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Nominacje

Nowy prezes
Grupy   ABB

Wydarzenia

Zarzàd ABB, 5 wrzeÊnia br.
mianowa∏ Jürgena Dormanna
nowym Prezesem Grupy. Do-

tychczasowy Prezes, Jörgen Center-
man zrezygnowa∏ z prezesury oraz
z cz∏onkostwa w Radzie Nadzorczej.
Jürgen Dormann przejmujàc obo-
wiàzki lidera grupy b´dzie kontynu-
owa∏ wdra˝anie zmian wynikajàcych
ze strategii ABB, koncentrujàc si´
na obszarze energetyki i automatyki
przemys∏owej. 

– ABB wykorzysta swà silnà pozycj́
na rynku, wypracowane relacje z klien-
tami oraz organizacj́  sprzeda˝y – po-
wiedzia∏ Dormann. – B´dziemy wspie-
raç i mobilizowaç naszych pracowni-
ków, aby mocne strony ABB przyspie-
szy∏y oraz zwi´kszy∏y skutecznoÊç
wprowadzenia w ˝ycie naszej strategii.
JednoczeÊnie, k∏adàc szczególny na-
cisk na popraw  ́wyników firmy b´dzie-
my starali sí  odzyskaç zaufanie inwe-
storów – dodaje Dormann. 

ZPrzemys∏owym Instytutem Auto-
matyki i Pomiarów (PIAP) ABB

podpisa∏o umow´ na dostaw´ robo-
ta przemys∏owego IRB 1400 M2000
z systemem sterowania S4Cplus.
Robot ma doÊç wymyÊlne zastoso-
wanie – na jego nadgarstku zostanie
zamontowana kamera przemys∏owa
wraz z dodatkowym oÊwietleniem,
dzi´ki czemu b´dzie móg∏ spraw-
dzaç jakoÊç produkowanych 
zespo∏ów. 

JÜRGEN DORMANN

Bezpiecznie w Przasnyszu

Wsierpniu w Przasnyszu ruszy∏a produkcja bez-
pieczników Êredniego napi´cia, których linia

produkcyjna zosta∏a przeniesiona z norweskiego
ABB Kraft. Dzi´ki temu przasnyska fabryka ABB, 
jako jedyna na Êwiecie, produkuje takie bezpieczni-
ki. Do koƒca tego roku zak∏ad przejmie równie˝ pro-
dukcj´ roz∏àczników z W∏och i Norwegii.
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We wrzeÊniu br. ABB wygra∏o 
w Indiach zamówienie o wartoÊci

na projekt, budow´ i instalacj´
nowego systemu przesy∏owego.
Zgodnie z umowà podpisanà
z Indyjskimi Sieciami Elektro-
energetycznymi ABB dostarczy
lini´ przesy∏owà wysokiego 
napi´cia pràdu sta∏ego (HVDC)
o mocy 500 MW. Nowa linia 
zostanie zbudowana obok 
istniejàcego systemu i po∏àczy
dwie regionalne sieci we wschod-
nich i po∏udniowych Indiach. 
Nowa linia Vizag II b´dzie 
zainstalowana na po∏udniowo
wschodnim wybrze˝u Indii 
i zostanie zbudowana do 2005 r.
Zamówienie obejmuje nadzór
nad projektem, prace budowla-
ne, rozruch oraz dostaw´ 
aparatury elektroenergetycznej.

KKoonnttrraakktt  ww  IInnddiiaacchh

48mln 
USD
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Niczego 
nie przepuÊci

Ruhrgas Industries, 

kupi∏o od ABB dzia∏ 

zajmujàcy si´ pomiarem

wody i elektrycznoÊci,

za kwot´ 244 milionów

USD. Jest to efekt 

nowej strategii ABB,

majàcej na celu skon-

centrowanie dzia∏alnoÊci

na przemyÊle energe-

tycznym i automatyce.

»Wa˝ne«

‹
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rzetarg na wykonawc´
Be∏chatowa II wstrzymano
kilka miesi´cy temu na eta-
pie prekwalifikacji. Powo-

dem by∏ brak porozu-
mienia w tej spra-
wie mi´dzy Minister-
stwem Skarbu Paƒ-
stwa (MSP) i Gospo-
darki (MG). MG sprze-
ciwia∏o si´ budowie
nowego bloku, uza-
sadniajàc swój poglàd
istniejàcà w Polsce oko∏o 30-proc.
nadwy˝kà mocy produkcyjnych

i s∏abà dynamikà wzrostu zapotrze-
bowania na energi´. MSP nato-
miast zdecydowanie popiera∏o
przedsi´wzi´cie, argumentujàc, ˝e

warto inwestowaç w budow´ no-
wych mocy w przypadku Be∏chato-
wa, który dysponuje pot´˝nymi z∏o-
˝ami taniego paliwa – w´gla bru-
natnego z odkrywki Be∏chatów
i Szczerców.
– Be∏chatów II, po uporaniu si´
z kosztami kapita∏owymi, b´dzie
elektrownià o najni˝szych kosztach
zmiennych w kraju – przekonywa∏
Tadeusz Banasiak, prezes Elektrow-
ni Be∏chatów II (spó∏ki celowej po-
wo∏anej przez El Be∏chatów dla or-
ganizacji inwestycji), podczas
IV Sympozjum Naukowo-Technicz-

nego Energetyka 2002, które odby-
∏o si´ we wrzeÊniu w Be∏chatowie.
W obradach wzià∏ równie˝ udzia∏
Piotr Czy˝ewski, wiceminister skar-

bu odpowiedzialny
za bran˝´ energetycz-
nà, który w swym wy-
stàpieniu zapewni∏
o zdecydowanym po-
parciu resortu dla in-
westycji planowanej
w Be∏chatowie.

Za budowà nowego bloku, zda-
niem zarzàdu elektrowni, przema-
wia równie˝ koniecznoÊç rozpocz´-
cia w 2007 r. kompleksowej moder-
nizacji istniejàcych jednostek wy-
twórczych. Be∏chatów b´dzie zmu-
szony do czasowego wy∏àczania
z eksploatacji dwóch bloków rocz-
nie a˝ do 2011 r. – W tym czasie b´-
dzie je zast´powa∏ Be∏chatów II,
który docelowo wype∏ni luk´, jaka
powstanie po wycofaniu z eksplo-
atacji dwóch najstarszych bloków nr
1 i 2 (lata 2016 – 2017) – t∏umaczà
przedstawiciele zarzàdu elektrowni.

Energetyka 2002

Poparcie Ministerstwa Skarbu Paƒstwa 
dla budowy Be∏chatowa II by∏o dla elektrowni
sygna∏em do kontynuacji przetargu na gene-
ralnego wykonawc´. Budowa rozpocznie si´
w 2003 r. i potrwa do 2007 r.

P
Budowa nowego bloku 

energetycznego o mocy 
833 MW b´dzie kosztowaç

800 mln dolarów

Przyszed∏ 
czas na 

Wydarzenia

NASTAWNIA JEDNEGO Z BLOKÓW

Be∏chatów II



– Istnieje równie˝ poglàd, ˝e
Elektrownia Be∏chatów w obecnej
postaci nie b´dzie w stanie skonsu-
mowaç w´gla brunatnego z obu
odkrywek – Be∏chatów i Szczer-
ców. Budowa Be∏chatowa II po-
zwoli natomiast utrzymaç wydoby-
cie w Kopalni W´gla Brunatnego
Be∏chatów na dotychczasowym
poziomie. Ponadto nale˝y pami´-
taç, ˝e po 2007 r. zostanie wycofa-
nych z eksploatacji wiele starych
jednostek produkcyjnych, które nie
b´dà spe∏nia∏y zaostrzonych norm
ochrony Êrodowiska, i nadwy˝ka
mocy wytwórczych przestanie byç
problemem – argumentowa∏ pod-
czas wrzeÊniowego sympozjum
Tadeusz Banasiak.
Zdecydowane poparcie Minister-
stwa Skarbu Paƒstwa dla budowy

Be∏chatowa II by∏o dla Elektrowni
Be∏chatów sygna∏em do kontynu-
acji przetargu na wybór generalne-
go wykonawcy, który wstrzymano
na etapie prekwalifikacji. 

Do dalszych etapów wy∏oniono
konsorcjum Alstom Power Centra-
les (Francja) i Alstom Power Polska,
Babcock Borsig Power Energy
(Niemcy), Bechtel Power Corpora-
tion (USA), Hitachi (Japonia), konsor-
cjum Mitsubishi Heavy Industries
i Mitsubishi Corporation (Japonia),
Siemens Power Generation (Niem-
cy) i Toshiba Corporation (Japonia).
– Drugi etap procedury uruchomi-
my na prze∏omie wrzeÊnia i paê-
dziernika. Generalny wykonawca
powinien zostaç wybrany na po-
czàtku przysz∏ego roku – mówi

Edward Najgebauer, prezes Elek-
trowni Be∏chatów.– Zale˝y nam
na tym, aby wykonawstwa podjà∏
si´ bardzo silny partner – podkreÊla
Tadeusz Banasiak.

Doradcà technicznym elektrowni
jest konsorcjum Energoprojektu-
-Warszawa, w którym znalaz∏y si´
równie˝ Energopomiar Gliwice i nie-
miecka firma VEAG Power Consult.
– Przy wyborze rozwiàzaƒ technicz-
nych korzystaliÊmy z najnowszych
doÊwiadczeƒ uzyskanych przy bu-
dowie bloków o mocy 800-980
MW w elektrowniach
niemieckich: Schwa-
rze Pumpe, Boxberg,
Lippendorf i Nideras-
sem. Ostatecznie
zdecydowaliÊmy si´ »

Paêdziernik 2002 Dzisiaj 5
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Generalny wykonawca 
dla Be∏chatowa II zostanie
wy∏oniony na poczàtku
przysz∏ego roku

OCZEKIWANIE
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na budow´ bloku o mo-
cy elektrycznej brutto 
833 MW, opalanego
w´glem brunatnym,
na parametry nadkry-

tyczne pary z zamkni´tym uk∏adem
ch∏odzenia – wyjaÊnia Tadeusz Ba-
nasiak.
– Czas wykorzystywania mocy zna-
mionowej wyniesie 7,5 tys. godzin
w roku, a ∏àczny czas pracy przekro-
czy 8 tys. godzin. Blok b´dzie si´
charakteryzowa∏ wysokà dyspozy-
cyjnoÊcià. B´dzie te˝ w wysokim
stopniu zautomatyzowany, a jego
sprawnoÊç netto wyniesie mini-
mum 40 proc. – dodaje prezes Be∏-
chatowa II.

Kilka tygodni po wznowieniu
przetargu na wykonanie ruszy pro-
cedura wyboru organizatora finan-
sowania. Doradcà finansowym
przy budowie Be∏chatowa II jest
Bank of America. G∏ównymi banka-
mi finansujàcymi b´dà natomiast
prawdopodobnie Europejski Bank
Odbudowy i Rozwoju (EBOR) oraz
Europejski Bank Inwestycyjny (EBI).
– EBOR udzieli∏ nam ju˝ tzw. pierw-
szej zgody kredytowej na po˝yczk´
w wysokoÊci 150 mln USD. Inwe-
stycja zosta∏a
równie˝ uj´ta
w strategii
banku na Pol-
sk´. Porozu-

Planowana budowa Be∏chatowa II by∏a ma-
gnesem, który przyciàgnà∏ blisko 500

uczestników na IV Sympozjum Naukowo-
-Techniczne Energetyka 2002 odbywajàce si´
we wrzeÊniu w Be∏chatowie. ABB znalaz∏o si´
w gronie g∏ównych sponsorów imprezy. Nie-
przypadkowo.
– Z pewnoÊcià powalczymy o kontrakt w Be∏-
chatowie. JesteÊmy zainteresowani wykona-
niem „pod klucz” tego, na czym najlepiej si´
znamy i z czego jesteÊmy znani w Polsce, czy-
li pe∏nego pakietu elektrycznego i automatyki
– mówi Krzysztof Go∏àbek. ABB ma ju˝ w Pol-

sce doÊwiadczenia we wspó∏pracy
z Elektrownià Be∏chatów. Firma by∏a
m.in. g∏ównym wykonawcà instalacji
ekonomicznego rozdzia∏u obcià˝eƒ
bloków dla ca∏ej elektrowni, a tak˝e
automatyki na wykonanych 
i wykonywanych instalacjach odsiar-
czania spalin. DoÊwiadczenie in˝ynier-
skie zdoby∏o, podczas budowy i urucho-
mienia bloków 360 MV Elektrowni Be∏-
chatów wielu mene-
d˝erów pracujàcych
dziÊ w ABB.

KRZYSZTOF GO¸ÑBEK

Szef Dywizji Energetycznej 
ABB w Polsce

Komentarz

Jeszcze niedawno obawiano
si´, ˝e zaproponowana przez

resort gospodarki koncepcja kon-
solidacji trzech elektrowni: Be∏-
chatowa, Opola i Turowa, mo˝e
pokrzy˝owaç plany rozwojowe
be∏chatowskiej firmy. Jako najtaƒ-
szy producent energii w kraju
Elektrownia Be∏chatów mia∏a
skompensowaç wysokie ceny
pràdu z dwóch pozosta∏ych firm
wytwórczych, co mia∏o umo˝liwiç
likwidacj´ ich kontraktów d∏ugo-
terminowych z PSE i uwolnienie
krajowego rynku energii. Analizy
wykaza∏y jednak, ˝e trzy po∏àczo-
ne elektrownie nie b´dà mog∏y
zaoferowaç energii po cenach za-
pewniajàcych im samodzielne
utrzymanie si´ na rynku. Wszyst-
ko wskazuje na to, ˝e rzàd zrezy-
gnuje z projektu utworzenia tzw.
BOT, a w jego miejsce powstanie
BOB II – koncern z∏o˝ony z Be∏-
chatowa, Opola i Be∏chatowa II.

BOB II
zamiast

BOT

Wydarzenia

ANDRZEJ ROMANIUK Z ABB Z NAGRODÑ ZA

»
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mienie z EBI nie jest jeszcze tak da-
leko zaawansowane, jednak bank
potwierdzi∏ ju˝ swoje zainteresowa-
nie finansowaniem inwestycji
w kwocie 400 mln USD – wylicza
prezes Be∏chatowa II.

Projekt w lwiej cz´Êci b´dzie finan-
sowany d∏ugiem. Ca∏kowite nak∏ady
mogà si´gnàç nawet 800 mln USD.

– Poczàtkowo myÊleliÊmy, ˝e to
b´dzie osobna elektrownia, której
budow´ zrealizujemy w formule
project finance. Formu∏a ta wyma-
ga jednak podpisania d∏ugotermi-
nowych kontraktów na odbiór
energii z nowego bloku. Firma li-
czy∏a poczàtkowo na kontrakt
z Polskimi Sieciami Elektroenerge-
tycznymi (PSE). Gdy okaza∏o si´,
˝e polityka rzàdu przewiduje raczej
odchodzenie od KDT i nie zezwala
na podpisywanie nowych umów
przez operatora systemu przesy∏o-
wego, Elektrownia Be∏chatów
II podj´∏a prób´ porozumienia ze
spó∏kami dystrybucyjnymi. Nieste-
ty zawarcie umów niezb´dnych w

realizacji project finance okaza∏o
si´ niemo˝liwe. Wtedy Elektrow-
nia Be∏chatów zdecydowa∏a si´
na przyj´cie roli inwestora zast´p-
czego i zabezpieczenie finansowa-
nia budowy nowego bloku w∏a-
snym bilansem. Umo˝liwi to uzy-
skanie kredytów na realizacj´
przedsi´wzi´cia – mówi Tadeusz
Banasiak.

– ChcielibyÊmy, aby cena w kon-
trakcie na realizacj´ inwestycji przy-
najmniej cz´Êciowo uj´ta by∏a
w walucie przysz∏ych wp∏ywów ze
sprzeda˝y energii z nowego bloku,
czyli w z∏otych. Pozwoli nam to
przynajmniej w pewnym stopniu
ograniczyç ryzyko kursowe zwiàza-
ne z kosztami przedsi´wzi´cia.
OczywiÊcie bierzemy pod uwag´
tak˝e inne instrumenty zabezpie-
czajàce. Istnieje np. mo˝liwoÊç za-
miany przez EBI zmiennego opro-
centowania kredytu na sta∏e. Nasz
doradca finansowy, DE, poszukuje
jeszcze innych sposobów zabez-
pieczenia – dodaje prezes.

Piotr Majewski

P lany budowy drugiej elek-
trowni w okolicach Be∏cha-

towa po raz pierwszy ujrza∏y
Êwiat∏o dzienne ju˝ w latach 70.
W Elektrowni Osiny – bo tak
mia∏a si´ wówczas nazywaç no-
wa jednostka – zamierzano zbu-
dowaç cztery lub nawet szeÊç
bloków energetycznych o mocy
360 MW ka˝dy. Realizacj´ kon-
cepcji odwlekano jednak ze
wzgl´du na spadek dynamiki
wzrostu zapotrzebowania
na energi´.
Pomys∏ powróci∏ dopiero
w 1995 r., gdy w odpowiedzi
na przetarg og∏oszony przez Pol-
skie Sieci Elektroenergetyczne
na nowe moce Elektrownia Be∏-
chatów zaoferowa∏a budow´
dwóch bloków 370-megawato-
wych. W 1995 r. dosz∏o do pod-
pisania listu intencyjnego,
w którym PSE zapowiada∏y 
zawarcie kontraktu na odbiór
energii z nowego êród∏a. 
Umowa mia∏a zostaç podpisa-
na w 2003 r. We wrzeÊniu 
1996 r. powsta∏a spó∏ka celowa
Be∏chatów II, której zadaniem
mia∏o byç przygotowanie inwe-
stycji. Prace rozpocz´∏y si´
w 1997 r.

D∏uga historia

Planowana budowa Be∏chatowa II
przyciàgn´∏a na sympozjum blisko

500 uczestników 
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SPONSORING IMPREZY DO BE¸CHATOWA ZJECHA¸O PÓ¸ TYSIÑCA GOÂCI
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ENERGETAB 17-19.09.2002

Kosmiczna

Podczas tegorocznych 15. Targów
Energetycznych w Bielsku Bia∏ej ABB
po raz trzeci wystawi∏o w∏asny namiot.
Przed trzema laty namiot przypomina∏
afrykaƒskà d˝ungl´, w zesz∏ym roku
zamek Êredniowieczny, w tym roku
spojrzeliÊmy daleko w przysz∏oÊç...

toisko ABB zosta∏o urzàdzo-
ne na wzór statku kosmicz-
nego – na Êcianach roz-
mieszczono sylwetki ko-

smonautów w skafandrach ko-
smicznych, pojawia∏y si´ planety.
Najbardziej kosmiczne by∏y jednak
gwiazdeczki, czyli hostessy ubrane
w srebrzysto-czarne stroje rodem
ze Star Treka.

Przed namiotem znalaz∏y si´ eks-
ponaty ABB – wy∏àcznik wysokiego
napi´cia LTB, od∏àcznik typu SGF,
ograniczniki przepi´ç wysokich na-
pi´ç oraz po raz pierwszy – betono-
wa stacja transformatorowa. We-
wnàtrz namiotu ustawiono m.in. roz-
dzielnice, wy∏àczniki, roz∏àczniki,
bezpieczniki. Najwi´kszà powierzch-
ni´ poÊwi´cono aparaturze wyso-

S

Wydarzenia

przystaƒ
na 225 m2

TAJNA BRO¡ KOSMICZNA

PYTA¡ BY¸O WIELE...

WYRÓ˚NIENIE DLA ROZDZIELNICY UNISWITCHENERGETAB TO OKAZJA DO SPOTKA¡ DLA SPECJALISTÓW
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kich i Êrednich napi´ç oraz transfor-
matorom. Nie zabrak∏o te˝ produk-
tów automatyki zabezpieczeniowej
(MicroSCADA), rozdzielnicy niskiego
napi´cia oraz elektronicznych liczni-
ków energii elektrycznej.

Po raz dziewiàty przeprowadzono
konkurs targowy. ABB wystawi∏o
pole wy∏àcznikowe rozdzielnicy Uni-
Switch z wy∏àcznikiem wysuwnym
VD4, którà Komisja Konkursowa
oceni∏a bardzo wysoko. Za innowa-
cyjnoÊç przedstawionego rozwiàza-
nia, ∏atwoÊç obs∏ugi, bezpieczeƒ-
stwo oraz atrakcyjnà cen´ rozdziel-
nica otrzyma∏a jedno z dziesi´ciu
wyró˝nieƒ przyznanych podczas te-
gorocznych targów.
ABB otrzyma∏o równie˝ pamiàtko-
wy Symbol Targowy za wk∏ad pracy

w rozwój dzia∏alnoÊci wystawienni-
czej w bran˝y elektroenergetycznej.

Pierwszego dnia targów w hotelu
Klimczok w Szczyrku przedstawicie-
le ABB spotkali si´ z klientami. Przy-
by∏o oko∏o stu zaproszonych goÊci,
m.in. przedstawiciele PSE oraz Za-
k∏adów Energetycznych. Hans An-
dersson, Szef Dywizji Produktów
Energetyki ABB w Polsce zaprezen-
towa∏ jej dzia∏alnoÊç – z zaintereso-
waniem przyj´to informacje o inwe-
stycjach Dywizji od 1992 roku. W su-
mie zainwestowano ponad 245 mln
z∏ (wy∏àczajàc wartoÊç zakupu Elty
oraz Zwaru). Po prezentacji goÊcie
biesiadowali w górskim sza∏asie
przy kominku, pieczeni i wyst´pach
zespo∏u góralskiego.

Andrzej Gabler
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ABB zosta∏o wyró˝nione za
wk∏ad w rozwój dzia∏alnoÊci

wystawienniczej 

Promocja Entreleca

Wtrakcie  targów ENERGETAB, ABB
urzàdzi∏o promocj´ z∏àczek zaci-

skowych ENTRELEC, które od przysz∏ego
roku znajdà si´ w sta∏ej ofercie ABB
w Polsce. ABB ENTRELEC to firma plasu-
jàca si´ w Êwiatowej czo∏ówce producen-
tów z∏àczek zaciskowych – pod wzgl´-
dem sprzeda˝y zajmuje trzecie miejsce
na Êwiecie. Podstaw´ oferty stanowià
z∏àczki zaciskowe do mocowania na szy-
nach DIN 1, 2 i 3. Producent proponuje
trzy technologie pod∏àczania przewodów: 
■ tradycyjne z∏àczki Êrubowe dla przewo-
dów o przekroju do 240 mm2, wÊród któ-
rych znajdujà si´ z∏àczki dwu- i trzypozio-
mowe 
■ zaciski spr´˝ynowe, polegajàce
na umieszczeniu odizolowanego przewo-
du w otworze zacisku
■ wk∏adanie do z∏àczki przewodu w izola-
cji, a nast´pnie wykonanie po∏àczenia
za pomocà tzw. pistoletu.

Wi´cej informacji: Artur Czubaszek, 
tel.: (0 22) 51 64 443
tel. kom.: 0 601 250 759 
e-mail: artur.czubaszek@pl.abb.com

W KLIMCZOKU PRZYGRYWA¸A GÓRALSKA KAPELA BIESIADOWANO DO PÓèNA

GOÂCIE Z CIEKAWOÂCIÑ ODWIEDZALI KOSMICZNY NAMIOT NAMIOT ABB MIA¸ 225 m POWIERZCHNI22



Wydarzenia

rozmowach uczestni-
czy∏o ponad 40 mene-
d˝erów z 17 krajów.
Sesj´ rozpocz´∏a uro-

czysta kolacja na Zamku Królew-
skim w Warszawie. W rol´ gospo-
darza wcieli∏ si´ Janusz Petrykow-
ski, Szef Dywizji Produktów Auto-
matyki ABB w Polsce.

Pierwszego dnia sesji uczestnicy
omówili strategi´ wspó∏pracy
z klientami – hurtowniami, produ-
centami rozdzielnic niskiego napi´-
cia, integratorami systemowymi
i wytwórcami. 
Zweryfikowano zadania, jakie Dywi-
zja Produktów Automatyki wyzna-

czy∏a obszarowi biznesu niskich na-
pi´ç na lata 2002 i 2003. Oceniono
wdra˝anie strategii Grupy oraz
efektywnoÊç Account Manage-
mentu*. 
Analizowano problemy zwiàzane
z logistykà oraz kwestie finansowe
na rynkach lokalnych.

Drugiego dnia oceniano wyniki i sy-
tuacj´ w poszczególnych krajach.
Prace w grupach ujawni∏y ogromne
ró˝nice mi´dzy poszczególnymi
krajami. 
Okaza∏o si´, ˝e rynki dawnych Re-
publik Radzieckich znajdujà si´
w fazie rozwoju i majà najwi´kszy
potencja∏ wzrostu. W Rosji jedynà

na Dzikim 
Nasta∏ Wschód

Eastern Europe Growth Meeting 2-4.09.2002

Zachodzie
Po trzyletniej przerwie, w O˝arowie pod War-
szawà spotka∏a si´ kadra zarzàdzajàca obszaru
aparatury i systemów niskich napi´ç z Europy
Ârodkowej i Wschodniej

W
UROCZYSTA KOLACJA NA ZAMKU KRÓLEWSKIM

ZACI¢TA ROZGRYWKA BLACK JACKA

KANKAN NIEWÑTPLIWIE WZBUDZI¸ ENTUZJAZM

TAK KO¡CZY¸Y SI¢ IGRASZKI Z BYKIEM
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GoÊcie 
przebrani 

w kowbojskie 
stroje 

obejrzeli
kankana

oraz 
próbowali 

zmierzyç sí
z bykiem

firmà, która posiada magazyn
i sprzedaje produkty z tzw. pó∏ki
jest ABB, podczas gdy w Polsce
obszar biznesu znajduje si´ w fazie
dojrza∏oÊci (wszyscy producenci sà
ju˝ ulokowani) i warunkach bardzo
silnej konkurencji.
Z podsumowaƒ wynika, ˝e Rosja,
Czechy i Polska wypracowujà 
75 proc. obrotu ca∏ej Europy Ârod-
kowej i Wschodniej. 

Wieczorem hotel w O˝arowie za-
mieni∏ si´ w Dziki Zachód. By∏a mu-
zyka country, ruletka, karty i byk
(mechaniczny), którego uje˝d˝ali
przedstawiciele wszystkich krajów.
Najd∏u˝ej walczy∏ reprezentant Ro-
sji. Najwi´kszà atrakcjà wieczoru
by∏ kankan, w wykonaniu pi´knych
paƒ. W przysz∏ym roku spotkanie
odb´dzie si´ w Moskwie.

Agnieszka Gabrysiak

*ACCOUNT MANAGEMENT 
to proces zarzàdzania kluczowy-
mi klientami, który wyznacza 
kierunek rozwoju wspó∏pracy
z indywidualnymi klientami (od-
biorcami koƒcowymi lub poÊred-
nikami), zapewniajàc korzyÊci
obu stronom. 
Doskona∏y Account Management
oznacza:
■ zarzàdzanie na wszystkich po-
ziomach poprzez wykorzystanie
najlepszych ludzi, procesów 
i narz´dzi IT
■ budowanie organizacji 
dostosowujàcej si´ do okreÊlo-
nych potrzeb klientów
■ pomaganie strategicznym
klientom w osiàgni´ciu sukcesu

Wieczorem hotel w O˝arowie
zamieni∏ sie w Dziki Zachód. 
Nie zabrak∏o nawet kasyna
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Tancerki w kowbojskich
strojach da∏y popis
taƒca Dzikiego Zachodu

CZAS RELAKSU

ZA ROK SPOTKANIE W MOSKWIE
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Katowicach, Warszawie oraz w Gdaƒsku przedsta-
wiciele kluczowych firm partnerskich ABB z obszaru
biznesu systemów sterowania i pomiarów si∏ (BA
ATCF) spotkali si´ podczas dwudniowych imprez

„Country Tour”, które mia∏y charakter szkoleƒ z zakresu 
Industrial IT. Imprezy, we wspó∏pracy z przedstawicielami cen-
trum produkcyjnego ABB ze Szwecji zorganizowa∏ zespó∏ odpo-
wiedzialny za rozwój sprzeda˝y sterowników programowalnych
i systemów sterowania w Polsce.
Szkolenia sk∏ada∏y si´ z cz´Êci teoretycznej i pokazów praktyczne-
go wykorzystania oferowanych sterowników na bazie przyk∏ado-
wych aplikacji. Obejmowa∏y pe∏en zakres oferowanego sprz´tu
z rodziny Industrial IT – stacje sterujàce AC800M, AC800C,
AC800F, panele procesowe, systemy wejÊç/wyjÊç, a tak˝e system
wizualizacji Process Portal. 

Szkolenie mia∏o na celu rozpropagowaç filozofi´ Industrial IT.
Dotychczas wielu naszych klientów mia∏o do czynienia wy∏àcz-
nie z hardwarem – konkretnym sprz´tem, podczas gdy wiedza
o istocie software’u, czyli platformie Industrial IT by∏a raczej nie-
wielka.
Tymczasem to w∏aÊnie software zdecydowanie wyró˝nia produk-
ty ABB w porównaniu z konkurencjà. Filozofia „Obiektów i Aspek-
tów” (ang. Objects and Aspects), czyli zgromadzenie w jednej
wspólnej bazie danych wszystkich informacji zwiàzanych z projek-
tem i urzàdzeniami oraz instalacjà technologicznà, nie tylko
w ogromnym stopniu u∏atwia prac´ in˝ynierowi wykonujàcemu
oprogramowanie, ale tak˝e dzi´-
ki prostej obs∏udze i serwisowa-
niu przynosi wymierne korzyÊci
u˝ytkownikom.

Dla zespo∏u ATCF, oprócz mo˝li-
woÊci spotkania z partnerami,
równie istotne by∏y rozmowy
z przedstawicielami firm, które
dopiero myÊlà o nawiàzaniu
wspó∏pracy z ABB. W progra-
mie zaj´ç znalaz∏ si´ równie˝
czas na wspólnà zabaw´.

Wi´cej informacji: 
Artur Zabielski: tel. 022 69 00 821, 
e-mail: artur.zabielski@pl.abb.com
Ma∏gorzata Mi∏osiewicz: 
tel. 022 69 00 914, e-mail:
malgorzata.milosiewicz@pl.abb.com
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Promujemy

Wydarzenia
Industrial IT 27.08-03.09.2002

WydaliÊmy cztery broszury infor-

macyjne z zakresu Industrial IT:

■ ABC platformy Industrial IT

■ Operate IT – Process Portal

■ Operate IT – Seria Paneli

Operatorskich

■ Stacje Procesowe, Sterowni-

ki Programowalne, Systemy

WejÊç/WyjÊç – skrócony

opis techniczny

Zainteresowanych otrzymaniem 

ww. broszur prosimy o kontakt 

tel.: 022 69 00 800

»Wa˝ne«

W
filozofi´ IT

WIKINGOWIE U BRAM

PODCZAS REJSU 

SZKOLENIE W GDYNI

SPOTKANIE INTEGRACYJNE W WARSZAWIE

SZKOLENIE W STOLICY
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Ciekawa promocja

SOLOwe 
spotkanie w Pu∏tusku

Najpierw klienci ABB – elek-
troinstalatorzy, projektanci,
architekci oraz hurtownicy

–otrzymali listy z informacjami
o wy∏àcznikach Solo wraz z katalo-
giem NowoÊci 2002. 
Nast´pnie w murach zamku bisku-
pów p∏ockich w Pu∏tusku 5 wrze-
Ênia br. na imprezie promujàcej 
wy∏àczniki Solo spotkali si´ w∏aÊci-
ciele oraz osoby zarzàdzajàce 
wiodàcymi firmami dystrybucyj-
nymi ABB. 

Seria Solo nie odbiega od dotych-
czasowych rozwiàzaƒ technicz-
nych, wyró˝nia si´ jednak formà
i subtelnà kolorystykà. Nie mo˝-
na jej traktowaç jako nowego pro-
duktu ABB, lecz jako uzupe∏nienie
aktualnej oferty. Oryginalne wzor-
nictwo serii Solo dedykujemy klien-
tom ceniàcym estetyk´ i funkcjo-
nalnoÊç.

Po prezentacji zaproszeni goÊcie
wzi´li udzia∏ w zabawie Solo Party,
utrzymanej w stylu lat 70. WÊród
licznych atrakcji znalaz∏y si´ m. in.:
sp∏yw gondolami po Narwi, jazda
konna i strzelanie z ∏uku. Odwa˝ni
wzi´li udzia∏ w konkursach wiedzy
dotyczàcej lat 70. i próbowali si∏
na parkiecie. 

Informacji na temat osprz´tu 

elektroinstalacyjnego udzielajà:
■ Gdaƒsk: Robert Apanasewicz, 

tel.: 058 30 74 469, 0601 839 006
■ Katowice: Krzysztof ˚urek, 

tel.: 032 73 05 535, 0601 328 870
■ Lublin: Marek Michoƒski, 

tel.: 081 44 11 013, 0601 982 650
■ Poznaƒ: Jakub Celmer, 

tel.: 061 86 72 825, 0601 951 293
■ Warszawa: ¸ukasz Pietkiewicz, 

tel.: 022 51 64 408, 0605 355 573

Po prezentacji
zaproszeni 

goÊcie wzí li
udzia∏ 

w zabawie 
Solo Party,
utrzymanej 

w stylu 
lat 70

Zamkiem biskupów
p∏ockich zaw∏adn´li
niedzielni hipisi

CZAS RELAKSU

PREZENTACJA

AUTOR I DZIE¸O

PO SALUCIE
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ran˝´ automatyki cechu-
je szeroki zakres ofero-
wanych produktów
i us∏ug, o du˝ej ró˝no-

rodnoÊci, stosowanych w wielu
dziedzinach: od przemys∏u spo-
˝ywczego, przez ochron´ Êrodo-
wiska po energetyk´. W porów-
naniu z komputerami i tele-
komunikacjà, produkcje
w automatyce sà niskoseryj-
ne. Tak zwany „efekt skali”
producent uzyskuje dopiero
wówczas, gdy nastawi si´
na dzia∏anie globalne i obec-
noÊç na wielu krajowych rynkach.
Polscy producenci komponen-
tów automatyki, którzy nie podj´-
li aktywnoÊci na rynkach zagra-
nicznych, odchodzà w zapomnie-
nie. Tylko nieliczni, którzy posta-
wili na eksport, mogà utrzymaç
si´ w dobrej kondycji. Do przyk∏a-
dów nale˝y notowana na war-
szawskiej gie∏dzie grupa Relpol,
czy te˝ zielonogórski Lumel.

W dzisiejszym Êwiecie automa-
tyka jest wszechobecna. Do jej
zdobyczy zdà˝yliÊmy si´ przy-
zwyczaiç, a jej obecnoÊci cz´sto
nie zauwa˝amy. Znajduje zasto-
sowanie zarówno przy sterowa-
niu Êwiat∏ami ulicznymi, jak
i przy linii monta˝owej samocho-

dów. Bez automatyki trudno dziÊ
sobie wyobraziç sieç ciep∏owni-
czà w mieÊcie, czy funkcjonowa-
nie zak∏adów produkcyjnych.
Wymagana inwestycja mo˝e wa-
haç si´ pomi´dzy tysiàcem a mi-
lionami z∏otych. 
Poniewa˝ automatyka stanowi
zazwyczaj oko∏o 10 proc. ca∏oÊci
inwestycji, koszty zwiàzane z jej
wprowadzeniem sà znaczàce,

nawet w porównaniu z kompu-
teryzacjà.

Âwiatowa bran˝a automatyki
jest systematycznie analizowa-
na przez wyspecjalizowane firmy
doradcze. Nale˝à do nich m.in.:
Automatic Research Corporation

(ARC), Frost & Sullivan,
Gardner Group i inne. ˚ad-
na z tych instytucji nie do-
kona∏a jednak analizy rynku
polskiego, ograniczajàc si´
do wi´kszego regionu, ja-
kim jest Europa Ârodkowa

i Wschodnia. Polskie instytuty i fir-
my badawcze równie˝ nie prowa-
dzà tego rodzaju badaƒ. Dane
na temat sprzeda˝y poszczegól-
nych uczestników rynku nie sà
dost´pne, poniewa˝ firmy oficjal-
nie ich nie podajà. Korzystanie
z wywiadu gospodarczego rów-
nie˝ nie prowadzi do uzyskania
odpowiednich informacji, ponie-
-wa˝ dzia∏y automatyki sà zwykle

Ekonomia

B

W Polskiej bran˝y automatycznej uczestniczy 
ponad 1500 podmiotów, z których oko∏o dziesi´ciu 
to liderzy rynku. Jest to jedna z bran˝ nowoczesnych
technologii, jednak ze znacznie mniejszà dynamikà 
ni˝ telekomunikacja, czy informatyka 
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Raport

Rynek automatyki
w Polsce

przemys∏owej 

Automatyka 
to cz´sto 10 proc. 

ca∏ej inwestycji
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ukryte jako business units (jed-
nostki biznesu) du˝ych korporacji,
takich jak np. Siemens, ABB,
Emerson i inne.
W zwiàzku z powy˝szym, jako
êród∏o informacji o rynku trakto-
waç mo˝na:
■ informacje pozyskiwane w∏asnà

drogà od pojedynczych firm
w drodze ankiet i rozmów,

■ dane dotyczàce importu, w tym
m. in. GUC (90 proc. asortymen-
tu oferowanego na rynku po-
chodzi z importu. Dane o impor-
cie stajà si´ w zwiàzku z tym da-
nymi o rynku i ca∏ej bran˝y. Zna-
jàc kierunki importu mo˝-
na oszacowaç udzia∏y w rynku
poszczególnych koncernów),

■ informacje z prasy bran˝owej.

Rynek polski uk∏a-
dów automatyki mo -̋
na oszacowaç na po-
ziomie 500 mln USD.

Paêdziernik 2002 Dzisiaj 15

»

Dziedzina

Systemy sterowania 
i regulacji automaty-
cznej

Oprogramowanie 
dla przemys∏u, sieci

Komputery 
przemys∏owe

Aparatura pomiarowa,
czujniki, przetworniki

Automatyczny monta˝
i transport

Armatura, urzàdzenia
wykonawcze

Prace projektowe 
i integracja systemów

Liderzy na polskim rynku

Siemens, Honeywell, Emerson, Schneider,
GE Fanuc, SAIA, Mitsubishi, Allan Bradley,
OMRON, ABB

Siemens, Wonderware, Intellution, Wizcon,
ASKOM, IGE+XAO, Sigma, Logotec

Advantech, PEP Modular Computers, 
Siemens, CSI

Endress+Hauser, ABB, Mettler Toledo, 
CZAKI, Emerson, Yokogawa, Introl

Comau, Technotrans

Danfoss, Grundfos, Festo, Samson

ABB Centrum IT, Honeywell, Emerson, 
Siemens, Energoaparatura, Prosynchem

Nowoczesny zak∏ad pro-
dukcyjny nie mo˝e funkcjo-
nowaç bez automatyki

PRZEMYS¸

Wyniki ankiety przeprowadzonej wÊród u˝ytkowników portalu automatyka.pl
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Jest to sektor niszo-
wy, w porównaniu
z rynkiem informa-
tycznym i telekomu-
nikacyjnym, które-

go wartoÊç, wed∏ug IDC, wyno-
si∏a w 2001 r. 2 980 mln USD.
WielkoÊç polskiego rynku po-
woduje, ˝e nie jest on w stanie
utrzymaç rodzimych producen-
tów, którzy ograniczyliby si´
do aktywnoÊci na rynku krajo-
wym. Rynek automatyki to ry-
nek globalny. Zatem zachowa-
nia na tym rynku, wprowadzanie
nowych produktów, innowacje
sà to˝same ze zjawiskami wy-
st´pujàcymi w innych krajach
Europy i Êwiata.
W Polsce bardzo mocnà pozycj´
posiadajà firmy z kapita∏em nie-
mieckim. Mocnà pozycj´ posia-
dajà Siemens, Endress+Hauser
i Moeller. Du˝e nadzieje z polskim
rynkiem wià˝e francuska grupa
Schneider, która przenios∏a tu
cz´Êç swojej produkcji.
W Polsce dynamicznie dzia∏a-
jà tak˝e przedstawiciele firm
amerykaƒskich. Najbardziej zna-
ne na rynku marki to: Advantech
(komputery przemys∏owe),
Wonderware i Intellution (pro-
gramy do wizualizacji), Honey-
well (sterowniki), Westing-
house.

»

Raport

Firmy obecne w szeroko poj́ tej bran˝y automatyki
mo˝na podzieliç na nast´pujàce kategorie:

Polska prasa bran˝owa

Zagraniczna prasa bran˝owa

■ PPrroodduucceennccii – firmy produkujàce komponenty automatyki, np. Rel-
pol, Czaki, Twerd. Sà to tak˝e firmy zagraniczne, które przenios∏y
cz´Êç swojej produkcji do Polski, np. francuski koncern Schneider.
■ OOddddzziiaa∏∏yy  hhaannddlloowwoo--tteecchhnniicczznnee  pprroodduucceennttóóww  zzaaggrraanniicczznnyycchh – po-
dobnie jak w poprzednim punkcie, przy czym sà to firmy, których
fabryki znajdujà si´ poza granicami Polski, a w kraju sà obecne jedy-
nie poprzez swój oddzia∏ handlowo-techniczny (np. Moeller, 
Endress+Hauser).
■ DDyyssttrryybbuuttoorrzzyy – firmy zwiàzane umowà z producentami na dystry-
bucj´ produktów na terenie Polski. Umowa taka zawiera zwykle klau-
zul´ wy∏àcznoÊci na rozprowadzanie towarów na rynku polskim.
■ BBiiuurraa  pprroojjeekkttóóww – firmy tworzàce projekty uk∏adów automatyki.
■ IInntteeggrraattoorrzzyy  ssyysstteemmóóww – firmy realizujàce projekt, dokonujàce od-
powiednich zakupów, konfigurujàce poszczególne elementy ca∏ego
systemu, programujàce sterowniki, testujàce i uruchamiajàce gotowà
instalacj´. Integratorzy prowadzà cz´sto tak˝e konserwacj´ instalacji.
■ FFiirrmmyy  ooffeerruujjààccee  tteecchhnnoollooggiiee  wwrraazz  zz uukk∏∏aaddaammii  aauuttoommaattyykkii
■ IInnssttyyttuuttyy  bbaaddaawwcczzee,,  nniieezzaallee˝̋nnii  kkoonnssuullttaannccii
■ UU˝̋yyttkkoowwnniiccyy  kkooƒƒccoowwii  ssyysstteemmóóww  aauuttoommaattyykkii – firmy eksploatujàce
elementy automatyki, czyli zak∏ady przemys∏owe niemal wszystkich bran .̋

3 „Bran˝owy Magazyn Przemys∏owy”..... www.agrotech.mediator.pl
3 „Elektroinstalator” (miesi´cznik) ....... www.elektroinstalator.com.pl
3 „Elektronik” (miesi´cznik)............................ www.elektronik.com.pl
3 „Elektronika Praktyczna” (miesi´cznik) ................... www.ep.com.pl
3 „Elektrosystemy” (miesi´cznik) ........ www.elektrosystemy.com.pl
3 „Nap´dy i Sterowanie” (miesi´cznik)......................www.nis.com.pl
3 „Pomiar” (dwumiesi´cznik) ...................................brak strony www
3 „Pomiary Automatyka Robotyka PAR” (miesi´cznik) .... www.par.pl
3 „Wa˝enie Dozowanie Pomiary” (dwumiesí cznik).... www.wid.com.pl

3 „Control” ............................................... www.controlmagazine.com
3 „Control Engineering” .................................... www.controleng.com
3 „Industria” (Nowa Zelandia) ............................ www.industria.co.nz
3 „Plant Engineering”.............................. www.plantengineering.com
3 „Read Out” . ......................................................... www.read-out.net
3 „Control Solutions” ....................................... www.ics.pennnet.com
3 „Automation News” (Niemcy) ............. www.automation-news.de

Rynek automatyki 
to rynek globalny. 
Zatem zachowania

na tym rynku, wprowa-
dzanie nowych produk-

tów, innowacje sà 
to˝same ze zjawiskami

wyst´pujàcymi 
w innych krajach 
Europy i Êwiata

TARGI AUTOMATICON – MIEJCE SPOTKA¡ BRAN˚Y fo
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Zjawisko globalizacji i jej regio-
nalny odpowiednik: integracja
europejska to zarówno szansa,
jak i zagro˝enie dla polskiej bran-
˝y automatyki. Szansà jest nie-
wàtpliwie zwi´kszenie mo˝liwo-
Êci eksportowych polskich firm
b´dàcych u˝ytkownikami uk∏a-
dów automatyki. Eksport pod-
wy˝sza wymogi dotyczàce jako-
Êci, a tak˝e oznacza powtarzal-
noÊç produkcji, co zmusza zarzà-
dy wielu firm do automatyzowa-
nia procesów technologicznych.
Do podobnych dzia∏aƒ sk∏aniajà
regulacje prawne dotyczàce
ochrony Êrodowiska w Unii Euro-
pejskiej. Instalacje takie jak utyli-
zacja Êmieci, uk∏ady odpylania
i odsiarczania nie mogà dzia∏aç
bez automatyki.

Zagro˝enie dla bran˝y przycho-
dzi z tego samego kierunku. To
wystawienie polskich przedsi´-
biorstw dzia∏ajàcych w bran˝y
na zwi´kszonà konkurencj´ firm
zagranicznych. Bolàczkà jest tak-

˝e niski poziom egzekucji prawa
w Polsce. Dobrym przyk∏adem
sà normy z zakresu prawa ochro-
ny Êrodowiska. Surowe prawo
powinno wp∏ywaç na wzrost za-
potrzebowania na uk∏ady auto-
matyki niezb´dne chocia˝by
do monitoringu poziomu emisji
w przedsi´biorstwach komunal-
nych (np. w wodociàgach i kana-
lizacji). Ze strony osób podejmu-
jàcych decyzje w sprawie tego
typu inwestycji daje si´ jednak
zauwa˝yç brak zainteresowania
tà problematykà.

Automatyzacji sprzyjajà tak˝e 
– o ironio! – wysokie koszty pra-
cy w Polsce. Automatyzacja nie-
mal zawsze prowadzi do redukcji
zatrudnienia. Znane sà przyk∏ady,
kiedy koszt wdro˝enia instalacji

by∏ równowa˝ony przez trzymie-
si´czne wynagrodzenia pracow-
ników! Przy tak wysokich kosz-
tach pracy inwestycje w automa-
tyce przedsi´biorstw stajà si´
bardzo op∏acalne.
Podobnie, szansà dla bran˝y jest
zjawisko ograniczonej recesji. Fir-
my – u˝ytkownicy koƒcowi ele-
mentów automatyki – szukajà
bowiem mo˝liwoÊci redukcji
kosztów. Automatyzacja daje im
t´ mo˝liwoÊç. OczywiÊcie
pod warunkiem, ˝e posiadajà
jeszcze niezb´dne Êrodki na takà
inwestycj´. Recesja zatem nie
mo˝e byç zbyt g∏´boka.

Ceny elementów automatyki
na ca∏ym Êwiecie wykazujà ten-
dencj´ spadkowà (choç nie tak
widocznà jak w przypadku 
komponentów komputerowych).
W Polsce obserwujemy nasilenie
tego zjawiska. Uk∏ady automaty-
ki nabywane w walutach wymie-
nialnych (z regu∏y w dolarach lub
euro), w porównaniu ze Êred-

nim polskim wynagrodzeniem,
przy uwzgl´dnieniu zmian w kur-
sie tych walut do z∏otego stania-
∏y blisko dziesi´ciokrotnie.

Nie nale˝y zapominaç, ˝e auto-
matyka to bran˝a nowych tech-
nologii, która pozwala Polsce
nadrobiç dystans do krajów wy-
soko rozwini´tych. Póki decy-
denci w Polsce b´dà
mieli tego Êwiado-
moÊç – o losy bran˝y
nie nale˝y si´ obawiaç.
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Automatyka w Internecie

www.controleng.com – strona magazynu
Control Engineering, lidera wÊród czasopism au-
tomatycznych, publikujàcego informacje z zakre-
su sterowania, aparatury i systemów automatyki.

www.engineeringtalk.com – serwis bran˝o-
wy dla specjalistów zwiàzanych z przedsi´bior-
czoÊcià wytwórczà, procesami produkcyjnymi
i automatyzacjà tych procesów. Pozwala 
na aktywne Êledzenie rynku.

www.controlmag.com – magazyn Control
pzeznaczony dla osób zwiàzanych z rynkiem 
automatyki, sterowania i regulacji oraz aparatury
automatyzacji i podobnymi technologiami. 

www.industrialautomation.net – kopalnia
wiedzy o automatyce z portali bran˝owych,
agencji prasowych, czasopism. To tak˝e obszerna
baza informacji o firmach i producentach. 

www.plantautomation.com – typowy portal
zwiàzany z automatykà przemys∏owà. Dostarcza
rzetelne i aktualne informacje z tej dziedziny. 

www.trautomation.com – cz´Êç portalu
Trhubnet Community, niezale˝ny serwis informa-
cyjny dla klientów z ca∏ego Êwiata. W przeci-
wieƒstwie do wyszukiwarek Trautomation jest
tematycznym portalem dla specjalistów z bran˝y.

www.automationtechies.com – strona
dla specjalistów z zakresu automatyki i sterowa-
nia. Dostarcza informacje, które mogà zaintereso-
waç wszystkich zwiàzanych z tà bran˝à. Oferuje
du˝à liczb´ us∏ug skierowanych do przemys∏u,
usprawniajàcych procesy technologiczne.

www.manufacturing.net/dn – portal prowa-
dzony przez zespó∏ „Design News” (magazyn pu-
blikowany od ponad 50 lat z nak∏adem 170 tys.).
Omawia zagadnienia poÊwi´cone skutecznie
wdro˝onym projektom in˝ynieryjnym i nowym
technologiom, inspirujàcym w tworzeniu nowych
produktów. 

www.motioncontrol.com – typowy przemy-
s∏owy portal informacyjny bran˝y automatycznej.
Wykorzystujàc nowoczesne sposoby elektronicz-
nej prezentacji pozwala na zaistnienie firmom
na rynku i w Êrodowisku in˝ynieryjnym.

www.ieee.org – doskona∏y serwis informacyj-
ny. IEEE jest technicznà, profesjonalnà organiza-
cjà, uznanym autorytetem w kr´gach technicz-
nych. Bierze aktywny udzia∏ w rozwoju technolo-
gii organizujàc konferencje, szkolenia i publikujàc
literatur´ technicznà.

Automatyka to bran˝a 
nowych technologii. O jej 

losy nie nale˝y si´ obawiaç 

Antoni Wojtulewicz

Autor jest prezesem automatyka.pl
Sp. z o.o. prowadzàcej Internetowy
Serwis Bran˝owy o rynku automatyki
przemys∏owej w Polsce.
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ak skutecznie koordynowaç
takie globalne dzia∏ania? Od-
powiedzià ABB na to pytanie
by∏o opracowanie i wdro˝enie

nowej platformy informatycznej, s∏u-
˝àcej wysoko wydajnej wspó∏pracy,
prowadzonej w czasie rzeczywi-
stym. Rozproszone po ca∏ym Êwie-
cie zespo∏y projektowe mogà teraz
pracowaç razem, niezale˝nie od cza-
su, po∏o˝enia geograficznego i sys-
temów wspomaga-
nia projektowania
(CAD). Dzi´ki temu
wspó∏praca z ABB
sta∏a si´ ∏atwiejsza,
zarówno dla klien-
tów jak i dla do-
stawców.

Brzmi to jak paradoks, ale na dzisiej-
szym globalnym rynku wyraênie ry-
suje si´ tylko jedna tendencja 
– do ciàg∏ych i szybkich zmian. Oto-
czenie rynkowe jest niestabilne 
– konkurenci si´ zmieniajà, pojawia-
jà si´ nowe technologie, a wymaga-
nia klientów stale rosnà.

Aby odnieÊç sukces w warunkach
tak dynamicznego rynku, Êrodek
ci´˝koÊci w dzia∏aniach przedsi´-
biorstw przesuwa si´ z masowej
produkcji do masowego przystoso-
wania produktów do potrzeb klien-
tów. Ten nowy kierunek zmusza fir-
my do zreorganizowania sposobu,
w jaki prowadzà swojà dzia∏alnoÊç.
Nowe „wirtualne organizacje” po-
wo∏ywane sà w celu realizacji kon-

kretnych zamówieƒ. Sà tworzone,
zarzàdzane i rozwiàzywane zgodnie
z popytem rynkowym.
Te „wirtualne fabryki” mo˝na przed-
stawiç jako wielopoziomowà sieç
powiàzaƒ pomi´dzy dostawcami,
wykonawcami poszczególnych cz´-
Êci zamówienia, klientami i ró˝nymi
dzia∏ami firmy. Klient, który jest zaan-
ga˝owany w proces realizacji zamó-

wienia w jego poczàtkowym etapie,
ma mo˝liwoÊç wywarcia znacznego
wp∏ywu na konstrukcj´ produktu,
jak równie˝ ma pewnoÊç, ˝e otrzy-
ma dok∏adnie to, czego oczekuje.
Niezale˝nie od faktu, i˝ wi´kszoÊç
ekspertów podziela poglàd, ˝e aby
osiàgnàç sukces, przedsi´biorstwa
b´dà musia∏y staç si´ „firmami wir-
tualnymi”, reorganizacja niewàtpli-
wie stawia przed zespo∏ami bioràcy-

mi udzia∏ w reali-
zacji zamówienia
nowe wyzwania,
zw∏aszcza jeÊli
chodzi o sposób,
w jaki grupy te
wspó ∏p racu jà

i komunikujà si´ ze sobà. 

ABB opracowa∏o Wirtualne Biuro
Konstrukcyjne (VEO ang. Virtual En-
gineering Office), aby wyjÊç naprze-
ciw problemom wywo∏anym przez
opisany wczeÊniej trend. Kluczowym
elementem nowej koncepcji jest fakt,
˝e wszyscy partnerzy w biznesie (pro-
ducenci, poddostawcy i klienci) sà

ABB Review

Globalizacja

Wirtualne 
biuro

Zespó∏ handlowców w Ameryce ¸aciƒskiej, 
dzia∏ konstrukcyjny w Europie, a produkcja w Azji? 
Tego typu rozwiàzania stajà si´ nowà rzeczywistoÊcià 
w dzisiejszych globalnych firmach produkcyjnych

J

Aby osiàgnàç sukces, przedsí -
biorstwa b´dà musia∏y staç sí

firmami wirtualnymi 

infografika: TM/Mediapolis

konstrukcyjne



zaanga˝owani w proces opracowy-
wania produktu przez ABB na mo˝li-
wie najwczeÊniejszym etapie. Infor-
macje o produkcie, nowe propozycje
i zmiany w zamówieniach sà przeka-
zywane w ramach wirtualnej organi-
zacji, znaczàco usprawniajàc koordy-
nacj´ przy jednoczesnej redukcji cza-
su i kosztów rozwoju produktu.

W ten w∏aÊnie sposób, z za∏o˝enia,
ma funkcjonowaç wspó∏praca
w projektowaniu. W rzeczywistoÊci
jednak wyst´puje kilka czynników,
których dzia∏anie nak∏ada si´ na sie-
bie, znacznie utrudniajàc zarzàdzanie
i wspó∏prac´ w projektowaniu. Jed-
nym z nich jest olbrzymia iloÊç da-
nych przep∏ywajàcych pomi´dzy
wspó∏pracujàcymi partnerami. In-
nym jest fakt, ˝e dane projektowe sà
zapisane w wielu ró˝nych formatach
plików, co uniemo˝liwia wykorzysta-
nie tych danych w formacie innym
ni˝ ten, w którym zosta∏y opracowa-
ne. Co wi´cej, globalne zespo∏y, pra-
cujàce w ró˝nych strefach czaso-
wych i lokalizacjach, muszà pokony-
waç bariery geograficzne i kulturo-
we. Wreszcie, wiele firm, kierujàc si´
wzgl´dami bezpieczeƒstwa, stosuje
zabezpieczenia (firewall) w swoich
systemach komputerowych, chro-
niàc si´ w ten sposób przed „niepo-
˝àdanymi interakcjami”. 
Aby poradziç sobie z tymi trudno-
Êciami ABB zapoczàtkowa∏o Projekt

Wirtualnej Pracowni Konstrukcyjnej.
Celem projektu by∏o zdefiniowanie
i wdro˝enie w firmie Êrodowiska
komputerowego wspomagajàcego
procesy wspó∏pracy zachodzàce po-
mi´dzy zespo∏ami konstrukcyjnymi
zlokalizowanymi w du˝ych odleg∏o-
Êciach od siebie. G∏ówny nacisk po-
∏o˝ono na wymian´ danych pocho-
dzàcych z ró˝nych êróde∏, ich wizu-
alizacj´ i umo˝liwienie bezpiecznej
komunikacji, pomimo istniejàcych
systemów zabezpieczeƒ danych (fi-
rewall).

Praca w Wirtualnej Pracowni Kon-
strukcyjnej prawie si´ nie ró˝ni
od pracy w rzeczywistym biurze. Pro-
jekty przechodzà zwyk∏e etapy ich
opracowywania, a cz∏onkowie zespo-
∏u projektowego wype∏niajà swoje
normalne zadania i uczestniczà w do-
brze im znanych spotkaniach ocenia-
jàcych post´p prac. Jedyna ró˝nica
polega na tym, ˝e cz∏onkowie zespo-
∏u projektowego nie muszà siedzieç
obok siebie w jednym pokoju ani po-
dró˝owaç, aby wziàç udzia∏ w spo-
tkaniu, poniewa˝ ich miejsca pracy
mogà byç rozproszone po ca∏ym
Êwiecie. Mo˝liwe sà krótsze i cz´st-
sze sesje wymiany informacji, co
przyspiesza opracowanie produktu fi-
nalnego i poprawia jakoÊç zawartych
w nim rozwiàzaƒ technicznych. Po-
dobnie jak ma to miejsce w realnym
Êwiecie, kluczowymi elementami

wirtualnego projektu sà spotkania
projektowe, zwane w Wirtualnej Pra-
cowni Konstrukcyjnej sesjami wspó∏-
pracy. Ka˝da sesja jest poÊwi´co-
na konkretnemu problemowi kon-
strukcyjnemu (produkcyjnemu, elek-
trycznemu lub mechanicznemu).
Wszyscy pracownicy zaanga˝owani
w projekt, na przyk∏ad konstruktorzy,
in˝ynierowie wykonujàcy symulacje
procesów lub zewn´trzni partnerzy,
mogà za poÊrednictwem swoich
komputerów w∏àczyç si´ do wirtual-
nej sesji, udost´pniajàc swojà wie-
dz´ ca∏emu zespo∏owi. 
Bioràc udzia∏ w wirtualnej sesji, spe-
cjaliÊci z ró˝nych dziedzin mogà
wspó∏pracowaç ze sobà, dyskuto-
waç, oglàdaç i modyfikowaç odpo-
wiednie cz´Êci produktów oraz in-
formowaç si´ wzajemnie o zmia-
nach. Komunikacj´ u∏atwia oprogra-
mowanie, umo˝liwiajàce przeglàda-
nie plików stworzonych w dwu-
i trójwymiarowych programach pro-
jektowych (takich jak rysunki i mode-
le), przeglàdanie bitmap, arkuszy kal-
kulacyjnych i dokumentów teksto-
wych. Wszystkie dyskutowane za-
gadnienia i decyzje podj´te w trak-
cie sesji mogà byç zapisane i odtwo-
rzone z pami´ci komputera.

W celu unifikacji
wszystkich dzia∏aƒ po-
dejmowanych w proce-
sie rozwoju produktu, »
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Wirtualne Biuro
Konstrukcyjne (VEO)
pozwala wszystkim

partnerom 
w biznesie uczstniczyç 

w procesie
opracowywania

produktu przez ABB 
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Wirtualne Biuro Konstruk-
cyjne musi opieraç si´
na architekturze informa-
tycznej, która umo˝liwi
przeglàdanie plików stwo-

rzonych w ró˝nych programach i mo-
dyfikowanie istotnych danych pro-
duktu w czasie rzeczywistym. Ponad-
to, oprogramowanie musi umo˝li-
wiaç korzystanie z dodatkowych funk-
cji s∏u˝àcych do poszukiwania danych
i uzyskiwania dost´pu do nich,
uwzgĺ dniajàc jednoczeÊnie zasady
bezpieczeƒstwa wynikajàce z ról spe∏-
nianych przez poszczególnych part-
nerów. W tym celu ABB opracowa∏o
architektur´ informatycznà zdolnà
przekazaç rozproszonemu zespo∏owi
konstrukcyjnemu dane o produkcie,
stworzone w jakimkolwiek systemie,
niezale˝nie od miejsca, w którym sà
przechowywane, oraz formatu plików
i oprogramowania, które pos∏u˝y∏o
do ich stworzenia.

Opracowane oprogramowanie jest
oparte na architekturze klient-serwer.
Serwer sk∏ada sí  z modu∏u s∏u˝àce-
go do wizualizacji danych zawartych
w plikach stworzonych w ró˝nych
programach CAD, oraz z interneto-
wego systemu zarzàdzania danymi,
s∏u˝àcego do kontroli informacji pro-
jektowych. Modu∏ wizualizacji oparto
na programie OneSpace firmy Co-
Create – komercyjnie dost´pnym pa-
kiecie s∏u˝àcym do przeglàdania
i wprowadzania modyfikacji w wiel-
koformatowych modelach wysokiej
jakoÊci. Wykorzystanie unikalnej
technologii znacznie ograniczy iloÊç
danych przesy∏anych podczas sesji
wspó∏pracy.
Gdy model zostanie za∏adowany

do pami´ci, serwer rozpoczy-
na przesy∏anie danych do wszyst-
kich po∏àczonych z nim klientów.
Geometryczny model znajduje si´
jedynie w programie do modelowa-
nia zainstalowanym na serwerze,
natomiast jego graficzna reprezenta-
cja, wraz z najwa˝niejszymi danymi
strukturalnymi jest przesy∏ana w sie-
ci. Nie ma potrzeby korzystania
z ˝adnych przejÊciowych plików ani
formatów danych.
Podczas procesu przesy∏ania 
danych klient mo˝e uzyskaç trójwy-
miarowy obraz modelu (odtwarzaç
go) krok po kroku, w miar´ sp∏ywania
danych z sieci. Wszystkie charaktery-
styki niezb´dne do uzyskania wyso-
kiej jakoÊci obrazu sà przesy∏ane ra-
zem z wewn´trznà strukturà modelu,
na którà nak∏adana jest tekstura. 

Gdy zakoƒczy si´ wst´pna faza
∏adowania modelu, ka˝dy klient po-
siada ju˝ wszystkie dane potrzebne
do uzyskania obrazu modelu na lo-
kalnie pracujàcym komputerze, nie-
zale˝nie od innych klientów i serwe-
ra. Ze wzgl´du na fakt, i˝ wszyscy
klienci posiadajà ju˝ informacje
w swoich lokalnych programach gra-
ficznych, nie ma potrzeby przesy∏a-
nia map bitowych lub pikseli. Syn-
chronizacja jest uzyskiwana dzi´ki
wzajemnemu przesy∏aniu niewielkiej
iloÊci danych opisujàcych parametry
uzyskiwanego obrazu, takie jak pozy-

cja wirtualnej kamery, kierunek reje-
stracji obrazu i wielkoÊç zbli˝enia. Ta-
kie podejÊcie sprawia, ˝e opóênienia
w graficznej wizualizacji, wyst´pujà-
ce pomi´dzy rozlegle rozproszonymi
klientami sà minimalne. Okaza∏o si´
na przyk∏ad, ˝e uaktualnienie obrazu,
obejmujàce przep∏yw narastajàcych
danych pomi´dzy konstruktorem
pracujàcym w USA i jego odpowied-
nikiem w Norwegii, trwa∏o krócej ni˝
sekund´! Serwer wspó∏pracy pracu-
je w taki sam sposób na standardo-
wych dokumentach (pliki MS Office,
rysunki dwuwymiarowe i mapy bito-
we). Ponadto, u˝ytkownicy mogà
korzystaç z mo˝liwoÊci nanoszenia
uwag i przekazywania informacji.
Do danych mo˝na dodaç notatki,
strza∏ki, kszta∏ty geometryczne i linie
∏àczàce odpowiednie obiekty. Te
obiekty sà przekszta∏cane w raport
ze wspó∏pracy, wysy∏any do cz∏on-
ków zespo∏u po zakoƒczeniu sesji.

Aby umo˝liwiç zarzàdzanie infor-
macjami zwiàzanymi z realizowa-
nym projektem, architektura infor-
matyczna opracowana przez ABB za-
wiera równie˝ „internetowy repozy-
tor” zwany „kontenerem”. Wszystkie
projektowe dane przechowywane
sà w wielopoziomowej hierarchicz-
nej strukturze folderów i klas. Bez-
pieczny dost´p do informacji udo-
st´pnianej cz∏onkom zespo∏u jest
nadzorowany poprzez procedur´

Praca w Wirtualnej
Pracowni

Konstrukcyjnej 
prawie nie ró˝ni si´ 

od pracy w
rzeczywistym biurze

»

KOMUNIKACJ¢ W WIRTUALNEJ SESJI U¸ATWIA SPECJALNE OPROGRAMOWANIE



weryfikacji. Kluczowymi elementami
tego mechanizmu sà „grupy”
i „uprawnienia”. U˝ytkownik nale˝y
do jednej lub kilku grup, do których
przypisane sà konkretne uprawnie-
nia. Upowa˝niajà one danà osob´
lub grup´ osób do wykonywania
pewnych czynnoÊci w ramach pro-
jektu. Aby u∏atwiç ad-
ministracj´ uprawnie-
niami, u˝ytkownicy
posiadajà okreÊlone
przywileje lub „role”.
U˝ytkownik mo˝e,
na przyk∏ad, byç „ob-
serwatorem” w ramach jednego pro-
jektu i „mened˝erem” w innym pro-
jekcie. Zastosowana architektura in-
formatyczna umo˝liwia jednoczesnà
prac´ nad kilkoma projektami
przy wykorzystaniu tych samych za-
sobów ludzkich i sprz´towych.
Jednak nawet najnowoczeÊniejszy
„internetowy repozytor”, dost´pny
dla ca∏ego przedsi´biorstwa nie mo-
˝e zagwarantowaç niezak∏óconej
wymiany informacji pomi´dzy odda-
lonymi od siebie zespo∏ami projekto-
wymi. Dlatego podj´ta zosta∏a decy-
zja o ujednoliceniu formatu plików
CAD i CAE oraz automatyzacji wy-
miany wspólnych danych. Za pomo-
cà zaawansowanych funkcji ofero-
wanych przez formaty oprogramo-
wania STEP i VRML oraz dzi´ki inte-
gracji systemu wizualizacji i kontene-
ra danych, mo˝liwa jest koordynacja
prac nad rozwojem produktu i za-
pewnienie optymalnego przep∏ywu
danych. W rezultacie, wykorzysty-
wanie Êrodowiska wspó∏pracy zo-
sta∏o znaczàco uproszczone i, co
wa˝niejsze, wymagania dotyczàce
szerokoÊci pasma przesy∏u sieci mo-
gà byç znacznie ograniczone. 

Mo˝liwoÊç zarzàdzania projekta-
mi, u˝ytkownikami i danymi na nie-
wiele si´ przyda, dopóki nie zostanie
skutecznie rozwiàzana kwestia bez-
pieczeƒstwa. Partnerzy wspó∏pracu-
jàcy w ramach Wirtualnej Pracowni
Konstrukcyjnej, którzy mogà znajdo-
waç si´ w wielu ró˝nych przedsi´-
biorstwach, muszà posiadaç mo˝li-
woÊç komunikacji, pomimo stoso-
wanych Êrodków bezpieczeƒstwa.

Aby umo˝liwiç partnerom zewn´trz-
nym (spoza ABB) udzia∏ w sesjach
wspó∏pracy, internetowy serwer do-
st´powy (specjalne oprogramowa-
nie typu proxy) zosta∏ zainstalowany
na zabezpieczeniu (firewall) s∏u˝à-
cym do ochrony danych w ABB.
U˝ytkownicy Internetu mogà uzy-

skaç dost´p do tego serwera i zo-
staç pod∏àczeni do serwera wspó∏-
pracy. Dzi´ki temu zapewniona jest
bezpieczna komunikacja i wymia-
na danych pomi´dzy cz∏onkami ze-
spo∏u projektowego.

Aby przedsi´biorstwa dzia∏ajàce
na rynku mog∏y precyzyjnie okreÊliç,
jakie produkty i us∏ugi b´dà ofero-
waç, muszà ÊciÊle wspó∏pracowaç
ze swoimi dostawcami i klientami.
Konstruktorzy i producenci coraz bar-
dziej zdajà sobie spraw´ z potencja∏u
tkwiàcego w wymianie pomys∏ów
i planów oraz we wspólnym Êrodowi-
sku pracy. Po∏àczenie specjalistycznej
wiedzy we wczesnych etapach pro-
cesu rozwoju produktu mo˝e znaczà-

co skróciç ten proces, podczas gdy
spontaniczna wspó∏praca pomí dzy
cz∏onkami zespo∏u projektowego po-
woduje powstanie innowacyjnych
rozwiàzaƒ, które nie tylko udoskona-
lajà konstrukcj́  produktu, ale równie˝
zmniejszajà liczb´ zmian konstrukcyj-
nych. Oszcz´dnoÊç kosztów i czasu

sp´dzonego
na podró˝ach
s ∏ u ˝ b o w y c h
jest czynnikiem,
którego nie
sposób nie braç
pod uwag´. 

Ca∏kowita eliminacja bezpoÊrednich
kontaktów z partnerami w biznesie
nie jest ani mo l̋iwa, ani wskazana.
Jednak nie powinno to powstrzymy-
waç nas przed dà˝eniem do lepsze-
go zarzàdzania kontaktami w bizne-
sie. Jednà z atrakcyjnych i efektyw-
nych metod zarzàdzania tymi kontak-
tami jest wspó∏praca w ramach Wir-
tualnej Pracowni Konstrukcyjnej. Ko-
rzyÊci p∏ynàce z jej wykorzystania sà
oddalone tylko o klikní cie myszkà. 
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Cz∏onkowie zespo∏u projektowego
nie muszà siedzieç obok siebie,
aby wziàç udzia∏ w spotkaniu

geometria 
trójwymia-
rowa

wykaz 
materia∏ów 
(BOM)

wyniki 
symulacji

rysunki dwu-
wymiarowe

mapy 
bitowe

dokumenty
biurowe

W Êrodowisku Wirtualnej Pracowni Konstrukcyjnej mo˝e nast´powaç
wymiana danych o ró˝norodnych formatach: 
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Wí cej informacji: 
Centrum Badawcze ABB w Polsce, 
dr Marek Florkowski, tel.: (012) 42 44 104, 
e-mail: marek.florkowski@pl.abb.com
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Budowniczowie
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Zrobotyzowane Standardowe Modu∏y 
Produkcyjne umo˝liwiajà ∏atwiejszà i szybszà 
budow´ nowych zak∏adów produkcyjnych

becnoÊç robotów w dzi-
siejszym przemyÊle wy-
twórczym jest szczegól-
nie widoczna w bran˝y

motoryzacyjnej. Któ˝ nie widzia∏
zdj´ç robotów otaczajàcych cz´-
Êciowo zmontowane samochody
i wykonujàcych zgrzewanie punkto-
we, po∏àczenia nitowe lub po pro-
stu precyzyjnie montujàcych kolej-
ne cz´Êci? Dzi´ki robotom, z bez-
b∏´dnà dok∏adnoÊcià powtarzajà-
cym te same ruchy i procedury, ca-
∏y proces monta˝u wyglàda bardzo
prosto.
Te zdj´cia jednak skrywajà prawd´
– za najprostszym ruchem, polega-
jàcym na podniesieniu cz´Êci
i umieszczeniu jej na w∏aÊciwym
miejscu, kryje si´ wysoko rozwini´-
ta technologia. Co wi´cej, z∏o˝o-
noÊç zadaƒ wykonywanych przez
roboty ciàgle wzrasta, w miar´ jak
rosnà wymagania rynku, ˝àdajàce-
go coraz krótszych cykli produkcyj-
nych, wy˝szej efektywnoÊci kosz-
towej, wy˝szej nie-
zawodnoÊci i wielo-
funkcyjnoÊci. Po-
za tym, rozwój
technologii i poja-
wiajàce si´ inno-

wacje zmuszajà producentów
do ponownego przemyÊlenia spo-
sobu, w jaki roboty sà wykorzysty-
wane.
Oferowane przez ABB, Standardowe
Modu∏y Produkcyjne stanowià no-
we podejÊcie do wytwarzania pro-
duktów na zrobotyzowanych liniach
monta˝owych. Koncepcja ta jest
krokiem milowym w rozwoju tech-
nologii monta˝u „surowego nadwo-
zia”, upraszczajàcym ka˝dy etap pro-
cesu projektowania i produkcji sa-
mochodów.

Wykorzystanie robotów w szero-
kim zakresie zastosowaƒ produk-
cyjnych i handlowych staje si´
od teraz ekonomicznie uzasadnio-
ne. W podobnym tempie rozwijajà
si´ technologie zwiàzane z roboty-

kà – czujniki, uk∏ady wi-
zyjne, mechanika, ste-

rowanie i komunika-

cja – znacznie zwi´kszajàc mo˝li-
woÊci robotów. Dzi´ki tej synergii
powsta∏o narz´dzie produkcyjne
o nieporównywalnej efektywnoÊci
i mo˝liwoÊciach adaptacyjnych.

Wiele technicznych innowacji znaj-
duje zastosowanie w Êwiecie robo-
tów:
■ oprogramowanie antykolizyjne po-
zwala robotom pracowaç bardzo bli-
sko siebie;
■ nowe narz´dzia zawarte w syste-
mach eksperckich usuwajà mistyk´
z procesu programowania trajektorii
ruchów robota (specjalistyczne
oprogramowanie umo˝liwia progra-
mowanie ruchów robota w wirtual-
nej przestrzeni, co eliminuje koniecz-
noÊç zatrzymania linii produkcyjnej
na czas wprowadzenia nowego
oprogramowania robota);
■ wykorzystanie wspólnej technolo-
gii internetowej powoduje, ˝e ka˝dy
robot staje si´ jakby stronà interne-
towà, co umo˝liwia kontrolowanie
stanu technicznego robota, jak i pro-
cesu produkcyjnego ca∏ej linii tech-
nologicznej;
■ ulepszone interfejsy operatorskie
u∏atwiajà komunikacj´ pomi´dzy
cz∏owiekiem a robotem.

Przez wiele lat rozwój przemys∏u
samochodowego by∏ ograniczany

O
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przez konstrukcj´ ram, wykorzysty-
wanych do monta˝u pojazdów. Ra-
my te, raz zaprojektowane i wypro-
dukowane, nie mog∏y podlegaç
˝adnym zmianom. ˚aden model sa-
mochodu nie móg∏ si´ obyç bez ta-
kiej masywnej stalowej konstrukcji,
która utrzymywa∏a poszczególne
cz´Êci auta na swoich miejscach
w czasie monta˝u. Teraz jednak ro-
boty sta∏y si´ wystarczajàco silne,
aby utrzymaç montowane cz´Êci
samochodu we w∏aÊciwych miej-
scach. W tym samym czasie inny
robot wykonuje dziesiàtki zgrze-
wów. Nast´pnie samochód jest
przesuwany do kolejnego stanowi-
ska, gdzie wykonywane sà tysiàce
precyzyjnych spoin.
Roboty sta∏y si´ nie tylko silniejsze,
lecz tak˝e mogà operowaç na wi´k-
szych powierzchniach roboczych
i pozycjonowaç cz´Êci z wielkà do-
k∏adnoÊcià, si´gajàcà dziesiàtych
cz´Êci milimetra. Tak wysoka po-
wtarzalnoÊç ruchów eliminuje ko-
niecznoÊç stosowania specjalizo-

wanych narz´dzi do pozycjonowa-
nia elementów nadwozi i w du˝ym
stopniu upraszcza konstrukcj´ sta-
nowiska produkcyjnego.

ABB jest najwi´kszym dostawcà
wyposa˝enia kompletnych linii pro-
dukcyjnych dla przemys∏u samocho-
dowego, ∏àcznie z tzw. etapem „su-
rowego nadwozia”. To okreÊlenie
oznacza etap mechanicznego mon-
ta˝u nadwozia samochodu poprze-
dzajàcego proces zabezpieczenia
nadwozia warstwami antykorozyjny-
mi i lakierniczymi. 
Zmiany technologiczne opisane po-
wy˝ej zbieg∏y si´ w czasie ze znaczà-
cymi zmianami na bardzo wymaga-
jàcym rynku narz´dzi do monta˝u
„surowych nadwozi”:
■ obni˝ka kosztów ponoszonych
w czasie ca∏ego cyklu ˝ycia,
■ krótszy czas up∏ywajàcy mi´dzy
fazà projektowania i produkcji,
■ d∏u˝szy czas u˝ytkowania,
■ zwi´kszona uniwersalnoÊç,
■ mniejsza ró˝norodnoÊç cz´Êci

i produktów oraz wy˝sza jakoÊç,
■ równoczesne rozpocz´cie monta-
˝u nowego modelu w ró˝nych za-
k∏adach produkcyjnych,
■ równoczesne projektowanie – no-
we metody analizy i zarzàdzania da-
nymi,
■ lepsze przystosowanie produktu
do potrzeb klienta.

Podsumowujàc, zmiany na rynku
narz´dzi do produkcji „surowych
nadwozi” wywar∏y du˝y wp∏yw
na pe∏nà standaryzacj´ procesów
i znaczàce uproszczenie ca∏ych linii
monta˝owych. Kontynuacja strategii
inwestowania w kosztowe, nie mo-
dyfikowalne wyposa˝enie linii pro-
dukcyjnych w zakresie automatyki,
nie jest ju˝ ekonomicznie uzasadnio-
na. Techniczne wyrafinowanie zro-
botyzowanych stanowisk mo˝e jed-
noczeÊnie byç ich pi´tà Achilleso-
wà. Dlatego pilnie potrzebne jest no-
we podejÊcie, k∏adàce nacisk na ze-
standaryzowane rozwiàzania, tak
aby mo˝liwe by∏o uproszczenie, uni-
fikacja i optymalizacja stanowisk s∏u-
˝àcych do monta˝u „surowych nad-
wozi” w ramach szero-
kiego wachlarza linii pro-
dukcyjnych. Standardo-
we Modu∏y Produkcyjne
sà odpowiedzià na te»
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Zmiany na rynku narz´dzi 
do produkcji „surowych nadwozi”

uproÊci∏y linie monta˝owe 

Dzi´ki szybkiej wymianie
narz´dzi cztery roboty
mogà pracowaç w grupie
wykonujàc 4 000 spoin 
na godzin´

W MGNIENIU OKA
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wymogi. Aby uzyskaç
kompletny Standardowy
Modu∏ Produkcyjny s∏u-
˝àcy do produkcji nad-
wozi, nale˝y zastosowaç

trzy podstawowe systemy opraco-
wane przez ABB:
■ stanowiska do spawania punkto-
wego,
■ systemy monta˝u wst´pnego,
■ systemy do ustawiania cz´Êci 
we w∏aÊciwych miejscach (framing).

ABB dostarcza ca∏y asortyment
modu∏owych Stanowisk do Zgrze-
wania Punktowego, s∏u˝àcych
do wytwarzania elementów i podze-
spo∏ów nadwozia. Stanowiska te,
zbudowane ze standardowych kom-
ponentów, mogà byç zastosowane
niezale˝nie od siebie lub razem z in-
nymi stanowiskami, stanowiàc wy-
posa˝enie linii monta˝owych lub
stanowisk przygotowawczych. 

Dzi´ki szybkiej wymianie narz´-
dzi wykorzystywanych przez robo-
ty, mo˝liwa jest produkcja w nie-
du˝ych iloÊciach, a maksymalnie
do czterech robotów mo˝e praco-
waç w grupie, wykonujàc a˝ 4000
spoin na godzin´. 
W ramach ka˝dego stanowiska,
system sterujàcy jednego z robo-
tów (master) synchronizuje wszyst-
kie wykonywane czynnoÊci. Ka˝de
stanowisko mo˝e byç konfiguro-
wane jako oddzielna strefa bezpie-
czeƒstwa.

Systemy monta˝u wst´pnego sà
to standardowe systemy oferowa-
ne przez ABB, s∏u˝àce do produkcji
g∏ównych podzespo∏ów, takich jak
pod∏ogi, przedzia∏y silnikowe, pa-
nele boczne, elementy zamykajà-
ce, (np. drzwi, pokrywy silnika i ba-
ga˝nika) i dachy. Modu∏owa kon-
strukcja umo˝liwia szybkie dosto-

sowanie do zmieniajàcych si´ wy-
mogów monta˝owych. Systemy
monta˝u wst´pnego produkowane
przez ABB zawierajà wysoko wy-
dajny system zmiany narz´dzi,
wi´c zmiana narz´dzia nie powo-
duje obni˝enia wskaênika wydajno-
Êci produkcji. 

G∏ówne linie monta˝owe, na któ-
rych powstajà kompletne samo-
chody i które wymagajà zastoso-
wania geometrycznych chwyta-
ków, mogà byç wyposa˝one w no-
we systemy do pozycjonowania
detali we w∏aÊciwych miejscach.
Trójkàtne zamkni´cie narz´dzia za-
pewnia, ˝e poszczególne kompo-
nenty sà pewnie i z du˝à dok∏ad-
noÊcià umieszczone we w∏aÊci-
wych miejscach.
Trzy roboty pracujàce w systemie
do ustawiania cz´Êci chwytajà pa-
nel, umieszczajà go w odpowied-

Modu∏ linii ustawiania cz´Êci we w∏aÊciwych miejscach 

Modu∏y i kompletna linia ABB zbudowana w oparciu o stanowiska 
do spawania punktowego 

»



niej pozycji i przytrzymujà, podczas
gdy roboty zgrzewalnicze wykonu-
jà spoiny. Systemy te sà zaprojek-
towane do uzyskiwania maksymal-
nej dok∏adnoÊci pracy, sà jednocze-
Ênie odporne na wstrzàsy towarzy-
szàce procesowi zgrzewania. 
Na linii monta˝owej nie b´dà ju˝
potrzebne specjalne narz´dzia po-
zycjonujàce ani skomplikowane
wyposa˝enie. Ju˝ teraz sà one za-
st´powane przez zestandaryzowa-
ne modu∏y typu „W∏àcz i Produkuj”,

produkowane przez ABB, które
mogà byç w prosty sposób konfi-
gurowane, zachowujàc mo˝liwoÊç
wykorzystania ich do wielu ró˝no-
rodnych zastosowaƒ.

Poprzez dostosowanie do potrzeb
ka˝dego klienta, koncepcja ta
zmieni sposób, w jaki linie monta-
˝owe nadwozi sà instalowane i or-
ganizowane. Dzi´ki niej zmienià si´
równie˝ za∏o˝enia strategii produk-
towych producentów samocho-

dów, takie jak ró˝norodnoÊç opcji,
zdolnoÊci wytwórcze, jednoczesna
instalacja w ró˝nych zak∏adach pro-
dukcyjnych i êród∏a zaopatrzenia
w cz´Êci samochodów. 
Koncepcja modu∏owych syste-
mów zosta∏a opracowana w celu
przyspieszenia ewolucji technolo-
gii wykonywania „surowych nad-
wozi” i uproszczenia procesów
projektowania kompletnego sa-
mochodu, a nast´pnie jego pro-
dukcji. (ab)
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Na linii monta˝owej nie b´dà ju˝
potrzebne narz´dzia pozycjonujàce
ani skomplikowane wyposa˝enie

Poszczególne standardowe systemy sà po∏àczone w celu stworzenia kompletnej 
linii monta˝u nadwozi samochodowych

Podzespo∏y

Lewa strona 
nadwozia + dach

Prawa strona 
nadwozia

monta˝ nadwoziaKompletne 
podwozie

Przedzia∏ 
silnikowy

Tylny panel 
pod∏ogowy

Przedni panel 
pod∏ogowy

Elementy 
zamykajàce

Stanowiska 
spawalnicze

Kompletne 
nadwozie

Elementy 
zamykajàce

LINIA MONTA˚OWA STANOWISKA DO SPAWANIA PUNKTOWEGO
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Wí cej informacji: 
Robert Kowalczyk, tel.: (022) 52 22 440, 
e-mail: robert.kowalczyk@pl.abb.com
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Jednà z najwi´kszych firm, zaopatrywanych
w sprz´t przez ABB sà Zak∏ady Azotowe 
Pu∏awy SA. Spó∏ka, zatrudniajàca kilka tysi´cy
osób, jest wiodàcym w kraju i na Êwiecie 
producentem nawozów azotowych, melaminy, 
kaprolaktamu, gazów technicznych i zwiàzków
nadtlenowych, wykorzystywanych w ró˝nych
ga∏´ziach przemys∏u

Technologie
Zak∏ady Azotowe Pu∏awy

Grunt
to dobra

automatyka

STEROWNIA KAPROLAKTAMU
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spó∏praca z ABB za-
cz ∏́a sí  na poczàtku
lat 90. ubieg∏ego wie-
ku. W pu∏awskiej fir-

mie na przestrzeni ostatnich dzie-
wí ciu lat zamontowano aparatur´
kontrolno – pomiarowà i kompute-
rowe systemy automatyki przemy-
s∏owej. Stanowià
one m. in. wypo-
sa˝enie sterowni
i oprzyrzàdowa-
nia procesów 
m.in. w wytwórni
melaminy, mocznika, kaprolakta-
mu i zwiàzków nadtlenowych. Pro-
cesy technologiczne kontrolujà
systemy sterowania DCS-Advant
MOD 300 oraz Freelance 2000.
Urzàdzenia ze znakiem ABB pracu-
jà tak˝e w innych cz´Êciach zak∏a-
du m.in. w pionie energetycznym,
uk∏adach elektrycznych zasilania.

W systemach automatyki przemy-
s∏owej nie mo˝e byç dowolnoÊci
i przypadkowoÊci, a wszystkie ele-
menty muszà ÊciÊle ze sobà wspó∏-
pracowaç. Dlatego staramy si´ wy-
posa˝aç firm´ w najlepsze urzà-
dzenia kontrolno-pomiarowe, które
zapewniajà kompleksowà i dok∏ad-
nà kontrol´ ca∏ego procesu pro-
dukcji. Niewàtpliwie aparatura fir-
my ABB do takich nale˝y – twierdzi
Jerzy Piekarczyk, G∏ówny Automa-

tyk pu∏awskich Zak∏adów, który
w firmie pracuje od 1965 roku.

Urzàdzenia ABB sprawdzajà si´
w nawet tak trudnych i specyficz-
nych warunkach, jak produkcja
chemikaliów – potwierdza Jerzy
Piekarczyk. Za pomocà kompute-

rowego systemu automatyki wy-
posa˝onego w odpowiednie opro-
gramowanie i funkcje mo˝-
na na bie˝àco kontrolowaç skom-
plikowane nierzadko procesy pro-
dukcyjne. Dzi´ki optymalnej konfi-
guracji aparatura pozwala tak˝e
czuwaç nad jakoÊcià wytwarza-
nych produktów.
Oprócz sprz´tu pu∏awskie Zak∏a-
dy Azotowe kupujà tak˝e okreÊlo-
ne rozwiàzania i projekty przygo-
towywane przez specjalistów
z ABB. Tak by∏o w przypadku za-
koƒczonej niedawno moderniza-
cji systemu automatyki kot∏ów.
Zadanie to zosta∏o opracowane
i wykonane z pe∏nym powodze-
niem.

Aparatura jest nieustannie uno-
woczeÊniana m.in. dzi´ki wpro-

wadzaniu najnowszego i dosko-
nalszego oprogramowania. Wszy-
stkie urzàdzenia montowane by∏y
i sà serwisowane przez jednà ze
spó∏ek–córek ZA Pu∏awy – PiAZAP,
która pozostaje w Êcis∏ej wspó∏-
pracy i korzysta ze wsparcia fa-
chowców z ABB.

Obecnie w Za-
k∏adach Azoto-
wych realizowa-
ne jest kolejne,
du˝e przedsi´-

wzi´cie. Powstaje ju˝ trzecia linia
do produkcji melaminy, w której
produkcji pu∏awskie Zak∏ady sà
na trzecim miejscu na Êwiecie.
Ju˝ teraz wiadomo, ˝e instalacja
zostanie wyposa˝ona w najnow-
szej generacji aparatur´ kontrol-
no-pomiarowà ABB.
Mimo trudnej sytuacji w kraju
i spadku koniunktury pu∏awskie
Zak∏ady starajà si´ radziç sobie
z tymi trudnoÊciami. Kilka lat te-
mu firma wdro˝y∏a System Za-
pewnienia JakoÊci i otrzyma∏a
certyfikat potwierdzajàcy spe∏nie-
nie wymagaƒ normy ISO 9002.
Podj´te na przestrzeni lat nowe
inwestycje poszerzajà asorty-
ment produkcyjny, a tym samym
zmieniajà charakter Zak∏adów
z nawozowego na chemiczny.

Marek Grabowski

W

Nasza pozycja na rynku ÊciÊle zale˝y
od jakoÊci urzàdzeƒ pracujàcych 
w naszym zak∏adzie, w tym tak˝e 
aparatury kontrolno-pomiarowej.
To, ˝e oparliÊmy si´ na sprawdzo-
nych i wysokiej jakoÊci systemach 
automatyki ABB jest jednà z pod-
staw naszego sukcesu.

Komentarz

JERZY PIEKARCZYK

G∏ówny Automatyk w Zak∏adach
Azotowych Pu∏awy SA

Wspó∏praca z ABB zacz ∏́a
sí  na poczàtku lat 90.
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KKiieeddyy  ppoowwssttaa∏∏aa  hhuurrttoowwnniiaa  EElleekk--
ttrryykk??
– 10 paêdziernika 1993 roku. Przez
pierwszy okres dzia∏alnoÊci jedy-
nym punktem sprzeda˝y by∏a sie-
dziba firmy. Obecnie dzia∏amy
w trzech punktach Warszawy.

IIssttnniieejjeecciiee  ttyyllkkoo  llookkaallnniiee,,  nnaa rryynnkkuu
wwaarrsszzaawwsskkiimm..  NNiiee  ppllaannuujjeecciiee  eekkss--
ppaannssjjii  nnaa iinnnnee  rryynnkkii??
–– Na dzieƒ dzisiejszy rynek hurtowy
jest ju˝ mocno ustabilizowany, dla-
tego nowe inwestycje w tym kie-
runku nie b´dà na razie brane przez

nas pod uwag´. PostawiliÊmy
na Warszaw´ – miejsce, w którym
jest najwi´cej inwestycji. Staramy
si´ za wszelkà cen´ pozyskaç lo-
kalnych odbiorców i tym samym
ugruntowaç naszà pozycj´ na ryn-
ku elektroinstalacyjnym.

TToo  bbyy∏∏aa  ddoobbrraa  ddeeccyyzzjjaa??
–– MyÊĺ  ˝e tak, poniewa  ̋niewielu

hurtowniom spoza Warszawy uda∏o
sí  rozwinàç na tym terenie, pomi-
mo ̋ e rynek ten postrzegany jest ja-
ko jeden z najbardziej atrakcyjnych
w kraju. My te  ̋ zmuszeni byliÊmy
do wielu zmian, wynikajàcych
z rosnàcych wymagaƒ klientów,
np. dobór asortymentu. Na poczàt-
ku dzia∏alnoÊci oferta handlowa za-
wiera∏a oko∏o 30 producentów,

PostawiliÊmy 
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Od lewej: Marek Bàkowski – Auditor wiodàcy
z PCBC, Marcin Libchen – Dyrektor Generalny hur-
towni Elektryk, Tadeusz K∏oczewiak – Prezes hur-
towni Elektryk, Tadeusz Sa∏aciƒski – Auditor PCBC

PODCZAS AUDITU 

Po∏owa naszych klientów
to du˝e firmy budowlane 
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obecnie jest ich ponad 130
i przewa˝ajà produkty polskie.

CCzzyy  ddllaatteeggoo,,  ˝̋ee  llookkaallnnii  pprroodduucceennccii
ssàà  ttaaƒƒssii  oodd zzaaggrraanniicczznnyycchh??
–– Nie tylko. Inna jest te˝ logistyka,
terminy dostaw, minimalne stany
magazynowe. Nie bez znaczenia
sà te˝ wahania kursów walut,
wp∏ywajàce na ceny i polityk´
sprzeda˝y.

DDoo kkooggoo  sskkiieerroowwaannaa jjeesstt  wwaasszzaa
ooffeerrttaa??
–– To si´ ciàgle zmienia, ale sàdz´,
˝e 50 proc. to inwestorzy – du˝e fir-
my budowlane, a pozosta∏e 50 to
ma∏e firmy instalatorskie zatrudnia-
jàce po kilku pracowników. WÊród
nich sà firmy, które towarzyszà
nam praktycznie od poczàtku – na-
si najwierniejsi klienci.

CCzzyy  jjaakkoo  kklliieennttkkaa  iinnddyywwiidduuaallnnaa,,
mmoogg´́  pprrzzyyjjÊÊçç  ddoo wwaasszzeeggoo  ooddddzziiaa--
∏∏uu  zz pprroojjeekktteemm  iinnssttaallaaccjjii  eelleekkttrryycczz--
nneejj  ii zzaakkuuppiiçç  wwsszzyyssttkkiiee  eelleemmeennttyy,,
ppoo nnaajjddrroobbnniieejjsszzyy  sszzcczzeeggóó∏∏??
–– Nie sàdz´, aby na rynku by∏a taka
hurtownia, która mia∏aby w swojej
ofercie wszystko i zawsze. Stara-
my si´ jednak gromadziç jak naj-
wi´cej najpopularniejszych towa-
rów, tak aby nasi klienci byli za-
wsze w maksymalnym stopniu ob-
s∏ugiwani kompleksowo. 

AA jjaakk  kksszzttaa∏∏ttuujjee  ssií́   pprrooffiill  sspprrzzeeddaa˝̋yy??
–– Ka˝da hurtownia ma pewien 
kierunek, w którym si´ specjali-
zuje. W naszym przypadku sà to

przewody, obudowy, aparatura 
modu∏owa i osprz´t elektroinsta-
lacyjny. 

WWyycczzyyttaa∏∏aamm,,  ˝̋ee  ppoossiiaaddaacciiee  cceerrttyyffii--
kkaatt  IISSOO  99000022..  
–– Istotnie, w ubieg∏ym roku,
po ci´˝kiej pracy otrzymaliÊmy cer-
tyfikat w ramach systemu zapew-
nienia jakoÊcià wed∏ug norm 
ISO 9002. Obecnie jesteÊmy
po pierwszym audicie nadzoru,
podczas którego stwierdzono, ˝e
nasz system jakoÊci funkcjonuje
i jest udoskonalany z korzyÊcià dla
klientów.

AA jjaakkiiee  kkoorrzzyyÊÊccii  pp∏∏yynnàà  zz tteeggoo  ddllaa
wwaass??
–– Przede wszystkim szybszy obieg
dokumentacji, pe∏na kontrola go-
spodarki magazynowej, ciàg∏e
podwy˝szanie kwalifikacji pracow-
ników. 
System ISO wymusza na nas spo-
ro dokumentów, jednak stosujàc
odpowiednie procedury unikamy
wielu b∏´dów i dzi´ki temu mamy
mniej dodatkowej pracy. 

CCzzyymm  zzaacchh´́ccaacciiee  kklliieennttóóww  ddoo zzaa--
kkuuppóóww  ww ssiieeccii  hhuurrttoowwnnii  EElleekkttrryykk??
–– SzybkoÊç realizacji zamówieƒ
i zawsze mi∏a obs∏uga – to przede
wszystkim, a ponadto bogata 
oferta asortymentowa, promocje
i dla naszych najlepszych klientów 
system „Elita”, który pozwala
na uzyskanie bardzo atrakcyjnych
warunków handlowych we
wszystkich naszych oddzia∏ach. 

Z Marcinem 

Liebchen, 

Dyrektorem Generalnym

hurtowni Elektryk 

rozmawia 

Agnieszka Gabrysiak

z ABB
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Polecamy

ABB dla swojej nowej platfor-
my IndustrialIITT, usprawniajà-
cej prowadzenie i optymali-

zacj´ procesów przemys∏owych
w czasie rzeczywistym, wprowadzi-
∏o na rynek nowy, dotykowy panel
operatorski PP345. 
Nale˝y on do tzw. pakietów wizuali-
zacji cz∏owiek-maszyna (human-ma-
chine interface) kategorii Operate IITT

zawierajàcej ró˝ne typy interfejsu
operatora nowej platformy.

Unikalnà zaletà tego panelu (jak i in-
nych z rodziny OperateIITT) jest mo˝li-
woÊç jednoczesnej pracy z dwoma
protoko∏ami komunikacyjnymi.
Umo˝liwia to chocia˝by pod∏àczenie
dwóch ró˝nych systemów sterow-
nikowych np. pracujàcego w proto-
kole Profibus DP i w sieci Ethernet.
W takim wypadku, dla wizualizacji
procesu przemys∏owego trzeba by-
∏o zastosowaç dwa ró˝ne panele lub
drogi system SCADA. W przypadku
PP345 wystarczy zastosowaç wy-

magane protoko∏y komunikacyjne.

Panel ma mo˝liwoÊç pod∏àczenia
drukarki i karty PCMCIA z pami´cià
o pojemnoÊci do 8 MB, w celu archi-
wizacji danych lub przechowywania
receptur. Standardowe mo˝liwoÊci
to: prezentacja obrazów synoptycz-
nych, lista alarmów, komunikatów,
wielopoziomowe zabezpieczenie
dost´pu, zdalny dost´p do panelu
z ka˝dej przeglàdarki internetowej,
wykorzystanie alfabetów narodo-
wych (polski, rosyjski, angielski, itd.).

W zale˝noÊci od wersji panele zasi-
lane sà napi´ciem 24VDC lub
100/240 VAC. Znajdujà zastosowa-
nie jako lokalne panele operator-
skie do wizualizacji przebiegu pro-
cesu, lokalnego sterowania i archi-
wizacji danych w przemyÊle spo-
˝ywczym (mleczarnie, browary),
farmaceutycznym (linie konfekcyj-
ne), zdalnych przepompowniach
oczyszczalni Êcieków itd.

Nowy panel
operatorski  platformy 

Industrial IITT

Produkty

W sk∏ad rodziny OperateIT 

wchodzà równie˝:
■ zintegrowany system wizualizacji

Process Portal oparty na nowator-
skiej koncepcji Aspect ObjectTM

■ zdalny bezprzewodowy system
wizualizacji oparty na technologii
Blue Tooth – Pocket Portal 

■ system wizualizacji systemów
sterownikowych i systemów 
sterowania innych dostawców 
– SCADA Portal.

Wi´cej informacji: 

Artur Zabielski tel.: (022) 69 00 821, 

e-mail: artur.zabielski@pl.abb.com

Ma∏gorzata Mi∏osiewicz 

tel.: (022) 69 00 914, 

e-mail: malgorzata.milosiewicz@pl.abb.com

Panel 345 z podÊwietlanym,
kolorowym, ciek∏okrystalicznym

ekranem

Przekàtna ekranu: 10,4 cala, rozdzielczoÊç:

640 x 480 pixeli, stopieƒ ochrony: IP65.

Posiada wbudowane w standardzie porty

komunikacji szeregowej RS 232C, RS422

z predefiniowanym protoko∏em Comli Ma-

ster, Modbus RTU Master i Slave, SNPX,

PPI. Oprócz tego mo˝na zastosowaç karty

interfejsu Profibus DP, Ethernet (TCP/IP).
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Produkty Automatyki

Produkty Energetyki
menu g∏ówne katalogu 

menu g∏ówne katalogu 

przyk∏adowe okno produktowe

Multimedialne katalogi produktów ABB

dost´pne grupy produktowe, 
w ka˝dej z nich znajduje si´ kilka,
kilkanaÊcie produktów z danej 
rodziny wraz z opisem

po klikni´ciu na ikon´ przecho-
dzimy do konkretnego produktu

przyk∏adowe okno rodziny produktów

krótki film reklamowy ABB

link do strony internetowej ABB

kontakt z konsultantem

fotografia produktu lub rodziny
produktów instrukcje i specyfikacje

techniczne produktu

wyszukiwarka, wpisujàc w to
okno nazw´ produktu system
sam wyszukuje dane

ikona drukowania, link do doku-
mentu zapytania ofertowego
oraz przyciski u∏atwiajàce oglà-
danie produktów w poszczegól-
nych oknach

pe∏na nazwa produktów 
i ich zalety

Dystrybucja katalogu na CD:
Alicja ByÊkiniewicz 
tel.: (022) 515 25 06

Dystrybucja katalogu na CD:
Agnieszka Gabrysiak 
tel.: (022) 522 24 50


