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Po∏àczenie
upraszcza

struktur´

olejny etap konsolidacji polskich spó∏ek ABB
zakoƒczy∏ si´ 3 lutego br. ABB Sp. z o.o. z sie-
dzibà w Warszawie przej´∏a nast´pujàce
spó∏ki:

■ ABB Centrum IT Sp. z o.o. z siedzibà we Wroc∏awiu
■ ABB Group Services Center Sp. z o.o. z siedzibà

w Warszawie
■ ABB Infosupport Sp. z o.o. z siedzibà w Elblàgu
■ ABB Elpar Sp. z o.o. z siedzibà w ¸odzi

Obecnie w Polsce dzia∏ajà cztery firmy ABB,
zatrudniajàce ∏àcznie oko∏o 2 000 osób. Sà to: 
■ ABB Sp. z o.o. 
■ ABB Instal Sp. z o.o. 
■ ABB Zamech Marine Sp. z o.o. 
■ ABB Zamech Gazpetro Sp. z o.o. 
Dok∏adne adresy i telefony wymienionych spó∏ek
zamieszczone sà na ok∏adce tego magazynu.

K

Spó∏ki ABB w Polsce dà˝à do 
po∏àczenia si´ w jeden podmiot 
prawny. Dzi´ki temu uproÊci si´
struktura organizacyjna firmy 
i zmniejszà si´ koszty 
administracyjne jej funkcjonowania

Faktury oraz wszelkie 

zawiadomienia kierowane

dotychczas do spó∏ek ABB,

obj´tych procesem

∏àczenia, nale˝y od 

3 lutego br. wystawiaç 

z takim oznaczeniem 

odbiorcy:

ABB Sp. z o.o.

ul. Bitwy Warszaw-

skiej 1920 r. nr 18

02-366 Warszawa

NIP: 526-030-44-84

REGON: 010017168

KRS: 0000004745

»Wa˝ne«

Wydarzenia
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ubieg∏ym roku nad
polskimi stoczniami
przetoczy∏y si´ czar-
ne chmury. Jednak

pod koniec 2002 r. w bran˝y
stoczniowej nastàpi∏o o˝ywienie.
Dzi´ki poprawie sytuacji Stoczni
Szczeciƒskiej Nowej znacznie

zwi´kszy∏a si´ liczba zamówieƒ 
elblàskiej spó∏ki ABB Zamech Ma-
rine. Przez ostatnie trzy miesiàce
podpisano kontrakty na dostaw´
wyposa˝enia okr´towego do
Stoczni Szczeciƒskiej Nowej
na ∏àcznà kwot´ oko∏o 3 milionów
dolarów.

Tyle warty jest kontrakt, który 
14 stycznia br. ABB podpisa∏o 
z firmà Elektrim Megadex SA na
dostaw´ dla EC Zielona Góra
dwóch transformatorów: blokowego
(o mocy 240/160/80 MVA) i odcze-
powego (10 MVA). Termin dostawy
przewidziany jest na sierpieƒ 2003 r.

Wa˝na liczba

1,1

Przemys∏ stoczniowy

Dobry wiatr 
od morza

TrafoStar na sympozjum

‹

W ∏ódzkim oddziale ABB 
w dn. 4-6 lutego br. zorganizo-
wano sympozjum na temat
transformatorów mocy TrafoStar.
Do Polski przyjechali 
konstruktorzy z fabryk ABB, ˝eby
przedstawiç swoje wizje dalsze-
go rozwoju konstrukcji TrafoStar.
Takie spotkania odbywajà si´ 
co roku w jednej z fabryk trans-
formatorów mocy nale˝àcych
do ABB. Dane zebrane podczas
takich spotkaƒ pomagajà w pra-
cach badawczo-rozwojowych
w Grupie ABB.

Do Polski przyjecha∏o 24 konstruktorów 
z ca∏ego Êwiata

W
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Kontrakty
na transformatory

Pod koniec ub. r. ABB w Polsce pod-
pisa∏o kilka wa˝nych kontraktów
na dostaw´ transformatorów mo-

cy. Pierwszy obejmuje dostaw´ dwóch
transformatorów (o mocy 100 MVA i na-
pi´ciu 138/ 37.5/ 13.2kV) do FirstEnergy
Corporation, czwartego Zak∏adu Energe-
tycznego w USA, obs∏ugujàcego ponad
4,5 miliona klientów. WartoÊç kontraktu
wynosi 1 237 000 dolarów. Pod koniec
ub. r. przedstawiciele FEC przeprowadzili
audit w ¸odzi. Byli oni pod bardzo du˝ym
wra˝eniem zak∏adu oraz profesjonalizmu
pracowników. Stwierdzili te˝, ˝e „przeglàd
procesu projektowania by∏ najlepszy ze
wszystkich dostawców”. 
Drugi du˝y kontrakt, podpisany pod koniec
2002 r., dotyczy dostawy do Irlandii
dwóch transformatorów mocy (120 MVA
i na napi´cie 112/11,5 kV oraz o mocy
175MVA i napi´ciu 112/11,5kV). Osta-
tecznym odbiorcà jest Electricity Supply
Board (ESB). Dzi´ki temu kontraktowi
ABB zwi´kszy swój udzia∏ w du˝ych
transformatorach mocy dostarczonych
do Irlandii. Transformatory b´dà zainstalo-
wane w dwóch elektrowniach budowa-
nych od podstaw, opalanych torfem. War-
toÊç kontraktu wynosi 1 310 000 euro.
Kolejny kontrakt warty 950 tys. euro ABB
w Polsce zawar∏o z wegierskà firmà AES
Corporation. Transformator o mocy
250MVA i napi´ciu 242/15.75kV przezna-
czony jest dla Elektrowni Tisza II. 

Wydarzenia
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Pokazy dla klientów

Objazdowa
ekspozycja ABB

Luty 2003 Dzisiaj 5

od koniec listopada ub. r. go-
ÊciliÊmy w Polsce Stefana
Bergstoma i Per-Olova Ber-
ga ze szwedzkiego ABB, któ-

rzy zaprezentowali naszym klientom
najnowoczeÊniejsze rozwiàzania
w zakresie aparatury wysokich  na-
pí ç i zintegrowanych rozwiàzaƒ sta-
cyjnych. Prezentacj́  uzupe∏nia∏y in-
formacje o aktualnej ofercie produk-
towej ABB. Objazdowy show rozpo-
czà∏ sí  w Warszawie, gdzie goÊcili-
Êmy pracowników Zak∏adu
Energetycznego Stoen, ZEWT i Pol-

skich Sieci Elektroenergetycznych.
Samochód wystawowy ABB odwie-
dzi∏ te˝ naszych klientów w ZE Legni-
ca, Energetyce Poznaƒskiej i ZE
¸ódê Teren. Prezentacje dotyczy∏y
oferty produktowej WN, przedsta-
wiano te˝ zintegrowane rozwiàzania
stacyjne typu Compact, spe∏niajàce
funkcje wy∏àcznika, od∏àcznika, prze-
k∏adnika pràdowego, ogranicznika
i uziemnika. Du˝e zainteresowanie
wzbudzi∏y rozdane klientom p∏yty
z materia∏ami informacyjnymi i pro-
gramem, pozwalajàcym wst´pnie

zaprojektowaç stacj́  energetycznà.
Zaprezentowano te˝ nowy nap´d
wy∏àcznikowy, zast´pujàcy skompli-
kowany uk∏ad spr´˝yn, zapadek
i dêwigni wchodzàcych w sk∏ad dzi-
siejszych nap´dów – silnikiem oraz
elementami elektronicznymi sterujà-
cymi ich pracà. To rozwiàzanie prze-
∏omowe – absolutna nowoÊç w za-
kresie techniki wysokich napi´ç.
Wierzymy, ˝e na sta∏e znajdà swoje
miejsce w polskiej energetyce.

Wojciech Kosiƒski, 
Dyrektor Handlowy ABB

Sukcesem zakoƒczy∏a si´ mo-
dernizacja uk∏adu zasilania 

i sterowania maszyny wyciàgowej
szybu „Karol” w Kopalni W´gla 
Kamiennego KWK „Weso∏a” nale˝à-
cej do Katowickiego Holdingu 
W´glowego. To kolejna, du˝a mo-
dernizacja maszyny wyciàgowej
zrealizowana przez ABB w Polsce.
Sukces tym wi´kszy, ˝e prace wy-
konano w zaledwie pi´ç miesi´cy.
Aby ograniczyç do minimum czas

potrzebny na prze∏àczenie maszyny
wyciàgowej – z czym wiàza∏o sí
czasowe zatrzymanie wydobycia –
wí kszoÊç z urzàdzeƒ wchodzàcych
w zakres dostaw ABB zabudowano
na swoich docelowych miejscach
jeszcze przed rozpocz´ciem prze∏à-
czenia. Po modernizacji maszyna
osiàgn ∏́a wszystkie wymagane wa-
runkami umowy parametry.
Wi´cej informacji: Adam Piotrowski
adam.piotrowski@pl.abb.com 

P

Dzi´ki projektom zrealizowanym
z sukcesem dla ˚o∏yni i Wierz-

chos∏awic DRESSER-RAND zaliczy∏
ABB Zamech Gazpetro do grona
nielicznych Êwiatowych „package-
rów” w produkcji agregatów kom-
presorowych.
Projekt zapewnia∏ praktycznie bez-
obs∏ugowe dzia∏anie agregatów. W szybkim tempie opracowano projek-
ty wykonawcze dla ca∏ego zakresu dostaw. Po czterech miesiàcach
od rozpocz´cia projektowania na specjalnie przygotowanym stanowisku
monta˝owym w Elblàgu, znalaz∏y si´ wszystkie urzàdzenia i komponen-
ty niezb´dne do zmontowania dwóch agregatów spr´˝arkowych. Trwajà
prace majàce na celu ostateczne przekazanie klientowi urzàdzeƒ.
Oprócz zakupu silników gazowych i kompresorów ca∏a reszta dostaw,
poczàwszy od projektu, zosta∏a wykonana w Polsce przez ABB Zamech
Gazpetro i przez polskie firmy z nami kooperujàce.

Koniec modernizacji „Karola” 

Agregaty kompresorowe »Wa˝ne«

ABB oÊwietli Igrzyska

Olimpijskie w Atenach

w 2004 roku i zyska miano

oficjalnego sponsora

Igrzysk. Zamówienie 

warte jest 

14 mln dolarów. 

ABB pokona∏o takich rywa-

li jak Va Tech, GE/Hitachi

czy Hyundai. W ubieg∏ym

roku ABB wygra∏o kontrakt

na budow´ mi´dzynarodo-

wego lotniska w Atenach

warty 226 milionów. 

14mln  
USD
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wiàtniki Górne to malowni-
czo po∏o˝ona miejscowoÊç
w województwie ma∏opol-
skim, zaledwie 20 km

od Krakowa. Lecz mimo dobrej lo-
kalizacji i niskich
podatków przed-
stawiciele gminy
mieli du˝y pro-
blem z zach´ce-
niem do inwesto-
wania na tym terenie. Przyczynà
wszystkich zmartwieƒ mieszkaƒ-
ców i w∏adz by∏y k∏opoty z pràdem.
Napi´cie w sieci w tej okolicy spa-
da∏o poni˝ej 200 V i korzystanie na-
wet z najprostszych urzàdzeƒ: tele-
wizora, lodówki, a zw∏aszcza kom-
putera stawa∏o si´ praktycznie nie-
mo˝liwe. Gmina ma charakter rze-

mieÊlniczy – wahania napi´cia
znacznie utrudnia∏y prace lokalnym
warsztatom. Trudno si´ wi´c dzi-
wiç, ˝e inwestorzy nie byli zaintere-
sowani Âwiàtnikami.

– Dotychczas teren by∏ zasilany jed-
nà linià zasilajàcà Êredniego napi´-
cia 15 kV, ∏àczàcà Korabniki z MyÊle-
nicami – t∏umaczy Marian K∏ysz,
Prezes Zarzàdu Zak∏adu Energe-
tycznego Kraków S.A. – Przy jej
znacznej d∏ugoÊci oraz bardzo du-
˝ym obcià˝eniu, ka˝da awaria tej li-
nii powodowa∏a przerw´ w dosta-

wie energii elektrycznej dla bardzo
du˝ej liczby odbiorców. Tak˝e para-
metry napi´ciowe dostarczanej
energii odbiega∏y u cz´Êci odbior-
ców od standardowych. 

Dlatego Zak∏ad Ener-
getyczny og∏osi∏ prze-
targ na wykonanie no-
wej stacji „pod klucz”.
Wygra∏a go firma
ABB Sp. z o.o. oddzia∏

w Krakowie. Pod koniec stycznia
stacj´ oddano do u˝ytku.
– Jest to najnowoczeÊniejszy G∏ów-
ny Punkt Zasilania w Polsce po∏u-
dniowej – mówi Janusz Lach, Dy-
rektor ds. Dystrybucji Zak∏adu Ener-
getycznego Kraków S.A. – Stacja ta,
110/15 kV, pracuje praktycznie bez-
obs∏ugowo, jest monitorowana bez-

Stacja w Âwiàtnikach jest
najnowoczeÊniejsza w Polsce

Â

stabilizacja

Stacja Âwiàtniki GórneStacja Âwiàtniki 

Mieszkaƒcy Âwiàtnik Górnych nie muszà obawiaç si´ 
niespodziewanej przerwy w dostawie energii. 
Niedawno uruchomiono tam, wybudowanà w ca∏oÊci 
przez ABB, nowoczesnà stacj´ transformatorowà

EnergetycznaEnergetyczna

Wydarzenia
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poÊrednio ze stanowiska dyspozycji
mocy w krakowskim zak∏adzie.
A dzi´ki wspó∏pracy z firmà ABB
uda∏o nam si´ rozwiàzaç problem
Âwiàtnik Górnych i pi´ciu okolicz-
nych gmin w rekordowym tempie. 

Od decyzji Rady Technicznej Za-
k∏adu Energetycznego w Krakowie
do uruchomienia transformatora
min´∏o zaledwie 21 miesi´cy.
W tym czasie mocno przecià˝onà li-
ni´ zasilajàcà zamieniono na nowo-
czesnà stacj´, do której dziÊ docho-
dzà dwie niezale˝ne linie zasilajàce. 
– Budowa stacji w Âwiàtnikach
Górnych by∏a dla nas presti˝owym
przedsi´wzi´ciem – przyznaje An-
drzej Romaniuk, Dyrektor Marketin-
gu i Sprzeda˝y krakowskiego od-
dzia∏u ABB. – To pierwsza stacja
elektroenergetyczna 110/15 kV wy-
konana „pod klucz” dla Zak∏adu
Energetycznego w Krakowie. 
– ZrealizowaliÊmy inwestycj´ w ter-
minie, w pe∏ni zaspokajajàc oczeki-
wania Inwestora – dodaje Andrzej
Go∏àb, kierownik projektu budowy
stacji w Âwiàtnikach Górnych. – To
pozwoli nam prowadziç kolejne in-
westycje dla krakowskiej energety-

ki. Kierownictwo Zak∏adu

Energetycznego Kraków S.A. prze-
kona∏o si´, ˝e nasze rozwiàzania
technologiczne i organizacja prac
oznaczajà dla nich znaczne
oszcz´dnoÊci.

O sukcesie zadecydowa∏o zastoso-
wanie nowoczesnej aparatury kom-
paktowej typu „Compass”. Dzí ki
modu∏om uzyskano oszcz´dnoÊci 
finansowe, a stacja zamiast jednego
(jak w tradycyjnej technologii) zajmu-
je zaledwie 0,33 hektara. To wa˝ne,
gdy˝ Êwiàtnickà inwestycj́  realizo-
wano na terenie górzystym. Typ roz-
dzielnicy 110 kV, jak i inne przyj́ te
rozwiàzania techniczne, pozwoli∏y
tak˝e skróciç czas budowy stacji
do 7 miesí cy i obni̋ yç koszty budo-
wy. 8,7 mln z∏ – tyle wyniós∏ koszt in-
westycji z dokumentacjà techniczno-
-prawnà, linià zasilajàcà 110 kV, ∏àcz-
noÊcià i systemem nadzoru. 
– Zmniejszenie kosztów, jakie uzy-
skaliÊmy dzi´ki zastosowaniu no-
wej technologii, wià˝e si´ ze zwi´k-
szeniem mo˝liwoÊci naszego zak∏a-
du – mówi Janusz Lach. – Teraz
przy zbli˝onych kosztach b´dziemy
mogli szybciej rozbudowywaç na-
szà infrastruktur´. 

S∏awomir Dolecki

Technologia
Compass

To modu∏owa, napowietrzna
rozdzielnia napi´cia

do 170 kV. Jej zastosowanie po-
zwala znacznie zmniejszyç teren
zajmowany przez rozdzielni´,
znacznie skróciç czas inwestycji
i zdecydowanie ograniczyç infra-
struktur´ (konstrukcje wsporcze,
fundamenty pod aparatur´, szaf-
ki kablowe). System modu∏owy
zwi´ksza niezawodnoÊç pracy,
dzi´ki skupieniu wielu funkcji
w jednym urzàdzeniu; zmniejsza
si´ tak˝e liczba prac kontrolnych
i konserwacyjnych, co w efekcie
znacznie poprawia warunki bez-
pieczeƒstwa obs∏ugi.

Wiceminister infrastruktury Sergiusz Najar podczas
uroczystego otwarcia stacji uhonorowa∏ Piotra 

Nowaka, Dyrektora oddzia∏u ABB 
w Krakowie medalem „Zas∏u˝ony 
dla energetyki”. Takie  odznaczenie
przyzna∏ te˝ burmistrzowi Âwiàtnik 
Jerzemu Leszkowi Batko oraz 
Prezesowi PILE Elbud Kraków 
Zbigniewowi Nuciƒskiemu.

MARIAN K¸YSZ

Prezes Zarzàdu
Zak∏adu Energe-
tycznego Kraków

S.A. otrzyma∏ od
burmistrza Âwiàtnik

Górnych wyró˝nienie 
i specjalne podzi´kowania

W∏adze nagrodzi∏y autorów sukcesu

ÂWIÑTNIKI GÓRNE PODCZAS OTWARCIA STACJI PI¢å GMIN ZYSKA STABILIZACJ¢ ENERGETYCZNÑ
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JakoÊç i Êrodowisko

System bez
zarzutów

uditorzy badali system
zarzàdzania, który tak
naprawd´ powstawa∏
w ciàgu kilku miesi´cy,

od momentu po∏àczenia trzech
spó∏ek w jednà. Przypomnijmy, ˝e
od 18 marca 2002 r. ABB Elta 
Sp. z o.o. i ABB Zwar S.A. zosta∏y
w∏àczone do ABB Sp. z o.o. Status
systemów zarzàdzania w po∏àczo-
nych spó∏kach by∏ bardzo ró˝ny.
Spó∏ka przejmujàca nie mia∏a wdro-
˝onego ˝adnego systemu. ABB El-
ta mia∏a wdro˝ony i utrzymywany
zintegrowany system zarzàdzania
jakoÊcià i Êrodowiskiem, zgodny
z normami ISO 14001 i ISO 9001
w wersji z roku 1994. Dokumenta-
cja systemu obs∏ugiwana by∏a
przez aplikacj´ QMS/EMS dzia∏ajà-

cà na bazie poczty elektronicz-

nej Lotus Notes. Z kolei w by∏ej
ABB Zwar S.A. obowiàzywa∏ zin-
tegrowany system zarzàdzania
jakoÊcià i Êrodowiskiem zgodny
z ISO 14001 i najnowszà wersjà 
ISO 9001 z 2000 roku. Tu do ob-
s∏ugi dokumentacji systemu u˝y-
wano specjalnie za∏o˝onej domeny
na warszawskim serwerze. 

Jeszcze przed po∏àczeniem obu
spó∏ek postanowiono w Dywizji
Energetyki ABB zintegrowaç syste-
my Elty i Zwaru w jeden  system,
zgodny z najnowszymi wersjami
norm, zastosowaç do obs∏ugi jego
dokumentacji bazy danych aplikacji
QMS/EMS i doprowadziç do wspól-
nej certyfikacji przez jednà jednost-
k´ certyfikujàcà, która przedstawi
najkorzystniejszà ofert´. W po∏owie
roku zapad∏o postanowienie, ̋ e sys-

tem zostanie wdro˝ony tak˝e
w zarzàdzie ABB Sp. z o.o. 

Drugà wa˝nà sprawà by∏o
przystosowanie aplikacji
QMS/ EMS do obs∏ugi znacz-
nie powi´kszonego obszaru
organizacji. Wiàza∏o si´ to z po-
dzia∏em ca∏ej za∏ogi nowej orga-
nizacji na grupy dost´pu do baz
danych QMS/EMS oraz przydzia-
∏u uprawnieƒ do wprowadzania
dokumentów, ich edycji, opinio-
wania i zatwierdzania. Prace 
te zaowocowa∏y osiàgni´ciem
w dniach auditu takiego statusu
systemu zarzàdzania, który po-

zwoli∏ auditorom stwier-
dziç, ˝e: „Zintegrowany System
Zarzàdzania JakoÊcià i Ârodowi-
skiem w ABB Sp. z o.o. jest wdro-
˝ony, utrzymywany i systematycz-
nie doskonalony zgodnie z wyma-
ganiami norm PN-EN ISO 9001:
2001 i PN-EN ISO 14001: 1998.
Zespó∏ auditorów PCBC nie widzi
potrzeby wystawiania wniosków
o przeprowadzenie dzia∏aƒ kory-
gujàcych”.

Audit matrycowy przeprowadzo-
no w wybranych przez audito-
rów komórkach organizacyjnych
w trzech lokalizacjach Spó∏ki: 
w zarzàdzie w Warszawie (ze
wzgl´du na jego debiut w syste-
mie), ∏ódzkim zak∏adzie (gdzie
zmieniono wersj´ normy ISO
9001 na najnowszà) oraz zak∏adzie
w Przasnyszu (jedna z wiodàcych
lokalizacji by∏ego Zwaru). Teraz
przychodzi czas na ostateczne do-
szlifowanie systemu i przygoto-
wanie si´ do nast´pnych zmian,
które sà jedynym sta∏ym elemen-
tem w ABB – jak stwierdzi∏ kiedyÊ
jeden z mened˝erów.

Rajmund Popow
Pe∏nomocnik Zarzàdu ABB Sp. z o.o. 

ds. Zarzàdzania JakoÊcià i Ârodowiskiem

A

Auditorzy Polskiego Centrum Badaƒ 
i Certyfikacji przeprowadzili w ABB audit
nadzoru systemu zarzàdzania jakoÊcià 
i Êrodowiskiem 

Wydarzenia
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Dowodem zaufania, jakim
na Êwiecie cieszy si´ ABB,
sà wieloletnie kontrakty

o du˝ej wartoÊci zawarte w ostat-
nim czasie, m.in. 5-letnie porozu-
mienie warte 200 mln USD (z mo˝-
liwoÊcià przed∏u˝enia na nast´pne
pi´ç lat) na dostaw´ najwi´kszych
w USA transformatorów mocy
do Tennessee Valley Authority,
a tak˝e 5-letni kontrakt podpisany
z ABB przez pi´ç produkcyjnych
firm w parku przemys∏owym
w Niemczech, na us∏ugi serwisowe
warte 135 mln USD. Firma TVA
podkreÊli∏a, ˝e swojà decyzj´ pod-
j´∏a na podstawie przekonania, ˝e
ABB jest stabilnym i odpowiedzial-
nym partnerem. 

Zbli˝ajàca si´ integracja Polski
z Unià Europejskà i jej standardami
zawartymi w regu∏ach Corporate
Social Responsibility postawi wi´k-
szoÊç spó∏ek przed nag∏ym i zaska-
kujàcym wyzwaniem tworzenia no-
wych zasad budowania wizerunku.
ABB zadeklarowa∏o kierowanie si´
w swojej dzia∏alnoÊci zasadami
zrównowa˝onego
rozwoju, co znalaz∏o
wyraz m.in. w obo-
wiàzujàcych w kor-
poracji „Misji i War-
toÊciach” oraz reali-
zacji korporacyjnego Programu Za-
rzàdzania Ârodowiskowego. 
W Polsce ABB jest liderem 
we wdra˝aniu Systemów Zarzàdza-
nia Ârodowiskowego (SZÂ). Ju˝
w 1996 r. by∏y Zak∏ad Urzàdzeƒ Cie-
p∏owniczych ABB Zamech uzyska∏
pierwszy w kraju certyfikat SZÂ,
przyznany przez DNV – skandynaw-
skà jednostk´ certyfikujàcà. Pierw-
sze w Polsce Deklaracje Ârodowi-
skowe Produktów zosta∏y opraco-
wane dla od∏àczników wysokiego
napi´cia produkowanych przez

ABB. Ich podstawà sà analizy LCA
zgodne z serià norm ISO 14040-43,
przeprowadzone w krakowskim
Centrum Badawczym ABB, zakoƒ-
czone pierwszym w Polsce certyfi-
katem Deklaracji Ârodowiskowej.

Prace te zapewniajà integracj´ za-
rzàdzania Êrodowiskowego we
wszystkich dzia∏aniach i planach
strategicznych – w zak∏adach ABB
poprzez systemy ISO 14001,
a w rozwoju produktów poprzez
deklaracje Êrodowiskowe. 

ABB jako partner wiodàcy Forum
Odpowiedzialnego Biznesu realizo-
wa∏o w ramach inicjatywy Global
Compact projekt „Letnia Szko∏a dla
Liderów Spo∏ecznych i Politycz-
nych”. Jego celem by∏o doskonale-

nie umiej´tnoÊci osób zajmujàcych
si´ dzia∏alnoÊcià publicznà. ABB
podj´∏o si´ te˝ wspó∏pracy przy re-
alizacji przygotowanych strategii
zrównowa˝onego rozwoju dla
dwóch wybranych jednostek sa-

morzàdowych: po-
wiatu Kamienna
Góra i gminy Elblàg.
ABB jest te˝ obec-
ne na uczelniach
wy˝szych podczas

wyk∏adów i seminariów poÊwi´co-
nych zagadnieniom CSR i zrówno-
wa˝onego rozwoju. 
Na temat zaanga˝owania ABB
w promocj´ i realizacj´ zasad zrów-
nowa˝onego rozwoju ukaza∏o si´
w ubieg∏ym roku ponad 100 publi-
kacji. ABB przez wiele lat budowa∏o
swojà reputacj´ i mocny wizeru-
nek. Sà to wartoÊci niematerialne,
które procentujà przez d∏ugi czas. 

Anna Proszowska
Mened˝er  

ds. Zrównowa˝onego Rozwoju 

We wdra˝aniu
Systemów Zarzàdzania
Ârodowiskowego ABB
nie ma sobie równych

EKOLOGIA
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Zrównowa˝ony rozwój

Zmiany globalne
wprowadzamy  lokalnie

W trakcie swojej historii Grupa ABB sta∏a si´ 
dobrze znana nie tylko ze wzgl´du na przedmiot 
swojej dzia∏alnoÊci, ale i na sposób, w jaki jà prowadzi

ABB kieruje sí  zasadami
zrównowa˝onego rozwoju
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Rozdzielnia na dachu

Nigdzie 
w Polsce

nie ma takich
rozwiàzaƒ

omys∏odawcà i inwestorem
ca∏ego przedsi´wzi´cia by∏
GórnoÊlàski Zak∏ad Elektro-
energetyczny, który w dro-

dze przetargu wybra∏ krakowski od-
dzia∏ ABB, aby dostarczy∏, zamonto-
wa∏ i uruchomi∏ nowoczesne modu-
∏y systemu PASS M0. O tej nietypo-
wej inwestycji porozmawialiÊmy
z Aleksandrem Baranowskim, Dy-
rektorem ds. Technicznych Rejonu
Wysokich Napi´ç GórnoÊlàskiego
Zak∏adu Elektroenergetycznego
i Kazimierzem Siwkowskim, pre-
zesem zarzàdu ELMEL Sp. z o.o.
Przedsi´biorstwa Projektowania
i Realizacji Inwestycji.

Jak dosz∏o do wspó∏pracy gliwic-
kiego Zak∏adu Elektroenergetycz-
nego z oddzia∏em ABB z Krakowa?
AB: Zanim powiem o szczegó∏ach
tej wspó∏pracy, chcia∏bym podkre-
Êliç, ˝e ostateczna decyzja o zasto-

sowaniu urzàdzeƒ firmy ABB zapa-
d∏a po niezwykle szczegó∏owej ana-
lizie uwarunkowaƒ techniczno-
-prawnych, z którymi wiàza∏o si´
przeprowadzenie pe∏nej moderniza-
cji rozdzielni 110 kV. Obiekt We∏no-
wiec jest jednym z kilkuset, które
wchodzà w sk∏ad sieci GZE, le˝à-
cych na terenie województwa Êlà-
skiego. Jednak w tym przypadku
mieliÊmy do czynienia z niezwykle
oryginalnà i nietypowà konstrukcjà,
gdy˝ rozdzielnia, o której mówimy,
po∏o˝ona jest na dachu budynku
niemal˝e w centrum Katowic. Ni-
gdzie indziej w Polsce nie ma po-
dobnych rozwiàzaƒ. MusieliÊmy
wi´c stworzyç takà koncepcj´ inwe-
stycyjnà i tak przeprowadziç wszyst-
kie prace techniczno-monta˝owe,
aby byç w zgodzie z obowiàzujàcy-
mi przepisami i uwarunkowaniami
technologicznymi. Mam tu na myÊli
parametry samego budynku, jak te˝

sposób prowadzenia instalacji
i monta˝u. StaraliÊmy si´, by by∏y to
dzia∏ania akceptowalne przez oto-
czenie i przyjazne dla Êrodowiska. 

Z jakimi barierami musieliÊcie si´
uporaç i dlaczego urzàdzenia ABB
okaza∏y si´ najlepsze? 
KS: By∏o kilka problemów do roz-
wiàzania. Po pierwsze, ze wzgl´du
na brak terenu rozbudowa stacji
mog∏a byç realizowana tylko i wy-
∏àcznie na starym obiekcie. Jej ce-
lem by∏a gruntowna modernizacja
uk∏adu dwuodczepowego do uk∏a-
du H3. MieliÊmy wi´c do dyspozycji
niewielkà powierzchni´ o wymia-
rach 9 na 18 metrów. Poza tym, gra-
niczne obcià˝enie budynku nie mo-
g∏o przekroczyç 30 ton. ZdawaliÊmy
sobie równie˝ spraw´, ˝e urzàdze-
nia, które b´dà montowane na da-
chu, muszà mieç takà konstrukcj´,
by dêwig móg∏ je w ∏atwy sposób

P

Krakowski Oddzia∏ ABB uczestniczy∏ w modernizacji
unikalnej rozdzielni 110 kV, jedynej tego typu w Polsce,
bo umiejscowionej na dachu budynku

KATOWICKA ROZDZIELNIA PRZED... ... I PO MODERNIZACJIfo
t. 
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pochwyciç i przetransportowaç
na znacznà wysokoÊç. W symula-
cjach pomog∏a nam specjalnie
do tego celu wybudowana makieta
w skali 1: 30 i programy komputero-
we. Ju˝ na tym etapie prac koncep-
cyjnych urzàdzenia ABB najlepiej za-
cz´∏y si´ wpasowywaç w nasz pro-
jekt, choç braliÊmy te˝ pod uwag´
produkty takich firm jak Siemens,
Alstom czy Schneider. W trakcie
prac projektowych doszliÊmy jed-
nak do wniosku, ˝e mo˝liwa jest
zmiana koncepcji uk∏adu zasilania
z H3 na H4 oraz dalsza technicz-
na rozbudowa do uk∏adu H5. Takà
elastycznoÊç dawa∏y propozycje
wi´kszoÊci firm, jednak w drodze
przetargu najciekawszà ofert´
przedstawi∏a firma ABB proponujàc
nowoczesne modu∏y systemu
PASS M0. 

A inne zalety tych modu∏ów?
AB: Urzàdzenia ABB spe∏ni∏y oczeki-
wania inwestora, gdy˝ by∏y o po∏o-
w´ l˝ejsze od konkurencyjnych pro-
duktów. Du˝y wp∏yw na bezpieczeƒ-
stwo budynku ma te˝ fakt, ˝e wy-
∏àczniki w modu∏ach PASS M0 sà
umiejscowione poziomo, dzi´ki cze-
mu si∏y dynamiczne rozchodzà si´
na boki, a nie w pionie, co ma istot-
ne znaczenie przy eksploatacji
obiektu. Inne zalety to umieszczenie
elementów ruchomych w szczel-

nych, aluminiowych obudowach
z izolacjà gazowà i wykonanie przy∏à-
czy z samoczyszczàcych izolatorów
kompozytowych odpornych na brud
i osady. Stacja We∏nowiec jest w tej
chwili ca∏kowicie zmodernizowa-
na równie˝ pod wzgl´dem automa-
tyki zabezpieczeƒ. Rozdzielnia jest
bezobs∏ugowa z mo˝liwoÊcià zdal-
nego sterowania na wszystkich po-
ziomach napi´cia. T́  modernizacj´
wykonalliÊmy ca∏kowicie si∏ami Re-
jonu Wysokich Napi´ç.

Co to oznacza w praktyce dla sza-
rego „zjadacza pràdu”?
AB: Stacja jest bezawaryjna i nieza-
wodna w dostarczaniu energii elek-
trycznej dla znacznej cz´Êci Katowic.
Nie wspominajàc ju˝ o czysto este-
tycznych zaletach. Zmodernizowany
obiekt wpisuje si´ w otaczajàcy te-
ren i nie razi szaroÊcià. Dlatego
podczas prac wykoƒczenio-
wych braliÊmy pod uwag´
równie˝ sugestie architek-
tów, na przyk∏ad co do ko-
lorystyki poszczególnych
elementów i ca∏ej elewa-
cji. Zresztà ró˝nic´ widaç
jak na d∏oni, porównujàc
zdj´cia. 

Czy wspó∏praca ABB z GórnoÊlà-
skim Zak∏adem Elektroenerge-
tycznym b´dzie kontynuowana?
AB: Widz´ kolejne mo˝liwoÊci za-
stosowania modu∏ów PASS M0
w naszej sieci. Zw∏aszcza tam,
gdzie mamy ograniczenia terenu,
w miejscach trudno dost´pnych.
Mam na myÊli nie tylko obiekty na-
powietrzne, ale te˝ takie rozdzielnie,
które mieszczà si´ w budynkach.
Kolejne modernizacje sà jednak uza-
le˝nione od Êrodków, które b´dà
w przysz∏oÊci przeznaczone na tego
typu inwestycje.

Rozmawia∏: Darek Pawe∏ek
fo
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Najciekawszà ofert´
przedstawi∏o ABB proponujàc

modu∏y PASS M0

TAKI WIDOK TO JU˚ PRZESZ¸OÂå

ROZDZIELNIA JEST TERAZ LEPSZA I ¸ADNIEJSZA
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Aleksander Baranowski
i Kazimierz Siwkowski
przy makiecie rozdzielni

NASI ROZMÓWCY



oraz cz´Êciej wyko-
rzystuje si´ roboty do
podnoszenia, pozycjo-
nowania i gi´cia cien-

kiej blachy. Jednak programowa-
nie robotów wykonujàcych zada-
nia prasy kraw´dziowej jest z∏o-
˝onym i kosztownym procesem,
który ogranicza automatyzacj´
wy∏àcznie do produkcji wysoko
nak∏adowej. 

I tu z rozwiàzaniem przysz∏a fir-
ma ABB, która przed dwoma laty
wprowadzi∏a nowe oprogramo-
wanie sprz´towe BendWizard,
dzi´ki któremu mo˝na szybko
i efektywnie przeprogramowaç
roboty wspó∏pracujàce z prasa-
mi kraw´dziowymi do gi´cia
cienkiej blachy. BendWizard 
– element wyposa˝enia robotów
z rodziny IT – stosuje dziÊ trzech
najwi´kszych producentów tych
urzàdzeƒ. Mo˝na go instalowaç
na starych maszynach w ramach
modernizacji parku maszynowe-
go. BendWizard gwarantuje
szybki i prosty proces programo-
wania w trybie off-line. Dzi´ki te-
mu staje si´ zasadne wykorzysty-
wanie zaawansowanych techno-
logicznie zrobotyzowanych sta-
nowisk obróbczych do produkcji
w du˝ych i krótkich seriach. Skró-
cenie czasu przeprogramowania
(a wi´c i przezbrojenia stanowi-
ska) zwi´ksza korzyÊci finansowe

producenta. BendWizard znalaz∏
te˝ zastosowanie w ma∏ych
warsztatach produkcyjnych. Zna-
czàco zmniejsza czas przestoju
robotów (op∏acalna staje si´ pro-
dukcja serii poni˝ej 50 szt.), co dla
niewielkich warsztatów jest
du˝ym bodêcem do inwestowa-
nia w nowoczesne systemy auto-
matyki.

ABB zwi´kszy∏o te˝ mo˝liwoÊci
zastosowania robotów przemy-
s∏owych prezentujàc manipulato-
ry z zakresu Power Robot do pra-
cy z du˝ymi obcià˝eniami.
Nowe roboty typu IRB7600 mogà
przenosiç ci´˝ar do 500 kg, umo˝-
liwiajàc tym samym zastosowa-
nie automatyzacji procesów pro-
dukcyjnych w nowych dziedzi-
nach, jak np. przenoszenie ci´˝-
kich odlewów i wa∏ów korbo-
wych. Roboty te sà wytrzyma∏e,
precyzyjne, elastyczne oraz majà
wielorakie przeznaczenie. Mogà

Badania i rozwój

C

Ponad 7 procent ca∏kowitych
dochodów Grupy ABB jest
przeznaczanych na badania i rozwój.
Firma opublikowa∏a raport
technologiczny, w którym informuje
o swoich najnowszych osiàgni´ciach

Raport

I MIEJSCE W DZIEDZINIE TECHNOLOGII

W ub.r. ABB otrzyma∏o presti˝owà nagrod´
Wall Street Journal za rozwój technologii
sensorów bezprzewodowych

Czarodziejski
technologii

dotyk
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byç wykorzystane chocia˝by
w odlewniach ˝eliwa (hutnictwie)
do unoszenia ci´˝kich metalo-
wych cz´Êci. 

ABB jest te˝ pionierem w pod-
ziemnej instalacji mikroczujników
odwiertowych, gromadzàcych
cenne informacje o z∏o˝ach ropy
naftowej i gazu. Mikroczujniki wy-
krywajà i mierzà ruchy sejsmiczne
ziemi, niewyczuwalne na po-

wierzchni, o sile równej zaledwie
jednej dziesi´ciomiliardowej du˝e-
go trz´sienia. Dane sejsmiczne in-
formujà, gdzie koncentruje si´ ci-
Ênienie i napr´˝enia geologiczne
oraz jakie zachodzà zmiany
w zbiornikach ropy i gazu na prze-
strzeni lat. Za pomocà danych
mo˝na te˝ zidentyfikowaç obszary
z zasobami surowców. 
Z powodu geologicznych defek-
tów zbiorniki w´glowodorów sà
cz´sto rozdzielone na dwie ma∏e
sekcje, tworzàc komory zbiorni-

ków, które nie sà ze sobà hydrau-
licznie powiàzane. Oznacza to, ˝e
otwór wiertniczy wywiercony
w jednej komorze nie mo˝e wy-
dobyç w´glowodorów z komór
sàsiednich. Uzyskana ropa z wi´k-
szoÊci zbiorników to oko∏o 35
proc. rezerw, a du˝a cz´Êç pól jest
bezu˝yteczna. Technika monito-
ringu ABB pozwala zlokalizowaç
uskoki geologiczne oraz zidentyfi-
kowaç przeszkody w wydobywa-

niu z∏o˝a. Informacje te sà istotne
w planowaniu nowych szybów. 
Naftowe i gazowe pola PDO’s
Yibal jako pierwsze i na du˝à ska-
l´ zainstalowa∏y wieloodwiertowy
system wysokiej wra˝liwoÊci sej-
smicznej. Wspó∏praca mi´dzy
PDO, Shellem i ABB skoncentro-
wana jest na wykorzystaniu i inter-
pretacji wysokiej jakoÊci danych
sejsmicznych pobieranych z po-
k∏adów ropy lub gazu. 
Wi´cej informacji pod adresem:
www/abb/technology 

Historia innowacji ABB 
sí ga ubieg∏ego stulecia[ ]
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Skutki od∏àczenia pràdu w szpitalu
magà byç bardzo niebezpieczne,

w fabrykach – bardzo kosztowane.
Wi´kszoÊç fabryk podatnych na
uszkodzenia wyposa˝ona jest w dwa
niezale˝ne êród∏a pràdu, co stanowi
zabezpieczenie przed przerwà w zasi-
laniu lub spadkiem napi´cia. Jak jed-
nak bezpiecznie uruchomiç awaryjne
zasilanie, jeÊli podstawowe odmówi
pos∏uszeƒstwa?
ABB oferuje b∏yskawiczny prze∏àcz-
nik mi´dzy obwodami, który samo-
czynnie reaguje w przypadku zak∏ó-
ceƒ w zasilaniu. Jest tak zaprojekto-
wany, aby przewidywaç potencjalne
przerwy w zasilaniu oraz w razie ko-
niecznoÊci natychmiast prze∏àczaç
na awaryjne zasilanie. Prze∏àczanie
du˝ej szybkoÊci jest zazwyczaj wyko-
nane w czasie krótszym ni˝ dwa cy-
kle, tj. du˝o szybciej ni˝ konwencjo-
nalne systemy prze∏àczania. 
Dzia∏ajàcy w czasie rzeczywistym
prze∏àcznik obwodowy przeszed∏ in-
tensywne próby, jest oparty na no-
wym algorytmie i oprogramowaniu. 
Krótki czas prze∏àczania pomaga za-
bezpieczaç jakoÊç energii oraz chro-
ni czu∏y i kosztowny sprz´t przed
zniszczeniami.

Przestojom stop

INWESTYCJE

ABB zosta∏o nagrodzone przez
Wall Street Journal jako jedyna
ze 190 organizacji z 20 krajów
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iedza i doÊwiadczenie
konsultantów wspiera-
jàcych przedsi´bior-
stwa energetyki zawo-

dowej sta∏y si´ kluczowym czynni-
kiem, który kszta∏tuje wyniki ekono-
miczne dystrybutorów, producen-
tów energii elektrycznej i przedsi´-
biorstw przemys∏owych. ABB zaj-
muje si´ szeregiem us∏ug konsultin-
gowych, do których nale˝à: 
■ prognozowanie wzrostu popytu
na energi´ elektrycznà, sprzedawa-
nà przez jej dystrybutorów, 
■ planowanie programów zwi´ksze-
nia mo˝liwoÊci systemów energe-
tycznych, przeprowadzanych w celu
utrzymania niezawodnoÊci dostaw
energii, 
■ przeprowadzanie badaƒ stanu
technicznego urzàdzeƒ, nale˝àcych
do przedsi´biorstw energetycznych,
bioràcych udzia∏ w fuzjach 
■ ocena wp∏ywu wywieranego przez

nowych, niezale˝nych producentów
energii na system energetyczny, 
■ analiza porównawcza w ramach
grupy przedsi´biorstw energetycz-
nych na ca∏ym Êwiecie, przeprowa-
dzana w celu wy∏onienia najlepszych
sposobów post´powania w bran˝y, 
■ ocena wartoÊci majàtku i plano-
wanie prac konserwacyjnych sprz´-
tu, ukierunkowane na utrzymanie
niezawodnoÊci dostaw energii, 
■ ocena zarzàdzania pracà przedsi´-
biorstwa energetycznego i infra-
strukturà informatycznà pracujàcà
w czasie rzeczywistym, 
■ us∏ugi konsultingowe w zakresie
procesów biznesowych i zarzàdza-
nia zmianami. 

ABB Utility Consulting jest zespo-
∏em z∏o˝onym z ponad stu konsultan-
tów. Specjalizujà si´ w doradztwie
w zakresie funkcjonowania syste-
mów technologicznych, informatyki

oraz biznesu. Konsultanci ci pracujà
w Stanach Zjednoczonych, Wielkiej
Brytanii, Niemczech i Hiszpanii. 
Ich zespó∏, wspierany przez po-
nad 2,5 tys. specjalistów w zakresie
produktów i systemów, wspó∏pra-
cujàcych lokalnie z klientami, dyspo-
nuje zasobami umo˝liwiajàcymi
wdra˝anie systemowych rozwiàzaƒ
w przedsi´biorstwach energetyki za-
wodowej na ca∏ym Êwiecie. 
Podobnie jak przeobra˝a∏a si´ ca∏a
energetyka, zmieni∏y si´ metody pla-
nowania, przesy∏u i dystrybucji ener-
gii. Powsta∏y nowe technologie,
zmieni∏a si´ polityka tworzenia prze-
pisów, konkurencji i ekonomiki bran-
˝y energetycznej. 

Utrzymujàcy si´ w ostatnich la-
tach szybki rozwój gospodarki Êwia-
towej znacznie zwi´kszy∏ popyt
na energi´. W wi´kszoÊci przypad-
ków, nawet w tych firmach, u któ-

W

14 Dzisiaj Luty 2003

Energetyka

Konsultacje 
dla przedsi´biorstw

energetyki
zawodowej
Nowe przepisy rewolucjonizujà rynek dystrybucji energii
elektrycznej. Aby uzyskaç lepsze wyniki, dystrybutorzy 
starajà si´ ∏àczyç specjalistycznà wiedz´ konsultantów 
z najnowoczeÊniejszymi narz´dziami informatycznymi. 
Przy realizacji ostatnio ukoƒczonych projektów, 
ABB opracowa∏o nowe metody optymalizacji kosztów
funkcjonowania przedsi´biorstw energetycznych
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rych wzrost popytu by∏ bliski zeru,
wyst´pujà obszary w systemie ener-
getycznym, gdzie pojawiajà si´ silne
przyrosty obcià˝e-
nia. PlaniÊci mu-
szà wi´c zaprojek-
towaç dla tych ob-
szarów odpo-
wiednià infrastruk-
tur´, lepiej ni˝ kie-
dykolwiek znaç sprz´t zainstalowa-
ny w sieci oraz warunki w niej panu-
jàce w danej chwili. 
Klienci oczekujà co najmniej utrzy-
mania poziomu niezawodnoÊci pra-
cy systemu energetycznego. Coraz
wi´cej z nich prowadzi dzia∏alnoÊç
gospodarczà, uzale˝nionà od nieza-
wodnoÊci i jakoÊci dostaw energii.
Dlatego dystrybutorzy energii po-
winni posiadaç narz´dzia pozwalajà-
ce systematycznie analizowaç mo˝-
liwoÊç wyboru pomi´dzy kosztami
a jakoÊcià Êwiadczonych us∏ug. Po-

dobnie, korzyÊci z zastosowania do-
st´pnych Êrodków finansowych po-
winny byç maksymalizowane, a to

powoduje koniecznoÊç zmiany stan-
dardów, wytycznych i procedur. 

ABB posiada du˝e doÊwiadczenie
w zakresie interpretacji tych wszyst-
kich zmian. W czasie ostatnich pi´-
ciu lat opracowane zosta∏y nowe
metody optymalizacji kosztów dzia-
∏alnoÊci, które umo˝liwi∏y po∏àczenie
specjalistycznej wiedzy konsultan-
tów z programami komputerowymi,
tworzàc internetowe narz´dzie s∏u-
˝àce do przechowywania danych. Te
nowe metody umo˝liwiajà koncen-

tracj´ na najbardziej efektywnych
kosztowo sposobach uzyskania naj-
lepszych parametrów pracy syste-

mu i najbardziej
efektywne wyko-
rzystanie posiada-
nych zasobów. 
Zaprezentowane
poni˝ej dwa przy-
k∏ady pokazujà,

w jaki sposób doÊwiadczenie ABB
mo˝e odegraç kluczowà rol´ w two-
rzeniu i dostarczaniu klientom opty-
malnych, efektywnych kosztowo
rozwiàzaƒ opartych na najwa˝niej-
szych wskaênikach oceny pracy dys-
trybutora energii elektrycznej. 

5 marca 1952 r. system energetycz-
ny Berlina podzielono
na dwie cz´Êci, obejmu-
jàce zachodnià i wscho-
dnià cz´Êç miasta. Po-
nad czterdzieÊci lat póê-»

Luty 2003 Dzisiaj 15

Konsultanci ABB specjalizujà sí
w doradztwie technologicznym,
informatycznym i biznesowym 

DYSTRYBUCJA ENERGII MUSI BYå NIEZAWODNA



ABB Review

Technologia dla przemys∏u 
energetycznego

èród∏o ABB

Utrzymujàcy si´ 
w ostatnich latach

szybki rozwój
gospodarki 
Êwiatowej 

znacznie zwi´kszy∏
popyt na energi´

elektrycznà

16 Dzisiaj Luty 2003

niej dwie sieci energe-
tyczne, podobnie jak
dwie po∏owy miasta,
zosta∏y po∏àczone i w∏à-
czone do systemu ener-

getycznego zjednoczonych Nie-
miec. Dla Berliner Kraft – und Licht
(Bewag) AG, dystrybutora energii za-
rzàdzajàcego siecià w zachodniej
cz´Êci miasta, synchroniczna praca
dwóch sieci stwarza∏a pewne pro-
blemy. Niezale˝nie od oczywistej
potrzeby standaryzacji – w ciàgu
dziesi´cioleci ka˝da z sieci rozwin´-
∏a w∏asnà filozofi´ pracy systemu –
sta∏o si´ jasne, ̋ e potrzebna jest tak-
˝e d∏ugoterminowa koncepcja roz-
woju sieci energetycznej miasta. 
Bewag i ABB powo∏a∏y wspólnà
grup´ planistycznà, której zadaniem
by∏o opracowanie nowej koncepcji.
G∏ównym zadaniem zespo∏u by∏o
uzyskanie wi´kszej kompatybilnoÊci
dwóch sieci, tak aby miasto mog∏o
poradziç sobie z przysz∏ym wzro-
stem popytu na energi´ elektrycznà.
Najwi´cej uwagi poÊwi´cono nieza-
wodnoÊci dostaw energii w sie-
ciach po∏o˝onych w centrum miasta
oraz sposobom jej zwi´kszenia, bez
przeprowadzania wi´kszych zmian
w koncepcji zasilania. Trzeba by∏o
podjàç decyzje dotyczàce niezb´d-
nych inwestycji. 
Za pomocà zaawansowanego mate-
matycznego modelowania elemen-
tów systemu i specjalistycznych pro-
gramów obliczeniowych, niektóre

»

ZRZUT EKRANOWY
z symulacji przeprowadzo-
nej przy pomocy programu
s∏u˝àcego do planowania
i uwzgl´dnianiajàcego
ograniczenia bud˝etowe

PROGNOZA OBCIÑ˚ENIA
przeprowadzona przy u˝yciu
komercyjnie dost´pnej bazy
rozdzielni izolowanych ga-
zem, zastosowanej jako
punkt wyjÊcia do prognozy
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elementy systemu zosta∏y obcià˝one
powy˝ej ich mocy nominalnej. Dzi´ki
temu mo˝na by∏o sprawdziç, które
z nich da si´ wykorzystaç bardziej
ekonomicznie. W wyniku tego bada-
nia Bewag zdecydowa∏ si´ zwi´k-
szyç moc transformatorów i pod-
ziemnych linii kablowych, pracujà-
cych w sieci energetycznej. 

Drugi przyk∏ad dotyczy dystrybuto-
ra dostarczajàcego energi´ elek-
trycznà do kilku regionów Europy.
Aby poznaç najlepsze sposoby po-
st´powania w bran˝y, firma ta chcia-
∏a przeprowadziç analiz´ porównaw-
czà niektórych swoich procedur, wy-
tycznych i wskaêników jakoÊci do-
starczanej energii z ich odpowiedni-
kami przyj´tymi przez dystrybuto-
rów dzia∏ajàcych w Niemczech
i USA. W tym celu wykonano bada-
nia w zakresie utrzymania ruchu sie-
ci, planowania transmisji i dystrybu-
cji energii, projektowania i eksplo-
atacji. Oprócz anlizy porównawczej
w tych obszarach, ABB przeprowa-
dzi∏o obliczenia niezawodnoÊci do-
staw energii w sieci zarzàdzanej
przez dystrybutora. Zosta∏y one wy-
konane w celu uzyskania punktu
wyjÊcia do opracowania zasad pla-

nowania dystrybucji energii oraz
w celu przeprowadzenia diagnostyki
poszczególnych instalacji energe-
tycznych. ABB zidentyfikowa∏o ró˝-
nice pomi´dzy sposobami post´po-
wania stosowanymi przez dystrybu-
tora i ich typowymi odpowiednika-
mi, przyj´tymi w Niemczech i USA,
zw∏aszcza w zakresie utrzymania ru-
chu sieci. Okaza∏o si´, ˝e zmia-
na procedur umo˝liwia∏aby znaczà-
ce oszcz´dnoÊci kosztów, bez istot-
nej obni˝ki niezawodnoÊci dostaw
energii. W wynikach analizy ABB za-
rekomendowa∏o równie˝ zastoso-
wanie niektórych nowych probabili-
stycznych metod planowania pracy
systemu, które umo˝liwiajà ograni-
czenie kosztów nowych inwestycji.
Po otrzymaniu wyników analizy dys-
trybutor stwierdzi∏, ˝e jest pod du-
˝ym wra˝eniem mo˝liwoÊci ABB
w zakresie szybkiego sformowania
wielonarodowoÊciowego zespo∏u
specjalistów, który by∏ w stanie upo-
raç si´ z trudnym projektem w tak
krótkim czasie. 

Innym obszarem dzia∏alnoÊci ABB
jest badanie parametrów pracy sys-
temu energetycznego i opracowy-
wanie nowych technologii s∏u˝à-

cych poprawie wyników pracy sys-
temu. W ramach jednego z takich
projektów – „Zak∏ócenia w sieci roz-
leg∏ej”, specjaliÊci z ABB przeprowa-
dzili badania m.in. niestabilnoÊci po-
ziomu napi´cia, przecià˝eƒ i braku
synchronizacji pracy sieci. Na tej
podstawie opracowano nowy algo-
rytm estymacji zbli˝ania si´ do zani-
ku napi´cia. Metoda ta wykorzystuje
jedynie wyniki lokalnych pomiarów 
– napi´cie szyn zbiorczych i pràd ob-
cià˝enia – i jest na tyle nieskompliko-
wana, ˝e mo˝e byç wdro˝o-
na w przekazie cyfrowym. Estyma-
cja przekazu mo˝e znaleêç wielora-
kie zastosowanie, np. do zwi´ksze-
nia efektywnoÊci pracy lokalnych
urzàdzeƒ sterujàcych lub do bezpo-
Êredniego zrzutu obcià˝enia. W in-
nym przypadku estymacja mo˝e zo-
staç przes∏ana do centrum kompu-
terowego, gdzie pos∏u˝y jako mate-
ria∏ wspierajàcy koordynacj´ pracy
systemu. Specjalistyczna wiedza
i doÊwiadczenie w bran˝y energe-
tycznej sà silnym wsparciem dla biz-
nesu us∏ug konsultingowych ofero-
wanych przez ABB. 
Ponadto, globalny zasi´g dzia∏ania
ABB umo˝liwia firmie zebranie
i ujednolicenie najlepszych sposo-
bów post´powania czerpanych z ca-
∏ego Êwiata i przekazanie ich klien-
tom ABB – przedsi´biorstwom ener-
getyki zawodowej, aby po-
móc im poprawiç wyniki
prowadzonej dzia∏alnoÊci. 

ABB dysponuje specjalistycznà
wiedzà i doÊwiadczeniem 
w bran˝y energetycznej  
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ran˝a energetyczna jest
obecnie w fazie g∏´bokiej
transformacji. PrzejÊcie do
dzia∏ania w warunkach pe∏-

nej rynkowej konkurencji i prywaty-
zacji niesie ze sobà powa˝ne na-
st´pstwa we wszystkich sferach
dzia∏alnoÊci przedsi´biorstw ener-
getyki zawodo-
wej. Ponadto,
energia elektrycz-
na odgrywa wa˝-
nà rol´ w rozwoju
paƒstw. Departa-
ment Energii Sta-
nów Zjednoczonych sformu∏owa∏
to w ten sposób: „Energia elek-
tryczna jest podstawà funkcjono-
wania gospodarki i codziennego ̋ y-
cia obywateli. Nie posiada substy-
tutu, nie mo˝na jej ∏atwo przecho-
wywaç – musi byç wytwarza-
na wtedy, gdy jest na nià zapotrze-
bowanie. Zatem system jej dostaw

musi byç wystarczajàco elastyczny,
aby w ka˝dej chwili i ka˝dego dnia
zaspokoiç zmienny popyt gospo-
darki i spo∏eczeƒstwa na energi´
elektrycznà”. 

Kluczowy zakres zainteresowania
przedsi´biorstw bran˝y energetycz-

nej w warunkach nowego, zmienia-
jàcego si´ rynku b´dà stanowi∏y
rozwiàzania informatyczne. Tylko
one mogà zapewniç elastycznoÊç
i sprawnoÊç adaptacji do zmian ryn-
kowych, takich jak erozja cen, nie-
pewnoÊç w zakresie poziomu in-
westycji i zapotrzebowanie na wy˝-
szà niezawodnoÊç dostaw energii. 

Konkurencja przyczyni∏a si´ do zna-
czàcej obni˝ki cen energii elektrycz-
nej w Europie, gdzie bran˝a energe-
tyczna restrukturyzuje si´ od 10 lat. 
Przemys∏owi odbiorcy energii zwy-
kle pierwsi korzystajà ze zwi´kszo-
nej konkurencji. Póêniejsza liberali-
zacja rynku indywidualnych odbior-

ców energii idzie
w parze z silnà
presjà na obni˝k´
cen. W Szwecji po
wprowadzeniu re-
formy przed kilku
laty ponad 30

proc. odbiorców zmieni∏o dostaw-
c´ energii. 

PlaniÊci pracujàcy w Êrodowisku
biznesowym pozbawionym konku-
rencji musieli braç pod uwag´ jedy-
nie prognozowany wzrost obcià˝e-
nia w danym regionie i zaplanowaç
inwestycje odpowiednio do tego

Globalizacja

Industrial IT

a energetyka

Oferowana przez ABB platforma systemowa Industrial IT by∏a cz´sto 
prezentowana na ∏amach ABB Review, a korzyÊci p∏ynàce z jej 
zastosowania, zw∏aszcza w automatyce i przemyÊle wytwórczym, 
zosta∏y szczegó∏owo opisane. Jak jednak wyglàda sytuacja w bran˝y 
energetycznej? W jaki sposób Industrial IT przyczynia si´ do rozwoju 
tej wa˝nej cz´Êci dzia∏alnoÊci ABB i jakie korzyÊci mo˝e uzyskaç 
energetyka zawodowa z zastosowania Industrial IT?

B
Bran˝a energetyczna jest od
dziesí ciu lat w fazie g∏́ bokiej

transformacji

zawodowa

ABB Review



wzrostu. Koncentrowano si´ g∏ów-
nie na zapewnieniu niezawodnoÊci
dostaw energii, a koszty inwestycji,
eksploatacji i utrzymania ruchu by∏y
po prostu przenoszone na klienta. 
Wraz z deregulacjà wytwarzania
i transmisji oraz dystrybucji energii,
przedsi´biorstwa energetyczne mu-
sia∏y zaczàç funkcjonowaç w zupe∏-
nie nowych warunkach rynkowych.
W bran˝y wytwarzania energii zwy-
kle zaczynajà obowiàzywaç zasady
rynkowej konkurencji, podczas gdy
transmisja energii na ogó∏ pozostaje
w r´kach paƒstwa. W bran˝y dystry-
bucji wprowadzane sà ró˝ne mode-
le, jednak z regu∏y ustawodawcy na-
k∏adajà na dystrybutorów energii
obowiàzek konkurencyjnoÊci, a to
znacznie zwi´ksza niepewnoÊç
zwiàzanà z poziomem inwestycji. 

Energia elektryczna szybko staje
si´ towarem masowym, na któ-
rym wykonywane sà najwi´ksze
obroty. Kluczem do sukcesu na tym
rynku jest umiej´tnoÊç wykorzysta-
nia danych o rynku, uzyskiwanych
w czasie rzeczywistym, oraz infor-
macji o mo˝liwoÊciach i ogranicze-
niach posiadanych zasobów i efek-
tywnych narz´dzi s∏u˝àcych do za-
rzàdzania aktywami firmy. Pierwszà
reakcjà przedsi´biorstw energe-
tycznych na te nowe zasady dzia∏a-
nia by∏o ograniczenie inwestycji,
jednak nie jest to strategia nasta-
wiona na d∏ugoterminowy rozwój.
Publiczna krytyka niektórych spek-
takularnych wy∏àczeƒ dop∏ywu
energii lub jej ograniczeƒ przyczyni-
∏a si´ do wprowadzenia ÊciÊlejszej
regulacji energetyki zawodowej
przez paƒstwo. 

Przedsi´biorstwo energetyczne
funkcjonujàce zgodnie ze starymi

zasadami by∏o w stanie zapewniç
nieprzerwane dostawy energii, po-
niewa˝ koszty dzia∏alnoÊci nie by∏y
dla niego najwa˝niejsze. W nowym,
konkurencyjnym otoczeniu bizne-
sowym Êcis∏a kontrola kosztów od-
grywa równie wa˝nà rol´ jak nieza-
wodnoÊç dostaw energii. Ta staje
si´ coraz wa˝niejsza, poniewa˝ ob-
cià˝enia sieci w coraz mocniej
wp∏ywajà na jakoÊç dostaw energii.
A jeÊli jest ona niedostateczna, na-
ra˝a na szwank dobre imi´ firmy
i mo˝e przynieÊç konsekwencje fi-
nansowe (odszkodowania, które
trzeba b´dzie zap∏aciç klientom).
W jaki sposób Industrial IT mo˝e
pomóc przedsi´biorstwom energe-
tyki zawodowej dzia∏ajàcym w no-
wych warunkach? 

Usprawnienie obszarów przed-
si´biorstwa opartych na technolo-
gii informatycznej jest ÊciÊle powià-
zane z dost´pem do informacji.
Jednak˝e dotychczasowe metody
tworzenia, przechowywania i wy-
szukiwania informacji nie mogà byç
stosowane w szybko zmieniajàcej
si´ bran˝y energetycznej. Oferowa-
na przez ABB platforma informa-
tyczna Industrial IT umo˝liwia two-
rzenie, przechowywanie i wyszuki-
wanie, w czasie rzeczywistym,
wszystkich informacji, których po-
trzebuje system energetyczny, aby
dzia∏aç tak efektywnie jak to tylko
mo˝liwe. Nie b´dà ju˝ wyst´powa-
∏y tradycyjne bariery, które dotych-
czas oddziela∏y informacje o po-
szczególnych obszarach dzia∏alno-
Êci przedsi´biorstwa energetyczne-
go, takich jak zagad-
nienia mechaniczne
i elektryczne, tech-
niczne i ekonomiczne
oraz programistyczne »
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W nowym konkurencyjnym otoczeniu
biznesowym Êcis∏a kontrola kosztów

odgrywa równie wa˝nà rol´ jak
niezawodnoÊç dostaw energii 
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i sprz´towe. Kluczem
do Industrial IT jest tech-
nologia Obiektów Aspe-
ktowych. Obiekt jest de-
finiowany jako „pojem-

nik” programowy, ∏àczàcy wszyst-
kie charakterystyki (Aspekty) po-
szczególnych urzàdzeƒ energetycz-
nych, np. rozdzielnicy, transforma-
tora czy jakiegokolwiek innego apa-
ratu. Obiekty Aspektowe mogà byç
∏àczone, tworzàc model kompletnej
stacji elektroenergetycznej, jak
pokazano na rys. poni˝ej. 

Gdy w wyniku po∏àczenia wielu
urzàdzeƒ tworzony jest system lub
rozwiàzanie, nietrudno ustawiç po-
szczególne urzàdzenia na swoich
miejscach. O wiele trudniej jest
uzyskaç aktualne i kompletne infor-
macje zwiàzane z pracà tego syste-
mu (konfiguracja, rysunki, historia

prac konserwacyjnych, itp.), ponie-
wa˝ sà cz´sto przechowywane
w ró˝nych formatach i miejscach.
Industrial IT oferowane przez ABB
zmieni t´ sytuacj´. Gdy fizyczne
urzàdzenie jest umieszczone
na swoim miejscu, operator mo˝e
po prostu skopiowaç komputerowy
model Obiektu Aspektowego
i wkleiç go do ogólnego uk∏adu mo-
nitoringu i sterowania systemu.
Niezale˝nie od miejsca, w którym

umieszczone jest fizycznie urzàdze-
nie, jedno klikni´cie na ikonce
Obiektu umo˝liwia dost´p do infor-
macji o jego Aspektach. 
Chocia˝ niektóre Aspekty (rysunki,
instrukcje itp.) mogà pozostaç nie-
zmienne w czasie, inne z nich (np.
konfiguracja, efektywnoÊç) muszà
byç cz´sto uaktualniane. Architek-
tura Industrial IT pozwala zautoma-
tyzowaç te czynnoÊci i pomaga po-
szczególnym urzàdzeniom „uczyç
si´” od siebie dzi´ki wymianie infor-
macji aspektowych, przeprowadza-
nej w czasie rzeczywistym. 

Platforma Integracji Aspektów 
– wspólna architektura Industrial IT
– umo˝liwia integracj´ wielu ró˝-
nych aplikacji jako Aspektów. Dzi´-
ki temu mogà byç one logicznie po-
∏àczone w celu przekazywania in-
formacji w czasie rzeczywistym.
Mo˝na integrowaç aplikacje bez
˝adnych zmian, mogà one pocho-
dziç z ABB albo od jakiejkolwiek in-
nej firmy. Te aplikacje to np. Word,
Excel, ERP, kamera internetowa,
skomputeryzowany System Zarzà-
dzania Utrzymaniem Ruchu
(CMMS), itp. 
Zwykle pierwszym krokiem na dro-
dze do integracji jest przekopiowa-

Ambicjà ABB 
jest uczynienie 

Industrial IT
standardem

obowiàzujàcym 
w energetyce
zawodowej

»
KLUCZEM DO INDUSTRIALIT JEST TECHNOLOGIA OBIEKTÓW ASPEKTOWYCH

Obiekt aspektowy jest kluczowym
elementem architektury Industrial IT

Aspekty 
produktu 
w czasie 

rzeczywistymModel Obiektu Aspektowego

Obiekt 
Aspektowy

Rozdzielnica

Stacja energetyczna
– cz´Êç systemu 
energetycznego
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nie dotychczas stosowanych pro-
duktów i systemów do jednego
wspólnego systemu. Gdy ró˝ne
funkcje w firmie majà wspólny in-
terfejs operatorski i mo˝liwoÊci ob-
liczeniowe, mo˝liwe sà oszcz´dno-
Êci w zakresie kosztów programów
i sprz´tu komputerowego. 

Mo˝liwoÊci in-
tegracji ofero-
wane przez ar-
chitektur´ Indu-
strial IT sà unikal-
ne, poniewa˝
umo˝liwiajà logicznà integracj´ nie-
zale˝nych aplikacji bez konieczno-
Êci wprowadzania do nich ˝adnych
zmian. Rzeczywistym tego przyk∏a-
dem mo˝e byç integracja systemu
automatyki stacyjnej SCADA/EMS
z systemem zarzàdzania utrzyma-
niem ruchu CMMS, dzi´ki czemu
gdy w sieci energetycznej nastàpi
awaria, operator mo˝e wygenero-
waç raport o b∏´dach w systemie
CMMS – wystarczy kliknàç
na uszkodzonym obiekcie i wybraç
aspekt w CMMS. 

ABB wykorzystuje technologi´
Obiektów Aspektowych zarówno
jako zintegrowanà cz´Êç nowej

platformy automatyki, jak równie˝
rozwiàzanie integrujàce uprzednio
niezale˝ne aplikacje. To pozwoli
klientom ABB wprowadziç lepszà
organizacj´ pracy. Platforma auto-
matyki obejmie tradycyjne funkcje,
takie jak DCS, PLC, SCADA i mo˝li-
woÊci automatyki stacyjnej. W plat-

formie tej system Obiektów Aspek-
towych b´dzie wykorzystywany
po to, by uzyskiwaç informacje o ja-
kimkolwiek Obiekcie po∏àczonym
z systemem. Co istotne, operator
systemu ma do dyspozycji narz´-
dzie, które zaprojektowano z myÊlà
o ∏atwej nawigacji w hierarchicz-
nych strukturach informacji (patrz
rys. powy˝ej). Narz´dzie to, o na-
zwie Plant Explorer, jest wyszuki-
warkà umo˝liwiajàcà nawigacj´
w ró˝norodnych strukturach i prze-
glàdanie Aspektów zdefiniowanych
dla ka˝dego obiektu. Aby wszystkie
produkty ABB spe∏nia∏y standardy
architektury Industrial IT, w ABB zo-
sta∏ uruchomiony program certyfi-

kacji. Na koniec ub.r. ponad 30 tys.
produktów ABB uzyska∏o certyfika-
ty potwierdzajàce spe∏nienie wy-
mogów na bazowym poziomie.
Certyfikacja na wy˝sze poziomy
zgodnoÊci ze standardami Indu-
strial IT, jak równie˝ certyfikacja
kompletnych rozwiàzaƒ, b´dzie

p r z e p r o w a d z a -
na w przysz∏oÊci. 
W programie certy-
fikacji mogà te˝
wziàç udzia∏ pro-
dukty innych do-
stawców, a ambi-

cjà ABB jest uczynienie Industrial IT
standardem w energetyce zawodo-
wej. Industrial IT przeznaczone dla
przedsi´biorstw energetyki zawo-
dowej, b´dzie wprowadzane na ry-
nek stopniowo, w miar´ jak produk-
ty i kompletne rozwiàzania b´dà
certyfikowane odnoÊnie spe∏niania
czterech poziomów standardu In-
dustrial IT. 
Pierwsze z nich, w niewielkich elek-
trowniach i systemach automatyki
przep∏ywu wody, ju˝ dzia∏ajà. Na-
st´pne b´dà du˝e elektrownie i sys-
temy sterowania przep∏y-
wem wody, automatyka
stacyjna, zarzàdzanie sie-
cià energetycznà itp. 
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Industrial IT 
dla przedsi´biorstw
energetyki zawodowej
Industrial IT jest ogólnà strategià ABB, oferu-
jàcà przedsi´biorstwom energetycznym zna-
czàce korzyÊci:
■ Nowoczesnà platform´ automatyki, której
zintegrowanymi elementami sà Obiekty Aspek-
towe i która b´dzie wprowadzona w elektrow-
niach, systemach sterowania przep∏ywem
wody oraz w uk∏adach sterowania i zabezpie-
czenia stacji elektroenergetycznych.
■ Unikalnà architektur´ integracyjnà, zwanà
Platformà Integracji Aspektów (AIP), która
umo l̋iwi integracj´ istniejàcych aplikacji u˝ytko-
wanych w przedsí biorstwach energetycznych.
■ Proces certyfikacji gwarantujàcy, ˝e pro-
dukty wytworzone przez ABB i przez wielu in-
nych dostawców mogà byç bezpoÊrednio po-
∏àczone z architekturà Industrial IT.
■ Nowà, jasnà i zrozumia∏à strategi´ nazew-
nictwa, która u∏atwi klientom zrozumienie
oferty produktów i rozwiàzaƒ ABB.

Platforma informatyczna ABB
Industrial IT pozwoli firmom

zwí kszyç efektywnoÊç
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Inwestycje

W ostatnich latach fabryka ABB w Przasnyszu
sta∏a sie jednym z najwa˝niejszych centrów
produkcji aparatury Êrednich napi´ç w Grupie
ABB. To druga, obok zak∏adu w ¸odzi, fabryka
specjalizowana ABB w Polsce.  Wi´kszoÊç
produkowanych tu wyrobów trafia na eksport

Fabryki specjalizowane

Czas na 
Przasnysz

Z czego wynika dynamiczny roz-
wój fabryki w Przasnyszu?
– Decyzja by∏a podejmowana stop-
niowo, plany zaakceptowano ju˝
na poczàtku 2001 r., choç od tego
czasu ulega∏y nieznacznym modyfi-
kacjom. Pod uwag´ wzi´to koszt
produkcji, w tym koszt pracy. Ma-
my za∏og´ doÊwiadczonà w pro-
dukcji tego typu wyrobów. Po∏o˝e-
nie Przasnysza w centrum Europy
te˝ jest nie bez znaczenia. Wa˝nà
sprawà jest te˝ zaufanie ze strony
kierownictwa ABB, którego nie mo-
˝emy zawieÊç. Dlatego Przasnysz
zosta∏ aktywnie w∏àczony w strate-
gi´ fabryk specjalizowanych b´dà-
cych jedynymi dostawcami danego
produktu na Êwiecie lub regionie. 

Jakie produkty powierzono fa-
bryce w Przasnyszu?
– Jest to ca∏kiem du˝a grupa wyro-
bów. Na poczàtku wymieni´ bez-
pieczniki Êrednich napi´ç. W tej
chwili Przasnysz jest jedynym miej-
scem na Êwiecie w Grupie ABB,
gdzie sà one wytwarzane. 
Drugi produkt to roz∏àczniki Êrednich
napi´ç. Do niedawna oferowaliÊmy
g∏ównie wyroby starszego typu,
w tej chwili przenosimy produkcj´
roz∏àcznika typu NAL z Norwegii, AM
z W∏och. Produkcja roczna wyniesie
20 tysi´cy sztuk. 
W Przasnyszu produkujemy te˝ prze-
k∏adniki pràdowe i napi´ciowe Êred-
nich napi´ç. Przek∏adniki pràdowe
przeznaczone sà na rynek krajowy
z wyjàtkiem typu IP23 (tzw. Mandoli-
no) oraz Ring Core, które mo˝emy
sprzedawaç na ca∏ym Êwiecie. Prze-

fot. Arch. ABB

Z Jaros∏awem 
Krzy˝anowskim, 
odpowiedzialnym 
w ABB za produkcj´
bezpieczników 
i roz∏àczników SN,
rozmawia∏ 
Andrzej Gabler

PAKOWANIE PRZEK¸ADNIKÓW NISKICH NAPI¢å



k∏adniki napi´ciowe eksportujemy
do wszystkich krajów. Uzupe∏niamy
w tym zakresie fabryk´ ABB w Brnie,
odpowiedzialnà globalnie za prze-
k∏adniki pràdowe, natomiast prze-
k∏adniki napi´ciowe produkuje tylko
na potrzeby rynku czeskiego. 
Produkujemy te˝ wy∏àczniki Êrednich
napi´ç, które dostarczamy tylko
na rynek krajowy. 
Nast´pnà du˝à grupà wyrobów,
za które odpowiada Przasnysz, jest
aparatura wysokich napi´ç – ogra-
niczniki przepi´ç oraz przek∏adniki.
Ograniczniki obejmujà ca∏y zakres
napi´ç. Nowym wyrobem jest nisko-
napi´ciowy Lovos, który eksportuje-
my na ca∏y Êwiat. Przek∏adnik kombi-
nowany WN typu JUK 123 jest jedy-
nym tego typu wyrobem w grupie
ABB i równie˝ sprzedawany jest
do wszystkich krajów Êwiata.

Czy to oznacza, ˝e coraz wi´ksza
cz´Êç produkcji trafia na eksport?
– Istotnie, jeszcze niedawno 95 proc.
produkcji trafia∏o do odbiorców w Pol-
sce, docelowo a  ̋50 proc. pow´druje
do klientów na ca∏ym Êwiecie. Wyda-
wa∏o sí  nam na poczàtku, ˝e przy ta-
kiej zmianie najwí kszym wyzwaniem
b´dzie wzrost produkcji, utrzymanie
jakoÊci itp. Okaza∏o sí  jednak, ˝e
g∏ównym wyzwaniem jest zbudowa-
nie kompetencji eksportowych oraz
obs∏uga klientów zagranicznych. Wy-

nika to ze specyfiki eksportu. Ka˝da
reklamacja urzàdzenia zainstalowane-
go w odleg∏ym miejscu na Êwiecie
jest kosztowna. Ponadto obs∏uga
klientów zagranicznych jest bardziej
wymagajàca ze wzgĺ du na ró˝nice
czasowe. Wià˝e sí  to ze stworze-
niem bardzo sprawnego zespo∏u
sprzeda˝y, realizacji zamówieƒ oraz
dzia∏u wysy∏ek. Bez wzgĺ du na miej-
sce odbioru musimy dotrzymywaç
deklarowanych terminów dostaw.

Jak nasi klienci postrzegajà za-
chodzàce zmiany?
– Wielu klientów zwiedzajàc naszà
fabryk´ w Przasnyszu jest zaskoczo-
nych zakresem oraz wielkoÊcià pro-
dukcji. Dotyczy to klientów w Polsce
i za granicà. Przyje˝d˝ajà do nas
na kontrole jakoÊci, szczegó∏owo
oceniajà nasze zdolnoÊci realizacji za-
mówieƒ. I musz´ powiedzieç, ˝e je-
steÊmy oceniani pozytywnie. 

Czy tak wielkie zmiany przebie-
gajà bez problemów?
– Starannie przygotowujemy si´
do wszelkich zmian. Przed przenie-
sieniem produkcji wysy∏amy na-
szych pracowników na specjalne
szkolenia z produkcji danych wyro-
bów. Otrzymujemy pe∏nà dokumen-
tacj´, w ka˝dej chwili mo˝emy liczyç
na wsparcie techniczne ze strony ko-
legów z ABB. Jednak dopiero do-
Êwiadczenie zdobyte przez ca∏à za∏o-
g´ przy produkcji oraz obs∏udze
klientów w pe∏ni eliminuje wszelkie
problemy. Jak ju˝ wczeÊniej nadmie-
ni∏em musimy te˝ zdobyç odpowied-
nie kompetencje eksportowe. 

Od podstaw

Perspektywy...
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WPrzasnyszu od podstaw
produkowane sà ogranicz-

niki przepi´ç typu GX0-LOVOS,
stosowane do ochrony niskona-
pi´ciowych sieci pràdu przemien-
nego przeciwko przepi´ciom pio-
runowym i ∏àczeniowym. Mogà
byç pod∏àczone od strony nisko-
napi´ciowej transformatora
SN/nn a˝ do przyrzàdów pomiaro-
wych, linii napowietrznych wszel-
kiego rodzaju. Od podstaw sà te˝
produkowane przek∏adniki oraz
ograniczniki przepi´ç. Dotyczy to
uzwojeƒ i zalewania ˝ywicà
w przek∏adnikach oraz wykony-
wania rdzeni i izolacji do ogra-
niczników. Roz∏àczniki sà monto-
wane w Przasnyszu z podzespo-
∏ów kupowanych u zewn´trznych
dostawców, m.in. od sprywatyzo-
wanego zak∏adu mechanicznego
zlokalizowanego na terenie na-
szej fabryki. Niektóre elementy sà
sprowadzane od zagranicznych
dostawców, ale b´dziemy starali
si´ je zast´powaç produkcjà kra-
jowà, chocia˝by ze wzgl´du
na ni˝szà cen´ oraz ∏atwiejszà do-
staw´. Warunkiem jest taka sama
jakoÊç. 

Celem na 2003 rok jest przej´-
cie do koƒca produkcji wymie-
nionych wyrobów z innych fa-
bryk ABB oraz rozwini´cie kom-
petencji eksportowych. W dal-
szej perspektywie chcemy
umacniaç naszà pozycj´ rynko-
wà. Pracujemy te˝ nad nowymi
produktami – bezpiecznikami
i roz∏àcznikami.

A  ̋50 proc.
produkcji trafi

za granic´

PRZEK¸ADNIKI KOMBINOWANE JUK 123 PRZEK¸ADNIKI ÂREDNICH NAPI¢å
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Jakie produkty ABB znalaz∏y za-
stosowanie w Polpharmie? 
– Nasza wspó∏praca trwa od po-
czàtku lat 90. KupowaliÊmy
w ABB pojedyncze urzàdzenia
analityczne do pomiarów fizyko-
chemicznych, np. mierniki st´˝e-
nia tlenu, przetworniki do pomia-
ru ciÊnienia i temperatury.
A oprócz nich tak˝e urzàdzenia
techniki nap´dowej, falowniki
i silniki elektryczne. Cztery lata
temu zakres tej wspó∏pracy wy-
raênie si´ rozszerzy∏. Postanowili-
Êmy wtedy zastosowaç produ-
kowany przez ABB system 
Freelance 2000 do automatyzacji
procesu syntezy substancji ak-
tywnych. 

Co przesàdzi∏o o wyborze w∏a-
Ênie tego systemu? 
– Konkurencyjna cena, a przede
wszystkim dobry stosunek ceny
do jakoÊci, czyli w istocie oba te
parametry. 

Przemys∏ farmaceutyczny sta-
wia przed producentami stoso-
wanych w nim urzàdzeƒ, syste-

mów i aparatury szczególnie
wysokie wymagania. 
– To prawda, wymagania sà tu
zupe∏nie inne ni˝ np. w elektro-
energetyce, gdzie przecie˝ tak˝e
stosuje si´ ostre kryteria. W far-
macji nawet niewielki b∏àd, od-
chylenie od ˝àdanych parame-
trów procesu produkcyjnego
mo˝e decydowaç o ˝yciu osoby,
za˝ywajàcej lek. Dlatego w prze-
myÊle farmaceutycznym syste-
my sterujàce produkcjà podda-
wane sà tzw. walidacji. 

Na czym polega ta procedura? 
– Na potwierdzeniu w sposób
udokumentowany i zgodny z za-
sadami Dobrej Praktyki Wytwór-
czej, ˝e ka˝dy element systemu
dzia∏a poprawnie, prowadzàc
do zaplanowanych wyników,
a ca∏y system pozwala uzyskaç
produkt zgodny ze specyfikacjà. 

Zatem zastosowany przez 
Polpharm´ system Freelance te˝
musia∏ byç poddany walidacji. 
– Tak, i wedle mojej wiedzy, to
jeden z pierwszych w Polsce

Farmaceutyka

Tajemnica
sukcesu

Polpharmy
Nowy budynek produkcyjny Formy Suche II
to najwi´ksza i najnowoczeÊniejsza fabryka 
leków w Europie. Z Tomaszem Hartunà, g∏ów-
nym automatykiem w Zak∏adach Farmaceu-
tycznych Polpharma rozmawia Krzysztof 
Grabowski

Technologie

To lider polskiego rynku farma-
ceutycznego pod wzgl´dem

wielkoÊci sprzeda˝y (12,2 proc.
udzia∏u w rynku). Natomiast
pod wzgl´dem wartoÊci sprzeda-
˝y na krajowym rynku zajmuje
drugie miejsce wÊród polskich
producentów (ok. 5 procent ryn-
ku). Plan rozwoju Polpharmy
do roku 2007 zak∏ada prawie
trzykrotny wzrost sprzeda˝y
i uzyskanie statusu najwi´kszego
producenta leków w Europie
Ârodkowej i Wschodniej. Ju˝
w roku 2004 Polpharma chce
osiàgnàç 10-procentowy udzia∏
w krajowym rynku farmaceutycz-
nym pod wzgl´dem sprzeda˝y. 
W 2000 r. Polpharma zosta∏a
sprywatyzowana, nale˝y ca∏ko-
wicie do polskiego kapita∏u, jej
g∏ównym w∏aÊcicielem jest Spec-
tra Holding. 

Polpharma specjalizuje si´ w pro-
dukcji leków zwalczajàcych cho-
roby uk∏adu sercowo-naczynio-
wego, przewodu pokarmowego
i zaburzeƒ metabolicznych oraz
uk∏adu nerwowego.
W 2000 r. oddano do u˝ytku no-
wy budynek produkcyjny: Formy
Suche II. Jest to najwi´ksza i naj-

nowoczeÊniejsza fabryka leków
w Europie. G∏ównym celem tej
inwestycji by∏o dostosowanie
warunków wytwarzania leków
do Êwiatowych norm GMP (Go-
od Manufacturing Practice).
Urzàdzenia produkcyjne stero-
wane sà komputerowo wed∏ug
procesów recepturowych. Mo˝li-
woÊci produkcyjne tego obiektu
to 5 mld sztuk: tabletek, dra˝e-
tek, kapsu∏ek rocznie. 

Polpharma SA
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systemów automatyki przemy-
s∏owej wyprodukowany przez
ABB, który zosta∏ zwalidowany.
To du˝y sukces. Jest on efektem
bardzo dobrej,
Êcis∏ej wspó∏pra-
cy zespo∏u in˝y-
nierów z ABB
oraz automaty-
ków z Polphar-
my, którzy wyko-
nywali to zadanie. 

Jak d∏ugo wdra˝any by∏ system? 
– Zaj´∏o to nam kilka miesi´cy.
Warto podkreÊliç, ˝e potem jesz-
cze dwukrotnie rozbudowywali-
Êmy ten system. Rozbudowa ob-
j´∏a system monitoringu, reje-
stracji i sterowania urzàdzeniami,
a tak˝e dostaw´ urzàdzeƒ obiek-
towych. 

Jak pan ocenia niezawodnoÊç
systemu Freelance? 
– Bardzo wysoko. OczywiÊcie,
na etapie wdro˝enia i w pierw-

szej fazie eksploatacji systemu
pojawia∏y si´ pewne problemy,
ale to normalne choroby „wieku
dzieci´cego”. Obecnie nasi in˝y-

nierowie radzà sobie z syste-
mem bez dodatkowego wspar-
cia ze strony producenta. 

Czy wysoka niezawodnoÊç sys-
temu i jego komponentów ozna-
cza, ˝e nie zachodzi potrzeba ko-
rzystania z us∏ug serwisowych? 
– Serwis jest konieczny, poniewa˝
cz´Êç systemu jest jeszcze obj´ta
gwarancjà. JeÊli zaÊ chodzi o bie-
˝àcà eksploatacj´, to nasi in˝ynie-
rowie, przeszkoleni przez ABB, ra-
dzà sobie bardzo dobrze, gdy˝
system jest „user friendly” – przy-
jazny dla u˝ytkownika. 

Zna pan ju˝ dobrze mo˝liwoÊci
systemu Freelance oraz wspo-
magajàcej go aparatury i urzà-
dzeƒ. Czy dysponujàc tà wiedzà

podjà∏by pan,
podobnie jak
przed laty, de-
cyzj´ o wybo-
rze w∏aÊnie te-
go systemu? 
– Wymagania

stawiane systemom automatyki
w przemyÊle farmaceutycznym
sà tak wysokie, ˝e liczba produ-
centów, którzy mogliby im spro-
staç, jest mocno ograniczona. 
Wspó∏pracujemy z najlepszy-
mi firmami, wi´c wiem, ˝e
na polskim rynku dzia∏ajà jesz-
cze dwie, trzy firmy oferujàce
systemy, na których mo˝na by
zbudowaç t´ instalacj´. Ale
bioràc pod uwag´ wszystkie
za i przeciw uwa˝am, ˝e decy-
dujàc si´ na wspó∏prac´
z ABB dokonaliÊmy trafnego
wyboru.

Sukces systemu Freelance jest
efektem znakomitej wspó∏pracy
in˝ynierów Polpharmy i ABB 

Decydujàc si´ na wspó∏prac´ 
z ABB dokonaliÊmy trafnego 
wyboru

TOMASZ HARTUNA:
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ematyk´ projektu reali-
zowanego w ramach
V Programu Ramowego
UE zaproponowa∏ prof.

Jan M. KoÊcielny z Politechniki
Warszawskiej, a jego generalnym
koordynatorem jest prof. Ronald J.
Patton z The University of Hull
w Wielkiej Brytanii. G∏ównym ce-
lem projektu DAMADICS jest pro-
wadzenie badaƒ oraz szkoleƒ w za-
kresie rozwoju i integracji metod
oraz technik diagnostyki proce-
sów, ∏àcznie z ich zastosowaniem

w Cukrowni Lublin. – Tamtejsze za-
wory regulacyjne to jeden wspólny
obiekt do prowadzenia badaƒ
przez wszystkich uczestników. 

Zespó∏ Politechniki Warszaw-
skiej zainstalowa∏ w Cukrowni
specjalnà stacj´ zbierania danych
pomiarowych z wytypowanych
urzàdzeƒ o kluczowym znaczeniu
dla bezpieczeƒstwa ciàg∏oÊci pro-
cesu produkcyjnego. Potrzeba
zbierania i archiwizowania danych
z du˝à cz´stotliwoÊcià spowodo-

wa∏a, ˝e istniejàcy w Cukrowni
system sterowania, wprawdzie
zaawansowany, okaza∏ si´ niewy-
starczajàcy. We wrzeÊniu ubieg∏e-
go roku Instytut Automatyki i Ro-
botyki zwróci∏ si´ wi´c do ABB
z proÊbà o wypo˝yczenie na czas
trwania kampanii cukrowniczej
2002 (wrzesieƒ-grudzieƒ) najnow-
szego systemu sterowania z Plat-
formy Industrial IT, w sk∏ad które-
go wchodzà: stacja procesowa
AC800M, modu∏y we/wy serii
S800 oraz zintegrowany system

ABB wspó∏pracuje z Instytutem Automatyki
i Robotyki Politechniki Warszawskiej. Wraz 
z Cukrownià Lublin SA uczestniczà w projekcie
badawczym DAMADICS, poÊwi´conym rozwo-
jowi diagnostyki urzàdzeƒ wykonawczych 
automatyki w procesach przemys∏owych 

Pomys∏odawca projektu DAMADICS

Cukrownia Lublin SA

Diagnoza
mo˝e  byç s∏odka

T

STEROWNIA G¸ÓWNAG¸ÓWNY BUDYNEK CUKROWNI

prof. JAN MACIEJ KOÂCIELNY

Technologie
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wizualizacji Process Portal. Infor-
macje z badanych zaworów regu-
lacyjnych sà przetwarzane i wizu-
alizowane w systemie ABB, który
dodatkowo poprzez mechanizm
OPC komunikuje si´ z oprogramo-
waniem diagnostycznym pracy
urzàdzeƒ automatyki opracowa-
nym przez PW. Pozwala to na zbie-
ranie danych o 32-zmiennych pro-
cesowych dla celów diagnostyki
bie˝àcej. 

Badania sà prowadzone na pod-
stawie danych rzeczywistych
z procesu, jak równie˝ z wykorzy-
staniem modelu symulacyjnego
zespo∏u zrealizowanego w Êrodo-
wisku Matlab-Simulink, sk∏adajà-
cego si´ z zaworu regulacyjnego,
si∏ownika pneumatycznego oraz
pozycjonera. Symulator umo˝liwia

wprowadzanie 19 ró˝nych uszko-
dzeƒ, w tym zarówno uszkodzeƒ
powolnie narastajàcych, jak te˝
powstajàcych skokowo. 
Dane pomiarowe sà udost´pniane
w serwerze wirtualnego laborato-
rium wszystkim oÊrodkom badaw-
czym przez Internet – ka˝dy
uczestnik programu ma wykryç
uszkodzenia z wykorzystaniem
w∏asnych algorytmów diagno-
stycznych. Po zakoƒczeniu progra-
mu nastàpi porównanie metod ba-
dawczych ze szczegó∏owym
wskazaniem ich w∏aÊciwoÊci eks-
ploatacyjnych oraz mo˝liwoÊci za-
stosowania w przemyÊle.

Uczestnicy programu 
muszà wykryç uszkodzenia

STACJA WYPARNA

BADANY ZAWÓR REGULACYJNY

■ Francja: Université Des Sciences
et Technologies de Lille

■ Hiszpania: Universitat Politecnica
de Catalunya

■ Niemcy: Technical University 
of Hamburg

■ Portugalia: Instituto Superior 
Tecnico

■ Polska: Politechnika Warszaw-
ska, Instytut Automatyki 
i Robotyki
Politechnika Zielonogórska, 
Instytut Sterowania i Systemów
Informatycznych

■ W∏ochy: Università Degli Studi 
di Genova

■ Wielka Brytania: The University
of Hull (jednostka koordynujàca)

Zespo∏y badawcze:

■ lipiec 2000: rozpocz´cie projektu
■ grudzieƒ 2001: zakoƒczenie 

budowy wirtualnego laborato-
rium z serwerem w Instytucie
Automatyki i Robotyki, na którym
sà udost´pniane wszelkie 
dane do badaƒ
(http://diag.mchtr.pw.edu.pl)

■ paêdziernik 2001: zakoƒczenie 
instalacji stacji akwizycji danych
pomiarowych w Cukrowni 
Lublin SA

■ paêdziernik 2001: spotkanie 
poÊwi´cone ocenie stanu przy-
gotowaƒ do wprowadzania
sztucznych uszkodzeƒ i rejestra-
cji danych w Cukrowni Lublin

■ wrzesieƒ 2002: ABB udost´pnia
rozproszony system sterowania 
z Platformy Industrial IT

■ 30 czerwca 2003: zakoƒczenie
badaƒ

Realizacja projektu:
Definicja:  DAMADICS –  Develop-
ment and Application of Methods for Actuator
Diagnosis in Industrial Control Systems.

I JESZCZE JEDEN Z ZAWORÓWSTACJA PROCESOWA AC800M Z MODU¸AMI S800
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Wizyta w Alfa-Elektro

Dobry wizerunek
na wag´ z∏ota

Sonepar to Êwiatowy lider w zakresie dystrybucji
artyku∏ów elektroinstalacyjnych. Grupa zatrudnia
prawie 20 tys. pracowników w 29 krajach Êwiata.
1100 hurtowni przynosi rocznie dochód 
6,6 biliona euro. Do Sonepar Polska, oddzia∏u 
francuskiego koncernu Sonepar nale˝à MH-Elmax 
i Alfa-Elektro
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Firma istnieje od 14 lat. StabilnoÊç uzyska∏a
dzi´ki przy∏àczeniu do koncernu Sonepar

ALFA-ELEKTRO

Technologie



oczàtek to 1989 rok.
Wtedy powsta∏a firma
Alfa-Elektro z 40 pracow-
nikami oraz trzema od-

dzia∏ami obejmujàcymi Katowice
i najbli˝szà okolic´. Wówczas
w Polsce nie istnia∏ ranking pod-
miotów z udzia∏em kapita∏u pry-
watnego, niemniej pod wzgl´-
dem obrotów spó∏ka plasowa∏a
si´ mi´dzy 5 a 10 miejscem. 

Punktem zwrotnym w historii
firmy by∏o przy∏àczenie si´ Alfy-
-Elektro do Grupy Sonepar Pol-
ska – sieci hurtowni artyku∏ów

elektrycznych. Firma zyska∏a
w ten sposób kapita∏, wiedz´
i mo˝liwoÊci rozwoju. Zapewni∏a
stabilnoÊç sobie i pracownikom,
których zatrudnia obecnie 260.
DziÊ Alfa-Elektro jest drugà firmà
w Polsce. 

Miniony rok nie zapowiada∏ si´
a˝ tak êle. Niestety, do po∏owy roku
firma straci∏a 7 proc. obrotu. We-
d∏ug GUS, obrót na rynku instalacyj-
nym spad∏ o 20 proc., zatem te „sie-
dem” nie stanowi∏o tragedii. Wi´k-
szym problemem sà p∏atnoÊci. 
– MoglibyÊmy sprzedaç du˝o wi´-
cej ni˝ w 2001 roku, ale to by ozna-
cza∏o sprzeda˝ towaru bez kasowa-
nia pieni´dzy – t∏umaczy Ryszard
D’Antoni, Dyrektor Generalny 
Alfy-Elektro. 

– JeÊli chodzi o 2003 rok, to nie
jestem optymistà. Nie widz´
szans na popraw´ sytuacji eko-
nomicznej naszych klientów, aby
mieli wi´cej pieni´dzy i wi´cej
ch´ci do inwestowania. 

Partnerzy bywajà ró˝ni. Z jedny-
mi wspó∏praca przebiega bez za-
k∏óceƒ, z drugimi, niestety, z k∏o-
potami. ZapytaliÊmy Ryszarda
D’Antoni o wspó∏prac´ z ABB. 
– Nasza wspó∏praca rozwija si´
w dobrym kierunku, nadal jed-
nak istnieje podstawowa prze-
szkoda – wasza firma wyst´pujà-

ca pod jednà markà prowadzi
swojà dzia∏alnoÊç poprzez kilka
ró˝nych podmiotów gospodar-
czych, z których ka˝dy prowadzi
w∏asnà polityk´ handlowà. Pod
wzgl´dem organizacyjnym za-
czyna si´ to zmieniaç, ABB
upraszcza swojà struktur´.
Prawne po∏àczenie spó∏ek wyda-
je si´ ∏atwe, natomiast trudniej
jest przewalczyç mentalnoÊç
i przyzwyczajenia. 
Mam nadziej´, ˝e reorganizacja
pozwoli na to, abyÊmy mieli je-
den kontakt handlowy. ÂciÊle
okreÊlone miejsce i grup´ ludzi.
Wierz´ w potencja∏ ABB, które-
go marka jest szczególnie do-
brze postrzegana w energetyce.
Licz´ na pozytywne efekty prze-
kszta∏ceƒ. 

P
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Byç liderem nie oznacza wy∏àcz-
nie „du˝o sprzedawaç”.

Na sprzeda˝y trzeba jeszcze zaro-
biç i byç dobrze postrzeganym
przez klienta. Mówiàc wprost: 
nale˝y mieç odrobin´ dobrego
image. Chcemy byç pierwsi nie
tylko pod wzgl´dem
sprzeda˝y, ale tak˝e
logistycznym, 
informatycznym
i pozosta∏ymi, 
które determinujà
nasze relacje
z klientem
i pozycj´
na rynku 
– t∏umaczy
Ryszard
D’Antoni. 

RYSZARD 
D’ANTONI 

Prezes
Zarzàdu
Sonepar
Polska

Chcemy byç pierwsi
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MAGAZYN ARTYKU¸ÓW ELEKTROINSTALACYJNYCH

Wierz  ́w potencja∏ ABB,
którego marka jest dobrze
postrzegana w energetyce

»Dossier«
Alfa-Elektro oferuje pe∏nà 

gam´ wyrobów 

osprz´tu elektroinstalacyjnego.

Prowadzi sprzeda˝ 

za poÊrednictwem 19 hurtowni,

posiada w∏asne biuro

konsultacyjne w zakresie

techniki oÊwietleniowej 

oraz profesjonalne 

doradztwo techniczne.



oncern ABB, jako pierwszy,
w 1988 roku wprowadzi∏
na rynek inteligentny system
Insum, oparty na PowerIT 

– Rozdzielnicy Niskiego Napi´cia
MNS. Zapewnia on pe∏en zakres
ochrony, sterowania oraz nadzoru dla
zoptymalizowanego zarzàdzania nap´-
dami. Mikroprocesorowe urzàdzenia
ochrony, zarzàdzania i nadzoru sà zain-
stalowane w ka˝dym module rozdziel-
nicy i pod∏àczone do systemów wy˝-
szego poziomu PCS lub SCADA po-
przez Jednostk´ Komunikacyjnà 
Insum. System oferuje komunikacj´
do wielu urzàdzeƒ nadrz´dnych.

Insum stosuje podwójny tryb zabez-
pieczenia nap´du. Pierwszym progiem
jest sygna∏ ostrze˝enia przed zbli̋ ajà-
cym sí  awaryjnym wy∏àczeniem, który
poprzez zapalenie lampki na wyÊwietla-
czu pozwala na wczeÊniejszà reak-
cj́  obs∏ugi i mo l̋iwoÊç unik-
ni´cia wy∏àczenia nap´du,
a co za tym idzie za-
trzymania procesu
technologiczne-
go. W przypad-

ku osiàgní cia poziomu ostrze˝enia sys-
tem odlicza czas do wy∏àczenia nap´du.
Drugim progiem jest awaryjne wy∏àcze-
nie nap´du.

System Insum integruje prace wy∏àcz-
ników g∏ównych rozdzielnicy
(od 800A do 6300A) i umo˝liwia ich
nadzór oraz sterowanie poprzez wy-
Êwietlacz MMI (patrz rys.) lub z syste-
mu sterowania nadrz´dnego. System
pozwala na uzyskanie pe∏nej informacji
o stanie pracy wy∏àcznika, o jego pod-
stawowych parametrach (pràd, napi´-
cie, moc, wspó∏czynnik mocy, czas
pracy, liczba za∏àczeƒ) oraz stanach
alarmowych i awariach.

Dzi´ki systemowi Insum mo˝emy
mieç pe∏nà informacj´ na temat stanu
pracy roz∏àcznika, jego temperatury,
pràdów, napi´cia, mocy czynnej, wspó∏-

czynnika mocy oraz stanu wk∏a-
dek bezpiecznikowych.

DoÊwiadczenia ABB pokazujà,
˝e nale˝yta konserwacja oraz
przeciwdzia∏anie sytuacjom
alarmowym pozwalajà 
na nieprzerwanà prac´
urzàdzeƒ procesu 
technologicznego
oraz optymalnà ich
eksploatacj´

K

Polecamy

system
Inteligentny

KorzyÊci p∏ynàce
z zastosowania 
systemu Insum 2

Wí cej informacji: 
Krzysztof Antoniuk, tel.: (071) 347 54 28, 
tel.: kom.: 0 601 839 217, 
e-mail: krzysztof.antoniuk@pl.abb.com
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Z punktu widzenia instalacji 
elektrycznych: 
■ mniejsza iloÊç oprzewodowania
■ mniej skomplikowany projekt
■ mniejsza iloÊç cz´Êci zamiennych
■ mniejsza iloÊç aparatury w modu-

∏ach wysuwnych
■ prosty i szybki nadzór nad wszyst-

kimi nap´dami 
■ mo˝liwoÊç szybkiej wymiany szu-

flady na rezerwowà
■ nieskomplikowana obs∏uga i kon-

serwacja ca∏ej rozdzielnicy
■ mo˝liwoÊç w∏àczania i od∏àczania

elementów systemu Insum bez
koniecznoÊci wy∏àczania napi´cia

■ potrójny system zabezpieczenia
przed wy∏àczeniem nap´du

■ prosty sposób rozbudowy systemu

Z punktu widzenia automatyki:
■ mo˝e pracowaç bez sterownika
■ dzi´ki standardowym protoko∏om

komunikacji mo˝liwe jest pod∏à-
czenie do ka˝dego sterownika

■ pod∏àczenie 128 nap´dów do ste-
rownika przy pomocy dwóch kabli
RS485 (brak szaf krosowych)

■ sterownik jest mniejszy o karty
wejÊç/wyjÊç cyfrowych i analogo-
wych dotyczàcych nap´dów

■ realizuje funkcje zabezpieczeƒ
i funkcje logiczne, dzi´ki czemu
zmniejsza si´ oprogramowanie
sterownika nadrz´dnego

■ komunikacja ze sterownikiem od-
bywa si´ w oparciu o mechanizm
sterowany zdarzeniami – komuni-
kacja wyst´puje jedynie w mo-
mencie zmiany stanu nap´du

■ Insum posiada kilka systemów
ochrony przed brakiem komunika-
cji ze sterownikiem, co pozwala
na maksymalnà ochron´ procesu
technologicznego

■ uniemo˝liwia obs∏ug´ 
przez nieuprawniony 
personel

Zapraszamy ddo sk∏adania 
zapytaƒ oofertowych. OOrgani-
zujemy ppokazy ssystemu
w siedzibie kklienta.

Produkty
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Nowoczesny
wykrywacz   dymu

Uk∏ad alarmowy wykrywajàcy
dym, Busch-Rauchalarm to no-
woczesne rozwiàzanie tech-

niczne przeznaczone do stosowania
w budownictwie mieszkaniowym,
w którym nie funkcjonujà systemy
przeciwpo˝arowe. Zamontowanie sy-
gnalizatora w tych obiektach doskonale
chroni mieszkaƒców, zw∏aszcza pod-
czas snu. Czujnik dymu wczeÊnie roz-
poznaje po˝ary tlàce si´ i z powstajà-
cym dymem. Jest wyposa˝ony w dwie
fotodiody – pojawienie si´ w obudowie
czàstek dymu o okreÊlonej koncentracji
wywo∏uje odbicie i reakcje alarmu –
optycznà (dioda) oraz akustycznà (bucz-
kiem).
Informacje techniczne:
■ du˝e lamele wejÊciowe gwarantujà

w∏aÊciwy dost´p dla dymu

■ niezale˝ne zasilanie bateryjne
■ ciàg∏e elektroniczne badanie komory

dymowej i automatyczna sygnaliza-
cja zak∏óceƒ

■ dost´pny z do∏u przycisk testujàcy 
■ dioda sygnalizujàca dzia∏anie widocz-

na ze wszystkich stron

■ Êrednica: 10 cm
■ ∏atwy monta˝ zatrzaskowy
■ nowoczesne wzornictwo
■ dost´pna kolorystyka: bia∏y studyjny

i bia∏y studyjny/ chrom
■ cena ok. 150 z∏ netto

Produkt do nabycia u naszych autoryzo-
wanych dystrybutorów. 
Dodatkowych informacji udzielajà:
Gdaƒsk: Robert Apanasewicz, 
tel.: (058) 30 74 469, 0 601 839 006
Katowice: Krzysztof ˚urek, 
tel.: (032) 73 05 535, 0 601 328 870
Lublin: Marek Michoƒski, 
tel.: (081) 44 11 013, 0 601 982 650
Poznaƒ: Jakub Celmer, 
tel.: (061) 86 72 825, 0 601 951 293
Warszawa: ¸ukasz Pietkiewicz, 
tel.: (022) 51 64 408, 0 605 355 573

A C010 to rodzina modu∏ów logicz-
nych znakomicie zast´pujàcych

proste uk∏ady przekaênikowe oraz trady-
cyjne sterowanie stycznikowe. Wypo-
sa˝one sà w wejÊcie/wyjÊcie analogo-
we i cyfrowe. Dzi´ki wbudowanym
funkcjom logicznym, matematycznym,
czasowym, mogà byç z powodzeniem
wykorzystywane w prostej automatyce
budynków (sterowanie klimatyzacjà,
oÊwietleniem, dost´pem do pomiesz-
czeƒ), prostej automatyce ma∏ych insta-
lacji przemys∏owych (przepompow-
niach, systemach transportu) i energe-
tycznych (samoczynne za∏àczanie re-
zerw), oraz przy sterowaniu maszynami.

Zastosowanie modu∏ów AC010 znacz-
nie zmniejsza iloÊç po∏àczeƒ i okablo-
wania mi´dzy elementami uk∏adu ste-
rowania. Dzi´ki moêliwoÊci zmiany pro-
gramu sterujàcego u∏atwia dopasowa-
nie algorytmu ich dzia∏ania do zmienia-

jàcych si´ warunków pracy urzàdzenia.
Opracowywanie, jak i zmiana progra-
mu sterujàcego modu∏ów mo˝e odby-
waç si´ bezpoÊrednio przy u˝yciu kla-
wiatury i wyÊwietlacza, dost´pnego
na niektórych modu∏ach g∏ównych
AC010 lub poprzez oprogramowanie
narz´dziowe AC010-PS001.

Maksymalna konfiguracja modu∏ów
AC010 dla uk∏adu modu∏ g∏ówny z pro-
cesorem oraz modu∏ rozszerzajàcy
wejÊç/wyjÊç to:
■ 24 wejÊcia cyfrowe: dwa wejÊcia

mogà byç skonfigurowane jako ana-
logowe 0-10 V

■ 16 wyjÊç cyfrowych przekaêniko-
wych lub tranzystorowych.

W zale˝noÊci od typu, modu∏ g∏ówny
AC010 zasilany jest napi´ciem 24
VDC lub 220 VAC oraz dostarczany
w wykonaniu bez/z wyÊwietlaczem

i klawiaturà. Modu∏ rozszerzeƒ mo˝e
byç pod∏àczony do modu∏u g∏ównego
lokalnie lub zdalnie na maksymalnà
odleg∏oÊç 30 m.

Oprogramowanie narz´dziowe AC010-
-PS001 pracujàce w Êrodowisku Win-
dows umo˝liwia konfiguracj´ sterowni-
ka, opracowywanie aplikacji sterujàcej
w j´zykach LD/FBD i symulacj´ jej dzia-
∏ania, zmian´ nastaw i stanu wejÊç
w trybie on-line, wydruk programu ste-
rujàcego (schemat drabinkowy lub
przekaênikowy schemat elektryczny). 

Wí cej informacji: 
Ma∏gorzata Mi∏osiewicz, tel.: (022) 51 64 396, 
e-mail: malgorzata.milosiewicz@pl.abb.com
Artur Zabielski, tel. (022) 51 64 394
e-mail: artur.zabielski@pl.abb.com

Modu∏y logiczne serii AC010 



ABB Sp. z o.o.
Siedziba spó∏ki
ul. Bitwy Warszawskiej 1920 r. nr. 18
02-366 Warszawa
tel.: 22 / 60 80 746

Oddzia∏ w Warszawie
ul. ˚egaƒska 1
04-713 Warszawa
tel.: 22 / 51 52 501

Oddzia∏ w ¸odzi
ul. Aleksandrowska 67/93
91-205 ¸ódê
tel.: 42 / 652 60 41

Oddzia∏ w Przasnyszu
ul. Leszno 59
06-300 Przasnysz
tel.: 29 / 75 33 200

Oddzia∏ w Krakowie
ul. Pu∏kownika Dàbka 8
30-955 Kraków
tel.: 12 / 652 93 24

Biuro we Wroc∏awiu
ul. Bacciarellego 54
51-649 Wroc∏aw
tel.: 71 / 347 56 13

Biuro w Elblàgu 
ul. Stoczniowa 2
82-300 Elblàg
tel.: 55 / 239 22 24

Centrum Badawcze ABB
ul. StarowiÊlna 13A
31-038 Kraków
tel.: 12 / 42 44 100

ABB Zamech Gazpetro Sp. z o.o.
Siedziba spó∏ki
ul. Stoczniowa 2
82-300 Elblàg 
tel.: 55 / 239 22 29

ABB Zamech Marine Sp. z o.o.
Siedziba spó∏ki
ul. Stoczniowa 2
82-300 Elblàg
tel.: 55 / 239 22 26

Spó∏ki ABB w Polsce
ABB Instal Sp. z o.o.
Siedziba spó∏ki
ul. Bacciarellego 54
51-649 Wroc∏aw
tel.: 71 / 347 54 00


