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Wydarzenia

W Wietnamie ABB realizuje
zamówienie na oÊwietlenie
Hai Van Pass Tunel – najd∏u˝-
szego tunelu na autostradzie
w po∏udniowo-wschodniej
Azji, wartego 

Wa˝na liczba

130

PomyÊlnie zakoƒczy∏a si´ moder-
nizacja systemu komponowania
benzyn w PKN ORLEN. 

Decyzj´ o prze∏àczeniu starego syste-
mu w PKN ORLEN na nowe rozwiàzanie
ABB Industrial IT podj´to w paêdzierni-
ku 2002 r. Modernizacja zakoƒczy∏a si´ 
10 czerwca br., jeszcze zanim up∏ynà∏
termin realizacji. Zamówienie obejmo-
wa∏o m.in. Optimize IT ABC (Advanced
Blend Control) oraz system optymaliza-

cji, system RBC (Regulatory Blend
Control), jak równie˝ pe∏en in˝yniering
oraz uruchomienie, o którym Waldemar
Nagórko, kierownik dzia∏u rozwoju
oprogramowania w PKN ORLEN, po-
wiedzia∏ z uznaniem: „Modernizacja
i uruchomienie projektu by∏o najspraw-
niejszym, jakiego doÊwiadczy∏em. Pro-
jekt zosta∏ ukoƒczony na czas zgodnie
z bud˝etem i minimalnym czasem prze-
stoju instalacji”. 

ABB jest niezaprzeczalnie liderem
na polskim rynku w zakresie apli-
kacji EIB. Kilkunastu pracowni-

ków ABB w Polsce posiada
mi´dzynarodowy certyfikat or-
ganizacji EIBA (u konkurencji
to zaledwie kilka osób). In-
westycje i wyszkolenie pra-

cowników najlepiej sprawdzi∏o

si´ w regionie gdaƒskim, poznaƒ-
skim oraz katowickim.
W∏aÊnie na Pomorzu ABB podpi-
sa∏o umow´ z firmà Marsyl na do-
staw´ osprz´tu EIB do szesnastu
apartamentów w s∏upskim osie-
dlu mieszkaniowym. Realizacja
projektu zakoƒczy∏a si´ pod ko-
niec lipca br. 
Uruchomienie instalacji EIB 
odb´dzie si´ w sierpniu br. 
WartoÊç inwestycji wynosi
blisko 200 tys. z∏.

Sukces ABB Optimize IT

Kompleksowa

W tym roku czeka
nas prawdziwa ofen-
sywa nowych mode-
li w∏oskiego koncer-
nu Fiat. Nadziejà na
popraw´ trudnej sy-
tuacji sà Fiat Punto
Van oraz Fiat New
Small. W Tychach produkowany jest ju˝ New
Small, czyli Projekt 169. W porównaniu z Seicen-
to nowy maluch b´dzie d∏u˝szy (3,54 m), szerszy
(1,58 m) i wy˝szy (1,53 m). W wyposa˝eniu
znajdzie si´ 6 poduszek powietrznych, w kabinie
– przesuwana tylna kanapa, która pozwala lepiej
wykorzystaç wolnà przestrzeƒ. Przy produkcji
modelu New Small ma swój udzia∏ ABB. Robot
IRB 6400R – b´dzie przek∏ada∏ siedzenia z linii
monta˝owej na palety transportowe, na których
trafià do hali monta˝u ostatecznego w fabryce
Fiat Auto Poland. 

»Wa˝ne«
Realizowane sà dwa kon-

trakty na budow´ stacji

transformatorowych ST7.

Pierwszy dotyczy budowy

jednej stacji dwutransfor-

matorowej 35/6 kV o mocy

2x6300 kVA dla firmy wy-

dobywczej ropy naftowej

JUKOS. Stacje b´dà wys∏a-

ne do miejscowoÊci 

Nieftiejugonsk za poÊred-

nictwem ABB Moselektro.

WartoÊç kontraktu: 

535 tys. USD. 

Drugi kontrakt, wart 

240 tys. USD, dotyczy 

dostawy dwóch zdalnie

sterowanych bloków 35 kV

do punktu sekcjonowania

w Nojabrsku. PoÊrednikiem

jest Elektrim, koƒcowym

klientem koncern Sibnieft.

EIB ruszy∏o na Pomorzu

Ofensywa IRB

o d∏ugoÊci 6,2 km. 
ABB pokieruje pracà in˝ynie-
rów oraz zaopatrzy ca∏y
projekt w automatyk´ 
i energi´.

mln 
USD

Robert Apanasewicz

odpowiedzialny 

za kontrakt z firmà Marsyl

modernizacja w PKN ORLEN
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owoczesna technologia
Industrial IT, opatentowa-
na przez ABB, zapewnia
u˝ytkownikom szybki do-

st´p do informacji potrzebnej do in-
stalacji, eksploatacji oraz obs∏ugi
produktów energetyki i automatyki.
W ¸odzi technologia ∏àczy program
konfiguracyjny (Trafonet), wszystkie
systemy i urzàdzenia w zak∏adzie
oraz udost´pnia informacje w cza-
sie rzeczywistym. KorzyÊci wynika-
jàce z wdro˝enia Industrial IT obej-
mujà m.in.: 
■ skrócenie terminu realizacji zamó-
wienia do dwóch tygodni,
■ wzrost produkcji z 3000 do 6000
transformatorów rocznie,
■ zachowanie wysokiej jakoÊci
przy 50-procentowej redukcji kosz-
tów z∏ej jakoÊci.
Przeci´tnie zamówienie dotyczàce
transformatorów dystrybucyjnych
w przemyÊle realizowane jest
w pi´ç tygodni, choç cykl produk-
cyjny trwa tylko pi´ç dni. Tracony
czas wynika ze zbyt d∏ugiego prze-

twarzania informacji. Technologia
Industrial IT, dzia∏ajàca w czasie rze-
czywistym, integrujàca wszystkie
systemy w fabryce, radykalnie skra-
ca ten czas. 

Transformator jest zamawiany po-
przez elektroniczny system oferto-
wania i zamawiania (Trafonet). Dzi´-
ki niemu sprzedawca mo˝e
podczas spotkania z klientem skon-
figurowaç na komputerze dane
techniczne transformatora oraz za-
oferowaç cen´. Sprawdza te˝ zdol-
noÊç produkcyjnà oraz plan produk-
cji w fabryce, automatycznie wpro-
wadza zamówienie do Systemu Pla-
nowania Zasobami oraz potwierdza
dat´ dostawy. Ponadto zmiany
w planowaniu zadaƒ, zwiàzane
z wymaganiami klientów lub ograni-
czeniami maszyn, mogà byç wpro-
wadzane w czasie rzeczywistym,
dzi´ki czemu ka˝de zamówienie
mo˝e byç realizowane pod indywi-
dualne potrzeby klienta.
Trafonet zastàpi∏ tradycyjny, wolniej-

szy system, w którym tworzono
ofert´ korzystajàc z katalogów, ty-
powych cenników oraz oferujàc
standardowe terminy dostaw.

Po zakoƒczeniu niezb´dnych dzia-
∏aƒ w zakresie przygotowania pro-
dukcji specjalne oprogramowanie
MES automatycznie generuje za-
mówienia produkcyjne korzystajàc
z danych zawartych w Systemie Pla-
nowania Zasobami ERP. Oznacza to,

N

Stacja Âwiàtniki GórneGlobalna fabryka

Wydarzenia

W Zak∏adzie Transformatorów Rozdzielczych
w ¸odzi ABB uruchomi∏o produkcj´ zgodnie
z Industrial IT. Wdro˝enie tej nowoczesnej
technologii ma wp∏yw na szybkoÊç oraz 
efektywnoÊç pracy, co prowadzi do krótszych
terminów dostaw przy zachowaniu 
wysokiej jakoÊci produktów 

Pierwsza
fabryka

na Êwiecie

Industrial IT

Stanowisko do ci´cia
blach na rdzenie 
transformatorów
w ∏ódzkiej fabryce

INDUSTRIAL IT



Lipiec 2003 Dzisiaj 5

i˝ do wszystkich stanowisk produk-
cyjnych w zak∏adzie (linie do ci´cia
blach, nawijarki, monta˝ itd.) wysy-
∏ane sà zadania produkcyjne wraz
z informacjami dotyczàcymi nume-
ru zamówienia, terminów realizacyj-
nych, nazwy odbiorcy itp.

Zautomatyzowanie procesu prze-
p∏ywu informacji zdecydowanie
skraca czas realizacji zamówienia,
przyczynia si´ do wzrostu produkcji,

jak te˝ obni˝enia kosztów z∏ej jako-
Êci. To wynika m.in. z wyeliminowa-
nia czynnika ludzkiego z procesu re-
alizacyjnego. Przekazywanie infor-
macji w formie elektronicznej za-
pewnia te˝ dok∏adnoÊç i ciàg∏oÊç
wytwarzania, co polepsza jakoÊç.
System Industrial IT ma wiele innych
zalet. Pozwala kierownictwu Êledziç
wszystkie etapy procesu oraz umo˝-
liwia natychmiastowy dost´p do
sprawozdaƒ. Po raz pierwszy w ABB
(i w ca∏ej bran˝y) informacje bizneso-
we oraz sterujàce produkcjà sà do-
st´pne poprzez ten sam interfejs.
W przysz∏oÊci nowy system b´dzie
móg∏ sprawdziç zdolnoÊci produk-
cyjne innych fabryk ABB na Êwiecie
oraz poda, w której najszybciej mo˝-
na zrealizowaç zamówienie. Produk-
cja mo˝e si´ odbyç w jednym miej-
scu lub w kilku fabrykach w regionie
lub na ca∏ym Êwiecie. To krok w kie-
runku stworzenia „globalnej fabryki”. 

Wdro˝enie Industrial IT w ¸odzi
oznacza, i˝ wszystkie wa˝ne infor-
macje dotyczàce wyprodukowane-
go transformatora sà dost´pne
w odpowiednich bazach danych
i mogà byç automatycznie zespolo-
ne w formie pliku elektronicznego
zwanego Obiektem Aspektowym.
Dostarcza on klientom szczegó∏owe
dane, które pomagajà zarzàdzaç in-
westycjà, np. poprzez integracj´
transformatora ABB z wi´kszym
systemem energetycznym. Dane
mogà byç skopiowane do innego
zak∏adu poprzez „wyci´cie i wkleje-
nie” informacji ju˝ dost´pnej w spój-
nej formie elektronicznej. 

Zak∏ad w ¸odzi jest pierwszà fabry-
kà ABB, która mo˝e automatycznie
wygenerowaç pe∏nà dokumentacj´
technicznà dla ka˝dego produktu,
wykorzystujàc informacje zawarte
w informatycznych systemach za-
rzàdzania firmà. Wszelkie dane mo-
gà byç dostarczone klientowi w for-
mie elektronicznej wraz z ka˝dym
zamówionym transformatorem.

Andrzej Gabler

Dla klienta nie jest istotne,
gdzie wyprodukowano 

dany transformator: w Polsce,
Niemczech, Chinach czy USA.
Zawsze b´dzie to najwy˝szej 
jakoÊci produkt ABB. Jako 
najwi´kszy wytwórca transfor-
matorów rozdzielczych na Êwie-
cie, jest oczywiste, ˝e to ABB
przoduje we wdra˝aniu innowa-
cyjnych technologii, umacniajàc
tym samym wiodàcà pozycj´
na rynku.

Fabryka ABB w ¸odzi jest

jedynà tego typu fabrykà

w Europie, specjalizujàcà

si´ w produkcji transfor-

matorów rozdzielczych

Êredniej mocy dla klientów

przemys∏owych, komercyj-

nych oraz zak∏adów 

energetycznych. Jest to

modelowa wytwórnia, 

której rozwiàzania 

b´dà skopiowane przez 

inne fabryki transformato-

rów rozdzielczych na

Êwiecie nale˝àce do ABB.

»Wzorzec«

Industrial IT skraca czas i
podnosi efektywnoÊç produkcji

KorzyÊci dla
naszych klientów
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zwiàzku z wdro˝eniem systemu Industrial IT w ∏ódz-
kiej fabryce transformatorów rozdzielczych 22 maja
br. Grupa ABB zorganizowa∏a mi´dzynarodowà kon-
ferencj´ prasowà. Do ¸odzi przyjecha∏o ponad 50

dziennikarzy z ca∏ego Êwiata.
Wraz z przedstawicielami ABB z Zurychu goÊcie uczestniczyli dzieƒ
wczeÊniej w uroczystej kolacji na Starym MieÊcie w Warszawie.
Nazajutrz pojechali do fabryki ABB w ¸odzi, wzi´li udzia∏ w konfe-
rencji prasowej i obejrzeli film dotyczàcy wdro˝enia Industrial IT
w ¸odzi. Nast´pnie zwiedzili ∏ódzki zak∏ad, by osobiÊcie zapoznaç
si´ z nowo wdro˝onym systemem Industrial IT. 
Po powrocie do sali konferencyjnej dyrektor obszaru biznesu trans-
formatorów rozdzielczych Grupy ABB Brice Koch przedstawi∏
uczestnikom efekty wdro˝enia Industrial IT w ¸odzi. David Lawren-
ce, odpowiedzialny za systemy informatyczne w obszarze biznesu
transformatorów rozdzielczych, zaprezentowa∏ dzia∏anie systemu
na ˝ywo – zamówienie dokonane przez Trafonet oraz wygenero-
wanie zamówienia produkcyjnego. Po prezentacji dziennikarze za-
dawali pytania. Konferencj´ zakoƒczy∏ wspólny obiad i powrót do
Warszawy.
Dziennikarze wysoko ocenili zarówno samo przygotowanie konfe-
rencji, jak i merytoryczny przekaz informacji. Du˝e wra˝enie
zrobi∏a na nich tak˝e fabryka, a zw∏aszcza jej czystoÊç, organizacja
oraz stopieƒ zautomatyzowania produkcji. 

Beata Syczewska

W

Konferencja prasowa

Promocja
Industrial IT

¸ÓDZKI ZAK¸AD ODWIEDZI¸O PONAD 50 DZIENNIKARZY

MIROS¸AW GRYSZKA UDZIELA WYWIADU

PODCZAS KONFERENCJI

Wydarzenia
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WieÊci znad morza

WyÊrubowane
kontrakty ze stocznià

Â ruba nastawna typu PH 1350/4-R 355 stanowi
g∏ówny element rozbudowanego pakietu nap´-
dowego g∏ównego i pomocniczego dostarcza-

nego przez ABB Zamech Marine do Stoczni Szczeciƒ-
skiej Nowej na podstawie kontraktu podpisanego
w grudniu ub.r.
W sk∏ad zestawu, oprócz Êruby nastawnej, wchodzi ster
strumieniowy wraz z nap´dem elektrycznym oraz uk∏ad
zabezpieczeƒ i automatycznej redukcji skoku, a tak˝e
uk∏ad zdalnego sterowania.

W przypadku obydwu nap´dów zastosowano zmoderni-
zowane uk∏ady sterowania. Uk∏ad Êruby nastawnej opar-
ty jest na nowoczesnym sterowniku AC 800, natomiast
sterowanie steru strumieniowego zapewnia nowo opra-
cowany w ABB Zamech Marine uk∏ad oparty na sterow-
niku AC 31. Produkty te trafià na statek B183-III/8, przy-
stosowany do przewozu tysiàca kontenerów. Zostanie
on zwodowany w wietnamskiej stoczni Ha Long. 
ABB Zamech Marine prowadzi te˝ prace nad monta˝em
drugiego, identycznego kompletu nap´dów g∏ównych
i pomocniczych dla kolejnego statku z tej serii. Zakoƒ-
czenie prac przewidziane jest w czerwcu br.
W ramach rzàdowej umowy polsko-wietnamskiej ABB
Zamech Marine podpisa∏ w marcu br. kontrakt ze Stocz-

nià Szczeciƒskà Nowà na dostaw´ kolejnych dwóch
Êrub nastawnych typu PH 1050/4-RK150 oraz towarzy-
szàce im stery strumieniowe typu CPT. Równie˝ i te
urzàdzenia uzupe∏nione b´dà o elektryczno-automatycz-
ne systemy ruchu i sterowania. To wyposa˝enie prze-
znaczone jest dla kontenerowca 600 TEU o roboczej na-
zwie PP-001 (wodowanie w wietnamskiej stoczni Bach
Dang). Zamówienie ma równie˝ zostaç zrealizowane
w tym roku.

Wykonanie pierwszego z projektów by∏a dla ABB Za-
mech Marine ogromnym wyzwaniem, zarówno pod kà-
tem in˝ynierskim, logistyczno-zakupowym, jak i produk-
cyjnym. Dotychczas bowiem standardowy cykl wykona-
nia skomplikowanej Êruby nastawnej wynosi∏ osiem-
-dziewi´ç miesi´cy. Tym razem pe∏ny cykl wykonania za-
jà∏ pi´ç miesi´cy i zosta∏ radykalnie zoptymalizowany za-
równo po stronie kosztowej, jak i organizacyjnej.

Realizacja kontraktu na Êruby nastawne ma dwa wyraê-
ne aspekty. Po pierwsze, zmienia si´ tendencja w kon-
strukcjach okr´towych – przez ostatnie kilka lat domino-
wa∏y Êruby o sta∏ym skoku skrzyde∏ (tzw. Fix Pitch Pro-
peller). Projektowane obecnie statki specjalistyczne
(ma∏e kontenerowce kabota˝owe, specjalistyczne zbior-
nikowce oraz dowozowce, Êredniej wielkoÊci statki ro-
-ro) coraz cz´Êciej wyposa˝ane sà w Êruby nastawne,
co umo˝liwia ABB powrót do jej specjalnoÊci, czyli na-
p´dów ze Êrubami o zmiennym skoku. Wiedza in˝ynier-
ska oraz produkcyjna – efekt doÊwiadczenia z czasów
elblàskiego Zamechu, a nast´pnie ABB Zamech Ltd.,
pozwalajà sprostaç tak trudnym wyzwaniom.

Zbigniew Nakonowski

Jednym
zdaniem

Dzi´ki umowie ze Stocznià Szczeciƒskà
Nowà Êruby nastawne produkowane
przez ABB Zamech Marine trafià mi´dzy
innymi do Wietnamu

Lipiec 2003   Dzisiaj 7

Statki kabota˝o-
we sà dziÊ coraz
cz´Êciej wyposa-
˝ane w Êruby na-
stawne, co umo˝-
liwia powrót do
specjalnoÊci ABB
– nap´dów ze Êru-
bami o zmiennym 
skoku.

PRÓBY RUCHOWE ÂRUBY NASTAWNEJ
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o jakiego typu urzàdzeƒ
stara si´ Pani zach´ciç
klientów? 
– Pracuj´ w dziale tech-

niczno-handlowym mechaniczne-
go wyposa˝enia okr´towego i zaj-
muj´ si´ sprzeda˝à elementów ta-
kich jak stery strumieniowe, Êruby
nastawne, linie wa∏ów, trzony ste-
rowe, p∏etwy steru, stopery czy
zwalniaki. Dzi´ki pracy swoich kole-
gów z Biura Regionalnego w Gdaƒ-
sku mog´ wzbogaciç oferowane
przez ABB pakiety urzàdzeƒ o wy-

p o s a ˝ e n i e
elektryczne
oraz auto-

matyk´. Jednak˝e dziÊ to w∏aÊnie
wyroby mechaniczne zajmujà czo-
∏owe miejsce w sprzeda˝y naszej
firmy. Ze wzgl´du na to, ˝e do ich
produkcji wykorzystuje si´ ró˝nego
rodzaju odlewy, odkuwki czy te˝
stal, wyroby te sà czasami ˝artobli-
wie nazywane przez nas „heavy
metalem”. Od kilku lat proponuje-
my naszym klientom dostawy tzw.
pakietów urzàdzeƒ. Staramy si´
wzbogaciç w∏asnà ofert´ o wyroby,
których sami nie produkujemy, co
czyni jà bardziej kompleksowà
i atrakcyjnà. 

Mówi si´ o kryzysie w przemyÊle
okr´towym. Jak udaje si´ dzia∏aç
na rynku mimo to? 
– Naszymi kluczowymi klientami sà
dwie polskie stocznie, tzn. Stocznia
Szczeciƒska Nowa Sp. z o.o. oraz
Grupa Stoczni Gdynia S.A. Stoczni
Szczeciƒskiej Nowa Sp. z o.o., która
powsta∏a na bazie szczeciƒskiej fir-
my Allround Ship Service, uda∏o si´
nie tylko odnowiç te kontrakty

na budow´ statków, które zosta∏y
anulowane przez armatorów
po og∏oszonej w koƒcu lipca 2002
roku upad∏oÊci Stoczni Szczeciƒ-
skiej Porta Holding S. A., ale równie˝
podpisaç zupe∏nie nowe umowy.
Obecnie praca w stoczni szczeciƒ-
skiej idzie pe∏nà parà. Wszystko
wskazuje na to, ˝e ju˝ w nied∏ugim
czasie równie˝ Stoczni Gdynia uda
si´ przezwyci´˝yç chwilowe trudno-
Êci. Poza tym nie ograniczamy si´
jedynie do rynku krajowego. Nasze
wyroby eksportowane sà do Francji,
Niemiec, Stanów Zjednoczonych,
a nawet na Daleki Wschód. Obec-
nie eksport stanowi ok. 20-25 proc.
naszej sprzeda˝y, ale nieustannie
dà˝ymy do zwi´kszenia udzia∏u pro-
dukcji eksportowej. 

Czy wejÊcie Polski do Unii Europej-
skiej mo˝e pomóc w rozszerzeniu
eksportu? 
– Liczymy na to. Dzisiaj to Daleki
Wschód (g∏ownie Korea i Chiny)
wiedzie prym w budownictwie no-

Stacja Âwiàtniki GórneABB Zamech Marine

Stocznie majà

Wydarzenia

si´ lepiej

S à to wskazania armatora i stoczni, którzy producenci mogà byç rozpatry-
wani jako potencjalni dostawcy kluczowych urzàdzeƒ okr´towych, ta-

kich jak Êruby nastawne, Êruby sta∏e czy stery strumieniowe. W rezultacie
stocznie zobligowane sà do zakupu wyrobów jedynie od tych producen-
tów, którzy zostali umieszczeni na Makers List dla konkretnego statku.
Wspó∏pracujemy teraz z najwi´kszà stocznià francuskà Chantiers de
L’Atlantique, która specjalizuje si´ w budowie ogromnych i luksusowych

promów. By si´ tam dostaç, zaczynaliÊmy od rzeczy najprostszych,
takich jak rozsy∏anie katalogów czy kontaktów telefo-

nicznych. Pi´ç lat temu podj´liÊmy
wspó∏prac´ z agentem francuskim,
co da∏o wymierne korzyÊci w po-
staci kontraktów. 

Czym jest Makers List i jak sí  na nià dostaç?

D
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O kulisach stoczniowego
handlu w rozmowie 
z Justynà Kazimierskà,
która w elblàskim ABB
Zamech Marine sprzedaje
osprz´t do statków

Specjalista ds. handlowych 
w ABB Zamech Marine Sp. z o.o.

JUSTYNA KAZIMIEROWSKA
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wych okr´tów. A to dlatego, ˝e
produkcja stoczniowa w tych kra-
jach dotowana jest przez paƒstwo
nawet do 30 proc. Unia Europejska
ju˝ wnios∏a skarg´ przeciwko dum-
pingowym cenom statków, prakty-
kowanym przez stocznie azjatyc-
kie. Je˝eli wygra, my te˝ na tym
skorzystamy. Po-
za tym, powinno to
przed nami otwo-
rzyç rynki europej-
skie. Mam tu
na myÊli g∏ównie ry-
nek niemiecki,
gdzie sprzedajemy
mniej ni˝ byÊmy sobie tego ˝yczyli.
Negocjacje projektów na tym ryn-
ku sà bardzo skomplikowane. Zda-
rza si´, ˝e pomimo najbardziej kon-
kurencyjnej ceny nasza oferta jest
odrzucana na korzyÊç niemieckie-
go producenta. Stocznie niemiec-
kie preferujà niemieckich dostaw-
ców i takie samo podejÊcie prezen-
tujà armatorzy niemieccy, których
pozycja na rynku morskim jest bar-
dzo silna. Niezale˝nie od tego, czy
decydujà si´ oni na poszerzenie
swojej floty o nowe statki budowa-
ne w Niemczech, Chinach czy Bra-
zylii, zawsze umieszczajà w pierw-
szej kolejnoÊci na Makers List
[patrz ramka obok] niemieckich
producentów. 

Jak zdobywa si´ klientów? 
– To d∏ugi i trudny proces. Podam
przyk∏ad. Wspó∏pracujemy z firmà
niemieckà Mecklenburger Metall-
guss GmbH, której wyrób – Êrub´
o sta∏ym skoku – do∏àczamy do pa-
kietu naszych urzàdzeƒ. Dzi´ki temu
mogliÊmy uzyskaç status dostawcy

kompleksowych uk∏adów nap´do-
wych na statki budowane w pol-
skich stoczniach. Firma Mecklen-
burger Metallguss z du˝ym powo-
dzeniem sprzedaje swoje Êruby
na rynkach dalekowschodnich, któ-
re nas bardzo interesujà, ze wzgl´-
du na ogromny portfel zamówieƒ.
Rynki te sà jednak specyficzne i ty-
powa akcja marketingowa przynosi,
w ich przypadku, mierne rezultaty.
Gdy nasz partner (firma Mecklen-
burger Metallguss) przekona∏ si´, ̋ e
skutecznie promujemy jego wyroby
w Polsce, zaproponowa∏, abyÊmy
wspólnie oferowali pakiety, sk∏ada-
jàce si´ z jego Êrub ca∏olanych oraz
naszych linii wa∏ów na Dalekim
Wschodzie. I uda∏o si´! Pierwszy

taki kontrakt dotyczy∏ dostawy linii
wa∏ów do koreaƒskiej stoczni Da-
edong. Kolejne zamówienia na linie
przysz∏y z chiƒskiej stoczni Jiangsu
Yangzijiang. Ale ca∏y proces,
od rozpocz´cia wspó∏pracy z Mec-
klenburger Metallguss do podpisa-
nia pierwszej umowy na dostaw´ li-

nii wa∏ów, zajà∏
nam cztery lata. 

Czy ABB w
nazwie pomaga
w sprzeda˝y? 
– Tak, pomaga.
Trudno powie-

dzieç, który cz∏on nazwy ma wi´k-
sze znaczenie: ABB czy Zamech.
ABB kojarzy si´ z koncernem
szwedzko-szwajcarskim, ze stabil-
noÊcià i nowoczesnoÊcià. Przycho-
dzàc do jakiejÊ firmy i mówiàc „Je-
stem z ABB” mo˝na oczekiwaç ra-
czej ciep∏ego ni˝ ch∏odnego przyj´-
cia. Zamech zaÊ ma dobrze ugrun-
towanà renom´ w przemyÊle okr´-
towym, gdzie dzia∏a∏ od dziesi´cio-
leci. Gdy pytam klientów, czy majà
na swoich statkach zamontowane
stery Zamechu, to najcz´Êciej pada
odpowiedê: „Tak, mamy!“. Has∏o
„Zamech“ czasami dzia∏a jak czaro-
dziejska ró˝d˝ka. Firma ma d∏ugà
tradycj´, a to wzbudza zaufanie.

Rozmawia∏a Irena Wiszniewska

fo
t. 
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Kluczowymi klientami 
ABB Zamech Marine 

w Elblàgu sà polskie stocznie

W przemyÊle stoczniowym od jakiegoÊ
czasu lepiej si´ dzieje. Wiele obiecujemy
sobie po integracji Polski z Unià Europejskà

DOBRE PROGNOZY
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Biznes
■ ABB przygotowuje oparte na zasadach zrów-
nowa˝onego rozwoju plany biznesowe, które
w br. b´dà wprowadzone w 50 krajach. 
■ ABB poszerza dzia∏ania zwiàzane z inicjatywà
„Industrial IT” o programy wspó∏pracy „Sustain
IT”, „Value IT” oraz o inne protoko∏y wprowadza-
jàce kryteria zrównowa˝onego rozwoju do sys-
temów kontroli dostarczanych klientom. 
■ Grupa ABB jako pierwsza wprowadza ekolo-
gicznie wydajnà metod´ doprowadzania energii
elektrycznej do platform wiertniczych wydoby-
wajàcych rop´ naftowà i gaz za pomocà pod-
morskich po∏àczeƒ wykorzystujàcych pràd sta∏y

o wysokim napi´ciu (po∏àczeƒ
HVDC). Silniki ABB w technologii
Motorformer nap´dzajà pompy
i kompresory platformy. 
■ Pomimo wyzwaƒ, jakie przed Gru-
pà ABB postawi∏ rok 2002, zajmuje
ona drugà pozycj´ wÊród przedsi´-
biorstw swojej bran˝y w klasyfikacji
opartej na wskaêniku Dow Jones Su-
stainability Index. 

Najnowszy Raport Zrównowa˝one

Màdrze zysk

Raport

Grupa ABB opublikowa∏a 
kolejny roczny Raport 
Zrównowa˝onego Rozwoju.
Zgodnie z klasycznà definicjà
ONZ „LudzkoÊç jest w stanie
rozwijaç si´ w sposób zrów-
nowa˝ony – tak, aby zadowa-
lajàc dzisiejsze potrzeby nie 
zagra˝aç prawu przysz∏ych
pokoleƒ do spe∏nienia swoich
potrzeb”. 
Istota Zrównowa˝onego 
Rozwoju ∏àczy wzrost ekono-
miczny przy przestrzeganiu 
zasad ochrony Êrodowiska 
z poszanowaniem praw 
cz∏owieka oraz zwi´kszaniem
dobrobytu i jakoÊci ˝ycia
wszystkich mieszkaƒców 
naszego globu.
Raport dotyczy dwu g∏ównych
dzia∏ów Zrównowa˝onego
Rozwoju: realizacji polityki 
zarzàdzania Êrodowiskowego
i Polityki Spo∏ecznej ABB
na tle dzia∏aƒ biznesowych
w ubieg∏ym roku. 
Kolejne strony zawierajà
wybrane fragmenty z tego
raportu.

PLANY BIZNESOWE ABB POWSTAJÑ W OPARCIU O ZASADY ZRÓWNOWA˚ONEGO ROZWOJU
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Ârodowisko Ludzie
■ ABB aktywnie dzia∏a w Komitecie Sterujà-
cym „Global Compact” Organizacji Narodów
Zjednoczonych (UNGC), w kampaniach
w krajach s∏abo rozwini´tych i zobowiàzuje
si´ do wzi´cia na siebie d∏ugoterminowej
odpowiedzialnoÊci za dzia∏alnoÊç UNGC
w Senegalu. 
■ Podczas Êwiatowego szczytu Organizacji
Narodów Zjednoczonych w Johannesburgu,
poÊwi´conego zagadnieniom zrównowa˝o-
nego rozwoju, ABB wprowadza wspólnà ini-
cjatyw´ „Dost´p do ElektrycznoÊci”, aby
stymulowaç zrównowa˝ony rozwój w bied-
nych spo∏ecznoÊciach, oceniajàc projekty
w Tanzanii i Senegalu. 
■ W ca∏ej Grupie jest rozwijany i wprowa-
dzany nowy system bezpie-
czeƒstwa i higieny pracy oparty
na normach OHSAS 18001 i wy-
tycznych Mi´dzynarodowej Or-
ganizacji Pracy.

■ ABB rozszerza swój program zarzàdzania
Êrodowiskiem naturalnym ISO 14001 stoso-
wany w zak∏adach produkcyjnych i dzia∏ach
us∏ug na wszystkie jednostki nie zajmujàce
si´ produkcjà, poczàwszy od g∏ównej siedzi-
by firmy w Zurychu. 
■ ABB podejmuje dzia∏ania majàce na celu
oczyszczenie terenu i sprz´tu ska˝onego
toksycznymi dwufenylami polichlorowanymi
(PCB) w zniszczonej wojnà Serbii. 
■ Trzyletni chiƒski Program Technologii
Energetycznej, sponsorowany i prowadzony
przez ABB, zosta∏ formalnie zakoƒczony, a je-
go rezultaty przekazano zainteresowanym
stronom podczas ceremonii w Pekinie. 
■ ABB opracowuje nowe kondensatory dla
zastosowaƒ pràdu sta∏ego o wysokim na-
pi´ciu (HVDC). Pozwalajà one na zmagazy-
nowanie dwukrotnie wi´kszej energii
na przestrzeni o po∏ow´ mniejszej, wa˝à
ponadto o 80 procent mniej, ni˝ dotychcza-
sowe urzàdzenia. 

go Rozwoju ABB

aç, by pomóc innym

ABB POSZERZA PROGRAMY ZARZÑDZANIA ÂRODOWISKIEM ABB PROWADZI D¸UGOTERMINOWY PROJEKT POMOCY DLA SENEGALU

»
Lipiec 2003 Dzisiaj 11
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Raport

ABB ograni-
cza emisje
d w u t l e n k u
w´gla z plat-
form wiertni-

czych dzi´ki dostarczaniu energii
z obiektów znajdujàcych si´
na làdzie, a nie produkowaniu jej
na morzu. Innowacyjne techno-
logie, stworzone przez ABB,
przekazujà energi´ elektrycznà
z konwencjonalnych, làdowych
elektrowni wodnych do platform
przy minimalnym wp∏ywie
na Êrodowisko. Poziom dwutlen-
ku w´gla wytwarzanego przez là-
dowy system elektrowni wod-
nych stanowi mniej ni˝ jeden

procent emisji wywo∏anej gene-
rowaniem energii na morzu. Wy-
niki pionierskiego projektu ABB
na platformie Troll A Statoil, znaj-
dujàcej si´ w odleg∏oÊci 70 kilo-
metrów od wybrze˝a Norwegii,
pokazujà, ˝e stosunek emisji
dwutlenku w´gla przy wytwarza-
niu energii na platformie do emi-
sji b´dàcej wynikiem produkcji
energii na làdzie przez elektrow-
ni´ wodnà wynosi 800:6. Wi´k-
szoÊç platform jest zasilana ge-
neratorami i kompresorami na-
p´dzanymi turbinami gazowymi
zainstalowanymi na platformie. 
Wiele z tych instalacji ma spraw-
noÊç ca∏kowità nie przekraczajàcà
20-25 procent, co prowadzi
do wysokiego zu˝ycia gazu i emi-
sji 800 kg CO2/MWh. Wykorzysta-
ne technologie ABB to: Êwiat∏o-
wodowy podziemny system prze-
sy∏u pràdu sta∏ego o wysokim na-
pi´ciu (system HVDC Light)
i technologia „Motorformer” za-
stosowana do nap´dzania kom-
presora bez transformatora obni-
˝ajàcego napi´cie. System HVDC
Light i podmorski przewód prze-
sy∏ajà z Kollsnes energi´ wytwo-
rzonà na làdzie przez elektrowni´
wodnà do dwóch urzàdzeƒ typu
„Motorformer” dla systemu na-
p´du elektrycznego na platfor-
mie Troll A. System ten wytwarza
emisje rz´du jedynie 6 kg
CO2/MWh.

Ograniczanie emisji CO2 z platform

Ârodowisko

ABB CZYNI 

PLATFORMA TROLL A STATOIL fo
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Nap´dy ABB oszcz´dzajà energi´ i koszty poprzez wy-
regulowanie pr´dkoÊci silnika w sposób optymalny dla
jego pracy oraz by on sam nie pracowa∏ na pe∏nych ob-
rotach. Kilka ga∏´zi przemys∏u korzysta z tego typu na-
p´dów, poczàwszy od producentów celulozy i papieru,

a skoƒczywszy na kopalniach czy nawet operatorach wyciàgów w oÊrod-
kach narciarskich. BMW wybra∏o nap´dy niskiego napi´cia ABB do swojej
nowej lakierni MINI w Wielkiej Brytanii i w rezultacie zanotowa∏o oszcz´dno-
Êci rz´du 40 tysi´cy dolarów rocznie z tytu∏u op∏at za energi´ elektrycznà.
DwanaÊcie nap´dów niskiego napi´cia typu AC zainstalowano do zasilania
pomp we wst´pnej oczyszczalni Êcieków: regulacja pr´dkoÊci pomp zaosz-
cz´dzi∏a oko∏o 480 tysi´cy kWh rocznie. Technologia ta radykalnie zmniejsza
poziom zanieczyszczenia Êrodowiska. Podobnie jak inne produkty i us∏ugi
ABB majà za zadanie usprawniç funkcjonowanie przedsi´biorstw
u˝ytecznoÊci publicznej i klientów z bran˝y przemys∏owej,
zapewniajàc równoczeÊnie jak najmniejszy negatywny
wp∏yw na Êrodowisko naturalne. Redukcja szkodli-
wych emisji i rozwój alternatywnych produktów ener-
getycznych to tylko jedne z wielu staraƒ, jakie ABB
czyni na rzecz poprawy stanu Êrodowiska. 

W Danii najwi´kszy po∏o˝ony na otwartym morzu park
elektrowni wiatrowych sterowany jest przez urzàdzenia
i systemy Industrial IT firmy ABB. Zlokalizowany w od-
leg∏oÊci 10 km od brzegu po∏udniowego Sealand, obej-
muje 72 turbiny wiatrowe, które wytwarzajà ok. 

600 mln kWh energii elektrycznej rocznie. IloÊç ta wystarcza do zaopatrze-
nia w energi´ 125 tys. domów jednorodzinnych z odnawialnych êróde∏ ener-
gii. ABB dostarczy∏o system SCADA dla kompleksowego sterowania oraz
regulacji pracy parku elektrowni wiatrowych, sieç odbioru energii pomi´dzy
turbinami wiatrowymi oraz podstacjami, a tak˝e kable làdowe. Turbiny wia-
trowe zapobiegajà emisji do Êrodowiska 300 tys. ton dwutlenku w´gla rocz-
nie, ponad 400 ton dwutlenku siarki oraz 400 ton tlenku azotu. Substancje
te musia∏yby zostç wyemitowane z istniejàcych elektrowni w celu zapew-
nienia takiej samej iloÊci energii elektrycznej.

Odnawialne êród∏a energii

Maksymalne oszcz´dnoÊci dla MINI

DU¡SKI PARK ELEKTROWNI WIATROWYCH NYSTED NA OTWARTYM MORZU ROZLICZNE STARANIA NA RZECZ OCHRONY ÂRODOWISKA

Lipiec 2003 Dzisiaj 13
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Raport

Biznes

„Digital Partnership” jest inicjatywà
majàcà na celu przekazanie u˝ywa-
nych komputerów osobistych tym,
którzy prawdopodobnie nigdy nie
mieliby dost´pu do tych urzàdzeƒ,

oprogramowania czy internetu. Program zapoczàtko-
wa∏o Mi´dzynarodowe Forum Liderów Biznesu Ksi´-
cia Walii (IBLF) przy poparciu Banku Âwiatowego, rzà-
du Republiki Po∏udniowej Afryki i przedstawicieli da-
nych spo∏ecznoÊci, jak równie˝ sieci firm mi´dzynaro-
dowych w Europie, Stanach Zjednoczonych i Azji.
Nale˝y do nich równie˝ ABB, które  wysy∏a do RPA po-
nad 20 tysi´cy trzy-, czteroletnich komputerów, wyco-
fanych z u˝ycia. Zostanà one wyczyszczone, zregene-
rowane i przekazane szko∏om i programom rozwoju
spo∏ecznego. 

Komputery dla Afryki

ABB PRZEKAZA¸O 20 TYSI¢CY KOMPUTERÓW SZKO¸OM W RPA

AFRYKA POTRZEBUJE POMOCY

Pomóc innym w  
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ABB wycho-
dzi z za∏o˝e-
nia, ˝e dziec-
ko, które kon-
tynuuje na-

uk´, albo doros∏y, który ma mo˝-
liwoÊç powrotu do szko∏y, mogà
staç si´ lepszymi, bardziej
„efektywnymi” obywatelami.
Dlatego te˝ od prawie 30 lat
Grupa ABB sponsoruje w Brazy-
lii programy edukacyjne, które
wspierajà nauk´ w szko∏ach
i oferujà zaj´cia wychowania
obywatelskiego, przyczyniajàc
si´ do post´pu gospodarczego
i stabilnoÊci kraju. 
Dzi´ki lepiej wykszta∏conym pra-
cownikom ∏atwiej jest zak∏adaç
i rozwijaç ma∏e przedsi´bior-
stwa. To z kolei przyczynia si´
do poprawy warunków ˝ycia,
zwi´ksza dochody i ostatecznie
prze∏amuje cykl biedy poprzez
stworzenie szansy na edukacj´
na poziomie ponadpodstawo-
wym, zatrudnienie i lepszà pra-
c´. ABB pomaga setkom dzieci
i doros∏ych dzi´ki programom
edukacyjnym, takim jak szko∏a
Franza Voegeli, organizacjom
Dzieci z Przysz∏oÊcià Pe∏nà Na-
dziei, Batuira Nucleus i Quintal
Magico w Sao Paulo, jak równie˝
projektowi „Meeting Room”
w Minas Gerais. Wliczajàc datki
swoich pracowników, ABB rocz-
nie inwestuje oko∏o 200 tysi´cy
dolarów w programy edukacyjne
w Brazylii.

Pomoc uczniom
w Brazylii

SZANSA NA O˚YWIENIE W AMERYCE P¸D

ABB ka˝dego roku inwestuje w Brazylii 
200 tysi´cy dolarów na programy edukacyjne.
Pomagajà dzieciom i doros∏ym w nauce.
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Raport

Ludzie

Pracownicy
ABB w Rumu-
nii zareago-
wali entuzja-

stycznie na apel skierowany
przez ambasad´ niemieckà
w Bukareszcie oraz Stowarzy-
szenie KoÊcio∏a luteraƒskiego
w sprawie udzielania pomocy
i zaopiekowania si´ grupà po-

nad 100 starszych, samotnych
osób. Cz∏onkowie tej grupy sà
w podesz∏ym wieku (majà po-
nad 80 lat) i mieszkajà w Buka-
reszcie. Nale˝à oni do mniejszo-
Êci niemieckiej w Rumunii i po-
chodzàcej z Transylwanii oraz
regionu Banat. Na poczàtku li-
stopada 2002 roku oÊmiu wo-
lontariuszy ABB regularnie od-

wiedza∏o starsze osoby w mie-
Êcie, pomagajàc im oraz dotrzy-
mujàc im towarzystwa. Liczba
wolontariuszy ciàgle wzrasta.
Dwugodzinne cotygodniowe
wizyty mog∏y byç sk∏adane
w czasie pracy, jednak pracow-
nicy ABB podtrzymywali te
przyjazne kontakty równie˝
w czasie wolnym.

Wolontariat
bez granic

Pomoc osobom starszym w Rumunii

LICZBA WOLONTARIUSZY ABB WCIÑ˚ ROÂNIE
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Ruch Olim-
piad Specjal-
nych jest naj-
wi´kszà orga-
nizacjà sporto-

wà dla osób niepe∏nosprawnych
umys∏owo na Êwiecie. Oficjalnie
uznaje go Mi´dzynarodowy Ko-
mitet Olimpijski. W myÊl motta
„Razem Bez Barier” ABB
w Niemczech wykorzystuje ide´
olimpiad specjalnych jako spo-
sób, na zdobycie wi´kszej akcep-
tacji spo∏eczeƒstwa dla osób nie-
pe∏nosprawnych umys∏owo i ich
rodzin. Podczas czterech lat
sponsorowania tego ruchu uda∏o
si´ pozyskaç poparcie wszyst-
kich pracowników ABB, nie tylko
pieni´˝ne. Do dzisiaj ponad 800
pracowników przy∏àczy∏o si´
do igrzysk w charakterze wolon-

tariuszy. ABB pokrywa koszty 
ich podró˝y i zakwaterowania,
a ochotnicy poÊwi´cajà swoje
urlopy. 
Grupa ABB organizuje równie˝
imprezy po∏àczone ze zbiórkà
pieni´dzy na rzecz olimpiady, za-
poczàtkowa∏a te˝ programy ma-
jàce na celu pe∏niejszà integracj´
w formie lokalnych warsztatów
dla niepe∏nosprawnych. 
Zimowe igrzyska w Alpach
w 2003 roku przyciàgn´∏y 110
wolontariuszy spoÊród pracowni-
ków ABB. Pomagali sportowcom
w narciarstwie biegowym, alpej-
skim, snowboardzie, ∏y˝wiar-
stwie szybkim i figurowym oraz
w curlingu. Byli te˝ przy organiza-
cji, transporcie uczestników i ko-
ordynacji codziennych ceremonii
wr´czania medali. 

Opieka na Olimpiadzie Specjalnej Ocena Polityki 
Spo∏ecznej ABB 

N a prze∏omie 2002 i 2003 roku
wÊród pracowników ABB

w Polsce przeprowadzono audyt,
majàcy na celu rozpoznanie pozio-
mu wiedzy o Polityce Spo∏ecznej
ABB i jednoczeÊnie promocj´ tej
polityki. W audycie uczestniczy∏a
prawie po∏owa wszystkich pracow-
ników ABB w Polsce.
Niezale˝ny zespó∏ audytujàcy oce-
nia∏ wyniki w uk∏adzie wed∏ug p∏ci,
wieku, poziomu wykszta∏cenia, sta-
nowiska oraz okresu pracy. Wnioski
dostarczy∏y cennych wskazówek
dotyczàcych aktualnego poziomu
zrozumienia polityki i obszarów wy-
magajàcych udoskonalenia.

RAZEM BEZ BARIER

Do tej pory 800 pracowników ABB przy∏àczy∏o
si´ do pomocy na Olimpiadach Specjalnych.
Pomagajà w charakterze wolontariuszy.
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Nowe ZTD

Nowe zanurzalne transformatory dystrybucyjne posiadajà unikalnà konstrukcj´. 
Sta∏a izolacja i obudowa z materia∏ów kompozytowych odgrywajà w niej kluczowà
rol´. Zyska∏y zaufanie in˝ynierów i akceptacj´ mieszkaƒców 

udzie niech´tnie umiesz-
czajà transformatory dys-
trybucyjne bezpoÊrednio
na terenie osiedli mieszka-

niowych lub w ich pobli˝u z wielu
powodów. Uznajà je za ma∏o este-
tyczne, uwa˝ajà, ˝e mogà zanie-
czyszczaç gleb´ lub wody grunto-
we, obawiajà si´ eksplozji w przy-
padku powa˝nego uszkodzenia.
Schowanie transformatora dystry-
bucyjnego pod ziemi´ jest jedynie
cz´Êciowà odpowiedzià na te oba-
wy. Rozwiàzanie takie jest równie˝
doÊç kosztowne i mo˝e stwarzaç
nowe zagro˝enia. 

Nowy zanurzalny transformator
dystrybucyjny ze sta∏à izolacjà o za-
kresie znamionowym od 25 do 167
kVA, zaprojektowany wspólnie przez
ABB i kanadyjski zak∏ad energetycz-
ny Hydro-Québec, stanowi ca∏oÊcio-
we rozwiàzanie tego problemu. Wy-
darzeniem prze∏omowym w techno-
logii transformatorów dystrybucyj-
nych jest mo˝liwoÊç instalacji i ob-
s∏ugi sieci podziemnej. Jest ona eko-
nomiczna, bezpieczna i nie zagra˝a
Êrodowisku. Ju˝ ponad 400 jedno-
stek zainstalowano na terenie ca∏ej

Ameryki Pó∏nocnej, wiele z nich jest
zakopanych w ziemi lub dzia∏a w s∏o-
nej wodzie. 

Zalety wczesnych podziemnych in-
stalacji dystrybucyjnych na terenie
osiedli mieszkaniowych (URD – un-
derground residential distribution),
z których wiele zaprojektowanych
zosta∏o jako zanurzalne, sprawi∏y, ˝e
mieszkaƒcy szybko je zaakceptowa-
li. Jednak nadzieja w nich pok∏ada-
na znika tak szybko, jak tylko pokazu-
jà si´ Êlady korozji, powodujàcej
uszkodzenia. W konsekwencji wiele
zak∏adów przemys∏owych powróci∏o

do u˝ywania s∏upowych transforma-
torów dystrybucyjnych. 
Jednak˝e majà one dwie g∏ówne
wady. Po pierwsze, sà postrzegane
jako niemi∏e dla oka – i z tego wzgl´-
du – nieodpowiednie do instalacji
naziemnej na osiedlach mieszkanio-
wych. Po drugie, majà niemo˝liwà
do oszacowania wad´ – jeÊli zosta-
nà powa˝nie uszkodzone, mogà
znacznie zanieczyÊciç Êrodowisko:
gleb´ i wody gruntowe. 
Oczywiste by∏o, ˝e potrzeba nowe-
go, ca∏kowicie zanurzalnego trans-
formatora, który nie posiada∏by ˝ad-
nej z tych wad, by∏by odporny na su-

zalety

L

transformatora

Krótka charakterystyka ZTD 

Niewidoczne



rowe warunki panujàce pod po-
wierzchnià ziemi, jak równie˝ typo-
we zjawiska elektryczne, które za-
wsze mogà si´ zdarzyç. 

Kanadyjski zak∏ad energetyczny
Hydro-Québec (HQ), technologiczny
lider w dostawach energii elektrycz-
nej, o mi´dzynarodowym uznaniu,
wcià˝ inwestuje w nowe technolo-
gie, które poprawiajà niezawodnoÊç
Êwiadczonych us∏ug i jednoczeÊnie
skupiajà si´ na ochronie Êrodowi-

ska. Ze wzgl´du na zniszczenia na-
ziemnej infrastruktury dystrybucyj-
nej (spowodowanej przez burze
i grad, które nawiedzi∏y pó∏nocno-
-wschodnià Ameryk´ w 1998 r.), HQ
sk∏ania∏ si´ coraz bardziej ku zwi´k-
szeniu wysi∏ków, obejmujàcych eks-
pansj´ podziemnego systemu Hy-
dro-Québec. Obecnie stanowi ok.
9 proc. ca∏ej sieci. 
W koƒcu HQ i ABB podj´∏y wspó∏-
prac´ na zasadach joint venture, CI-

TEQ, w celu rozwoju nowego zanu-
rzalnego transformatora dystrybu-
cyjnego ze sta∏à izolacjà (ZTD).
Do tej pory ponad 50 nowych trans-
formatorów zosta∏o zainstalowa-
nych przez HQ pod ziemià. Rezulta-
ty sà bardzo pozytywne i sugerujà,
˝e ta technologia ma przed sobà
obiecujàcà przysz∏oÊç. 

Nowy ZTD cechuje unikalna kon-
strukcja, w której sta∏a izolacja i obu-
dowa z materia∏ów kompozytowych

odgrywajà kluczowà rol´. System
sta∏ej elektrycznej izolacji sk∏ada si´
z folii izolujàcej oraz utwardzonej ˝y-
wicy epoksydowej; nie u˝yto ˝a-
dnego ciek∏ego lub gazowego mate-
ria∏u izolacyjnego. Uzwojenia sà
w pe∏ni zaimpregnowane, a magne-
tyczny rdzeƒ powleczono ˝ywicà
epoksydowà, która s∏u˝y za izolator.
W∏ókno szklane i ˝ywic´ epoksydo-
wà wykorzystano w pow∏oce ze-
wn´trznej ZTD, która jest wodood-

porna, niewra˝liwa na korozj´ i nie
wymaga ˝adnej konserwacji. Pow∏o-
ka, chocia˝ lekka, nadaje transfor-
matorowi równie˝ strukturalnà wy-
trzyma∏oÊç. Budowa ZTD jest w ten
sposób bardzo kompaktowa,
a transformator mo˝e byç monto-
wany w ka˝dej pozycji. 

Wewn´trzne cechy ZTD oferujà
projektantom systemu kilka no-
wych mo˝liwoÊci: 
■ przepusty po stronie pierwotnej
mogà byç bezpoÊrednio modelowa-
ne wewnàtrz jednostki, eliminujàc
potrzeb´ oddzielnej cz´Êci
■ kable elastyczne po stronie wtór-
nej mo˝na zintegrowaç w jednostce
bez potrzeby stosowania osobnych
przepustów
■ wsporniki mogà byç zintegrowa-
ne z pokrywà zewn´trznà, co umo˝-
liwia ca∏kowità ochron´ jednostki
przed korozjà. 

CITEQ uczestniczy w kilku projek-
tach pilota˝owych
na wielkà skal´. Obej-
mujà one ponad 300
domów w Ontario
i Québecu, w których

ABB wcià  ̋inwestuje w nowe 
bezpieczne technologie

cechuje si´ sta∏à izolacjà 
i pokrywà zewn´trznà wykonanà
z materia∏ów kompozytowych

NOWY ZTD

Budowa
zanurzalnego

transformatora
dystrybucyjnego

jest bardzo
kompaktowa, 

a transformator
mo˝e byç

montowany 
w ka˝dej,
dowolnej 
pozycjisà zakopane (pod

krzaczkami) przed 
siedzibà fabryki CITEQ

TRZY 100-KVA ZTD

»
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montowane na palach
transformatory s∏upo-
we sà zast´powane
przez ZTD, zakopywane
w specjalnych kryptach

z w∏ókna szklanego albo bezpoÊred-
nio w ziemi. Mijajà w∏aÊnie trzy lata
od rozpocz´cia bezawaryjnej pracy
tych transformatorów. W tym czasie
poddawano je dzia∏aniu ekstremal-
nie niskich oraz wysokich tempera-
tur oraz du˝ej wilgotnoÊci. 
Projekty potwierdzi∏y korzyÊci p∏ynà-
ce z u˝ycia ZTD, w∏àczajàc: 
■  brak korozji 
■ zdolnoÊç obcià˝eniowà, wytrzy-
ma∏oÊç udarowà i poziom wy∏ado-
waƒ niezupe∏nych, które pozosta∏y
niezmienne
■ brak widocznego wp∏ywu na Êro-
dowisko
■ brak ograniczeƒ w poruszaniu si´
ludzi i pojazdów

■ brak wp∏ywu pogody na wydaj-
noÊç urzàdzenia, ∏àcznie z wysokà
temperaturà
■ brak ryzyka katastrofy (w efekcie
eksplozji) 
■ brak potrzeby wymiany starych
cz´Êci, zarazem brak ryzyka zanie-
czyszczenia gleby i wód gruntowych
■ bezpoÊrednie zakopywanie bez
u˝ycia krypty (ekonomicznoÊç);
urzàdzenie mo˝e byç dostosowane
do zakopywania w minikryptach 
■ ca∏kowity koszt instalacji systemu
porównywalny albo mniejszy z wy-
posa˝eniem konwencjonalnym. 

Pilota˝owe urzàdzenia ZTD podda-
no serii prób rutynowych i nast´pu-
jàcym testom: 
■  demonstracyjnemu, dla transfor-
matorów ziemnych
■  próbie grzania i testom przecià-
˝eniowym
■  wytrzyma∏oÊci na zwarcia ze-
wn´trzne
■  wytrzyma∏oÊci napi´ciowej
■  wytrzyma∏oÊci na skrajne tempe-
ratury
■ wytrzyma∏oÊci na zwarcia we-
wn´trzne
■  ognioodpornoÊci
■  przyspieszonego starzenia.

Test demonstracyjny dla transfor-
matorów ziemnych wyglàda∏ nast´-
pujàco: trzy jednostki 100kVA w obu-
dowie z w∏ókna szklanego zosta∏y za-
kopane w ziemi bez jakiejkolwiek in-
nej ochronnej obudowy. Urzàdzenia
CITEQ zasila∏y jednostki ZTD w 300
kVA, 24.940/14,400GrdY-600 V. 
Transformatory zakopano w miesza-
ninie piasku i pokruszonych kamieni,
na koniec miejsce przykryto glebà

»
dzia∏ajà pod s∏onà wodà w Po∏udniowej Karolinie
w Charleston Historical Center (Historycznym
Centrum Charleston) poczàwszy od maja 2000.

DWA ZTD

Rezultaty 
zastosowaƒ nowych

transformatorów
dystrybucyjnych 
ze sta∏à izolacjà
instalowanych 

pod ziemià 
dowodzà, ˝e ta

technologia 
ma przed sobà

obiecujàcà 
przysz∏oÊç

A. ZTD ziemny, 14.4 kV
B. p∏ytka krypta ze wskaênikiem

wadliwego obwodu 
(FCI - fault-circuit indicator),
prze∏àczanie kolankowe

C. prze∏àcznik montowany 
na podstawie i skrzynka
bezpiecznikowa

D. ∏àcze trójstronne
E. kable URD
F. MOV chwytacz, 21 kV
G. tandardowo otwarte kolanko

Nowe ZTD sà dobrze przystosowane
do pracy z konwencjonalnymi obwodami
zasilajàcymi URD.

Ten specjalny test, wyma-
gany przez Hydro-Québec,
poddaje transformatory pi´-
ciu cyklom pracy w wyso-
kiej temperaturze, odpo-
wiadajàcym pracy w eks-
tremalnych warunkach. 

Podczas tych testów trans-
formatory sà zasilane 
napi´ciem nominalnym.

Nowe ZTD

Próba przecià˝eniowa HQ



i trawà. Ta instalacja pracowa∏a z po-
wodzeniem a˝ do czasu przeglàdu
w grudniu 1999 roku. 
Jednostki ró˝nych mocy poddano
te˝ serii prób grzania symulujàcych
normalne warunki i stan przecià˝e-
nia. Wykaza∏y, ̋ e Êredni wewn´trzny
przyrost temperatur przy pe∏nym ob-
cià˝eniu i napi´ciu jest ograniczony
do 100OC. Nawet przy temperaturze
otoczenia równej 40OC i marginesie
punktu goràcego 20OC, maksymal-
na temperatura punktu goràcego
nie przekroczy 160OC, co wychodzi
sporo poni˝ej znamionowego gór-
nego ograniczenia temperatury dla
materia∏ów izolujàcych, wynoszàce-
go 200OC. 

Oprócz prób grzania HQ okreÊli∏ te-
sty przecià˝eniowe dla ZTD. Symu-
lowano w nich dzia∏anie urzàdzenia
w trudnych warunkach, które mo-
g∏yby zaistnieç w przypadkach utra-
ty mocy zimà. Transformatory pod-
dano pi´ciu cyklom prób przecià˝e-
niowych, ka˝dy zawiera∏ nast´pujà-
ce etapy: 
■ próba grzania transformatora
przy obcià˝eniu 100 proc. do mo-
mentu, w którym temperatura osià-
ga stan równowagi 
■ symulacja utraty mocy przez 1,5
godziny
■ praca transformatora przy przecià-
˝eniu 240 proc. przez pó∏ godziny
■ praca transformatora przy przecià-
˝eniu 200 proc. przez godzin´
■ spadek obcià˝enia przez jednà go-
dzin´ 100 proc. 
■ utrzymanie pracy urzàdzenia
przy obcià˝eniu 100 proc. a˝
do ustabilizowania si´ temperatury. 
Pomi´dzy ka˝dym cyklem wykona-
no pomiary wy∏adowaƒ niezupe∏-
nych. Nast´pnie transformatory
poddano testom niskocz´stotliwo-
Êciowym oraz wytrzyma∏oÊci indu-
kowanej i impulsowej. 

Podczas testów wytrzyma∏oÊci
na zwarcia wykonywanych na zanu-

rzalnych transformatorach dystrybu-
cyjnych zauwa˝ono jednà zmia-
n´ w napi´ciu zwarcia. By∏a ona wy-
nikiem wzrostu temperatury uzwo-
jenia po krótkim teÊcie zwarciowym.
Napi´cie zwarcia mierzone wcze-
Êniej, podczas i po teÊcie zwarcio-
wym by∏o w zasadzie sta∏e, z maksy-
malnym odchyleniem mniejszym ni˝
0,15 proc. 
Wykazano, ˝e ZTD wytrzymuje wie-
lokrotne próby napi´ciowe. Na przy-
k∏ad przed poddaniem testowi zwar-
ciowemu jednostka o mocy 50 kVA
wytrzyma∏a dwie zredukowane fale
rz´du 60 kV, dwie fale odci´te rz´du
125 kV i trzy pe∏ne fale rz´du 125 kV;
nast´pnie dwie pe∏ne fale rz´du 
95 kV oraz dwie pe∏ne fale rz´du 125
kV. Próba napi´ciowa wykonana na-
tychmiast po próbie grzania potwier-
dzi∏a, ̋ e ZTD mo˝e wytrzymaç impul-
sy w podwy˝szonej temperaturze.
Jedna jednostka wytrzyma∏a ca∏ko-
wicie pe∏ne cztery fale rz´du 125 kV
w temperaturze 95OC. 
Ka˝da wielkoÊç jednostki zosta∏a od-
dzielnie umieszczona w komorze kli-
matycznej i poddana testowi bada-
jàcemu odpornoÊç na szok termicz-
ny, w którym temperatur´ zreduko-
wano w pi´ciu krokach do 0OC, 
-10OC, -20OC, -30OC i -40OC. 
W ka˝dym etapie, gdy temperatura
osiàga∏a stan równowagi, testowa-
ny transformator znosi∏ obcià˝enie
napi´cia rz´du 200 proc. przez go-
dzin´. Potem poddany by∏ serii na-
pi´ç, testowi wytrzyma∏oÊci impul-
sowej i indukcyjnej. Pomiary wy∏a-
dowaƒ niezupe∏nych mierzone
przed testem i po nim pokaza∏y, ˝e
nie zasz∏a ˝adna zmiana. 

Wytrzyma∏oÊç na zwarcia we-
wn´trzne testowano na prototypie
ZTD, przy wykorzystaniu drutu bez-
piecznikowego do sy-
mulacji zwarcia do zie-
mi. Zasymulowano
dwa kolejne zwarcia,
pierwsze rz´du 8 kA,
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CITEQ
Centrum Innowacji Transmisji

Energii (CITEQ) w Québecu
to spó∏ka jv zawiàzana pomi´dzy
Hydro-Québec a ABB. CITEQ sku-
pia si´ na badaniach i rozwoju no-
wych sposobów transmisji ener-
gii i urzàdzeƒ dystrybucyjnych.
Ma siedzib´ w Varennes, niedale-
ko Zak∏adu Transformacji Energii
ABB i Instytutu Badaƒ nad Elek-
trycznoÊcià w Quebecu.
Porozumienie przynosi korzyÊci
dla odbiorców i dostawców.
W 2002 r. CITEQ przekaza∏ ABB
prawa do produkcji i marketingu
nowej technologii transformato-
rów. ABB u˝ywa tej zaawansowa-
nej technologii do produkcji ZTD
w nowej fabryce transformato-
rów w pobli˝u Varennes.

Bois-Franc

Projekt Bois-Franc jest cz´Êcià
rozleg∏ego planu rozwijanego

przez Bombardieur Aéronautique
Inc. w Montrealu. B´dzie obejmo-
wa∏ 8 tys. mieszkaƒ, w∏àczajàc
bloki, zabudow´ szeregowà oraz
domy jednorodzinne. Obecnie,
wszystkie z 40 transformatorów
(100 kVA, 24.940/14, 400-240/
120V) zainstalowano na miejscu
w obwodach mieszkaniowych.
Ka˝dy z 10 ZTD ma koƒcówki
obwodów przymocowane
do montowanej na podstawach
aparatury prze∏àczeniowej, zabez-
pieczonej bezpiecznikiem. ZTD sà
osadzone w kryptach z w∏ók-
na szklanego i cementu polimero-
wego, o wymiarach 1,8 x 1,2 m
podstawy i 1 m wysokoÊci. 

z w∏ókna szklanego i polimerycznego
cementu, wykorzystanej do instalacji ZTD.

WN¢TRZE KRYPTY

Pilota˝owe ZTD poddano serii
testów i prób rutynowych
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drugie – 10 kA (syme-
tryczna wartoÊç sku-
teczna) na jeden cykl.
Testy wykaza∏y brak ry-
zyka od∏àczenia si´ czy

oderwania poszczególnych cz´Êci,
bàdê po˝aru spowodowanego taki-
mi zwarciami. Objawy zwarcia zani-
ka∏y, gdy przywrócono warunki nor-
malnej pracy. 

Test na ognioodpornoÊç wykonano
na próbie testowej zgodnie ze stan-
dardami ASTM: E165 (powierzch-
niowa zapalnoÊç mate-
ria∏ów wykorzystujàcych
êród∏a cieplnej energii
promieniowania) oraz
E662 (w∏aÊciwa optycz-
na g´stoÊç dymu gene-
rowanego przez mate-
ria∏y sta∏e). Testy wykaza∏y, ˝e ZTD
tylko w niewielkim stopniu przyczy-
nia si´ do energii termicznej ognia,
emisji dymu i generowanych sub-
stancji toksycznych. 

Aby zweryfikowaç odpornoÊç po-
w∏oki ochronnej na chemikalia, któ-
re mog∏yby wyst´powaç w typowej
instalacji podziemnej Hydro
-Québec, transformator zanurzono
w roztworze bogatym w chlorek. 
Test przyspieszonego starzenia, sy-
mulujàcy 15 i 30 lat u˝ytkowania,
wykonano na 12 ZTD. Porównania
do zdolnoÊci wytrzyma∏oÊciowej

materia∏ów izolacyjnych przed i po
teÊcie nie wykaza∏y ˝adnego do-
strzegalnego zestarzenia. Anali-
za pomiarów wy∏adowaƒ niezupe∏-
nych przed, podczas i po zakoƒcze-
niu testów równie˝ nie wykaza∏a wi-
docznych zmian. 

WÊród konfiguracji dystrybucyj-
nych, dla których zaprojektowano
ZTD, sà systemy zasilane obwodo-
wo. Cechy takiego systemu z ZTD
4 mogà byç nast´pujàce: 
■ pe∏ne u˝ycie oddzielnych z∏àczy

izolacyjnych, umieszczonych dla ∏a-
twego operowania na konwencjo-
nalnych z∏àczach trójdro˝nych 
■ terminale i kable strony wtórnej,
które zawierajà pojedyncze i po-
dwójne bezpieczniki
■ „widoczne” wskaêniki zwarcia
w obwodach w dowolnej lokalizacji
transformatora 
■ brak potrzeby instalacji bezpieczni-
ków g∏ównych w ka˝dej krypcie (za-
k∏ócenia nie spowodujà eksplozji).
Alternatywnie, bezpiecznik g∏ówny
pokryty polimerem mo˝na zainstalo-
waç w ka˝dym po∏o˝eniu transfor-
matora lub na poczàtku obwodu. 

Technologia ZTD ma zalety i sze-
reg zastosowaƒ w ka˝dym rodzaju
Êrodowiska. Na przyk∏ad unikalne
cechy ZTD pozwalajà Hydro-
-Québec zredukowaç struktury in-
˝ynieryjne, co u∏atwia przyjmowa-
nie i integracj´ obszarów wysoko
zurbanizowanych. Technologia ZTD
reprezentuje ciekawà opcj´ dla pre-
sti˝owych osiedli mieszkaniowych,
w których transformatory s∏upowe
nie majà racji bytu ze wzgl´du
na walory estetyczne. Nast´pnym
Êrodowiskiem, dla którego ZTD jest

przeznaczony, to osie-
dla nadbrze˝ne. Jak
w przypadku innych
agresywnych warun-
ków atmosferycznych,
powietrze morskie
sprawia, ˝e metalowe

os∏ony transformatorów ∏atwo ko-
rodujà. ZTD z polimerowà obudo-
wà antykorozyjnà jest odpowiedzià
na ten problem. Odkàd pojawi∏ si´
pomys∏ systemu podziemnej dys-
trybucji dla osiedli mieszkanio-
wych, ca∏kowicie zanurzalne trans-
formatory dystrybucyjne sta∏y si´
po˝àdanymi przez in˝ynierów urzà-
dzeniami, zaprojektowanymi ideal-
nie do takich zastosowaƒ. Sukces
komercyjny ZTD móg∏by rozp´dziç
machin´ nowych inwe-
stycji w rozwój ca∏kowi-
cie zanurzalnego syste-
mu URD.

Technologia ZTD 
jest interesujàcà

opcjà dla
presti˝owych osiedli

mieszkaniowych, 
w których

transformatory
s∏upowe nie majà

racji bytu ze wzgl´du
na walory estetyczne

Te osiedle w Montrealu obj´to projektem 
Bois-Franc. Pod murawà umieszczono transformator
ZTD – jest niewidoczny i przyjazny dla otoczenia.

ZTD W PRAKTYCZNYM ZASTOSOWANIU

»
Odporne na wilgoç i korozj́  
ZTD sprawdzajà sí  równie  ̋
w osiedlach nadbrze˝nych



Palmtop ABB

celu poprawy sytuacji
bezpoÊrednio z hali
produkcyjnej mo˝na
zmieniç niektóre para-

metry bez koniecznoÊci wracania
do sterowni. To oferuje nam Opera-
te IT Pocket Portal (Kieszonkowy Por-
tal Operacyjny). 

Por´czny i funkcjonalny ma∏y ekran
specjalnie opracowany dla urzàdzeƒ
typu PDA, czyli Personal Digital Assi-
stant (Osobisty Asystent Cyfrowy),
dostarcza kluczowych informacji
w czasie rzeczywistym, które teraz
sà dost´pne przy urzàdzeniu i umo˝-
liwiajà podejmowanie decyzji bli˝ej
aktualnie toczàcego si´ procesu
przemys∏owego. 

Wraz z Pocket Portalem ABB otwie-
ra przed operatorami oraz s∏u˝ba-
mi utrzymania ruchu dost´p do wy-
branych informacji dotyczàcych pro-
cesu gdziekolwiek si´ oni znajdujà,
pomagajàc im lepiej zrozumieç to,
co widzà, s∏yszà, a nawet czujà pod-
czas obchodu fabryki. ¸àczàc inteli-
gentne oprogramowanie z technolo-
già bezprzewodowà Pocket Portal
umo˝liwia odczytywanie kluczo-
wych informacji i bezpoÊrednie kon-

trolowanie procesów za pomocà
dowolnego dost´pnego w sprzeda-
˝y urzàdzenia typu PDA. W∏aÊnie
jednà z najwi´kszych korzyÊci jest
to, ˝e pracuje on poprzez standardo-
wy kompaktowy PDA dost´pny
w ka˝dym sklepie. 

Pocket Portal umo˝liwia przesuni´-
cie miejsca podejmowania decyzji
ze sterowni wprost na obiekt. Jest
to coÊ wi´cej ni˝ zwyczajny przeno-
Êny terminal kontrolny – Pocket Por-
tal pozwala na dost´p do informacji,
które zosta∏y wybrane przez in˝ynie-
ra w trakcie inspekcji urzàdzeƒ.
Umo˝liwia po∏àczenie wizji lokalnej
z systemem kontroli danych, a jeÊli
to niezb´dne – pozwala na podj´cie
bezzw∏ocznych dzia∏aƒ.

Korzystaç z Pocket Portalu mogà
operatorzy w wi´kszoÊci ga∏´zi
przemys∏owych, na przyk∏ad w roz-
proszonych geograficznie przepom-
powniach oczyszczalni Êcieków,
gdzie korzystanie ze zdalnego inter-
fejsu kontrolnego mo˝e byç uspra-
wiedliwione jedynie w niewielu sytu-
acjach, ale równie˝ przy konserwacji
silników nap´dowych i zaworów –
która mo˝e wymagaç jednoczesne-

go monitoringu i zmiany wartoÊci
parametrów pracy – potrzeba naj-
cz´Êciej intuicji popartej konkretny-
mi danymi, a o to zazwyczaj naj∏a-
twiej w hali produkcyjnej, a nie
za biurkiem.

Do pracy Pocket Portal wymaga au-
tomatyzacji rozproszonego syste-
mu sterowania platformy Industrial
IT wraz ze stacjami procesowymi
Advant Controller 400, Master-Piece
200/1 i ACS 800 oraz systemu wizu-
alizacji zwanego Process PortalTM.
Instalacja oprogramowania Pocket
Portal na komputerze osobistym po-
zwala na komunikacj´
systemu Industrial IT
z bezprzewodowymi
urzàdzeniami PDA po-
przez WLAN, Blueto-

W

To, o czym in˝ynier utrzymania ruchu móg∏ dawniej
jedynie marzyç, w tej chwili sta∏o si´ faktem. 
KiedyÊ tylko podczas wizji lokalnych mo˝na by∏o 
zaobserwowaç sytuacje, mogàce stanowiç poten-
cjalne ryzyko wstrzymania pracy. DziÊ jest inaczej
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kontroler
Kieszonkowy

Uznanie budzi nowoczesny wyglàd, zaawanso-
wana technologia i jej praktyczne zastosowanie.

KIESZONKOWY KONTROLER

»
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oth lub inne podobne
standardy lokalnej
transmisji bezprzewo-
dowej. Wykorzystujàc
przeglàdarki sieciowe

na swoich PDA, personel operacyj-
ny w fabryce czy przy urzàdzeniach
mo˝e mieç wglàd w parametry kon-
trolne i listy alarmowe. Mo˝na te˝
bezpoÊrednio kontrolowaç sprz´t
przy wykorzystaniu prostych pole-
ceƒ. Pocket Portal wykorzystuje
mo˝liwoÊci technologii „thin client”
w celu wprowadzenia mobilnego in-
tranetu w aplikacjach przemys∏o-
wych. Oprogramowanie jest instalo-

wane na serwerze PC przy u˝yciu
oprogramowania Process Portal. In-
terfejs ruchomego terminalu dzia∏a
w oparciu o bezprzewodowe PDA
ka˝dego typu, które wykorzystujà
oprogramowanie Microsoft Pocket
PC 2002. Pocket Portal mo˝e byç
skonfigurowany zarówno pod sys-
tem komunikacji WLAN, jak i Blueto-
oth. Maksymalny zasi´g operacyjny,
tzn. najdalszy punkt od miejsca do-
st´pu, b´dzie zale˝a∏ od zastosowa-
nej technologii bezprzewodowej.
Ka˝dy indywidualny element wypo-
sa˝enia procesowego (np. sensor)
jest oznaczony jako obiekt. Wielo-

krotne obiekty mogà byç monitoro-
wane i kontrolowane przez jakikol-
wiek bezprzewodowy punkt w sieci.
Wybrane informacje sà wyÊwietlane
na ekranie PDA przy wykorzystaniu
∏atwych do odczytania formatów al-
fanumerycznych i szablonów inter-
fejsu u˝ytkownika. 

Atrakcyjnà opcjà w Pocket Portalu
jest tzw. inteligentne pozycjono-
wanie. Oznacza to, ˝e ekrany i listy
alarmów widoczne na palmtopie
przez operatora wyÊwietlane sà se-
lektywnie w zale˝noÊci od tego,
w okolicy którego punktu dost´pu
znajduje si´ operator. Gdy operator
zmienia punkt dost´pu, równocze-
Ênie zmieniajà si´ domyÊlne ekrany
i lista alarmów.

Operatorzy mogà mieç równie˝ do-
st´p do wszystkich obiektów nieza-
le˝nie od tego, z jakiego punktu do-
st´pu w danej chwili korzystajà, by

Zamiast sterowaç procesem ze
sterowni, mo˝na dowolnie sí

przemieszczaç po ca∏ym terenie
zasí gu dost´pu systemu 

»

Kontroler kieszonkowy jest elementem platformy automatyzacji ABB

ABB Review

Wiele obiektów mo˝e byç monitorowa-
nych jednoczeÊnie przez bezprzewodowe
punkty dost´pu w sieci.

Monitoring

Pe∏ne wykorzystanie kieszonkowego kon-
trolera z pakietu Pocket Portal jest mo˝li-
we tylko we wspó∏pracy z platformà auto-
matyzacji przedsi´biorstwa firmy ABB 
– Industrial IT ze stacjami procesowymi
serii AC 400 oraz AC 800 (komunikacja
Pocket Portal z AC 800 b´dzie dost´pna
w czwartym kwartale 2003r.) Samo opro-
gramowanie Pocket Portal jest instalowa-
ne w Êrodowisku zintegrowanego syste-
mu wizualizacji platformy Industrial IT
o nazwie Process Portal. Komunikacja
z bezprzewodowym terminalem PDA od-
bywa si´ w standardzie WLAN (bezprze-
wodowà siecià lokalnà), Bluetooth lub w
innym podobnym systemie komunikacji
bezprzewodowej.

Komunikacja
bezprzewodowa



po∏àczyç si´ z siecià. Zró˝nicowany
dost´p jest realizowany poprzez ha-
s∏a i wielokrotne poziomy uprzywile-
jowania.

Pocket Portal zawiera trzy typy
funkcjonalnoÊci:
■ podstawowà
■ Pocket Alarm (wyÊwietlanie alar-
mów wraz ze szczegó∏ami)
■ umo˝liwiajàcà wykorzystanie Po-
cket AC 400 lub AC 800 Connect.
U˝ytkownik, oprócz nadzorowania
procesu ze sterowni, mo˝e si´ do-
wolnie przemieszczaç w obr´bie
zasi´gu wszystkich punktów do-
st´pu i wcià˝ mieç dost´p do sys-
temu sterowania przez ruchomego
klienta, jakim jest Pocket Portal. 
Serwer synchronizuje zegar czasu
rzeczywistego klienta. Pocket Por-
tal mo˝e byç równie˝ skonfiguro-
wany tak, by startujàc pokazywa∏
okreÊlonà grafik´ lub list´ alar-
mów.

Lista alarmów obrazuje stan obiek-
tu, status i czas ka˝dego alarmu.
Mo˝liwe jest „zamro˝enie” listy oraz
powrót i poruszanie si´ wewnàtrz
niej. U˝ytkownik mo˝e potwierdziç
zarówno ka˝dy alarm, jak i stron´
alarmów. Informacja nie wyÊwietlo-
na z powodu zbyt ma∏ych rozmia-
rów ekranu mo˝e byç przywo∏a-
na i wykazana w szczegó∏ach doty-
czàcych ka˝dego alarmu.
WyÊwietlane sà te same stacyjki
punktów pomiarowych, obwodów
regulacji i sterowania („faceplates”),
których u˝ywa si´ na stacjach ope-
ratorskich w sterowni. W zale˝noÊci
od przywileju dost´pu, mo˝na
równie˝ zmieniaç ustawienia para-
metrów oraz trybu pracy obwodów
regulacji i sterowania.
Ponadto posiadajà one identyczne
pola i okna dialogowe jak ich odpo-
wiedniki w stacjonarnym systemie
sterowania. Aby usprawniç obs∏ug´,
obiekty mogà byç kompletowane
w grupy i wyÊwietlane. Mo˝liwe jest
równie˝ wyszukiwanie obiektu
po cz´Êci jego nazwy.

To, co wyró˝nia te techniczne
rozwiàzanie spoÊród innych tego
typu jest fakt, ̋ e zosta∏o ono zapro-
jektowane specjalnie pod kàtem
urzàdzeƒ typu PDA, a jego funkcjo-
nalnoÊç umo˝liwia prac´ z bardzo
ma∏ymi ekranami. Poza tym, jako
produkt wchodzàcy w sk∏ad In-
dustrial IT, jest on integralnà cz´-
Êcià kategorii Operate IT, obejmujà-
cej interfejsy wizualizacji proce-
sów. W jej sk∏ad wchodzi równie˝
Process Portal, system SCADA-
SCADA PORTAL oraz seria paneli
operatorskich.

UnikalnoÊç Pocket Portalu
ujawnia si´ równie˝ w tym, ˝e jest
to urzàdzenie skoncentrowane
na dostarczaniu specyficznych da-
nych poza pomieszczeniem ste-
rowni. Wyposa˝ony w takie cechy
Pocket Portal minimalizuje ryzyko
b∏´dów, skracajàc czas potrzebny
na chocia˝by rozruch
poszczególnych urzà-
dzeƒ oraz ich serwis
i diagnostyk´.

Lipiec 2003 Dzisiaj 25
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Tym, co wyró˝nia 
to techniczne

rozwiàzanie spoÊród
innych tego typu, 

jest fakt, ˝e zosta∏o 
ono zaprojektowane
specjalnie pod kàtem
urzàdzeƒ typu PDA, 

a jego funkcjonalnoÊç
umo˝liwia prac´ 
z bardzo ma∏ymi
wyÊwietlaczami

Kompendium
Oprogramowanie Pocket Por-

tal Server wykorzystuje wiele
standardów wspó∏czesnej tech-
nologii IT. Mo˝na do nich zaliczyç
j´zyk XML (Extensible Marcup
Language), j´zyk XSL (Extensible
Stylesheet Language), model
obiektowy COM (Component Ob-
ject Model), j´zyk DHTML, Micro-
soft Visual Basic i Microsoft Visu-
al C++. Pakiet jest przeznaczony
do pracy zarówno w systemie Mi-
crosoft Windows 2000 Profesio-
nal, jak i Microsoft Windows
2000 Server. Rozwiàzanie to ∏àczy
w sobie najnowsze znane techno-
logie, wykorzystane w sposób
umo˝liwiajàcy elastycznà imple-
mentacj´ dodatkowych funkcji
oraz gwarantuje bardzo wysokà
wydajnoÊç oraz optymalne wyko-
rzystanie pami´ci. Uwidacznia to
równie˝ sposób, w jaki zosta∏y
u˝yte j´zyki XML i XSL. XML jest
wykorzystany do opisu wymaga-
nych danych w sposób ogólny,
podczas gdy XSL – do dostoso-
wania prezentacji danych w spo-
sób wymagany przez klienta. 
Innymi s∏owy, nawet, jeÊli ró˝ne
pliki XSL sà u˝yte dla ró˝nych
klientów, opis danych (j´zyk XML)
pozostaje ten sam.

– Industrial IT
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Inwestycje

Od 1999 r. ABB zainwestowa∏o 7,3 mln
dolarów w swój Zak∏ad Transformatorów
Rozdzielczych w ¸odzi. Wymieniono ca∏y
park maszynowy. Inwestycje pozwoli∏y
podwoiç produkcj´ z 3000 do 6000 
transformatorów rocznie. Zak∏ad nadal
inwestuje

Fabryka specjalizowana w ¸odzi

Inwestycje
w ¸odzi

PODNOÂNIK S¸U˚ÑCY DO UMIESZCZANIA RDZENIA 
TRANSFORMATORA W NAWIJARCE

MONTA˚ KO¡COWY TRANSFORMATORA MOCY

USTAWIANIE PARAMETRÓW ROBOCZYCH NAWIJARKI NOWOCZESNA ZAUTOMATYZOWANA STACJA PRÓB
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ak du˝e inwestycje sà
wynikiem wdro˝enia
przez ABB koncepcji fa-
bryk specjalizowanych.

Zamiast wytwarzaç wiele ró˝-
nych typów transformatorów
na rynek lokalny, fabryki ABB
na Êwiecie koncentrujà si´
na produkcji mniejszej grupy wy-
robów, ale przeznaczonych
na znacznie wi´kszy rynek. Rezul-
tatem jest wzrost produkcji
w ka˝dej lokalizacji, co pozwala
zautomatyzowaç procesy pro-
dukcyjne w znacznie wi´kszym

stopniu ni˝ dotychczas. Dlatego
w ∏ódzkich zak∏adach zainwesto-
wano znaczne Êrodki m.in. w no-
we maszyny i urzàdzenia. 

Ponadto opracowano i wdro-
˝ono technologi´ Industrial IT,
dzi´ki której scalono w jeden
system informatyczny trzy ele-
menty: 
■ trafonet – system ofertowania
i zamawiania transformatorów
■ SAP – system zarzàdzania za-
sobami przedsi´biorstwa
■ produkcj´ – w tym m.in. ma-

szyny do ci´cia i uk∏adania
blach na rdzenie transformato-
rów, nawijarki, stanowiska mon-
ta˝owe i stanowisko prób. 

Jednak mimo dwukrotnego
wzrostu produkcji, w ostatnich
dwóch latach Zak∏ad Transfor-
matorów Rozdzielczych nadal
inwestuje. Pod koniec kwietnia
br. zmieniono uk∏ad linii produk-
cyjnej. Prowadzone sà prace
nad zwi´kszeniem produkcji
do 7000 transformatorów rocz-
nie. W po∏owie czerwca zainsta-

lowano nowà nawijark´, zmo-
dernizowana zostanie linia
do ci´cia blach na rdzenie trans-
formatorów. W koszt tych inwe-
stycji wyniesie ponad dwa mi-
liony z∏otych. 

RównoczeÊnie z rozbudowà mo-
cy produkcyjnych prowadzone
sà prace remontowe hal pro-
dukcyjnych, planowana jest
modernizacja biur. Koszt remon-
tów wyniesie oko∏o dwóch mi-
lionów z∏otych. 

Andrzej Gabler

T

MASZYNA DO CI¢CIA BLACH NA RDZENIE

Zak∏ad Transformatorów
Mocy te  ̋inwestuje

Zak∏ad Transformatorów 
Rozdzielczych w ¸odzi odpowiada w ABB
za produkcj´ transformatorów olejowych

Êrednich mocy. Jest jedynym ich dostawcà 
na rynek europejski

Zak∏ad Transformatorów Mocy
w ¸odzi b´dzie specjalizowaç

si´ w produkcji transformatorów
Êredniej mocy. Od 2005 roku b´-
dzie jedynym dostawcà tego typu
transformatorów (w Grupie ABB),
stanowiàc zaplecze produkcyjne
dla Ameryki Pó∏nocnej. Dlatego,
tak jak w Zak∏adzie Transformato-
rów Rozdzielczych, inwestowane
sà znaczne Êrodki na nowe ma-
szyny i urzàdzenia oraz moderni-
zacj´ hal produkcyjnych.

STANOWISKO MONTA˚OWE TRANSFORMATORÓW ROZDZIELCZYCH

Maszyny i urzàdzenia
od najlepszych
Êwiatowych dostawców

Wlatach 1999-2002 zakupiono
wiele maszyn i urzàdzeƒ

od renomowanych dostawców
Êwiatowych. W firmie TUBOLY ku-
piono nawijarki niskiego oraz wyso-
kiego napi´cia. Linie do ci´cia blach
na rdzenie oraz do produkcji Êcianek
falistych pochodzà od firmy
GEORG. Malarnia zosta∏a zmoderni-
zowana przez IDEA LINE, suszarki
wyprodukowano w Instytucie Ener-
getyki, manipulatory pneumatyczne
dostarczy∏ DALMEC. Ponadto kupio-
no sto∏y monta˝owe (RESUMA), sta-
nowisko do spawania z manipulato-
rami (WIEPOFAMA), sto∏y rolkowe
do transportu (AST), stanowisko UV
do klejenia rdzeni (FLEXTEC). Stano-
wisko prób wykona∏a firma ABB 
E. T. I. z USA. Inwestycje pozwoli∏y
dwukrotne zwi´kszyç produkcj´.
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WIZYTA W MH ELMAX

Technologie

na nowe rynki
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W drodze

Sonepar Polska jest
najwi´kszym w kraju
dostawcà osprz´tu
elektroinstalacyjnego.
Pot´g´ firmy tworzà
spó∏ki Alfa-
Elektro oraz MH Elmax,
obie powiàzane kapita-
∏owo z grupà Sonepar,
Êwiatowym liderem
w dystrybucji syste-
mów elektrotechnicz-
nych. Mimo niecieka-
wej sytuacji na rynku,
obie patrzà w przy-
sz∏oÊç z optymizmem

MH ELMAX zmienia swoje logo. Nowa wersja
na samochodzie, stara – jeszcze na budynku.

ZMIANA WIZERUNKU

MAGAZYN KABLI I PRZEWODÓW
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»Dossier«
MH Elmax dostarcza osprz´t

elektroinstalacyjny w pó∏nocno-

-wschodniej Polsce i w Warsza-

wie, gdzie ma pi´ç oddzia∏ów.

Fizycznie firma obecna jest te˝

w Olsztynku, Olsztynie, 

Malborku, Gdaƒsku, Gdyni 

i Bydgoszczy. Obroty MH Elmax

przekraczajà 100 mln z∏ rocznie.

Firma zatrudnia ponad 150 osób. 

Komentarz:

Ze wspó∏pracy z ABB jesteÊmy
bardzo zadowoleni. Zresztà

najlepszym tego dowodem jest
fakt, ˝e wspó∏praca ta ca∏y czas
si´ rozwija. ABB ma bardzo szero-
ki asortyment, z którego korzysta-
my zaledwie w cz´Êci, ale to po-
woduje, i˝ przyglàdamy si´ innym
segmentom rynku, na których
moglibyÊmy – wspó∏pracujàc
z ABB – zaistnieç. MyÊl´ tu przede
wszystkim o Êrednich napi´ciach
i automatyce przemys∏owej. W ni-
skich napi´ciach jest tak˝e du˝o
pracy przed nami. Oprócz wspól-
nej perspektywy rozwoju w ABB
ceni´ przede wszystkim profesjo-
nalne podejÊcie do rynku i stabil-
nà pozycj´ w nie naj∏atwiejszej sy-
tuacji gospodarczej. 

irma MH Elmax (w przeci-
wieƒstwie do swojego
partnera Alfa-Elektro) z So-
nepar zwiàzana jest od sa-

mego poczàtku istnienia. Dziewí ç
lat temu, w∏aÊnie na zlecenie fran-
cuskiego koncernu, za∏o˝y∏ jà Mi-
chel Calloud. W tym czasie
od punktu „zero” firma dosz∏a
do ponad stu milionów z∏otych
rocznego obrotu. 

Wszystko zacz´∏o si´ od importu
produktów firmy Legrand. Wów-
czas Elmax by∏ jednym z pierw-
szych dostawcow sprz´tu tego
producenta na polski rynek. Z bie-
giem czasu oferta poszerza∏a sí
o kolejnych dostawców, a Legrand
kupi∏ w Zàbkowicach Âlàskich fa-
bryk´. Rozrasta∏a si´ równie˝
struktura, do spó∏ki w∏àczono fir-
my Kwant i MH Olsztynek (od tego
czasu hurtownia nazywa sí  w∏a-
Ênie MH Elmax), powsta∏y oddzia-
∏y w Malborku, Gdaƒsku, Gdyni,
Olsztynie i Bydgoszczy. W∏àczenie
do koncernu Sonepar firmy Alfa--
Elektro zaowocowa∏o mí dzy inny-
mi podzia∏em regionalnym w dzia-
∏alnoÊci Sonepar Polska. MH El-
max skupi∏ sí  na rynku warszaw-
skim obs∏ugujàc jeszcze pó∏nocne
i wschodnie tereny kraju.

MH Elmax dostarcza produkty
przede wszystkim do tzw. budow-
lanki. W stolicy ˝aden budowany

biurowiec nie mo˝e obejÊç sí  bez
podzespo∏ów pochodzàcych z ma-
gazynów spó∏ki. Kolejnym obsza-
rem dzia∏alnoÊci sà inwestycje
w nowy i modernizowany prze-
mys∏, a tak˝e oÊwietlenie uliczne.
Ale sytuacja na rynku budowla-
nym i przemys∏owym nie jest naj-
lepsza. W ocenie dyrektora gene-
ralnego MH Elmax Paw∏a Tkocza
najwí kszym problemem sà dzi-
siaj zastoje finansowe. Trwajà one
ju˝ dwa, a mo˝e nawet trzy lata
i zjawisko niestety ca∏y czas sí  na-
sila. – Na szcz´Êcie panujemy
nad tym na tyle, na ile sí  oczywi-
Êcie da – mówi Pawe∏ Tkocz. – Sta-
ramy sí  wspó∏pracowaç przede
wszystkim z tymi odbiorcami, któ-
rzy p∏acà. I niestety widzimy, ˝e za-
potrzebowanie rynku jest du˝o
wí ksze, ale nie wszyscy mogà za-
p∏aciç za odebrany towar. 

Nie najlepszy jest tak˝e czas dla
inwestycji, co poÊrednio przek∏a-
da sí  na dzia∏alnoÊç dostawców
osprz´tu. Wszystko to powoduje,
˝e na rynku przetrwajà firmy profe-
sjonalne o wystarczajàco du˝ych
zasobach. Do takich szcz´Êliwców
nale˝y MH Elmax. Przynale˝noÊç
do ogromnego francuskiego kon-
cernu Sonepar pozwoli nie tylko
przetrwaç najgorszy w gospodar-
ce czas, ale równie˝ rozwijaç ofer-
t´ i doskonaliç obs∏ug´ klientów. 

S∏awomir Dolecki
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NowoÊç

cienkowarstwowe
Bezpieczniki
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Produkty

W ABB Sp. z o.o. prowadzony jest projekt
rozwojowy nowego typu bezpieczników 
– cienkowarstwowych

rojekt ten realizowany jest we wspó∏pracy
z oÊrodkami badawczymi ABB Corporate Rese-
arch Ltd. w Baden-Daettwil (Szwajcaria) oraz
w Vaasa (Finlandia). 

Bezpieczniki nowego typu od tra-
dycyjnych wyró˝nia konstrukcja
i technologia wytwarzania
topika. W tradycyjnych
bezpiecznikach topik
jest wykonany najcz´Êciej
z taÊmy srebrnej, w której
w regularnych odst´pach wyci´te
sà przew´˝enia zwarciowe. Tak wy-
konane topiki sà nawijane na gwiaê-
dzisty porcelanowy wspornik.

W nowych konstrukcjach bezpieczników
cienkowarstwowych topik wykonuje

si´ poprzez nadrukowanie warstwy
przewodzàcej na nieprzewodzà-

ce pod∏o˝e. Taki topik równie˝ za-
wiera przew´˝enia zwarciowe, choç
nie sà one wykonywane poprzez
mechanicznie wykrawanie lecz
kszta∏towane ju˝ w procesie nak∏a-
dania warstwy przewodzàcej (sto-
suje si´ do tego celu odpowiednià
mask´). 

Do najwa˝niejszych zalet technologii cienkowarstwo-
wej nale˝y zaliczyç: 
■ zachowanie wysokiej tolerancji wykonania nadru-

ku (topików), co ostatecznie przek∏ada si´ na bardzo
ma∏y rozrzut parametrów pomi´dzy poszczególnymi
bezpiecznikami 

■ mo˝liwoÊç wykonania bezpieczników na bardzo
ma∏e pràdy znamionowe – co mo˝na uzyskaç po-
przez zastosowanie w konstrukcji topika przew´˝eƒ
zwarciowych o bardzo ma∏ym przekroju (ich uzyskanie
w tradycyjnych topikach jest ograniczone przez wy-
trzyma∏oÊç mechanicznà tych przew´˝eƒ) - bezpiecz-
niki o bardzo ma∏ym pràdzie znamionowym mog∏yby
znaleêç zastosowanie w zabezpieczeniach przek∏adni-
ków napi´ciowych 

■ wysoka wytrzyma∏oÊç na wibracje – przydatna np.
w taborze trakcji elektrycznej 

■ bardzo niski poziom przepi´ç generowanych pod-
czas wy∏àczania – ta zaleta jest szczególnie cen-
na w przypadku zabezpieczania elementów energo-
elektronicznych, które mogà ∏atwo ulec zniszczeniu
w przypadku pojawienia si´ na nich wysokiego prze-
pi´cia 

■ mo˝liwoÊç znacznego uproszczenia i zautomatyzo-
wania procesu produkcji – a tym samym znacznego
zwi´kszenia wydajnoÊci i zmniejszenia kosztów pro-
dukcji. 

Produkcja bez-
pieczników cien-
kowarstwowych
ma byç zlokalizo-
wana w fabryce
w Przasnyszu –
która w koncernie
ABB ma status
specjalizowanej
fabryki aparatury
Êrednich napi´ç
(w tym bezpiecz-
ników wysokona-
pi´ciowych).

P

Wí cej informacji: 
Mariusz Wilniewczyc tel.: (22) 515 27 04
e-mail: mariusz.wilniewczyc@pl.abb.com

Koncepcja 
bezpiecznika 

cienkowar-
stwowego.

Przew´˝enie zwarcio-
we - zdj´cie wykona-
ne za pomocà skanin-
gowego mikroskopu
elektronowego.

Koncepcja cz´Êciowej automatyzacji procesu 
monta˝u bezpieczników cienkowarstwowych 
z wykorzystaniem dwóch robotów ABB.



Zapraszamy
na ENERGETAB 2003

ABB Sp. z o.o. zaprezentuje 
swojà ofert´ podczas 
XVI Mi´dzynarodowych
Energetycznych Targów 
Bielskich ENERGETAB 2003, 
które odb´dà si´ 
w dniach 16-18 wrzeÊnia br. 

Serdecznie zapraszamy 
do odwiedzenia naszego 
stoiska znajdujàcego si´ 
w plenerze L7. 

ZIAD Bielsko-Bia∏a S.A., 
Al. Armii Krajowej 220, 
Bielsko-Bia∏a

fot.: Ekspozycja ABB na Energetab 2002




