




Ciechanów i Szamotu∏y

ABB buduje kolejne
t∏ocznie gazu
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0 Wmarcu br. wmurowano
kamieƒ w´gielny pod
budow´ T∏oczni Gazu

Ciechanów. W uroczystoÊci
uczestniczyli przedstawiciele lokal-
nych w∏adz administracyjnych, in-
westora, generalnego wykonawcy
i wykonawcy, czyli ABB Zamech
Gazpetro Sp. z o.o. z Elblàga. 

T∏ocznia Gazu Ciechanów jest
jednà z pi´ciu, które powstajà
na polskim odcinku gazociàgu Ja-
ma∏-Europa. T∏ocznie w Kondrat-
kach i we W∏oc∏awku ju˝ zosta∏y
wykonane i uruchomione przez
ABB Zamech Gazpetro (lata 1999-
2000). 

Obecnie zakoƒczy∏a si´ kontrakta-
cja podstawowych urzàdzeƒ. Roz-
pocz´∏y si´ pracy makroniwelacyj-
ne i przygotowanie fundamentów
pod urzàdzenia i budynki. Prac´
rozpocz´∏y te˝ zespo∏y nadzoru ro-

bót. Ruszy∏a te˝ budowa t∏oczni ga-
zu w Szamotu∏ach. Budowa obu
t∏oczni zakoƒczy si´ 30.06.2005 r.
Uruchomienie tych t∏oczni zwi´kszy
zdolnoÊç przesy∏owà gazociàgu
tranzytowego. 

Praca t∏oczni jest w pe∏ni zauto-
matyzowana. Nad bezpiecznà
eksploatacjà t∏oczni czuwa, rów-
nie˝ automatyczny, system zabez-
pieczeƒ t∏oczni. Wszystkie urzàdze-
nia i ca∏y obiekt b´dà wykonane
w poszanowaniu obowiàzujàcych
norm, przepisów z zakresu ochro-
ny Êrodowiska oraz bezpieczeƒ-
stwa i higieny pracy.

Inwestorem budowy wszystkich
t∏oczni jest spó∏ka akcyjna EuRoPol
GAZ z Warszawy. Generalnym Wyko-
nawcà: Spó∏ka Akcyjna Bartimpex
z Warszawy. Wykonawcà zaÊ Spó∏ka
ABB Zamech Gazpetro z Elblàga.

Barbara CieÊliƒska

Wydarzenia

W PE¸NI ZAUTOMATYZOWANA
T∏ocznia Gazu we W∏oc∏awku – systemo-
wa stacja regulacyjno-pomiarowa wybu-
dowana przez ABB Zamech Gazpetro.

Gazociàg Jama∏

Podstawowe parametry
rurociàgu Jama∏-Europa:
� ∏àczna d∏ugoÊç: ok. 4000 km
� d∏ugoÊç na terenie Polski:

665 km
� Êrednica rury: 1420 mm
� ciÊnienie t∏oczonego gazu:

ok. 8 MPa
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ABB wygra∏o kontrakt o wartoÊci 

na kompleksowà dostaw´ systemu

FACTS (Flexible Alternating Current

Transmission Systems), zabezpiecza-

jàcego przed wy∏àczeniami linii ener-

getycznych. Realizacja kontraktu

podpisanego w lutym 2004 roku

z meksykaƒskà firmà Comisión 

Federal de Electricidad (CFE) popra-

wi wydajnoÊç oraz niezawodnoÊç

sieci przesy∏owej na pó∏nocy kraju

oraz w mieÊcie Meksyk. 

»Kontrakt«
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Komunikat

Przeniesienie 
produkcji do ¸odzi

43mln 
USD

Wydarzenia

Studenci ch´tnie zwiedzajà zak∏ady ABB 

ABB od lat cieszy si´ zaintereso-
waniem studentów ostatnich

lat uczelni technicznych o kierunku energe-
tyka i automatyka. W marcu br. warszaw-
skà fabryk´ ABB odwiedzi∏o oko∏o 30 stu-
dentów z wydzia∏u elektrycznego Politechni-
ki Warszawskiej. Zapoznali si´ ze specyfikà
dzia∏ania ABB w Polsce i na Êwiecie, zwie-
dzili fabryk´, obejrzeli m.in. produkcj´ 
uzwojeƒ do przek∏adników WN, stanowiska
do produkcji rozdzielnic oraz maszyny
do ci´cia i gi´cia blach Amada. Ta sama
grupa chce w maju br. zwiedziç fabryk´
transformatorów w ¸odzi. 

Druga grupa studentów przyjecha∏a do war-
szawskiej fabryki ABB a˝ z Belgii, w ramach
wspó∏pracy z Politechnikà Warszawskà. 
Zapraszamy studentów z innych uczelni
do odwiedzenia fabryk ABB w ¸odzi, Przasny-
szu, Warszawie, Wroc∏awiu oraz Biura Pro-
jektowego i Centrum Badawczego w Krako-
wie. Warto w praktyce zapoznaç si´ z pro-
dukcjà urzàdzeƒ energetycznych, metodami
projektowania oraz najnowszym oprogramo-
waniem na najwy˝szym Êwiatowym pozio-
mie. W sprawie zwiedzania zak∏adów prosi-
my o kontakt z Andrzejem Gablerem, tel.:
(22) 515 25 21, andrzej.gabler@pl.abb.com.

Grupa studentów Politechniki 
Warszawskiej w fabryce ABB.

Ze szwedzkiej fabryki w Mjol-
by do zak∏adu ABB w ¸odzi
zostanie przeniesiona pro-

dukcja transformatorów rozdziel-
czych ma∏ej mocy. Powodem tej de-
cyzji jest fakt, i˝ w ostatnich latach
wytwórnia transformatorów w ¸o-
dzi potwierdzi∏a swojà wysokà kon-
kurencyjnà pozycj´ w Grupie ABB.
W ramach ABB Zak∏ad Transforma-
torów Rozdzielczych w ¸odzi spe-
cjalizuje si´ w produkcji transforma-
torów rozdzielczych Êredniej mocy
(od 251 do 2500 kVA), które sà
sprzedawane w ca∏ej Europie.
Na potrzeby rynku lokalnego produ-

kowa∏ równie˝ transformatory ma∏ej
mocy (do 250 kVA). Podj´ta decyzja
znaczàco poszerza ofert´ eksporto-
wà ABB w Polsce. Dotychczas rocz-
na produkcja transformatorów roz-
dzielczych w ¸odzi wynosi∏a 7000
sztuk przy zatrudnieniu 200 osób.
Po przeniesieniu produkcji zatrud-
nienie w zak∏adzie wzroÊnie do 260
osób, a pe∏na zdolnoÊç produkcyj-
na – do 15 000 transformatorów
rocznie. Pozwoli to na optymalizacj´
kosztów produkcji oraz pe∏niejsze
wykorzystanie efektu skali. Inwesty-
cja b´dzie kosztowa∏a 15 mln z∏ i zo-
stanie zakoƒczona w czerwcu br. 

INWESTYCJE W ¸ÓDZKI ZAK¸AD ABB PRZYNOSZÑ KORZYÂCI
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Dwie kluczowe Dywizje ABB
odnotowa∏y ponad 10-pro-
centowy wzrost zamówieƒ

w 2003 roku (liczony w USD). W wa-
lutach lokalnych odnotowano
wzrost zamówieƒ o 4 proc. (Dywizja
Energetyki) i o 2 proc. (Dywizja Auto-
matyki). Dobre wyniki sà efektem
wzrostu zamówieƒ w Azji, na Bli-
skim Wschodzie i w Afryce. Ni˝sze
zamówienia odnotowano w Europie
i obu Amerykach. Zamówienia Gru-
py wynios∏y 18 mld 703 mln dola-
rów, co stanowi 8-procentowy
wzrost w porównianiu z rokiem
2002. Wy∏àczajàc efekt sprzeda˝y
wi´kszoÊci biznesu systemów bu-

dowlanych, zamówienia Grupy by∏y
na sta∏ym poziomie w ciàgu roku.
Przychody wykaza∏y dwucyfrowy
wzrost w kluczowych dywizjach
w 2003 r. Strata netto za ca∏y ubieg∏y
rok wynios∏a 767 mln dolarów i by∏a
zwiàzana g∏ównie z odszkodowania-
mi zwiàzanymi z azbestem i stratami
z niekontynuowanej dzia∏alnoÊci.
Oszcz´dnoÊci si´gn´∏y poziomu
655 mln dolarów i sà znacznie wy˝-
sze od planowanych. Zainwestowa-
no 613 mln dolarów w dzia∏alnoÊç
badawczo-rozwojowà i 317 mln do-
larów w rozwój dzia∏aƒ zwiàzanych
z zamówieniami. Stanowi to 5 pro-
cent przychodów Grupy ABB.

Podsumowanie

Wyniki finansowe 
ABB za 2003 rok 

Nowy adres

Rada Nadzorcza Grupy ABB 27 lutego br. mianowa∏a
obecnego szefa szwajcarskiej Grupy Sulzer, Freda

Kindle, prezesem Grupy ABB na miejsce Jürgena Do-
rmanna, który z koƒcem roku zwolni to stanowisko, po-
zostajàc przewodniczàcym Rady Nadzorczej. Fred Kindle
przejdzie do ABB we wrzeÊniu br., a stery przejmie
od Dormanna w styczniu 2005 roku. Kindle ma 44 lata,
urodzi∏ si´ w Liechtensteinie, ale ma te˝ paszport
szwajcarski. W Sulzer AG pracuje od 1992 roku, pe∏-
niàc przez ostatnie dwa lata funkcj´ prezesa. Ma opini´
cz∏owieka zdecydowanego, realisty z wyrobionym zmy-
s∏em analitycznym.

Nowy prezes Grupy ABB

Prac´ w ABB Fred Kindle rozpocz-
nie we wrzeÊniu br., a w styczniu
2005 roku obejmie prezesur´.

FRED KINDLE

WYNIKI FINANSOWE OG¸OSI¸ JÜRGEN DORMANN NA KONFERENCJI 27 LUTEGO BR.

Z dniem 1 maja 2004 roku zmienia 
si´ adres oddzia∏u ABB w Krakowie:

biura projektowego stacji i systemów
elektroenergetycznych. Prosimy o prze-
sy∏anie dokumentów na nowy adres:
ABB Sp. z o.o. oddzia∏ w Krakowie
ul. Wadowicka 12, 30-415 Kraków, 
tel. 12 252 81 00, fax. 12 252 81 01

Zbli̋ a sí  fina∏
konkursu!
Pod koniec maja br. poznamy laure-

atów Konkursu o Nagrod´ ABB, 
który odbywa si´ pod patronatem 
Dyrektora Centrum Badawczego ABB
i Prezesa Zarzàdu ABB Sp. z o.o. G∏ówna
wygrana – 20 tys. z∏ oraz dwa wyró˝nie-
nia po 5 tys. zostanà wr´czone zwyci´z-
com na uroczystej gali 15 czerwca br.
w Krakowie.

DZI¢KI MODERNIZACJI MASZYNY ZNACZNIE
SKRÓCI¸ SI¢ CZAS CYKLU

WKGHM Polska Miedê S.A. w Zak∏a-
dzie Górniczym „Rudna” ruszy∏a

nowa maszyna górniczego wyciàgu szy-
bowego szybu RII. Zastàpi∏a ona pracujà-
cà od ponad 30 lat maszyn´ dostarczonà
jeszcze przez ASEA w latach 70. Realiza-
cj´ tego zadania powierzono ABB, które
dostarczy∏o ca∏à cz´Êç mechanicznà ma-
szyny wyciàgowej, tj. ko∏o p´dne, wa∏
g∏ówny, ∏o˝yska toczne oraz uk∏ad hamul-
cowy i nap´dowy, oparty na przekszta∏tni-
kach serii DCS600 zasilanych z transfor-
matorów suchych Resibloc, a tak˝e sys-
tem sterowania i wizualizacji. Prace prze-
prowadzono w wyjàtkowo krótkim czasie,
co jest ogromnym wyzwaniem ze strony
technicznej i organizacyjnej. 

Kontrakt 
w KGHM
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Wydarzenia

Wa˝ny kontrakt

w odbudowie Iraku

W listopadzie 2003 roku
ABB w Polsce otrzyma-
∏o zapytanie ofertowe

ze strony firmy Polimex-Cekop, do-
tyczàce budowy pi´ciu stacji trans-
formatorowych o mocy 630 kVA
na potrzeby Iraku. 

Dzia∏ marketingu aparatury
Êrednich napi´ç Dywizji Energe-
tyki natychmiast przystàpi∏ do
prac nad ofertà. Poniewa˝ krajowi
konkurenci ABB otrzymali podob-
ne zapytania, trzeba by∏o jak naj-
szybciej okreÊliç szczegó∏owe
warunki techniczne i przygoto-
waç odpowiednià ofert´. 

W trakcie ofertowania kilkakrot-
nie zmienia∏y si´ opcje wyposa˝e-

nia. Rozpatrywano m.in. wersj´ za-
silanà siecià napowietrznà, z wy-
∏àcznikiem i zabezpieczeniem

w ka˝dym polu SN, jak te˝ ró˝ne
moce transformatorów. Ostatecz-
nie 9 lutego br. ABB podpisa∏o kon-
trakt na dostaw´ 20 stacji. T́  ofert´
wybrano z kilku powodów. 

Po pierwsze, zaoferowano krótki
termin dostawy (czternaÊcie tygo-

dni, w tym cztery tygodnie
na transport), co w sytuacji znisz-
czonego wojnà Iraku by∏o kluczo-

wà sprawà. Zbli˝ajà si´ upa∏y
i trzeba jak najszybciej zapewniç
dostawy pràdu, m.in. dla urzàdzeƒ
ch∏odniczych i klimatyzatorów.  

Po drugie, ABB jest firmà znanà
i cenionà na Êwiecie, gwarantujà-
cà wysokà jakoÊç wyrobów. 

ABB w Polsce zrealizowa∏o kontrakt na budow´ 20 stacji transfor-
matorowych 630 kVA przeznaczonych dla Iraku. Stacje zamówi∏
Polimex-Cekop – pierwsze przedsi´biorstwo w Polsce, które zdoby-
∏o zamówienie od Tymczasowych W∏adz Iraku 

Ka˝da stacja produkowana 
przez ABB jest przygotowywana

zgodnie z indywidualnymi 
potrzebami klienta

STACJA Z WIDOCZNYM PRZEDZIA¸EM WN ORAZ PRZEDZIA¸EM TRANSFORMATOROWYM INSTRUKCJA U˚YTKOWANIA STACJI

ABB uczestniczy

ABB(8)06-07irak  27/4/04  13:15  Page 6
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Po trzecie, zaoferowano lepsze
rozwiàzanie techniczne. 
Stacje b´dà dostarczone w rejon
Karbali, oko∏o 100 km na po∏u-
dniowy zachód od Bagdadu.
Trafià do lokalnego zak∏adu ener-
getycznego.

Andrzej Gabler

Wí cej informacji: 
Dariusz Sujecki, ABB Sp. z o.o.
ul. ˚egaƒska 1, 04-713 Warszawa
tel.: (22 ) 515 27 54, tel. kom. 607 038 261

Dane techniczne stacji
Stacja transformatorowa SN/nn w obudowie metalowej z obs∏ugà z zewnàtrz: 
IP przedzia∏ów izolowanych SN i nn 5x
IP przedzia∏u transformatora 2x
Temperatura pracy: 
stacji transformatorowej zewn´trzna w cieniu +50 oC
stacji transformatorowej Êrednia dzienna +35 oC
maksymalna temperatura pracy urzàdzeƒ wewnàtrz stacji +60 oC
Wyposa˝ona w:
rozdzielnice SN typu SafeRing o konfiguracji CCF 12 kV, 400 A, 20 kA
transformator olejowy hermetyczny typu TNOSCT 630/11 PTS 630 kVA, 11/04 kV
Rozdzielnice nn wyposa˝one w:
wy∏àcznik nn typu IzoMax 400 V, 1250 A, 16 kA
roz∏àczniki bezpiecznikowe listwowe typu XLBM od 630 do 200 A
wentylator zewn´trzny za∏àczany przez termiczne zabezpieczenie transformatora

Przekrój stacji transformatorowej 

ZA¸ADUNEK PIERWSZYCH STACJI DO IRAKU

przeznaczone do Iraku zosta∏y
wyprodukowane w fabryce ABB 
w Warszawie-Mi´dzylesiu.

STACJE TRANSFORMATOROWE
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Wydarzenia

Nowatorski projekt

Wed∏ug S∏awomira Rosolskiego, architekta z Poznania,
nadchodzi era „inteligentnych domów”. Jego pracowania
jako pierwsza, i wcià˝ chyba jedyna w kraju, 
oferuje takie rozwiàzania swoim klientom

mieszkania
z systemem EIB

Systemem EIB mo˝na
∏atwo i wygodnie ste-
rowaç.

MONITORING

Nowoczesne 

ABB(8)08-11 rosolski jn  27/4/04  13:22  Page 8
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J
eÊli marzy nam si´ dom, któ-
ry b´dzie nie tylko estetyczny,
ale i funkcjonalny, nowocze-
sny i przyjazny mieszkaƒcom,

nie musimy ju˝ oglàdaç „Dynastii”.
Takie rozwiàzania sà w zasi´gu r´ki
i – co warte podkreÊlenia – nie tylko
najbogatszych Polaków. Autorska
Pracownia Projektowa S∏awomira
Rosolskiego od pewnego czasu ofe-
ruje zainteresowanym kompleksowe
rozwiàzania domów „pod klucz”. Do-
mów, w których obok funkcjonal-
nych wn´trz króluje najnowocze-
Êniejsza technologia.

„Na ró˝nych polskich imprezach
targowych widaç wyraênie, ˝e lu-
dzie wcià˝ traktujà naszà ofert´
z pewnym niedowierzaniem, szcze-
gólnie w kontekÊcie ceny“ – mówi
dr in˝. S∏awomir Rosolski. „Na razie
trudno jeszcze mówiç o rynku na te-
go typu produkty, ale nasze badania
pokaza∏y, ˝e na tysiàc osób tylko
trzem nasze rozwiàzania si´ nie spo-
doba∏y. Musz´ przyznaç, ˝e to wynik
z kategorii „niemo˝liwe”.

Poznaƒski architekt za naczelnà za-
sad´ przyjà∏ wspó∏prac´ z najlepszy-
mi firmami na rynku. Kilka lat trwa∏a
analiza dost´pnych produktów i dziÊ
katalog jest gotowy. WÊród firm,
z którymi dr in˝. S∏awomir Rosolski
zwiàza∏ swojà dzia∏alnoÊç, znalaz∏o
si´ ABB. Przede wszystkim z pro-
duktami w systemie EIB. 
„Zale˝y mi na tym, by moja kolekcja,
która przecie˝ b´dzie kojarzona
z moim nazwiskiem, by∏a najwy˝szej
jakoÊci. A to zale˝y tak˝e od dostaw-
ców“ – t∏umaczy. „Mi´dzy innymi
dlatego nawiàza∏em bezpoÊrednià
wspó∏prac´ z producentami“. 

Projekt przygotowany przez pra-
cowni´ zak∏ada bardzo ograniczone
mo˝liwoÊci negocjacji ze strony
klienta, choç wiele osób próbuje
koncepcj´ dr. in˝. S∏awomira Rosol-
skiego dostosowaç do w∏asnych
przemyÊleƒ. „Cz´sto
padajà pytania, czy
mo˝na zrezygnowaç
z pewnych elementów
wyposa˝enia albo za-

Dr in˝. architekt S∏awomir
Rosolski jest w∏aÊcicie-

lem renomowanej pracowni
projektowej, wyk∏adowcà na
Wydziale Architektury Poli-
techniki Poznaƒskiej oraz
cz∏onkiem Komisji Urbanisty-
ki i Planowania Przestrzenne-
go Polskiej Akademii Nauk.
G∏ównym celem, jaki przy-
Êwieca jego pracy, jest kre-
owanie i kszta∏towanie nowe-
go poziomu estetyki budyn-
ków mieszkalnych, wykoƒ-
czenia wn´trz oraz wzornic-
twa u˝ytkowego przy udziale 
zintegrowanych systemów
technologicznych. Pracownia
dr. in˝. Rosolskiego jest lau-
reatem kilkunastu najwa˝niej-
szych nagród bran˝owych 
zarówno polskich, jak i zagra-
nicznych.

S∏awomir Rosolski

Wí cej informacji: 
http://www.rosolski.pl

Dr in˝. S∏awomir Rosolski zaprojekto-
wa∏ m.in. to osiedle domków jednoro-
dzinnych (Koninko pod Poznaniem).

ÂWIATOWY STANDARD
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miast osprz´tu ABB za-
instalowaç rozwiàzania
Le Granda” – przyznaje
architekt.„Odpowia-
dam: nie . Przec ie˝

klient, który idzie do salonu Volkswa-
gena, nie rzàda, aby ch∏odnica by∏a

od Peugeota, a tapicerka od Opla.
Kolekcja stanowi integralnà ca∏oÊç,
to zamkni´ty produkt, od zapoznania
klienta z projektem poprzez jego za-
kup. W konse-
kwencji ma to za-
owocowaç przej-
Êciem od budowy
do eksploatacji”. 

Tak zaawanso-
wana technologia
wcià˝ jeszcze przera˝a wiele osób.
To cz´Êç, która decyduje si´ na za-
kup projektu masowego, przygoto-
wywanego przez wiele pracowni. 

Projekty domów mieszkalnych
z pracowni dr. in˝. S∏awomira Ro-
solskiego prowadzone sà komplek-
sowo, od momentu podj´cia przez
klienta decyzji, poprzez poÊrednic-
two kredytowe, a˝ do zakoƒczenia
budowy. Inwestor wybiera projekt,
a po pewnym czasie odbiera klucze
do gotowego domu. Ârednia cena,
oczywiÊcie w du˝ej mierze uzale˝-

niona od oczekiwaƒ i metra˝u,
oscyluje w granicach trzech tysi´cy
z∏otych netto za metr. To mniej wi´-
cej tyle, na ile deweloperzy wyce-
niajà wartoÊç nowego mieszkania
w Warszawie. I to wcale nie w cen-
trum miasta. 

Jednà z kilku firm, którym zaufa∏ 
dr in˝. S∏awomir Rosolski, jest ABB.
Oferowane projekty wykorzystujà
u˝ytkowe instalacje elektryczne dla

odbiorców indywidualnych. Niezwy-
kle wa˝ne w tym przypadku jest nie
tylko bezpieczeƒstwo, ale i komfort
u˝ytkowania. 

Konwencjonalne instalacje sterujà-
ce oÊwietleniem, ogrzewaniem, ro-
letami i markizami stwarzajà wra˝e-
nie niezale˝nych od siebie sieci,
w których dzia∏aniu trudno si´ zo-
rientowaç. Dalszy rozwój takich in-
stalacji nie jest mo˝liwy. Koszty ich
monta˝u sà wysokie, rozbudowa
lub zmiany w trakcie u˝ytkowania
pracoch∏onne i kosztowne, a mo˝li-

woÊci sterowania doÊç ograniczo-
ne. Dlatego dzia∏ajàce odr´bnie kon-
wencjonalne instalacje ust´pujà
miejsca nowoczesnym systemom
bazujàcym na technice cyfrowej.
W Europie zdecydowanie najpopu-
larniejszym rozwiàzaniem jest sys-

tem automatyki budynków w stan-
dardzie EIB.

„System EIB integruje instalacje, któ-
re w klasycznym
wykonaniu pracu-
jà jako odr´bne“ –
t∏umaczy dr in˝.
S∏awomir Rosol-
ski. „Dzí ki temu, 
w domu jest je-
den przewód ∏à-

czàcy wszystkie urzàdzenia do stero-
wania, pomiaru, sygnalizacji i kontroli“. 

Pozwala to na sterowanie ca∏à do-
mowà elektrykà, zarówno przyci-
skami, jak i pilotem. Istnieje równie˝
mo˝liwoÊç zdalnego w∏àczania od-
biorników i odbierania komunika-
tów za poÊrednictwem telefonu i In-
ternetu. Tyle filozofii systemu, a fi-
zyczny udzia∏ ABB oznacza wyposa-
˝enie domu we wszystkie elementy
instalacji elektrycznej: rozdzielni´,
instalacj´ oÊwietleniowà, gniazda
elektryczne (220 i 380 V), zabezpie-

Wydarzenia

System EIB pozwala na sterowa-
nie ca∏à domowà elektrykà 

za pomocà pilota lub przycisków

PROJEKTY DOMÓW POD KLUCZ NA TARGACH BUDMA 2004 POZNA¡SKIE BIURO ARCHITEKTA
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czenia przed przepi´ciami i pora˝e-
niami, system alarmowy, instalacj´
alarmowà, telewizyjnà, telefonicz-
nà i domofonowà, a tak˝e osprz´t
elektroinstalacyjny i wszystkie
urzàdzenia sterujàce.

Taki szczegó∏owy opis techniczny
zawsze przyprawia o lekki zawrót
g∏owy, a w efekcie potrafi zniech´-
ciç potencjalnego u˝ytkownika. „To
jest wielka sztuka – zaoferowaç
klientowi najnowoczeÊniejszà
technologi´ w taki sposób, aby go
nie przeraziç” – mówi architekt.
„Przecie˝ tak naprawd´ ca∏a tech-
nologia i zaawansowany system
dla klienta nie ma najmniejszego
znaczenia. Zale˝y mu wy∏àcznie
na wygodzie i prostej obs∏udze.
A najnowoczeÊniejsze technologie
w∏aÊnie to zapewniajà”. 

Wed∏ug oceny dr. in˝. S∏awomira
Rosolskiego w Polsce wcià˝
za ma∏o mówi si´ o mo˝liwo-
Êciach, jakie naszej wygodzie mo-
˝e zapewniç rozwój technologii
u˝ytkowej. Wspomniany system

EIB funkcjonuje w coraz liczniej-
szych biurach, bankach, szpitalach,
obiektach sportowych, handlo-
wych czy prywatnych domach
w ca∏ej Europie. Od kilku lat tego
typu rozwiàzania wypierajà kon-
wencjonalne, stosowane w uk∏a-
dach automatyki budynków. Dlate-
go te˝ szef poznaƒskiej pracowni
postanowi∏ zrobiç „krok do przodu”
i zaproponowaç coÊ, co wed∏ug
niego jest nieuniknionà najbli˝szà
przysz∏oÊcià. „Zapewne wszyscy
pami´tamy, gdy na poczàtku lat 90.
rozwin´∏y sie zaawansowane tech-
nologie RTV. Póêniej przyszed∏ czas
na nowoczesne meble i sprz´t
AGD, obecnie zauwa˝alny jest
trend ku nowym samochodom –
mimo ˝e Polska nie nale˝y do kra-
jów najbogatszych” – zauwa˝a dr
in˝. S∏awomir Rosolski. „Wydaje
mi si´, a przynajmniej mam takà
nadziej´, ˝e w nast´pnej kolejno-
Êci b´dà domy – estetyczne i wy-
posa˝one w zaawansowanà tech-
nologi´. Do tego te˝
trzeba dojrzeç”. 

S∏awomir Dolecki

fot. Arch. Energobaltic

W Europie 
Zachodniej 

konwencjonalne
rozwiàzania 
sà wypierane
przez system

EIB, który
funkcjonuje
w licznych 

domach, biu-
rach, szpita-

lach, obiektach 
sportowych
i handlowych 

Domy pod klucz projektu dr. in˝.
S∏awomira Rosolskiego sà stan-
dardowo wyposa˝ane w elemen-
ty insalacji elektrycznej ABB.

OSPRZ¢T ABB
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Asset Optimization

Optymalizacja
wykorzystania

posiadanych zasobów
Zmieniajàce si´ wymagania biznesu
definiujà nowe regu∏y post´powania

na dzisiejszym globalnym rynku. 
Pakiet programowy ABB Asset Opti-

mization pozwala na optymalizacj´
wykorzystania wszystkich 

posiadanych zasobów zak∏adu, 
od urzàdzeƒ wykonawczych, 

systemów sterujàcych i automatyki,
przez zasoby poÊrednie, takie jak
energia i si∏a robocza, po g∏ówne 

zasoby infrastrukturalne. 
Jego zasadniczà cechà 

jest innowacyjna architektura 
automatyki, wspierana przez nowe

mo˝liwoÊci komunikacyjne,
zapewniajàce dost´p 

do wszystkich 
informacji opisujàcych

zasoby
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F
irmy dzia∏ajàce w bran˝y
energetycznej i przemyÊle
nieustannie optymalizujà
koszty eksploatacji urzà-

dzeƒ. Poszukujà narz´dzi, które po-
mog∏yby im zredukowaç koszty
konserwacji wyposa˝enia i zwi´k-
szyç wykorzystanie istniejàcej bazy
zasobów, polepszajàc produktyw-
noÊç i dyspozycyjnoÊç.

Mened˝erowie zak∏adów majà
pilnà potrzeb´ kontrolowania wyko-
rzystania zasobów zak∏adu i ciàg∏e-
go aktualizowania tak kluczowych
aspektów dzia∏alnoÊci, jak:

• wydajnoÊç,

• koszty operacyjne,

• bie˝àce warunki eksploatacyjne
i ich wp∏yw na czas ˝ycia urzà-
dzeƒ,

• mo˝liwoÊci wprowadzania
usprawnieƒ w zakresie harmo-
nogramu przeglàdów bez
uszczerbku dla bezpieczeƒstwa
oraz wydajnoÊci.

Z drugiej strony, w obliczu stale ro-
snàcej konkurencji na globalnym
rynku firmy muszà te˝ koncentro-
waç swoje zasoby ludzkie i finanso-
we na podstawowej dzia∏alnoÊci.
Zadania pomocnicze, nie nale˝àce
do know-how, takie jak poszukiwa-
nie rozwiàzaƒ informatycznych czy
automatyzacja procesów – sà coraz
cz´Êciej zlecane na zewnàtrz. Oba
te sprzeczne  trendy stwarzajà stra-
tegiczne wyzwanie dla mened˝e-
rów zak∏adów. Jak najlepiej koncen-
trowaç si´ na problemach, w roz-
wiàzywaniu których firma dysponu-
je unikatowymi kompetencjami,
w sytuacji, gdy kurczàcy si´ perso-
nel dostarcza coraz mniej informa-
cji niezb´dnych do optymalizacji
wykorzystania zasobów?

ABB reaguje na takie wyzwania.
Wie, ˝e klienci oczekujà od swego
dostawcy automatyki wszechstron-
nego rozwiàzania. W ramach plat-
formy sterowania w czasie rzeczy-
wistym Industrial IT ABB oferuje pa-

kiet programowy Asset Optimiza-
tion, który ∏àczy najlepszà w bran˝y
baz´ wiedzy, najbardziej wszech-
stronny zakres zastosowaƒ i inno-
wacyjne podejÊcie do zwi´kszenia
produktywnoÊci i zyskownoÊci za-
sobów zak∏adu. WiarygodnoÊç za-
stosowanych rozwiàzaƒ w zakresie
analizowania, monitorowania
i wspomagania optymalizacji wyko-
rzystania zasobów danego zak∏adu
jest gwarantowana przez doÊwiad-
czenia ABB w projektowaniu i pro-
dukcji urzàdzeƒ dla przemys∏u oraz
energetyki, czo∏owà pozycj´ wÊród
dostawców systemów automatyki
procesowej oraz olbrzymià wiedz´
know-how w aplikacjach dla ró˝-
nych bran˝. W pakiecie programo-
wym ABB optymalizowane jest wy-
korzystanie wszystkich zasobów za-
k∏adu we wszystkich fazach, po-
czàwszy od urzàdzeƒ wykonaw-
czych, systemów sterujàcych i au-
tomatyki, przez zasoby poÊrednie
(energia i si∏a robocza), po g∏ówne
zasoby infrastrukturalne (kot∏y i ge-
neratory). 

Posi∏kujàc si´ najbardziej za-
awansowanymi technologiami in-
formatycznymi, w tym zintegrowa-
nà magistralà Fieldbus, ABB wpro-
wadzi∏o innowacyjnà architektur´
systemu automatyki z mo˝liwoÊcia-
mi komunikacyjnymi i modu∏ami za-
pewniajàcymi dost´p do wszyst-
kich danych opisujàcych zasoby.
Firma oferuje te˝ zestaw aplikacji
programowych wspierajàcych me-
ned˝erów w podejmowaniu decyzji
optymalizujàcych wykorzystanie za-
sobów we wszystkich fazach,
od projektowania zak∏adu przez
eksploatacj´ a˝ do z∏omowania. 

Gdzie le˝y ukryta si∏a tej architek-
tury? Po pierwsze, pozwala klien-
tom monitorowaç i optymalizowaç
wykorzystanie zak∏adowych zaso-
bów w czasie rzeczywistym. Obo-
wiàzujàce obecnie w biznesie wy-
magania „ery Internetu” docierajà
ju˝ do poziomu eksploatacyjnego
przedsi´biorstw. JeÊli mened˝ero-
wie zak∏adów nie b´dà w stanie na
bie˝àco kontrolowaç kosztów wy-

twarzania i bie˝àcych dochodów, to
na szeroko otwartym, silnie konku-
rencyjnym globalnym rynku znajdà
si´ na gorszej pozycji.

Po drugie, nowa architektura po-
zwala szybko i ∏atwo wychwyciç
ró˝nice w dzia∏aniu podobnych
urzàdzeƒ lub ich zespo∏ów (np.
dwóch zak∏adów przemys∏owych
o podobnej konstrukcji, zestawu za-
worów sterujàcych). W szczegó∏o-
wych rejestrach jest gromadzona
ca∏a historia pracy urzàdzeƒ, co po-
zwala uzyskaç informacje o zbli˝ajà-
cych si´ awariach. Ta zdolnoÊç
do wczesnego ostrzegania zapo-
biega niezaplanowanym przesto-
jom i pozwala przybli˝yç faktyczny
czas eksploatacji do zaprojektowa-
nych limitów konstrukcyjnych, mak-
symalizujàc w ten sposób kraƒco-
wà wydajnoÊç eksploatacji i zyski. 

Po trzecie, omawiana architektura
zapewnia infrastruktur´ niezb´dnà
dla ka˝dego systemu monitorowa-
nia i rejestrowania fizycznej wydaj-
noÊci i finansowej sprawnoÊci za-
sobów w trakcie ich eksploatacji.
Mened˝erowie mogà wykorzysty-
waç te informacje przy definiowa-
niu na przysz∏oÊç celów w zakresie
wydajnoÊci i zyskownoÊci. Baza
wiedzy i infrastruktura wspierajàca
podejmowanie decyzji pomagajà
kierownictwu ustaliç, kiedy po-
szczególne zasoby powinny byç
z∏omowane, opierajàc takie decy-
zje na rygorystycznych metrykach
wydajnoÊci. 

Po czwarte, omawiane rozwiàzanie
jest dostarczane przez lidera na ryn-
ku automatyki przemys∏owej. ABB
dysponuje bogatym potencja∏em,
wachlarzem produktów i doÊwiad-
czeniami aplikacyjnymi, aby klienci
firmy mogli skoncentrowaç si´
na swoim podstawowym zadaniu
osiàgni´cia odpowiedniego pozio-
mu konkurencyjnoÊci w produkcji,
pozostawiajàc kwe-
sti´ optymalizacji wy-
korzystania zasobów
w r´kach swego do-
stawcy automatyki. 

ABB(8)12-19 rewiev  27/4/04  15:19  Page 13



Na poziomie urzàdzeƒ
wykonawczych ABB wbu-
dowa∏o do wszystkich ofe-
rowanych produktów inteli-
gencj´, umo˝liwiajàcà Êle-

dzenie bie˝àcego stanu i wydajnoÊci
oraz zapisywanie historii eksploatacji.
Dzi´ki temu powsta∏a mo˝liwoÊç wcze-
snego ostrzegania o zbli˝ajàcej si´
awarii urzàdzenia i podj´cia stosow-
nych kroków zapobiegawczych.

Na poziomie systemów komunikacyj-
nych ABB daje swoim klientom wol-
noÊç wyboru takiego oprzyrzàdowania
i stowarzyszonych protoko∏ów komuni-
kacyjnych, które najlepiej odpowiadajà
ich potrzebom. Zapewniona jest zgod-
noÊç produktów ABB (przyrzàdów i sys-
temów pomiarowych oraz narz´dzi s∏u-
˝àcych do ich projektowania) ze wszyst-
kimi spotykanymi standardami magi-
stral (Profibus, Foundation Fieldbus,
LON). Fieldbus to silna technologia,
która pozwala uzyskaç dost´p do ca∏e-

go bogactwa informacji, udost´pnia-
nych przez inteligentne urzàdzenia wy-
konawcze. Te informacje mogà nast´p-
nie zostaç wykorzystane w programach
optymalizujàcych wykorzystanie zaso-
bów i umo˝liwiajàcych podejmowanie
kroków zapobiegawczych. Jednak cy-
frowa architektura magistrali Fieldbus to
tylko jedna z opcji, które pozwalajà reali-
zowaç korzyÊci p∏ynàce z systemów
optymalizacji wykorzystania zasobów.
Wiele mo˝na osiàgnàç, stosujàc naj-
prostsze konwencjonalne p´tle pràdo-
we 4-20 mA lub hybrydowe systemy
komunikacyjne HART.

Na poziomie systemów automatyki
ABB implementuje unikatowà, najno-
woczeÊniejszà, skierowanà na obiekty
infrastruktur´ systemów automatyki,
konsekwentnie wcielajàc w ˝ycie swój
program platformy starowania Indu-
strial IT. Kluczowà cechà jest tu wpro-
wadzony przez firm´ obiektowy model
opisu ró˝nych urzàdzeƒ zak∏adu (zawo-
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ABB Review 

Kierownicy
elektrowni 
muszà mieç
mo˝liwoÊç 

porównywania
zasobów 

pracujàcych 
w zak∏adzie
i szacowania
pozosta∏ego
czasu ich 

eksploatacji 

Architektura systemu automatyki z mo˝liwoÊciami komunikacyjnymi i modu∏ami 
zapewniajàcymi dost´p do wszystkich danych opisujàcych zasoby
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rów, silników itd.). Ta forma opisu
pozwala gromadziç wszystkie in-
formacje o konfiguracji, sterowa-
niu, lokalizacji  i funkcjonowaniu
danego urzàdzenia w odpowiada-
jàcym mu obiekcie wraz z towarzy-
szàcymi mu aspektami
(atrybutami). Pozwala to
na sta∏y dost´p innych
wydzielonych obiektów
(reprezentujàcych np.
procesy automatyki, lo-
kalne struktury zak∏adu,
czy harmonogram prac
konserwacyjnych) do
wszystkich danych z zak∏adu.

Zarzàdzanie informacjà jest pod-
stawà oceny wydajnoÊci zasobów
i optymalizacji ich wykorzystania
we wszystkich fazach eksploata-
cji. ABB dostarcza rodzin´ progra-
mów aplikacyjnych o ró˝nym
stopniu rozbudowania, które
wspierajà wykorzystanie posiada-
nych zasobów. 

ABB jest pionierem w dziedzinie
wykorzystania Internetu w komuni-
kacji wewn´trznej i handlu elektro-
nicznym (e-commerce). Process In-
formation Web Server by∏ jednym
z pierwszych tego typu serwerów
w bran˝y. W pakiecie programo-
wym Asset Optimization wykorzy-
stuje si´ go do gromadzenia doku-
mentacji dotyczàcej nadzorowa-
nych zasobów. Jego dost´p do Sie-
ci jest wykorzystany do zamawiania
cz´Êci zapasowych. Umo˝liwia
równie˝ przeprowadzanie zdalnej
diagnostyki i przeglàdów. 

Modu∏ Loop Auditor diagnozuje
potrzeby konserwacyjne analizujàc
p´tl´ sterowania. Dlatego mo˝e do-
skonale wspó∏pracowaç z konwen-
cjonalnymi urzàdzeniami wykonaw-
czymi, stanowiàcymi olbrzymià
wi´kszoÊç wÊród urzàdzeƒ zainsta-
lowanych na Êwiecie. Modu∏ zbiera
krótkoterminowe charakterystyki
p´tli sterowania, zebrane dane
przetwarza wed∏ug regu∏ logiki roz-
mytej i okreÊla scenariusze zbli˝ajà-
cych si´ awarii oraz ich prawdopo-
dobieƒstwa. Modu∏ Loop Optimizer

proponuje tak˝e nowe wartoÊci pa-
rametrów, które mog∏yby zapewniç
lepszà prac´ p´tli sterujàcej. 

Modu∏ Enterprise Historian za-
pewnia otwartà, rozproszonà plat-

form´, s∏u˝àcà do zarzàdzania infor-
macjami. Pozwala gromadziç opa-
trzone znacznikami czasu informa-
cje procesowe oraz informacje
o zdarzeniach skutkujàcych trans-
akcjami, manipulowaç nimi, wy-
Êwietlaç i drukowaç je. Dzi´ki temu
modu∏owi mo˝na sporzàdzaç ra-
porty generowane automatycznie,
analizowaç je, monitorowaç wydaj-
noÊç i przeprowadzaç strategiczne
analizy zmierzajàce do usprawnie-
nia zachodzàcych procesów. Z mo-
du∏em Enterprise Historian zinte-
growano zestaw aplikacji Pavilion.
Ten zestaw programów dysponuje
m.in. funkcjami analizowania da-
nych unikatowymi metodami.

ABB dostarcza interfejsy do wio-
dàcych na rynku kategorii pakietów
zarzàdzania gospodarkà remonto-
wà CMMS (Computer Managed
Maintenance System), takich jak
Maximo, IFS Maintenance Module
oraz interfejsy do modu∏ów PP-PI
i PP-PM firmy SAP. Pozwalajà one
na to, by uzale˝niç moment wyge-
nerowania zamówienia na prace
konserwacyjne od informacji uzy-
skiwanych w czasie rzeczywistym
z systemu sterowania. Wyklucza to
realizowanie z góry ustalonego har-
monogramu przeglàdów, co odpo-
wiada najnowszym standardom
post´powania. Oczywiste korzyÊci
to d∏u˝sze okresy eksploatacyjne
mi´dzy przeglàdami i ograniczone
koszty przeglàdów.

ABB od dawna zajmuje sí  tworze-
niem specjalizowanych aplikacji

do oceny stanu zasobów oraz opty-
malizacji ich wykorzystania we
wszystkich fazach eksploatacji,
a od jakiegoÊ czasu zaopatruje
swoich klientów w modu∏y dostoso-
wane do specyfiki ich bran˝.

Na przyk∏ad w bran˝y przetwór-
stwa paliw znajduje zastoso-
wanie program Planning, Sche-
duling and Blending Simulator,
który analizuje codzienne ope-
racje odbioru paliw, szacuje
obecne i przysz∏e poziomy pro-
dukcji, oraz iloÊciowo ocenia ry-
zyko ekonomiczne zwiàzane

z posiadaniem mniejszej lub wí k-
szej iloÊci zapasów w zbiornikach.
Kierownik instalacji mo˝e szybko
ustaliç, jak najlepiej zarzàdzaç posia-
danymi zapasami, aby osiàgnàç
optymalne zwroty ekonomiczne.

W bran˝y energetycznej znajduje
zastosowanie program OPTI-
MAX, który pozwala mened˝erom
elektrowni oceniaç z kilku ró˝nych
punktów widzenia sprawnoÊç
i oczekiwanà wydajnoÊç kot∏ów
i turbin. Mogà oni porównywaç
podobne instalacje pracujàce
w danej elektrowni i szacowaç po-
zosta∏y czas u˝ytecznej eksploata-
cji ka˝dego z nich. Przyk∏adowo, je-
den z komponentów pakietu OPTI-
MAX o nazwie MODI monitoruje
i diagnozuje stan urzàdzeƒ
oraz z wyprzedzeniem informuje
operatora o mo˝liwoÊci awarii. In-
ny komponent o nazwie On Target
wykrywa niezgodne z modelowym
zachowania urzàdzeƒ wykonaw-
czych, zanim ulegnà one awarii,
dajàc tym samym s∏u˝bom utrzy-
mania ruchu czas wystarczajàcy
na zaplanowanie z wyprzedzeniem
przeglàdów zapobiegajàcych kosz-
townym przerwom w pracy zak∏a-
du. Rozwiàzania Asset Optimiza-
tion istniejà m.in. dla
bran˝y papierniczej, ce-
mentowej i hutniczej.

ABB dostarcza rodzin´
programów aplikacyj-
nych wspierajàcych

optymalizacj´ zasobów

Wí cej informacji: 
Dariusz Kowalski, Dywizja Automatyki ABB w Polsce 
dariusz.kowalski@pl.abb.com

ABB(8)12-19 rewiev  27/4/04  11:20  Page 15



J
ednak w firmach takich jak
ABB, majàcych ogromne
rzesze klientów, rozwój
technologii zmienia sposób

udzielania wsparcia. Dodatkowo,
nowe technologie pomagajà klien-
tom uzyskaç lepszy zwrot z akty-
wów dokonywanych inwestycji. 

Ogólna wartoÊç systemów i pro-
duktów z dziedziny automatyki
przemys∏owej zainstalowanych
przez ABB na ca∏ym Êwiecie prze-
kroczy∏a 100 miliardów USD. Firma
stale ulepsza sposoby wspierania
u˝ytkowników systemów. Zdalne
us∏ugi wykorzystujà najnowsze
osiàgni´cia technologiczne, wspie-
rajàce in˝ynierów w przemyÊle.
DziÊ wykorzystywane sà sposoby,
o jakich pi´ç lat temu mo˝na by∏o
jedynie pomarzyç. Przyczyni∏ si´
do tego rozwój Internetu, technik
komunikacyjnych i szyfrowania. 

Rozwój zdalnych us∏ug wynika
bezpoÊrednio ze zmieniajàcych si´
potrzeb klientów. Przedstawiciele
wi´kszoÊci bran˝ obs∏ugiwanych
przez ABB twierdzà, ˝e firmy dà˝à

do zwi´kszenia zyskownoÊci akty-
wów z instalowanych systemów.
Nie znaczy to, ˝e ˝yczà sobie mniej-
szego wsparcia – raczej silniejsze-
go, lecz przy ni˝szych kosztach. 

Zdalne us∏ugi zosta∏y zaprojekto-
wane tak, aby maksymalnie rozbu-
dowaç istniejàce bazy danych
w najbardziej ekonomiczny spo-
sób. W rezultacie, najlepsza wiedza
powinna znaleêç si´ we w∏aÊciwym
miejscu i czasie, tak aby wesprzeç
konkretne zasoby klienta. Przy du-
˝ej liczbie ró˝nych typów urzàdzeƒ
mo˝e to si´ okazaç z∏o˝onym
przedsi´wzi´ciem. Poni˝sze przy-
k∏ady pokazujà, jak obecnie stoso-
wane zdalne us∏ugi zapewniajà
klientom wy˝szà wartoÊç po ni˝-
szych kosztach. 

Zdalna obs∏uga robota. Gdy poja-
wia si´ jakiÊ problem z zainstalowa-
nym robotem, in˝ynier ∏àczy si´
ze Êwiatowym centrum robotyki
ABB. Po upewnieniu si´, ˝e wszel-
kie lokalne wymogi bezpieczeƒ-
stwa zosta∏y spe∏nione, in˝ynier
uruchamia bezpoÊrednie ∏àcze in-

ternetowe mi´dzy centrum i zain-
stalowanym sprz´tem. Eksperci
zdalnie przeglàdajà sprz´t, diagno-
zujà problem i podejmujà próby
usuni´cia go przez Internet. JeÊli
oka˝e si´ to niemo˝liwe, przekazujà
in˝ynierowi instrukcje, jak rozwià-
zaç problem na miejscu.
Robot móg∏by te˝ samodzielnie
zdiagnozowaç problem i po∏àczyç
si´ ze Êwiatowym centrum roboty-
ki ABB. Niestety, nara˝a∏oby to
na szwank bezpieczeƒstwo jego
dzia∏ania. Wywa˝ony kompromis
polega tu na po∏àczonym wykorzy-
staniu procedur automatycznych
i manualnych. 

Zdalny optymalizator wykorzy-
stania zasobów. W programie
Asset Optimizer z zestawu Indu-
strial IT ABB technika zdalnych
us∏ug zosta∏a jeszcze bardziej za-
awansowana. Oprogramowanie
monitorujàce zbiera i analizuje da-
ne okreÊlajàce stan
i warunki pracy nadzo-
rowanych zasobów.
W razie wystàpienia
anomalii program po-

16 Dzisiaj Kwiecieƒ 2004
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Zdalne us∏ugi

High Tech 
jakoÊç us∏ug

Nowe technologie to termin najcz´Êciej spoty-
kany w Êrodowiskach badawczo-rozwojowych

i zazwyczaj kojarzony z nowymi produktami.
Na ogó∏ takiego terminu nie spotyka si´ 

w kontekÊcie serwisu i obs∏ugi posprzeda˝nej

oznacza wysokà
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W razie wystàpienia jakichkolwiek problemów z zainstalowanym robotem
in˝ynier ∏àczy si´ ze Êwiatowym centrum robotyki ABB. Eksperci zdalnie przeglàdajà

sprz´t, diagnozujà problem i podejmujà próby usuni´cia go przez Internet

Roboty mog∏yby
samodzielnie 
diagnozowaç

problem i ∏àczyç
si´ ze Êwiato-
wym centrum 
robotyki ABB,

jednak to nara˝a-
∏oby na szwank
bezpieczeƒstwo

ich dzia∏ania

ROBOT IRB 6400 MONTUJÑCY BOK NADWOZIA

Internet, modem ∏àcze bezpoÊrednie

Centrum informacjiSerwis u klienta

Analiza i informacja zwrotna

Komunikacja

Przep∏yw informacji

Przemys∏
stoczniowy

Produkty i syste-
my certyfikowane
we wspó∏pracy
z Industrial IT

RobotykaSystemy
sterowania

AKP i produkty 
niskiego napi´cia 

Nap´dy i silniki

Diagnostyka
predykcyjna
nap´du

Optymalizacja
zasobów

Serwisowe
oprogramownie
sieciowe

Cz´Êci zamien-
ne on-line

Zdalne
nadzorowanie
nap´dów

Zdalne
serwisowanie
robotów
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wiadamia operatora,
a gdy potrzebna jest
obs∏uga, tak˝e s∏u˝-
by utrzymania ruchu.
Mogà te˝ zostaç

zdefiniowane zewn´trzne ∏àcza
komunikacyjne, przez które pro-
gram automatycznie powiadomi
drogà telefonicznà, mailowà lub
pagerem odpowiedni personel
serwisowy.
Ponadto Asset Optimizer mo˝e
bezpoÊrednio wspó∏pracowaç
z wi´kszoÊcià skomputeryzowa-
nych systemów zarzàdzania prze-
glàdami i pracami konserwacyjny-
mi, w celu automatycznego gene-
rowania zamówieƒ na stosowne
prace. 

Du˝y producent samochodów
w Ameryce Pó∏nocnej stosuje
program Asset Optimizer. Informa-
cje o zasobach sà prezentowane
lokalnie operatorom zak∏adu oraz
zdalnie przesy∏ane do biura dyrek-
tora i in˝yniera. Poza tym program
wspó∏pracuje z zainstalowanym
w tym zak∏adzie systemem zarzà-
dzania przeglàdami i pracami kon-
serwacyjnymi. Ten klient zdecydo-
wa∏ si´ na zastosowanie funkcji
wyliczajàcej ogólnà wydajnoÊç
sprz´tu w celu okreÊlania standar-
dów oceny jego pracy – obecnych
i prognozowanych. W przypadku
jakiegoÊ problemu w bie˝àcej pro-

dukcji Asset Optimizer mo˝e auto-
matycznie powiadomiç e-mailem
lub pagerem personel serwisowy.

Zdalne monitorowanie stanu. ABB
jest zdania, ˝e technologia nie po-
winna byç celem, lecz Êrodkiem
wiodàcym do celu. Na przyk∏ad je-
Êli monitorowanie obejmuje pomiar
wibracji, firma kszta∏tuje swoje
us∏ugi tak, aby dostarczyç rozwiàza-
nie kombinowane, które mo˝e byç
lepiej uzasadnione ekonomicznie.
Oznacza to, ˝e przy ustalaniu odpo-
wiedniego rozwiàzania techniczne-
go bierze si´ pod uwag´ konse-
kwencje awarii danego zasobu oraz
jego koszt.

Weêmy przyk∏ad prostego i tanie-
go silnika pracujàcego w jakimÊ
niekrytycznym zastosowaniu. Takie
urzàdzenie najlepiej monitorowaç
zbierajàc dane r´cznie. Wibracja
jest mierzona ma∏ym miernikiem.
Zebrane dane zostajà nast´pnie
wprowadzone do komputera PC,
gdzie odpowiedni program okreÊla,
czy wibracje mieszczà si´ w do-
puszczalnym zakresie. W razie
przekroczenia limitu program auto-
matycznie przesy∏a dane do Êwiato-
wego centrum monitoringu ABB,
gdzie bardziej rozbudowane opro-
gramowanie sprawdza, czy sytu-
acja wymaga interwencji eksper-
tów. JeÊli tak, wyniki wst´pnej ana-
lizy sà przekazywane specjalistom,
którzy ustalajà i przesy∏ajà z powro-
tem do zak∏adu swoje zalecenia lub
wystawiajà zamówienia na nie-
zb´dne naprawy. Tak wi´c poziom
automatyzacji monitoringu zosta∏
tu ustalony przez relacj´ kosztów
zasobu do kosztu interwencji
cz∏owieka w zak∏adzie klienta.
W przypadku kosztownych syste-
mów pracujàcych w krytycznych
stanowiskach stosuje si´ systemy
automatyczne, na bie˝àco monito-
rujàce wibracje oraz zapewniajàce
analiz´ zebranych danych i ewen-
tualne interwencje obs∏ugi przez
ca∏à dob´.

Zagwarantowanie poprawnej pra-
cy systemów nie zawsze wymaga

18 Dzisiaj Kwiecieƒ 2004
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Post´py 
technologii
zmieniajà 
metody, 

jakimi firmy 
organizujà

wsparcie zain-
stalowanego
przez siebie

sprz´tu

ROBOT IRB 6400 W APLIKACJI PRZENOSZENIA DETALI
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fizycznej obecnoÊci eksper-
ta. Globalny system zarzà-
dzania wiedzà ABB i nowo
uruchomiony system Indu-
strial IT Knowledge Naviga-
tor zapewniajà zdalny do-
st´p do potrzebnych infor-
macji z dowolnego punktu
na kuli ziemskiej. Ta global-
na infrastruktura gromadzi ponad
60 tysi´cy dokumentów, jak rów-
nie˝ opisy nowych przypadków
„uczàcych si´” w miar´ u˝ytkowa-
nia systemu. Struktura zawiera te˝
zestawy instrukcji audiowizualnych,
pozwalajàcych u˝ytkownikom od-
Êwie˝yç ich wiedz´.

Pewna firma papiernicza w Ohio
zainstalowa∏a ostatnio system Sup-
port IT Knowledge Navigator ABB.
Oprogramowanie to pozwala ope-
ratorom zak∏adów ∏àczyç si´ z glo-
balnym systemem zarzàdzania wie-

dzà ABB bezpoÊrednio z ich paneli.
Pos∏ugujàc si´ systemem Knowled-
ge Navigator operatorzy mogà pró-
bowaç rozwiàzaç problem z auto-
matykà bez czekania na wsparcie
serwisu.

Knowledge Navigator reaguje
na alarmy wygenerowane w syste-
mie automatyki. W takiej sytuacji
zostanie automatycznie przeszuka-
na baza globalnego systemu zarzà-
dzania wiedzà ABB w poszukiwa-
niu mo˝liwych rozwiàzaƒ ujawnio-
nego problemu. Operator mo˝e

przejrzeç zaproponowane
rozwiàzania i zdecydowaç,
czy podjàç akcj´, czy te˝
przekazaç problem do roz-
wiàzania s∏u˝bom utrzyma-
nia ruchu.

Funkcja zdalnego wspar-
cia pozwala klientom sko-

rzystaç z ogromnego zbioru wie-
dzy zgromadzonego w dzia∏ach
serwisu. ABB stosuje technologi´
do podnoszenia kwalifikacji swego
najwa˝niejszego elementu – per-
sonelu – i do udost´pniania ich
wiedzy klientom wsz´-
dzie tam, gdzie jest po-
trzebna.

Kwiecieƒ 2004 Dzisiaj 19

Wed∏ug ABB technolo-
gia nie powinna byç 
celem, lecz Êrodkiem

wiodàcym do celu

Wí cej informacji: 
Gordon Cheever, Service Development 
ABB Automation Technologies
gordon.r.cheever@us.abb.com

SYSTEM INDUSTRIAL IT KNOWLEDGE NAVIGATOR POSIADA M.IN. FIRMA PAPIERNICZA W OHIO (USA)fo
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Inwestycje

Laboratorium Zak∏adu Transformatorów Mocy w ¸odzi
jest modernizowane. Inwestycja pozwoli o po∏ow´

skróciç czas potrzebny na próby urzàdzeƒ

Modernizacja

Druga m∏odoÊç
wysokich napi´ç

Zestaw generatora udarów, dzielnika 
napi´cia i uk∏adu ucinajàcego do prób 
napi´ciem piorunowym

LABORATORIUM WN W ABB

laboratorium
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P
roces realizacji zamó-
wienia na transformator
mocy jest bardzo skom-
plikowany. Uzgodnienia

z klientem, wykonanie projektu
oraz produkcja mogà trwaç po-
nad rok. Na koniec ka˝dy transfor-
mator poddawany jest wielu pró-
bom, które majà potwierdziç jego
zgodnoÊç z normami oraz wyma-

ganiami klienta. S∏u˝y do tego
specjalnie wyposa˝one laborato-
rium wysokich napi´ç. 

Dotychczas laboratorium by∏o
podzielone na dwie cz´Êci: wy-
soko- i niskonapi´ciowà, oddzie-
lone od siebie stalowymi drzwia-
mi wa˝àcymi pi´ç ton, wysokimi
na 15 metrów. Przy masie trans-
formatora wynoszàcej ponad 350
ton jego przestawianie znacznie
wyd∏u˝a∏o czas prób. Aparatura
pomiarowa by∏a wys∏u˝ona, a po-
mieszczenia wymaga∏y gruntow-
nego remontu. 

Poniewa˝ fabryka w ¸odzi b´-
dzie si´ specjalizowaç w pro-
dukcji transformatorów o mocy
od 63 do 200 MVA, a produkcja
ma wzrosnàç ponaddwukrotnie
(z 4000 do 10 000 MVA), kom-
pleksowa modernizacja labora-
torium by∏a konieczna. W pierw-
szej kolejnoÊci kupiono nowà
aparatur´ kontrolno-pomiarowà.
Wyniki pomiarów sà natych-
miast wyÊwietlane na monito-
rach ciek∏okrystalicznych. Wyko-
nano te˝ nowà, znacznie bar-
dziej funkcjonalnà rozdzielni´ ni-
skiego napi´cia. 

Nast´pny etap prac obejmuje
przebudow´ pomieszczeƒ (zosta-
nie zakoƒczony w czerwcu br.).
Obie cz´Êci laboratorium zostanà
po∏àczone w ca∏oÊç, zostanà wy-
mienione drzwi (rolowane do gó-
ry). Laboratorium jednoczeÊnie
b´dzie spe∏nia∏o rol´ komory ci-
szy (poziom t∏a 40 dB). Ponadto
zostanie przebudowana pod∏oga

i zakupione poduszki powietrzne
do transportu transformatorów.
Powstanà nowe pomieszczenia
sterowni, sale konferencyjne oraz
zaplecze socjalne. 

Mimo remontu laboratorium
stale prowadzi próby transfor-
matorów. Jest to mo˝liwe, gdy˝
modernizacj´ podzielono na trzy
etapy. Pierwszy polega∏ na prze-
niesieniu aparatury badawczej
poza obr´b inwestycji i zbudowa-
niu tymczasowej stacji prób.
Po zakoƒczeniu prac budowla-
nych aparatura zostanie przenie-
siona na swoje docelowe miej-
sce i powstanie przejÊciowa sta-
cja prób. 

Trzeci etap ma polegaç na wy-
mianie aparatury elektroenerge-
tycznej oraz remoncie maszynow-
ni. Wówczas próby b´dà przepro-
wadzane ju˝ w stacji docelowej.
Zakoƒczenie wszystkich inwesty-
cji pozwoli na osiàgni´cie wyma-
ganego przez ABB standardu
okreÊlanego mianem laborato-
rium klasy Êwiatowej. 

Andrzej Gabler
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KorzyÊci 
z modernizacji
∏ódzkiego 
laboratorium
� skrócenie czasu badania tran-

sformatora o po∏ow´ poprzez
skrócenie czasu manewrowa-
nia oraz przyspieszenie pomia-
rów

� dok∏adniejsze pomiary
� wi´ksze zadowolenie klientów 
� bezpieczniejsze i szybsze prze-

mieszczanie transformatorów
� uproszczenie sche-

matów po∏àczeƒ
� poprawa warunków

pracy
� mo˝liwoÊç oferowa-

nia transformato-
rów na rynek nie-
miecki (poziom
ha∏asu ok. 40 dB) 
� pomiar wy∏a-

dowaƒ niezu-
pe∏nych na po-
ziomie 10 pC.

Ka˝dy transformator 
jest poddawany 
wielu próbom, 

które majà 
potwierdziç 

jego zgodnoÊç 
z wymaganiami klienta

DZIELNIK NAP¢DU UDAROWEGO GENERATOR UDARU PIORUNOWEGO UK¸AD UCINAJÑCY

S¸AWOMIR K¸Y˚
Kierownik Laboratorium

UK¸AD KONTROLNO-POMIAROWY TMS
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Technologie

Do nieustajàcej miniaturyzacji, która wyni-
ka z rozwoju techniki, zdà˝yliÊmy si´ ju˝
przyzwyczaiç. Jednak wcià˝ wyobraênia
wielu z nas nie mo˝e przyswoiç sobie
technologii w skali nano, gdzie naukowcy
budujà struktury z pojedynczych atomów

Nanotechnologie

Mniej ni˝

anotechnologia traktowana
jest z coraz wi´kszà powa-
gà i jeszcze wi´kszymi
oczekiwaniami. Do nie-

dawna w sprawny i zorganizowany
sposób operowaç pojedynczymi ato-
mami i czàsteczkami chemicznymi
potrafi∏a tylko natura w ˝ywych orga-
nizmach. Obecnie badania rozwijajà-
ce nanotechnologie ju˝ umo˝liwiajà
budowanie materia∏ów i struktur wy-
korzystujàcych kontrolowany sposób
organizacji pojedynczych atomów.

„Granic´ pomi´dzy mikro- i nano-
technologià przyjmuje si´ umownie
na poziomie 100 nanometrów“ – t∏u-

maczy dr Jan Czy˝ewski z krakow-
skiego Centrum Badawczego ABB.
„Na takim w∏aÊnie odcinku mieÊci si´
zaledwie kilkaset atomów. Poni˝ej tej
wielkoÊci zaczynajà dominowaç pra-
wa mechaniki kwantowej, przez to
powstajà nowe zjawiska, a tradycyj-
ne materia∏y potrafià przyjàç zupe∏nie
inne w∏aÊciwoÊci“. 

Wszystko zacz´∏o si´ w 1959 roku,
gdy na dorocznym zjeêdzie Amery-
kaƒskiego Towarzystwa Fizycznego
Richard Feynman (fizyk teoretyk, no-
blista) roztoczy∏ wizj´ technologii, któ-
ra by∏aby w stanie kontrolowaç mate-
ri´ i tworzyç struktury na poziomie
atomów. Mówiàc delikatnie, koledzy
okrzykn´li go wizjonerem, choç tak
naprawd´ z punktu widzenia ówcze-
snej technologii takie mo˝liwoÊci by-
∏y zupe∏nà abstrakcjà.

Dzisiaj nanotechnologia chcia∏aby
naÊladowaç przyrod´. Dla wielu na-
ukowców w∏aÊnie to jest ostatecz-
nym celem rozwoju tej dziedziny.
A jak mia∏oby to wyglàdaç w prakty-
ce? Weêmy dla przyk∏adu drzewo,
które do wzrostu potrzebuje g∏ównie
trzech elementów: tlenu, wodoru
i w´gla; te „pó∏produkty” czerpie
z ziemi i powietrza. A gdyby tak w po-
dobny sposób budowaç bardzo wy-
trzyma∏y materia∏ kompozytowy
z w∏óknami w´glowymi? Teoretycz-
nie taki proces jest mo˝liwy, i choç

N

P racuje w Centrum
Badawczym ABB

od 2000 roku. Od po-
czàtku jest zwiàzany
z Programem Nano-
technologie. WczeÊniej
by∏ pracownikiem na-
ukowym Uniwersytetu

Jagielloƒskiego, gdzie
zajmowa∏ si´ przek∏ada-
niem zjawisk obserwo-
wanych eksperymental-
nie na mikroskopowe
modele i teorie. Ukoƒ-
czy∏ fizyk´ teoretycznà
na Uniwersytecie Ja-
gielloƒskim, tam obro-
ni∏ prac´ doktorskà z fi-

zyki czàstek elementar-
nych. Odby∏ te˝ d∏u˝sze
sta˝e naukowe w Euro-
pejskim Laboratorium
Badaƒ Jàdrowych
CERN w Szwajcarii,
Uniwersytecie Nijme-
gen w Holandii oraz na
Uniwersytecie w Lyonie
we Francji.DR JAN CZY˚EWSKI

Ekspert z krakowskiego Centrum Badawczego ABB

mikro
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Od kilku lat ABB interesuje si´
nanotechnologià. Na prze∏o-

mie 1999 i 2000 r. powsta∏ Pro-
gram Nanotechnologie. Centrum
Badawcze ABB w Krakowie
uczestniczy w nim od poczàtku.
W niektórych projektach prowa-
dzonych w ramach Programu wy-
mierne efekty prac sà ju˝ bliskie,
jednak na wdro˝enie wielu z nich
czekaç trzeba czasami kilka lat.
Polscy naukowcy g∏ównie nasta-
wieni sà na sprawy zwiàzane
z energetykà, gdzie jest du˝e za-
potrzebowanie na nowe materia-
∏y, a tam potencjalnie dla nano-
technologii jest najwi´cej mo˝li-
woÊci. W energetyce materia∏y
majà istotne znaczenie, np. wy-
soki próg odpornoÊci na przebi-
cia pozwala na budowanie coraz
bardziej zwartych elementów.
Wiele oczekiwaƒ mamy te˝ wo-
bec materia∏ów stosowanych
na zewnàtrz, gdzie izolacja jest
nara˝ona np. na zanieczyszcze-
nia, skoki temperatur czy deszcz. 

znacznie bli˝szy realizacji ni˝ za cza-
sów Feynmana, jednak ciàgle pozo-
staje wizjà przysz∏oÊci. 

Jednak nieprawdà by∏oby stwier-
dzenie, ˝e nanotechnologia to wizjo-
nerstwo. Ju˝ dzisiaj mo˝na znaleêç
praktyczne zastosowanie wyników
badaƒ w skali nano.
„Jednym z najbardziej spektakular-
nych sukcesów nanotechnologii jest
rozwój g∏owic czytajàcych twardy
dysk w komputerze“ – przyznaje Jan
Czy˝ewski. „Wykorzystuje si´ tam
tzw. gigantyczny efekt magnetorezy-
stywny – przez odpowiednio cienkà
warstw´ elektrony o pewnej polary-
zacji ∏atwiej przechodzà w jednà stro-
n´ ni˝ w drugà. Wprowadzenie tej
technologii umo˝liwi∏o prze∏om w po-
jemnoÊci dysków“.

Takie mo˝liwoÊci naukowcy od-
kryli w latach 80. Wówczas proces
taki mo˝na by∏o obserwowaç w tem-
peraturze ciek∏ego helu, a wi´c blisko
zera bezwzgl´dnego. Technologia
potrzebowa∏a zaledwie kilkunastu lat,

by zjawisko mo˝na by∏o wykorzystaç
komercyjnie w gigantycznej skali,
w urzàdzeniach pracujàcych w tem-
peraturze pokojowej.

Podobnych emocji dostarczajà dzi-
siaj powierzchnie ultra-hydrofobo-
we, które uzyskuje si´ poprzez two-
rzenie pewnej struktury geometrycz-
nej na powierzchni (oczywiÊcie ca∏y
czas mówimy o skali nano). Dzi´ki te-
mu powstaje samoczyszczàca p∏asz-
czyzna, gdy˝ ograniczona do mini-
mum „zwil˝alnoÊç“ powierzchni po-
woduje, ˝e woda sp∏ywa z niej po-
dobnie jak krople rt´ci. Ju˝ myÊli si´
o wykorzystaniu tej technologii
w urzàdzeniach sanitarnych, sprz´cie
medycznym, a tak˝e na... szybach sa-
mochodowych.

Pokonanie kolejnej bariery podczas
prac jest ogromnym naukowym suk-
cesem. Jednak czas na prawdziwe
Êwi´towanie przyjdzie wówczas, gdy
efektem wieloletnich laboratoryjnych
prac zainteresujà si´ klienci.

S∏awomir Dolecki

Nanoprojekty

To jeden z ekspertów ABB, który
o nanotechnologii wie najwi´cej.

DR JAN CZY˚EWSKI

10-10 m
atomy

10-4 m
ziarna piasku

10-9 m
moleku∏y

10-8 m
wirusy

10-7 m
bakterie

Nanostruktury

N
A
N
O
T
E
C
H
N
O
L
O
G
I
A

fo
t. 

na
 k

ol
um

na
ch

: 
ar

ch
. A

B
B

ABB(8)22-23 nano  27/4/04  13:52  Page 23



24 Dzisiaj Kwiecieƒ 2004

Oprogramowanie 

Diagnostyka ∏o˝ysk
w AZIPOD-ach

Opracowany w krakowskim Centrum Badawczym ABB
system diagnostyczny pozwala na monitorowanie stanu
∏o˝ysk w AZIPOD-ach

Technologie

P
rodukowane przez ABB 
AZIPOD-y sà elektrycznymi
nap´dami du˝ych statków,
które mogà si´ obracaç w osi

pionowej o 360 stopni. G∏ównà cz´Êç
takiego nap´du stanowi silnik elektrycz-
ny du˝ej mocy (do 38 MW). OÊ wirnika
silnika jest jednoczeÊnie osià Êruby na-
p´dowej statku. Wa∏ Êruby jest u∏o˝y-
skowany, a ∏o˝yska toczne sà nara˝one
na dzia∏anie s∏onej wody i poddane du-
˝ym obcià˝eniom mechanicznym, po-
chodzàcym od Êruby nap´dowej. Dlate-
go te˝ mogà ulec wczeÊniejszemu zu˝y-
ciu mimo odpowiedniego smarowania

i konserwacji. W przypadku takiej awarii
unieruchomiony zostaje ca∏y nap´d AZI-
POD i konieczne jest odstawienie statku
na suchy dok. Taka operacja jest bardzo
kosztowna dla armatora. 

W celu optymalnego planowania
przeglàdu technicznego statków oraz

zapobiegania awariom zdecydowano
si´ na opracowanie systemu monitoru-
jàcego stan ∏o˝ysk AZIPOD-ów i przewi-
dujàcego okres ich prawid∏owego dzia-
∏ania. Krakowskie Centrum Badawcze
by∏o odpowiedzialne za zaprojektowa-
nie i przetestowanie takiego pilota˝owe-
go uk∏adu diagnostycznego. 

Pilota˝owy system monitoru-
jàcy ∏o˝yska zamontowano 

na skandynawskim tankowcu
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„OpracowaliÊmy pilota˝owy system mo-
nitorujàcy ∏o˝yska i przekazujàcy dane o ich
stanie do sterowni statku“ – t∏umaczy Jaro-
s∏aw Nowak, pracownik naukowy krakow-
skiego Centrum Badawczego ABB. „Uk∏ad
oparto na systemie diagnostycznym Trig IT
(Êrodowisko s∏u˝àce do monitorowania i dia-
gnostyki urzàdzeƒ, rozwijane przez ABB).
System ten pozwala wykrywaç uszkodzenia
∏o˝ysk w bardzo wczesnej fazie dzi´ki rozbu-
dowanym funkcjom analizy i wnioskowania
na podstawie danych wibracyjnych. Umo˝li-
wia to przewidywanie terminów wymiany ∏o-
˝ysk, co w konsekwencji znacznie obni˝a
koszty serwisu takiej jednostki i pozwala ar-
matorowi dok∏adnie zaplanowaç prac´ na
statku, dostosowujàc jà do planowanych
przeglàdów technicznych.

Pilota˝owà instalacj´ systemu diagno-
stycznego przeprowadzono na tankowcu
nale˝àcym do skandynawskiego armatora.
Próba zakoƒczy∏a si´ sukcesem. Wibracje
pochodzàce od pracujàcych ∏o˝ysk, mierzo-
ne przez klasyczne czujniki drgaƒ, zbierane
by∏y przez urzàdzenie do akwizycji danych,
zamontowane w cz´Êci ruchomej AZIPOD-a,
a nast´pnie bezprzewodowo przesy∏ane
do odbiornika zainstalowanego w maszy-
nowni statku. Stàd, ∏àczem przewodowym,
dane przesy∏ane by∏y do komputera znajdujà-
cego si´ w sterowni statku, na którym anali-
zowano dane w systemie Trig IT.

Jaros∏aw Nowak

Fiƒska fabryka ABB, produ-
kujàca silniki niskiego na-
pi´cia oraz generatory

do si∏owni wiatrowych, przez
d∏u˝szy czas boryka∏a si´ z pro-
blemami jakoÊciowymi koƒco-
wych produktów, g∏ównie gene-
ratorów. Pomimo posiadania linii
produkcyjnej na wysokim pozio-
mie technicznym i nowoczesnej
technologii, wiele produktów ule-
ga∏o awarii po krótkim okresie
eksploatacji (2-3 lata). Do pomo-
cy w rozwiàzaniu problemu po-
proszono naukowców z krakow-
skiego Centrum Badawczego. 
„Szefowie fabryki LV Motors z Va-
asa w Finlandii mieli wiele k∏opo-
tów z jakoÊcià produktów, co
z kolei powodowa∏o znaczne
koszty obs∏ugi gwarancyjnej“ –
mówi Piotr Gawàd z Centrum Ba-
dawczego ABB. „Samo zdemon-
towanie uszkodzonego genera-
tora (cz´sto zamontowanego
na wie˝y, 20 km od làdu) i prze-
wiezienie go z powrotem do fa-
bryki stanowi∏o koszt porówny-
walny do wyprodukowania no-
wego urzàdzenia“.
Do zredukowania kosztów spo-
wodowanych z∏à jakoÊcià na-
ukowcy postanowili wykorzystaç
znany i wykorzystywany od lat 
– g∏ównie w przemyÊle motory-
zacyjnym – system statystyczne-
go sterowania procesami – SPC
(ang. Statistical Process Control).
Systemy SPC analizujà parame-
try procesu za pomocà kart kon-
trolnych. W najprostszej postaci
taka karta przedstawia wykresy,
które odzwierciedlajà zachowa-
nie si´ monitorowanego para-
metru. Na podstawie tych da-
nych mo˝na oceniç, czy proces
przebiega prawid∏owo, czy te˝
mo˝e jest zak∏ócony i wymaga
ingerencji.

„Z ka˝dego stanowiska okreÊlo-
ne dane przekazywane sà
do opracowanego przez nas sys-
temu“ – t∏umaczy Piotr Gawàd.
„Praktycznie w czasie rzeczywi-
stym nast´puje analiza parame-
trów i zostaje przekazywana
zwrotna informacja o tym, czy
pó∏produkt, a w efekcie tak˝e
produkt finalny, jest zgodny ze
specyfikacjà“.
Od kilku miesi´cy system pracu-
je ju˝ w fabryce LV Motors
i od razu przyniós∏ zaskakujàce
efekty. Na przyk∏ad po urucho-
mieniu na stanowisku podgrze-
wania stojana okaza∏o si´, ˝e ró˝-
ni operatorzy stosujà przez po-
my∏k´ dwa, znacznie odbiegajà-
ce od siebie, ustawienia. Oczywi-
Êcie dla dalszej cz´Êci produkcji
mia∏o to du˝e znaczenie. B∏àd
usuni´to praktycznie „od r´ki”.
„Ca∏e oprogramowanie znajduje
si´ na serwerze, z którym ∏àczy
si´ fabryka – zdradza Krzysztof
Marzencki. „Dla dostawców
przeznaczony jest serwer ze-
wn´trzny, oddzielony barierà
chroniàcà system wewn´trzny
(firewall). Po trzydziestu dniach
wszystkie dane sà archiwizowa-
ne na jeszcze innym serwerze, by
by∏ do nich sta∏y dost´p, a jedno-
czeÊnie, by nie obcià˝a∏y pracy
serwera g∏ównego.
Do koƒca 2004 roku system b´-
dzie uruchomiony na wi´kszoÊci
linii produkcyjnych fabryki, a tak-
˝e u kluczowych dostawców,
którzy b´dà zobowiàzani do ko-
rzystania ze statystycznego ste-
rowania procesami. Na razie
za wczeÊnie jest jeszcze mówiç
o efektach wdro˝enia, choç para-
metry jakoÊciowe produktu koƒ-
cowego ju˝ dzisiaj znacznie si´
poprawi∏y.

S∏awomir Dolecki

Us∏ugi ABB

Recepta na
k∏opotliwe generatory
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Oferta

Zabezpieczenia sieci
Êredniego napi´cia

ABBudost´pniania u˝yt-
kownikom wszelkie
informacje tech-

niczne i oprogramowanie u∏atwiajàce
samodzielne projektowanie, eksploata-
cj´ oraz instalacj´ aparatury zabezpie-
czeniowej. Dzi´ki otwartoÊci oferty po-
wsta∏o wiele aplikacji zbudowanych
w oparciu o zabezpieczenia ABB i pro-
dukty uzupe∏niajàce, dostarczone przez
inne firmy. Typowym przyk∏adem sà
systemy SCADA. Zabezpieczenia ofero-
wane przez ABB nie stawiajà ˝adnych
ograniczeƒ co do aparatury wspó∏pracu-
jàcej. W razie potrzeby mo˝na uzupe∏niç
projekt o urzàdzenia innych firm lub za-
aplikowaç zabezpieczenia ABB w po-
lach, w których produkty innych firm nie
spe∏niajà wymagaƒ technicznych. 

Zespo∏y REF stanowià podstaw´
oferty ABB w zakresie zabezpieczeƒ
SN. Realizujà funkcje zabezpieczeniowe,
sterujàce, komunikacji z systemem nad-
rz´dnym, lokalnego i zdalnego monito-
ringu pomiarów i stanu ∏àczników. Zinte-
growanie funkcji PLC daje mo˝liwoÊç
znacznych uproszczeƒ uk∏adów obwo-

dów wtórnych, co przek∏ada si´ na ceny
aplikacji i ich niezawodnoÊç. 
� Taƒszymi, mniejszymi oraz prostszymi
zabezpieczeniami sà urzàdzenia typu
REJ i REX. Najcz´Êciej stosuje si´ roz-
wiàzania, polegajàce na wyposa˝eniu
stacji w zabezpieczenia REF dla pól reali-
zujàcych skomplikowane automatyki
sieciowe i REJ/REX dla pól typowych
o prostej funkcjonalnoÊci.
� REF 541, 543, 545 sà funkcjonalnie
podobne, ró˝nià si´ jednak zakresem
rozbudowy cz´Êci logicznej, czyli iloÊcià
wejÊç/wyjÊç od przekaênikowych lub
statycznych, poprzez wyjÊcia proste/im-
pulsowe, do wyjÊç/wejÊç o ró˝nej mak-
symalnej obcià˝alnoÊci pràdowej.
� REF 542+ jest najbardziej zaawanso-
wanym produktem w dziedzinie zabez-
pieczeƒ SN ABB i jednym z najnowocze-
Êniejszych na rynku. Jest funkcjonalny,
ma wszystkie zalety terminali typu REF
541-3-5, oraz konstrukcj´ dzielonà – wy-
Êwietlacz oddzielony jest od g∏ównej
cz´Êci urzàdzenia, dzi´ki czemu ∏atwiej-
sze jest umieszczenie zespo∏u wewnàtrz
przedzia∏u niskiego napi´cia rozdzielnicy.
W ramach urzàdzeƒ REF 542+ istnieje

mo˝liwoÊç zaaplikowania funkcji prze-
kaênika odleg∏oÊciowego i ró˝nicowego
stabilizowanego dla transformatorów.

Grupa nowoczesnych przekaêników
cyfrowych o specjalizowanym przezna-
czeniu, wysokiej niezawodnoÊci dzia∏a-
nia, pod wzgl´dem mechanicznym przy-
stosowana jest do pracy w najtrudniej-
szych warunkach. Sà wyposa˝one w ∏à-
cza komunikacyjne umo˝liwiajàce inte-
gracj´ w ramach systemów nadzoru.
� SERIA 100 jest przewidziana do ochro-
ny podstawowych typów pól SN. Obej-
muje przekaêniki specjalizowane, jak np.
SPAF 140 do kontroli cz´stotliwoÊci. 
� SERIA 300 ma bardziej z∏o˝onà kon-
strukcj´, wi´kszà funkcjonalnoÊç i wyni-
kajàce stàd przeznaczenie. 

Przekaêniki oraz urzàdzenia specjali-
zowane: REM 610 to zespó∏ zabezpie-
czeniowy dla silników o mocy do 2 MW.
Steruje wy∏àcznikami oraz stycznikami,
realizuje funkcje zabezpieczeƒ nadprà-
dowych, przecià˝eniowego, od asyme-
trii i wszystkich innych przewidzianych
do kontroli poprawnoÊci rozruchu. Ze-

Bogata oferta ABB w zakresie aparatury zabezpieczeniowej 
Êrednich napi´ç obejmuje zarówno urzàdzenia specjalizowane,
jak i uniwersalne

Technologie
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spó∏ mo˝e te˝ zabezpieczaç transforma-
tor lub zespó∏ transformator-silnik. REM
610 mo˝e byç obs∏ugiwany za pomocà
oprogramowania pozwalajàcego na
konfiguracj´ urzàdzenia, odczyt rejestra-
tora wartoÊci zak∏óceniowych i konfigu-
racj´ modu∏u komunikacyjnego.

Przekaêniki autonomiczne stanowià
odr´bnà grup´ zabezpieczeƒ specjalizo-
wanych. Zasilane sà z wyjÊç przek∏adni-
ków pràdowych. Obni˝a to koszt obwo-
dów wtórnych rozdzielnicy oraz zwi´k-
sza niezawodnoÊç, dzi´ki znacznym
uproszczeniom aplikacji. Jest to jednak
op∏acone koniecznoÊcià stosowania
specjalizowanych przek∏adników pràdo-
wych i niskoenergetycznych wyzwala-
czy do sterowania wy∏àczników. 
� PR 521 jest zasilany z przek∏adników
toroidalnych typu Mandolino. Realizuje
funkcje zabezpieczenia od zwarç wielo-
fazowych -3 stopnie, doziemnych -1
stopieƒ, z charakterystykami zale˝nymi
wed∏ug standardów IEC i niezale˝nymi.
Pràd sk∏adowej zerowej mo˝e byç obli-
czany na podstawie pomiaru pràdów fa-
zowych lub mierzony za pomocà ze-

wn´trznego przek∏adnika. Prostota,
funkcjonalnoÊç i niska cena zestawu
wy∏àcznik-przek∏adniki-zabezpieczenie
powoduje, ˝e trudno znaleêç na rynku
rozwiàzanie konkurencyjne. 
� PR 512 cechuje nieco bogatsze wy-
posa˝enie w zakresie lokalnej wizualiza-
cji pomiarów i komunikacji z systemem
nadrz´dnym typu SCADA. Jest wyposa-
˝ony w dodatkowe zestyki, sygnalizujà-
ce stan pobudzenia zabezpieczeƒ
i uszkodzenia przekaênika. 
� WIC jest przeznaczony do wspó∏pracy
z przek∏adnikami toroidalnymi, instalo-
wanymi g∏ównie w rozdzielnicach typu
Safe Ring i Safe Plus. Realizuje podsta-
wowe funkcje zabezpieczenia od zwarç
wielofazowych i doziemnych. G∏ównà
zaletà przekaênika jest rejestracja wiel-
koÊci pomiarowych podczas ostatniego
zwarcia. U∏atwia to analiz´ przyczyn
awarii i jest cechà unikalnà dla tej klasy
przekaêników zabezpieczeniowych SN. 

WÊród produktów uzupe∏niajàcych
ofert´ sà m.in. przekaêniki ∏ukochronne
REA. Stanowià system zabezpieczeƒ,
w sk∏ad którego wchodzà m.in. przekaêni-

ki, czujniki Êwiat∏owodowe. System reali-
zuje te˝ funkcje zabezpieczenia nadpràdo-
wego, kontroli sprawnoÊci wspó∏pracujà-
cego wy∏àcznika i samotestu.
� REC to grupa urzàdzeƒ typu RTU
przeznaczonych do sterowania i zdalne-
go monitorowania linii napowietrznych
SN. Ich g∏ównym zadaniem jest maksy-
malne skrócenie czasu niedostarczenia
energii odbiorcom koƒcowym dzi´ki
zdalnemu sterowaniu systemem roz-
∏àczników nas∏upowych. Sà przeznaczo-
ne do wspó∏pracy z ró˝nymi modema-
mi, realizujà komunikacj´ we wszystkich
systemach komunikacji w energetyce.
� RER s∏u˝à do realizacji systemu komu-
nikacji stacyjnej pomí dzy urzàdzeniami
zabezpieczeniowymi zainstalowanymi
w polach a systemem nadzoru. Wskaza-
ne do wspó∏pracy z zabezpieczeniami
produkcji ABB, pe∏nià przede wszystkim
funkcje multiplekserów danych i kon-
werterów protoko∏ów komunikacji.

Wí cej informacji: 
Adam Haraziƒski, tel.: (22) 515 25 31
ul. ˚egaƒska 1, 04-713 Warszawa
e-mail: adam.harazinski@pl.abb.com

Zabezpieczenia 
oferowane przez ABB

mo˝na uzupe∏niaç 
o elementy innych firm
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Polska wchodzi w∏aÊnie do Unii Eu-
ropejskiej. JesteÊcie przygotowani
do tej integracji? 
– JesteÊmy firmà wchodzàcà w sk∏ad
holdingu RMC, wi´c dzia∏amy w opar-
ciu o standardy europejskie, czyli unij-
ne, tak jak firmy w Anglii. Z tego powo-
du nie mo˝e byç dysproporcji pomi´-
dzy tym, co dzieje si´ tam i tutaj. Ju˝
od pewnego czasu wszystkie standar-
dy i certyfikaty na cementy, które pro-
dukujemy, sà certyfikatami europejski-
mi. Ten proces dostosowawczy by∏
˝mudny i doÊç trudny. Trzeba by∏o
zmieniç wszystkie procedury certyfiku-
jàce. Dzi´ki temu nie musimy si´ przy-
gotowywaç do funkcjonowania na ryn-
ku europejskim, bo mamy wszystkie
niezb´dne standardy produkcyjne,

ochrony Êrodowiska, system

ISO, wdra˝amy kolejny – 14001 (stan-
dardy zwiàzane z kontrolowaniem,
monitorowaniem produkcji oraz han-
dlem). Wszystkie elementy wprowa-
dzane w Unii sà na bie˝àco wprowa-
dzane tak˝e u nas. Zatem ca∏y proces
odbywa si´ p∏ynnie. 

W cementowni Che∏m ABB zmoder-
nizowa∏o m∏yn cementu nr 9. Na
czym ten proces polega∏? 
– Modernizacja dotyczy∏a systemu za-
silania i sterowania linià przemia∏u ce-
mentu. Sterowanie obejmuje swoim
systemem proces uruchamiania po-
szczególnych maszyn i urzàdzeƒ,
utrzymywanie zadanych parametrów
techniczno-technologicznych procesu
mielenia cementu, ruchu maszyn, za-
bezpieczenia wewn´trzne funkcjono-
wania linii oraz sekwencyjne wy∏àcza-
nie poszczególnych maszyn. Wszyst-

Cementownia Che∏m wchodzi w sk∏ad brytyjskiego koncernu RMC Group,
z którym tworzy spó∏k´ RMC Polska. Zajmuje si´ produkcjà cementu i betonu.

W Polsce ma po dwie cementownie i przemia∏ownie oraz kilkadziesiàt 
wytwórni betonu. Z Jerzym Drzewieckim, Dyrektorem ds. Inwestycji 

RMC Polska, rozmawia∏a Ma∏gorzata Tyman

Technologie

Dyrektor ds. Inwestycji RMC Polska
JERZY DRZEWIECKI
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Ostatnià i najwa˝niejszà inwestycjà
w zak∏adzie by∏a budowa nowoczesnej
linii produkcji klinkieru metodà suchà.

CEMENTOWNIA CHE¸M
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Cementownia Che∏m

P∏ynnie weszli do
Unii Europejskiej

kie kontrolowane parametry, funkcje
maszyn i urzàdzeƒ sà wyÊwietlane na
nowoczesnych, ciek∏okrystalicznych
monitorach, które system analizuje, ar-
chiwizuje i wyÊwietla w postaci wykre-
sów (trendów). Firma ABB, w ramach
podpisanej umowy, wykona∏a prace
zwiàzane z opracowaniem systemu,
wykonaniem kompletnej instala-
cji i wyposa˝eniem. Wymieni∏a
te˝ urzàdzenie rozruchowe silni-
ka nap´du g∏ównego m∏yna. 

Czy RMC Polska przewiduje
dalszà wspó∏prac´ z ABB? 
– Sà takie plany. Obecnie wspól-
nie opracowywany jest nowy
system wizualizacji linii produkcji klin-
kieru w Cementowni „Che∏m”. Istniejà-
cy system wizualizacji nie mo˝e byç
rozbudowywany z powodu zbyt du-
˝ych kosztów. Ciàg∏y proces inwesty-
cyjny wymusza koniecznoÊç rozbudo-
wy systemów sterowania i wizualiza-
cji, poniewa˝ wprowadzane sà nowe
urzàdzenia, które funkcjonujà w okre-
Êlonym schemacie technologicznym. 
Nowoczesna produkcja wymaga, aby
operator w sterowni kierowa∏ si´ wi-
docznymi na monitorach symbolami
i móg∏ w ten sposób aktywnie nadzo-

rowaç ca∏y proces. Wprawdzie sam
system – jako program – reaguje na za-
dane wielkoÊci poszczególnych para-
metrów, ale w sytuacjach skompliko-
wanych czy nietypowych potrzebny
jest cz∏owiek, aby korygowaç poszcze-
gólne wielkoÊci, eliminujàc zak∏ócenia
technologiczne i techniczne. Nie mo-

g´ dzisiaj powiedzieç, jak dalej u∏o˝y
si´ wspó∏praca z firmà ABB. Wszystko
zale˝y od tego, jakie b´dà wymagania
rynku, jakie powstanà potrzeby i jakie
b´dà decyzje Zarzàdu, poniewa˝ firma
ma zobowiàzania w stosunku do
swoich udzia∏owców. 

A jak uk∏ada∏a si´ wspó∏praca z ABB? 
– Zlecona praca zosta∏a wykonana do-
brze i terminowo. Nie nale˝y sàdziç, ̋ e
bez problemów. Jednak zawsze do-
chodziliÊmy do porozumienia, ponie-
wa˝ ABB umie rozwiàzywaç trudne

i skomplikowane tematy natury tech-
nicznej, a nawet organizacyjnej, co nie-
jednokrotnie bywa bardziej skompliko-
wane. Ma dobrze wyszkolony perso-
nel, który potrafi sprostaç wymaga-
niom klienta. W trakcie planowania
rozwoju firmy powstajà nowe plany in-
westycje, w których realizacji firma

ABB b´dzie mog∏a uczestni-
czyç, pod warunkiem, ˝e jej
oferty b´dà konkurencyjne
z innymi potencjalnymi wyko-
nawcami. 

Jakie macie plany na przy-
sz∏oÊç? 
– Strategià firmy jest utrzyma-

nie i umacnianie dotychczasowej, do-
brej pozycji. Nasz rozwój b´dzie zale-
˝eç od sytuacji rynkowej. Teraz cement
sprzedajemy g∏ównie na rynku pol-
skim, jednak cz´Êç produkcji jest eks-
portowana do Anglii i krajów skandy-
nawskich. Sposób dostawy zale˝y od
˝yczeƒ klienta. Produkt ma oznakowa-
nie towarowe polskie i sprzedaje si´ ja-
ko polski cement. Na dalszy rozwój fir-
my na pewno wp∏ynie wstàpienie Pol-
ski do Unii, co daje nadziej´ na powi´k-
szenie rynku, a tym samym na dalszy
dynamiczny rozwój. 

STEROWNIA M¸YNÓW CEMENTU M¸YN CEMENTU

W cementowni Che∏m
ABB zmodernizowa∏o

system zasilania 
i sterowania m∏ynem
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Obudowy do zastosowaƒ zewn´trznych poza
cechami takimi jak wysoki stopieƒ ochrony
IP, muszà charakteryzowaç si´ równie˝ du˝à

wytrzyma∏oÊcià mechanicznà. Materia∏em ch´tnie
stosowanym w takim wypadku jest prasowane w∏ók-
no szklane, czyli tworzywo poliestrowe. 

Jednak obudowy z po-
liestrów, oprócz zalet,
posiadajà wiele wad.
Oto niektóre z nich: 
� Obni˝ajà swojà wy-
trzyma∏oÊç mecha-
nicznà pod wp∏ywem
promieniowania s∏o-
necznego. Na po-
wierzchni obudowy
wyczuwalny jest pro-
szek. To wytràcony
poliester – spoiwo dla
w∏ókna szklanego.
� Po d∏u˝szym czasie
w∏ókno szklane mo˝e
si´ dostaç na po-
wierzchni´ obudowy.
Wtedy mo˝e dojÊç
do nieprzyjemnych za-
drapaƒ i skaleczeƒ
przypadkowych osób. 

� W∏ókna szklanego nie mo˝na recyclingowaç. 
Te wady coraz bardziej zniech´cajà klientów do insta-
lacji obudów z poliestrów. Jednak do tej pory, wÊród
obudów w drugiej klasie izolacji nie by∏o istotnej alter-
natywy. Do czasu powstania nowej rodziny obudów
GEMINI, w których uwzgl´dnono zalety wlókna szkla-
nego i wyeliminowano jego wady. 
W ten sposób ABB wzbogaci∏o swojà ofert´
o produkty, których proces produkcji nie by∏ do tej po-
ry stosowany w elektrotechnice. Nowe obudowy GE-
MINI sà produkowane metodà koiniekcji. Pozwala
ona tworzyç niezwykle sztywne struktury przestrzen-
ne, przypominajàce koÊciec. Dlatego Êciany nowych
skrzynek sà tak samo mocne, jak w∏ókno szklane. 
Ponadto bogata oferta akcesoriów pozwala na ró˝no-
rodne zabudowanie skrzynek GEMINI, zarówno dla
potrzeb rozdzia∏u i dystrybucji energii, jak i dla auto-
matyki oraz sterowania.

Wiosnà tego roku ABB wprowadzi∏o na rynek
trzy serie osprz´tu elektroinstalacyjnego.
Wszystkie sà dost´pne w szerokiej gamie 
kolorystycznej. Seria Piryt jest metaliczna,
a Spring i Topaz pastelowe. 

GEMINI – alternatywa
dla obudów z w∏ókna
szklanego

Wí cej informacji: 
Jacek Hejduk tel.: (22) 516 44 22
e-mail: jacek.hejduk@pl.abb.com

Produkty

MistoAzur

ekskluzyw
wy∏àczni

SPRINGApricot Kremowy

Spring,Topaz
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ywne serie
ników ABB

Bia∏y

Sand

P
I
R
Y
T

Inverno

Gris

Diament

Brilante

G Seledyn

TOPAZVerde Vanilla

Wí cej informacji: 
Wojciech Milczarzewicz tel.: (22) 516 44 46
e-mail: wojciech.milczarzewicz@pl.abb.com

az i Piryt 
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