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W paêdzierniku br. ABB zdo-
by∏o kontrakt o wartoÊci
100 mln USD na modyfika-
cj´ platformy wiertniczej

we wschodniej Rosji, w ramach którego
zaprojektuje i zbuduje dwa modu∏y plat-
formy Molikpaq. W ten sposob zostanie
umo˝liwiony eksport ropy naftowej i ga-
zu przez nowo zainstalowany system ru-
rociàgów. 

Dodatkowo, w ramach projektu Sakha-
lin II ABB dostarczy kompletny system
rozdzia∏u energii elektrycznej o wartoÊci
17 mln USD do najwi´kszego na Êwiecie
zak∏adu przetwarzania p∏ynnego gazu na-
turalnego po∏o˝onego na rozleg∏ych z∏o-
˝ach nafty i gazu Sakhalin II. ABB do-
starczy ponadto urzàdzenia automatyki
oraz opracuje system telekomunikacyj-
ny o wartoÊci 30 mln USD. 

Zak∏ad, którego uruchomienie
jest planowane na rok 2008, b´dzie
dostarcza∏ rocznie oko∏o 10 mln ton
p∏ynnego gazu ziemnego do sàsied-
niej Japonii oraz innych krajów Da-

lekiego Wschodu, gdzie p∏ynny gaz
(naturalny) jest podstawowym
êród∏em energii. 

Japonia, z importem wynoszàcym
prawie po∏ow´ globalnego importu,
jest najwi´kszym nabywcà p∏ynnego
gazu ziemnego na Êwiecie. Kolejni
wa˝ni odbiorcy to pobliska Korea Po-
∏udniowa i Tajwan. Import gazu reali-
zowany przez te trzy paƒstwa stano-
wi oko∏o 70 proc. Êwiatowego impor-
tu. 

Realizacja ca∏ego projektu Sakha-
lin II – prowadzonego wspólnie
przez Shell, Mitsui i Mitsubishi –

poch∏onie oko∏o 10 bln dolarów, b´dàc
tym samym najwi´kszà inwestycjà
tego rodzaju na Êwiecie. 
Gaz przesy∏any z trzech platform
wiertniczych na odleg∏oÊç 800 ki-
lometrów do zak∏adu na wyspie
Sachalin b´dzie skraplany, a na-
st´pnie eksportowany do Japonii
i pozosta∏ych odbiorców azjatyc-
kich. 30 proc. planowanej pro-
dukcji zosta∏o ju˝ sprzedane
na okres 20 lat do ja-
poƒskich zak∏a-
dów u˝y-
tecznoÊci
publicznej. 

Sakhalin II

Z Rosji pop∏ynie
gaz na Daleki Wschód

Wydarzenia

Dzisiejsi rezydenci wyspy Sachalin

Jedna z trzech platform, które b´dà wydobywaç gaz dla Sakhalin

Projekt 
Sakhalin II, 
wart 10 bln

dolarów, b´dzie
najwi´kszà 
tego typu
inwestycjà 
na Êwiecie
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Kilkuset goÊci, dziesiàtki referatów, wy-
stàpieƒ i prezentacji. Ró˝norodne sto-
iska, rozmowy biznesowe, spotkania

w kuluarach. Zwiedzanie elektrowni, bankiet,
wyst´p gwiazdy wieczoru. To krótka charakte-
rystyka tegorocznego VI Sympozjum Nauko-
wo-Technicznego ENERGETYKA 2004, które
w dniach 1–3 wrzeÊnia br. odby∏o si´ w Be∏-
chatowie. ABB by∏o jednym z trzech g∏ównych
sponsorów tego wydarzenia. 
Sympozjum w Be∏chatowie, po∏àczone z targa-
mi otwartymi dla szerokiej publicznoÊci, mo˝-
na okreÊliç jednym z najwi´kszych wydarzeƒ
w bran˝y elektroenergetycznej w bie˝àcym ro-
ku. I to nie tylko z uwagi na rekordowà liczb´

uczestników (450 osób), lecz równie˝ z powo-
du wagi poruszanych aktualnych tematów do-
tyczàcych polskiej energetyki po wstàpieniu
naszego kraju do Unii Europejskiej. 
Pierwszym punktem programu by∏o Forum
Energetyczne poÊwi´cone konsolidacji sektora
elektroenergetycznego. Program sympozjum
obejmowa∏ sesje tematyczne. Pierwsza by∏a
poÊwi´cona post´powi technicznemu w
energetyce. Druga dotyczy∏a bezpieczeƒstwa
energetycznego i rynku energii. Tegoroczne
sympozjum by∏o doskona∏à okazjà do wymia-
ny doÊwiadczeƒ i integracji Êrodowisk in˝y-
nierskich. 

Beata Syczewska

Energetyka 2004 w Be∏chatowie

To jedno z najwi´kszych wydarzeƒ w bran˝y elektroenergetycznej
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Wyr nienie

Super
Mened˝er Roku
W tym roku w Elblàgu po raz IV zorganizo-

wano konkurs Lider Przedsi´biorczoÊci
Ziemi Elblàskiej i Braniewskiej. Patronat nad im-
prezà obj´li prezydent Elblàga i Elblàska Izba Prze-
mys∏owo-Handlowa. Do konkursu przystàpi∏o 48
firm z regionu, a przeprowadzono go w trzech ka-
tegoriach: przedsi´biorstw zatrudniajàcych do 50
osób, firm, w których pracuje od 50 do 100
osób, oraz najwi´kszych, które zatrudniajà powy-
˝ej 100 pracowników. Kapitu∏a konkursu wy∏oni∏a
15 z 48 przedsi´biorstw, po pi´ç z ka˝dej katego-
rii, które zmierzy∏y si´ w finale. W tym roku po
raz pierwszy w konkursie wystartowa∏o ABB Za-
mech Gazpetro, k∏adàc na szali swoje 5-letnie do-
konania. Osiàgni´ç wystarczy∏o, ˝eby zakwalifiko-
waç si´ do Êcis∏ego fina∏u i znaleêç si´ wÊród
pi´ciu firm zatrudniajàcych od 50 do 100 pra-
cowników, uczestniczàcych w ostatecznym wy-
Êcigu po statuetk´. 
W tym roku po raz pierwszy przyznano wyró˝nie-
nie Super Mened˝era Roku 2004 za utworzenie

w Elblàgu przedsi´bior-
stwa ABB Zamech Gaz-
petro Sp. z o.o. oraz
konsekwentnà i skutecz-
nà promocj´ miasta.
„Tym tytu∏em odznaczy-
liÊmy ABB Zamech Gaz-
petro i jej prezesa Hen-
ryka Wronkowskiego

m.in. z tego powodu, ˝e gdziekolwiek pojawia si´
to elblàskie przedsi´biorstwo, tam jest te˝ infor-
macja o samym mieÊcie, jego ofercie i potencja-
le” – powiedzia∏a Lucyna Szmur∏o, prezes Elblà-
skiej Izby Przemys∏owo-Handlowej. 

W e wrzeÊniu br. ABB wyda∏o
dwa nowe katalogi produk-

towe Dywizji Energetyki – je-
den drukowany, drugi

na p∏ycie CD. Prezento-
wane katalogi scalajà
wszystkie produkty
i systemy w zakresie
Dywizji Energetyki
ABB. P∏yt´ przygoto-
wano w nowym, bar-

dziej przyjaznym dla
u˝ytkowników lay-

oucie. W sprawie obu ka-
talogów prosimy o kontakt z:

ABB wzi´∏o czynny udzia∏ w pracach
nad zapewnieniem nieprzerwanego
dop∏ywu energii elektrycznej do

kompleksów sportowych podczas Igrzysk
Olimpijskich 2004 w Atenach. Ju˝ w grudniu
2002 roku ABB wygra∏o kontrakt o wartoÊci
13 mln USD na kompleksowà budow´ pod-
stacji Vrilissia na 150 kV. Jest to jedna
z czterech tego typu stacji zbudowanych
wokó∏ Aten na potrzeby tegorocznej olimpia-
dy. ABB dostarczy∏o te˝ rozdzielnic´ izolo-
wanà gazem (odpornà na trz´sienia ziemi)
do podstacji 150 kV Nikea. 

Ponadto w marcu 2004 roku ABB uzyska∏o
zamówienie na dostaw´ szeÊciopolowej,
kontenerowej postacji GIS na 170 kV. 
Zosta∏a ona dostarczona w trzy miesiàce, 
zamiast w normalnym czasie co najmniej
dziewi´ciu miesi´cy. Ponadto wiele obiek-
tów, w tym g∏ówny stadion olimpijski, 
by∏o wyposa˝onych w aparatur´ i osprz´t
pochodzàcy od ABB. By∏ to m.in.: system
sterowania MicroSCADA, osprz´t elektroin-
stalacyjny Busch-Jaeger Elektro GmbH 
oraz wy∏àczniki Êrednich i niskich napi´ç. 

AG

Henryk Wronkowski

Na sportowej arenie

ABB rozÊwietli∏o
olimpiad´ w Atenach

bezpieczników Êrednich napi´ç zamówi∏
w ABB Zak∏ad Energetyczny na Flory-
dzie (Florida Power and Light) po przej-
Êciu huraganu Charley, który 13 sierpnia
nawiedzi∏ Floryd´, pozbawiajàc 1,13 mln
osób pràdu. Prezydent USA George Bush
og∏osi∏ stan kl´ski ˝ywio∏owej. ABB ak-
tywnie uczestniczy∏o w pracach nad przy-
wróceniem energii elektrycznej. Przeci´t-
ny czas dostawy bezpieczników Êrednich
napi´ç wynosi od 4 do 6 tygodni, jednak
ABB dostarczy∏o wszystkie zamówione
produkty ju˝ w pierwszym tygodniu
po przejÊciu huraganu. 

Wa˝ny kontrakt

10,5tys.

Wydarzenia

Nowe katalogi

Alicjà ByÊkiniewicz,
tel.: (0-22) 51 52 506,

alicja.byskiniewicz@pl.abb.com. 

N̈agroda˙
Frost&Sullivan, Êwiatowy

lider wÊród firm konsultin-

gowych, przyzna∏ ABB 

nagrod´ Value Enchance-

ment Award w dziedzinie

czujników i przetworni-

ków pomiarowych. 

Nagrod´ wr´czono 

podczas ceremonii 

w Bostonie w uznaniu

za wartoÊç dodanà, 

jakà ABB dostarcza wraz

z przep∏ywomierzami,

przetwornikami ciÊnienia

i temperatury oraz 

aparaturà analitycznà

w zakresie parametrów

technicznych, wydajno-

Êci, zorientowania aplika-

cyjnego oraz serwisu. 
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Wydarzenia

Energetab 2004
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Stoisko ABB na tegorocznych XVII Targach
„Energetab” w Bielsku-Bia∏ej jak zwykle
przykuwa∏o uwag´ ciekawà aran˝acjà

Âciany ozdobiono zdj´ciami pod-
morskich g∏´bin, dooko∏a „p∏y-
wa∏y” kolorowe ryby. Klimatu

dope∏nia∏y koralowce, b∏´kitne fale,
piasek oraz akwarium... wyÊwietlane
na ciek∏okrystalicznym ekranie. 

Stoisko ABB by∏o t∏umnie oblegane
przez interesantów, co cieszy∏o han-
dlowców. Rozmowy toczy∏y si´
w swobodnej atmosferze, a goÊci ob-
s∏ugiwa∏y hostessy w b∏´kitnych stro-
jach. Wystawione eksponaty, w tym
wiele nowoÊci ABB, budzi∏y du˝e zain-
teresowanie. 
Tegoroczny „Energetab” by∏ te˝ doskona-
∏à okazjà do zapoznania si´ z wyrobami
konkurencji, szczególnie w zakresie sys-
temów, urzàdzeƒ i aparatury zwiàzanej

z prowadzeniem ruchu oraz eksploatacjà
sieci przesy∏owych i rozdzielczych. Od-
powiada to wymaganiom, jakie wolny ry-
nek stawia procesom wytwarzania, prze-
sy∏u i dystrybucji energii. 

Targi trwa∏y tylko trzy dni, ale przygoto-
wania do nich zajmujà prawie pó∏ roku.
Tegoroczne zwiedzi∏o ok. 15 tys. osób.
Na ponad 15 tys. m2 powierzchni swoje
wyroby przedstawi∏o 454 wystawców,
w tym 37 z zagranicy. Najwi´cej firm pre-
zentowa∏o osprz´t kablowy oraz syste-
my, urzàdzenia i aparatur´ zwiàzanà
z prowadzeniem ruchu i eksploatacjà sie-
ci przesy∏owych i rozdzielczych. 
Na targach ABB przedstawi∏o nast´pujà-
cà aparatur´: 
■ wy∏àcznik wysokich napi´ç LTB,

■ transformator ˝ywiczny,
■ aparatur´ Êrednich napi´ç: kiosk trans-
formatorowy, roz∏àcznik napowietrzny
NPS oraz wn´trzowy NAL, rozdzielnice
ZS1 oraz ZX0, bezpieczniki CEF,
■ aparatur´ niskich napi´ç: wy∏àczniki
Emax i Tmax, softstart PSTB, styczniki
AL, obudow´ Gemini, rozdzielni´ TriLine,
roz∏àczniki (m.in. OTE3, OS40, XLBM,
XLP000), liczniki, rozdzielnic´ MNS,
■ elektronicznà aparatur´ modu∏owà
(przekaêniki czasowe, przetworniki, zasi-
lacze), 
■ systemy sterowania i nadzoru Micro-
Scada oraz aparatur´ zabezpieczeniowà
REB, REX, REF
■ modele: PASS DCB oraz transforma-
tor mocy

Andrzej Gabler

Po przezroczystej p∏ycie z logo ABB sp∏ywa∏a woda Ekspozycja aparatury niskich napi´ç

Egzotyczna
i energetyczna

prezentacja ABB

Stosisko ABB co roku jest zaaran˝owane
inaczej. By∏a ju˝ d˝ungla, zamek Êrednio-
wieczny, kosmiczna przystaƒ. Tym razem
klientów zaproszono na raf´ koralowà.

CIEKAWE OTOCZENIE

Namiot wystawienniczy ABB

Najwa˝niejsze grupy towarowe wystawione na tegorocznych
Targach Energetycznych „Energetab“ w Bielsku-Bia∏ej

Lp. Grupa towarowa Liczba wystawców
1 Osprz´t kablowy 58
2 Systemy monitoringu i rejestracji 44
3 Aparatura rozdzielcza do 1 kV 40
4 Elementy i aparatura oÊwietleniowa 30
5 Elementy i systemy sterowania 30
6 Mierniki, wskaêniki, rejestratory 28
7 Aparatura sterujàca, kontrolna i zabezpieczeniowa 20
8 Kable i przewody 25
9 Osprz´t linii napowietrznych, izolatory 25

10 Systemy automatyki zabezpieczeniowej 25

Targi „Energetab” w liczbach



8 Dzisiaj Paêdziernik 2004 Paêdziernik 2004 Dzisiaj 9

Zaproszeni do Akademii ABB
istalatorzy-elektrycy szkolili
si´ w zakresie systemu EIB,
osprz´tu elektroinstalacyj-

nego, ochrony przeciwprzepi´cio-
wej i szafek Gemini. 

W szkoleniach uczestniczy∏o 140 s∏u-
chaczy, spotkania odbywa∏y si´
w 20-osobowych grupach w syste-
mie comiesi´cznych zjazdów. Zdo-
bywanie wiedzy teoretycznej po∏à-
czono z zaj´ciami praktycznymi
z zakresu sterowania. 

Na koniec zaj´ç s∏uchacze zdawali eg-
zamin. Osiem osób, które uzyska∏y
najlepsze wyniki, wyjecha∏o w na-
grod´ do Monachium (Niemcy)
na festiwal „Oktoberfest”. Ci, któ-
rzy zdali egzamin na „czwórk´”, po-
jechali do Pragi (Czechy). Zwiedza-
no m.in. fabryk´ ABB Elektro-Praga
(Jablonec nad Nysà) oraz muzeum
Skody w Mlada Boleslav. 

Zdobywców szesnastu kolejnych not
wyró˝niono aparatami cyfrowymi,
a ka˝dy z uczestników Akademii
ABB otrzyma∏ certyfikat, potwier-
dzajàcy udzia∏ w szkoleniu. 

Agnieszka Gabrysiak

Najlepsi
instalatorzy

Od stycznia do wrzeÊnia br.
w Gdaƒsku, Katowicach,
Lublinie, Poznaniu oraz
w Warszawie 140 instala-
torów uczestniczy∏o
w cyklu szkoleƒ. Najlepsi
wyjechali w nagrod´ do
Monachium oraz Pragi 

Wkilkunastu hurtowniach na terenie ca∏ej Polski ABB przepro-
wadzi∏o we wrzeÊniu br. akcj´ informacyjnà na temat tablic
i domowych szaf rozdzielczych. Zakrojone na tak szerokà ska-

l´ przedsi´wzi´cie, bo trwajàce prawie miesiàc, uda∏o si´ zorganizo-
waç dzi´ki wypo˝yczeniu z fabryki Striebel &John (Niemcy)  busa wy-
posa˝onego w przyk∏adowe rozwiàzania w zakresie rozdzia∏u energii.
Podczas spotkaƒ z pracownikami ABB klienci mogli zapoznaç si´ rów-
nie˝ z pozosta∏à ofertà firmy.

Wydarzenia

Akademia ABB

Instalatorzy zwiedzili 
m.in. posiad∏oÊç Ludwika II,
króla Bawarii.

LIEDERHOFF

Imponujàcy ratusz w Monachium

Artur Zajkowski przed Muzeum Ziemi w Monachium

Zwiedzanie fabryki ABB Elektro-Praga Jablonec 

Krzysztof Tatarata w czeskim Muzeum Skody

Promocja w terenie 

Infobus ABB
objecha∏ ca∏à Polsk´

Bus ABB podczas odwiedzin w firmie AKKOP (Kraków) oraz ELEKTRYK (Kalisz)

REGION WARSZAWSKI
06.09 Warszawa: Onninen Sp. z o.o.
07.09 ¸ódê: Onninen Sp. z o.o., Ins-el s.j.
08.09 Warszawa: Kabis 
09.09 Brwinów: PPHU Elektromag s.j.
10.09 Warszawa: PHU Grodno Sp. z o.o.
11.09 Micha∏ów Grabina: PHU Grodno 

Sp. z o.o.

REGION WROC¸AWSKI
27.09 Legnica: Hurtownia KUBA 
28.09 Wroc∏aw: ABB Sp. z o.o.
29.09 Je˝ów Sudecki: PURIS,

Jelenia Góra: El-Centrum S.A.  

REGION LUBELSKI
30.09 Tarnów: Energo-Market ZET 

Ogólnopolska trasa 
infobusa ABB

REGION KATOWICKI
14-16.09 Bielsko-Bia∏a: stoisko ABB 

na targch Energetab
17.09 ˚ywiec: Z.P.H.U. Amperek
20.09 Cz´stochowa: PH „Alfa-Elektro“ Sp. z o.o.
21-22.09 Kraków: AKKOP Koperek s.j.

REGION POZNA¡SKI
23.09 Poznaƒ: Hurtownia Elektra
24.09 Kalisz: PPHU Elektryk
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W poprzednich latach Grupa
ABB przeprowadzi∏a ju˝ dwa
podobne konkursy. Pierwszy

zorganizowano pod has∏em „˚ycie
wokó∏ ABB”, w drugim poszukiwano
odpowiedzi na pytanie „Czym jest
wiedza?“. Tegoroczny konkurs ilustro-
wa∏ nowe zasady biznesowe ABB: odpo-
wiedzialnoÊç, szacunek i determinacj´.
Nades∏ano prawie tysiàc zdj´ç. Autorzy
62 prac, którzy zostali laureatami tej edy-
cji, otrzymali nagrody pieni´˝ne – po 500
dolarów za zdj´cie. Autorzy najlepszej fo-
tografii w danej kategorii otrzymali do-
datkowo po 1000 dolarów. 

Na zakoƒczenie ka˝dej edycji konkur-
su fotograficznego ABB zostajà wyda-

ne albumy ze zwyci´skimi zdj´ciami.
Fundusze zgromadzone z ich dystry-
bucji sà przekazywane w formie daro-
wizny na szczytne cele. Podobnie b´-
dzie w tym roku – pieniàdze trafià do
Chin, gdzie wesprà program rozwoju
edukacji w tym regionie. 

Przy okazji konkursu obrazujàcego no-
we saday ABB warto wspomnieç, w jaki
sposób one powsta∏y. Misj´ i wartoÊci
ABB spisano w 1989 roku, w chwili po-
wstania firmy. Od tamtej pory wielokrot-
nie si´ one zmienia∏y. W kwietniu 2003
roku wÊród 2000 pracowników ABB
przeprowadzono ankiet´ dotyczàcà misji
oraz wartoÊci – wyniki pokaza∏y, ˝e po-
trzebny by∏ nowy zbiór wartoÊci. 

Kultura organizacyjna oraz wartoÊci sà
wa˝nymi czynnikami wp∏ywajàcymi na
wyniki firmy. Rozmowa o nich okaza∏a si´
równie wa˝na. Wiele osób stwierdzi∏o, ˝e
ABB powinno daç pracownikom pewne
wskazówki, dotyczàce zachowania si´
w stosunku do interesariuszy firmy. 

Pracowników poproszono o wskazanie
dziesi´ciu s∏ów z listy zawierajàcej 75
hase∏, które sà ich zdaniem najwa˝niejsze
i najbardziej powiàzane z ABB. SpoÊród
dziesi´ciu s∏ów najcz´Êciej wymienia-
nych przez pracowników wybrano osta-
tecznie trzy: odpowiedzialnoÊç, szacunek
i determinacj´. SpoÊród 75 s∏ów, poprzez
10, do 3. 

Beata Syczewska

Wydarzenia

Przedstawiamy 
zwyci´zców Êwia-
towego konkursu
fotograficznego
ABB. Tematem
prac by∏y nowe 
zasady biznesowe
Grupy ABB

M∏ody, silny cz∏onek rodziny niesie starszà
ciotk´. Kiedy ostatnio ktoÊ niós∏ ciebie?
Czy kiedykolwiek dêwiga∏eÊ na swoich
ramionach taki ci´˝ar?
Autor: Mukunda Bogati z Nepalu.

SZACUNEK

W Szanghaju, zbieracz odpadków ciàgnie
swój zbiór plastikowych butelek do zak∏a-
du przetwórczego. ˚ycie jest ci´˝kie, ale
nawet Êmieci mogà przyczyniç si´ do wy-
karmienia rodziny.
Autor: Yu Shen z Chin.

DETERMINACJA

Na plecach tego m∏odego buddyjskiego
mnicha spoczywa ci´˝ar Êniegu i tradycji.
Czy w tak nieprzyjemny dzieƒ jak ten
màdroÊç sprzed kilkunastu wieków
pomo˝e mu odnaleêç spokój ducha?
Autor: Xing Zuo Gang z Chin. 

ODPOWIEDZIALNOÂå

Zasady
biznesu ABB

w obiektywie
Zasady

biznesu ABB
w obiektywie
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Tegoroczna, 12. edycja „Âwiat∏a”
odby∏a si´ w dniach 30 wrzeÊnia
– 2 paêdziernika. Podobnie jak

w ubieg∏ym roku miejscem targów by∏
warszawski Pa∏ac Kultury i Nauki. 
ABB przedstawi∏o na targach wszyst-
kie serie wzornicze osprz´tu elektroin-
stalacyjnego oraz komponenty EIB.
Nie zabrak∏o nowoÊci. Po inauguracji
na targach we Frankfurcie przyszed∏
czas na polskà premier´ serii CARAT.
Po raz pierwszy w Polsce ABB zapre-
zentowa∏o tak˝e innowacyjne rozwià-
zanie w zakresie EIB, tj. control panel
– ekran dotykowy umo˝liwiajàcy ste-
rowanie oÊwietleniem, ogrzewaniem
i ˝aluzjami poprzez magistral´ EIB. 
Na zwiedzajàcych stoisko ABB czeka-
∏y upominki okolicznoÊciowe w zwiàz-
ku z obchodami 125-lecia fabryki 
Busch-Jaeger (Niemcy) oraz nagrody
rzeczowe za udzia∏ w konkursach. 
Wi´cej o nowoÊciach na str. 30–31. 

Agnieszka Gabrysiak

Utrzymanie ruchu

Prezentacja mo˝liwoÊci panela dotykowego

Rozmowy handlowe

Polska premiera serii CARAT

ABB po raz drugi uczest-
niczy∏o w Mi´dzynaro-
dowych Targach Sprz´tu
OÊwietleniowego, 
Elektrycznego i Syste-
mów Zabezpieczeƒ 

Ca∏oÊciowe, produktywne utrzymanie ruchu
(Total Productive Maintenance – TPM) jest
programem najch´tniej ostatnio wdra˝anym
w przedsi´biorstwach pragnàcych zwi´kszyç
produkcj´ lub obni˝yç koszty jednostkowe 
lub osiàgnàç jedno i drugie

C elem nadrz´dnym TPM jest
minimalizacja liczby przesto-
jów i awarii maszyn, urzàdzeƒ,
linii produkcyjnych oraz iloÊci

wadliwych partii produktu finalnego. 

Przedsi´biorstwa decydujàce si´ na
wdro˝enie programu TPM zwykle
majà wdro˝ony system zapewnienia ja-
koÊci. Niejednokrotnie nawet wykorzy-
stujà kosztowne systemy zarzàdzania
utrzymaniem ruchu i gospodarkà re-
montowà (CMMS), a jednak nadal du-
˝a liczba linii produkcyjnych ma 40
proc. niewykorzystanych mocy przero-
bowych lub, mówiàc dosadniej, mar-
notrawi 40 proc. ich zdolnoÊci produk-
cyjnych. 

Seminarium, które odby∏o si´ 17
wrzeÊnia br. w warszawskim biurze
ABB, prowadzone przez specjalistów
z ABB z USA i Belgii, mia∏o na celu pre-
zentacj´ pakietu oprogramowania po-
zwalajàcego m.in. na okreÊlenie tzw.
wàskich garde∏ w systemach transpor-
tu, pakowania, konfekcjonowania, li-
niach monta˝owych, produkcji potoko-
wej. Ich identyfikacja umo˝liwia zwi´k-
szenie produktywnoÊci instalacji czy li-
nii produkcyjnej bez koniecznoÊci do-
konywania forsownych inwestycji kapi-
ta∏owych w nowy park maszynowy. 
W pierwszym tego typu seminarium

organizowanym przez Dzia∏ Przemys∏o-
wy (ATPA) uczestniczyli m.in. klienci
ABB – osoby wy˝szego szczebla tech-
nicznego i produkcyjnego z zak∏adów
przemys∏owych oraz przedstawiciele
Dywizji Automatyki ABB. 

Pakiet Real-TPI umo˝liwia ponadto:
■ wyliczanie w czasie rzeczywistym

podstawowego wspó∏czynnika po-
równawczego (Key Performance Indi-
cator) charakteryzujàcego aktualne
wykorzystanie maszyn i urzàdzeƒ
(OEE – Overall Equipment Effective-
ness) 

■ efektywnà rejestracj´ strat wraz
z przyczynà ich powstawania, 

■ przejÊcie z napraw okresowych
w kierunku konserwacji prognozowa-
nej polegajàcej na przewidywaniu
i wczesnym zapobieganiu powsta-
wania usterek. 

Wdro˝enie pakietu Real-TPI pozwala
równie˝ na popraw´ tak wa˝nych
wskaêników oceny przedsi´biortswa
jak ROA (Stopa Zwrotu z Aktywów)
oraz ROI (Stopa Zwrotu z Inwestycji).

Wydarzenia

Targi ªwiat‚o 2004

Premierowy pokaz
nowoczesnego osprz´tu 

12 Dzisiaj Paêdziernik 2004

Pakiet oprogramowania zaprezentowano na specjalnym seminarium 

Wí cej informacji: 
Artur Zabielski, tel.: (22) 51 64 394
e-mail: artur.zabielski@pl.abb.com

Ekspozycja wy∏àczników

Dzi´ki pakietowi Real-TPI pro-
duktywnoÊç takiej linii mo˝na
zwi´kszyç nawet o 40 procent.

LINIA PRODUKCYJNA
W UNILEVERZE 
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pakiet Re al-TPI 
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Strategia
evergreen
Powa˝ne przerwy w dostawie pràdu do odbiorców w Ameryce Pó∏nocnej i Europie 
zakwestionowa∏y niezawodnoÊç systemów energetycznych. Dystrybutorzy energii
i operatorzy regionalnych sieci weryfikujà sposoby zarzàdzania sk∏adnikami nadzorowa-
nych przez siebie systemów. Z punktu widzenia bie˝àcego utrzymania tych systemów
szczególnie wa˝ne sà dla nich produkty z kategorii Supervisory Control and Data Acqui-
sition (SCADA), Energy Management Systems (EMS) oraz Distribution Management
Systems (DMS). Firma ABB – wiodàcy, Êwiatowy dostawca funkcji SCADA/EMS/DMS
oraz systemu Network Manager™ – opracowa∏a wszechstronny program serwisowy,
którego zadaniem jest maksymalizacja efektywnoÊci tych kluczowych systemów przy
jednoczesnej redukcji kosztów ponoszonych w ciàgu ca∏ego okresu ich eksploatacji. 

ABB Review

Dystrybucja energii J
eÊli przyrównaç fizycznà sieç
energetycznà do organizmu,
to Network Manager™ jest jej
mózgiem i centralnym syste-
mem nerwowym. Jego funk-

cje sà realizowane przez wachlarz spe-
cyficznych aplikacji tworzàcych wysoce
z∏o˝ony system monitorowania i stero-
wania, którego zadaniem jest utrzyma-
nie niezak∏óconego przep∏ywu pràdu
poprzez utrzymywanie równowagi mi´-
dzy mocà konsumowanà a mocà wy-
twarzanà w elektrowniach. 

Problemy w systemach sterowania
mogà wp∏ywaç na ca∏à sieç energe-
tycznà. Na przyk∏ad do przerwania pra-
cy sieci energetycznych w USA i Kana-
dzie 14 sierpnia 2003 roku przyczyni∏a
si´ awaria sk∏adnika systemu EMS
zwanego estymatorem stanu. Jak wte-
dy donosi∏ „New York Times”: „W ciàgu
65-minutowej serii awarii, która dopro-
wadzi∏a do kaskadowych wy∏àczeƒ prà-
du, zarzàdcy regionalni [sieci energe-
tycznych] nie podj´li ˝adnych aktyw-
nych kroków majàcych na celu po-
wstrzymanie rozwoju tej sytuacji, g∏ów-
nie dlatego ˝e nie byli w stanie ogarnàç
jej zasi´gu”. 

Konsekwencje nawet niewielkich za-
k∏óceƒ w pracy systemów sterowania
mogà byç dalekosi´˝ne. Na szcz´Êcie,
nowe technologie komputero-
we znacznie przyczyniajà si´
do zapobiegania podobnym
problemom i ograniczajà ich
konsekwencje. Niestety, jest to
broƒ obosieczna – w miar´ jak
programy komputerowe rozwijajà si´,
zaawansowane systemy informatyczne
nadzorujàce integralnoÊç sieci energe-
tycznych stajà si´ bardziej podatne
na ukryte b∏´dy. Nic wi´c dziwnego, ˝e
operatorzy sieci energetycznych wi´k-
szà wag´ przyk∏adajà do kontraktów
serwisowych – wszak gdy zachodzi ko-
niecznoÊç zoperowania „mózgu”, do-
brze mieç pod r´kà dobrego chirurga. 

Bioràc pod uwag´ wa˝nà rol´, jakà
spe∏niajà systemy SCADA/EMS/DMS,
nie dziwi fakt, ˝e integralnà cz´Êç obec-
nie zawieranych kontraktów na ich do-
staw´ stanowià cz´sto klauzule doty-
czàce bie˝àcej konserwacji. Jest ona
równie wa˝na, jak sam sprz´t lub opro-
gramowanie, którego dotyczy.
Jednak te tradycyjne systemy by∏y
wspierane na mocy osobnych, indywi-
dualnie sporzàdzanych umów okreÊlajà-
cych zasady utrzymywania oprogramo-
wania. Tego typu kontrakty serwisowe
zazwyczaj regulowa∏y kwestie dotyczà-
ce utrzymywania telefonicznych cen-
trów pomocy i podobnych funkcji

wspierania u˝ytkowników programów,
lecz nie dotyczy∏y samych programów.
Te ostatnie w zasadzie pozostawa∏y nie-
zmienione w ciàgu ca∏ego u˝ytkowania,
nie liczàc usuwania wykrytych b∏´dów
lub innych drobnych modyfikacji majà-
cych na celu dotrzymanie warunków
podanych w specyfikacjach technicz-
nych. JeÊli klient ˝yczy∏ sobie jakiejÊ no-
wej funkcji, zazwyczaj nie mia∏ innego
wyjÊcia ni˝ z∏o˝enie (na ogó∏ kosztow-
nego) zamówienia na modernizacj´ pro-

gramu. W praktyce takie podejÊcie po-
wodowa∏o z czasem powstawanie co-
raz wi´kszych rozbie˝noÊci mi´dzy po-
trzebami klientów a mo˝liwoÊciami sys-
temów – a˝ do momentu, w którym da-
ny system trzeba by∏o ca∏kowicie wy-
mieniç na nowy.

W tradycyjnym modelu serwis koncen-
trowa∏ si´ g∏ównie na u˝ytkownikach
produktów informatycznych. To oczywi-
Êcie wa˝na i potrzebna funkcja, ale takie
podejÊcie nie uwzgl´dnia potrzeby sta-
∏ej, bie˝àcej konserwacji samych produk-
tów. Przy obecnym tempie post´pu
technologii brak bie˝àcej konserwacji
w przypadku systemów SCADA/
EMS/DMS mo˝e doprowadziç do ich ze-
starzenia si´ w ciàgu zaledwie paru lat,
a po dziesi´ciu latach nie konserwowany
system b´dzie przestarza∏y. Dlatego
w szerszym podejÊciu do kwestii utrzy-
mania systemów informatycznych po-
stuluje si´ dotrzymywanie kroku post´-
pom technologii i dostosowywanie mo˝-
liwoÊci tych systemów do rosnàcych po-
trzeb ich u˝ytkowników. 

Alternatywà dla ciàgu zamówieƒ
na kolejne modernizacje programu
jest umowa serwisowa obejmujàca ta-
kie modernizacje. W takiej sytuacji
klient w regularnych odst´pach czasu
wnosi przewidziane w umowie op∏aty,
w zamian za co jego systemy zostajà
obj´te sta∏ym programem bie˝àcego
utrzymywania i modernizacji. W ramach
kontraktu dostawca oprogramowania
wzbogaca program o nowo opracowa-
ne funkcje, usprawnia zarzàdzanie pro-

cesami i wprowadza inne
pojawiajàce si´ uspraw-
nienia. Klient ma gwaran-
cj´, ˝e jego system b´-
dzie zawsze nowoczesny. 

Rozwój systemu utrzymywanego
metodà tradycyjnà (rzadsze, lecz po-
wa˝niejsze modernizacje) z bardziej har-
monijnym rozwojem w modelu ever-
green, który stanowi kwintesencj´ po-
dejÊcia firmy ABB do kwestii serwisu,
porównano na rys. 1. G∏ównym zada-
niem modelu evergreen jest wyd∏u˝e-
nie u˝ytecznego czasu eksploatacji sys-
temu Network Manager przy zachowa-
niu wartoÊci systemu przez ca∏y ten
okres. Wi´kszoÊç korzyÊci wynikajà-
cych z zastosowanego podejÊcia bez-
poÊrednio wp∏ywa na wyniki ekono-
miczne w∏aÊciciela systemu. Poszcze-
gólne korzyÊci i uproszczone wyliczenia
oszcz´dnoÊci przedstawiono skrótowo
poni˝ej (nale˝y pami´taç o odmiennej
klasyfikacji kosztów w ró˝nych firmach). 

To prawdopodobnie pierwsza rzecz,
jaka przychodzi na myÊl, gdy
mowa o wspieraniu produk-
tów: dost´p do ekspertów
dostawcy w jego zak∏adach
bàdê w siedzibie klienta.
Wiedza tych specjalistów

Rys. 1. Tradycyjne systemy modernizuje si´ rzadko, lecz w szerokim zakresie. Model evergreen
przewiduje systematyczne wprowadzanie stale pojawiajàcych si´ ulepszeƒ. 

system evergreen

Aktualizacja oprogramowania

system tradycyjny
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pozwala znacznie skróciç
czas rozwiàzywania wyst´-
pujàcych problemów. 
Zak∏adajàc, ˝e: 
■ przy systemie pracuje
dziesi´ciu pe∏noetatowych

pracowników (operatorów, in˝ynierów,
serwisantów itd.), 
■ przeci´tny koszt jednego pracownika

wynosi 100 tys. dolarów rocznie,
■ mo˝liwoÊç ∏atwego dost´pu do eks-

pertów zaoszcz´dzi w ciàgu roku
pi´tnaÊcie  dni pracy ka˝dego z tych
pracowników, 

to roczne oszcz´dnoÊci operatora mo˝-
na oszacowaç nast´pujàco: 10 osób 
x 100 000 USD/rok x 15/200 dni/rok 
= 75 000 USD/rok.

Zale˝nie od warunków danego kon-
traktu serwisowego dostawca jest zo-
bowiàzany do udzielenia pomocy
w okreÊlonym, nieprzekraczalnym ter-
minie. Im szybciej problem zostanie
usuni´ty, tym krótszy przestój i mniej-
sze straty klienta. Du˝y potencja∏
oszcz´dnoÊci le˝y w mo˝liwoÊci elimi-
nowania przestojów i tym samym utrzy-
mywania ciàg∏ego strumienia przycho-

dów. Niemniej w zasi´gu r´ki sà te˝ do-
datkowe oszcz´dnoÊci. Zak∏adajàc, ˝e: 
■ wdro˝enie okreÊlonego schematu

konserwacji zaoszcz´dzi operatorowi
72 godziny przestojów rocznie,

■ pracujàcy system przynosi 3 miliony
USD wp∏ywów rocznie, 

to roczne oszcz´dnoÊci operatora mo˝-
na oszacowaç nast´pujàco: 
72/8760 godziny/rok x 3 000 000 USD 
= 25 000 USD/rok.

To byç mo˝e najbardziej oczywista
z korzyÊci p∏ynàcych z wdro˝enia do-
brych programów konserwacyjnych.
Jest to korzyÊç charakterystyczna dla
podejÊcia firmy ABB do kwestii ser-
wisu. Stosunkowo niskie nak∏ady
na konserwacj´ systemu nie tylko
wyd∏u˝ajà czas jego eksploatacji, po-
zwolà te˝ uniknàç po drodze niespo-
dziewanych, zazwyczaj du˝o wi´k-
szych wydatków. Na rys. 2 schema-
tycznie przedstawiono wyd∏u˝enie
czasu eksploatacji, na rys. 3 zobrazo-
wano zmiany wartoÊci systemu
w czasie. Bioràc pod uwag´ tylko
pierwszy z tych czynników i zak∏ada-
jàc, ˝e: 
■ nowy system wymaga nak∏adów in-

westycyjnych na poziomie 5 milio-
nów USD, 

■ stopa procentowa wynosi 6 proc., 
■ profilaktyka wyd∏u˝y czas eksplo-

atacji systemu o 3 lata,
■ stary system jest zamortyzowany, 
to oszcz´dnoÊci operatora mo˝na
oszacowaç nast´pujàco: 
5 000 000 USD x 6% x 3 lata = 900
000 USD, czyli 300 000 USD/rok. 
W przyk∏adowym wyliczeniu przyto-
czonym wy˝ej nie uwzgl´dniono przy-
rostów wartoÊci systemu wynikajà-
cych z modernizacji, które umo˝liwia-
jà utrzymanie jego funkcjonalnoÊci
na poziomie konkurencyjnym w sto-
sunku do nowszych zamienników (co
pozwala uniknàç koniecznoÊci kupo-
wania zamiennika). Takie moderniza-
cje stanowià oczywisty element kon-

traktów zawieranych wed∏ug modelu
evergreen. Zak∏adajàc, ˝e: 
■ nowy system wymaga nak∏adów inwe-

stycyjnych na poziomie 5 mln USD, 
■ czas amortyzacji systemu wynosi 5 lat, 
■ stary system jest zamortyzowany, 
to roczne oszcz´dnoÊci operatora mo˝-
na oszacowaç nast´pujàco: 
5 000 000 USD/5 lat = 1 000 000
USD/rok.

Ka˝dy system SCADA/EMS/DMS 
– nawet najbardziej nowoczesny
w momencie instalacji – b´dzie wyma-
ga∏ nowych funkcji w trakcie eksplo-
atacji. Jak ju˝ wspomniano, koszty mo-
dernizacji wykonywanych na osobne
zlecenia mogà byç doÊç wysokie (zob.
rys. 3). Zak∏adajàc, ˝e: 
■ wartoÊç corocznie dodawanych no-

wych funkcji b´dzie si´ kszta∏towaç
na poziomie 3 proc. wartoÊci syste-
mu (5 000 000 USD), 

■ po roku koszt implementacji tych
funkcji przewy˝szy∏by o 20 proc.
koszt utrzymywania starego systemu,

to oszcz´dnoÊci operatora mo˝na
oszacowaç nast´pujàco: 
3% x 5 000 000 USD x 20% x (3–1) la-
ta = 60 000 USD w trzecim roku. 

Koszty szkoleƒ zwiàzane z rotacjà
pracowników sà dobrze udokumen-
towane. Nowoczesny system funk-
cjonujàcy w miejscu pracy mo˝e przy-
czyniç si´ do ograniczenia tych kosz-
tów poprzez zmniejszenie rotacji i za-
chowanie sumy doÊwiadczeƒ naby-
tych przez personel. Utrzymanie wy-
soko wykwalifikowanych pracowni-
ków daje te˝ inne, mniej wymierne ko-
rzyÊci: ich wiedza gromadzona przez
lata pracy z systemem mo˝e przesà-
dziç o tym, czy êród∏a problemu zosta-
nà zlokalizowane we wczesnych fa-
zach rozwoju sytuacji kryzysowej, czy
te˝ dopiero wtedy, gdy system zosta-
nie ju˝ powa˝nie zak∏ócony.

Minimalizacja dzia∏aƒ r´cznych – ko-
lejna korzyÊç przysparzana przez po-
dejÊcie evergreen – jest wskazana
z kilku wzgl´dów. Nie mo˝na zapomi-
naç o kosztach interwencji ludzkiej
w zasadniczo zautomatyzowane pro-
cesy. Poza bezpoÊrednimi kosztami
zmiany alokacji zasobów nale˝y te˝
uwzgl´dniç wartoÊci utracone wsku-
tek koniecznoÊci zajmowania si´ sytu-
acjà kryzysowà. Brak doÊwiadczeƒ
z sytuacjami awaryjnymi to jedno
z powa˝niejszych zagro˝eƒ zwiàza-
nych z przejÊciem na r´czny tryb ste-
rowania. Do pewnego stopnia zagro-
˝enie to mo˝na skompensowaç szko-
leniami poÊwi´conymi symulacjom
stanów awaryjnych.

Kolejnà zaletà serwisowania syste-
mów SCADA/EMS/DMS wed∏ug mo-
delu evergreen jest elastycznoÊç re-
agowania na zmiany, które sà nieunik-
nione w wi´kszoÊci nowoczesnych sys-
temów. Nabiera ona szczególnego zna-
czenia w sytuacji, gdy coraz wi´ksza
cz´Êç Êwiatowej energetyki podlega
procesom restrukturyzacyjnym, a ope-
ratorzy sieci coraz szybciej muszà re-
agowaç na zmiany zachodzàce na ryn-
kach energetycznych. Dostawcy pràdu
korzystajàcy z najbardziej zaawansowa-
nych technologii b´dà mogli sprawniej
przystosowaç swojà dzia∏alnoÊç
do zmian wymuszanych przez rynek.
Ponadto, utrzymywanie bie˝àcych ro-
boczych kontaktów z dostawcà daje
operatorom mo˝liwoÊç wp∏ywania
na kierunki rozwoju oprogramowania.
Na forum grup u˝ytkowników bàdê po-
przez bezpoÊrednie kontakty z pracow-
nikami dostawcy operatorzy mogà
wnieÊç istotny wk∏ad do procesów pla-
nowania i rozwijania systemów nowej
generacji. Dzielàc si´ swym doÊwiad-
czeniem z innymi u˝ytkownikami eks-
ploatowanych przez siebie systemów,
mogà zyskaç wiele cennych informa-
cji. ABB w∏o˝y∏o wiele wysi∏ku  w roz-
wój pr´˝nego Êrodowiska u˝ytkowni-
ków swych systemów. Spotkania grup
u˝ytkowników stanowià forum, na któ-
rym wszyscy mogà si´ wymieniaç do-
Êwiadczeniami i informacjami. 

Wprowadzony przez ABB dwa lata
temu program serwisowania aplikacji
Network Manager wed∏ug modelu
evergreen zosta∏ przyj´ty przez wielu
du˝ych dostawców pràdu na ca∏ym
Êwiecie. W Europie, gdzie po raz
pierwszy wprowadzono program,
us∏ug´ zakupili: BKK (Norwegia), El-
kraft System (Dania), Interelectra (Bel-
gia), Göteborg Energi (Szwecja),
Gävle Energi (Szwecja).

Ostatnio zalety programu bie˝àcego
modernizowania systemu Network
Manager zosta∏y docenione równie˝
przez klientów dzia∏ajàcych w innych
rejonach. Jednym z klientów z tej gru-
py, którzy podpisali kontrakt na serwi-
sowanie wed∏ug modelu evergreen,
jest CFE, operator krajowej sieci ener-
getycznej w Meksyku. W 1999 roku
ABB zaimplementowa∏o w CFE naj-
wi´kszy na Êwiecie powiàzany system
SCADA/EMS. W ubieg∏ym roku meksy-
kaƒski operator zawar∏ z ABB czterolet-
ni kontrakt serwisowy, który gwarantu-
je, ˝e przez ca∏y ten okres jego system
b´dzie pozostawa∏ nowoczesny.
W Êwietle doÊwiadczeƒ operatorów,
którzy podpisali kontrakty na serwiso-
wanie swoich systemów wed∏ug mo-
delu evergreen, korzyÊci ekonomiczne
tego podejÊcia sà oczywiste. W sytu-
acji, gdy niezawodnoÊç sieci energe-
tycznych staje si´ wr´cz imperaty-
wem, podejÊcie to jest do-
brze dostosowane do po-
trzeb operatorów sieci
na ca∏ym Êwiecie. 

Marina Öhrn,
ABB Utilities, Niemcy

e-mail: marina.ohrm@de.abb.com  

Claes Rytoft,
ABB Power Technologies, Szwajcaria 

e-mail: claes.rytoft@ch.abb.com  

Tommy Carlsson,
ABB Network Management 

e-mail: tommy.p.carlsson@se.abb.com 

Wí cej informacji: 
Ryszard Rajerski, 
tel.: (22) 51 64 390
e-mail: ryszard.rajerski@pl.abb.com
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Rys. 2. Wspieranie systemów wyd∏u˝a czas ich eksploatacji.

Rys. 3. Ewolucja w czasie wartoÊci systemów utrzymywanych wed∏ug
ró˝nych programów konserwacyjnych. 

Wyd∏u˝ony czas eksploatacji 
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Nowe funkcje ∏atwiej implementuje si´ w systemach nowoczesnych ni˝ w starych.
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W
konkurencyjnym obec-
nie Êrodowisku firmy
stale optymalizujà wy-
korzystanie swoich za-
sobów, redukujàc

koszty, podnoszàc bezpieczeƒstwo, nie-
zawodnoÊç i stopieƒ wykorzystania za-
sobów. Dzia∏ajàcy w bran˝y energetycz-
nej operatorzy elektrowni i sieci dystry-
bucyjnych stojà przed wyzwaniem opty-
malnego wykorzystania posiadanych
urzàdzeƒ i muszà stale poszukiwaç roz-
wiàzaƒ umo˝liwiajàcych zachowanie
równowagi mi´dzy poziomem inwesty-
cji w nowy sprz´t a poziomem kosztów
eksploatacyjnych, bezpieczeƒstwa i cza-
sem przestojów awaryjnych. Prawid∏o-
wa praca rozdzielnic Êredniego napi´cia
jest jednym z g∏ównych czynników okre-
Êlajàcych ogólnà niezawodnoÊç sieci
dystrybucyjnych i dlatego stanowi jeden
z kluczowych czynników podlegajàcych
optymalizacji. 

Tradycyjnie stoso-
wana przez ope-
ratorów elektrow-
ni strategia zarzà-
dzania sprz´tem
polega∏a na wy-
mianie aparatury
na nowà, gdy ule-
ga∏a amortyzacji. Takie podejÊcie zapew-
nia∏o dost´p do najnowszych technologii
i zabezpieczeƒ oferowanych przez nowy
sprz´t, ale zazwyczaj wymaga∏o du˝ych
inwestycji. Strategia wymiany urzàdzeƒ
na nowe niekoniecznie odpowiada∏a fak-
tycznym potrzebom w∏aÊciciela elek-
trowni, poniewa˝:
■ przewidywany czas eksploatacji elek-

trowni móg∏ byç krótszy ni˝ czas eks-
ploatacji nowych urzàdzeƒ, 

■ czas przestoju elektrowni potrzebny
na wymian´ urzàdzeƒ móg∏ wykraczaç
poza harmonogramy eksploatacyjne
i zobowiàzania produkcyjne,

■ termin, w jakim wypad∏a wymiana
urzàdzeƒ, móg∏ nie pasowaç do planu
nak∏adów inwestycyjnych danego
przedsi´biorstwa, 

■ strategia wymiany niekoniecznie opty-
malizowa∏a koszty ponoszone w cyklu
eksploatacyjnym. 

W zwiàzku z tym producenci rozdziel-
nic Êredniego napi´cia opracowali sze-
reg rozwiàzaƒ alternatywnych w stosun-
ku do wymiany urzàdzeƒ. Ka˝de z nich
charakteryzuje si´ innym zestawem zalet
i poziomem kosztów, co pozwala klien-
tom dokonaç wyboru rozwiàzania najle-
piej pasujàcego do ich strategii. Klienci
majà do wyboru takie mo˝liwoÊci: 
■ Regeneracja – aparatur´ poddaje si´

dok∏adnemu przeglàdowi i przywraca
si´ jà do stanu nowoÊci.

■ Modernizacja – niektóre z g∏ównych
elementów aparatury wymienia si´
na nowsze odpowiedniki (w szczegól-
noÊci dotyczy to elementów wymaga-
jàcych najwi´kszych nak∏adów kon-
serwacyjnych albo charakteryzujà-
cych si´ najwi´kszà awaryjnoÊcià). 

■ Kombinacja obu powy˝szych.

Operacja regeneracji rozdzielnicy Êred-
niego napi´cia wyd∏u˝a jej czas ˝ycia
niewielkim kosztem. Opcja ta jest atrak-
cyjna dla klientów, którzy nie potrzebujà
modernizacji, lecz chcà jedynie wyd∏u˝yç
okres sprawnoÊci urzàdzeƒ na akcepto-
walnym poziomie w perspektywie krót-
ko- bàdê Êrednioterminowej. Rozdzielni-
c´ mo˝na regenerowaç na dwa sposo-
by: samych ∏àczników lub ca∏ych pól. 

Regeneracja ∏àczników obejmuje zwykle
wy∏àczniki, styczniki lub roz∏àczniki. Sà one

d e m o n t o w a n e
z pól (cz´sto w sys-
temie rotacyjnym,
by zachowaç cià-
g∏oÊç dostaw) i od-
sy∏ane do produ-
centa.
W fabryce ka˝dy
wy∏àcznik zostaje
roz∏o˝ony na naj-

mniejsze cz´Êci. Z zasady na nowe wy-
mienia si´ wszystkie ∏o˝yska, zawleczki
i podobne elementy. Inne cz´Êci zostajà
poddane szczegó∏owemu przeglàdowi
w celu ustalenia stopnia ich zu˝ycia
i ewentualnych uszkodzeƒ, po czym
w razie potrzeby sà wymieniane. Ka˝dy
element, który tego wymaga, jest
oczyszczany i ponownie poddawany pla-
terowaniu. Uwzgl´dniane sà udoskona-
lenia wprowadzone do technologii pro-
dukcji od czasu wyprodukowania rege-
nerowanego elementu, dzi´ki czemu
zregenerowany element spe∏nia najnow-
sze standardy produkcyjne. Zregenero-
wany wy∏àcznik opuszcza fabryk´ z no-
wà, pe∏nà gwarancjà. 
Powy˝sze korzyÊci sk∏oni∏y pewnà du˝à
firm´ energetycznà do podpisania z ABB
szeÊcioletniego ramowego kontraktu
na regeneracj´ starzejàcych si´ wy∏àcz-
ników ABB/ITE, pracujàcych w instala-
cjach jàdrowych i konwencjonalnych.
Dzi´ki temu klient odnowi oraz unowo-
czeÊni swoje wy∏àczniki bez konieczno-
Êci kosztownych przestojów, które by∏y-
by niezb´dne w przypadku wymiany ca-
∏ej rozdzielnicy na nowà.

Regeneracja pól rozdzielni-
cy zwykle jest stosowana
wtedy, gdy dane pole ma
byç wy∏àczone z eksploata-
cji i u˝yte ponownie w innej
podstacji. 

Technologia rozwija si´ dziÊ w zawrotnym tempie. Jednak starsze urzàdzenia wcale nie muszà
byç przestarza∏e – wystarczy regularnie je modernizowaç. Wyd∏u˝a to okres u˝ytkowania oraz
podnosi bezpieczeƒstwo, niezawodnoÊç i wydajnoÊç urzàdzeƒ. Oferta ABB obejmuje regeneracj´
i modernizacj´ rozdzielnic Êredniego napi´cia, podczas których zostajà wyposa˝one w zaawanso-
wane czujniki oraz urzàdzenia sterownicze i zabezpieczeniowe. Krótszy czas regeneracji i moder-
nizacji w porównaniu z czasem potrzebnym na ca∏kowità wymian´ aparatury oznacza lepsze 
wykorzystanie posiadanych zasobów. Decyzje o wymianie bàdê modernizacji urzàdzeƒ uzale˝nia-
ne sà cz´sto od op∏acalnoÊci tych operacji. W wielu przypadkach wybór modernizacji okazuje si´
korzystniejszy. 

Modernizacja 
alternatywà  

dla klientów

Nowe ˝ycie starej rozdzielnicy

ABB Review

Wymian´ 
urzàdzeƒ cz´sto
mo˝e zastàpiç
modernizacja 

Cz∏on ruchomy z VD4 – retrofit do stacji ST7
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W taki sposób przed∏u˝a
si´ czas eksploatacji urzà-
dzeƒ, które majà dostar-
czaç energi´ elektrycznà
krótkookresowo, np.
w budownictwie czy gór-

nictwie. Pola rozdzielnicy mo˝na rege-
nerowaç u klienta, gdzie sà one rozmon-
towywane, a w razie potrzeby ich klu-
czowe podzespo∏y wymieniane sà
na nowe. Kiedy niezb´dna jest regene-
racja w szerszym zakresie, pole jest wy-
∏àczane z eksploatacji, demontowane
i odsy∏ane do producenta, gdzie jest roz-
k∏adane na cz´Êci, które sà czyszczone
i odmalowywane. Przeglàda si´ i spraw-
dza izolacj´, w razie koniecznoÊci wy-
mieniajàc na nowà. Regeneracj´ ∏àczni-
ków opisano w poprzednim akapicie.
Opcjonalnie regeneracja mo˝e te˝
obejmowaç modernizacj´ niektórych
elementów, np. aparatury kontrolnej
i zabezpieczeniowej.

Klienci coraz cz´Êciej wybierajà retro-
fit rozdzielnicy Êredniego napi´cia jako
ekonomiczny sposób wyd∏u˝enia czasu
jej eksploatacji przy równoczesnym
podniesieniu jej bezpieczeƒstwa. Mo-
dernizacja mo˝e przybieraç ró˝ne for-
my, zale˝nie od potrzeb klienta:
■ retrofit ∏àczników, w trakcie którego

urzàdzenia te sà wymieniane na now-
sze odpowiedniki,

■ modernizacja panelu prze∏àczajàce-
go, w trakcie której cz´Êci panelu sà
wymieniane na nowe w celu zwi´k-
szenia bezpieczeƒstwa sprz´tu,

■ modernizacja osprz´tu ochronnego
i sterujàcego, w trakcie której ele-
menty tego osprz´tu sà wymieniane
na nowsze w celu zwi´kszenia funk-
cjonalnoÊci, polepszenia wymiany
danych i bezpieczeƒstwa.

Zalety retrofitu w porównaniu z wy-
mianà aparatury na nowà uwidaczniajà
si´ gdy:
■ specjalny przestój elektrowni zarzà-

dzony w celu wymiany aparatury roz-
dzielczej nie wchodzi w gr´ ze wzgl´-
du na zobowiàzania eksploatacyjne,

■ istniejà fizyczne przeszkody uniemo˝-
liwiajàce wymian´,

■ istniejàce kable sà tak stare, ˝e podj´-
to decyzj´, by nie ingerowaç w nie (co
by∏oby konieczne w przypadku przy∏à-
czania kabli do nowej rozdzielnicy).

W przypadku retrofitu kluczowà spra-
wà jest wykonanie przez producenta
prób typu, w celu upewnienia si´, ˝e
zmodernizowana aparatura b´dzie od-
powiadaç specyfikacjom i zagwarantu-
je bezpieczeƒstwo pracy. 

Retrofit wy∏àcznika polega na zamianie
oryginalnego wózka wy∏àcznika na no-

wy z wy∏àcznikiem pró˝niowym lub
z SF6. Obejmuje wszystkie blokady za-
montowane w starej celce rozdzielnicy,
jak równie˝ elementy pozwalajàce przy-
∏àczaç i od∏àczaç wy∏àcznik od obwo-
dów eksploatacyjnych. Modernizacji
poddaje si´ równie˝ obwody wtórne
uk∏adów sterowania w celu uzyskania
∏atwej mo˝liwoÊci wymiany starego
cz∏onu ruchomego na zmodernizowany.
Ta opcja pozwala klientom szybko zmo-
dernizowaç u˝ytkowane rozdzielnice.
Przestoje sà minimalne, jako ˝e jedyny-
mi czynnoÊciami wykonywanymi
u klienta sà demonta˝ starego cz∏onu
z celki i monta˝ zmodernizowanego
w jego miejsce. Mo˝na to wykonaç pod-
czas normalnych wy∏àczeƒ aparatury.
Dodatkowa korzyÊç z takiej moderniza-
cji pojawia si´, gdy stare wy∏àczniki ba-
zowa∏y na izolacji olejowej: wymiana
elementów olejowych na ognioodpor-
ne zmniejsza ryzyko po˝aru, a zatem
podnosi bezpieczeƒstwo w podstacji
i/lub umo˝liwia zmniejszenie kosztów
ubezpieczenia podstacji. Wy∏àczniki
olejowe mo˝na podczas modernizacji
z ∏atwoÊcià wymieniç na niezawierajà-
ce oleju.

Rozwój technologii pól rozdzielnicy
Êredniego napi´cia prowadzi do po-
wstawania konstrukcji bardziej zwar-
tych i bezpiecznych w eksploatacji.
Mimo tego nie ma jednak pewnoÊci, ˝e
rozdzielnica nie ulegnie uszkodzeniu
w wyniku jakiegoÊ rzadkiego i na ogó∏
nieprzewidywalnego zjawiska, np. we-
wn´trznego ∏uku. 

Wewn´trzne wy∏adowania ∏ukowe
majà dwie fazy:
■ w celce bardzo szybko narasta ciÊnie-

nie. Wchodzà tu w gr´ czasy rz´du
10 ms na poczàtku rozwijajàcego si´
wy∏adowania, co wyklucza mo˝li-
woÊç zareagowania tradycyjnych
uk∏adów zabezpieczeniowych,

■ ∏uk zapala si´ niszczàc izolacj´, ele-
menty miedziane i stalowe celki.

Wi´kszoÊc u˝ytkowanych na Êwiecie
rozdzielnic nie jest odporna na wy∏ado-
wania wewn´trzne, gdy˝ tego typu roz-
dzielnice powsta∏y stosunkowo nie
dawno.
W∏aÊciciele elektrowni muszà ponadto
przestrzegaç przepisów prawnych do-
tyczàcych bhp, co stawia coraz wi´k-
sze wymagania przed stosowanymi
urzàdzeniami elektrycznymi. 
Innà konsekwencjà awarii celki mo˝e
byç uszkodzenie rozdzielnicy i awaryjny
przestój rozdzielni. W elektrowniach pra-
cujàcych w cyklu ciàg∏ym takie przesto-
je zwiàzane z przerwaniem dostaw ener-
gii mogà okazaç si´ bardzo kosztowne. 
Tak wi´c procedury modernizacyjne

powinny obejmowaç kroki majàce
na celu popraw´ bezpieczeƒstwa
i skrócenie czasu przestojów po we-
wn´trznych wy∏adowaniach ∏ukowych.
Mo˝na to osiàgnàç na kilka sposobów.
Nast´pujàce rozwiàzania dotyczà
pierwszej fazy rozwoju sytuacji awaryj-
nej, w której narasta ciÊnienie: 

■ Zamontowanie obwodów zdalnego
sterowania. To prosty i niekosztowny
krok zwi´kszajàcy bezpieczeƒstwo ob-
s∏ugi. Z analizy przypadków awarii apa-
ratury rozdzielczej wynika, ˝e awaria
zwykle zdarza si´ w momencie wyko-
nywania operacji ∏àczeniowych. Wypro-
wadzenie tej operacji poza podstacj´
automatycznie poprawi bezpieczeƒ-
stwo operatora. To rozwiàzanie nie
obejmuje wszystkich mo˝liwoÊci, nie-
które awarie wyst´pujà niezale˝nie
od operacji prze∏àczania (np. w wyniku
uderzenia pioruna), a zatem personel
pracujàcy w podstacji nadal mo˝e byç
zagro˝ony. 

■ Zamontowanie odpornych na wy∏a-
dowania pokryw i drzwi. Ten krok po-
lega na wymianie drzwi i pokryw celki
na bezpieczne w razie wy∏adowaƒ ∏uko-
wych oraz zamontowaniu ciÊnienio-
wych klap bezpieczeƒstwa. Takie drzwi
i pokrywy wytrzymujà ci-
Ênienie narastajàce
w pierwszej fazie wy∏ado-
wania a˝ do momentu
kontrolowanego roz∏ado-
wania tego ciÊnienia przez
klapy bezpieczeƒstwa. 

■ Modernizacja przedzia-
∏u wy∏àcznikowego. W ta-
kim przypadku istniejàcy przedzia∏ zo-
staje zastàpiony rozwiàzaniem kaseto-
wym. Mo˝na tu u˝yç standardowego
wy∏àcznika, gdy˝ bezpieczeƒstwo ope-
ratorów jest zagwarantowane przez od-
porne na wy∏adowania drzwi, zawory
nadmiarowe roz∏adowujàce ciÊnienie
w przedziale i sprawdzone systemy
blokad. Nale˝y wykonaç pod∏àczenie
do istniejàcych szyn zbiorczych i obwo-
dów wtórnych. 

W celu ograniczenia czasu trwania
zwarcia ∏ukowego mo˝na zastosowaç:
Czujniki wykrywajàce Êwiat∏o emitowa-
ne przez zapalony ∏uk, przy jednocze-
snym pomiarze pràdów zwarciowych
w celu ustalenia, w której sekcji roz-
dzielnicy nastàpi∏o zwarcie. Po wykry-
ciu ∏uku zasilanie uszkodzonej sekcji
rozdzielnicy zostanie automatycznie
wy∏àczone. Czujniki reagujà bardzo
szybko: czas ∏uku mo˝na ograniczyç
do 50 ms, co pozwala znacznie ograni-
czyç rozmiar szkód w rozdzielnicy. 

■ Nowoczesne uk∏ady zabezpieczeƒ.
Stosujàc nowoczesne przekaêniki elek-
troniczne mo˝na skróciç czas reakcji
do 60–100 ms. Wymiana starszych
przekaêników pozwala skróciç czas
trwania zwarcia i zminimalizowaç roz-
miar szkód. 
Aby zwi´kszyç poziom bezpieczeƒstwa
oraz skróciç czas nieplanowanych wy-
∏àczeƒ, nale˝y rozwa˝yç modernizacj´
zarówno celek, jak i systemów zabez-
pieczeƒ.

Technologia budowy uk∏adów stero-
wania i zabezpieczeƒ rozwija si´ bar-
dzo szybko. Nowoczesne urzàdzenia
posiadajà lepsze funkcje komunikacyj-

ne i zabezpieczeniowe i mogà dostar-
czyç wi´cej informacji diagnostycz-
nych. Z drugiej strony, w elektrowniach
coraz cz´Êciej stosowane sà systemy
automatyzujàce procesy, które wyma-
gajà ÊciÊlejszego zespolenia z urzàdze-
niami pracujàcymi w kontrolowanej
elektrowni. Modernizacja systemów za-
bezpieczeƒ i sterowania pozwala zopty-
malizowaç wykorzystanie zasobów
elektrowni i zwi´kszyç jej wydajnoÊç.

Dawniej urzàdzenia zabezpieczenio-
we mia∏y konstrukcj´ opartà na prze-
kaênikach elektromagnetycznych.
Przez wiele lat technologia ta sprawdzi-
∏a si´ jako niezawodna i jest nadal ak-
ceptowana. Zazwyczaj urzàdzenia majà
konstrukcj´ specyficznie dostosowanà
do wype∏niania okreÊlonej funkcji – za-
bezpieczeniowej, sterowniczej lub pe∏-
nià rol´ wskaêników. Wraz z nadej-
Êciem ery mikroprocesorów wiele z po-
wy˝szych funkcji powierza si´ jednemu
z∏o˝onemu podzespo∏owi, który jedno-

czeÊnie mo˝e pe∏niç rol´ urzàdzenia za-
bezpieczeniowego, sterownika polo-
wego i wskaênika.

Modernizacja systemów sterowania
i zabezpieczeƒ mo˝e byç dostosowa-
na do potrzeb klienta. Niektóre przekaê-
niki elektroniczne majà parametry elek-
tryczne oraz gabaryty obudowy zbli˝o-
ne do ich poprzedników elektromecha-
nicznych.

Alternatywnie mo˝na zmodernizowaç
kompleksowo obwody wtórne. W ta-
kich przypadkach szereg oddzielnych
urzàdzeƒ zast´puje si´ jednym wielo-
funkcyjnym przekaênikiem mikroproce-

sorowym. 
Zmianom w obwodach wtór-
nych mo˝e towarzyszyç wy-
miana tradycyjnych przek∏adni-
ków pràdowych i napi´cio-
wych na odpowiednie czujniki.
Takie urzàdzenia majà bardziej
zwartà budow´ i pracujà linio-
wo bez nasycenia sygna∏u wyj-
Êciowego.

Post´py w technikach regeneracji
i modernizacji sprawi∏y, ˝e klienci majà
obecnie do wyboru szereg opcji po-
zwalajàcych na ekonomiczne podnie-
sienie poziomu bezpieczeƒstwa i wy-
d∏u˝enie czasu u˝ytkowania rozdzielnic.
Analiza porównawcza tych opcji po-
zwala operatorom elektrowni w ka˝-
dym konkretnym przypadku zidentyfi-
kowaç najlepszà drog´ post´powania,
prowadzàcà do zwi´kszenia stopnia
wykorzystania posiadanych
zasobów sprz´towych, a tym
samym utrzymania przewagi
konkurencyjnej na rynku.

Wí cej informacji: 
Stephen Pearce 
ABB Medium Voltage Switchgear South Africa 
stephen.pearce@za.abb.com 
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Retrofit cz∏onu ruchomego do rozdzielnicy RSW
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mo˝e byç dostosowana 
do potrzeb klienta
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Jak d∏ugo pracuje pan w Elektromon-
ta˝ – Export?
– Po ukoƒczeniu studiów w 1984 roku
na Wydziale Mechanicznym Energetyki
i Lotnictwa Politechniki Warszawskiej wró-
ci∏em do rodzinnego Wroc∏awia, gdzie roz-
poczà∏em prac´ w Elektromonta˝u, czyli
pracuj´ w swojej firmie ju˝ 20 lat. Od po-
czàtku zajmowa∏em si´ konstruowaniem
urzàdzeƒ elektroenergetycznych, w tym
m.in. rozdzielnic Êredniego napi´cia.
Od kilku lat jestem kierownikiem Dzia∏u
Rozwoju i Technologii, który zajmuje si´
pracami badawczo-rozwojowymi nowej
aparatury elektroenergetycznej.

Od jak dawna Elektromonta˝ wspó∏-
pracuje z ABB?
– Wspó∏praca z ABB datuje si´ jeszcze
na lata 80., kiedy to otrzymaliÊmy licen-
cj´ oraz kupowaliÊmy aparatur´ z fabryki
ABB w Skien w Norwegii, m. in. do pro-
dukcji stacji kontenerowych. Sprowadza-
liÊmy kompaktowe rozdzielnice Êrednich
napi´ç w izolacji FF6 (CTC, RGC), roz∏àcz-
niki (NALF, NAL) oraz od∏àczniki. W roku
1991 kupiliÊmy w niemieckim zak∏adzie
ABB w Ladenburgu licencj´ na produk-
cj´ rozdzielnic niskich napi´ç MNS, KNS
i INS. Mo˝na powiedzieç, ˝e byliÊmy jed-
nà z pierwszych firm w Polsce, która
wprowadza∏a na nasz rynek aparaty ABB
w latach 80. i na poczàtku 90.

Jak przebiega∏a wspó∏praca po 1990 r.?
– Na prze∏omie lat 80. i 90. rozpocz´li-
Êmy prace nad rozdzielnicà Êrednich na-
pi´ç opartà na podzespo∏ach produko-
wanych przez ABB. Pierwsze konstruk-
cje by∏y rozdzielnicami na 24 kV, bezprze-
dzia∏owe, z wy∏àcznikami dwucz∏onowy-
mi, póêniej wprowadzono rozdzielnice
przedzia∏owymi. Staramy si´ co roku
wprowadzaç na rynek unowoczeÊnionà
wersj´, dzi´ki czemu sà one oferowane
na rynku polskim do tej pory. Konstrukcja

mechaniczna jest produkowana przez
nas, a aparatura kupowana od ABB.
W tej chwili ponad po∏owa produkcji roz-
dzielnic Êrednich napi´ç jest wyposa˝o-
na w wy∏àczniki ABB typu VD4. 

Gdzie sprzedajecie swoje wyroby?
– Najwi´cej aparatury sprzedajemy w Pol-
sce, g∏ównie dla przemys∏u (górniczy, pe-
trochemiczny) i energetyki. Dynamicznie
rozwija si´ rynek rosyjski, a od szeÊciu lat
mamy biuro regionalne w Moskwie.
Do Rosji eksportujemy du˝o rozdzielnic
SN w produkowanych stachach transfor-
matorowych 35kV/10kV, które u˝ytkowa-
ne sà na polach naftowych Syberii. Spora
cz´Êç budowanych w Moskwie nowych
obiektów, jak te˝ modernizowanych, jest
zasilana poprzez nasze urzàdzenia. Roz-
pocz´liÊmy te˝ dostawy do Kazachstanu. 

Jakie sà plany wspó∏pracy?
– JesteÊmy zainteresowani moderniza-
cjà rozdzielnic starszych typów, produko-
wanych w Polsce przez ostatnie 30 lat.
Wiele z nich znajduje si´ w bardzo do-
brym stanie, wymagajà jednak wymiany
podstawowego elementu, jakim jest
cz∏on ruchomy z wy∏àcznikiem. Na bazie
wy∏àcznika VD4, produkowanego
w Przasnyszu przez ABB, skonstruowali-
Êmy cz∏on ruchomy do jednej z rozdziel-
nic typu RD, który by∏ produkowany
przez wiele firm elektroenergetycznych
w Polsce. Pierwszà parti´ takich cz∏onów
sprzedaliÊmy ju˝ do Huty Sendzimira. 

Jak przebiega wspó∏praca z przedsta-
wicielami ABB?
– Nasze kontakty uk∏adajà si´ bardzo do-
brze. Wiele spraw rozwiàzujemy prak-
tycznie natychmiast, zarówno w zakresie
wspó∏pracy handlowej, jak i technicznej.
Obie nasze firmy odnoszà korzyÊci z part-
nerskiej wspó∏pracy i jestem przekonany,
˝e b´dzie tak jeszcze przez d∏ugie lata.

P odstawowym ograniczeniem
nowych sposobów automatyza-
cji prowadzenia ruchu i eksplo-
atacji sieci Êredniego napi´cia

(SN) jest brak skutecznych i jednoczeÊ-
nie wzgl´dnie tanich Êrodków ∏àcznoÊci
centrów dyspozytorskich z obiektami 
– stacjami SN/nn.
Pojawienie si´ operatorów Êwiadczà-
cych us∏ugi komunikacyjne GPRS do-
st´pne w cyfrowej sieci GSM otwiera
nowe mo˝liwoÊci w tym zakresie, które
zosta∏y wykorzystane w systemie stero-
wania roz∏àcznikami. Kompletny system
sterowania roz∏àczników sk∏ada si´ z:
■ urzàdzeƒ sieciowych – roz∏àczniki NPS
■ nap´du i sterownika obiektowego we

wspólnej obudowie
■ sterownika komunikacyjnego STEKOM.

Szczególnà cechà roz∏àczników typu
NPS, produkowanych przez ABB, jest ich
silna mechanicznie konstrukcja. Urzà-
dzenia te mogà pracowaç w ka˝dych
warunkach klimatycznych, mogà byç za-
instalowane w ró˝nych pozycjach, stero-

wane zarówno r´cznie, jak i zdalnie. Wy-
sokie parametry elektryczne zapewniajà
niezawodnoÊç dzia∏ania równie˝ w sta-
nach zwarç lub du˝ych obcià˝eƒ. 
Nap´d silnikowy posiada wszystkie ko-
nieczne zabezpieczenia. Niezale˝nie
od zdalnego sterowania mo˝liwe jest
równie˝ dokonanie operacji ∏àczeniowej
na miejscu za pomocà przycisków lub
przy u˝yciu dêwigni. Nap´d silnikowy
mo˝e pracowaç przy temperaturze ze-
wn´trznej - 50°C. 

Sterownik komunikacyjny STEKOM za-
pewnia sprz´g komunikacyjny z istniejà-
cymi systemami dyspozytorskimi SCA-
DA oraz obs∏uguje wszystkie do∏àczone
do niego poprzez sieç GSM/GPRS termi-
nale obiektowe. Podstawowymi funkcja-
mi sterownika komunikacyjnego sà:
■ wspó∏praca z systemem GSM/GPRS

w przekazywaniu informacji do/z termi-
nali obiektowych, 

■ rejestracja zdarzeƒ nadsy∏anych spon-
tanicznie ze sterowników obiektowych,

■ realizacja funkcji zlecanych sterow-

nikowi STEKOM przez nadrz´dny
system dyspozytorski z wykorzysta-
niem protoko∏u DNP 3.0 (lub innego
protoko∏u dost´nego w danym sys-
temie dyspozytorskim),

■ prezentacja danych i ich udost´pnia-
niem dla innych u˝ytkowników po-
przez serwer bazy danych lub okre-
Êlony protokó∏ komunikacyjny. Dane
zapisane w bazie udost´pniane sà
poprzez serwer ftp, strony www lub
specjalne aplikacje, 

■ mo˝liwoÊç komunikacji poprzez
tzw. wirtualny interfejs RS 232, two-
rzony  pomi´dzy komputerem wy-
posa˝onym w serwisowe (fabrycz-
ne) oprogramowanie terminala
obiektowego (np. zabezpieczenia)
a tym terminalem.

Roz∏àcznik NPS
sterowany radiem

Jednà z pierwszych firm na rynku polskim, która rozpocz´∏a
szerokà wspó∏prac´ z ABB, by∏ Elektromonta˝ – Export we
Wroc∏awiu. O tej wieloletniej wspó∏pracy rozmawiamy ze
Zbigniewem Felsztyƒskim, Kierownikiem Dzia∏u Rozwoju
i Technologii Elektromonta˝ – Export 

Wí cej informacji: 
Piotr Kowalewski, tel.: (29) 75 33 232
e-mail: piotr.kowalewski@pl.abb.com

Wywiad

Zaufanie
do marki ABB

Dzi´ki wspó∏pracy ABB i gdaƒskiego oddzia∏u Instytutu
Energetyki powsta∏ system sterowania roz∏àcznikami
w sieci elektroenergetycznej Êredniego napi´cia
z wykorzystaniem ∏àcznoÊci radiowej GSM/GPRS

Dzi´ki wspó∏pracy ABB i gdaƒskiego oddzia∏u Instytutu
Energetyki powsta∏ system sterowania roz∏àcznikami
w sieci elektroenergetycznej Êredniego napi´cia
z wykorzystaniem ∏àcznoÊci radiowej GSM/GPRS

Zbigniew Felsztyƒski

Technologie

Obecnie ponad 
po∏owa produkcji

rozdzielnic Êrednich
napi´ç jest 
wyposa˝ona 

w wy∏àczniki ABB
typu VD4 

Cz∏on ruchomy z wy∏àcznikiem VD4
produkcji Elektromonta˝ – Export
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przem z Krakowa, robót elektrycznych
Elbud  Katowice, Elbud Warszawa
oraz Zak∏ad Obs∏ugi Energetyki ze
Zgierza. 

Modernizacja rozdzielni Piaski jest
wykonywana przy pracujàcej starej
rozdzielni. Aby to by∏o mo˝liwe,
pod koniec ka˝dego miesiàca jest
zg∏aszany precyzyjny plan wy∏àczeƒ
do Zak∏adu Energetycznego. Jaka-
kolwiek zmiana tego harmonogramu
jest trudna i dlatego wszyscy pod-
wykonawcy muszà si´ wykazaç pe∏-
nà mobilizacjà podczas realizacji
okreÊlonych prac. Od wejÊcia na bu-
dow´ trzeba by∏o
dokonaç 31-dnio-
wych wy∏àczeƒ
ró˝nych linii. 

Same prace na bu-
dowie przebiegajà
bardzo sprawnie.
Nowy budynek roz-
dzielni o konstrukcji
˝elbetowej postawiono na specjal-
nym fundamencie, gdy˝ na terenie
kopalni istnieje niebezpieczeƒstwo
wystàpienia tektonicznych wstrzà-
sów pogórniczych. Dzi´ki temu nie
ma obaw, ˝e budynek pop´ka, co
mog∏oby groziç  w przypadku budyn-
ku wykonanego  tradycyjnà technolo-
già. Ponadto technologia wybra-

na przez podwykonawc´ zapewni∏a
szybsze postawienie budynku oraz
du˝à dok∏adnoÊç wykonania, co by∏o
szczególnie istotne przy monta˝u roz-
dzielnic. Stan surowy budynku osià-
gni´to w 1,5 miesiàca, natomiast roz-
dzielnica zosta∏a dostarczona 21 lipca
br. i zmontowana  przez podwyko-
nawc´ polskiego ZOE ze Zgierza
pod nadzorem producenta z Nie-
miec. 

W ramach zawartego kontraktu
ABB dokona te˝ zmian w istniejàcych
obwodach na sàsiedniej stacji oraz
zmodernizuje tam rozdzielni´ 0,4 kV

potrzeb w∏a-
snych. Jest to
konieczne, aby
spe∏niç wyma-
gania nieza-
wodnoÊci sys-
temu zabezpie-
czeƒ stacji.
Po monta˝u
r o z d z i e l n i c y

EXK-01 dokonywany jest rozruch elek-
tryczny, podczas którego sprawdzane
sà wszy-stkie podzespo∏y rozdzielnic,
w tym obwody wtórne i pierwotne,
blokady, praca ∏àczników i nap´dów.
Ze wzgl´du na warunki gwarancji
przy rozruchu bierze udzia∏ przedsta-
wiciel fabryki z Niemiec. 

Andrzej Gabler

R ozdzielnia 110 kV Piaski zo-
sta∏a zbudowana oko∏o 30 lat
temu na potrzeby w∏asne Ko-
palni W´gla Brunatnego Be∏-

chatów. Jednak przez prawie 20 lat
odkrywka przesun´∏a si´ kilka kilome-
trów na zachód, przez co dalsze u˝yt-
kowanie jej przez kopalni´ sta∏o si´
niecelowe. Dlatego w 1992 roku Za-
k∏ad Energetyczny ¸ódê Teren odkupi∏
jà od kopalni, zaczà∏ u˝ytkowaç jako
jednà z wielu swoich podstacji,
a w 2002 roku podjà∏ decyzj´ o mo-
dernizacji podstacji.

W czerwcu 2003 roku og∏oszony zo-
sta∏ przetarg na kompleksowà prze-
budow´ rozdzielni Piaski. Zapropono-
wane przez ABB rozwiàzanie przeko-
na∏o zamawiajàcego do wybrania
oferty ABB. Autorem uk∏adu podstacji

jest biuro projektowe ABB w Krako-
wie. Nowa rozdzielnica sk∏ada si´
z 13 pól GIS w izolacji gazowej typu
EXK-01 umieszczonych w budynku
o powierzchni 160 m2. W piwnicy
mieÊci si´ kablownia o identycznej
powierzchni. Jednak ca∏kowity teren
zmodernizowanej podstacji wyniesie
0,5 ha ze wzgl´du na koniecznoÊç
wyprowadzenia kabli wysokiego na-
pi´cia. To 10-krotnie mniej, ni˝ zajmo-
wa∏a stara rozdzielnia. 

Inwestorem przebudowy jest Zak∏ad
Energetyczny ¸ódê Teren. ABB jest
generalnym wykonawcà ca∏ego pro-
jektu, przez co odpowiada za wszyst-
kie prace – od uzyskania pozwolenia
na budow´, wyposa˝enia stacji, a˝
po dostaw´ mebli. Podwykonawcà
robót budowlanych jest firma ¸´g-

Kontrakt na modernizacj´
rozdzielni 110 kV Piaski
znajdujàcej si´ na terenie
Kopalni W´gla Brunatne-
go Be∏chatów podpisano
21 paêdziernika ub.r.,
pierwsze prace budowla-
ne rozpocz´to 18 marca
br., a ju˝ 30 listopada 
rozdzielnia ma si´ znaleêç
pod napi´ciem. Umowa
opiewa na ponad 20 mln
z∏ netto

Stacja Piaski b´dzie odbieraç

„zielonà” energi´ wiatrowà.

Przy szosie katowickiej na

wysokoÊci Be∏chatowa

wznosi si´ góra, usypana 

z ziemi wydobytej z odkryw-

ki Kopalni W´gla Brunatnego

Be∏chatów. W przysz∏oÊci

powstanie tam zespó∏ wia-

traków do produkcji energii

elektrycznej. Jedno pole GIS

w nowej rozdzielni jest prze-

widziane do przyj´cia tej

energii do sieci.

Modernizacja rozdzielni

Najwi´ksza rozdzielnica
GIS w Polsce

Nowy budynek rozdzielni Piaski odporny na wstrzàsy sejsmiczne

Stan surowy 
budynku osiàgni´-

to w pó∏tora 
miesiàca

Wykonawcy

Zespó∏ projektowy oddzia∏u
ABB w Krakowie ma wielolet-

nie doÊwiadczenie w projekto-
waniu i budowie obiektów elek-
troenergetycznych zarówno dla
energetyki zawodowej, jak i dla
przemys∏u. Zespó∏ krakowski 
zrealizowa∏ wiele projektów, 
m.in. rozdzielni´ 400 kV w S∏up-
sku dla linii HVDC SwePol, pod-
stacj´ We∏nowiec w Katowicach
na dachu rozdzielni, stacj´
w Âwiàtnikach Górnych na zbo-
czu górskim, rozdzielni´ 110 kV
Guardian w Cz´stochowie, a te-
raz koƒczy modernizacj´ roz-
dzielni Piaski, w której zainstalo-
wano najwi´kszà rozdzielnic´
GIS w Polsce. Autorem doku-
mentacji technicznej jest biuro
projektowe ABB w Krakowie.
Generalnym projektantem obwo-
dów wtórnych jest Jacek Jutka. 
System zabezpieczeƒ pochodzi
w ca∏oÊci z ABB. Uruchomie-
niem tych zabezpieczeƒ oraz
systemu sterowania zajmujà 
si´ Micha∏ Stawowski, Jacek
Gronowski oraz Andrzej Wirtek
i Pawe∏ Olejarz. Szefem projektu
Piaski jest Robert Màczka z
oddzia∏u ABB w Krakowie. 

Jest to najwi´ksza rozdzielnica GIS
aktualnie zainstalowana w Polsce.

ROZDZIELNICA GIS EXK-01

Technologie
Z̈ielone drzwi˙
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P od koniec 2002 roku ABB pod-
pisa∏o trzy umowy dotyczàce
budowy trzech podstacji ener-
getycznych w ramach moderni-

zacji linii kolejowej E-20 na odcinku
Miƒsk – Siedlce. 

Pierwsza umowa, realizowana przez
oddzia∏ ABB w Krakowie, obejmowa∏a
dostaw´ urzàdzeƒ 110 kV dla trzech
podstacji energetycznych: dziewi´ciu
modu∏ów COMPASS, po trzy na ka˝dà
stacj´, kompletu przek∏adników napi´-
ciowych, ograniczników przepi´ç, ogra-
nicznika i uziemnika punktu zerowego
transformatora oraz szaf zabezpiecze-
niowych. 

Druga umowa zosta∏a podpisana
przez Dzia∏ Automatyki ABB w ¸odzi
na dostaw´ zestawów prostowniko-
wych. Trzecia umowa zawarta przez
oddzia∏ ABB w Krakowie podpisana zo-
sta∏a z g∏ównym projektantem, Kolpro-
jektem, na dostarczenie dokumentacji
wykonawczej obwodów pierwotnych,
konstrukcji fundamentów oraz obwo-
dów wtórnych na wszystkie stacje. 

Trzy nowe podstacje budowane sà
wzd∏u˝ linii kolejowej Miƒsk – Siedlce
i znajdujà si´ obecnie w trakcie odbioru.
Modu∏y Compass dostarczono ju˝ w ze-
sz∏ym roku, cz´Êç zosta∏a od razu do-
starczona na podstacje, pozosta∏e sk∏a-

dowano a˝ do budowy podstacji. Po-
dobne rozwiàzanie z modu∏em Com-
pass zosta∏o póêniej zastosowane
w podstacji elektroenergetycznej na linii
kolejowej E-30, mi´dzy Wroc∏awiem
a Opolem. 

Rozwiàzanie z modu∏em Compass za-
pewnia niezawodnoÊç dostaw energii
elektrycznej. Pozwala te˝ na oszcz´d-
noÊç miejsca w stosunku do konwen-
cjonalnego rozwiàzania, dzi´ki czemu
koszt wykupu gruntów przez inwestora
by∏ ni˝szy, co mia∏o niewàtpliwy wp∏yw
na wygranie kontraktu przez ABB. 

Andrzej Gabler

Technologie

Rozwiàzania
z zastosowa-
niem modu∏ów

Compass 
zapewniajà 

niezawodnoÊç
dostaw energii
elektrycznej

Aby zapewniç bezpieczeƒstwo podró˝nym, podstacje ener-
getyki kolejowej muszà byç wyposa˝ane w aparatur´ elek-
troenergetycznà i zabezpieczeniowà najwy˝szej jakoÊci. 
Takà aparaturà sà modu∏owe rozdzielnie COMPASS i zespo-
∏y prostownikowe dla zasilania sieci trakcyjnej 3300 VDC.

Modernizacja linii kolejowej 
E-20 na odcinku Miƒsk Ma-

zowiecki-Siedlce jest finansowana
przez Uni´ Europejskà oraz rzàd
Rzeczpospolitej Polskiej i podzie-
lona na pi´ç kontraktów. 
Czwarty kontrakt o wartoÊci 12,17
mln euro realizowany jest przez
generalnego wykonawc´, Przed-
si´biorstwo Kolejowych Robót
Elektryfikacyjnych S.A. z Warsza-
wy. Dotyczy budowy zasilania
elektroenergetycznego sieci trak-
cyjnej, w tym budowy linii po-
trzeb nietrakcyjnych 15 kV na od-

cinku Miƒsk–Siedlce oraz budowy
trzech podstacji trakcyjnych
o bezpoÊredniej transformacji 
ze 100 kV na 3 kV w miejscowo-
Êciach Mienia, Sabinka i Sosno-
we. Nadzorem i zarzàdzaniem in-
westycji zajmuje si´ grupa firm: 
Arcadis Infra z Holandii, Biuro
Projektów Kolejowych z Poznania
oraz Ardanuy Ingeniera S.A.
z Hiszpanii. Nowe stacje
wzmocnià zasilanie linii trakcyjnej
i poprawià sprawnoÊç zasilania
poprzez eliminacj´ transformacji
na Êrednie napi´cie 15 kV.

Wykonawcy modernizacji linii kolejowej E-20

Komentarze
Wiktor Hejnrych, Dyrektor Kontraktu
Przedsi´biorstwa Kolejowych
Robót Elektryfikacyjnych S.A. 

Przed rozpocz´ciem budowy trzech
podstacji trakcyjnych musieliÊmy przy-
gotowaç infrastruktur´. Nale˝a∏o wyku-
piç grunty, zbudowaç drogi dojazdowe,
nowy most oraz linie 110 kV. Dopiero
potem przystàpiliÊmy do prac budowla-
nych oraz instalacji aparatury elektro-
energetycznej i zabezpieczajàcej wypro-
dukowanej i dostarczonej przez ABB.
Razem z panem Andrzejem Go∏´biem
z ABB pilnowaliÊmy, aby dotrzymane
zosta∏y harmonogramy dostaw aparatu-
ry oraz terminy uruchomieƒ, szczegól-
nie w zakresie zabezpieczeƒ. Ze wzgl´-
du na prototypowy charakter podstacji
wyst´powa∏y pewne problemy, które
na bie˝àco razem rozwiàzywaliÊmy. 

Stefan Granatowicz, In˝ynier Kon-
traktu IV dotyczàcego zasilania 

Nadzór nad inwestycjà pe∏ni konsor-
cjum firm: Arcadis Infra, BPK oraz Arda-
nuy Ingeniera S.A. Z ramienia tych firm
prowadz´ nadzór kontraktu czwartego
od momentu projektów wykonawczych
a˝ do oddania budowy pod klucz
w∏àcznie z rozliczeniem budowy. Je-
stem poÊrednikiem pomi´dzy benefi-
cjentem i inwestorem, jakim sà PKP
PLK, a Brukselà, która finansuje projekt
w 75 proc. Wspó∏praca z ABB przebie-
ga∏a prawid∏owo, wszystkie podzespo∏y
spe∏niajà warunki techniczne i zosta∏y
dostarczone terminowo. Nowe stacje
b´dà bardzo wa˝nym elementem dla
modernizowanej linii. Poprzednie odle-
g∏oÊci pomi´dzy podstacjami wynosi∏y
25-27 km i by∏y dostosowane do loko-
motyw o mocy 3 MW i pr´dkoÊci
do 140 km. Przy prowadzeniu ruchu
z pr´dkoÊciami do 160 km/godz. wy-
magane sà lokomotywy o mocach
6 MW. Dlatego zmienia si´ w sposób
zasadniczy obcià˝enie sieci, a napi´cie
na pantografie lokomotywy nie mo˝e
byç ni˝sze ni˝ 2800 V. Budowa nowych
podstacji o bezpoÊredniej transformacji
ze 110 kV na 3 kV w znacznym stopniu
poprawi sprawnoÊç energetycznà
uk∏adu zasilajàcego.

Wiktor Hejnrych i Stefan Granatowicz

Podstacja Sabinka w przededniu odbioru Stacja w Mieni

Szafy za bezpieczajàce na stacji Sabinka

w miejscowoÊci Mienia (na odcin-
ku Miƒsk – Siedlce) w trakcie bu-
dowy. Stan na dzieƒ 7.09.2004.

PODSTACJA TRADYCYJNA

ABB uczestniczy
w modernizacji

linii kolejowej E-20
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DwadzieÊcia lat 
temu in˝. Józef 
Pilarczyk oglàda∏ 
produkty ABB
jedynie w zachodnich
katalogach. Dzisiaj
stanowià podstawo-
wy asortyment 
jego firmy 

R ówno dwadzieÊcia lat temu
Józef Pilarczyk postanowi∏
rozpoczàç dzia∏alnoÊç zawo-
dowà na w∏asny rachunek.

Zrezygnowa∏ z dobrej posady G∏ówne-
go Energetyka w Zak∏adach Mi´snych
w Kaliszu i za∏o˝y∏ jednoosobowà us∏u-
gowà firm´ elektrycznà. „˚onie nie
bardzo podoba∏ si´ wówczas ten po-
mys∏, mia∏a wiele obiekcji” – wspomi-
na in˝. Pilarczyk. „Nigdy jednak nie ˝a-
∏owa∏em tej decyzji. Ju˝ w po∏owie lat
80. coÊ mi podpowiada∏o, ˝e powoli
koƒczy si´ epoka du˝ych przedsi´-
biorstw paƒstwowych w Polsce i trze-
ba szukaç nowych mo˝liwoÊci”.

Zaczà∏ od pomiarów elektrycznych,
póêniej przyszed∏ czas na projekty
i wykonawstwo. Ju˝ w 1990 r. projek-
towa∏ i wykonywa∏ linie kablowe, sieci
elektryczne i stacje transformatorowe.
Powoli wchodzi∏ na obszar zastrze˝o-
ny dla energetyki zawodowej. Uda∏o
si´. Po kilku latach by∏ ju˝ szefem li-

czàcej si´ w regionie firmy. „To by∏
w∏aÊnie moment, gdy do kraju zacz´∏y
wchodziç ze swoimi produktami za-
chodnie firmy, w tym tak˝e ABB” – ob-
jaÊnia pan Józef. „OczywiÊcie wów-
czas do g∏owy mi nie przychodzi∏o, ˝e
kiedykolwiek potentaci ci wejdà
do Polski z produkcjà, zainwestujà
w fabryki i w ludzi. Szczególnie intere-
sowa∏em si´ ABB – firmà, która
w swojej ofercie ma wszystkie wyroby
energetyczne i elektryczne, poczàw-
szy od wy∏àczników a˝ do energetyki
zawodowej na najwy˝szym poziomie”. 

Firma PPHU „Elektryk” w po∏owie lat
90. mia∏a ugruntowanà pozycj´. In˝. Pi-
larczyk, który w tym czasie by∏ ju˝ wy-
trawnym biznesmenem, zaczà∏ si´ roz-
glàdaç za kolejnymi kierunkami, w któ-
rych jego firma mog∏aby si´ rozwijaç. Po-
myÊla∏ o handlu. „Znalaz∏em luk´ na ryn-
ku” – mówi. „Wszystkie hurtownie
zatrudnia∏y fachowców–handlow-
ców i przysz∏o mi do g∏owy, ˝eby

Przyjacielska
wspó∏praca od lat

stworzyç hurtowni´ nie tylko han-
dlowà, ale równie˝ doradczà
i us∏ugowà – doradc´ dla zagubio-

nego w gàszczu urzàdzeƒ klienta. Za-
trudni∏em in˝ynierów elektryków i pierw-
szy telefon wykona∏em do... ABB”. 

Na reakcj´ firmy Józef Pilarczyk nie
musia∏ d∏ugo czekaç. Ju˝ nast´pnego
dnia zjawi∏ si´ u niego przedstawiciel
ABB z Poznania. Jeszcze na dobre
„Elektryk” nie rozpoczà∏ nowej dzia∏al-
noÊci, a ju˝ mia∏ gwarancj´ najlepszej
jakoÊci towarów. Hurtownia ruszy∏a
w 1998 roku i po pi´ciu latach osiàga
kilkumilionowe obroty rocznie, jest
najwi´kszym przedstawicielem ABB
w regionie i w∏aÊnie stara si´ o certy-
fikaty ISO. Do swoich sta∏ych klientów
„Elektryk” mo˝e zaliczyç Energetyk´
Kaliskà S.A., Big Star, COM-40, Kali-
szank´, HELLEN¢, Pratt & Whitnay,
Wistil czy Winiary. „OczywiÊcie, ˝e je-
Êli ktoÊ zamówi u nas urzàdzenia Le-
granda, to sprowadzimy je dla niego,
bo jesteÊmy niezale˝nà firmà handlo-
wà, ale naszym podstawowym asorty-
mentem sà produkty ABB” – zapewnia
w∏aÊciciel hurtowni. 

Dzisiaj firma in˝. Pilarczyka zatrud-
nia 15 osób. Jednak jej szef ma jesz-
cze inny zamys∏ biznesowy. „Nie chc´
rozbudowywaç firmy w nieskoƒczo-
noÊç” – przyznaje. „Szczególnie, ˝e
powoli wokó∏ mnie zaczynajà skupiaç
si´ ma∏e, rodzinne, trzy-, czteroosobo-
we firmy. Cz´sto oddaj´ im cz´Êç mo-

ich zleceƒ, rodzi si´ forma podwyko-
nawstwa. Poza tym pomagam im, or-
ganizuj´ szkolenia. 

In˝. Pilarczyk wie, ˝e dzi´ki jego
„opiece” wiele z tych ma∏ych firm mo-
˝e przetrwaç trudne chwile, bo w us∏u-
gach tak w∏aÊnie jest – brak zleceƒ to
wyrok dla rodzinnego biznesu. Choç
oczywiÊcie na pytanie: czy jest w Kali-
szu w bran˝y elektrycznej takim Ojcem
Chrzestnym, uÊmiecha si´ tylko i nie-
Êmia∏o zaprzecza. Jednak nie da si´
ukryç, ˝e wokó∏ jego kilkunastoosobo-
wego „Elektryka” skupionych jest oko-
∏o stu dodatkowych osób. A jak 
– z przymru˝eniem oka – takà „opiek´”
nazwaç inaczej ni˝ ojcowskà? 

Zdarzy∏o si´, ˝e ta wspó∏praca op∏a-
ci∏a si´ firmie-matce. Gdy Volkswagen
zleci∏ „Elektrykowi” wykonanie lakierni,
do pracy potrzebnych by∏o 15 osób.
Oznacza∏o to, ˝e w hurtowni szef mu-
sia∏by zostaç sam, co jest nierealne.
Z pomocà przysz∏y wi´c sprawdzone
firmy-satelity i wiele z nich pomaga∏o
przy wykonaniu zlecenia. 

Wspó∏praca mi´dzy „Elektrykiem”
a ABB jest jednym z przyk∏adów, gdy
z porozumienia korzystajà obie strony. 
In˝. Pilarczyk wie, ˝e mo˝e liczyç
na pomoc merytorycznà, technicznà
i dobry produkt. A firma ABB ma w re-
gionie fachowego dystrybutora swoje-
go asortymentu. 

S∏awomir Dolecki

Technologie

Wspó∏praca
pomi´dzy 

„Elektrykiem”
a ABB jest 

jednym 
z przyk∏adów,

gdy 
z porozumienia

korzystajà 
obie zaintere-
sowane strony

Komentarz

Prowadz´ typowà firm´ lokalnà
w Kaliszu, a mimo to staram 

si´ konkurowaç z najwi´kszymi
w kraju sieciami handlowymi, 
które otworzy∏y w naszym regionie
swoje sklepy. Niestety, wielu klien-
tów nie zdaje sobie sprawy, ˝e 
kupujàc produkty w tych sieciach,
oddaje swoje zyski firmom z innych
regionów i pieniàdze te zamiast, 
zostawaç w Kaliszu, trafiajà do
Warszawy, Wroc∏awia czy Gdaƒska.
A przecie˝ niezwykle istotne jest, 
by wspieraç swój rodzimy przemys∏, 
zak∏ady, ludzi i na miejscu zostawiaç
pieniàdze, które wspomogà rozwój
regionu. Na szcz´Êcie jest wiele
przyk∏adów takiego myÊlenia i mam
nadziej´, ˝e b´dzie si´ to zmieniaç
coraz bardziej.

Sta∏ym klientem hurtowni jest m.in. Energetyka Kaliska S.A.
W∏aÊciciel firmy „Elektryk” 
w Kaliszu 

IN˚. JÓZEF PILARCZYK
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Nowa seria konwerterów jest
przeznaczona do przetwarza-
nia wartoÊci wszelkich sygna-

∏ów analogowych spotykanych
w przemyÊle, takich jak: napi´cia,
pràdy, sygna∏y temperaturowe z czuj-
ników PT10, PT100, PT1000, termo-
par J, K, T, S, E, N, R, B. Urzàdzenia
przetwarzajà te˝ wartoÊci skuteczne
napi´ç i pràdów. Konwertery przetwa-
rzajà sygna∏y elektryczne i fizyczne
na proporcjonalne do nich sygna∏y
standardowe napi´ç, pràdów lub sta-
ny przekaêników progowych. 
Uniwersalna seria CC-U sk∏ada si´
z oÊmiu urzàdzeƒ z konfigurowalnymi
wejÊciami i wyjÊciami z opcjà dwóch
wyjÊç przekaênikowych. Ekonomicz-
na seria CC-E to 76 urzàdzeƒ jedno-
funkcyjnych w czterech grupach
przetwarzajàcych sygna∏y: standar-
dowe, temperaturowe z czujników
PT, sygna∏y z termopar i sygna∏y prà-
dowe.

Cechy konwerterów CC:
■ wysoka wiernoÊç przetwarzania,
■ precyzyjna regulacja wzmocnienia 

i offsetu,
■ g∏ówne elementy regulacyjne na

Êciance czo∏owej, rzadziej u˝ywane
na Êciankach bocznych,

■ osiem typów sygna∏ów wejÊciowych
i osiem wyjÊciowych z mo˝liwoÊcià
konfiguracji (seria CC-U), proste jedno-
funkcyjne konwertery w serii CC-E,

■ od∏àczane terminale zaciskowe 
(seria CC-U),

■ czytelne oznaczenia zacisków,
■ kompaktowa obudowa,
■ monta˝ na szynie DIN.
Konstrukcja konwerterów serii CC
umo˝liwia ich stosowanie w trudnych
warunkach. Potrójna izolacja wejÊç,
wyjÊç i zasilania (CC-U 1.5 kV, CC-E 2.5
kV) zapobiega zak∏óceniom, takim jak
np. p´tle masy i interferencje sygna∏ów.
Dzi´ki temu urzàdzenia do∏àczone
do konwerterów sà chronione
przed zniszczeniem. Dodatkowo wyj-
Êcia konwerterów sà zabezpieczone
przed zwarciami. Wszystkie urzàdzenia
posiadajà oznaczenie CE.

ABBSace, producent aparatury
elektrycznej, udost´pni wkrót-

ce swoim klientom nowe oprogramowa-
nie do wizualizacji, sterowania i nadzoro-
wania systemów rozdzielczych niskiego
napi´cia. SD-View 2000 to pakiet przyja-
zny u˝ytkownikowi, ∏atwy w uruchomieniu
i obs∏udze. G∏ówne zadania aplikacji to: 
■ sterowanie wy∏àcznikami (komendy

w∏àcz/wy∏àcz), 
■ odczytywanie parametrów sieci, takich jak:

pràd, napi´cie, wspó∏czynnik mocy itp.,
■ odczytywanie i modyfikacja charaktery-

styk wyzwalaczy zabezpieczeniowych
wy∏àczników,

■ okreÊlanie statusu aparatów (w∏àczony,
wy∏àczony, liczba operacji, pobudzenie
zabezpieczenia itp.), 

■ rejestracja rodzaju zak∏ócenia oraz para-
metrów wartoÊci elektrycznych w sytu-
acji przed awarià (np. przecià˝enia) oraz
samej awarii (pobudzenia zabezpieczeƒ), 

■ prowadzenie dziennika systemowego
zdarzeƒ z uwzgl´dnieniem zapami´tania
zu˝ycia energii, najwi´kszych obcià˝eƒ
faz, ostrze˝eƒ, awarii itp. 

■ wydruk raportów i przeglàd danych.
Dost´p do poszczególnych funkcji progra-
mu oraz poziom uprawnieƒ jest zabezpie-

czony odpowiednimi kodami i has∏ami.
Program wspomaga u˝ytkownika podczas
konfiguracji i ustawienia zabezpieczeƒ. 
Zatem wymagana wiedza na temat uk∏adu
elektrycznego w zasadzie sprowadza si´
do znajomoÊci wspó∏pracy poszczegól-
nych wy∏àczników oraz ich liczby. 
Interfejs u˝ytkownika jest intuicyjny, 
co upraszcza obs∏ug´ i nauk´ programu.
SD-View 2000 posiada strony graficzne
osadzone w Internet Explorerze, dzi´ki
czemu zarzàdzanie systemem jest równie 
proste jak poruszanie si´ w Internecie. 
Architektura systemu jest zbudowana na
szynie RS485 Modbus, do której mo˝na
przy∏àczyç maksymalnie 31 urzàdzeƒ. Do
komputera PC, który pracuje jako serwer
danych (czyta i zapisuje dane z urzàdzeƒ

systemowych), mo˝na pod∏àczyç maksy-
malnie cztery linie. Serwer mo˝e równie˝
pe∏niç rol´ stacji operatorskiej przeznaczo-
nej do wizualizacji i sterowania urzàdze-
niami systemowymi, zarzàdzania syste-
mem itp. Mo˝na tak˝e po∏àczyç ten ser-
wer z innymi komputerami PC pe∏niàcymi
rol´ klienckich stacji operatorskich. 
Pakiet SACE SD-View 2000 jest przezna-
czony do stosowania w systemach, które
wymagajà ciàg∏ego nadzorowania w cza-
sie rzeczywistym. Mo˝e wspó∏pracowaç
z wy∏àcznikami ABB SACE wyposa˝onymi
w wyzwalacze z odpowiednimi modu∏ami
komunikacyjnymi lub praktycznie z dowol-
nymi wy∏àcznikami za poÊrednictwem ste-
rownika programowalnego AC31, pe∏nià-
cego rol´ modu∏u komunikacyjnego. 
Dodatkowym udogodnieniem jest wst´p-
na konfiguracja w programie parametrów
urzàdzeƒ, w zwiàzku z czym rola u˝ytkow-
nika ogranicza si´ do wprowadzenia listy
urzàdzeƒ pod∏àczonych do systemu. 

Interfejs u˝ytkownika

Nowe oprogramowanie do wizualizacji – SD-View 2000

Wí cej informacji
Wojciech Mazik, tel.: (22) 51 64 432
e-mail: wojciech.mazik@pl.abb.com

Seria CARAT
Nowo  ABB

Konwertery
sygna∏ów analogowych

Konwertery
sygna∏ów
analogowych
serii CC

Wí cej informacji: 
Jakub Matasek, tel.: (22) 51 64 454
e-mail: jakub.matasek@pl.abb.com

SZK¸O STAL

BRÑZ CHROM

Z¸OTO

Wyrafinowane
wzornictwo do

ekskluzywnych wn´trz
Na tegorocznych targach
„Âwiat∏o” ABB zaprezentowa∏o
nowà seri´ osprz´tu elektro-
instalacyjnego CARAT. ¸àczy ona
w sobie prosty geometryczny
kszta∏t z drogocennym materia∏em,
z którego wykonano ramki
(stal szlachetna, szk∏o satynowe,
24-karatowe z∏oto, chrom, bràz).
Na szczególnà uwag´ zas∏uguje
solidny i ciep∏y bràz, którego
sposób odlewania zapewnia
niepowtarzalnoÊç ka˝dej ramki.

Wí cej informacji: 
Marcin Walewski, tel.: (22) 51 64 446
e-mail: marcin.walewski@pl.abb.com




