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dla grupy Energetycznej Enion

Firma ABB podpisata kontrakt z Grupa Lotos SA obejmujacy inzyniering, dostawe i budowe

10 instalacji odsiarczania oleju napedowego (HDS) w Gdansku. Inwestycja o wartosci
Modernizacja waznego wezta ez I . Iy . :
Redakcj a energetyczr{ego 90 e 130 miliondéw dolaréw stanowi czes¢ Kompleksowego Programu Rozwoju Technicznego,
; wy dawca 11 - Otwarcie stacji 110/15 KV Wolbérz ktérego budzet wynosi 1,3 miliarda dolaréw.
T PV s 12 - Akademia Automatyki
dla klijenténgByB pod szyldem ABB rupa Lotos zaczeta realizacje  w oleju napedowym ponizej 10 ppm  Grupa Lotos jest druga co do wielkosci
14 - Dobre lata sa wciaz przed nami programu w kompleksie gdan- (10 jednostek siarki na milion jednostek  rafineria w Polsce, sprzedajaca rope naf-
ABB SP-,Z 0.0. skiej rafinerii, by podnies¢ sku-  oleju napedowego). towa oraz jej produkty pochodne zaréw-
g|4 Zﬁ%"Wka 1, TECHNOLOGIE teczno$¢ ich funkcjonowania,  Projekt bedzie wdrazany w szybkim tem-  no w sprzedazy hurtowej, jak i poprzez
) arszawa 22 . atakze by spemi¢ rosnace wymagania pie, a uruchomienie instalacji planowane  sie¢ dystrybucji detalicznej, wiaczajac
Redaktor prowadzacy Proste zarzadzanie w stosunku do przyjaznych $rodowisku  jest na poczatek 2009 roku. w to duzg sieé stacji serwisowych na tere-
i sekretariat redakcji: 24 Zmiany zawsze naturalnemu jej produktéw. Wybudowa-  Technologia odsiarczania jest oparta na li-  nie catego kraju.
S'I"“’Igom"rg&l‘efla'{ . niosa nadzieje nie instalacji odsiarczania umozliwi firmie  cencji Chevron Lummus Global i pozwoli ~ Firma odpowiedzialng za inzyniering,
zr-na(i)lmd.zisia'- I-abb com ] . . i spetienie unijnych wymagan jakoscio-  rafinerii zwiekszy¢ produkcje do okoto  dostawe sprzetu i materiatéw, roboty bu-
'*J@H R 26 ,,Prlorytet_ musi by¢ wych dla olejow napedowych, ktére bedg 2,3 min ton oleju napedowego rocznie. Ta  dowlane i zarzadzanie budowa, wiaczajac
Korespondencja z wydawnictwem: dobrze widoczny obowigzywaty od 2009 roku, okreslaja- liczba wzroénie po uzupemieniu projektu  wto rozruch, jest ABB Lummus Global
Rgigi?r%igzggg”?'kac“ 28 - Trwalsze od betonu, cych dopuszczalng zawarto$é siarki o nowa instalacje destylacji ropy naftowej.  w Wiesbaden w Niemczech.
04-713 Warszawa mocniejsze od stali
————~ _.] | PRODUKTY » ABB Lummus Global «
30 - Trzy fazy pod petng kontrola
32 - Naped ABB ABB Lummus Global jest miedzynarodowa organizacja, ktéra zajmuije sie ropg i gazem, rafinacja ropy
— unikalne rozwiazanie naﬂpng oraz przemystem pe,tro.chem.lcznym. Projekty i usiqg| reallzowane przez I_.ummus Glopal
. obejmuja m.in. zaktady przerébki i rafinacji gazu oraz przedsigbiorstwa petrochemiczne, chemiczne
33 © Umowy serwisowe o - L . . ;
i o i polimerowe. Swiatowa sie¢ zintegrowanych centréw projektowych ABB Lummus Global jest
34 - Pomiary zawartosci tlenu - g w stanie zaoferowa¢ najbardziej zaawansowane ustugi w zakresie technologii procesowych,
36 - Elektromagnetyczne liczniki L £ zarzadzania projektami, inzynieringu, zdobywania kontraktéw oraz ustugi projektowe. Sg one
d dal dezut AN v g : : . ... : : .
wody ze zdalnym odczytem . . __., g Zlokalizowane w strategicznych miejscach na $wiecie, w Chinach, Czechach, Niemczech, Holandii,
38 - Agregaty sprezajace WIS 3 z Singapurze oraz USA i wspierane przez joint ventures w Rosji i Arabii Saudyjskiej. WspéIne systemy,
i pradotworcze = 2 praktyki i procedury stosowane w tych biurach pozwalajg na maksymalne wykorzystanie
39 - Kable i akcesoria d £ posiadanych zasobéw oraz bezproblemowa realizacje projektéw na catym Swiecie.
Fot. na okfadce: Arch. ABB = e « e
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Wydarzenia

—Ten, ktéry zmienia—
polski przemyst

orum ,Zmieniamy Polski Prze-

myst” na state wpisato sie juz do

kalendarza najwazniejszych im-

prez gospodarczych. Na poczatku
lutego 2007 roku, juz po raz si6dmy, Pol-
skie Towarzystwo Wspierania Przedsie-
biorczosci zaprosito do dyskusji przedsta-
wicieli zarzgddw czotowych polskich przed-
siebiorstw, przedstawicieli rzadu, parla-
mentu, administracji publicznej i mediéw.
Gosémi specjalnymi byli przedstawiciele
zarzadéw czotowych firm europejskich —
gtéwnie z sektora paliwowo-energetyc-
znego. Podczas tegorocznego sympozjum
spotkato sie ponad tysigc specjalistéw
z roznych sektoréw przemystu, a sesje na-
ukowo-techniczne odbywaty sie réwnole-
gle we wszystkich salach konferencyjnych
warszawskiego Hotelu Sheraton. Dyskuto-
wano m. in. o gospodarczych wyzwaniach
dla Polski i Europy oraz poruszano proble-

0%

my polityki energetycznej Unii Europejskiej.
Podczas Forum, wydawcy miesiecznika
.Nowy Przemyst” uhonorowali ,Tych, kté-
rzy zmieniajg polski przemyst”. Wsréd dzie-
sieciu laureatéw znalazfa sie firma ABB
w Polsce, w imieniu ktérej nagrode odebrat
prezes zarzadu Mirostaw Gryszka. W uza-
sadnieniu organizatorzy napisali,

ze wyroznienie przyznano za
.ponadprzecietne  efekty
prowadzonej restrukturyzacii,
systematyczne wdrazanie
nowoczesnych technologii,
znaczacy wzrost eksportu,
a nade wszystko
postawe konse-
kwentnego,
odpowiedzial-
nego inwe-
stora i praco-
dawcy”.

IX Kongres Stuzb

d 4 do 7 grudnia ub.r. w Centrum
O Kongresowym ,Warszawianka”

w Jachrance odbyt sie IX Kongres
Stuzb Utrzymania Ruchu. To cykliczne
spotkanie branzowe organizowane jest
przez polskie przedstawicielstwo miedzy-
narodowej firmy Insitute for International
Research. Najwazniejsza czescig kongre-

» Komunikat «

Potaczenie spétek ABB w Polsce

1 grudnia 2006 roku do ABB Sp. z o.0.
z siedzibg w Warszawie przytgczone zostaty
dwie elblgskie spotki:
ABB Zamech Marine Sp. z 0.0.
i ABB Zamech Gazpetro Sp. z 0.0.
Potaczenie tych trzech spétek ABB
w jeden podmiot prawny jest kolejnym
etapem trwajacego od kilku lat procesu
konsolidacji spétek ABB w Polsce.
0d tej chwili w Polsce sg dwie spotki ABB:
ABB Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie
i szeScioma oddziatami na terenie kraju oraz
firma Entrelec Polska Sp. z 0.0. z siedzibg
w Nowej Wsi Leborskiej.
Struktura biznesowa ABB pozostaje
w niezmienionym ksztatcie. Dotychczasowa
dziatalno$¢ biznesowa firm wigczonych

w struktury ABB Sp. z 0.0. jest kontynuowana

w ramach Dywizji Automatyki Procesowej
ABB w Polsce.

» Kontrakt «

Wroctawskie Centrum Technik Rozdziel-
czych zdobyto zamdwienie o warto$ci

mln
euro

na wykonanie projektu i dostawe 150 pél
rozdzielnic MNS wyposazonych w moduty
wysuwne z mikroprocesorowym kontrolerem
napedéw UMC-22. Za posrednictwem
dunskiego ABB aparaty trafig w sierpniu br.
do firmy FLSmidth&Co.

AbD res

Dostawy dla PGNIG i Mosenergo

szystkie kontrakty przewiduja
zaprojektowanie, wykonanie,
montaz i uruchomienie agre-
gatow. Ustuga taka zwana
jest packagingiem. Dwa urzgdzenia trafity
juz na rynek rosyjski, gdzie pod koniec
grudnia 2006 roku oddane zostaty do eks-
ploatacji rosyjskiej
firmie energetycz-
nej OAO Mosener-
go, stajac sie pierw-
szym projektem te-
go typu realizowa-
nym przez ABB na
rynku rosyjskim. Za-
mowione przez
Mosenergo agrega-
ty majg spetnia¢ role tzw. boosteréw gazu
paliwowego na potrzeby turbiny gazowe;.
W sktad kazdego agregatu wchodzi silnik
elektryczny produkcji ABB napedzajacy
sprezarke ttokowg Dresser-Rand typu
45 VIP 2-1 oraz instalacje gazu technolo-
gicznego, oleju smarnego, ostona aku-
styczna z wentylacjg i aparatura kontrolno-

trzymania Ruchu

su byta trwajgca dwa dni konferencja,
w ktorej uczestniczyli przedstawiciele fir-
my ABB z Dywizji Automatyki Proceso-
wej: Przemystaw Tomys — dyrektor Dywi-
zji, Jacek Dziezak — kierownik ds. serwisu
oraz Waldemar Sochacki — kierownik
ds. realizacji projektow.
Dynamiczny rozwoj krajowych struktur
serwisu automatyki oraz starania Prze-
mystawa Tomysa sprawity, ze w konferen-
cji wzigt udziat Mika Kuhmonen, pracow-
nik ABB Finlandia i $wiatowej klasy eks-
pert w zakresie wdrazania projektéw utrzy-
mania ruchu. Mika Kuhmonen wystgpit
z prelekcjg na temat ,World Class Manu-
facturing”, ttumaczac idee i zasady WCM
oraz korzysci ptynace z jej wdrozenia.
Agnieszka Gabrysiak

Fot. na kolumnach: Arch. ABB/Arch. IIR

-pomiarowa. Moc kazdego z agregatéw

wynosi 250 kW. Pozostate dziewieé jedno-

stek wykonywanych jest na zamdwienie

Polskiego Gornictwa Naftowego i Gazow-

nictwa. Majg one umozliwi¢ wydobycie

gazu ze 716z zlokalizowanych w naszym

kraju. Polskie Goérnictwo Naftowe i Gazow-

nictwo stara sie bo-

wiem sukcesywnie

zwieksza¢ wydoby-

cie iwykorzystanie

zasobow krajowego

gazu ziemnego,

choé¢ gtéwnym do-

stawcg gazu na ry-

nek Polski niezmien-

nie pozostaje Rosja.

Niestety znajdujacy sie tam gaz ma zbyt ni-

skie cisnienie, by bez wspomagania moz-

na go byfo ttoczy¢ do sieci krajowej. Stad

potrzeba zainstalowania w kopalniach

agregatéw sprezajgcych. Agregaty ABB

trafig do kopalh w Tarnowie, Dzikowie, Ku-
rytéwee, Palikéwecee i Wilkowie.

AR

Zaproszenie

ABB serdecznie zaprasza
do odwiedzenia stoiska
firmy podczas Targéw
Automatyki i Pomiarow

~Automaticon 2007".

Odbeda si¢ one w dniach

13-16 marca 2007 roku
w warszawskim
Centrum Expo XXI.

Stoisko ABB oznaczone

bedzie symbolem A8/B5.
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Rekomendacja

dla DOC Win

nstytut Techniki Budowlanej w War-

szawie wydat orzeczenie potwierdza-

jace przydatnos¢ programu kompu-

terowego DOC Win do projektowa-
nia instalacji i urzgdzen elektrycznych.
Program zostat opracowany przez wio-
skg fabryke ABB SACE i umozliwia do-
bér elementéw wyposazenia instalacji
elektrycznej NN zgodnie z normami, we-
diug ktérych sg dokonywane obliczenia i
wymiarowanie urzgdzen.
Orzeczenie instytutu potwierdza takze,
ze wszystkie elementy dodatkowe — jak
bazy danych i biblioteki elementéw go-
towych — réwniez posiadajg certyfikaty
parametréw znamionowych. Nie tylko
samo oprogramowanie i wszystko, co
zostato do niego dofgczone, ale takze
dokonywane obliczenia instalacji elek-
trycznej NN i SN spetniajg wymogi nor-
my wieloarkuszowej PN-IEC 60364
—.Instalacje elektryczne w obiektach bu-
dowlanych”.
ITB prowadzi badania nauko-
We i prace rozwojowe w celu
zapewnienia jakosci polskie-
go budownictwa oraz ochro-
ny intereséw uzytkownikéw
obiektéw budowlanych. In-
stytut jako jedyny w Polsce
jest uprawniony do wyda-
wania aprobat, orzeczen
i certyfikatow dla wyrobow
z zakresu inzynierii elek-
tryczne;.

Agnieszka Gabrysiak

Aparatura
dla budownictwa
mieszkaniowego

d listopada 2006 do stycznia
0 2007 roku ABB realizowata

dostawy aparatury niskich na-
pie¢ dla budownictwa mieszkaniowe-
go do firmy Budimex-Dromex. Zamo-
wienie obejmowato szafki mieszkanio-
we podtynkowe i wyposazenie do
szafek natynkowych, aparature do roz-
dzielnic pietrowych oraz kompletne
rozdzielnie gtéwne. Warto$¢ zamowie-
nia wyniosta 200 tys. ztotych. Rozdziel-
nie beda wykorzystane do wybudowa-
nia infrastruktury energetycznej na no-
wym osiedlu mieszkaniowym Chefm-
ska 9 w Warszawie ETAP A. Inwesto-
rem jest Budimex Nieruchomosci,
a wykonawca Budimex-Dromex.

— Zdalne sterowanie —
rozdzielnicami Safering

amojska Korporacja Energetyczna
od kilku lat realizuje program mo-
dernizacji stacji miejskich 15 kV
oparty na zastosowaniu rozdziel-
nic w izolacji SF6 typu Safering. Niedawno,
po raz pierwszy, firma ABB wykonata do
tego typu rozdzielnicy system zdalnego
sterowania, ktéry pozwala sterowac faczni-
kami w kazdym polu z pozycji stacji oraz
z pozycji dyspozytora. Pierwsze urzadze-
nia, wyposazone w system zdalnego ste-
rowania, uruchomiono na przetomie paz-
dziernika i listopada 2006 roku.
Kompleksowg oferte obejmujgcg projekt
techniczny, montaz elementéw wykonaw-
czych na budowie oraz rozruch przygoto-
wat Adam Harazinski. Ze strony ABB koor-
dynacjg prac oraz uzgodnieniami z podwy-
konawcami i inwestorem kierowat
Ryszard Czuchaj, dyrektor
Biura Regionalnego w Lubli-  boty i niedziele. W szpitalu nowy system
nie. instalowano trzy godziny i w tym czasie
Projekt dotyczyt dwoch sta-  zasilanie obiektu zabezpieczat agregat pra-
cji— 15 kV Betzec-Naturaoraz~ dotworczy. W firmie Natura czas wyfgcze-
15 kV Krasnystaw-Szpital. Sg nia trwat siedem godzin, jednak przestdj
one bardzo istotne dla Zakfa-  ten wykorzystany zostat na konserwacje
du Energetycznego Zamosé,  maszyn.
gdyz obaj odbiorcy wymagaja ~ Cate zadanie zostato wykonane wspdlnie
niezawodnego zasilania w  z podwykonawcami: Energozamem Za-
energie elektryczng. Dlatego  mos$c¢ i Mikronikg Poznan.
tez prace wykonywano w so-

Ryszard Czuchaj

=
O automatyce i napedach ABB

na sympozjum ,,Chemia 2007”

od koniec stycznia br. zakohczyto sie
Pw Ptocku Xl Sympozjum Naukowo-

-Techniczne ,,Chemia 2007". Ponad
trzystu uczestnikéw omawiato na sesjach
plenarnych oraz w ramach paneli tematycz-
nych zagadnienia nurtujgce sektor naftowy
oraz chemiczny.

Zastanawiano sig¢ — miedzy innymi — nad
problemami zwigzanymi z konkurencyjno-
Scia, bezpieczenstwem, planowanymi in-
westycjami i modernizacjami, nowymi roz-
wigzaniami technologicznymi i procesami
prywatyzacyjnymi.

O poprowadzenie dwoch wyktaddw popro-
szono specjalistow z ABB. Jacek Regulski
méwit o, Zarzagdzaniu alarmami w procesie
produkcyjnym”, natomiast Maciej Wnek
poruszyt temat ,Zintegrowanych syste-
mow diagnostyki napedow”.

JACEK REGULSKI
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Kontenerowiec Emma Maersk

N8 ooﬂﬂm 0C

I Iu

We wrzesniu 2006 roku operator kontenerowy Maersk Line odebrat z dunskiej stoczni Odense
Steel Shipyard nowy kontenerowiec M/S EMMA MAERSK, bedacy najwigkszym i jednym

z najbardziej przyjaznych srodowisku statkow tego typu na Swiecie. Zostat on wyposazony

w najwytrzymalsze obecnie rozdzielnice srednich napie¢ typu Unigear ZS1.

dy w styczniu 2006 roku roz-
dzielnice Unigear pozytywnie
przeszly proby udarowe zgod-
nie z norma NAV30-A001, staty
sie idealnym rozwigzaniem dla superno-
woczesnych statkow. Testy wykazaly, ze
Unigear jest odporna na szesciokrotne
uderzenie mfotem o wadze 1500 kg spusz-
czonym z wysokosci od 65 do 110 cm. Za-
rowno pomiedzy udarami, jak i po zakon-
czeniu préby Unigear pracowata prawidto-
wo, hie wykazujgc oznak zniszczenia.
Energia wyzwolona podczas testéw symu-
lowata podwodny wybuch, ktéry bytby
w stanie wyrzuci¢ standardowej wielkosci
statek ponad powierzchnie wody i ztamac
go na pot. Ponadto Unigear jest jedyna roz-
dzielnicg $rednich napieé, ktéra przeszta
proby laboratoryjne miedzynarodowych
agencji (IEEE 693-1997 oraz Lloyd's Regi-
ster), otrzymujac certyfikaty potwierdzaja-
ce jej odpornos¢ na trzesienia ziemi oraz
ekstremalne warunki panujgce na petnym
morzu.
Rozdzielnice Unigear ZS1 stanowig dosko-

EMMA MAERSK MA 397 m DtUGOSC/ 56 m SZEROKOSC/ | MOZE POM/ESC/C
NA POKLADZIE 11000 STANDARDOWYCH, SZESCIOMETROWYCH KONTENEROW.
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Modernizacja GPZ

N

Ft il )

Prad

o 35 latach pracy stacja elektro-
energetyczna w Deblinie docze-
kata sie gruntownej moderniza-
cji. Dzisiaj obiekt ten nalezy do
najnowoczesniejszych w potudniowo-
-wschodniej czesci Polski.
Gtéwny Punkt Zasilania 110/15 kV Deblin
zostat wybudowany w 1981 roku.
Zapewnia dostawy pradu dla trzeciej cze-
$ci powiatu ryckiego, w tym dla lotniska
wojskowego, gdzie miesci sie Wyzsza
Szkota Oficerska Sit Powietrznych, zwa-
na Szkofg Orlat, oraz Polskich Kolei Pan-
stwowych.
— Ze starej stacji pozostaty jedynie dwa
transformatory 16 MVA kazdy, natomiast
cata aparatura i sterowanie zostaty wy-
mienione na nowoczesne — ttumaczy
Zdzistaw Moniszka, kierownik Posterun-
ku Energetycznego Deblin.
Wykonaniem dokumentacji projektowej
oraz modernizacjg stacji zajeta sie
firma ABB. Kontrakt podpisano
| w kwietniu 2006 roku, a juz
pod koniec pazdziernika cata
cze$¢ elektryczna zostata za-

8 Dzisiaj Styczen 2007

dla Orlgt

konczona. Demontaz starych urzadzen
oraz wszystkie prace porzadkowe trwaty
do potowy grudnia.

— Ze wzgledu na koniecznos¢ utrzyma-
nia zasilania dla Deblina przebudowa
stacji wykonywana byta w ruchu — méwi
Maciej Sedivy z krakowskiego Oddziatu
ABB, szef projektu. — Wybudowaligmy
jedng sekcje nowej stacji na wolnym
terenie, nastepnie przepielismy zasilanie
ze starej czesci. Z drugg sekcjg byto
podobnie.

GPZ Deblin, nalezacy do Lubelskich Za-
ktadéw Energetycznych Lubzel SA, zasi-
lany jest dwoma liniami 110 kV z Ryk
oraz Putaw. Stacja pracowata w uktadzie
H1, natomiast modernizacja pozwolita
na zastosowanie znacznie bardziej funk-
cjonalnego ukfadu H5, miedzy innymi
przez zastosowanie pieciu modutow
COMPASS.

Nad catoscig prac czuwali inzynierowie
z krakowskiego oddziatu ABB , projekto-
waniem zajmowata sie firma Karent, na-
tomiasit prace elektryczne i ogoélnobu-
dowlane wzieta na siebie spétka Elbud
z Lublina.

by

Fot. na kolumnach: Arch. ABB

ontrakt na budowe ,pod klucz"

jednej z 15 stacji WN/SN naleza-

cych do majgtku Rejonu Energe-

tycznego Bydgoszcz podpisano
w listopadzie 2004 roku. W ramach umo-
wy ABB zdemontowata w catosci istnieja-
cg stacje 110/15 kV (napowietrzng roz-
dzielnie 110 kV, budynek RSN, stanowi-
ska transformatoréw) i wybudowata na
istniejgcym terenie budynek stacyjny z po-
mieszczeniami dla rozdzielni 110 i 15 kV
oraz kablowni 110 i 15 kV (na osobnych
poziomach).

W bryle budynku znajduja sie dwie komo-
ry o wysokosci 10 m dla transformatorow
mocy, pomieszczenia dla transformato-
row rozdzielczych i rozdzielnic potrzeb wia-
snych i telekomunikacji oraz zaplecze sani-
tarne i socjalne. ABB wykonata wszystkie
projekty wykonawcze oraz uzyskata po-
zwolenie na budowe.

Obok budynku postawiono dwa nowe stu-
py kablowe 110 kV, z ktérych poprowadzo-
no linie kablowe 110 kV do R110 - GIS.
Dzieki temu uzyskano zwarta bryte budyn-
ku bez wyprowadzen napowietrznych szy-

noprzewodéw. Dla wyprowadzen kabli SN
wybudowano dwa podwadjne tunele kablo-
we 0 facznej dtugosci blisko 80 m, o wy-
miarach wewnetrznych 2 m (wys.)i 1,5 m
(szer.) — kazdy z 4 kanatéw, wyposazone
w konieczne instalacje.

Zbudowano 15 nowych wyprowadzen ka-
blowych SN z potaczeniami do zewnetrz-
nych sieci, a w sagsiedniej stacji Bydgoszcz-
-Wschod wymieniono zabezpieczenia linii
110 kV zasilajgcej Bydgoszcz-Pétnoc.
Wykonano nowe drogi wewnetrzne,
oswietlenie oraz ogrodzenie terenu. Nie-
ruchomo$é o powierzchni 6700 m? zostata
wyburzona, a na odzyskanym terenie o po-
wierzchni okofo 4000 m’® zasiano trawe
oraz posadzono 30 drzew i 125 krzewow
ozdobnych.
Przy budowie nowej stacji zwracano
szczegdlng uwage na dopasowanie jej ar-
chitektury do obowigzujgcego planu zago-
spodarowania przestrzennego okolicy,
ktéry przewiduje m.in. wybudowanie
w poblizu miasteczka uniwersyteckiego.
Andrzej Golab,
Andrzej Gabler

TRANSFORMATOR MOCY Z ABB W tODZz/

¥
AT

Pierwsza dostawa nagrodzonego na targach rozlacznika NXBD

grudniu 2006 roku
WABB dostarczyta,
po raz pierwszy

w Polsce, roztacznik Sectos
NXBD w izolacji SF6. Umowa
o wartosci okofo 800 tys. zto-
tych zostata podpisana 2 listo-
pada 2006 roku i obejmowata
dostawe, montaz i uruchomie-
nie kompletnych stanowisk roz-
tgcznikowych $redniego napie-
cia sterowanych telemechanika
radiowa. Odbiorca aparatu, kté-
ry zdobyt ztoty medal podczas
Miedzynarodowych targéw Biel-
skich Energetab we wrzesniu
2006 roku, byt Koncern Energe-
tyczny ENEA SA.

W sumie ABB zainstalowata
8 punktéw roztgcznikowych
z wykorzystaniem podwojne-
go rozfacznika NXBD i 3 roz-
tacznikow typu NXB. Realiza-
cje kontraktu poprzedzaty liczne
prezentacje techniczno-handlowe
roztgcznikdw, a powykonawcze od-
biory techniczne przeprowadzone przez
przedstawicieli ENEA SA potwierdzity
prawidtowe wykonanie robét instalacyj-
nych. Inwestycja zostafa zrealizowana
przy wspotudziale firm: Centrum Zaopa-
trzenia Energetyki PAS Czarnowo,
IT Serwis z Zielonej Gory, Energobud
Leszno, Energobud Pita, Mikronika Po-
znan oraz Energolinia Poznan.
Andrzej Gabler
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darzenia

Olsztyn

Nowa stacja Niepo omnice 2
dla Grupy Energetycznej Enion

sierpniu 2006 roku ABB podpi-
Wsa’ra kontrakt na budowe ,pod

klucz” nowej stacji elektroener-
getycznej 110/15kV Niepotomnice 2
(MAN) wraz z dwutorowg linig zasilajgca
110 kV. Klientem jest Grupa Energetycz-
na Enion SA Oddziat w Krakowie, a sama
stacja bedzie zasilata w energie elektrycz-
ng strefe przemystowa, w ktérej zlokali-
zowane bedg zaktady produkcyjne, m.in.
fabryka MAN.
Generalnym wykonawcg inwestycji jest
Oddziat ABB w Krakowie, a warto$¢ kon-
traktu przekracza 13 min zfotych. Zgodnie
z umowag ABB wykona dokumentacje
projektowg oraz uzyska odpowiednie po-
zwolenia na budowe, wybuduje stacje

10 Dzisiaj Styczen 2007

akfad Energetyczny w Olsztynie
zamowit w fabryce ABB w todzi
transformator mocy o napieciu
110 kV wypetniony specjalnym,
biodegradalnym ptynem ekolo-
gicznym MIDEL 7131. Jest to juz ésmy
transformator z ptynem MIDEL dostarczo-
ny polskiemu odbiorcy od 2002 roku, kiedy
to toédzka fabryka wyprodukowata pierwszy
taki transformator o mocy 16 MVA.
Kilka tygodni wczesniej ABB dostarczyta
podobny transformator, réwniez z ptynem
MIDEL, do Elektrowni Wodnej Debe w po-
blizu Warszawy. Co spowodowato, ze wia-
$nie w tych dwdéch miejscach zainstalowa-
no transformatory z biodegradalnym pty-
nem izolacyjnym? W obu przypadkach de-
cydowaty wzgledy ekologiczne.
Obie jednostki zostaty zainstalowane w po-
blizu zbiornikéw wodnych, gdzie jakakol-
wiek nieszczelno$¢ kadzi z olejem moze
spowodowac skazenie ciekéw wodnych,
gleby oraz wéd gruntowych. Dotychczas
zabezpieczeniem przed wyciekiem byta bu-

w uktadzie H4 wyposazong w: 4 moduty
COMPASS, 2 odtaczniki w polu sprzegta,
2 stanowiska transformatoréw mocy,
2 stanowiska transformatoréw potrzeb
wiasnych, budynek stacyjny, 24-polowg
rozdzielnice ZS1 oraz systemy sterowa-
nia i kontroli. Termin zakonczenia inwe-
stycji to 30 marca 2007 roku.

dowa zbiornikéw absorpcyjnych pod trans-
formatorem. Jednak takie rozwigzanie jest
kosztowne (zbiorniki muszg mie¢ pojem-
no$¢ od kilku do kilkudziesieciu metréw
szesciennych) lub bardzo trudne do wyko-
nania, szczegodlnie na terenach podmo-
ktych lub bagnistych.

Ptyn MIDEL ulega prawie catkowitej biode-
gradacji juz po okoto 30 dniach od momen-
tu przedostania sie do $rodowiska, zwykly
olej transformatorowy pozostaje w glebie
przez wiele lat i jego ewentualna utylizacja
jest bardzo pracochtonna i kosztowna.

=3F .

TAREGO TRANSFORMATORA NA NO

WY EKOLOGICZNY |

Oczywiste jest, ze transformatory stosuja-
ce ptyn MIDEL maja prawie identyczne pa-
rametry co jednostki wypetione konwen-
cjonalnym olejem transformatorowym. Za-
letg tego ptynu jest rowniez to, ze do jego
oceny podczas eksploatacji stosuje sie ta-
kie same badania i aparature jak dla oleju
mineralnego, a co najwazniejsze — istnieje
mozliwos¢ diagnostyki stanu techniczne-
go napetnionych nim jednostek za pomo-
cg analizy chromatograficznej gazéw roz-
puszczonych w oleju (DGA).

Andrzej Gabler

a poczatku grudnia 2006 roku
N krakowskie Biuro Projektowe

ABB uzgodnito warunki wyfaczen
linii energetycznych zasilajgcych stacje
220/110/20 kV ,Moszczenica” w Jastrze-
biu Zdroju. Sprawa nie byta prosta, ale
bardzo prestizowa, bowiem stacja ta jest
niezwykle waznym weztem energetycz-
nym, a ,Moszczenica” pierwszym zlece-
niem biura realizowanym na Slasku.
Przedmiotem umowy pomiedzy ABB
a Gérnoslaskim Zaktadem Energetycz-
nym w Gliwicach, ktérego wtascicielem
jest firma Vattenfall, jest wykonanie do-
kumentacji technicznej modernizacji
wspomnianej stacji elektroenergetycz-
nej. Uzgodnienie warunkéw wytaczen
byto pierwszym etapem prac. Kolejng
czescig kontraktu jest opracowanie pro-

Modernizacja waznego wezla energetycznego

Fot. na kolumnach: Arch. ABB

jektow budowlanych oraz uzyskanie na
ich podstawie pozwolenia na budowe,
a takze przygotowanie dokumentacji wy-
konawczej przebudowy catej stacji. Do-
kumentacja jest wielobranzowa, w jej
sktad wchodzg obwody pierwotne, ob-
wody wtérne, czesé konstrukcyjno-bu-
dowlana i tgcznos¢. Krakowskie biuro
wykonuje czes$¢ elektryczng (obwody
pierwotne i wtdrne), a pozostate elemen-
ty sg zlecane zewnetrznym wspétpracu-
jacym firmom.

Biuro Projektowe ABB koordynuje ca-
fos¢ prac. Ostatnim elementem zawartej
umowy sg nadzory autorskie i nadzor bu-
dowlany podczas prowadzenia prac mo-
dernizacyjnych. Wszystkie prace powin-
ny zosta¢ zakonczone do 10 pazdziernika
2007 roku.

ZE todz-Teren

—— Otwarcie

stacji 110/15 kV Wolborz

pazdzierniku ub.r. uroczy-
$cie otwarto stacje transfor-
matorowg 110/15 kV w
miejscowosci Wolborz nie-
daleko Piotrkowa Trybunalskiego. W uro-
czystosci uczestniczyli m.in. Bogdan Ste-
faniak, cztonek zarzadu Zakfadu Energe-
tycznego tédz-Teren, Ryszard Potyrata,
dyrektor Rejonu Energetycznego Piotr-
kéw Trybunalski oraz Henryk Sek, wojt
gminy Wolbérz. Nowa stacja o wartosci
7.5 min ztotych zapewni wysokiej jakosci
zasilanie dla szybko rozwijajacej sie Gmi-
ny Wolboérz.
Stacja stanowita jedng z najwigkszych in-
westycji ZEt-T w 2006 roku. Umowe na
budowe ,pod klucz” podpisano 3 paz-
dziernika 2005 roku, natomiast pozwole-
nie na budowe wydano 21 marca
2006 roku po uzyskaniu m.in. niezbed-
nych ekspertyz w zakresie wptywu inwe-
stycji na Srodowisko. Nieco pdzniej uzy-
skano pozwolenie na budowe linii 110 kV
oraz wyprowadzen kablowych 15 kV.
Decyzja o budowie stacji wtasnie w Wol-
borzu zostata podjeta w wyniku wzrostu
zapotrzebowania na energie elektryczng
w tym rejonie. Juz obecnie dziatajg tam
centra logistyczne firm Auchan oraz Part-
ner Center, a kolejne tereny o powierzch-
ni ponad 50 ha zostaty juz wykupione
pod nowe inwestycje. Brak dostepu do
energii elektrycznej o wysokiej jakosci
bardzo powaznie ograniczytby rozwoj
gminy i wzrost liczby miejsc pracy. Dlate-
go na etapie planowania inwestycji i wy-
kupywania gruntow nie byfo zadnych
protestéw okolicznych mieszkancéw, a
wszelkie formalnosci byty bardzo spraw-
nie zafatwiane przez lokalne urzedy.
Obecnie zainstalowany transformator
ma moc 10 MVA. Jednak ze wzgledu na
przewidywany szybki wzrost zuzycia pra-

du przewidziano mozliwosé rozbudowy
stacji o kolejne pole i transformator. Jak
podkreslano podczas otwarcia, rozbudo-
wa sieci i to na najwyzszym $wiatowym
poziomie jest niezbedna, gdyz niedtugo
odbiorcy bedg mogli sami wybiera¢ do-
stawce energii elektryczne.
Zastosowanie nowoczesnej aparatury
ABB pozwolito na zajecie niewielkiej po-
wierzchni o wymiarach 50 x 53 m, przy
czym miejsca wystarczy na jeszcze jedno
pole transformatorowe. Ponadto inwe-
stycja jest bezpieczna pod wzgledem
ekologicznym dzieki zastosowaniu spe-
cjalnych urzadzen uniemozliwiajgcych
przedostanie sie szkodliwych substancji
do gleby.

Andrzej Gabler

Styczen 2007 Dzisiaj 11




» Koszty «

Sredni koszt 5-dniowego kursu
z zakresu automatyki to okoto
4-4,5 tys. zt (standardowy
koszt ,Kursu 2“ wynosi
8280 zt). Cena obejmuje
cafodniowe szkolenie,
materiaty dydaktyczne
(papierowe i elektroniczne),
obiad i skromny poczestunek
w ciggu dnia, nie obejmuje
natomiast noclegow,
ktdre uczestnicy muszg
zorganizowac sobie
we wiasnym zakresie.
Dzigki dotacji z Unii
Europejskiej koszt catego
szkolenia w ramach
Akademii Automatyki
(w sumie 9-dniowego) wynosi:
M dla duzych firm (powyzej
250 pracownikdéw)
-600,21 zt
M dla matych i $rednich
firm (do 250 pracownikdéw)
—300,11 zi.
Co wazne, w ceng te wliczone
s takze noclegi.

Szkolenia dotowane przez Unie Europejska

A
A

[N 4

4

4

dem ABE

]
) Doskonalenie
(ZL Kadr
{ Gospodarki

e+S

POLSKA AGENCJA ROZWOJU PRZEDSIEBIORCZOSCI

POLISH AGENCY FOR ENTERPRISE DEVELOPMENT

Wigcej informagji:
Rafat Pietrzak, tel.: 042 29 93 372
e-mail: rafal.pietrzak@pl.abb.com

kurséw  przygotowywanych
przez Centrum Szkoleniowe
ABB w todzi korzystajg najcze-
$ciej obecni i potencjalni klienci
firmy, ktérzy chcg zapoznac sie
z mozliwosciami oferowanych przez ABB
systemow lub poszerzy¢ swojg wiedze na
ich temat. Szkolenia te nie nalezg jednak
do najtanszych, dlatego w spofce od daw-
na zastanawiano sie jak obnizy¢ koszty,
ktére musi ponies¢ zainteresowana szko-
leniem firma, wysyfajac swojego pracow-
nika na kurs. Najlepszym spo- & -
sobem okazaly sig dotacje ce-
lowe z funduszy Unii Europej-
skiej. Taki programi istnieje juz
w UE od kilku lat, @jego realiza-
cja i nadzorowaniém w Polsce
zajmuje sie Polska Agencja
Rozwoju PrzedsigBiorczosci

O tego rodzaju d@tacje W re
mach Sektorowe@® Progra

Operacyjnego Rozwoju Zasobéw Ludz-
kich z Europejskiego Funduszu Spoteczne-
go ubiega sie co roku kilkaset polskich
osrodkoéw i firm szkoleniowych oraz uczel-
ni wyzszych. W 2006 roku pienigdze przy-
znano 180 podmiotom, ws$réd ktorych
znalazta sie ABB. To — oprécz pieniedzy —
takze sygnat, ze Unia Europejska uznata
tédzkie Centrum za dobry i warto$ciowy
osrodek szkoleniowy.

Dzieki temu w styczniu 2007 roku ruszyta
w todzi Akademia Automatyki, realizujgca
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szkolenia pod hastem ,Innowacyjny
system zarzadzania w przedsiebior-
stwie produkcyjnym”. Pod tym szyl-
dem oferowane sg dwa typy szkolen.
Pierwsze — skierowane jest do kadry
zarzadzajgcej i menedzerow, a jego ty-
tut brzmi: ,Nowoczesne technologie
W zarzgdzaniu przedsiebiorstwem pro-
dukecyjnym w czasie rzeczywistym na
przykfadzie systemu AC 800 M Indu-
strial IT ABB". Drugie szkolenie — typo-
wo techniczne dla automatykéw
i-0so6b odpowiedzialnych za utrzyma-
nie ruchu w przedsiebiorstwach, daje
mozliwo$¢ dokfadnego zapoznania sie
z systemem AC 800 M, pakietem
oprogramowania inzynierskiego Con-
trolBuilder M oraz interfejsem stero-
wania i zarzadzania procesami prze-
mystowymi w czasie rzeczywistym
Process Portal.

b

Akademia Automatyki — Innowacyjny system
zarzadzania w przedsi¢biorstwie produkcyjnym

Kurs 1 - dla kadry zarzadzajacej
i menedzerow

.Nowoczesne technologie w zarzadzaniu

przedsiebiorstwem produkcyjnym

W czasie rzeczywistym na przyktadzie

systemu AC 800 M Industrial IT ABB*

Zagadnienia:

M Trendy w nowoczesnych systemach
sterowania produkcja.

B Opis nowatorskiej Platformy Industrial
IT ABB — ogdlna koncepcja, czym jest
Industrial IT.

M Jak minimalizowa¢ sytuacje kryzysowe
W przedsiebiorstwie produkcyjnym?

B Jak osiggac wieksza wydajnos¢
proceséw produkcyjnych?

M Personalizowanie obrazu sytuacji
W przedsiebiorstwie w pofgczeniu
ze wspolnym dziataniem w celu
zwiekszania produktywnosci.

M Znaczenie szybszego podejmowania
decyzji i dziatan — wizualizacja zasobéw
firmy i proceséw produkeyjnych
na wszechstronnych konsolach
operacyjnych.

M Jak zapewni¢ maksymalng wydajno$¢
produkcji — gotowe narzedzia
Industrial IT.

M Integrowanie informacji w celu
bogatszej prezentacji — narzedzia
do prezentacji danych produkeyjnych,
generowanie raportéw, przetwarzanie
danych, dane historyczne.

M Jak skutecznie poprawia¢ jako$¢ i czas
wykonywania szarz produkcyjnych
— narzedzia systemowe Industrial IT.

B Optymalizacja dostepnosci
i wydajnosci zasobow produkeyjnych:
dziatania konserwacyjne, redukcja
Czasu napraw.

M Industrial IT — otwarta architektura
dla catych przedsiebiorstw.

M Nowoczesne systemy sterowania
a wpltyw na srodowisko naturalne
(dyrektywy i normy UE).

W Bezposrednie korzysci ptyngce
z zastosowania innowacyjnych
systemow sterowania produkcia.

B \Wzorcowe wdrozenia Platformy
Industrial IT AC 800xA.

Bl Pokaz i oméwienie elementéw
systemu Industrial IT — aplikacja
ControlBuilder M Professional
i Process Portal.

M Zwiedzanie Zaktadu Transformatoréw
Mocy ABB Sp. z 0.0. — prezentacja
Platformy Industrial IT w praktyce.

Kurs 2 - szkolenie techniczne
dla automatykow, projektantow itp.

Czesé 1 - konfiguracja i programowanie
.System AC 800 M i pakiet oprogramowa-
nia inzynierskiego ControlBuilder M jako
nowoczesne narzedzie wspomagajace
zarzadzanie procesami produkcyjnymi

W przedsigbiorstwie”

Zagadnienia:

B Ogodlna charakterystyka zintegrowanego
systemu Industrial IT/Control IT.

M Informacje na temat standardu
IEC61131-3 oraz rozszerzen ABB.

B Typy danych i zmiennych.

M Jezyki programowania ST, IL, FBD, LD,
SFC.

M Korzystanie z funkcji i blokéw
funkeyjnych.

M Tworzenie blokéw funkecyjnych.

M Konfiguracja urzadzen.

B Wprowadzanie zmiennych na porty
wejSE/wyjse.

M Zadania w sterowniku.

M t adowanie programu on-line.

M Zastosowanie obiektow typu Control
Modules.

B Tworzenie obiektéw typu Control
Modules w aplikacjach i bibliotekach.

M Tworzenie interakcyjnych okien
dialogowych zwigzanych z blokami
funkeyjnymi i obiektami typu Control
Modules.

M Wybrane bloki funkcyjne i obiekty typu
Control Modules ze standardowych
bibliotek.

B Komunikacja.

M Przykfadowe projekty w kilku aplikacjach.

B Zarzadzanie projektem, ochrona dostepu.

M Back up danych.

M Optymalizacja kodu.

Czes¢ 2 — obstuga i programowanie
.Portal Procesowy (Process Portal)
- zintegrowany interfejs czfowiek-system
dla sterowania i zarzadzania procesami
przemystowymi w czasie rzeczywistym"”
Zagadnienia:
M Bloki funkcyjne — standardowe
i tworzenie wiasnych.
M Elementy graficzne.
M Stacyjki sterownicze (Faceplates).
B Komunikacja.
M Zarzadzanie alarmami.
M Zarzgdzanie zdarzeniami.
B Trendy (przebiegi czasowe).
B Stanowisko robocze — konfiguracja
i zarzagdzanie.
M Bezpieczenstwo.
B Manager Operacji Masowych.
B Dokumentacja.
M Eksport i import danych.

Fot. Arch. ABB
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_ Wydarzenia

Rozmowa z Jackiem Faltynowiczem, prezesem zarzadu ELEKTROBUDOWY SA

wynikéw finansowych wynika, ze

firmy obstugujace branze energe-

tyczna zarabiaja coraz lepiej, rynek

sie powieksza, a jednoczes$nie po-

jawiaja sie glosy, ze polska energe-

tyka zawodowa ma klopoty z pieniedzmi na

inwestycje, za kilka lat pojawia sie braki mo-

cy, a koniecznych modernizacji w sferze wy-

tworczej nie ma za co finansowaé. Skad ta
rozbieznos$¢?

Inwestycje sg caly czas, cho¢ oczywiscie
niewystarczajgce. Tak naprawde dobre lata
przed firmami takimi jak ELEKTROBUDO-
WA to przyszios¢. Boom inwestycyjny
przyjdzie.

zachodniej Europy mozna
uzyskac 8 proc. wigcej energii
niz w Polsce. W zwigzku

z tym nie ma pytania:

.CZy" proces modernizaciji
energetyki nastapi w Polsce,
ale jest pytanie: ,kiedy”.

’ ’ Dzisiaj z kilograma : ! \
wegla w krajach - a
-\ L

A znajda sie na to pieniadze?

Musza, bo Polska nie bedzie przeciez im-

porterem energii netto, bedzie raczej eks-
porterem. A konsumpcja energii ro$nie
i bedzie rosta w najblizszym czasie. Prze-
ciez 5-proc. przyrost PKB wymaga wzro-
stu zuzycia energii elektryczne.

7
Strategia

energetyczna
dla Europy

Mowi sie, ze jesli w ciagu najblizszych
10 lat nic sie nie wydarzy, to zaczna sie
problemy z energia w naszym kraju.
Energetyka to branza, w ktorej plano-
wac nalezy w perspektywie 25-30 lat.
10 lat to przewidywania Sredniookre-
sowe, ale niestety zgadzam sie z tq
opinig. Moze nawet sie okaza¢, ze
problemy na rynku producentow
energii zaczng sie wczesniej.

Dzisiaj inwestycje prowadzi tylko BOT
w Belchatowie i PKE w tagiszy. Patrzac
na perypetie, jakie towarzyszyly zdoby-
waniu Srodkéw, to trzeba uznaé rozpo-
czecie prac niemalze za cud.
Tak naprawde to realizowane sg inwestycje
w tagiszy oraz w elektrowni Patnéw I,
gdzie powstaje nowy blok 460 MW. Minie
jeszcze duzo czasu, zanim w Betchatowie
rozpoczng sie konkretne prace. A kolejnych
projektéw niestety nie widac.

C aty swiat — a Europa w szczegdlnosci
— stoi dzi$ w obliczu takiego wyzwania
energetycznego i ekologicznego, ktére
dotyczy w réwnej mierze kazdego z panstw
cztonkowskich. Rzecz w tym, jak zapewnic¢
Europie dostawy czystej, a przy tym
konkurencyjnej energii w warunkach zmian
klimatycznych, globalnego wzrostu
zapotrzebowania energetycznego i niepewnosci
przysztych dostaw. Wystarczy, ze jedno z panstw
cztonkowskich uchyli sie przed tym wyzwaniem,
a skutki zaniechania dotkng wszystkich pozostatych.
Nawet problemy wywotane poza Unig Europejskg moga
wywiera¢ wptyw na sytuacje catej UE. Europie trzeba zatem
zdecydowanej polityki energetycznej. Podjety przez Komisje
przeglad strategii energetycznej UE stanowi istotny krok ku
skutecznej polityce energetycznej na miare Europy. (...)

Bruksela, 10 stycznia 2007

Z czego to wynika?
Moim zdaniem z zaniedban po stronie
wiasciciela, czyli Skarbu Panstwa, od
ktérego wymaga sie jednoczesnie, by
sensownie zorganizowat caty sektor,
ktérym zarzadza.
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Jest jeszcze kwestia finansowania.
¢ banki sa zainteresowane wej-
w takie inwestycje?

Oczywiscie. Przeciez wchodza na catym
Swiecie. To jest pewna inwestycja, bo co
jej moze zagrozi¢?

A moze sposobem na likwidacje poten-
cjalnego deficytu bytoby nie tyle budowa-
nie nowych blokéw, ile modernizacje ist-
niejacych, optymalizacja produkgcji czy li-
kwidacja strat na przesyle, ktore sa dos¢
znaczne?

Najlepszg ilustracjg tego zagadnienia be-
dzie polityka wdrozona przez kraje Unii Eu-
ropejskiej i Polske pod koniec lat 80. Sred-
nia sprawnos¢ blokéw w Unii wynosita
woéweczas 38 proc., w Polsce — 34 proc.
Roznica niewielka. Efekt jest jednak taki, ze
po zakonczeniu modernizacji, w drugiej po-
towie lat 90., sprawnos$¢ polskich zrédet
osiggnefa poziom 38 proc., a zachodnich
46 proc., czyli z 4 zrobito sie 8 proc. roznicy.
A strategia modernizacji systemow wytwa-
rzania przyjeta w Polsce i na Zachodzie by-
ta zupetnie inna. Dzisiaj efekt jest taki, ze
z kilograma wegla mozna tam uzyskac
8 proc. wiecej energii. W zwigzku z tym nie
ma pytania: ,.czy taki proces nastgpi w Pol-
sce”, jest pytanie: ,kiedy”.

A czym réznily sie te koncepcje?

Jedna teoria zakfadata burzenie starych elek-
trowni i budowanie od podstaw nowych,
druga — ktéra zwyciezyta w Polsce — zakfada-
ta modernizacje istniejacych blokéw.

Moze zadecydowata ekonomia?

Mato prawdopodobne. Prosze zauwazy¢,
ze 7 kazdej jednostki pierwotnej, przy takich
samych kosztach statych i zmiennych ma-
my 8 proc. energii wiecej.

A czy to nie jest troche tak, ze zamiast za-
braé¢ sie za porzadki w branzy, Polska po-
szukuje zupelnie nowych zrédet energii?
Niedawno Polskie Sieci Elektroenerge-
tyczne podpisaly umowe na udziat w bu-
dowie elektrowni atomowej w Ignalinie
na Litwie.

Jesli ta elektrownia powstanie, a ma mieé
moc 3200 MW na czterech udziatowcéw,
to wychodzi 800 MW dla nas, a w Polsce
jest teraz zainstalowane 34 000 MW. Moz-
na zaryzykowac twierdzenie, ze to wielkos¢
pomijalna. Oczywiscie z innych wzgleddw,
na przyktad regulacyjnych, ta inwestycja
jest potrzebna i uwazam, ze taka elektrow-
nia powinna by¢ juz dawno w Polsce wy-
budowana. W naszym kraju popetniono

wiele bteddw wokét energetyki atomowe;j,
na przykfad — o czym niewiele oséb wie
—wyposazenie elektrowni w Zarnowcu zo-
stato sprzedane do jednego z krajow skan-
dynawskich i dwa lata z rzedu byta to naj-
bezpieczniejsza elektrownia atomowa
w Europie.

Ale Zarnowiec nie byt porazka technolo-
giczna, raczej spoteczng, socjologiczna...
Oczywiscie, ze tak. A teraz miejsce, na kté-
rym miata stang¢ elektrownia, jest nie do
wykorzystania, bo prawo zabrania zago-
spodarowania takich fundamentéw. Regu-
lujg to odpowiednie przepisy, ktére moéwia,
kiedy ma byé wybudowany fundament,
kiedy obcigzony, zabezpieczony przed
wplywami atmosferycznymi. Te okresy mi-
nely i jedno z najlepszych miejsc w Europie
do posadowienia elektrowni jgdrowej jest
bezpowrotnie stracone.

Czy uwaza Pan, ze Europa bedzie dazyla
do pelnej liberalizacji rynku energii?

Do liberalizacji na pewno, poniewaz wy-
znaczone przez panstwa granice sg sym-
boliczne, bo céz dla systemu energetycz-
nego oznacza rzeka, ktéra dzieli Polske
i Niemcy. Rozdzielenie systemu energe-
tycznego ma wiec przestanki polityczne
i takich granic w catej Europie byto wiele,
a skoro politycznie udato sie to pouktadac,
to wezesniej czy pdzniej uda sie pouktadad
gospodarczo.

A czy Polska ma szanse dobrze wyj$¢é na
tym, ze systemy energetyczne zostana
sprzezone?

Prawdopodobnie tak, bo biorgc pod uwa-
ge, ze dostepnos¢ zasobdw naturalnych
jest u nas najwieksza w Europie i po niz-
szej cenie wytwarzamy i przesytamy ener-
gie, to powinnismy by¢ konkurencyijni. Ale
kiedy to bedzie i w jakim stopniu, tego nie
potrafie ocenic.

Wynika z tego, ze przed polska elektro-
energetyka sa same znaki zapytania: nie
wiadomo, kiedy bedzie modernizacja,
wedtug jakiego modelu, nie wiadomo,
czy wiasciciel odpowiednio wszystko zor-
ganizuje, czy banki dadza pieniadze, czy
technologia pozwoli na zwigkszenie wy-
dajnosci itd...
Technologia pozwoli na pewno. Jest oczy-
wiscie wiele znakéw zapytania, ale funda-
menty tego, by energetyka dobrze funk-
cjonowata sa. Po pierwsze jest duzy rynek
—40 min ludzi, ktérzy bedg zuzywac coraz
wiecej energii, po drugie — sg osoby, kto-
re potrafig zorganizowadé i zarzadzaé wiel-
kimi organizmami energetycznymi, jest in-
frastruktura i pewne tradycje. Oczywiscie,
ze z bankiem bedzie trzeba negocjowac,
ale tak jest w kazdej dziedzinie. Jezeli uda-
to sie PKE i BOT to innym tez sie moze
udac.
Rozmawiat:
Stawomir Dolecki
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Struktura wytwarzania
energii elektryczne;

POLSKA
wegiel elektrownie
kamienny wodne
60,8 2,9%

wegiel
brunatn

36,3 %

EUROPA
elektrownie elektrownie
jadrowe wodne
36 % 15 %

kamienny %
199 2

olej

wegiel
10 %

brunatny 10 %

rodukcja energii w Polsce
P w zdecydowane] wigkszosci

opiera sie na weglu kamiennym
i brunatnym. Wigze sie to z ogromny-
mi emisjami szkodliwych substancji
do Srodowiska. Rocznie w naszym
kraju do atmosfery trafia 1,2 min ton
dwutlenku siarki, z czego ponad poto-
wa (prawie 700 tys. ton) emitowana
jest przez energetyke zawodowa.
Patrzac jednak w niezbyt odlegta prze-
sztos$é, widaé zdecydowang poprawe
—jeszcze 10 lat temu emisja SO,
w Polsce wynosita prawie 2,5 min ton.
Ale nawet tak zdecydowana poprawa
nie pozwoli nam speti¢ dyrektywy
unijnej 2001/80/WE, ktéra zgodnie
z traktatem akcesyjnym ma obowigzy-
wacé od 1 stycznia 2008 roku. Przewi-
duje ona ograniczenie emisji dwutlen-
ku siarki w Polsce do 454 tys. ton
rocznie.

Niezatrzymanie
w odpowiednim
momencie
procesu moze
doprowadzié
do duzej awarii
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Automatyzacja przemystu

d

Najwigkszym trucicielem srodowiska jest przemyst. | nie ma co
liczy¢ na to, ze zaprzestanie swojej dziatalnosci, albo produkcja
w skali Swiata zostanie ograniczona. Na szczescie jednak
szefowie zaktadow i fabryk w krajach rozwinigtych coraz lepiej
rozumieja, ze ochrona srodowiska staje sig¢ nieunikniong
koniecznoscia, a technologia przychodzi im z pomoca. Dzigki
wielu rozwigzaniom przemyst staje si¢ bardziej przyjazny
srodowisku, ale rownoczesnie produkcja jest tansza,

a zarzadzanie przedsigbiorstwami znacznie tatwiejsze.

ajwiekszym, ale jednocze-
$nie najtatwiejszym do wyeli-
minowania problemem jest
nadmierna energochtonnos¢
procesu produkcyjnego.
Wiaze sie to ze zbyt duzym poborem mo-
cy, do wyprodukowania ktérej potrzeba ko-
lejnych setek ton wegla emitujgcych tysia-
ce ton szkodliwych substancji. Metody na
zminimalizowanie tego problemu sg dwie:
pierwsza — ograniczenie zuzycia poprzez
zastosowanie chociazby ptynnej regulacji
predkosci obrotowej maszyn i urzadzen,
i druga — bardziej wyrafinowana — wdroze-
nie zaawansowanej automatyki, ktéra zop-
tymalizuje proces technologiczny, pozwoli
go lepiej kontrolowac¢ i zabezpieczy przed
nieprzewidywanymi zdarzeniami.
— Rozwdj energetyki wcigz oparty jest na
Zrédtach konwencjonalnych — weglu brunat-

nym i kamiennym, wiec kazdy wzrost pro-
dukcji energii wigze sie ze zwiekszeniem
spalania, a wiec takze z wiekszg emisjg za-
nieczyszczen do S$rodowiska — tlumaczy
Marcin Nowicki z Dziatu Energoelektroniki
ABB w todzi, ktéry napisat w swoim czasie
prace magisterskg pt. ,Modernizacja ukfa-
déw napedowych ukfadéw potrzeb wia-
snych elektrowni”. — Duzo daje podnoszenie
sprawnosci blokéw energetycznych, ale
przy rosngcym zapotrzebowaniu na energie
to wcigz zbyt mato. Wiele natomiast mozna
osiggna¢, poszukujgc oszczednosci w zuzy-
ciu energii na potrzeby wtasne elektrowni.

Kazdy konwencjonalny producent energii
wykorzystuje 6-8 proc. wytworzonej mo-
cy na potrzeby samej produkgcji. To sg po-
tezne wielkosci, na przyktad elektrownia
w Betchatowie, ktéra wytwarza 4485 MW

Fot. na kolumnach: Arch. ABB; rys. TM

na dobe, dla wtasnych celéw zuzywa po-
nad 300 MW energii elektrycznej w szczy-
cie obcigzenia! Dla poréwnania jedna z
wiekszych w Polsce, elektrownia wodna
we Wioctawku, ma mozliwosci wytwércze
na poziomie 160 MW.

Tu wtasnie pojawia sie pole dziatania dla
energoelektroniki. Zdecydowanie ponad
potowe energii elektrycznej zuzywajg nape-
dy — pompy wody, ogromne wentylatory,
ktére w elektrowniach osiggajg moce rze-
du megawatéw. Pracujg one zazwyczaj na
petnej mocy, a ewentualne zmnigjszenie
ich mozliwosci osigga sie tak zwang meto-
dg dtawieniowg, co nie zmniejsza poboru
mocy, a jedynie ,cigg” napedu.
Sposobem na zmiane takiego
rozwigzania jest zastosowanie
przemiennikéw czestotliwosci.
Pozostanmy wiec przy Betcha-

towie, dla ktérego Marcin

Nowicki przygotowywat w swo-

jej pracy symulacje.

- Biorac pod uwage tylko szes$¢ najwiek-
szych napedow w tej elektrowni, moze-
my zaoszczedzi¢ okoto 17 MW rocznie,
ato pozwala na zmniejszenie emisji
dwutlenku wegla o 8,5 tys. ton — ttumaczy
inz. Nowicki. — Prosze pamieta¢, ze mowi-
my tylko o jednej elektrowni.

Koszt takiego urzadzenia zwraca sie zazwy-
czaj po 5-7 latach, cho¢ sa przypadki, ze
nastepuje to znacznie szybciej, tymczasem
zywotno$¢ falownika szacuje sie na co naj-
mniej 20 lat.

— Wykorzystanie tyrystorowych przetwor-
nic czestotliwosci do regulacji predkosci

ma, poza ograniczeniem zuzycia energii
elektrycznej, takze inne zalety, jak na przy-
ktad mozliwos¢ bardzo doktadnej regulacii
predosci obrotowej oraz komunikacji sie-
ciowej, utatwiajacej obstuge urzagdzen — do-
daje Marcin Nowicki. — Poza tym falowniki
gwarantujg fagodny rozruch, a tym samym
mniejsze rozruchowe spadki napiecia oraz
mniejsze zuzycie czesci mechanicznych.

Zupehnie inaczej wyglada sprawa z za-
awansowanymi technikami sterowania
typu Advance Process Control. Tu obnize-
nie energochtonnosci odbywa sie niejako
przy okazji optymalizacji procesu produk-

Dobrze skonfigurowany
system czyni produkcje
efektywniejszg i1 tanszg

cyjnego. Gtéwnym zatozeniem tych rozwig-
zan jest — poza optymalizacjg procesu
—rowniez jego bezpieczne prowadzenie,
co oczywiscie takze przektada sie na
ochrone $rodowiska.

—Zwiekszenie bezpieczenstwa procesu mi-
nimalizuje ryzyko wystgpienia awarii, ktéra
w wiekszosci duzych zaktaddw produkeyj-
nych wigze sie z mozliwoscig skazenia $ro-
dowiska — méwi Jacek Regulski z ABB,
specjalista od systemoéw automatyki.
— Oczywiscie nie moéwie o skrajnych przy-
padkach, gdy instalacja ,wylatuje” w po-
wietrze i emisja do atmosfery jest ogromna
i nieunikniona.

ENERGOELEKTRONIKA | AUTOMATYKA POZWALAJA ZAKEADOM OSIAGAC WYMIERNE KORZYSCI, MINIMALIZUJAC SZKODLIWOSC DLA SRODOWISKA

Ogolne stwierdzenie ,automatyka” kryje
w sobie bardzo wiele réznych rozwigzan,
optymalizujgcych i zabezpieczajacych pro-
ces, zmniejszajgcych jego energochton-
nos¢ i zwiekszajgcych kontrole nad wszyst-
kimi elementami linii technologicznej.
Zacza¢ nalezy przede wszystkim od Asset
Management, pakietu programowego sys-
temu 800xA firmy ABB. Rozwigzanie to
umozliwia petny monitoring i zarzadzanie
zasobami. W pierwszej kolejnosci dotyczy
to urzadzen automatyki, ale kontrolowac
mozna takze silniki, napedy czy wymienniki
ciepta. Pozyskane informacje moga byé
wykorzystane do zarzadzania pracg tych
urzgdzen. Na przyktad moni-
toring czasu pracy silnika elek-
trycznego pozwala na precyzyj-
ne okreslenie jego stanu,
pozwala takze ustali¢ z duzg
doktadnoscig, kiedy nalezy wy-
kona¢ przeglad techniczny, by
naped mogt pracowac beza-
waryjnie. Dzigki temu eliminuje sie poten-
cjalne niebezpieczenstwo wystapienia
awarii silnika, ktory przekroczyt czas gwa-
rantowane] eksploatacji.

W najwiekszych zaktadach przemysto-
wych liczbe zainstalowanych miernikéw,
czujnikow i analizatorow liczy sie w dzie-
sigtkach tysiecy. Do tego dochodzg urza-
dzenia inteligentne, ktére sa-
me potrafig sie monitorowac
i diagnozowaé, przekazujgc
petng informacje do syste-
mu. Sprawuje on takze bie-
zgcg kontrole nad wszelkimi
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Firma ABB
stworzyta przepisy
wewnetrzne, ktore

mowig o zakazie
stosowania
materiatow
niebezpiecznych.
Znajdujace sie

w wykazie
materialy musza
by¢é sukcesywnie

wycofywane

Z uzycia,
~ natomiast dla
onstruktorow

uwage w trakcie
projektowania.
Wykaz materiatow
niebezpiecznych,
w wiekszosci
dopuszczonych
prawnie do uzytku,
jest inicjatywa
ABB w dazeniu
do prowadzenia
produkcji w sposab
przyjazny
dla srodowiska
naturalnego.

emisjami — spalinami, $cie-

kami czy odpadami. Liczba

sygnatéw jest tak ogromna,

ze do jej obstuzenia koniecz-

ny jest odrebny system.

Wszystko to mozna ogarngé

na przyktad za pomocg aplikacji Real Time
Process Information, ktéra dziata w opar-
ciu o standard OEE (Overall Equipment Ef-
fectiveness). Dzieki temu w kazdej chwili
dostepna jest pefna informacja o produk-
cji, jakosci, niezawodnosci, a takze o ,wa-
skich gardfach”, jakie pojawiaja sie w da-
nej chwili na linii technologicznej. Dobra
analiza tych informacji pozwala na podej-
wanie dziafan, ktére podnoszg efek-
dukcji, zmniejszajg straty i za-

wienie sie stanu krytycznego natychmiast
wywotuje dziatanie odpowiedniego progra-
mu bezpieczenstwa.

— Brzmi to moze dos$¢ groznie, ale trzeba
pamieta¢, ze w wielu przypadkach nieza-
trzymanie w odpowiednim momencie cze-
éci procesu moze doprowadzi¢ do duzej
awarii — ttumaczy Jacek Regulski.
Wszystko jest oczywiscie przekazywane
na biezaco do operatoréw obstugujgcych
proces produkcyjny. Jednak liczba sygna-
téw, danych, analiz, propozycji scenariuszy
dziatania, czy wreszcie komunikatéw o nie-
prawidtowosciach przekracza mozliwosci
percepcji catej armii inzynieréw. Trzeba to
wiec takze oddac ,w rece” systemu.
Obstugg komunikatéw o zachowaniach
odbiegajacych od normy zajmujg sie syste-
my zarzgdzania alarmami. Porzadkujg i kla-
syfikujg one wszelkie komunikaty, majac
na uwadze, ze czesto nie jest wazny w da-
nym momencie dostep do petnej informa-
cji, ale raczej umiejetnos¢ i mozliwos¢

szybkiego dotarcia do danych naprawde
waznych. Systemom tym nie po$wiecimy
tu zbyt wiele miejsca, bowiem obszerny
materiat na ten temat mozna znalezé
w tym wydaniu ,,Dzisiaj", na stronie 26.

Wdrazanie w przedsiebiorstwach syste-
mow zarzadzania, bezpieczenstwa, moni-
toringébw czy zarzadzania alarmami ma
swoje uzasadnienie ekonomiczne. Zresztg
bez nich zadna firma nie zdecydowataby
sie na takg inwestycje. Ustalenie norm, po-
ziomow, jakosci produkcji czy wreszcie
analiza zagrozen pozwalajg taniej i znacznie
bezpieczniej prowadzi¢ proces produkcyj-
ny. Wyeliminowane zostajg sytuacje nie-
bezpieczne, ktore nie tylko przynosza
wymierne straty firmom, ale stanowig za-
grozenie dla srodowiska naturalnego.

konfigurowany system czyni pro-
tywniejszg i tansza, a sam za-
jszy otoczeniu, a to jest mile
0 z punktu widzenia
jak i wiasciciela firmy.
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Modernizacja procesu technologicznego

Modernizacje i zmiany
technologiczne linii
produkcyjnych zawsze
dyktowane sg wskaznikami
ekonomicznymi. Bardzo
czesto jednak, niejako przy
okazji, zyskuje na tym
srodowisko naturalne.

b
PRZEKtADNIKI WYSOKICH NAPIEC

miany i modernizacje majg
zwykle zwiekszy¢ wydajnosé
i poprawi¢ jako$¢ produktu.
W przypadku fabryk pracuja-
cych kilkanascie czy kilkadziesigt
lat prawie zawsze jedynym rozwigzaniem
jest wymiana linii technologicznej. Przez la-
ta bowiem rozwineta sie nie tylko mysl inzy-
nierska, ale nowe urzadzenia pozwalajg na
wiekszg wydajnos¢ przy podobnych para-
metrach, pobierajac mniej energii (co czyni
je bardziej przyjaznymi $rodowisku).
Przyktadéw na to mozna znalez¢ wiele, nie-
malze w kazdej dziedzinie przemystu. W za-
ktadach ABB w
Przasnyszu  trwa
wiasnie moderniza-
cja linii do cisnienio-
wego i prozniowe-
go odlewania zy-
wic. Stare, kilku-
dziesiecioletnie
urzgdzenia zostang
zastgpione nowoczesnymi maszynami.

- Urzadzenia te oprdocz zwiekszenia wy-
dajnosci maja dawacé znacznie mniej bra-
kow, czyli przekfadnikéw, ktére podczas
préb koncowych nie spetniajg zakfadanych
parametrow — ttumaczy Mariusz Wilniew-
czyc z ABB, kierownik badan i rozwoju
$rednich napie¢. — Z takimi aparatami jest
pdzniej problem, gdyz trzeba je bezpiecz-
nie utylizowaé. Zdarza sie wiec, ze zuzywa-
jac energie i materiaty, produkujemy w ta-
kim przypadku wyrdb, ktéry trzeba utylizo-
wacé, ponownie wykorzystujac energie!
Przy okazji tak duzej modernizacji szefo-
stwo zaktadu podjefo decyzje o przygoto-
waniu linii produkeyjnej do spodziewanych
nowych, bardziej rygorystycznych wyma-
gan ochrony $rodowiska. Zmieniony zosta-
nie obieg ,maczki kwarcytowej”, ktdrg wy-
korzystuje sie jako jeden ze skfadnikéw do-
dawanych do zywicy. Nowe urzgdzenia be-
da gwarantowaty zamknigty i hermetyczny
sposdb podawania tego materiatu.

Projekt jest wiasnie w trakcie ostatecznych
uzgodnien, a nowa linia powinna by¢ goto-
wa do pracy juz w potowie tego roku.
Twierdzac, ze dla kilkudziesiecioletnich
technologii jedynym rozwigzaniem jest wy-
miana linii produkcyjnej, nie bez powodu
uzylismy okreslenia ,prawie zawsze”. Moz-

Szkodliwosé
produkcji czesto
mozna ograniczyé

prosty metoda

na bowiem znalez¢ przyktady, gdy udaje
sie dwukrotnie zwigkszy¢ wydajnos¢ i ob-
nizy¢ zuzycie pradu, wykorzystujgc jedy-
nie... istniejgce od wiekow prawa fizyki.

Taka modernizacje przeprowadzit w za-
ktadzie w Przasnyszu Bogusz Lewandow-
ski, gtéwny specjalista ds. rozwoju ABB
w segmencie produkcji aparatury wysokie-
go napiecia. Poniewaz przez wiele lat inte-
resowat sie ochrong $rodowiska w prze-
mysle, aspekt ten jest mu szczegolnie bli-
ski. Gdy kilkanascie miesiecy temu wyczer-
paty sie praktycznie mozliwosci zwieksze-
nia produkcji prze-
ktadnikéw, firma pod-
jefa decyzje o kupie-
niu dodatkowego au-
toklawu, ktory byt
.waskim  gardtem”
procesu. Decyzja wy-
magata zainwestowa-
nia ok. 3 min ztotych.
W trakcie poszukiwania dostawcy urzadze-
nia Bogusz Lewandowski dokonat pew-
nych wyliczen, z ktérych wstepnie wynika-
to, ze oczekiwane parametry mozna osig-
gna¢, modernizujac proces technologiczny
starego autoklawu. Problem dotyczyt su-
szenia i impregnacji uzwojen wysokonapie-
ciowych. Jeden cykl trwat nieprzerwanie
240 godzin i pochtaniat 8 MWh energii.

- Zaczatem zastanawiac sie, jak z autokla-
wu odprowadzana jest woda, gdzie sie
skrapla, jakg droga wydostaje sie na ze-
wnatrz — opowiada inz. Lewandowski.
— Nawigzalismy wspétprace z hydromete-
orologiem z ABB ze Szwecji, ktory zajmuje
sie takimi procesami, przeprowadzilismy
szczegofowe analizy i przy niewielkich
zmianach procesu, wifasciwie bezkoszto-
wych, skrécilismy proces suszenia do
112 godzin, a zuzycie energii do 5 MWh.
Na razie pozostatoscig starego rozwigzania
jest to, ze niektérymi czynnosciami trzeba
sterowac recznie, ale trwajg juz prace nad
wprowadzeniem petnej automatyki.

— Mozna poczyni¢ w zaktadzie wiele
oszczednosci i ograniczy¢ szkodliwosé
produkgciji, jesli tylko wnikliwie poszuka sie
dobrego rozwigzania — méwi Bogusz Le-
wandowski. — Nam sie to udato, i wcale nie
musielismy obala¢ zadnego prawa fizyki...
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Energooszcz¢dne
bezpieczniki

Rozmowa z Mariuszem Wilniewczycem
z ABB, kierownikiem badan
i rozwoju srednich napie¢.

Bezpiecznik to urzadzenie w zatoze-
niu bardzo proste. Czy mozna moé-
wi¢ zatem w jego przypadku o przy-
jaznosci dla srodowiska?

Cecha bezpiecznika jest to, ze podczas
pracy sie grzeje, czego przyczyna sa
wydzielane w nim straty mocy. Teore-
tycznie nie sg to znaczace wielkosci, bo
—w zaleznosci od typu — straty te wyno-
szg od kilkunastu do okoto 250 watéw;
$rednio jest to moc wiekszej zarowki.

Biorac pod uwage fakt, ze zabezpie-
cza duzy transformator, ktorego stra-
ty sa nieporéownywalnie wigksze, nie
ma to chyba wiekszego znaczenia?
Wyglada to niepozornie, ale prosze pa-
mietac, ze przez calg dobe, okragty rok
przy kazdym transformatorze $wiecg
trzy takie ,zaréwki”. | jesli to zsumuje-
my, okazuje sie, ze w skali kraju mamy
kilkadziesigt tysiecy takich poboréw.
Dlatego staramy sie zwracac¢ uwage na
ten parametr i nasi konstruktorzy pracu-
jg nad zmianami w bezpiecznikach, kté-
re znacznie ogranicza te straty mocy.

A klienci sa tym zainteresowani?

Lepszy produkt to wyzsza cena...

Gtéwnym zatozeniem projektu, ktéry
przynosi juz pierwsze zadowalajgce
efekty, jest poprawa parametrow bez
zwiekszania kosztow produkcji. A je-
$li chodzi o naszych odbiorcéw, to
prosze pamietac, ze sg to zazwyczaj za-
ktady energetyczne, ktére kupujg co
najmniej kilka tysiecy bezpiecznikdw.
Dla nich oszczedno$é jest wymierna,
bo ograniczane sa w sumie znaczne
straty. Zyskuje takze Srodowisko, bo-
wiem kazda zaoszczedzona kilowato-
godzina to mnigj surowca do wytwo-
rzenia energii i mniejsza emisja zaniex
czyszczen.
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Ekologiczne transformatory

Alls 1d1do(QOVVAa

Najbardziej chyba charakterystycznym urzadzeniem
energetycznym jest (obok linii przesytowej) transformator.
Gdy pracuje normalnie to buczy, az strach podchodzic,

a jak zacznie przeciekac, albo — nie daj Boze - zapali sig,
to lepiej trzymac sig¢ od niego jak najdalej...

Przykladowe poziomy nat¢zenia dzwigku

Poziom natezenia dzwieku to logarytmiczna miara natezenia dzwieku w stosunku
do pewnej umownie przyjetej wartosci odniesienia. Poziom natezenia hatasu jest
mierzony w decybelach. Poziom ten podwaja sie co 10 decybeli.

Standardowa konstrukcja Ludzki krzyk 80 dB

kadzi 63-69 dB

Ludzka mowa 60 dB Klub nocny 105 dB

Nowa kadz bez materiatu

dzwiekochtonnego 59 dB Miot pneumatyczny

Nowa kadz z materiatem
dzwiekochtonnym 56 dB:

Prog bolu 140 dB

ransformatory, bez ktérych nie
moze istnie¢ infrastruktura elek-
troenergetyczna, uprzykrzajg lu-
dziom zycie z dwdéch powoddw:
hatasujg i potrafig skutecznie zanieczysci¢
$rodowisko. Dlatego konstruktorzy tych
urzadzen starajg sie maksymalnie ograni-
czy¢ ich szkodliwosc.
Wiekszos¢ produkowanych na s$wiecie
transformatorow napetniona jest olejem
mineralnym, pochodzacym z rafinacji ropy
naftowej. Ma on niskg temperature zapfo-
nu, przez co jest tatwopalny. Poza tym ule-
ga powolnemu rozkfadowi biologicznemu,
a to ma kolosalne skutki w przypadku prze-
nikniecia do ziemi lub wody. Idealnym roz-
wigzaniem jest zapewnienie catkowitej
szczelnosci urzadzenia. W praktyce jednak
kazda awaria niesie ryzyko wycieku.
Jedng z metod zabezpieczajacych jest bu-
dowa zbiornika absorbcyjnego, ktéry moze
zmagazynowac wyciekajgcy olej. Jednak —
co warto przypomnie¢ —w duzym transfor-
matorze oleju moze by¢ kilkadziesiat ton,
dlatego na terenach podmoktych lub
w miastach trudno jest wybudowac zbior-
nik o odpowiedniej pojemnosci.
Zupetnie innym kierunkiem roz-
woju bylo poszukiwanie biode-
gradalnego plynu o parametrach
technicznych zblizonych do oleju.
Do cieczy takich mozna zaliczy¢:
oleje silikonowe, estry organiczne
oraz ptyny syntetyczne na bazie para-
fin. Substancje te sg mato aktywne
chemicznie, charakteryzujg sie niska
palnoscig i same nie podtrzymuja ognia.
Rozwigzania takie stosowane sg w kra-
jach zachodnich od kilkunastu lat, jednak
zapotrzebowanie na ekologiczne i bez-

e

JEDEN Z EKOLOGICZNYCH TRANSFORMATOROW ZOSTAt ZAINSTALOWANY W OLSZTYNIE

Zmiana ksztattu
usztywnien
ograniczyta
hatas 0 9 dB

pieczna dla $rodowiska transformatory
przyszto do Polski kilka lat temu. Inzyniero-
wie z tédzkiej fabryki transformatoréow
ABB, po wielu testach wypuscili na rynek
urzadzenie wypetnione biodegradalnym
ptynem Midel 7131, tworzonym na bazie
estréw. Plyn ztozony jest z atomdw wegla,
wodoru i tlenu, a produktami jego biode-
gradacji i spalania sg wegiel i woda. Jego
zaletg jest rowniez to, ze do oceny podczas
eksploatacji stosuje sie takie same badania
i aparature jak dla oleju mineralnego. | co
najwazniejsze, w przypadku awarii i wycie-
ku do ziemi lub wody, ptyn rozktada sie
w99 proc. na czynniki nieszkodliwe dla
$rodowiska w ciggu 28 dni.

Zupelnie innym problemem jest hatas,
charakterystyczne buczenie, ktore jest
tym gtosniejsze, im wiekszg moc ma trans-

formator. Duze jednostki rzedu 400 kV sg
zrédfem hatasu dochodzgcego do 90 dB.

Przyczyng tych odgtoséw jest magneto-
strykcja oraz pracujace pompy i wentylato-
ry ukfadu chfodzenia. Wyciszenie osigga
sie dzieki obnizeniu indukcji w rdzeniu, wy-
konaniu tzw. cichej kadzi, zastosowaniu
cichszych wentylatoréw i chfodnic oraz
stosowaniu ekranéw dzwiekochtonnych.

Warta blizszego przyjrzenia sie jest opra-
cowana przez inzynierow ABB i chroniona
patentem konstrukcja cichej kadzi. Genero-
wana przez rdzen transformatora fala aku-
styczna ulega pierwszemu ttumieniu w ole-
ju transformatorowym, nastepng przeszko-
da na jej drodze jest Sciana kadzi, ktéra od-
bija ok. 90 proc. padajace;j fali. Hatas, ktéry
styszymy, to pozostate 10 proc.

W celu wyciszenia wykorzystano zjawisko
prostopadfego rozchodzenia sie fali aku-
stycznej w stosunku do $cian kadzi. Ele-
mentem konstrukcyjnym, ktéry ulegt mo-
dyfikacji byty usztywnienia transformatora.
Ksztattowniki ceowe zastgpiono usztyw-
nieniami w ksztatcie trojkgta rownoramien-
nego i wypetniono je materiatem dzwieko-
chtonnym. Ten zabieg pozwolit na ograni-
czenie gtosnosci o co najmniej 9 dB.

Wybrane dopuszczalne poziomy hatasu (dB) p: v. 2002 18 pos. 81

OBIEKTY | GRUPY ZRODEL HALASU BEZ DROG I LINII KOLEJOWYCH
pora dnia — przedziat czasu odniesienia réwny
8. najmniej korzystnym godzinom dnia
40 (poziom graniczny hatasu 60)

45 (poziom graniczny hatasu 67)

PRZEZNACZENIE TERENU

Tereny szpitali poza miastem

Tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej
Tereny zabudowy zwiazanej ze stalym

lub wielogodzinnym pobytem dzieci i mtodziezy
Tereny szpitali w miastach

Tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego
Tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej z usfugami rzemiesniczymi

Tereny zabudowy zagrodowej

45 (poziom graniczny hatasu 60)
45 (poziom graniczny hatasu 60)
50 (poziom graniczny hatasu 67)
50 (poziom graniczny hatasu 67)
50 (poziom graniczny halasu 67)

Srédmiescia miast pow. 100 tys. mieszk. ze zwartg zabudowa mieszkaniowa

i koncentracja obiektow administracyjnych, handlowych i usfugowych

55 (poziom graniczny hatasu 67)

pora nocy — przedziat czasu odniesienia

réwny 1 najmniej korzystnej godzinie nocy
35 (poziom graniczny hatasu 50)
40 (poziom graniczny hatasu 57)

40 (poziom graniczny hatasu 50)
40 (poziom graniczny hatasu 50)
40 (poziom graniczny hatasu 57)
40 (poziom graniczny hatasu 57)
40 (poziom graniczny hatasu 57)

45 (poziom graniczny hatasu 57)
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ELEKTROBUDOWA SA

Wielu chciatoby odkryé
sekret rynkowego sukcesu
ELEKTROBUDOWY. Zarzad
spotki sprawe kwituje
krétko: trzeba by¢ firmg
najwieksza, najlepsza,
zdobywaé nowe kontrakty,
doskonale sig¢ z nich

wywiagzywacé
i odpowiednio
motywowac
pracownikow.
Po prostu...

Nowe kontrakty

Tylko w tym roku Elektrobudowa
podpisata trzy znaczace
kontrakty:

W z grupg Vattenfall na
wykonanie prac elektrycznych
w warszawskich zaktadach,
wartos$¢ dwuletniej umowy
—22 min zt,

W z holdingiem BOT na dostawe
stacji energetycznych dla
Kopalni Wegla Brunatnego
Betchatow, wartos¢ kontraktu
— 24,4 min zt,

W z firmg Rafako na wykonanie
instalacji elektrycznych syste-
mu odsiarczania spalin
w Elektrowni Jaworzno,
wartosc¢ zlecenia wynosi
14,5 min zt.
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ospodarczy przefom lat 80.
i 90. byt dla ELEKTROBUDO-
WY takim samym wstrza-
sem, jak dla wszystkich
panstwowych firm w Pol-
sce. Tak naprawde decyzje podjete w cia-
gu pierwszych dwéch, trzech lat nowej rze-
czywistosci ekonomicznej miaty kolosalne
znaczenie dla przysztosci spotek.

Pomysly byly rézne, ich realizacja row-
niez. Dzisiaj wida¢, ze koncepcja przygoto-
wana dla ELEKTROBUDOWY okazafa sie
stuszna — szybka i dobrze przeprowadzona
prywatyzacja oraz szczesliwie wybrany in-
westor strategiczny,
ktérym zostata grupa
funduszy amerykan-
skich Enterprise In-
vestors, przyniosta
efekty. Praktycznie
od momentu wej-
Scia na gietfde w
1996 roku ,stupki”
obrazujgce obroty,
wydajnos¢ czy zyski systematycznie wzra-
stajg. | cho¢ na poczatku tej drogi — 17 lat
temu — ELEKTROBUDOWA byta znacznie
mniejsza niz wiele elektromontazy, ktoére
dziafaty w tej samej branzy, dzisiaj katowic-
ka firma jest tak duza, jak cztery kolejne
w sumie. Oczywiscie jawnym naduzyciem
bytoby przypisanie cafego sukcesu dobrze
wybrane] koncepcji prywatyzacji. Spotka
miata i ma bowiem duze szczescie do ka-
dry zarzadzajgce;j.

— W przypadku przedsiebiorstw gietdo-
wych sukcesu nalezy upatrywac we wzro-
Scie wartosci akcji — ttumaczy prezes zarza-
du spotki Jacek Faltynowicz. — Kapitalizacja
ELEKTROBUDOWY jest obecnie na pozio-
mie 500 min zfotych. W chwili gietdowego
debiutu byta dziesieciokrotnie mniejsza. To
najbardziej wymierny wskaznik sukcesu.

Sukces firmy
gietdowej to
wzrost wartosci
jej akeji

Czynnikdw, ktére sktadajg sie na zwieksze-
nie kapitalizacji jest co najmniej kilkanascie,
poczynajac od ogdlnej koniunktury gospo-
darczej, poprzez ozywienie na rynku bu-
dowlanym, zwigzane z naptywem unijnych
dotacji, az do polityki spétki i jej wiarygod-
nosci na rynku. Oczywiscie podstawg jest
dziatalno$¢ operacyjna, bowiem od rzetel-
nosci pracownikéw i jakosci wykonanych
prac zalezg dalsze zlecenia.

- Zarzadzanie spotka jest bardzo proste
— trzeba znalez¢ dobry kontrakt, zdoby¢ go,
podpisa¢, zrealizowac inwestycje, przeli-
czy¢ zyski i rozejrze¢ sie za nastepnym kon-
traktem - moéwi
z usSmiechem pre-
zes Faltynowicz.

| cho¢ trudno nie
przyzna¢ mu racji,
sprawa nie jest tak
prosta. Dreczony
pytaniami prezes za-
rzadu przyznaje
wreszcie, ze w kilku
aspektach ELEKTROBUDOWA r6zni sie od
innych firm, i to wiasnie jest elementem jej
sukcesu. Przede wszystkim jedng z pod-
stawowych, cho¢ niepisanych zasad, jest
wzajemne przekazywanie wiedzy i kompe-
tencji. Nowy pracownik lub taki, ktéry zmie-
nia miejsce pracy, musi przestrzega¢ jed-
nej zasady: ,nie wiesz jak, nie rob”, jednak
jego wiedze i umiejetnosci natychmiast
uzupetniajg nie tylko brygadzisci, ale takze
koledzy. Dzieki temu bardzo szybko nawet
nowy pracownik staje sie petnowartoscio-
wym czfonkiem profesjonalnego zespotu.

Rzecz druga, ktéra moze wydawacé sie
dziwna, to specyficzna, raczej mato sfor-
malizowana struktura organizacyjna. Reali-
zacja zlecen opiera sie przede wszystkim
na doswiadczeniu, umiejetnosciach, a tak-
ze kreatywnosci ludzi. Kierownik projektu
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ELEKTROBUDOWA SA ZAANGAZOWANA BYtA W PRACE PRZY WARSZAWSKICH ,,ZtOTYCH TARASACH”

ORAZ IN' WES: TYCJE PREZENTOWANE P
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fot. A.Stephan/Arch. ABB/Arch. ELEKTROBUDOWA

nie korzysta z precyzyjnego opracowania
lub instrukgii, ktéra wyznaczataby mu ,wie-
lokrotnie sprawdzony plan dziafania”. To
pozwala nie tylko na indywidualng obstuge
kazdego klienta, ale takze daje tatwos¢
ptynnego dostosowania sie do zmiennych
oczekiwan rynku. Jesli do tego doliczymy
przyzwoite wynagrodzenie oraz przejrzysty
i dobry system motywacyjny, to przestaje
dziwi¢, ze kontrakty ELEKTROBUDOWY sg
realizowane terminowo i dobrze.

ELEKTROBUDOWA SA to dzi$ potentat
na polskim rynku. Spétka jest liderem
w zakresie produkcji przemystowych stacji
kontenerowych $redniego napiecia, ma
znaczacy udzial w rynku rozdzielnic $red-
niego napiecia, jest niemal niedoscigniona
w Europie w jakosci rozdzielnic dla gérnic-
twa, realizuje wiele kompleksowych zlecen
dla energetyki zawodowej i przemystu.
Wsrod jej kontrahentéw znalezé mozna
m.in.: Orlen, Lotos, rafinerie Trzebinia, kon-
cerny energetyczne BOT i PAK, zakfady
azotowe i wiele kopaln.

— Wszystkie liczace sie firmy oferujg dzis
produkty poréwnywalnej, wysokiej jakosci,
wiec to przestaje wystarcza¢ do zdobycia
dobrego kontraktu — ttumaczy Jacek Falty-
nowicz. — Coraz czesciej dla odbiorcy zna-
czenie ma takze kompleksowos¢ obstugi
i wartos¢ dodana, jaka oferuje spdtka.

ELEKTROBUDOWA zapewnia nie tylko
projekt i wykonanie, ale gwarantuje takze
obstuge serwisowsg i niemal natychmiasto-
wa reakcje w przypadku awarii. Nasi zlece-
niodawcy wiedzg, ze jesteSmy w stanie w
ciggu dwadch dni zorganizowad nawet kil-
kunastoosobowg ekipe monterska.
ELEKTROBUDOWA, ktéra wiele lat temu
$wiadczyta ustugi na catym $wiecie, po
1990 roku ograniczyta sie do dziatalnosci
w Polsce. Teraz jednak firma znowu wy-
chodzi poza granice, na razie po sasiedzku.
Wspolnie z Tavrida Electric powofata spdt-
ke Kruelta, ktérej obszarem dziatania jest
Rosja. Po trzech latach spotka ma sprzedaz
na poziomie 17 min dolaréw, a zysk netto
przekroczyt milion. To dopiero poczatek,
w najblizszych latach celem ekspansji majg
stac sie kraje zachodniej Europy i segment
energetyki zawodowej, tradycyjnie obstugi-
wanej przez ELEKTROBUDOWE.

A przyszlosé nieco dalsza? Prezes Falty-
nowicz zastanawia sie chwile i mowi,
ze chciatby stworzy¢ najwiekszg spotke
w branzy w tej czeéci Europy. Po krétkiej
analizie okazuje sie jednak, ze Elektrobu-
dowa... jest juz najwieksza.
— No wiec chciatbym, zeby ELEKTROBU-
DOWA byta przynajmniej dwa razy wieksza
niz dzisiaj — kwituje krétko.

Stawomir Dolecki

Pot wieku na rynku

M 1953 - powstanie Przedsiebiorstwa
Montazu Elektrycznego ELEKTROBU-
DOWA, realizujagcego prace montazo-
we w zakresie instalacji elektrycznych
i urzadzen elektroenergetycznych
prowadzonych w wiekszosci polskich
elektrowni i elektrocieptowni.

M 1992 - firma przeksztatca sie w jed-
noosobowg spoétke Skarbu Panstwa.
M 1995 - prywatyzacja na drodze pu-
blicznej oferty sprzedazy akcji.

M 1996 — uzyskanie certyfikatu

ISO 9001 w zakresie projektowania,
produkcji i montazu urzadzen i instala-
cji elektrycznych.

M 2000 - restrukturyzacja firmy: redefi-
nicja strategii, zmiana struktury organi-
zacyjnej, poprawa efektywnosci oraz
niezbedna redukcja zatrudnienia.

M 2002 — uzyskanie Certyfikatu
Systemu Jakosci wedtug wymagan
AQAP oraz Certyfikatu na system
zarzadzania $rodowiskiem

ISO 14001/EN ISO 14001.

M 2003 - powotanie w Petersburgu fir-
my Kruelta, wspoélne przedsiewziecie
ELEKTROBUDOWY i Tavridy Electric.
H 2005 - powstaje nowe centrum biz-
nesu Rynek Automatyki.
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tan restrukturyzacyjnych. Potezne firmy
musiaty dzieli¢ sie na mniejsze, znacznie
prezniej dziatajgce spotki. Tylko to, tak na-
prawde, dawato szanse na odnalezienie
sie w zupetnie nowej sytuaciji.

Podobng decyzje podjety takze wtadze
zamojskiego Zaktadu Energetycznego.
W 1991 roku powotaty do zycia spétke
Agtel, ktéra miafa przejaé na siebie projek-
towanie, budowe, konserwacje i naprawy
sieci energetycznych. Okazato sie jednak,
ze w tej branzy nie byta to decyzja zbyt po-
wszechna, poza zamojskg spotka-corka,
podobna powstafa jedynie w Biatymsto-
ku, natomiast zaktady w innych rejonach
nie wprowadzity takiego rozwigzania.

Dobra wspolpraca

irma Agtel jest dla ABB niezwykle
waznym partnerem i jednym
z najwiekszych klientéw w regionie.
Wspoétpraca ta koncentruje sie gtow-
nie na wykorzystaniu podzespotow
ABB podczas wykonywania prac
instalacyjnych oraz sprzedazy
produktéw w hurtowniach spofki.
WSsréd odbiorcow najwieksza
popularnoscia cieszy sie aparatura
wysokich i érednich napie¢:
ograniczniki przepie¢, przektadniki
i roztaczniki. Z korzyscia dla obu
firm sprzedaz aparatury ABB
przez Agtel stale rosnie.

HURTOWNIA AGTEL W ZAMOSCIU

fot. A.Stephan/Arch. ABB
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Gdy 16 lat temu Polska wchodzita w zupetnie nowa - p—
rzeczywistos¢ gospodarcza, przed wieloma firmami pojawity
si¢ obiecujace perspektywy. Nie wszystkie potrafity je
wykorzystaé, ale uzytek, jaki z transformacji zrobita spétka
Agtel, nalezaca do zamojskiej energetyki, jest godny podziwu.
% - ’{ o
- it oczatek lat dziewiecdziesigtych - Do dzisiaj naszym najwiekszym partne-
¥ wymusit na niemal wszystkich rem jest Zamojska Korporacja Energe-
duzych  przedsiebiorstwach tyczna — mowi Andrzej Goérny, prezes za-
panstwowych  koniecznosé rzadu spétki. — Jednak wydzielenie z zakta-
podjecia zdecydowanych dzia- du pozwolito na znaczne rozszerzenie dzia-

talnosci i poszukiwanie zleceh poza na-
szym pierwotnym rynkiem. Z perspektywy
czasu musze stwierdzi¢, ze byta to bardzo
dobra decyzja, zresztg potwierdzajg jg na-
sze osiagniecia.

Dzisiaj firma jest jednym z najwigkszych
w regionie potudniowo-wschodnim projek-
tantéw i wykonawcow sieci energetycz-
nych $redniego i niskiego napiecia. Jednak
zakres dziatalnosci zmieniat sie w minio-
nych latach, czasami nawet zaskakujaco.
Agtel miat w swojej historii nawet dwulet-
nig przygode z mediami, spétka kapitafowo
zaangazowata sie w rozgtosnie radiowq i
wydawanie gazety. Jednak gtowny profil
dziatalnosci, cho¢ rozbudowywat sie z bie-
giem czasu, wcigz zwigzany jest z ustuga-
mi na rzecz energetyki zawodowe;.

- Nasza dziatalno$¢ bardzo czesto wyni-
kala z doraznych potrzeb, ktére pozniej
przeradzaly sie w sprawnie dziatajace biz-
nesy — ttumaczy prezes Goérny. — Na przy-
kfad podczas wielu prac niezbedne okazy-
waly sie roboty budowlane, wiec z czasem
zaczelismy $wiadczy¢ takie ustugi. Poza
tym przechodzac na wtasny rachunek, zo-
stalismy zobowigzani do samodzielnego
zaopatrywania sie w materiaty, uznalismy
wiec, ze bioragc wiecej, uda sie wynegocjo-
wac nizsze ceny, a to, czego nie wykorzy-
stamy, mozemy odsprzedac dale;j.

| tak krok po kroku Agtel statf sie drugg co
do wielkosci hurtowniag elektrotechniczng
w Polsce potudniowo-wschodniej oraz jed-
ng z wiekszych firm budownictwa kubatu-

= = ’ ’ Staramy si¢
. zmienia¢ firme
v ' B wraz z transformacja
naszej gospodarki, wciaz
poszukujemy miejsca
na rynku i nowych
8 obszarow dziafalnosci
S - zwiazanych z energetyka
" zawodowa. Zmiany sa
na state wpisane w naszq
strategie i wychodzi nam
to na dobre. Zresztg
w jezyku mandarynskim
zmiana i szansa oznaczane
sq tym samym ideogramem.
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rowego w regionie. A dziatalnos¢, ktéra po-
jawifa sie niejako ,,przy okazji”, pozwala dzi-
siaj szefom firmy chwali¢ sie wybudowa- -
niem kilku szkét, bankéw, biurowca bytego
urzedu wojewodzkiego, siedziby Korpora-
cji Energetycznej oraz niemal wszystkich
rejonéw energetycznych w okolicy.

Mimo tak pokaznego portfolio nadal
70 proc. prac i zlecen Agtel realizuje na
rzecz Zamoijskiej Korporacji Energetycz-
nej, ktéra ma ponad 80 proc. udziatéw
w spétce. Jednak zamiany, jakie naste-
pujg w energetyce, napawajg witadze
spotki optymizmem. Powotana niedaw-
no Wschodnia Grupa Energetyczna
skupia — obok Zamojskiej Korporaciji
Energetycznej — Biatostocki Zakfad
Energetyczny, ZE Warszawa-Teren,
ZE Okregu Radomsko-Kieleckiego,
Lubelskie Zaktady Energetyczne
i Rzeszowskie Zaktady Energetycz-
ne. | cho¢ juz dzisiaj firma niemal
40 proc. swoich ustug realizuje
poza terenem wojewddztwa lu-
belskiego, to poszerzenie natural-
nej strefy dziatania moze przynies$¢
kolejne profity.

- Ze wzgledu na te zmiany podijelismy de-
cyzje o koncentrowaniu si¢ na naszej pod-
stawowej dziatalnosci i odchodzeniu od
inwestycii, do ktérych nie jestesmy przygo-
towani, na przyktad medialnych — ttumaczy
Andrzej Gémy. — ChcielibySmy w najbliz-
szej przysziosci petni¢ podobng — jak dzisiaj
— role, ale wobec catej grupy energetycz-
nej. Mamy ku temu doskonate predyspozy-
cje: umiejetnosci, doswiadczenie, zaple-
cze, kapitat i uznang marke. To jest kieru-
nek naszego rozwoju na najblizsze lata.
Stawomir Dolecki
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System zarzgdzania alarmami
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WIELU KATASTROF MOZNA BYtO UNIKNAC, REAGUJAC NA POJAWIAJACE SIE NIEPRAWIDEOWOSCI

Zarzadzanie alarmami to
podstawa bezpieczenstwa

kazdego zaktadu przemystowego.

Btedna analiza lub zbyt
wiele sygnatow moze by¢
poczatkiem poteznej katastrofy.

ama, choc¢by najbardziej za-
awansowana automatyka pro-
cesu produkcyjnego, nie za-
pewnia jeszcze bezpieczen-
stwa. Zawsze pozostaje bo-
wiem ostatni element systemu — przez
wielu zwany ztosliwie najbardziej krytycz-
nym — ,czynnik ludzki”. Oprzyrzadowanie li-
nii technologicznej tysigcami czujnikéw,
miernikow i analizatoréw pozwala na do-
starczenie do systemu petnej informaciji.
Liczba danych na temat stanu urzadzen,
temperatury, cisnienia, zawartosci gazéw
czy predkosci przeptywu jest tak potezna,
ze cztowiek nie jest w stanie ich ogarngé.
Tu na pomoc przychodzi wtasnie automa-
tyka dla przedsiebiorstw, na przykfad ofe-
rowany przez ABB system 800xA.
— Alarmy to wszystkie sygnaty o nieprawi-
dfowosciach pojawiajgcych sie w procesie
produkcyjnym — ttumaczy Jacek Regulski,

Katastrofa w rafinerii Texaco w Milford Haven

rii przemystu petrochemicznego

miafa miejsce 24 lipca 1994 roku
w Wielkiej Brytanii. W rafinerii w Milford
Haven, nalezacej do koncernu Texaco,
nastapifa seria eksplozji i potezny pozar,
ktory trwat ponad dwie doby.
Ktopoty z zaktadzie zaczely sie juz wcze-
snym rankiem, gdy po burzy elektroma-
gnetycznej zaktécona zostata praca
weztéw destylacji prozniowej, butameru,
a takze fluidalnego krakingu katalityczne-
go. Chwile pézniej z powodu pozaru wy-
wotanego wytadowaniem atmosferycz-
nym, wytgczono wezet destylacji ropy.
Bezposrednig przyczyna wybuchu, ktéry
nastgpit w kilka godzin pozniej, byto bfed-

' edna z najwiekszych awarii w histo-

ne zadziafanie automatyki i brak reakc;ji
nadzoru. Palny ciekty weglowodér byt
wcigz pompowany do aparatu proceso-
wego, na wyjsciu z ktérego nastgpito nie-
pozgdane zamkniecie uszkodzonego za-
woru wylotowego. Jedyna droge ujscia
weglowodoru stanowit uktad upustu ci-
$nienia z odprowadzeniem do pochodni.
Poniewaz uktad ten nie byt zaprojektowa-
ny do obstuzenia takiej ilosci cieczy,
zniszczony zostat separator pochodni i ru-
rocigg wylotowy, co spowodowato kolej-
ne pozary i w efekcie potezny wybuch.
Eksplozja w Texaco's Milford Haven Refi-
nery spowodowata obrazenia u 26 oséb,
znaczace straty w produkcji oraz znisz-
czenia oszacowane na 48 min funtéw.

Szczegobtowa anliza przyczyn wypadku
wskazata dwa podstawowe problemy,
jakie wystapity w zaktadzie: niespraw-
nos$¢ wyposazenia technicznego — zam-
kniety zawor sterujgcy rozpoznany zostat
przez ukfad sterowania jako otwarty,
oraz zle zorganizowang obstfuge alar-
mow. Okazato sie, ze az 87 proc.
wszystkich komunikatéw miato wysoki
priorytet, natomiast zaledwie 13 proc.
ocenianych byto przez system jako ,nis-
kiej waznosci”. Ta powodz alarméw
zmniejszyta skutecznosé operatoréw.
W ciggu ostatnich 11 minut przed eks-
plozja dwaj operatorzy musieli rozpo-
znac, potwierdzi¢ i obstuzy¢ 275 ,priory-
tetowych” komunikatow.
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SELEKCJA ALARMOW POZWALA OPERATOROWI NA SZYBSZA REAKCJE W KRYTYCZNEJ SYTUACJI

specjalista od systemdw automatyki ABB.
— Dziennie pojawiajg sie ich setki i kazda
wymaga interwencji operatora.

Sa wsrdd nich komunikaty, w ktérych sys-
tem informuje, ze pewne wartosci zostaty
nieznacznie przekroczone (pojawia sie
alarm), ale automatyka skorygowata juz pa-
rametry i sytuacja wrécita do normy.
WSrdd nich zupetnie niespodziewanie mo-
ze pojawi¢ sie jednak informacja o bardzo
krytycznym i gwattownym przekroczeniu
wskaznikéw, a system nie jest w stanie sa-
modzielnie zareagowacd. Pytanie wiec
brzmi: czy w nattoku alarmow operator be-
dzie w stanie btyskawicznie wytapaé ko-
munikaty naprawde wazne?

— Jednym z podstawowych zadan syste-
mu jest klasyfikacja sygnatéw i umozliwie-
nie operatorowi szybkiego dotarcia do klu-
czowych dla procesu alarméw — méwi Ja-
cek Regulski. — Ustawienie priorytetow,

okreslenie praw pierwszenstwa i redukcja
mniej istotnych informacji pozwalajg na
odcigzenie operatora od zbednej pracy.
Dzigki temu jest on w stanie reagowac na
zdarzenia, ktére tej reakcji rzeczywiscie
wymagaja.

Niestety, oficjalnych norm i regulacji, kto-
rym powinna podlega¢ klasyfikacja alar-
méw w przemysle, nie ma. Jedynym doku-
mentem jest opracowany przez organizacje
EEMUA Kodeks Dobrej Praktyki nr 191, mo-
wiacy o projektowaniu, zarzagdzaniu i insta-
lowaniu systemow zarzgdzania alarmami.
— Przewodnik méwi o tym, ze w kazdym za-
kfadzie przemystowym powinna by¢ stwo-
rzona i przestrzegana procedura zarzgdza-
nia alarmami — ttumaczy Jacek Regulski.
—Na szczescie jednak wszyscy powaznie
zainteresowani bezpieczenstwem w prze-
mysle, w tym ABB, starajg sie te wytyczne
wykorzystywacé w praktyce. AS

Stowarzyszenie na rzecz bezpieczefistwa

Association Users Materials) jest poprawa jakosci i bez-
pieczenstwa oraz obnizenie kosztow obstugi systemow
usprawniajacych zarzadzanie w zaktadach przemystowych.

M isjg organizacji EEMUA (Equipment Engineering and

Misja EEMUA realizowana jest poprzez:

W rozbudowywanie i nadzér sieci informacyjnej oraz koordy-
nowanie wspotpracy pomiedzy uzytkownikami w zagad-
nieniach, ktére nie stanowia dla nich beposredniej konku-

rencji,

W interpretacje i wskazanie praktycznych zastosowan regulacji

prawnych,

B promocje nowoczesnych rozwigzan inzynierskich

i przekonywanie do stosowania sprawdzonych rozwiagzan,
W przygotowanie i publikacje standardow i specyfikacji

technicznych oraz przeprowadzanie szkolen w tym zakresie,
W wspotprace w zakresie tworzenia krajowych

i miedzynarodowych standardéw, oraz regulacji prawnych.

-----

Geneza awarii

btad awaria
cztowieka sprzetu
42 % 36 %
problemy

procesowe

%

Zadania operatora
Priorytety operatora w zaleznosci od stanu instalacji:
[ Optymalizacja procesu (wazne)
Prowadzenie produkcji (bardzo wazne)
Przeciwdziatanie zniszczeniu sprzetu (pilne)
Il Zapewnienie bezpieczenstwa
i ochrony $rodowiska (krytyczne)
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uzycie
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systemu
bezpieczefistwa
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zanieczyszczenie
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Liczba alarmoéw na dobe
wg. sektoréw przemystu
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Alarmy wedlug ABB

irma ABB czynnie uczestniczy
w pracach EEMUA, jest czton-
kiem komitetu Instrumentation and
Control oraz komitetu Alarm Mana-
gement for the Process
Industries. Pracownicy firmy za-
angazowani sg w promowanie
i ulepszanie systemow, uczestni-
cza w konferencjach i semina-
riach, a takze dziela sie swoja
wiedza podczas szkolen.
Najblizsze spotkanie, wspétor-
ganizowane przez ABB, ,Zarza-
dzanie alarmami w praktyce”
zostanie zorganizowane
w Leeds w Wielkiej Brytanii
w maju tego roku.

Styczen 2007 Dzisiaj 27



Przedsiebiors]
Zagraniczne
Alpha

Rynek konstrukcyjnych tworzyw sztucznych rozwija si¢ w Polsce zaledwie od kilku lat.
Jednak po wyroby z lekkich, mocnych i trwatych materiatéw sigga coraz chetniej dziatajacy

w naszym kraju przemyst motoryzacyjny, budownictwo i elektrotechnika.
Tworzywa w wielu dziedzinach zycia zaczynaja wypiera¢ tradycyjne materiaty.

Marek
Malinowski,
prezes zarzadu
C.DK.

rzyzwyczailismy sie patrzeé¢ na
tworzywa sztuczne przez pry-
zmat produktéw AGD — misek
czy koszy na $mieci lub zaba-
wek dla dzieci, na przykfad wia-
derek i topatek — méwi inz. Roman Serafin,
dyrektor Zaktadu Przetwodrstwa Tworzyw
Sztucznych Alpha. — Tymczasem $wiat
tworzyw sztucznych rozwinat sie w ostat-
nich latach w sposéb nieprawdopodobny.
Dzisiaj mozemy wykonywaé z nich ele-
menty twarde i odporne jak stal czy beton,
niepalne i wytrzymujgce temperatury do
400 stopni, przewodzace prad lub dosko-
nale izolujgce, odpowiednio elastyczne,

Sztandarowa barierka

niebywale lekkie a przy tym bardzo este-
tyczne o nieograniczonej kolorystyce.

Trudno sie wiec dziwié, ze przy takich
mozliwosciach po tworzywa coraz chet-
niej siega przemyst, bazujacy do niedawna
na stali czy betonie. Skrupulatnie wykorzy-
stuje to krakowska firma Alpha, ktéra za-
czynata jeszcze w latach 80. ubiegtego wie-
ku od produkgcji plastikowych

zamkow btyskawicznych. F

Roman Serafin, dyrektor \
Zakfadu Przetworstwa .-
Tworzyw Sztucznych

Marek Malinowski, prezes zarzadu C.D.K. Polska,

- dystrybutora produktow firmy Alpha:

— =Produkt, ktéry oferujemy, ma szanse odnies¢ na naszym
rynku sukces. Barierka zabezpieczajaca z tworzywa jest
bezpieczniejsza dla oséb, ktore sie z nig stykaja, poza
tym jest Izejsza, jej wytrzymatosé jest poréwnywalna

do stali, a nie wymaga konserwaciji. To doskonata pro-
pozycja dla firm, ktére czesto musza budowac¢ bariery
wokét terenéw niebezpiecznych, prac monterskich

czy budowlanych. Przy wszystkich swoich zaletach
nasza barierka ma jeszcze jeden — koronny atut — jest
tansza od podobnej konstrukcji stalowej o potowe.

za nowoczesny ksztatt i funkcjonalno$é.

- W konkursie magazynu ,,Rynek Chemiczny” nasz
wyrob zostat uhonorowany nagroda ,Ztoty Orbita

I"

fot. A.Stephan/Arch. ABB

Powotane 10 lat temu centrum technolo-
giczne z roku na rok zwiekszato swoje moz-
liwosci techniczne. Dzisiaj Zaktad Przetwor-
stwa Tworzyw Sztucznych w Dobczycach,
wybudowany dwa lata temu, jest jednym
z najwiekszych w kraju, ze sprzedazg mie-
sieczng na poziomie miliona euro.
Gtéwnymi odbiorca-
mi fabryki sg prze-
myst motoryzacyjny
i elektrotechniczny.
Na hali spotka¢ moz-
na charakterystycz-
ne loga wiekszosci
obecnych w Polsce
firm  samochodo-
wych. Powstajg tam
nadkola, ostony silnika i amortyzatoréw,
a nawet plastikowe elementy ramion wy-
cieraczek do aut wszystkich typdw.

- Zdecydowana wiekszo$¢ naszej sprze-
dazy to ustugi zlecone — mowi dyr. Serafin.
— Chcieliby$my jednak by¢ postrzegani na
rynku nie tylko jako firma przetwoércza two-
rzyw sztucznych, ale réwniez jako innowa-
cyjne przedsiebiorstwo rozwijajgce produk-
cje pod wtasng markg. Biorgc pod uwage
nasze zdolnosci produkcyjne i zaplecze
techniczne, wtasne wyroby powinny w cig-
gu trzech lat stanowi¢ co najmniej
20 proc. sprzedazy.

Na razie powstat jednoosobowy zalazek
biura konstrukcyjnego, ktére w przy-
sztosci ma sktadac sie zco najmniej 10
inzynieréw. Mimo skromnego zespotu
do produkcji wdrozono juz pierwsze sa-
modzielne opracowanie — barierke za-
bezpieczajagca. Rownoczes$nie rosnie
sprzedaz pachotkéw ostrzegawczych dla
drogowcdw, przygotowywanych takze
w kolorach zétto-czarnym dla zaktadéw pra-
cy i uzytku wewnatrz hal i magazynéw.

Przemyst coraz
chetniej siega
po produkty
z tworzyw

ok A |

Inz. Serafin nie ukrywa, ze zaktad ma bar-
dzo ambitne plany rozwojowe. W przy-
sztym roku ruszy budowa drugiej hali pro-
dukcyjnej. Na razie elementem strategii
jest podnoszenie kwalifikacji pracownikow
—kontroleréw jakosci, ustawiaczy, pomoc-
nikéw ustawiaczy i mistrzéw. Czes¢ osob
konczy szkoly wyz-
sze w Krakowie lub
Rzeszowie, pozosta-
tym firma organizuje
raz w miesigcu cato-
dniowe szkolenie.

— Przekazujemy na-
szym pracownikom
wiedze o najnow-
szych tendencjach
w zakresie przetworstwa tworzyw sztucz-
nych — wylicza dyr. Serafin. — Staramy sie
takze wychodzi¢ poza sfere technologii
i zapraszamy na wyktady osoby z réznych
dziedzin, na przyktad niedawno goscit
u nas szef jakosci firmy Toyota.

Takie podejscie z pewnoscia ulatwia
wdrazanie coraz nowoczesniejszych tech-
nologii. Wiasnie uruchamiana jest maszy-
na do wtrysku dwukomponentowego, naj-
blizsze plany przewidujg zakup urzadzen do
rozdmuchu technicznego, czyli technologii,
w jakiej produkuje sie na przyktad opako-
wania do napojéw. Jest to proces bardziej
skomplikowany, chociazby ze wzgledu na
niewielkg grubos$¢ produktu, a wiec mini-
malna tolerancje.

Plany sa dalekosiezne, na razie jednak
Marek Malinowski z firmy C.D.K z dumg
pokazuje barierke zabezpieczajgcg. To
pierwsza od poczatku do konca wiasna
produkcja zakfadu. Jesli uda sie zrealizo-
wac plany, ten niepozorny kawatek tworzy-
wa otworzy przez firmg Alpha zupetnie no-
we mozliwosci. Stawomir Dolecki

dobczyckim zaktadzie po-
sttaje jeden z najnowszych
produktéw firmy ABB

—wskaznik napiecia VisiVolt. Do fa-
bryki dostarczane sg wszystkie pod-
zespoly, natomiast tu — po wykona-
niu jednego z elementéw — urzadze-
nie jest montowane i testowane. To
pierwszy wymierny efekt wspotpracy
firm ABB i Alpha. Wyglada jednak

na to, ze nie ostatni. Szes¢ elemen-
téw z tworzyw trafia juz do réznych
zakfadow ABB w Polsce, kolejnych
sze$¢ przechodzi okres walidacji

i w najblizszym czasie ruszy ich pro-
dukcja. W podkrakowskim Zaktadzie
Przetworstwa Tworzyw Sztucznych
beda powstawaty m.in. rézne obudo-
wy przektadnikow pragdowych.
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Zanik napiecia
w ukladzie z
pracujacym silnikiem

anik fazy w uktadzie z pracujacym
Z silnikiem tréjfazowym mozna wy-

kry¢ podczas monitoringu niesyme-
trii faz. Normalnie silnik nie moze by¢ wig-
czony, dopoki przekaznik monitorujacy nie
wykryje wiasciwej sekwenciji faz L-L-L,
i napiecia mieszczacego sie w odpowied-
nim zakresie wartosci U, /U, ... Oznacza
to, ze nie wystagpifo obnizenie, podwyzsze-
nie lub zanik napiecia fazowego.

JOU Petl
‘A [N 4 WS .

Kontrola tréjfazowych uktadéw zasilania zabezpiecza
procesy produkcyjne i urzagdzenia przed uszkodzeniami

oraz daje wymierne oszczednosci. Produkowany przez ABB
przekaznik CM-MPS jest wielofunkcyjnym urzadzeniem
monitorujgcym tréjfazowe uktady zasilania. Dostepny jest
w wykonaniach z lub bez monitoringu przewodu
neutralnego, kontroluje zaniki i kolejnos¢ faz, obnizenia

i podwyzszenia napig¢ oraz niesymetrig¢ faz.

NN
XX
AVANY

Podczas pracy silnika, w przypadku poja-
wienia sie btedu bedacego wynikiem zani-
ku fazy (L,) wywotanego np. przez zadzia-
tanie roztacznika, warto$¢ pradu fazowego
|, spada do zera, a napiecie fazowe U,
zmniejsza sie o warto$é¢ AU. Wartosé
szczatkowa napiecia U, moze dochodzi¢
nawet do 95 proc. wartosci znamionowej
napiecia fazowego, w zaleznosci od typu
silnika czy obcigzenia. W takim przypadku,
standardowy przekaznik monitorujgcy tyl-
ko zaniki faz moze nie wykry¢ zaniku fazy
W pracujgcym silniku.

. 400V

Aby wykry¢ taki bfad, wymagany jest
przekaznik z funkcjg monitoringu niesyme-
trii faz. Po wykryciu niesymetrii napiec,

przekaznik monitorujacy wytgczy silnik,
zabezpieczajgc go przed uszkodzeniem.
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sieciach tréjfazowych
najczesciej spotyka sie
dwa sposoby potgcze-
nia odbiornikéw: pofa-
czenie w gwiazde lub
w tréjkat. W przypadku potgczenia
w gwiazde, trzy gatezie odbiornika
podtaczone sg do trzech faz zasilania
i do punktu wspdlnego (gwiazdowego),
do ktérego podtigczony jest réwniez
przewdéd neutralny.

W przypadku pofaczenia w trojkat, od-
biorniki podtgczone s do sasiednich faz
napieciowych. Nie wystepuje w tym
uktadzie przewdd neutralny.

4

W celu wykrycia btedéw w ukfadzie zasi-
lania, w ukfadach tréjfazowych monitoro-
wanych jest wiele

Jedno- i wielofunkcyjne przekazniki do monitoringu parametréw zasilania

. .

ne, mogg uszkodzi¢ lub nawet zniszczy¢
podtaczony odbiornik. Obnizenia napie¢
moga skutkowaé stanami nieustalonymi
w instalacji, np. stycznik moze by¢ w nie-
zdefiniowanej pozycji przetaczania, spo-
wodowanej pracg w ,zabronionym” za-
kresie napieciowym.

B Niesymetria:

Jesli uktad zasilania jest niesymetryczny
z powodu nieréwnomiernego obcigzenia,
silnik przeksztatca cze$¢ pobranej mocy
w moc bierna. Znacznie zmniejsza sie
sprawnos$¢ ukfadu. Ponadto silnik narazo-
ny jest na duze stresy termiczne i w przy-
padku, gdy skutki niesymetrii nie sg wy-
kryte przez dodatkowe przekazniki termi-
storowe, moze zostac zniszczony.

parellme.trc')w. Naj- Monitoring B Uszkodzenie

czesciej do tego ce- przewodu neutral-
ap z 0 W przypadku obcia-
torujgce (jedno- lub H Z zenia  symetrycz-
wielofunkcyjne). Te- bezpleczenStwo nego uszkodzenie
stowane sg naste- 4 przewodu neutral-
pujace parametry: urzqdzen nego nie wywoluje

H Kolejnos¢ faz:

Woptywa na kierunek obrotéw wirnika sil-
nika. Niewtasciwa kolejnos¢ faz podczas
zatgczania lub ich zmiana podczas pracy
silnika moze uszkodzi¢ lub zniszczy¢ nie
tylko podfgczony silnik, ale réwniez inne
elementy toru napedowego i urzadzenia
napedzane. Dlatego szybkie wykrycie nie-
wiasciwej kolejnosci faz jest szczegdlnie
wazne w przypadku maszyn zawierajg-
cych czesci wirujgce i ruchome: pomp,
napedow wrzecion, pit i innych.

W Zaniki faz:

Moze je spowodowac zadziatanie roz-
tacznika. Zaniki faz mogg skutkowac sta-
nami nieustalonymi w instalacji, na przy-
ktad: silniki moga niewtasciwie starto-
wac lub pobierajg potrzebng energie tyl-
ko z pozostatych faz. Skutkiem takich
zjawisk moze by¢ ewentualne uszkodze-
nie silnika, a znaczne nagrzewanie sie
przewodow zasilajgcych moze wywotaé
pozar.

B Obnizenia i podwyzszenia napieé:

Podwyzszenia napie¢ powodujg nagrze-
wanie sie podfagczonych odbiornikéw i je-
$li nie sg w pore wykryte i zdiagnozowa-

szkodliwych  skut-
koéw dla ukfadu. Jesli przewdd neutralny
zostanie uszkodzony przy obcigzeniu nie-
symetrycznym, fluktuacje napieciowe
zachodzgce w poszczegoélnych fazach
moga powaznie uszkodzi¢ podigczone
odbiorniki.

Pamietajgc o tym, ze dostepno$é energii
elektrycznej jest bardzo wazna dla za-
pewnienia ciagtosci produkcji, a skutki
zmian podstawowych parametrow na-
piecia czesto wigzg sie z przestojami
i znacznymi kosztami, warto rozwazy¢
wdrozenie kontroli tréjfazowych uktadéw
zasilania. Instalacja moze by¢ przeprowa-
dzona przy minimalnych naktadach,
a proponowana przez ABB seria siedmiu
przekaznikéw CM, kazdy o réznej funk-
cjonalnosci, zapewnia ekonomiczny mo-
nitoring systemoéw tréjfazowych, zabez-
pieczajgc urzadzenia i przynoszac wy-
mierne korzysci.

Wigcej informagji:

Jakub Matasek, tel.: 022 51 64 454

e-mail: jakub.matasek@pl.abb.com

Uszkodzenie
przewodu neutralnego

kutki uszkodzenia przewodu neu-
S tralnego zalezg od rodzaju obcig-

zenia i sposobu poboru pradu.
W kazdym przypadku wartos¢ pradu |
ptyngcego w przewodzie neutralnym,
moze zostac obliczona zgodnie z Pierw-
szym Prawem Kirchhoffa, jako suma
wektorowa wszystkich prgdéw fazo-
wych. W uktadzie symetrycznym warto-
éci wszystkich pradéw fazowych |, I,
i |, sg takie same i przesuniete o ten
sam kat 120° elektrycznych. Z rachunku
wektorowego dla tego przypadku wyni-
ka, ze prad |, ptynacy przez przewod
neutralny ma warto$¢ zero w dowolnej
chwili. Oznacza to, ze uszkodzenie prze-
wodu neutralnego nie powoduje szkodli-
wych skutkéw i dla obcigzen symetrycz-
nych nie jest konieczne monitorowanie
stanu przewodu neutralnego.
W systemach z niesymetrig faz — ktére
sg najczesciej spotykane — prady |, I,
i |5 réznig sie co do wartosci i fazy; war-
tosci napie¢ fazowych U, U, i U, oraz
wynikajgca z nich wartos¢ U, sa nadal ta-
kie same. Rdznica praddw fazowych po-
woduje przeptyw pradu wyréwnawczego
Iy, ptynacego przez przewod neutralny.
Uszkodzenie przewodu neutralnego (roz-
fgczenie punktu gwiazdowego) zatrzyma
przeptyw pradu wyréwnawczego,
co spowoduje zmiane wartosci napie¢
w poszczegolnych fazach.

1U=400V

AV4 * P *
7\
Przerwa
w przewodzie
neutralnym
R1 R2 R3

Schemat zastgpczy

U=400Vv

Uui__u
L R1~ R1+R2

__Rl ,__Rl
R1+R2~ R1+R2

Oznacza to, ze napiecie fazowe w gatezi
z odbiornikiem o niskiej impedancji spa-
da, a rosnie w gatezi z odbiornikiem

0 wyzszej impedancji. Witasnie dlatego
zbyt wysokie napiecie pojawiajgce sie
w jednej z gatezi moze uszkodzi¢ lub na-
wet zniszczy¢ podigczony odbiornik.
Obnizenia napie¢ w gateziach mogg
wywotac¢ rézne konsekwencje w zalez-
nosci od obcigzenia. Troéjfazowe prze-
kazniki monitorujgce z mozliwoscig kon-
troli przewodu neutralnego oferujg bez-
pieczng i niezawodng ochrone w przy-
padku jego uszkodzenia.
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Przemiennik czestotliwosci
0 niskigj zawartosci harmonicznych

Inzynierowie ABB poczynili
ciekawa obserwacje — klienci
stosuja napedy regeneracyjne,
przy czym nie wykorzystujg
mozliwosci zwrotu energii do
sieci. Decydujacy jest bardzo
niski poziom harmonicznych
przez nie generowanych.
Efektem tych obserwac;ji jest
wprowadzenie do oferty
nowego typu napedow.

prowadzony na rynek
w 2006 roku produkt sta-
nowi silng konkurencje
dla ukfadéw z wielouzwo-
jeniowymi transformato-
rami czy zestawami filtrow pasywnych. Jak
udato sie stworzy¢ produkt o tak zintegro-
wanej budowie, pozwalajgcy oszczedzi¢ na
wielopulsowym oprzyrzadowaniu? Cafa ta-
jemnica to trzy podstawowe cechy: Aktyw-
na Jednostka Zasilajgca, Bezposrednie Ste-
rowanie Momentem i filtry LCL.

Napedy regeneracyjne czesto sg nazywa-
ne czterokwadrantowymi. W zaleznosci od
tego, czy silnik ma przyspiesza¢ czy hamo-
wac — energia moze ptyng¢ w obu kierun-
kach. Umozliwia to Aktywna Jednostka Za-
silajgca. AJZ to takze gwarancja bardzo ni-
skiego poziomu harmonicznych pradu i na-
piecia. W przeciwienstwie do ukfadow pa-
sywnych, umozliwia kontrole przebiegu

Walka
z zakloceniami

Poprawa jakosci napiecia w sie-
ciach energetycznych to pod-
stawowa troska przemystu. Nieli-
niowe obcigzenia, jak zasilacze
urzadzen czy fluorescencyjne
oswietlenie, wprowadzaja znaczne
zaktécenia do sieci. Powoduje to
przegrzewanie sie czy uszkodzenia
bardziej wrazliwych urzadzen zasi-
lanych z tej samej sieci. Niektore
sektory w przemysle, jak chocby
oczyszczalnie czy przepompownie,
muszg ograniczy¢ poziom wpro-
wadzanych do sieci zaktdcen, by
unikna¢ zniszczenia urzadzen w bli-
sko potoznych obiektach. Inne, jak
przemyst chemiczny, papierniczy
czy metalowy, moga zwiekszy¢
swe zyski przez bardziej optymalne
i efektywne wykorzystanie energii.

pradu, co ma ogromny wptyw na niski po-
ziom harmonicznych, bliski jednosci wspot-
czynnik mocy, a nawet kompensacja mocy
biernej sieci. Wszystko to w szerokim za-
kresie obcigzenia. Ponadto dzieki AJZ prze-
miennik moze utrzymywac¢ state napiecie
na szynie DC, uniezalezniajagc je w wiek-
szym stopniu od wahan sieci. Odpowied-
nie przetgczanie tranzystoréw mostka zasi-
lajgcego moze zapewnié nawet wyzsze na-
piecie dla silnika niz to, ktérym przemiennik
jest zasilany. Oznacza to mnigjsze prady
i 0szczednos$é na kablach silnika.
Podsumowujagc, Aktywna Jednostka Zasi-
lajgca to radykalne obnizenie poziomu ge-
nerowanych harmonicznych. Bez dodatko-
wych filtréw i bez koniecznoéci stosowania
drogich rozwigzan wielopulsowych. Korzy-
&ci nie da sie nie zauwazy¢ — mniej zajmo-
wanego miejsca, prostota instalacji i duza
0szczedno$¢ czasu i pieniedzy.

Spetnienie rygorystycznych norm (tj. G5/4
czy |EE 519) stafo sie mozliwe przez pots-
czenie dwdch pozostatych technologii:
Bezposredniego Sterowania Momentem
(DTC) i filtrow LCL. Technika DTC to opa-
tentowane przez ABB rozwigzanie zapew-
niajace staty moment obrotowy przy szyb-
ko zmieniajgcym sie obcigzeniu. Natomiast
filtry LCL w znacznym stopniu redukujg
wyzsze harmoniczne napiecia.

Potaczenie opisanych cech napedéw
umozliwia redukcje harmonicznych prado-
wych do 5 proc., podczas gdy standardo-
wy przemiennik 6-pulsowy z dtawikiem
sieciowym to harmoniczne rzedu
30-50 proc. Tak znaczace ograniczenie
harmonicznych w catym zakresie czestotli-
wosci czyni z napedu ABB unikalne rozwig-
zanie na rynku. Jest wiec jedynym 6-pulso-
wym przemiennikiem czestotliwosci majg-
cym tak niewielki negatywny wptyw na
sie¢ energetyczna.

Wigcej informagji:
Piotr Mascibroda, tel.: 042 29 93 351
e-mail: piotr.mascibroda@pl.abb.com

Uproszczenie | usystematyzowanie wspotpracy

Wielokrotnie zwracaliSmy Panstwa uwage na problemy zwiazane z procesami starzenia si¢
zainstalowanych urzadzen oraz wplyw tego zjawiska na bezawaryjng prace instalacji
przemystowych. Dzisiaj opiszemy doskonaty sposdb radzenia sobie z biezacymi problemami
utrzymania urzadzen w dobrej kondycji oraz zapobiegania ich niespodziewanym awariom.

irma ABB ma w ofercie serwiso-

wej wiele produktéw, majgcych

bezposredni zwigzek z przeciw-

dziataniem awariom urzadzen.

Podstawg oferty serwisu auto-
matyki ABB staje sie narzedzie, pozwalajg-
Ce na znaczne uproszczenie oraz usyste-
matyzowanie dziatan serwisowych u klien-
ta, ktérym jest umowa serwisowa.

Istotna rzecza w kazdej umowie serwiso-

wej jest szybkie i w miare doktadne okre-

Slenie ewentualnych kosztéw naprawy,

dlatego tez dodatkowym elementem,

oprécz stawek godzinowych pracy serwisu
zawartym w prawie kazdej umowie, moze
by¢ cennik typowych czesci zamiennych,

z cenami obowigzujgcymi w calym czasie

trwania umowy.

Skfadnikami uméw serwisowych moga

sta¢ sie réwniez elementy szczegétowo

opisywane w poprzednich wydaniach
kwartalnika ,Dzisiaj":

B Inventory Access™ — prowadzenie ma-
gazynu krytycznych czesci zamiennych
dla przemiennikéw czestotliwosci;

M zestawy prewencyjne oraz programy

prewencyjne z zaleceniami okresowej

wymiany starzejgcych sie podzespotow.

Oferta statych uméw serwisowych zawie-
rana jest ze wszystkimi uzytkownikami
urzadzen lub instalacji dostarczonych w ra-
mach projektéw realizowanych przez ABB.
Kazda umowa przygotowywana jest indy-
widualnie, a wszelkie kwestie techniczne,
majace wplyw na zakres umowy, uzgad-
niane sg bezposrednio z zainteresowanym
klientem.

Korzysci plynace z podpisanej umowy
serwisowej mogg okazac sie nieocenione.
Wszelkie prace planowe, takie jak przegla-
dy czy wymiany podzespotow, sg
przeprowadzane w uzgodnionym
terminie, uzytkownik nie musi
wiec pamigta¢ o przeprowadze-
niu jakichkolwiek szczegoto-
wych uzgodnien, co czasami
mogfoby umknaé jego uwadze.

W sytuacjach awaryjnych, gdy
wymagane sg szybkie dziata-
nia, uzytkownik nie musi sie za-
stanawia¢, gdzie i do kogo nale-
7y sie zwrocié. Przez caly rok,
24 godziny na dobe i 7 dni w tygo-
dniu dostepny jest telefon, pod
ktérym dyzuruje serwisant ABB.
Zgtoszenia przyjmowane sg

Czym jest umowa serwisowa?

Mowiac najprosciej — to dokument szczegétowo opisujgcy zasady
wspotpracy pomiedzy ABB a klientem. Jej podstawowymi, cho¢

nieobligatoryjnymi, elementami sg:

{
i

W stata gotowo$¢ gwarantujgca czas reakcji serwisu od zgtosze- ‘ 
nia awarii do momentu pojawienia sie serwisanta na obiekcie;

W staty i szybki dostep do czesci zamiennych do urzadzen

objetych umowa serwisowg, z gwarancjg dokonania na-
prawy przez serwisanta na miejscu instalacji;

W okresowe przeglady techniczne obejmujgce szczegéto-
we sprawdzenie urzadzen oraz przedstawienie raportu
z przegladu, zawierajgcego m.in. zalecenia co do dalszej
eksploatacji lub wprowadzenia dziatah prewencyjnych.

VVlgcej informacji: Marcin Goralski, tel.: 0 601 655 508; e-mail: marcin.goralski@pl.abb.com, Tomasz Kopka, tel.: 0 603 720 653; e-mail: tomasz.kopka@pl.abb.com

zawsze telefonicznie. Potwierdzenie na pis-
mie jest oczywiscie wymagane, lecz moze
by¢ przestane w dogodnej chwili.

Wszyscy klienci, majacy umowy serwiso-
we z ABB, majg zawsze zapewniong po-
moc fachowego serwisu w gwarantowa-
nym czasie od kilku do kilkunastu godzin
od chwili zgfoszenia awarii. Umowy serwi-
sowe s3 jednym z wazniejszych elemen-
téw, pozwalajgcych na znaczne ogranicze-
nie kosztéw zwigzanych z nieoczekiwany-
mi i nieplanowanymi postojami, skutku-
jacymi wielokrotnie ogromnymi
stratami w produkcji.
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Analityka procesowa — przeglad oferty ABB

Tlen stosowany jest

w wielu procesach
technologicznych,

na przyktad podczas spalania
lub utleniania. Przy innych
dziataniach jego obecnos¢
moze by¢ niewskazana,

a w niektdrych przypadkach
wrecz niebezpieczna.
Istotny staje si¢ wigc ciagly
pomiar tlenu, umozliwiajgcy
regulacje lub zabezpieczenie
instalacji technologiczne;.

MECHANIZM POMIAROWY MAGNOSA 106

0 pomiaru zawartosci tlenu

wykorzystywane sg techniki

bazujgce na rdéznych zasadach

pomiarowych. Najczesciej sto-

sowane s metody oparte
o wlasnosci magnetyczne tlenu, elektro-
chemiczne i cyrkonowe ogniwa. Przydat-
no$¢ tych rozwigzan pomiarowych jest
uzalezniona od rozmaitych czynnikéw,
miedzy innymi rodzaju mierzonego gazu,
temperatury, cisnienia, instalacji czy wa-
runkéw otoczenia. Firma ABB ma w swo-
jej ofercie wiele rozwigzan ciggtego pomia-
ru zawartosci tlenu dostosowanych do
roznych aplikacji i wymogéw. Przesledzmy
mozliwosci ich wykorzystania na kilku
przyktadach.

Kontrola efektywnosci spalania

Aby méc kontrolowaé efektywnosé spala-
nia w réznego rodzaju kotfach i piecach,
nalezy zna¢ poziom zawartosci tlenu i tlen-
ku wegla w spalinach. Majgc te wiedze,
mozna odpowiednio regulowac stosunek
paliwo-powietrze i w ten sposéb regulo-

wac proces spalania. W wiekszosci przy-
padkoéw wystarczy mierzy¢ tylko stezenie
tlenu w spalinach (drugi czynnik jest zalez-
ny od zawartosci tlenu). Do tego celu ma-
sowo wykorzystywane sg sondy cyrkono-
we. Metoda polega na pomiarze réznicy
potencjatéw na dwadch elektrodach ogni-
wa stezeniowego, gdzie elektrolitem jest
rozgrzany powyzej 600°C tlenek cyrkonu, a
jako gaz referencyjny jest stosowane po-
wietrze, ktdére ma statg zawartosé tlenu
wynoszaca ok. 20,96 proc. objetosci. Po-
miar jest realizowany w trybie in-situ, tzn.
uktad mierzagcy ma bezposredni kontakt
z mierzonym gazem. Sondy cyrkonowe sg
zabudowywane do wnetrza przekroju po-
miarowego.

Proponowane przez ABB sondy cyrkono-
we sg prawdziwie in-situ ukfadami pomia-
rowymi. Ustréj pomiarowy tych sond znaj-
duje sie na koncowej czesci sondy, tuz za
wysokosprawnym filtrem ceramicznym.
Powoduje to, ze realny czas odpowiedzi
jest stosunkowo krétki — obejmuje gtéwnie
czas dyfuzji spalin przez filtr. Dla dostoso-

wania sie do potrzeb klientéw i wymogdéw

technologicznych sondy produkowane sg

w kilku wersjach:

W ZFG2 stosowanej na kanatach spalin, ko-
minach, wszedzie tam, gdzie temperatu-
ra jest ponizej 600°C;

W ZGP2 dla aplikacji o wyzszych tempera-
turach (600-1400°C);

B EXFG i EXPG, gdzie w warunkach ze-
wnetrznych  wy-
stepuje strefa za-
grozona  wybu-
chem (uwaga: ze
wzgledu na ogrze-
wanie ukfadu po-
miarowego, sond
cyrkonowych nie
wolno uzywaé do
pomiaru  gazoéw
palnych);

W AZ 100 jako ekonomiczna alternatywa
dla instalacji opalanych gazem badz lek-
kim olejem;

B SMA90 z dodatkowym pomiarem zawar-
tosci CO, (pomiar zawartosci frakcji pal-
nych).

Monitoring emisji

Regulacje prawne nakazujg prowadzenie

dla niektérych instalacji energetycznych

i spalania odpaddw prowadzenie ciggtego

monitoringu emisji spalin. W takim przy-

padku bardzo waznym pomiarem pomoc-
niczym jest okreslanie zawartosci tlenu

w spalinach. W wielu aplikacjach zostaty

sprawdzone rozwigzania:

B pomiar elektrochemicznym czujnikiem
jako integralnym uktadem analizatora
Uras 14/26; jest to najczesciej stosowa-
ne rozwigzanie, umozliwiajace jednocze-
$nie realizacje pozostatych pomiaréw za-
wartosci SO, NOy, CO, CO;;

W analizator Magnos17/27 wykorzystujacy
metode termomagnetyczng niewrazliwg
na wibracje lub Magnos 106/206 z trady-
cyjnym mechanicznym uktadem magne-
tycznym;

W sonda cyrkonowa ZFG2 (pomiar in-situ).

Wymienione analizatory majg certyfikaty

TUV i MCERTS potwierdzajgce ich wyko-

rzystanie do monitoringu emisji.

Zabezpieczenie elektrofiltra

W instalacjach, gdzie stezenie tlenku we-
gla jest wysokie (powyzej 1 proc. objeto-
ci), istnieje realna grozba wywotania eks-
plozji w elektrofiltrze. Jest to uzaleznione
od stosunku zawartosci tlenku wegla i tle-
nu. Po przekroczeniu granicznej wartosci
elektrofiltr jest wyfaczany. Dlatego tez w
ramach zabezpieczenia jest zalecane pro-
wadzenie pomiaru gazéw idacych do elek-
trofiltra z pomiarami zawartosci O, i CO. W
proponowanej aplikacji pomiar jest wyko-
nywany w trybie ekstrakcyjnym (gaz jest
zaciggany z punktu pomiarowego do ana-
lizatora) z sondg poboru probki cyklicznie

ABB oferuje
wiele rozwigzan
ciggtego pomiaru
zawartosci tlenu

przedmuchiwang sprezonym powietrzem.
Urzadzenia pomiarowe to Uras 26 (pomiar
CO zakresy: 0-2 i 0-5proc. objetosci)
i Magnos 27 (pomiar O, zakres 0-10 proc.
objetosci).

Przemyst petrochemiczny i chemiczny

Praca instalacji, w ktérej gazami proceso-
wymi sg gazy palne, zawsze jest zagrozona
mozliwoscig  utwo-
rzenia sie mieszaniny
wybuchowej i wywo-
tania eksplozji. Prze-
ciwdziataniem temu
zjawisku jest niedo-
puszczanie do whnika-
nia tlenu (z powie-
trza) do wnetrza in-
stalacji.  Jednakze
w celach bezpieczenstwa poziom tlenu
jest monitorowany (czym mniejszy, tym le-
piej). Wigze sie to najczesciej z zastosowa-
niem analizatoréw przystosowanych do
pracy w strefie zagrozonej wybuchem.
Sprawdzonym rozwigzaniem dla takich
ukfadéw jest prosty w obstudze analizator
ELB010 Magnos Ex, wykonany w wersji
EEx d dla strefy Z1, bez koniecznosci sto-
sowania zabezpieczajgcego powietrza
przedmuchowego.

Pomiary czystosci gazow
Przy produkcji gazéw tech-
nicznych (np. tlenu spawal-
niczego) istotnym kryterium
jakosciowym jest spraw-
dzanie czystosci wytwarza-
nych gazoéw. Spotkac sie tu
mozna z dwoma zagadnie-
niami dotyczacymi pomia-
row zawartosci tlenu:

B pomiar ilosciowy w czy-
stym tlenie;

B pomiar $ladowych zawar-
tosci (ppm) w innych ga-
zach.

Dla pierwszej aplikacji naj-

czesciej stosowane sg ana-

lizatory bazujgce na para-
magnetycznych wtasciwo-

Sciach czasteczek tlenu

(Magnos 206) z zawezonym

zakresem  pomiarowym

99-100 proc. objetosci.

W przypadku drugiego po-

miaru, gdzie zadany zakres

pomiarowy moze byé bar-
dzo niski (0-1 ppm) wyma-
gane jest zastosowanie bar-
dzo precyzyjnego i doktad-
nego urzadzenia. W ofercie ABB
znajduje sie analizator Z023, bazujacy na

Wigcej informagji:

Janusz Dzielendziak, tel.: 071 34 75 625

e-mail: janusz.dzielendziak@pl.abb.com

metodzie ogniwa cyrkonowego, w ktérym
platynowe elektrody tego ogniwa zostaty
zdeaktywizowane (zmniejszone witasnosci
katalityczne platyny). Efektem tego jest
wieksza stabilno$¢ pomiaru i zmniejszona
wrazliwo$é na wystepowanie innych ga-
zéw, np. 1 ppm tlenu zostanie poprawnie
zmierzony w obecnosci 10 ppm wodoru
lub metanu.

Analizator tlenu medycznego
W zastosowaniach medycznych tlen musi
spetnia¢ wymogi Farmakopei Europejskiej.
Okreslono w niej, jakie sa konieczne po-
miary dla kazdej partii produkowanego tle-
nu. Otéz nalezy mierzy¢ zawarto$¢ tlenu,
tlenku wegla, dwutlenku wegla i wilgotno-
$ci gazu. Odpowiedni uktad wraz z syste-
mem przytaczy oraz kalibracji zostat opra-
cowany w ABB i bazuje na analizatorach:
B Magnos 206 z zakresem pomiarowym
99-100 proc. objetosci dla tlenu.
W Uras 26 do pomiaru zawartosci CO
(0-50 ppm) i CO, (0-300 ppm);
B wilgotnosciomierza z zakresem pomiaru
0-100 ppm.
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AguaMaster™

CKUOIMdJgneLy

W dobie globalnego
ocieplenia i coraz
wigkszych probleméw
z zasobami naturalnymi,
straty wody pitnej
powstajace w sieciach
wodociggowych stajg
si¢ powaznym
problemem
ekologicznym

i ekonomicznym. Jako
narzedzie do
minimalizaciji tych strat
ABB zaprojektowata
rewolucyjny, zasilany
bateryjnie
przeptywomierz
elektromagnetyczny
AquaMaster™.

quaMaster byt pierwszym
w $wiecie przeptywomierzem
elektromagnetycznym zasila-
nym bateryjnie. Do tego mo-
mentu przedsiebiorstwa wo-
dociggowe wykorzystywaty przeptywomie-
rze elektromagnetyczne jedynie na sie-
ciach magistralnych i tranzytowych na ruro-
ciggach o duzych
$rednicach. Idea uzy-
cia tej technologii do

AquaMaster

ptywomierz mechaniczny zapewnia do-
ktadno$¢ na poziomie =2 proc. W warun-
kach krajéw zachodnich, gdzie koszt wody
jest wyzszy niz w Polsce, oznacza to, ze
w aplikacjach rozliczeniowych dla $rednic
powyze] DN100 koszt przeptywomierza
zwraca sie w czasie krétszym niz miesigc.
Dla przykfadu wymieniajgc przeptywomierz
mechaniczny o $red-
nicy DN150 o do-
ktadnosci =2 proc.

Wykrywa,ni_a_ ni.e- ul’atwia na przeptywomierz
szczelnosci | pomia- Aqua-Master, opera-
row _ro;lmzemowy_ch za I‘Zdeanle tor‘ _moze 7a0szcze-
na sieciach rozdziel- dzi¢ w ciggu mie-
czych i przytaczach M 1 sigca 4730 dolaréw
wodociggowych by- WOdO(:quaml za nierozliczang

ta jeszcze w roku

1999 nowatorska. Od tego czasu sprzedaz
przeptywomierzy AquaMaster wzrosta do
wielu tysiecy sztuk.

W tym czasie rosty takze oczekiwania klien-
téw. Dzisiaj wymagajg oni, aby przeptywo-
mierz podawat nie tylko informacje na te-
mat przeptywu aktualnego i sumaryczne-
go, ale takze aby byt czescig systemu za-
rzadzania i analizy danych, a zatem dostar-
czat dane, ktére umozliwiatyby efektywne
zarzadzanie siecig wodociggowq i osigga-
nie oszczednosci. Wiasnie takie mozliwo-
$ci daje nowy AquaMaster.

Przeptywomierze bateryjne AquaMaster
zapewniaja wysoka doktadno$é pomiaru
— +0,5 proc. Dla poréwnania typowy prze-

wczesnie] wode.
Prostg konsekwencjg tego faktu jest to, ze
obecnie przedsiebiorstwa wodociggowe
zamieniajg przeptywomierze mechaniczne
na AquaMastery nawet dla tak matych roz-
miarow rurociggu jak DN40.

Dalsze oszczednosci i zwiekszenie
ilosci wody fakturowanej wynikajg z po-
szerzenia zakresu pomiarowego przeply-
womierzy AquaMaster, zaréwno dla prze-
ptywéw minimalnych, jak i maksymalnych.
W szczegolnosci unikalna mozliwosé po-
miaru przeptywow minimalnych od pred-
kosci kilku milimetréw na sekunde umozli-
wia dokonanie dokfadnych pomiaréw prze-
ptywéw nocnych, dotychczas praktycznie
niemierzalnych za pomocg licznikéw me-

Wysoka dokladnos¢ i niskie koszty instalacji

Poza cechami bezposrednio przektadajacymi sie na korzysci ekonomiczne, przeptywomierze AquaMaster maja takze wiele

innych zalet, takich jak:

Bl Brak czesci ruchomych, co eliminuje konieczno$é obstugi okresowej i bardzo poprawia stabilno$¢ dtugookresowa.
Nie wystepuije tez typowe dla przeptywomierzy mechanicznych zjawisko obrastania elementéw wirnika, zwiekszajace tarcie,
co z kolei moze w dtuzszym czasie zaniza¢ wskazania licznika mechanicznego, a zatem powodowa¢, ze wystawiane
odbiorcom rachunki beda zanizone w stosunku do rzeczywistego zuzycia wody.

B Znacznie nizsze koszty instalacji wynikajace z braku koniecznos$ci stosowania dodatkowych zaworéw odcinajacych, czy
by-passéw koniecznych przy instalacji przeptywomierzy mechanicznych.

B Stopien ochrony IP68 zaréwno dla wersji kompaktowej jak i roztacznej, umozliwiajacy zakopanie przeptywomierza
bezposrednio w ziemi bez koniecznos$ci budowy studzienki lub tez instalacje w studzienkach podtapianych.

B Wyjatkowo duza dynamika zakresu pomiarowego 1000:1 zapewnia wysoka doktadno$¢ pomiaru zaréwno dla przeptywow
minimalnych, jak i maksymalnych, i co istotne, zgodno$¢ z nowa dyrektywa europejska MID (Measuring Instruments

Directive) umozliwiajaca zastosowanie przeptywomierza do celéw rozliczeniowych.

H Mozliwo$¢ pomiaru w obu kierunkach z ta sama doktadnoscia i trzy zintegrowane liczniki przeptywu w przéd, w tyt i netto.
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SYSTEM ANALIZY
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PRZEPLYWOMIERZA

a0

AQUAMASTER
e EXPLORER

chanicznych. Daje to takze pewnosé bty-
skawicznego wykrywania nieszczelnosci,
co dla opisanego przyktadu moze powodo-
wac zwielokrotnienie oszczednosci.

Przeptywomierze AqualVaster posiadaja
wbudowany zegar czasu rzeczywistego,
moga by¢ takze wyposazone w zintegro-
wany miernik ci$nienia w rurociggu, we-
wnetrzny data-logger zapisujgcy aktualne
wartosci licznika, przeptywu i cisnienia
z rozdzielczoscig do 15 minut, a takze wbu-
dowany modut GSM umozliwiajgcy trans-
mitowanie tych danych do systemu cen-
tralnego automatycznie lub na Zzadanie
uzytkownika.

Bezpieczenstwo danych zapewnia miedzy
innymi bateryjne zasilanie lub bateryjne
podtrzymanie, a takze automatyczny back-
-up aktualnych wartosci licznikéw z pamie-
ci przetwornika do pamieci czujnika. Prze-
ptywomierz AquaMaster nie wymaga do-
konywania parametryzacji przez uzytkow-
nika. Jest kalibrowany w fabryce na mokro
i dostarczany do klienta z certyfikatem ka-
libracji. Czynnosci rozruchowe sprowadza-
jg sie do zainstalowania go na rurociggu.
Rozbudowany wyswietlacz lokalny poka-
zuje m.in. aktualne parametry przeptywu,
wartosci licznikéw, stan fadowania po-

szczegdlnych baterii, czy tez informacje
diagnostyczne.

Wersja przeptywomierza AquaMaster
Explorer z wbudowanym modemem GSM
umozliwia przesyfanie danych pomiaro-
wych z przeptywomierza znajdujgcego sie
w dowolnym miejscu do centralne] bazy
danych znajdujacej sie na serwerze ABB.
Autoryzowani uzytkownicy majg dostep do
danych za posrednictwem zwykfej przegla-
darki internetowej. Poza typowymi funkcja-
mi przegladu danych z poszczegdlnych
przeptywomierzy, uzytkownicy mogg doko-
nywac¢ analizy pomiaréw pod réznym ka-
tem, a takze eksportowac je np. do forma-
tu Excela. Funkcjonalnos$¢ ta wraz z mozli-
woscig pomiaru wyjatkowo matych prze-
ptywow nocnych umozliwia m.in. efektyw-
ne wykrywanie nieszczelnosci i podjecie
dziatah naprawczych czesto na wiele mie-
siecy przed pojawieniem sie widocznego
wycieku na powierzchni ziemi.

Catosci dopelnia urzadzenie CalMaster 2
do weryfikacji parametrow przeptywo-
mierza AquaMaster w miejscu instalacji
(z doktadnoscig do 1 proc.). Jest to jedyne
tego typu urzadzenie umozliwiajgce spraw-
dzenie przeptywomierzy zasilanych bateryj-
nie bez potrzeby ich demontazu.

PRZEPLYWOMIERZ
ELEKTROMAGNETYCZNY
AQUAMASTER

Z ZASILANIEM BATERYJNYM

Przeptywomierz
przekazuje
dane za pomocy
wiadomosci
SMS
do systemu
analizy danych,
opartego
na przegladarce
internetowej.
Pozwala to
szybko
i skutecznie
wykrywaé
nieszczelnosci.

Wiecej informagji:
Artur Kucybata, tel.: 0 605 067 674
e-mail: artur.kucybala@pl.abb.com

ot.na kolumnach: Arch. ABB
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Urzadzenia specjalistyczne

Agregaty
sprezajace 1 pra

Iblgski oddziat ABB jest jedyng
w catej Grupie ABB na swiecie
jednostka, ktéra zajmuje sie
kompleksowym  projektowa-
niem, doborem podzespotéw, oprzyrza-
dowaniem w niezbedne instalacje i sys-
temy oraz montazem agregatow spreza-
jacych i pradotwérczych.
Gtéwnym zadaniem agregatu sprezajg-
cego jest podnoszenie cisnienia gazu.
Potrzeba taka pojawia sie na przykfad
woéwczas, gdy jego wydobycie z pod-
ziemnych z6z nie jest mozliwe ze wzgle-
du na zbyt niskie cisnienie. Podobnie
moze by¢ podczas tfoczenia gazu pod
ziemie, w celu stworzenia zapasoéw ma-
gazynowych. Taki rodzaj zastosowania
agregatéw wydaje sie by¢ najbardziej
oczywisty, ale niejedyny. Odbiorcami
tych urzadzen sg takze elektrownie, kto-
re muszg podawac do turbiny gaz pali-
wowy o odpowiednim ci$nieniu. Wéw-
czas agregat sprezajacy gaz paliwowy
okresla sie mianem ,,boostera”.
Agregaty produkcji ABB trafiajg takze do
rafinerii, gdzie stuzg do podnoszenia cis-
nienia gazu wykorzystywanego do celow
technologicznych w procesach petro-
chemicznych.
Niewatpliwie znacznie szersze zastoso-
wanie majg agregaty pradotwdrcze. Sg
one niezbedne wszedzie tam, gdzi
nie ma statego zrédfa pradu lub
przerwy w jego dostawie po-
wodujg zatrzymanie waz-
nych proceséw technolo-
gicznych. Sze$¢ takich
urzgdzen, wyprodukowa-
nych przez ABB, zabez-
piecza trzy tfocznie ga-

zu na gazociggu jamalskim. Te kilkuna-
stohektarowe obiekty, odpowiedzialne
za podnoszenie cisnienia gazu podczas
jego przesytu, wyposazone w wiele
skomplikowanych instalacji i systeméw
moga funkcjonowac bezpiecznie w duzej
mierze dlatego, ze agregaty pradotwor-
cze w kazdej chwili gotowe s3 do przeje-
cia odpowiedzialnosci za dostawy ener-
gii elektrycznej.

Bez watpienia najbardziej obrazowym
przyktadem koniecznosci posiadania ta-
kiego urzadzenia sg szpitale, a w szcze-
godlnosci ich bloki operacyjne i oddziaty
intensywnej terapii.

Agregaty zaréwno sprezajgce, jak i pra-
dotwdércze moga, oczywiscie oprocz
swoich podstawowych zadan, da¢ do-
datkowe korzysci. Poniewaz podczas
pracy tych urzadzen wytwarza sie ener-
gia cieplna, to agregat mozna wyposazy¢
w dodatkowsa instalacje odzysku ciepfa.
Tak sie stanie w przypadku instalacji dla
kopalni gazu ziemnego w Wilkowie. Cie-
pto powstajace przy okazji pracy agrega-
tu zostanie wykorzystane do celéw
grzewczych.

Budowa i wyposazenie

inaczej sprezarka, oraz jego naped, ktérym moze by¢ silnik gazowy, elek-

G téwnymi podzespotami agregatu sprezajacego gaz sa kompresor, nazywany

tryczny lub turbina gazowa. Dobor napedu uzalezniony jest od rodzaju spre-
zarki, a te dziela sie na ttokowe i wirowe. Sprezarki wirowe maja zastosowanie gtow-

nie w duzych przeptywach gazu i jego niskim sprezu, odwrotne niz sprezarki ttoko-

we. Czynnikami, ktére decyduja o rodzaju i typie dobieranych urzadzen, sa parame-

try pracy: sktad gazu, ci$nienie ssania i ttoczenia, temperatura ssania i strumien ga-
zu, a takze wymagana moc, dostepne zrédto energii oraz indywidualne preferencje

odbiorcy. Naped i sprezarka lub generator pradu (w przypadku agregatu pradotwor-

czego) montowane sg na ramie bazowej, faczone sprzegtem i wyposazane w nie-
zbedne systemy i urzadzenia procesowe, takie jak systemy dla kompresora,
napedowe, filtréw, chfodzenia, a takze w systemy pomocnicze, do ktérych naleza
m.in. system przeciwpozarowy czy system detekcji gazu.
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ABB oferuje najwyzszej
jakosci kable, akcesoria
kablowe oraz ustugi zwigzane
z zastosowaniem systemow
kablowych. Asortyment
obejmuje kable ziemne

I podmorskie do pradu statego
I zmiennego, jak tez duzy
wybor akcesoriow.

Oferta ABB:

1 « Kable ziemne:

B kable wysokiego napiecia z izola-
cja z polietylenu usieciowanego
XLPE na napiecia do 420 kV (AC),
lekkie kable wysokiego napiecia
HVDC dla pradu statego na napie-
cia do 300 kV.

2 Kable podmorskie:
kable z izolacja z polletylenu usie-
ciowanego (XLPE) na napiecia
przemienne do 420 kV,
kable podmorskie z izolacja papie-
rowa do 600 kV napiecia statego,
lekkie kable wysokiego napiecia
dla pradu statego (HVDC) na na-
piecia do 300 kV.

3. Akcesoria kablowe:
B przytacza kablowe

W zigcza kablowe

B zakonczenia kablowe

Wiecej informadji:
Zdzistaw Sendrowski, tel.: 0 29 75 33 223
e-mail: zdzislaw.sendrowski@pl.abb.col

Sredme | vvysok|e napiecia

irma ABB jest jednym z pionie-
row rozwoju kabli Sredniego i wy-
sokiego napiecia stosowanych
w systemach przesytu i dystrybu-
cji energii elektrycznej. Kable te
sg stosowane do przesytu pragdu w wielu
instalacjach na catym $wiecie. Jednym
z przyktaddéw jest potaczenie do wysokona-
pieciowego przesylu na napieciu statym
450 kV (HVDC) o dtugosci 270 km pomie-
dzy Polskg a Szwecja. Od wczesnych lat
siedemdziesigtych ABB produkuje kable
w izolacji polimerowej i do tej pory dostar-
czyta prawie 7 tys. km kabli ziemnych
w izolacji z polietylenu usieciowanego
XLPE na napiecia ponad 100 kV i jest to do-
$wiadczenie, na ktérym mozna polegac.
Lekkie kable ziemne dla pradu statego na
napiecia do 300 kV (HVDC) pozwalajg na
przesyt mocy od 10 do 1000 MW na duze
odlegtosci. Kable te sa lekkie i solidne, dla-
tego tez szczegdlnie odpowiednie do
uktadania w trudnych warunkach. Jedna
z najdiuzszych instalacji tego typu jest po-
taczenie zwane Murray Link o dtugosci
2x180 km, tgczace australijskie stany Vic-
toria i South Australia.
ABB jest jednym z najbar-
dziej dos$wiadczo- =

ABB oferuje cate systemy kablowe
dla sieci elektroenergetycznych

nych na swiecie producentéw kabli pod-
morskich dla pragdu przemiennego (do
600 kV) oraz pradu statego HVDC (do
300 kV). Wiedza, jaka zgromadzono w trak-
cie realizacji podmorskich instalacji kablo-
wych, jest réwniez bardzo uzyteczna dla re-
alizacji instalacji ,,farm wiatrowych”, usytuo-
wanych na morzu. Kable te bardzo dobrze
nadajg sie do zasilania morskich platform
wiertniczych. W pierwszej potowie 2004 ro-
ku ABB zbudowata dwa podmorskie wyso-
konapieciowe tacza kablowe o dfugosci
68 km dla zasilania platformy wydobycia
gazu Troll A Gas na Morzu Pétnocnym.

W zakresie przytaczy, zlgczy oraz zakon-
czen kablowych ABB oferuje szeroki zakres
typdw na napiecia od 12 kV do 420 kV.
Przytacza moga by¢ katowe lub proste na
napiecia 12-24 kV i prady 250630 A. Zta-
cza kablowe na napiecia od 12 do 362 kV
moga by¢ tréj- lub jednozytowe, do kabli z
izolacjg XLPE lub z izolacjg papierowa. Za-

konczenia kablowe na napiecia od 12 do
420 kV mogg by¢ wnetrzowe lub napo-
wietrzne, do kabli z izolacjg papierowa lub
z XLPE, wykonane jako porcelanowe lub
kompozytowe.

Wszystkie kable oraz akcesoria kablowe
oferowane przez ABB sg niezawodne, naj-
wyzszej jakosci oraz produkowane za po-
moca najnowszych technologii. Ponadto
ABB organizuje szkolenia i kursy w zakresie
prac instalacyjnych dla kabli energetycz-
nych oraz certyfikuje instalatoréw.
Dzieki temu sieci i syste-
my kablowe ofe-
rowane

przez ABB

sg réwniez
niezawodne
i pracujg bez-
awaryjnie
przez wiele dzie-
sigtkdw lat.
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Zaawansowany system automatyki
800xA dla Energetyki Wytworczej

Sterowanie i wizualizacja — to proste.
ABB zapewnia oprdcz tego:
i : W optymalizacje wykorzystania zasobéw wytwérczych
l‘ elektrowni/ elektrocieptowni/ cieptowni,
oe 5 S -

M integrowanie informacji w celu

r S B

i i T

ulatwienia podejmowania decyzj,

W zabezpieczenia technologiczne blokéw/ Kotlow energetycznych z certyfikatem SIL,
zintegrowane z systemem DCS,

M informacje dla operatora nie tylko z nadzorowanego procesu, lecz dostep on-line m.in.
do instrukeji eksploatacji, schematéw technologicznych, logiki sterowania,

M wydajne narzedzie inZynierskie i diagnostyczne.

Wiecej informacji: www.abb.pl
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