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Transformator macy
265 MVA, na 525 kV,
po przygotowaniu
do transportu wazyt
169 ton. Na miejscu,
po montazu i uzupet-
nieniu olejem jego
waga wyniesie

245 ton.
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Hydroelektrownia zejska

yzwan, jakie stanety przed
konstruktorami zamdwionych
przez Rosjan dwdch transfor-
matoréw (265 MVA/525 kV
i 265 MVA/245 kV), byto co
niemiara. | fakt, ze jeden z nich byt przygotowa-
ny do pracy przy najwyzszym napieciu w histo-
rii zaktadu, wcale nie byt najwazniejszy.

Glownym problemem bylo przygotowanie
urzadzenia do pracy w temperaturze ponizej
—45°C. Tak niska temperatura nie ma co praw-
da wptywu na parametry elektryczne urzadze-
nia, ale ma kolosalne znaczenie dla wytrzymato-
$ci mechanicznej elementéw konstrukcyjnych
— szczegolnie czesci spawanych i uszczelnien.
Zwykta guma, ktérg wykorzystuje sie standar-
dowo, przy takim mrozie zupetnie traci
sprezystos¢, wiec w jej miejsce
trzeba byto zastosowac specjalnie
‘dobrane elastyczne ma-

ool

P

terialy. Mrdz rzutuje takze na uruchamianie
transformatora. Gdy olej jest bardzo gesty,
uktad sterowania wraz z chfodzeniem musi by¢
tak zaprojektowany, zeby pompy daty rade wy-
startowad i rozpoczgé normalng prace.
Kolejnym utrudnieniem, ktére zawezato mozli-
wosci projektantéw, byfa koniecznosé skon-
struowania transformatora w miejsce starego
urzgdzenia. Trzeba byto przyja¢ istniejgce podig-
czenia — po stronie gornego i dolnego napiecia
— by transformator po dostarczeniu na miejsce
mozna byfo zainstalowa¢ bez wiekszych prze-
robek istniejacej infrastruktury.

Aby osiagna¢é wymagane parametry kon-
struktorzy zastosowali dos¢ nowatorskie roz-
wigzania. Przede wszystkim niestandardowy
jest ksztatt kadzi, ktéra zweza sie ku dotowi,
jednoczesnie kominy wysokonapieciowe
Z przepustami wyprowadzono na zewnatrz i za-
montowano z boku. Dzieki temu uzyskano bar-
dziej kompaktowy ksztatt i ograniczono
ilos¢ potrzebnego oleju o 10 ton, czyli
20 proc.
Wyniki na stacji prob ulokowaty urzadze-
nie na najwyzszym $wiatowym pozio-
mie. Dla przykfadu, najlepszy wyktadnik
jakosci transformatora — poziom wyta-
dowan niezupetnych — nie powinien
wedtug normy przekracza¢ 500 pC.
.Syberyjski” gigant ma 50 pC.
Stawomir Dolecki
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Whdarzenia

Transformatory

dla grupy ENEA

rupa energetyczna ENEA kupi
G od ABB 649 olejowych trans-

formatoréw dystrybucyjnych.
Umowa potwierdzajaca te transakcje
zostata podpisana w potowie marca br.
Dostawca urzgdzen dla pieciu zakta-
déw wchodzacych w sktad ENEA wy-
brany byt w drodze otwartego przetar-
gu, a oferte ABB uznano za najbardziej
korzystng. W ramach realizowanej
umowy produkowanych bedzie prawie
30 typdw transformatoréw, wszystkie
zostang dostarczone do odbiorcy jesz-
cze w tym roku.

Wiecej informacji na temat kontraktu oraz grupy
ENEA mozna znalez¢ na str. 12.

Elektrownia WWodna Zarnowiec

Wysokie noty
w rankingu
INZynierow

o Inzynierach” przeprowadzit

ankiete, proszac o wskazanie
najatrakcyjniejszych pracodawcéw na
polskim rynku. W tym roku ABB upla-
sowata sie na 7. miejscu, pokonujac
ponad 2,5 tysigca konkurentow.
W szescioletniej historii konkursu ABB
nie opuscita pierwszej dziesiatki.
Gtosowanie na najatrakcyjniejszego
pracodawce przeprowadzono miedzy
1 stycznia a 31 grudnia 2006 roku
wsrdd inzynieréw aktywnie zaintereso-
wanych podjeciem pierwszej pracy
lub zmiang obecnej. Prawie 7 tysiecy
0séb ubiegajacych sie o stanowiska
techniczne lub informatyczne wyzsze-
go i $redniego szczebla oddato 18 207
waznych gtoséw. Wreczenie tytutow
.Firma dla Inzyniera 2006" odbyto sie
27 lutego 2007 roku podczas uroczy-
stej gali w Warszawskim Domu
Technika.

' uz po raz szoésty ,.Bank Danych

denizacis ) .

e wzgledu na wiek i stopien zuzy-

cia aparatow elektrycznych ni-

skich napie¢, w elektrowni szczy-

towo-pompowej w Zarnowcu
przyszedf czas na gruntowng moderniza-
cje urzadzen. Podjeto wiec decyzje o cat-
kowitej wymianie aparatow, remontujgc
jednoczesnie obudowy rozdzielcze na
miegjscu.

Decyzja o wyborze wytacznikéw typu
Emax spowodowana byta ich nowocze-
sng konstrukcjg oraz mozliwosciami ko-
munikacyjnymi. Dobre doswiadczenia
eksploatacyjne z uzytkowanymi wytgczni-
kami Emax, pracujgcymi w rozdzielnicach
zasilania awaryjnego z generatora diesla
rowniez byty waznym czynnikiem. Wybra-
no rowniez przekazniki pomocnicze pro-
dukcji ABB 0 opdznionym czasie odpadu
po zaniku napiecia.

Przeprowadzany retrofit obejmuje wy-
miane 52 wytgcznikdw w 13 rozdzielni-
cach oraz skomunikowanie tych apara-
tow z zewnetrznym systemem nadzoru. 6

modernizowanych urzgdzen to rozdzielni-
ce hydrozespotéw. Sg one bardzo waz-
nym elementem systemu elektrycznego.
Stanowig zrédfo zasilania dla urzgdzen
zwigzanych z hydrozespotem, np. pompy
wody chtodzacej tozyska, pompy oleju
itp. Bez wtasciwego funkcjonowania
urzadzen pomocniczych nie jest mozliwa
praca catego hydrozespotu.

Przewidywany czas trwania catej mo-
dernizacji to 3 lata. Pierwszy — zakonczo-
ny juz — etap prac wykonano podczas po-
stoju elektrowni spowodowanej remon-
tem gérnego zbiornika. Kolejne etapy be-
da realizowane podczas pracy elektrow-
ni.

Dzieki zdobytej na rynku renomie, a takze
dobrze zorganizowanemu serwisowi
gwarancyjnemu i pogwarancyjnemu, wy-
tgczniki Emax sg coraz chetniej wykorzy-
stywane w kolejnych modernizacjach. W
najblizszym czasie planowany jest retrofit
urzadzen elektrycznych w elektrowniach
wodnych Czchoéw oraz Malczyce.
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»EW Zarnowiec

Elektrownia szczytowo-pompowa
w Zarnowcu zapewnia przez okofo
5,5 godziny moc 716 MW. Stano-
wi to bardzo wazny element pot-
nocnej czesci systemu energe-
tycznego w Polsce. Elektrownia
spetnia zadanie nie tylko produ-
centa energii, ale takze jej ,konsu-
menta”, uruchamiajgc pompy

w okresach, gdy w sieci wystepu-
ja nadwyzki energii. Pozwala to
na znacznie tatwiejsza regulacje
systemu energetycznego i szybkie
reagowanie na zmiany w sieci.

»Retrofit«

Retrofit to wymiana starych ele-
mentéw na nowe w istniejgcych
urzadzeniach elektrycznych. Za-
bieg ten pozwala na modernizacje
urzadzen i uzyskanie najwyzszych
parametréw bez konieczno$ci wy-
miany catej aparatury. Zwigksza
efektywno$¢ ekonomiczng oraz
bezpieczenstwo przy relatywnie
niewielkich naktadach finanso-

ABB 11 t':h;ﬂ.\emgu

Rynek pracy
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— Zacheci€ najlepszych —
kandydatow

by przyciagnaé najlepszych
kandydatéw do pracy, ogfosze-
nie w prasie juz nie wystarcza.
Dlatego ABB angazuje sie
w rézne dziafania, ktérych skutkiem ma
by¢ prezentacja mozliwosci pracy w fir-
mie. Jednoczesnie Departament Perso-
nalny spétki opracowuje polityke wspot-
pracy z uczelniami i studentami.
Jedng z tego typu inicjatyw byt udziat
ABB w charakterze sponsora w Studenc-
kim Festiwalu Informatycznym, ktéry od-
byt sie w Krakowie na poczatku marca br.
Festiwal zorganizowali cztonkowie Kot
Naukowych czterech krakowskich uczel-
ni. Podczas festiwalu pracownicy ABB
poprowadzili prezentacje na temat
.Gdzie jest software? — przeglad zastoso-
wan przemystowych w oparciu o produk-
ty ABB". Ponadto reprezentanci Centrum
Badawczego ABB, Departamentu Perso-
nalnego oraz Departamentu Komunikacii
spotykali sie z uczestnikami

na specjalnie przygotowanym stoisku re-
krutacyjno-informacyjnym.
Impreza stata sie rowniez doskonata oka-
zjg do ogfoszenia nowej inicjatywy — kon-
kursu ,, ABB IT Challenge”, skierowanego
do absolwentéw wydziatéw informatycz-
nych polskich uczelni.
Studencki Festiwal Informatyczny byt
pierwszg w tym roku okazjg do zaprezen-
towania pozytywnego wizerunku ABB
jako pracodawcy wsrod studentéw i ab-
solwentéw uczelni technicznych. Kolejne
spotkania planowane sg w kwietniu i ma-
ju i bedg zwigzane z Targami Pracy na Po-
litechnice Biatostockiej oraz konferencja
.Warto pracowac¢ w Polsce” organizowa-
ng przez Polskie Towarzystwo Wspiera-
nia Przedsiebiorczosci, wydawce mie-
siecznika ,Nowy Przemyst”. Ich celem
bedzie przyciagniecie przysztych kandy-
datow do pracy w oddziatach ABB
w Przasnyszu, todzi i Krakowie.

Dorota Glinska, t ukasz Szalkowski

do 30 wrzesnia 2007 roku.

Promujemy talenty!

rakcie Studenckiego Festiwalu Informatycznego ABB
W:)gfosi’ra nowy konkurs ,ABB IT Challenge” dla autoréw
obronionych prac dyplomowych poruszajacych problema-
tyke nowych technologii informatycznych. Fundatorem nagrody
jest dyrektor Centrum Badawczego ABB oraz prezes Zarzagdu ABB
Sp. z 0.0. Nagrodg gféwng w konkursie jest 25 tys. ztotych. Re-
gulamin przewiduje takze dwa wyr6znienia po 10 tys. ztotych
kazde. Aby wzig¢ udziat w konkursie, nalezy przesta¢ wypetniony
formularz zgtoszeniowy, streszczenie oraz egzemplarz wlasnej
pracy pocztg elektroniczna. Zgtoszenia nalezy przesytaé

Wigcej informaciji na temat konkursu: www.abb.pl/konkurs

Fot. na kolumnach: Arch. ABB
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H‘ »Podziekowania«

Serdecznie dzigkujemy firmom:
Kro$nienskie Huty Szkfa Krosno,
Zaktady Azotowe Kedzierzyn,
Vattenfall Heat Poland, PCC Rokita
oraz Grupa Zywiec za udostepnie-
nie zdje¢ do wystroju stoiska na
targach Automaticon 2007.
Departament Komunikacji ABB

Targi Automaticon 2007/

»Prezentacja««

Na stoisku ABB zaprezentowata:

Przyciski bezpieczenstwa

— najmniejsze przyciski, ktdre
umozliwiajg wytaczenie zasilania
w sytuacji zagrozenia.

TEGOROC%NE STOISKO ABB NA TARGACH AUTOMATICON

ke

Universal Motor Controller
— elektroniczny, programowalny
uktad sterujacy i zabezpieczajacy
dla silnikow.

egoroczna ekspozycia ABB wy- Mimo zmiany sposobu prezentacji firmy i staje sie miejscem, gdzie wida¢ najwaz-
rozniata sie na tle pozostatych nie zapomniano o klientach, ktérzy przywy-  niejsze trendy w nowoczesnej automatyce.
wystawcéw. Dzieki mniejsze;j licz- kli do obecnosci na stoisku robota przemy-  Rosngce zainteresowanie, nie tylko wsérdd

bie eksponatéw oraz lekkiej stowego. Z mysla wystawcow, ale

i otwartej zabudowie uzyskano wiecej o nich firma przygoto- takze mfodych Pasywny Wskaznik Napigcia
przestrzeni na spotkania i swobodne roz- wata referat poswie- ludzi, studentéw, kaznik ob , . . .
mowy z klientami oraz zwiedzajgcymi. Za- cony nowoczesnym anawet uczniéw — wskaznik obecnosci napigcia

stosowane materiaty, jak metal i szkto oraz
specjalne efekty Swietlne sprawity, ze sta-
nowisko ABB byfo wyjatkowe.

technikom  obstugi
serwisowej robotéw
ABB. Wsrod porusza-
nych zagadnien znala- nych wycieczek,
zty sie m.in.: wykorzy- staje sie dla wielu
stanie rozwigzan sie- firm  przeszkoda

przyjezdzajacych
do hali Expo w ra-
mach zorganizowa-

montowany bezposrednio na szy-
nach pragdowych lub przewodach.
Przemienniki czestotliwosci
ACS800 - stuzg do regulacji pred-
kosci obrotowe;j silnikéw, dajac

Trzynascie oswietlanych grafik — glowny
element wystroju stoiska — prezentowato

AMBASADOR SZWAJCARII W POLSCE BENEDICT DE SERJAT

wybrane realizacje, produkty i formy ak-
tywnosci firmy, pokazujgc réznorodnosc
podejmowanych przez ABB dziatan.
Na przyktad zdjecie szkia uzytkowego, wy-
twarzanego przez Krosnienskie Huty Szkta,
symbolizowato udziat ABB w cyklu produk-
cyjnym zaktadu. Firma dostarczyta tam
bowiem przetworniki ci$nienia i réznicy
cisnien, odpowiedzialnych za pomiar prze-
ptywu gazu i powietrza do opalania wanny
szklarskiej.

ciowych do zdalnego monitorowania stanu
robotéw, narzedzia do zdalnego serwisu
i monitorowania (S4 Remote, S4 Anywhe-
re), atakze zaawansowane narzedzia do
zdalnego nadzorowania produkcji w syste-
mach zrobotyzowanych (WebWare).

Miedzynarodowe Targi Automatyki i Po-
miaréw , Automaticon 2007” zgromadzity
ponad 300 wystawcow z polski i zagranicy.
Impreza z roku na rok zyskuje na znaczeniu

w swobodnych kontaktach z potencjalnymi
partnerami biznesowymi.

Organizatorzy obiecuja jednak, ze wkrot-
ce powstanie kolejna hala, co pozwoli na
dalszy rozwaj targdw i znacznie utatwi nie
tylko zwiedzanie, ale takze prezentacje
firm. Rosngcy prestiz imprezy powoduje
jednak, ze mimo drobnych niedoskonato-
4ci, najwazniejsze na rynku firmy juz dzis
mysla o przysztorocznej edycji wystawy.

w przypadku pomp oszczednosci
rzedu 20-30 proc. w stosunku do
tradycyjnych metod sterowania
przeptywem.

Wielkoekranowg Konsole
Operatorska — ergonomicznie
zoptymalizowana stacja robocza,
zaprojektowana w celu pod-

Fot. na kolumnach: A Stephan/Arch. ABB

Spotkanie Szwajcarskie

niesienia efektywnosci
pracy operatordw.
Chromatograf
gazowy — urzadze-
nie do przeprowa-
dzania analiz sktadu
gazu ziemnego oraz :-', .
pomiaru jego wartosci
opatowe;j.

mystu i Handlu zorganizowata Spotkanie Szwajcarskie. Partnerem Izby

W przygotowaniu imprezy byta firma ABB. Utrzymane w lekkiej, towarzy-
skiej atmosferze popotudnie pozwolito przedstawicielom zaproszonych firm
podyskutowaé nie tylko o interesach przy filizance doskonatej kawy. W rozmo-
wach uczestniczyt ambasador Szwaijcarii w Polsce Benedict de Serjat, dla kt6-
rego kilka wygtoszonych oficjalnie stow byto pierwszym publicznym wystapie-
niem w naszym kraju, bowiem swojg funkcje objat wiasnie w marcu tego roku.
O podniebienia zaproszonych gosci zadbat mistrz Kurt Scheller, dyplomowany
mistrz sztuki kulinarnej, byty szef kuchni warszawskich hoteli Bristol i Sheraton,
maestro restauracji w hotelu Rialto.

P odczas tegorocznych targéw Automaticon Polsko-Szwajcarska Izba Prze-

.
L

I

-

-

-
- -
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Fot. na kolumnach: Arch. PCC Rokita SA/Arch. ABB

Wydarzenia

Grupa PCC Rokita SA

—— Umowa
o wspoOlpracy

CC Rokita — jedna z wiodacych
firm chemicznych w Polsce
—zwigzata sie umowg o wspot-
pracy ze spotkg ABB. Porozu-
mienie pozwoli na lepsze wspotdziatanie
w zakresie produktow $redniego i niskie-
go napiecia oraz aparatury kontrolno-po-
miarowe;.
Szesédziesiat lat tradycji oraz dobrze wy-
brany inwestor powoduja, ze PCC Roki-
ta SA jest najwiekszg na Dolnym Slgsku
i jedng z wiodgcych w Polsce firm che-
micznych. Od czterech lat zwigzana jest
z niemieckg spétkg PCC SE z siedziba
w Duisburgu, ktéra dziata na miedzyna-
rodowych rynkach surowcow chemicz-
nych, transportu, energii, wegla, koksu,
paliw, tworzyw sztucznych i metalurgii.
Polska spotka jest producentem i dystry-
butorem ponad 400 produktow wykorzy-
stywanych przez branze: tworzyw
sztucznych, kosmetyczng, budowlana,
tekstylng oraz chemii gospodarczej
i przemystowej.
W styczniu tego roku PCC Rokita otrzy-
mata siedem decyzji o wydaniu pozwo-
len zintegrowanych dla swoich instalaciji.
Pozwolenie zintegrowane jest jed-
nym z najwaiiniejszych ak-

8 Dzisiaj Kwiecien 200

Szwedzi

téw prawnych Unii Europejskiej w dzie-
dzinie ochrony $rodowiska i spetnia
wymogi dyrektywy dotyczacej zapobie-
gania i ograniczania zanieczyszczen.
Uzyskanie pozwolen to obecnie wymog
konieczny — wynikajacy z przepisow
ustawy Prawo ochrony $srodowiska — aby
instalacje produkcyjne mogty funkcjono-
wac zgodnie z obowigzujagcymi przepisa-
mi. Jest to réwniez potwierdzenie, ze
stosowane technologie spetniajg wyma-
gania prawne: emisje do powietrza, $cie-
kéw, odpady, zuzycie mediéw energe-
tycznych oraz wody.

Umowa podpisana przez spotke z firma
ABB pozwoli na zaciesnienie trwajacej
od wielu lat wspétpracy. W jej ramach
ABB zaoferuje aparature tgczeniowa
w zakresie wysokich i $rednich napieé¢
oraz komponenty do urzadzen niskich
napie¢, a takze aparature kontrolno-po-
miarowaq: przeptywomierze elektroma-
gnetyczne, przetworniki cisnienia i prze-
ptywomierze

VOrtex. m

Nagroda srodowiskowa dla DCB

agroda Srodowiskowa bedzie
przyznawana co roku lub co dwa
lata za istotny wktad w ochrone
$rodowiska na obszarach, gdzie
dziatalno$¢ prowadzi Svenska Kraftnat.
Oczekuije sie, ze wyrdznienie stanie sie sty-
mulatorem rozwoju nowych rozwigzan
i produktéw, ktére bedg miaty pozytywny
wplyw (lub ograniczaty negatywny wptyw)
technologii na srodowisko.
Argumentem za przyznaniem nagrody fir-
mie ABB byta pozytywna ocena wyfaczni-
kéw DCB pod katem wptywu na srodowi-
sko —wymaga on mniej miejsca i jest fatwy
w eksploatacji. DCB nie wymaga instalo-
wania oddzielnych odtgcznikéw wysokie-
go napiecia po obu stronach wyfgcznika.
Ponadto mniejsza liczba czes$ci sktado-
wych zwieksza bezpieczenstwo i nieza-
wodnosé sieci.

Wielko$é wylacznika zintegrowanego
z odtacznikiem - zwanego tez wylaczni-
kiem kombinowanym - jest niewielka
dzieki zastosowaniu gazu SF6 jako me-
dium gaszacego. Mimo iz jest to gaz cie-
plarniany, jego straty sg prawie zerowe
dzieki technologii ABB.

—To bardzo dobrze, ze w taki sposéb zwra-
ca sie uwage na $rodowiskowe aspekty
naszego wylgcznika DCB - powiedziat
Carl-Ejnar Sélver z dziatu produkcji wyso-
kich napie¢ w Ludwice. — Podczas prac
konstrukcyjnych nad wytgcznikiem, sku-
pialismy sie na niezawodnosci i bezpie-

—— —

HPL420B

2 COMBINED 08 .

»Nagrodzone /qczniki DCB«

HPL420B2 Combined — wytgcznik zintegrowany z odfgcznikiem (DCB) typu HPL B
na 420 kV z napedem sprezynowym typu BLG. Odfacznik jest umieszczony we-
wnatrz komory gaszeniowej. DCB jest wyposazony w uziemnik z napedem silniko-
wym. Dzigki temu uzyskuje sie bardzo kompaktowa konfiguracje stacji o duzej nie-
zawodnosci i niewielkich wymaganiach w zakresie obstugi. Polimerowe izolatory
zwigkszajg bezpieczenstwo, sa odporne na drgania sejsmiczne oraz moga praco-
wac w Srodowiskach o duzym zanieczyszczeniu. Szwecja, pazdziernik 2003.

LTB145 Combined — wytacznik kombinowany DCB zbudowany na bazie wytaczni-
ka LTB na napiecie 145 kV. Naped sprezynowy typu BLK. Helsingborg, Szwecja.

ABB serwisuje
tlocznie gazu

géw Tranzytowych bedzie w duzym
zakresie obstugiwany przez ABB.
Firma podpisata wtasnie umowe ze
spétkg EuRoPol GAZ na prowadzenie
serwisu nadrzednego systemu stero-
wania ttoczni gazu w Kondratkach,
Zambrowie, Ciechanowie, Wtoctawku
oraz Szamotutach.
Warto$¢ catego kontraktu wynosi
21 min zt, a umowa bedzie obowigzy-
wata do 31 stycznia 2011 roku.

I dacy przez Polske System Gazocig-

| LTB145 COMBINED

|

Stacja dla kopalni

Energetycznego t.édz-Teren prze-

budowe stacji 220/110/15kV Ko-
palnia. Projekt objat m.in. przygotowa-
nie dokumentaciji budowlanej i wyko-
nawczej, dostawe i montaz autotrans-
formatora 250/250/25MVA produkcji
ABB, wymiane potaczen z mostem
szynowym 220 kV oraz linig 110 kV Ko-
palnia-Piaski. Stanowisko ATR1 zostato
zmodernizowane w grudniu ub.r.,
woéwczas tez uruchomiono autotrans-
formator. Pozostate prace, obejmujgce
m.in. wykonanie systemu odwodnie-
nia, zakonczyly sie w kwietniu br.

F irma ABB wykonata dla Zaktadu

czenstwie poprzez zmniejszenie liczby cze-
sci. Pozytywny wptyw na srodowisko po-
przez zmniejszenie emisji dwutlenku wegla
stanowi dodatkowy efekt naszej pracy.

DCB staje sie obecnie standardowym wy-
tacznikiem Szwedzkich Sieci Elektroener-
getycznych, ktére zamdwity niedawno set-
ny aparat. Na catym $wiecie ABB sprzeda-
ta juz ponad 500 sztuk tego wytacznika.

— Mamy nadzieje, ze technologia ta stanie
sig standardowym rozwigzaniem na catym
Swiecie — méwi Hans-Erik Olovsson, spe-
cjalista w zakresie stacji elektroenergetycz-
nych z ABB w Vasteras.

Nagroda dla zwyciezcéw byt dyplom oraz
100 tys. koron szwedzkich (okoto 15 tys.
dolaréw). W tym roku nagrode otrzymali:
firma ABB oraz badacz motyli Ingemar
Frycklund. Jego badania wykazaly, ze dla
wielu zagrozonych wyginieciem gatunkow
motyli dobrym miejscem do zycia sg chro-
nione obszary pod liniami wysokiego na-
piecia.

Nagroda zostafa wreczona 22 marca br.
w Sztokholmie podczas obchoddw dnia
klienta i akcjonariusza zorganizowanych
przez Svenska Kraftnat. Na uroczystosc za-
proszeni zostali m.in. Hans-Erik Olovsson
oraz Carl-Ejnar Solver.

Poznanskie
spotkania targowe

dniach 22-24 maja br. odbe-
Wda sie pierwsze Miedzynaro-
dowe Targi Energetyki EXPO-

POWER. Organizatorem imprezy sg
Miedzynarodowe Targi Poznanskie.
W sktad Rady Programowej targéow
weszli m.in. przedstawiciele ABB.
Trzy tygodnie pdzniej stoisko ABB be-
dzie mozna odwiedzi¢ podczas Salonu
Obrabiarek i Narzedzi MACH-TOOL.
Kolejna edycja tych najwigkszych

w Europie Srodkowej targéw maszyn

i narzedzi odbedzie sie w Poznaniu

w dniach 11-14 czerwca br. W 2006 r.
w Salonie uczestniczyto ponad 700 wy-
stawcéw i firm z 22 krajow.
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_ Wydarzenia

na wybdér najmtodszego i zarazem najno-
woczesniejszego produktu w zakresie roz-
dzielnic NN jakim jest model MNSIS.
Rozdzielnica ma mozliwos¢ petnego komu-
nikowania sie z nadrzednym systemem
sterowania DCS. Obwody sterownicze
urzadzenia w klasycznym ujeciu zostaty za-
stgpione softwarem. Zunifikowano kasety,
co umozliwia ich pefng wymiennosé we
wszystkich zainstalowanych rozdzielni-
cach, niezaleznie od sposobu sterowania.
Dzigki zastosowaniu bocznikowego pomia-
ru wartosci elektrycznych wspétpracujace-
go z mikrokomputerem przemystowym,
rozdzielnica posiada bogatg palete funkgcji
pomiarowych dla kaz-
dego odbioru, tacznie
Z pomiarem tempera-
tury stykéw kasety si-
towej].  Konstrukcja
rozdzielnicy pozwala
na jej tatwg i elastycz-
ng rozbudowe oraz
zmiane konfiguracji.
Modernizacja urzadze-
nia polega gtéwnie na
jego ponownym spa-
rametryzowaniu.

ementownia znajduje sie

w miejscowosci Matogoszcz,
35 km na potudniowy-zachod od
Kielc. Jest jednym z najwiekszych
zaktadow produkeyjnych w regio-
nie, wyposazonym w trzy linie
technologiczne produkujace klin-
kier metoda suchg oraz cztery linie
do produkciji cementu. Roczna
zdolnos¢ produkeyjna wynosi
1,7 min ton cementu.

LY

kona¢ to tak delikatnie, ze idealne roz-
mieszczenie czekoladek pozostaje nie-
zmienione.
Centrum systemu stanowi IRB 6600,
wysoko wydajny robot ABB, ktéry ukfada
i roztadowuje czekoladki, zanim zostang
przetransportowane do pieciu stacji
transferowych, z ktérych kazda jest ob-
stugiwana przez robota ABB IRB 2400.

na Swiecie. IRB 6600

- ma duzy zasieg

— 3,2 m, wysoki mo-
ment obrotowy przegubu

i mozliwo$¢ wygiecia do tytu.

Préby aerodynamiczne

Lafarge Cement S.A. Robot STunel«
- - . dO CZCkOladek Tunel aerodynamiczny
D Boeinga znajduje sie
)/ () =1 — k prowadzony na rynek ponad w poblizu Filadeffi i jest
- / W1OO lat temu czekoladowy bato- e t
nik Toblerone sprzedawany jest izl _ego typu
w 120 krajach. Przy jego pakowaniu za- prywatnym obiektem.
. [ trudniono roboty ABB. Firma Kraft Jego diugo$¢ wynosi
& & Foods zostata do tego zmuszona przez 400 m, masa powietrza
coraz wiekszg popularnosé produktu. Po-
m ' . ' wstaje on w Bern w Szwaijcarii, w fabry- wewnatrz to 42 tony.
‘A ce uznawanej za jedng z najnowocze- Wentylator pozwala na
$niejszych fabryk czekolady na $wiecie. rozpedzenie powietrza
Toblerone One by One to szczyty czeko- W przestrzeni pomiaro-
ladowe w pieciu smakach, z ktérych kaz- . .
wucztonowe rozdzielnice niskie- dy jest osobno zapakowany. Czekoladki X\;e; ﬁ?n?r'f macha, CZV|I
go napiecia typu MNS od lat znaj- . muszg by¢ réwnomiernie rozfozone kie- .
dujg uznanie w cementowniach Cementownla dy robot przenosi je do indywidualnego
grupy Lafarge, co przetozyto sie Malogoszcz pakowania. Robot ABB jest w stanie wy-

- Naped ACS 5000

w tunelu Boeinga

aped ABB typu ACS 5000 zostat
wakorzystany do napedzania

olbrzymiego wentylatora zapew-
niajgcego poddzwiekowy przeptyw po-
wietrza w tunelu aerodynamicznym
Boeinga. ABB dostarczata juz w przeszto-
Sci podobne napedy dla tuneli aerodyna-
micznych nalezacych do NASA oraz sit
powietrznych USA.
Naped ACS 5000 o mocy 14 MW wraz
z synchronicznymi silnikami elektryczny-
mi o mocy 18 800 koni mechanicznych
napedza wentylator, ktéry zapewnia
predkos¢ przeptywu powietrza do
235 weztéw, czyli 435 km/h. W zalezno-
$ci od zaplanowanego przebiegu préby,

ACS 5000 zapewnia stafg lub zmienng
predko$¢ przeptywu powietrza. Nowy
system stanowi cze$¢ programu moder-
nizacyjnego tunelu i zastapit przestarzaty
juz naped zainstalowany w 1968 roku.
ABB byta tez dostawcg najwiekszego
napedu na $wiecie 0 mocy 101 MW,
ktéry wraz z elektrycznymi silnikami syn-
chronicznymi o mocy 135tys. KM,
napedza wentylatory w tunelu aerodyna-
micznym NASA w Wirginii w USA. Tunel
ten pozwala na wykonywanie préb aero-
dynamicznych samolotéw transporto-
wych w warunkach odwzorowujgcych
lot z predko$ciami poddzwie-

kowymi do 1440 km/h. g

iliony litrow w gigantycznym akwarium

tyczny system kontroli wykorzystujgcy
programowalne sterowniki. Przeptyw i ci-
$nienie wody dla kazdego ze zbiornikdw

sterowane byty

recznie za pomoca zaworu
dfawigcego. Z kalkulacji wynikto, ze wypo-
sazenie kazdej z pomp w zmiennopredko-
sciowy naped ABB pozwoli na zmniejsze-
nie rocznego zuzycia energii 0 26 tys.
dolaréw. Trzy miesigce po instalacji oka-
zato sie jednak, ze oszczednosci

wzrosty do 30 tys. dolarow.

pedéw ABB ACS550 steruje pompa-

mi, ktore stale przepompowujg mi-
liony litréw wody w gigantycznych zbiorni-
kach Narodowego Akwarium T
Morskiego w Plymouth. - :
To najwieksze muzeum
oceaniczne i centrum
morskie w Wielkiej Bryta-
nii. W wielu akwariach
odtworzono tam zycie,
roznorodnych $rodowisk
oceanicznych i morskich
catego swiata. .
Do niedawna praca
pomp sterowat automa-

Dziewieé zmiennopredkosciowych na-

1
-

| E |
-

Fot. na kolumnach: Arch. ABB/Lafarge Cement S.A./NMA Plymouth/Boging
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vdarzenia

Koncern energetyczny ENEA S.A.

a kilka miesiecy rynek energii

elektrycznej w Polsce bedzie

catkowicie zliberalizowany. To

szansa dla najlepszych i zagro-

zenie dla tych, ktérzy dotych-
czas wykorzystywali swojg monopoli-
styczng pozycje. Jednym z koncernéw,
ktory nie obawia sie uwolnienia rynku, jest
ENEA, firma zajmujaca sie handlem i dys-
trybucja energii w zachodniej czesci kraju.
— Staramy sie najlepiej wykorzystywac
mozliwosci, jakie daje coraz bardziej libe-
ralny rynek energii elektrycznej; dzieje sie
tak zaréwno w obszarze zakupu energii,
jak i jej sprzedazy — mowi rzecznik praso-
wy spotki Arkadiusz Dobien. — Planujemy,
ze odbiorcom pozyskanym w ramach za-
sady TPA sprzedamy w tym roku niemal
1000 GWh energii. Chcemy utrzymac
miano aktywnego i silnego gracza na ryn-
ku energii oraz powiekszac¢ pule klientéw
pochodzacych spoza naszego ,sieciowe-
go” obszaru dziatania.

Sam zmyst handlu to jednak za malo, by
z powodzeniem zrealizowac taka strate-
gie. Niezbedna jest jeszcze dobrze rozwi-
nieta iniezawodna sie¢ dystrybucyjna.
Ale jej nie da sie modernizowac i rozwijac¢
bez sporych inwestycji, a te po czesci
uzaleznione sg od regulatora rynku. On
bowiem zatwierdza taryfy, ktére uwzgled-
niajg konieczne nakfady finansowe. Pie-
nigdze jednak znalez¢ sie muszg, a nieza-
wodnosé i nowoczesnos¢ to nie tylko
rozwigzania informatyczne i telekomuni-
kacyjne, ale takze stata rozbudowa infra-
struktury — sieci przesytowych czy stacji
transformatorowych.

— Nasza sie¢ dystrybucyjna to ponad
100 tysiecy km linii energetycznych i nie-
mal 34 tysigce transformatoréw — dodaje
Arkadiusz Dobien. — Majgtek ten jest co
roku rozbudowywany, staramy sie réw-
niez systematycznie modernizowac¢ sie¢,
instalujgc coraz nowoczesniejsze urza-
dzenia. To wymaga duzych naktadéw
finansowych.

Szczegolnie wazny bedzie rok 2007, bo-
wiem spoétka rozstrzygneta niedawno je-
den z najwiekszych przetargéw ogtoszo-
nych przez koncerny energetyczne w Pol-
sce. Do konca tego roku do pieciu zakta-
dow, ktére wehodzg w sktad ENEA, trafi
okoto 650 nowych transformatoréw roz-
dzielczych. Wymagania postawione przez
zamawiajgcego byty duze, liczyty sie bo-
wiem nie tylko sprawno$¢ urzadzen, po-
ziom hafasu i cena, ale takze krotki termin
realizacji oraz mozliwosé zamawiania po-
szczegolnych partii dostaw przez Internet
z mozliwos$cig automatycznego genero-
wania powiadomien o zamowieniach
i sporzadzania miesiecznych zestawienh
sprzedazy.

Przetarg wygrata firma ABB. Jej oferta
okazata sie najbardziej atrakcyjna, bo-
wiem zaproponowane transformatory
charakteryzujg sie wysokimi parametra-
mi, poziom hatasu jest nizszy niz ofero-
wany przez firmy konkurencyjne, nato-
miast jakos¢ izolacji uzwojen dolnego
napiecia jest znacznie wyzsza niz wyma-
ga tego norma. Dostarczane transforma-
tory beda konstruowane z uwzglednie-
niem indywidualnych wymagan odbiorcy
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OPINIA: Wojciech Piniarski, cztonek zarzadu ds. infrastruktury ENEA S.A.

Inwestorzy doceniajg jakoS¢ naszej energii

roku na rok, w regionie, w ktorym dziatamy, ro$nie zapotrzebowanie na
Z energie elektryczna, szczegodlnie wsrod odbiorcéw przemystowych. Wzdtuz
catej granicy powstajg i rozrastajg sie parki technologiczne, chetnie
inwestuje kapitaf zachodni, bo lokujac tu swoje interesy, ma znacznie blizej na
przykfad do Niemiec niz z centrum kraju. Ich ekspansje wspomaga rozwaj
infrastruktury drogowej oraz gwarancja dostepu do dobrego zasilania.
Dowodem wysokiej jakosci dostaw energii na naszym terenie dziatania jest fakt,
ze mimo braku przeszkéd prawnych i technicznych, firmy ulokowane przy same;j
granicy nie korzystajg z ustug niemieckich koncernéw energetycznych. Mato
tego, sami prowadzimy rozmowy z kilkkoma podmiotami, by w przyszfosci
dostarczac¢ energie na druga strone granicy.

|'

[ ]
[

STACJA W BYDGOSZCZY ROWNIEZ JEST EFEKTEM WSPOLPRACY FIRM ENEA ORAZ ABB

w zakresie parametréw i wyposazenia.
Wiele elementéw znaczaco rézni sie od
wymagan innych zaktadéw energetycz-
nych i klientéw indywidualnych.

W ramach umowy wytwarzanych bedzie
prawie 30 typéw transformatoréw. Do-
stawy zostang zrealizowane do kilku
wskazanych przez zamawiajgcego jedno-
stek w terminie do 35 dni krétszym od
standardowego terminu dostaw. Wyma-
ga to od ABB bardzo dobrej koordynaciji
zamowien, planowania produkgji i trans-
portu.

Tego typu inwestycje pozwalaja koncer-
nowi ENEA przygotowywac sie do wspol-
nego, europejskiego rynku energii. Co
prawda, to sfera dalekich planoéw, ale ta-
kiego scenariusza unikngé sie raczej nie
da. Jednym z elementéw tego rynku be-
dzie — a w pewnym zakresie juz jest — ko-
nieczno$¢ wykazania sie odpowiednig ilo-
$cig ,zielonej energii” w ofercie. To sytu-

acja dla spétki trudna, bo potencjat wyni-
kajagcy z pofozenia geograficznego nie
jest zbyt duzy. Rzeki majg raczej ustabili-
zowany, typowo nizinny bieg, wiec na ca-
tym obszarze pracujg tylko mate elektrow-
nie wodne. Tak naprawde najwieksza
szanse ha energie odnawialng daje wy-
brzeze Morza Battyckiego i powstajgce
tam farmy wiatrowe.

- Staramy sie angazowac¢ w wytwarzanie
energii ze zrodel odnawialnych — mowi
Arkadiusz Dobien. — Chcemy nie tylko
sprostac¢ unijnym wymaganiom i jak najle-
piej przygotowac sie do wypetnienia obo-
wigzku zakupu ,zielonej energii”, ale w
przyszfosci oferowac klientom mozliwosé
zakupu energii pochodzacej z nalezacych
do nas zrodet alternatywnych. W tej chwi-
li w naszej grupie kapitatowej mamy elek-
trownie wodne, planujemy inwestycje
w elektrownie wiatrowe.

Stawomir Dolecki
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azdemu przesytowi energii pomie-
Kdzy zrédtem a odbiornikiem towa-
rzyszg straty mocy. To nieuniknio-
ne zjawisko fizyczne, ktdre niesie ze sobg
kolosalne skutki. Dlatego producenci
urzadzen, dystrybutorzy energii, a takze
jej uzytkownicy powinni robi¢ wszystko,
by straty te ograniczy¢ do niezbednego
minimum. Jesli nie z myslg o $rodowi-
sku, to chociaz o wtasnym portfelu.
Energia elektryczna jest droga, a jej cena
bedzie juz tylko rosta. Wptywa na to nie
tylko wieksze zapotrzebowanie $wiata na
.. _energie, ale takze kurczace sie w zastra-
. szajgcym tempie zasoby jej no$nikdw.
Dzisiejsze szacunki mowig, ze ropy nafto-
wej wystarczy jeszcze na 41 lat, gazu
ziemnego natomiast na 66 lat. Jednak
prognozy te szybko mogg sie zmieniac,
bowiem z jednej strony wcigz odkrywane
sg nowe poktady obu surowcoéw, z dru-
giej jednak — rzeczywiste zuzycie w przy-
sztosci trudno przewidzieé, bowiem
w minionych 100 latach wydobycie (i zu-
zycie) gazu ziemnego wzrosto tysigckrot-
nie. Tego nikt nie mogt przewidzied.
Pozostaje jeszcze wegiel (jego zasoby
wyczerpig sie za 155 lat), ale patrzac na

Oswietlenie

maja okoto pigciokrotnie
nizsze zapotrzebowanie
na energie niz zarowki
tradycyjne. Odpowiedni-
kiem 100 W zwykiej
zaréwki jest 25 W $wie-
tlowka kompaktowa.
Wiliczajgc ceng zakupu,
po 5 tys. godzin uzytko-
wania zwykta zaréwka
ypali“ 184 zt, nato-
miast energooszczgdna
69 zt (ceny z 2006 roku).

Sprzet RTV
Wiekszos¢ urzadzen RTV
ma funkcje stand-by.

Ta dos¢ wygodna opcja
przez cata dobg pobiera
jednak energie. Moc urza-
dzen w czasie czuwania
waha sig od 0,5 do 35 W.
Srednio w Polsce w go-
spodarstwie domowym sg
cztery urzadzenia o facznej
mocy ok. 20 W. Daje to
zuzycie w skali kraju na
poziomie 2,3 min MWh!

\\: powodujg potezne ubytki mocy.

Zarowki energooszczedne /\

Szacunek dla energii
przez pryzmat portfela

dymigce kominy elektrocieptowni, nie-
wielka to pociecha.

Pozostaje nam jednak dodatkowy scena-
riusz, propagowany od wielu lat przez
ekologéw, a ostatnio doceniany przez
producentéw i dystrybutoréw, a takze
zwykiych uzytkownikéw energii. Oszcze-
dzanie. Ale oszczedzanie rozumiane nie
tylko jako ograniczenie zuzycia, ale
przede wszystkim jako ograniczanie
strat, ktérych wielko$¢ w skali catego
procesu produkcji, przesytu i uzytkowa-
nia jest zastraszajgco duza.

Rzeczami mniej zaleznymi od nas zajmie-
my sie nieco pozniej, na poczatek zajrzyj-
my do przecietnego domu. lle energii
mozna w nim oszczedzié? Czy to w ogé-
le gra warta Swieczki? lle pieniedzy dzieki
prostym zabiegom moze pozosta¢ w na-
szej kieszeni?

Ladowarki

tadowarki do akumulatoréw, telefonéw

i urzadzen przeno$nych pozostawione

w sieci i niewykorzystywane, powodujg
straty energii. W kazdym z tych urzadzen
jest bowiem transformator, ktéry ma tzw.
straty jatowe. W jednostkowym przypadku
sg to wielkosci pomijalne, ale w skali kraju

NPT 7 e
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Poszanowanie energii

A

Rocznie w naszym kraju
produkuje si¢ 150 TWh energii
elektrycznej. Straty na samym

przesyle i dystrybucji wynosza

okoto 9,7 proc., co daje 14,3 TWh.
Minimalizowanie strat to bardzo
dobry interes, bo za 1 MWh
trzeba zaptaci¢ ok. 135 zl.

tatwo wigc policzy¢ o jakie
pienigdze toczy si¢ gra...

—
O 010)r

Komputer i drukarka

Proces uruchomienia zestawu komputerowego
pobiera tyle energii, ile jego 16 minut pracy.
Jednak najbardziej energochtonne s monitor

i drukarka, pozostajace w trybie stand-by.
Drukarka wigczona caty czas ponad 90 proc.
energii zuzywa na tryb czuwania, a niecate

10 proc. na samo drukowanie. Poza tym, drukarki
atramentowe, chociaz sa wolniejsze, zuzywajg

80 proc. mniej energii niz drukarki laserowe.

A\ O,

traty mocy pojawiajg sie wsze-
dzie tam, gdzie na drodze ptyna-
cego pradu staje rezystancja.
Energia elektryczna zamienia sie
wowczas na energie cieplng
i ucieka bezpowrotnie. Sledzac droge, jaka
musi przeby¢ moc od producenta do uzyt-
kownika, wskaza¢ mozna wiele miejsc, ktére
przyczyniaja sie do powstawania strat. Sg to
przede wszystkim linie przesytowe, transfor-
matory (zaréwno mocy, jak i dystrybucyjne),
rozdzielnice, wytaczniki i rozfaczniki, a nawet
bezpieczniki.
Najwiekszy problem stanowig linie przesyto-
we. To wiasnie na nich powstaje najwiecej
strat w czasie dystrybucji energii, i niestety
niewiele mozna z tym zrobic.
— Straty mocy sg proporcjonalne do kwadratu
wielkosci pradu pomnozonego przez impe-
dancje obwodu — ttumaczy Mariusz Wilniew-
czyc, kierownik badan i rozwoju Srednich na-
pie¢ ABB. — Pomijajgc nadprzewodnictwo,

Lodéwka, zamrazarka

Kazde urzadzenie ma swoja klase energetycz-
na, ktéra okresla zuzycie energii w stosunku
do przyjetego standardu. Przyktadowo,
urzadzenie klasy A zuzywa ok. 55 proc.,

G ponad 125 proc. normy. Najwyzsza klasa
energetyczng jest dzisiaj A+ +.

Czujki ruchu

Ich zastosowanie ogranicza koszty o$wietle-
nia klatek schodowych, korytarzy, toalet

i garazy. Zapalaja $wiatto w chwili, gdy jest
ono potrzebne i gasza 30 sekund lub minute
pozniej. ABB oferuje czujki ruchu w ramach
osprzetu elektroinstalacyjnego.

ktére bytoby idealnym rozwigzaniem, ale na
razie na taka skale pozostaje w sferze teorii,
mozna zmniejszy¢ rezystancje obwodu, na
przyktad poprzez zwigkszenie przekroju czyn-
nego przewodow, albo zmniejszy¢ wielko$c
pradu. Pierwsze rozwigzanie raczej odpada,
bo koszt wiekszych przekrojow linii bytby zu-
petnie nieadekwatny do oszczednosci, straty
zZmniejsza sie wiec, obnizajac natezenie po-
przez podniesienie napiecia.

Dwukrotne zwiekszenie napiecia powoduje
adekwatny spadek wielkosci pradu, a to z ko-
lei daje az czterokrotnie mniejsze straty. Dla-
tego linie przesytowe majg napiecia rzedu
420, a nawet 750 kV. Co prawda wymaga to
budowy wiekszych stupéw, instalowania po-
tezniejszych izolatorow oraz wydzielania
szerszej strefy bezpieczenstwa, chronigcej
przez silnym polem elektromagnetycznym,
jednak o ogdlnym rozrachunku bilans pozo-
staje dodatni.

Doskonatym rozwiazaniem, znacznie obni-
zajacym straty, stosowanym przede wszyst-
kim na duzych odlegtosciach, jest technolo-
gia HVDC. Linie pradu stafego wysokiego na-
piecia (High Voltage Direct Current) wcigz
jeszcze nie cieszg sie takg popularnoscia na
jaka zastuguja.

Pierwsza przemystowa linia ka-
blowa tego typu zostata zbudo-
wana przez koncern ABB blisko
50 lat temu —w 1954 roku. Byt to
podmorski kabel taczacy wyspe

Pralka

Podobnie jak lodéwki, sprawno$¢ pralki okresla
klasa energetyczna. Dodatkowe oszczednosci
energii moze da¢ funkcja automatycznego
wazenia wsadu oraz doboru ilo$ci wody. Warto
takze korzystac z krétkich programéw pozwala-
jacych na szybkie i energooszczedne pranie
mato zabrudzonych rzeczy. Obnizenie tempera-
tury z 95°C do 70°C zmniejsza zuzycie energii

o ok. 15 proc., natomiast ustawienie 30°C
zamiast 60°C daje oszczednos$¢ ok. 30 proc.

Kuchnia elektryczna, piekarnik
Poszczegdine rodzaje ptyt grzejnych réznig sie
sprawnoscia: plyta elektryczna zeliwna wyka-
zuje sie wyjatkowo niska — rzedu 55 proc.,
ceramiczna — 60 proc., indukcyjna — 90 proc.
Sprawnos¢ ta ma bezposredni wptyw

na zuzycie energii.

Oszczg¢dnosci dzigki EiB

ystem Inteligentnego Budynku
S(EiB) pozwala na znaczne

oszczednosci energii  gtownie
dzieki integracji sterowania os$wietle-
niem, ogrzewaniem, wentylacjg i klima-
tyzacja. W budynkach biurowych mozli-
wosci ograniczenia zuzycia energii
potrzebnej na os$wietlenie szacuje sie
na 50-60 proc. Niezalezna regulacja
temperatury w kazdym pomieszczeniu
pozwala zmniejszy¢ pobierang moc
o ponad 30 proc. Efekty te poprawia
wigczenie do systemu regulacji stero-
wania zaluzjami. Przy bezpos$rednim
promieniowaniu sfonecznym ukfad ten
zapobiega podgrzewaniu pomieszcze-
nia do wysokiej temperatury i ogranicza
tym samym prace klimatyzaciji.

ABB; rys. Daniel Wawrzyniec ATO

ot. na kolumnach: Arch.

Kwiecien 2007 Dzisiaj 15




Gotland ze Szwecjg, o zdolno-
sci przesytowej 20 MW.
Dzisiaj sieci energetyczne Eu-
ropy kontynentalnej sg pota-
czone z sieciami energetycz-
nymi krajow skandynawskich
szescioma liniami przesytowymi typu
HVDC. Planowanych jest pie¢ nastepnych.
Rowniez Polska ma w tym swdj udziat: linia
SwePol taczy sieci energetyczne naszego
kraju i Szwecji.

nywalnie mniejsze. Poza tym, lekkie kable
wysokiego napiecia dla pragdu stafego pro-
dukowane przez ABB sg mocne i solidne,
dlatego tez szczegodlnie odpowiednie do
ukfadania w trudnych warunkach, na przy-
ktad na duzej gtebokosci.

Drugim niezwykle waznym elementem sie-
ci sg transformatory. Generujg one straty
niejako ze swojej natury.

— O sprawnosci transformatora decydujg
dwa parametry: straty stanu jatowego

Problem poszanowania energii
przestat by¢ jedynie hastem ekologow,
a staf sie zmartwieniem kazdego z nas

Jednak inwestycje ABB w tej technologii
wykraczaja daleko poza Europe. \W ubie-
gtym roku linia HVDC potaczyta najwieksza
na swiecie hydroelektrownie ,Trzy Przefo-
my" w Chinach z Szanghajem. Nieco wcze-
$niej kabel taki potozono ze stanu Connec-
ticut (USA) na wyspe Long Island w stanie
Nowy Jork oraz na platforme wydobycia
gazu Troll A Gas na Morzu Pétnocnym.

Technologia pradu statego wysokiego na-
piecia ma dwa niepodwazalne atuty. Po
pierwsze, koszt inwestycyjny linii HVDC
jest — dla linii dfuzszych niz 50 km — nizszy
dzieki instalowaniu tylko jednego kabla DC
zamiast trzech AC. Zysk ten kompensuje
naktady.ponoszone na stacje przeksztattni-
kowa, natomiast straty mocy sg nieporow-

i straty obcigzeniowe — mdwi Wojciech
Zielinski, kierownik Dziatu Konstrukcyjne-
go w Zaktadzie Transformatoréw Rozdziel-
czych ABB w todzi. — Jafowe wystepuja
zawsze, nawet gdy transformator jest nie-
obcigzony, nie sg one jednak duze i po-
wstajg w obwodzie magnetycznym. Straty
obcigzeniowe zalezg natomiast od liczby
odbiorcow i catkowitej mocy obcigzenia.

Dzisiaj technologia nie pozwala na zbudo-
wanie transformatora bezstratnego, cho¢
sprawnos¢ wytwarzanych w ABB urzadzen
przekracza 99 proc.

— Ten pozostaty procent to pozornie nie-
wiele, jednak prosze pamieta¢, ze w Pol-
sce, w sieciach energetycznych pracuje

Fot. na kolumnach: Arch. ABB; T.Maszewski ATO

STACJA PRZEKSZTALTNIKOWA HVDC

kilkaset tysiecy transformatoréw rozdziel-
czych —dodaje Marcin Bfaszczyk, szef Dzia-
tu Eksportu tédzkiego zaktadu ABB.

Z punktu widzenia konstrukcyjnego ograni-
czanie strat transformatora jest stosunko-
WwWo proste: wystarczy zwiekszy¢ ilosé ma-
teriatu nawojowego, co spowoduje, ze
przy wiekszym przekroju obwod bedzie sie
mniej grzatf, natomiast w obwodzie magne-
tycznym mozna zrobi¢ wiekszy przekrdj
rdzenia, co da mniejszg indukcje, albo
zastosowaé lepszy materiat, na przyktad
blachy HIB lub laserowane, ktdére majg
znacznie lepsze parametry.

- Najwiekszym wyzwaniem dla konstruk-
tora jest pogodzenie wszystkich wyma-
gan klienta z umiejetnosciami i mozliwo-
$ciami technicznymi — tlumaczy Grzegorz
Ptuciennik, konstruktor z Zakfadu Transfor-
matoréw Mocy ABB. — Projektujac urza-
dzenie, straty mozna ogranicza¢ w bardzo
duzym zakresie, ale w pewnym momencie
dochodzimy do nonsensu technicznego,
bo osiggamy potezne gabaryty i ogromne
koszty. A za co$ takiego, w imie troche
mniejszych strat, nikt nie zapfaci.

Tak naprawde poszukiwanie réwnowagi
pomiedzy iloscig wykorzystanego materia-
tu, poziomem strat, wielkoscig urzagdzenia
iceng koncowa to jedna strona dobrej
oferty, te druga stanowi doswiadczenie
i technologia kazdej firmy.

— Straty mozna bowiem dodatkowo obni-
2y¢, stosujac na przyktad odpowiednig me-
tode ciecia blach transformatorowych i za-

platania z nich rdzenia — méwi Wojciech
Zielinski. — Efekty daje takze odpowiednia
konfiguracja przewodéw w uzwojeniu, na
przyktad mozna je poprowadzi¢ osiowo,
a nie promieniscie. Ale tego typu rozwigza-
nia stanowig technologiczng przewage nad
konkurentami, wynikajacg z wiedzy i do-
Swiadczenia.

— Poprawa jakosci transformatoréw odby-
wa sie bardzo powoli, bo technologia nie
pozwala na razie dokona¢ rewolucji — doda-
je Piotr Dargiel z Zaktadu Transformatoréw
Mocy ABB. — Skok taki dokonat sie kilka-
dziesiat lat temu, gdy zaczeli$my stosowac¢
blachy zimnowalcowane, wprowadzenie
blach HIB czy laserowanych poprawito pa-
rametry, ale w niewielkim stopniu. Tak na-
prawde kolejnym krokiem milowym bedzie
nadprzewodnictwo, czyli transformatory
kriogeniczne, ale na razie testowanie tych
urzadzen w temperaturze ciektego azotu
nie wyszto poza laboratoria.

Sie¢ przesylowa to nie tylko linie i trans-
formatory, a jak wspomnieli$my na poczat-
ku kazde urzadzenie generuje straty. Jed-
nak te, wydzielane w rozdzielnicach, wy-
tacznikach, roztacznikach, przekfadnikach
czy bezpiecznikach sg w skali catego syste-
mu przesytowo—-rozdzielczego znacznie
mniejsze niz straty mocy wy-
dzielane w czesci transmisyj-
nej tego systemu. Nie oznacza
to oczywiscie, ze przechodzi
sie nad tym do porzadku
dziennego.

Sledzac droge,
jaka energia
musi przebyé

od producenta

do uzytkownika,
wskazaé mozna
wiele miejsc,
ktore
przyczyniajq sie
do powstawania
strat.

Na co pozwala
kilowatogodzina?

Podstawowa jednostka zuzycia

energii elektrycznej jest kilowa-

togodzina. Oto przykfady prac,

ktére mozna wykonag, zuzywajac jed-
na kilowatogodzine:

B ugotowac obiad na kuchence
elektrycznej dla 4-osobowej
rodziny,

W przygotowac 9 litrow kawy
lub herbaty z ekspresu,

W odkurza¢ przez 1 godzine,

W oglgdac programy telewizyjne
przez 7 godzin,

W 6 razy suszy¢ wtosy po 10 minut,

B 10 godzin oswietla¢ pokdj,

W stucha¢ muzyki przez 40 godzin,

W pokroi¢ 200 kg warzyw za pomocg
robota kuchennego,

B pozmywac¢ naczynia z gtéwnego
positku 4-6-osobowej rodziny za
pomoca zmywarki automatycznej,

W wysuszy¢ ok. 2 kg bielizny
w suszarce elektrycznej,

W prasowac¢ przez godzine,

W goli¢ sie maszynka elektryczna
przez 3 lata,

B uzywac komputera przez 4-6
godzin,

W korzystac z wiertarki elektrycznej

przez 2 godziny.

Zrédfo: Fundacja WWF
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ROZDZIELNICA ELK-4 NA 800 kV

— W naszych urzadzeniach
straty pojawiajg sie przede
wszystkim na szynach, sty-
kach i wszelkiego rodzaju pota-
czeniach w rozdzielnicach
—moéwi Mariusz Wilniewczyc.
— Dzisiaj najczesciej stosuje sie tgczenia za
pomoca $rub, jednak powierzchnia styku
nie jest tak duza jak moze sie wydawac.
Szyna nie jest bowiem idealnie
gfadka, wiec tak naprawde kaz-
de taczenie to wiele drobnych
punktéw, co zasadniczo zmniej-
sza rzeczywistg powierzchnie

przeptywu pradu.

Oczywiscie idealnym rozwiaza-
niem jest spawanie lub zgrzewanie ele-
mentéw. Takie rozwigzanie stosuje sie na
przyktad w bezpiecznikach, ale w rozdziel-
nicach z przyczyn technologicznych i serwi-
sowych nie jest stosowane.

— Mozliwo$¢ ograniczenia strat na stykach
jest przez wiele firm powaznie rozpatrywa-
na — dodaje Mariusz Wilniewczyc. — To jest
kwestia, ktéra wykracza znacznie szerzej
poza oszczedzanie energii. Maksymalny
prad znamionowy takiego urzadzenia jak
rozdzielnica jest wyznaczany przez dopusz-
czalne przyrosty temperatury w okreslo-
nych puktach. Zmniejszenie strat umozliwi-
toby zwiekszenie pradu znamionowegops
przy zachowaniu takiej samej konstrukciji,
co oczywiscie przektada sie na wyzsze pa-
rametry, uzyskiwane przy zachowaniu tych
samych kosztéw i gabarytow urzadzenia.

g b + U
NISKOSTRATNY TRANSFORMATOR MOCY

M 200 watdw to w skali kraju straty te siegajg

Problem stykéw pojawia sie réwniez we
wszystkich wytgcznikach i roztgcznikach.
Tor pradowy tych urzadzen musi umozli-
wia¢ mechaniczne roztagczanie obwodu,
stosuje sie wiec materialy i technologie
pozwalajgce na mozliwe zminimalizowanie
rezystancji zestykéw. Co prawda trwaja
prace naukowe nad rozwigzaniami eliminu-
jacymi czesci ruchome i zestyki, jednak roz-

Dzisiejsza technologia

nie pozwala na zbudowanie
bezstratnego transformatora

wigzania bazujgce na diodach i tyrystorach
wcigz sg drozsze, a poza tym generujg
wieksze ubytki mocy.

Straty mocy w przektadnikach napiecio-
wych sa pomijalnie mate, poniewaz prad
W uzwojeniu jest bardzo maty, na poziomie
kilku do kilkudzisieciu miliamperéw. Cieka-
wostke natomiast stanowig bezpieczniki,
nad ktérymi niedawno pochylili sie inzynie-
rowie z Centrum Badawczo-Rozwojowego
Srednich Napie¢ ABB w Przasnyszu. Pro-
wadzg oni prace ograniczajgce straty mocy
wydzielane w bezpiecznikach, poprzez
zmiany w konstrukcji skutkujgce zmniejsze-
niem rezystancji toru prgdowego. Tu takze
jest o co powalczy¢, bo cho¢ w jednym
bezpieczniku traci sie $rednio od 100 do

iy

~ RDZENIE BEZPIECZNIKOW SN

zapewne megawatéw. | widza to nie tylko
konstruktorzy ABB, bowiem zainteresowa-
nie klientéw energooszczednymi bezpiecz-
nikami jest naprawde duze.

.Poszanowanie energii” — to hasto staje sie
coraz bardziej popularne. Zresztg wystar-
czy wpisac je do dowolnej wyszukiwarki in-
ternetowej, by przekonac sie, jak czesto jest
stosowane. Mamy fundacje,
biuletyny, agencje (w tym naro-
dowa), serwisy branzowe, po-
radniki, akcje, kampanie i co
tylko przyjdzie do gtowy propa-
gatorom oszczedzania. To bar-
dzo dobrze. Bo problem posza-
nowania energii przestat juz
by¢ tylko tematem kolejnej demonstracji
niszowej grupy ekologéw, a stat sie zmar-
twieniem kazdego z nas. Przy takim podej-
$ciu mamy szanse troche tego uciekajace-
go pradu spozytkowaé. Dunczycy, ktérzy
majg najnizszy poziom strat energii w Euro-
pie (ok. 4,7 proc.), sg doskonatym wzorem
do nasladowania. Rébmy wiec to dla $rodo-
wiska. Albo dla portfela.
Stawomir -
Dolecki J

| ot. na kolumnach: Arch. ABB; T.Maszewski ATO

arébwno hale produkcyjne, jak

i systemy zasilania w todzi czy

Przasnyszu sg sukcesywnie

modernizowane od wielu lat,

jednak ogrom prac powoduje,
ze efekty zaczynajg sie pojawia¢ dopiero
teraz. Najbardziej spektakularnym sukce-
sem, pokazujgcym jednoczesnie jak duze
oszczednosci mozna uzyska¢ dosé pro-
stymi zabiegami, byfa modernizacja ukfa-
du chtodzenia maszyn w fabryce ABB
w Przasnyszu.

Pierwotnie zaprojektowany uktad wpro-
wadzat do obiegu wode wodociggowa,
ktéra byta pompowana grubymi rurami
z wiasnych studni gtebinowych. Ra-
chunki za zuzyta wode, a takze za prad,
jaki pobieraty pompy, byty ogromne.
- Nowy system wyeliminowat ko-
j niecznos¢ poboru wody, w zakla-
. dzie zainstalowano bowiem ma-
szyny do produkcji wody lodo-
wej, ktére mrozg chtodziwo w
= obiegu zamknigtym. W efek-
. Ccie drastycznie obnizono zu-
3. zycie wody, jednoczesnie
'"" Znaczaco zmniejszajgc po-
*~bér mocy. Okazato sie bo-
~ wiem, Ze agregaty oraz ma-
341y obieg wody pochfaniajg
,'\z acznie mniej energii niz
pracujgce wczesniej pompy.
Réznica byta tak ogromna,
ze kilkudziesiecioﬁysieczna inwe-
stycja zwrQcita =I: w ciggu roku.

A

W

Oszczednosci Grupy ABB

Dla catej Grupy ABB optymalizowanie wykorzystania energii jest jednym z najwazniejszych dziatan
pozaprodukcyjnych. Doskonate efekty w tym zakresie koncern ABB osigga w Polsce, tu bowiem
w wielu miejscach pokutuja jeszcze rozwiazania zaprojektowane i wykonane w latach 70. i 80.,
ktore koncern przejat razem z wigczanymi do Grupy przedsigbiorstwami.

FABRYKA ABB W PRZASNYSZU. TU MODERNIZACJA PRZYNIOStA NAJLEPSZE -EFEKTY

Podobne, cho¢ na mniejsza skale, dziafa-
nia podejmowane sg niemal na kazdym
stanowisku pracy. Przestarzate, energo-
chtonne silniki czy wentylatory wymienia
sie na nowoczesne, poszukujagc mozliwo-
8ci zastosowania nowszych, energoosz-
czednych technologii. Nowe linie techno-
logiczne projektowane sg zgodnie z naj-
nowsza wiedzg inzynierskg, réwniez w za-
kresie optymalizacji wykorzystania mocy.
Z rozméw z dostawcami energii elektrycz-
nej wynika, ze ABB jest w Polsce prekur-
sorem w zakresie poszanowania energii.
Firma nie tylko modernizuje starg infra-
strukture wewnatrz zaktadéw, ale stara
sie takze uczestniczy¢ w pracach popra-
wiajgcych sprawno$¢ przesytu juz od pro-
ducenta. Stare sieci dystrybucyjne gene-
rujg bowiem duze straty, za ktére ptaci do-
stawca, odbiorca i cafe lokalne spoteczen-
stwo, zmuszone do zycia w coraz bardziej
zanieczyszczonym érodowiskﬁ.

1. - | ;’.'
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- To sa koszty ukryte, ktore
—chcac nie chcac - ptacimy
wszyscy. Sg one zwigzane ze zu-
zyciem wegla, emisjami szkodli-
wych substancji, gospodarka
wodng czy karami za przekrocze-
nia norm w skali catego kraju
—moéwi Sylwester tuczak z ABB.
- Dlaczego nasza firma chce sie
tym zajmowac? Z trzech powo-
déw: ochrony Srodowiska, wy-
miernych oszczednosci i koniecz-
nosci przestrzegania prawa. | tak
naprawde nie ma znaczenia, czy
$wiadomos¢ wymusza oszczed-
nosci, czy oszczednosci wymu-
szajg $wiadomos¢. Niech kazdy
sam wybierze swoje priorytety, li-
cz3 sie efekty.
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Produkty
Software Factory:

PROJEKTOWANIE:

Spectra — program do projektowania
transformatoréw mocy.

CDS - program do projektowania
transformatoréw dystrybucyjnych.

Max - stuzy do skrécenia czasu pracy
inzynieréw, wspomaga proces
projektowania i kompresuje wszystkie
dane i czynnosci do minimum.

PLM — wspdlna platforma dla
inzynieréw pracujgcych w réznych
krajach na catym swiecie, zajmujgcych
sie projektowaniem produktéw
Srednich napiec.

PRODUKCJA:

Nemesis — poszczegdline moduty
programu odpowiadajg za: planowanie
produkcji, wykonanie polecen (w todzkiej
fabryce ABB ten element to MES), czyli
przypisanie poszczegolne etapow prac
pracownikom na produkgcji, kontrole
jakosci i analize danych.

PTRS - stuzy do usprawnienia procesu
testowania transformatoréw mocy na
stacji prob. System automatyzuje proces
przygotowywania dla klientow raportéw
z testéw. Obecnie uzywany jest
w fabrykach transformatoréw mocy
ABB, przygotowywane jest wdrozenie
systemu w fabrykach transformatoréw
dystrybucyjnych.

SPRZEDAZ:

CCP (Common Configurated Platform)
— platforma sprzedazy i marketingu
stuzgca do ofertowania, konfigurowania
i zamawiania produktow energetyki
w ABB.

Nextra — system wspomagajacy
proces sprzedazy w fabrykach
transformatoréw mocy,
transformatoréw dystrybucyjnych
i komponentow.

APLIKACJE POZAPRODUKCYJNE:
ABB Library — system do publikacji
dokumentow.
Business Online - sklep internetowy
(gtéwnie dla robotyki).
MyData, JobPosting — system
do zarzadzania CV oraz ofertami pracy.
ABB Products — zarzgdzanie listg
produktow ABB.
www.abb.com — portal firmy.
MyCompetencies — dodatkowa
funkcjonalno$¢ dla zarzagdzania
umiejetnosciami i kompetencjami
pracownikow (assessments).
Global Identification Service
— system stuzacy do jednoznacznej
identyfikacji dostawcéw oraz klientow.
ServlS - system stuzacy do obstugi
produktow ABB po sprzedazy (serwis).
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Centrum Badawcze ABB

azde oprogramowanie wy-
maga aktualizacji. Bez tego
systemy bardzo szybko stajg
sie przestarzate i zamiast sta-
nowi¢ przewage konkuren-
cyjng, generujg koszty i problemy.
Wszystkie firmy muszg wiec dbaé o roz-
wéj systemow infor-
matycznych i ciggte
unowoczesnianie
oprogramowania.

- Kilka lat temu
zaczeliSmy przygla-
da¢ sie tym zagad-
nieniom w ABB,
szczegolnej analizie
poddalismy todzki zakfad transformato-
row dystrybucyjnych — méwi Michat Ciach
z ABB. - Okazato sie, ze kazda czesé
produkcji ma swdj wtasny system zarza-
dzania.

Aby to uporzgdkowaé, w ramach Cen-
trum Badawczege w Krakowie powotano

Software Factory. W ten sposéb powsta-
ta jedyna w swoim rodzaju fabryka opro-
gramowania. Zespot informatykéw zajat
sie wdrazaniem systemoéw komputero-
wych w fabryce, rozwijaniem ich i nadzo-
rowaniem. Szefem zespotu zostat Michat
Ciach. Réwnolegle rozpoczeto prace przy
aplikacjach  poza-
produkecyjnych, kté-
re miaty usprawnic
dziatanie catej fir-
my, automatyzujgc
i ujednolicajac wie-
le procedur na ca-
tym Swiecie. Ta
grupa twércow
oprogramowania
kieruje Bartek Truszkiewicz.

Pomyst okazat sie zupetnie innym,
przede wszystkim nowatorskim, podej-
$ciem do problemu.

— W zdecydowanej wiekszosci obstuge
oprogramowania zleca sie firmom ze-
wnetrznym lub powotuje zespoly, kto-
rych zadaniem jest rozwigzanie konkret-
nego problemu czy pojedyncze wdroze-
nie — ttumaczy Bartek Truszkiewicz. - My
postawiliSmy na wtasny, scentralizowa-
ny i wyspecjalizowany zespoét informa-
tyczny.

Po pierwszych dos$wiadczeniach w todzi
pracownicy Software Factory zajeli sie fa-
brykami ABB na catym $wiecie. Ich wdro-
zenia z powodzeniem pracujg juz w wie-
lu krajach Europy, Stanach Zjednoczo-
nych i Azji. Wtasciwie nie ma takiej fabry-
ki i biura ABB na $wiecie, gdzie system
zarzadzania nie bytby cho¢ w czesci
usprawniony przez polskich informaty-
kéw. Firma ma dzieki temu doskonaty
nadzér nad oprogramowaniem w skali
cafej grupy, wszystkie nowe rozwigzania
sg niemal natychmiast wprowadzane
w innych krajach, co znakomicie podnosi
poziom produkcji i obniza koszty.

A klienci? Jaki oni maja z tego zysk?
- Wydawac¢ sie moze, ze zaden — kwituje
krétko Michat Ciach. — Ale tak naprawde
klienci kupuja coraz doskonalsze i coraz
bardziej niezawodne urzadzenia, za ktére
— dzieki oszczednosciom — nie zaptaca
wiecej. Majg dobrze przygotowang doku-
mentacje techniczng i jeszcze lepiej udo-
kumentowane teksty odbiorcze. | cho¢
Software Factory nie powstato dla nich,
to wiasnie oni z tej pracy czerpig najwiek-
sze korzysci.

DOS

W FABRYCE W tODZI INFORMATYCY ZDOBYWALI PIERWSZE DOSWIADCZENIA

— Musimy chroni¢ ——
naszg mysl inzynierskg

- Po co firmie inzynierskiej tak rozbu-
dowana struktura zajmujaca sie opro-
gramowaniem?

— Gtéwna sita przyjetego przez nas roz-
wigzania polega na powigzaniu wszyst-
kich proceséw i ogarnieciu w jednym
centrum kompetencyjnym catosci opro-
gramowania wykorzystywanego w fa-
brykach ABB. Pozwala to na koordyna-
cje poszczegolnych aplikacji, ktérych
jest kilkanascie, a nawet kilkadziesigt
w jednym cyklu produkcyjnym. Dzieki
temu udaje nam sie na przyktad catko-
wicie wyeliminowaé konieczno$¢ wpro-
wadzania tych samych danych na réz-
nych etapach pracy. Wspdlna architek-
tura powoduje, ze dane wprowadzone
przez sprzedawce sg pobierane przez
projektantow i automatycznie imple-
mentowane do programéw wspomaga-
jacych konstruowanie urzadzen, wglad
do nich w czytelny dla siebie sposob
ma takze cata produkcja, a na koncu od-
wotujg sie do nich systemy raportujgce
na przyktad na stacji prob.

— Ale czy do tego potrzeba powoly-
wania kilkudziesiecioosobowego ze-
spotu?

— Jesli powstaje duza centralna grupa, to
w jej ramach poszczegdlni pracownicy
mogg sie specjalizowa¢ na przyktad
w okreslonym typie urzadzen albo w pro-
jektowaniu, wdrazaniu czy pomocy ser-
wisowej. W sytuacji, gdy kazdy zakfad
musi taki zespot powota¢ samodzielnie,
bedzie to zaledwie kilka oséb i kazda
znich bedzie musiata zajmowac sie
wszystkim po trochu, wiec o jakiejkol-
wiek specjalizacji nie moze by¢ mowy.

- A czy nie lepiej zleci¢ te prace
wyspecjalizowanej firmie zewnetrz-
nej? Po pierwsze bedzie taniej, a po
drugie, cata firma bedzie mogta
skupi¢ sie¢ na swojej podstawowej
dziatalnosci jaka jest produkcja.

— Teoretycznie to najlepsze rozwigzanie,
ale nie mozemy zapominag, ze przewa-
ge konkurencyjng stanowi w gtéwnej
mierze mys$l inzynierska wykorzystywa-
na w firmie. To wieloletnie — a w przy-
padku ABB ponadstuletnie — doswiad-
czenia catej organizacji. Udostepnienie
takiej wiedzy na zewnatrz mogfoby sku-
tecznie zagrozi¢ pozycji przedsiebior-
stwa. Nie mamy przeciez pewnosci, ze
wiedza zdobyta przez firme zewnetrzng
podczas wspotpracy z ABB nie bedzie
wykorzystana do obstugi innych klien-
téw. | nie mysle tu o kradziezy, ale o su-
miennej obstudze kolejnych klientow na
bazie wiasnych doswiadczen. Dlatego
stworzenie centralnego wewnetrznego
Software Factory pozwala naszym fa-
brykom skupia¢ sie na swojej podsta-
wowej dziatalnosci, a jednocze$nie
chroni¢ nasze najlepsze rozwigzania.
Rozmawiat: Stawomir Dolecki
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Kopalnia Wegla Kamiennego ,,Pnidwek”

Mozliwosci produkcyjne
kopalni ,,Pniéwek”
wykorzystywane s juz
w stu procentach.
Zaktadu przerébczego,
ktérego wielkosé

w gtéwnej mierze
ogranicza rozwoj,
rozbudowag sig nie da.
Dyrekcja kopalni
rozwigzan poszukuje
wiec w nowoczesnych
technologiach, ktdre
zwigksza
niezawodnosé, a przez
to produkcje zaktadu.

opalnia ,Pnidwek” to zaktad
dos¢ specyficzny: ma duzy po-
tencjat wydobywczy, ale ogra-
niczone mozliwosci. Wydoby-
cie utrzymuje sie na poziomie
29 tysiecy ton na dobe, jednak duza zawar-
to$¢ kamienia w urobku powoduje, ze po-
zostaje z tego 14,5 tys. ton wegla. Na
szczescie jednak jest to wegiel koksujgcy
bardzo wysokiej klasy, wiec wydobycie go
nawet przy tak duzym zanieczyszczeniu
jest bardzo optacalne.

— Brak mozliwosci znacznego zwiekszenia
wydobycia bierze sie z dwoch powodow:
po pierwsze — nasz zakfad pracuje w syste-
mie ciggtym, to znaczy urobek z dotu idzie
prosto na przerébke i mamy ograniczone
mozliwosci magazynowania, a po drugie
— szyb wyciggowy i Zaktad Przerébczy ma-
ja okreslong przepustowo$¢ — tlumaczy
inz. Henryk Sajdok, gtéwny mechanik
ds. urzadzen wyciggowych i ruchu po-
wierzchni KWK ,,Pniéwek”. — Nasze ztoza
i osiem $cian wydobywczych pozwolityby
na pozyskiwanie nawet 40 tys. ton urobku,
ale infrastruktura techniczna zaréwno za-
ktadu przerébczego, jak i szybu blokujg nas
na obecnym poziomie.

Mimo iz kopalnia ma pie¢ szybow, to wy-
dobywczy jest tylko jeden. Dwa kolejne to
szyby materiatowo-zjazdowe — jeden z nich
zabezpiecza caly transport materiatéw na
dot, ok. 750 ton dziennie, i wywozi tyle sa-

Y O 4

mo kamienia przeznaczonego do odzysku
oraz 4 tysigce osdb w obie strony, drugi
jest przystosowany do transportu materia-
téw wielkogabarytowych i dtugich. Wszyst-
kie trzy — wedtug prawa gérniczego — nale-
zg do klasy 1, co oznacza, ze w ciggu doby
realizujg ponad 100 wyciggéw. Zgodnie
z przepisami poddawane sg wiec najwyz-
szym wymaganiom formalnoprawnym i re-
zimom kontrolnym.

—Nasz szyb wyciggowy robi minimum 500
wyciggdw na dobe, wiec jest pieciokrotnie
bardzie] obtozony niz przewiduje poziom
klasy 1 — méwi inz. Sajdok. — To zmusza
nas do jeszcze bardziej rygorystycznych
kontroli. W efekcie skip moze pracowac 20
godzin na dobe, a pozostaly czas trzeba
poswieci¢ na konserwacje. A to kolejne
ograniczenie dla zwiekszenia produkgji.

Ostatnie dwa to szyby peryferyjne, wyko-
rzystywane jako wentylacyjne. \Wentyla-
Cja jest zresztg szczegdlnie newralgicznym
punktem. | nie tylko dlatego, ze jest to je-
den z wazniejszych wydziatéw kazdej ko-
palni, ,,Pnidwek” jest bowiem kopalnig wy-
sokometanowg. Oznacza to, ze w ciggu
minuty uwalnia sie z eksploatowanych po-
ktadow 250 m® gazu. W tej chwili to naj-
Wyzszy poziom w kraju.

Metan stanowi ogromne zagrozenie dla
pracujgcych pod ziemig gornikéw. Jest ga-
zem bezbarwnym i bezwonnym, za to pal-
nym i wybuchowym. Rozpoczecie pracy

Stanistaw Tobiczyk,
dyrektor kopalni:

Kopalnia .Pnidwek” jest najbardziej do-
chodowa z pieciu kopaln nalezgcych
do Jastrzebskiej Spétki Weglowej. Jest
tez zaktadem z najlepsza perspektywa na

przysztos¢. Przy zatozeniu, ze uruchomimy

kolejne pole wydobywcze, do czego sie

przygotowujemy, zywotnos¢ kopalni siega

co najmniej 40 lat. To bardzo duzo w pol-
skim gérnictwie weglowym, biorgc pod

uwage, ze wiele kopalhh ma przed sobg od

dwoch do pieciu lat wydobycia. Wszyst-
kie modernizacje, jakie przeprowadzamy,
majg wiasnie przygotowac zaktad do ko-
lejnych kilkudziesieciu lat pracy.

na dole wymaga wiec przygotowania wielu
zabezpieczen, systemdw ostrzegawczych
i minimalizujgcych zagrozenie. Jednym
Z rozwigzan stosowanych w ,,Pniéwku” sg
odwierty wyprzedzajgce w wyrobiskach
przygotowawczych oraz chodnikach pod-
$cianowych i nadsécianowych. Dzieki te-
mu, systemem rurociggéw odprowadza
sie od 40 proc. gazu, ktéry mogtby uwol-
ni¢ sie podczas prac.

Metan, oprocz zagrozenia jakie stanowi,
ma jednak inna ceche, ktdra czyni go nie-
zwykle cennym. Jest bowiem gazem
o wysokim potencjale energetycznym. Ta
wartos¢ spowodowata, ze w 1998 roku
podjeto decyzje o budowie skojarzonego
uktadu energetyczno-chtodniczego. Caty
system pracuje juz od kilku lat i jest pierw-
szg tak kompleksowsg instalacjg zasilania
metanem wiasnych generatoréw pradu.

— Mamy dwa potezne silniki zasilane ga-
zem, a wkrétce powinien pojawic sie trze-
ci —ttumaczy Henryk Sajdok. — Spalamy
w nich mieszanke metanowo-powietrzng,
a z napedzanych w ten sposdb generato-
row uzyskujemy do 10 MW mocy elek-
trycznej. To zaspokaja zapotrzebowanie
na energie catego Zaktadu Przerébczego.
Natomiast ciepto odpadowe po procesie
spalania wykorzystujemy w systemie kli-
matyzacyjnym do chtodzenia wyrobisk.
To element niezbedny, poniewaz wszyst-
kie $ciany, na ktérych pracujg goérnicy,
musza by¢ klimatyzowane. Na obszarze
gorniczym kopalni wystepuja bowiem
anomalia  geotermiczne.
Temperatura pierwotna na

poziomie 1000 metrow wy-

nosi 48°C, bez schtodzenia

nie bytoby mozliwosci pro-

wadzenia eksploatacji na tej

» KWK Pniowek«

KWK ,Pniéwek” wchodzi w sktad
Jastrzebskiej Spotki Weglowe;.
Wybudowana zostata w latach
1966-1974. Ztoze znajduje sie na
terenie gmin Pawtowice i Jastrzebie.
Podstawowe dane:
M Obszar gorniczy: 28,5 km?
M Zasoby: 101,3 min ton
M Typ wegla: 35.1
i czeSciowo 31-33
M Wydobycie dobowe netto:
14,5 tys. ton
M Poziomy wydobywcze:
830 m, 1000 m
M Poziomy wentylacyjne:
580 m, 705 m
M Pokiady w eksploataciji: 8
M Nachylenie poktadéw: 5-10°
Zagrozenia naturalne:
- metanowe: IV kategoria
- wodne: | stopien
- tgpaniami: nie wystepuje
- pylowe: klasa A i B zagrozenia
wybuchem pytu weglowego
- pozarowe: klasa I i Il
samozapalno$ci
- wyrzutowe CH,: poktady
zagrozone i sktonne
Produkty handlowe kopalni:
B wegiel gazowo-koksowy typu 35,1
M wegiel do celéw energetycznych

Modernizacja
rozdzielnicy
oraz zastosowanie
falownikow
I ogranicznikow
przepieé
zminimalizowato
mozliwo$é awarii
w systemie
energetycznym.

Fot. na kolumnach: A.Stephan/Arch. ABB
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Zakres modernizacji

—— Nowa rozdzielnica —
i maszyna wyciggowa

wek” dwie znaczagce modernizacje,
ktére w cafosci wpisujg sie w pro-

jekt majacy na celu zwiekszenie wydoby-
cia w kopalni. Rok temu przeprowadzono
modernizacje ,,pod klucz" rozdzielnicy ty-
pu RSW 10 w Zaktadzie Przerébki Wegla.
W efekcie, w starych obudowach szaf
— poza napedami i odtgcznikami — wszyst-
kie elementy sg nowoczesne i o doskona-
tych parametrach. WWymieniono m.in. za-
bezpieczenia, wytaczniki i styczniki, co po-
woduje, ze dzisiaj zasilanie podstawowe
przerobki (6 kV) nie stanowi zagrozenia
dla zachowania ciggfosci produkgji.

W drugiej potowie ubiegtego roku prze-

prowadzono takze modernizacje maszy-

ny wyciggowej szybu 1, Ludwik”. Szcze-
golnie ten drugi projekt byt trudny tech-
nologicznie i bardzo odpowiedzialny.

W jego ramach znalazly sie:

B wymiana transformatoréw zasilaja-
cych na suche zywiczne typu Resi-
bloc 0 mocy 4000 kVA kazdy,

B wymiana przeksztattnikdw tyrystoro-
wych obwodu gtéwnego — na prze-
ksztaftniki typu DCA601-6603-71-PD
wraz z ukfadem chfodzenia,

B wymiana przeksztattnikéw wzbudze-
nia — na przeksztattniki typu
DCF602-0200-51-D

M wymiana uktadu sterowania i zabez-
pieczen — dostarczono ukfad sterowa-
nia oparty na sterowniku typu AC410
wraz ze stacjg operatorska, kabing
i pulpitem operatora,

B wymiana rozdzielnicy NN,

B wymiana wyposazenia pomochiczego
i szybowego zwigzanego z maszyna
wyciggowa,

F irma ABB wykonata dla KWK ,,Pni6-

)

PO STARYCH ROZDZIELNIACH

B wymiana kabli sterowniczych i zasila-
jacych,

B modernizacja uktadu hamulcowego
w zakresie wymiany zespotéw ste-
rowniczo-zasilajgcych (agregatow
hydraulicznych),

B wymiana uktadu smarowania fozysk
watu gtéwnego.

Wiekszos$¢ robdt montazowych (tj. posa-
dowienie urzadzen, okablowanie, uru-
chomienie pojedynczych urzadzen itp.)
zostata wykonana w dni wolne od pracy
oraz w czasie normalnego wydobycia.
Réwnoczes$nie prace modernizacyjne
w szybie prowadzity firmy Elcam i Carbo-
automatyka. Unowoczesniaty uktad sy-
gnalizacji szybowej oraz sygnalizacji rewi-
zyjnej, a takze system zafadunku na po-
ziomie 705, razem z ukfadem wagowym.
Koncowe przefgczenie wszystkich syste-
méw, zwigzane z zatrzymaniem pracy
wyciggu szybowego, rozpoczeto sie
14 pazdziernika 2006 roku i trwato trzy
doby. W tym czasie wszystkie uktady
dodatkowe zostaty bezbfednie skoordy-
nowane z systemem sterowania ABB.
Jednoczes$nie wdrozono system Wizjo-
ner firmy OPA-ROW - uktad rejestrujgcy
prace maszyny wyciggowej. Parametry
koncesyjne maszyna wyciggowa uzyska-
fa juz po 12 godzinach, zakfadane zwiek-
szenie wydajnosci o 8-10 proc. w stycz-
niu tego roku, co najmniej miesigc przed
spodziewanym terminem.

Wszystkie modernizacje spowodowaty,
ze szyb wyciggowy ,Ludwik” jest dzisiaj
najnowoczesniejszym i najbardziej za-
awansowanym technologicznie szybem
w polskich kopalniach.

P

INZYNIEROWIE HENRYK SAJD

gfebokosci. Dlatego wifasnie
w punkty pracy ttoczona jest
z gory rurociggami woda
schifodzona do 4°C i dzieki jej
wykorzystaniu praca na dole
staje sie w ogdle mozliwa.
Moc chfodnicza uktadu wynosi ok. 2 MW.
Oczywiscie zyskiem zupetnie dodatko-
wym jest ograniczenie emisji metanu do
srodowiska, a wiec znaczne zmnigjszenie
optat ekologicznych.

Zmartwien naturalnych, z ktorymi boryka
sie zaklad - jest nieco wiecej, wszystkie
jednak zostaty w mniejszym lub wiekszym
stopniu opanowane i wydobycie jest pro-
wadzone na statym poziomie i od wielu lat
(odpukac!) bezawaryjnie. Poniewaz jednak
potencjaf lezacego pod ziemig wegla kusi
odpowiedzialnych za finanse w Jastrzeb-
skiej Spodice Weglowej, wiadze kopalni
muszg szuka¢ mozliwosci obejscia techno-
logicznych ograniczen i dgzy¢ do zwieksze-
nia produkcji, mimo ewidentnych prze-
szkod.

— Cata powierzchnia pracuje na granicy
mozliwosci, dlatego jedyng droga rozwoju
jest poszukiwanie i eliminowanie stabych
punktéw — méwi Edward Pszeniczny, nad-
sztygar urzadzen elektrycznych Zakfadu
Przerdbczego. — Staramy sie w taki sposob
modernizowaé i rozbudowywac park ma-
szynowy, by zwigkszy¢ niezawodnos¢ ca-
tego procesu produkcyjnego.

Wszelkie przestoje majg dla zaktadu kolo-
salne konsekwencje. Kopalnia — 0 czym
wspominali$my — pracuje w systemie cig-
glym, urobek wyjezdza na powierzchnie
i jest bezposrednio kierowany na przeréb-

OK | EDWARD P.

ENI CZ,

Fot. na kolumnach: A.Stephan/Arch. ABB

WIEZA SZYBU WYDOBYWCZEGO ,,LUDWIK”

ke. Bufor magazynowy jest tak niewielki, ze
wystarcza zaledwie na jedng godzine pracy
dotu. Jesli wiec z jakiegokolwiek powodu
przerébka stanie, po 60 minutach trzeba
wstrzymywaé wydobycie i zatrzymywacé
maszyne wyciggowa. Kazda minuta takiej
sytuacji to milionowe straty dla zakfadu.

Jednym z kluczowych elementéw catego
systemu energetyczne-
go jest rozdzielnia. Jesli
ona ma awarie, zatrzymu-
je wszystko. W 2005 roku
zdecydowano wiec o ca-
tosciowej modernizacji
rozdzielni gtéwnej. Wita-
Sciwie z pierwotnej kon-
strukcji pozostaty jedynie obudowy, napedy
i odtaczniki. Wszystkie zabezpieczenia elek-
tromechniczne zastgpiono elektronicznymi.
Elementy zasilania podstawowego zostaty
na tyle unowoczesnione, ze instalacje 6 kV
nie stanowia dzisiaj zadnego problemu. Po
zakonczonych pracach firmie ABB powie-
rzono réwniez inne modernizacje.

W polach silnikowych na przyktad, tam
gdzie technologia wymaga regulacji pred-
kosci obrotowej, wykorzystano przemien-
niki czestotliwosci ACS800, natomiast dla
tagodnych rozruchéw bebnow suszarni-
czych, gdzie naped przekazywany jest
przez potezne koto zebate, zainstalowano
softstarty ABB. Znaczne korzy$ci przyniosta
takze wymiana wytgcznikéw matoolejo-
wych. Zainstalowane w 60 polach wyma-
gaty systematycznych kontroli, co angazo-
wato niemal caty zespot elektrykdw. Przej-
Scie na wytaczniki VD4 catkowicie wyelimi-
nowato koniecznos¢ przeglagddw, co jest

KABINA STEROWNICZA MASZYNY W PRZEDZIALE POENOCNYM

istotne, bowiem nieprzeprowadzenie ich
w terminie czesto skutkowato awariami.
Dodatkowym, bardzo przydatnym zabez-
pieczeniem dla urzadzen przerdbczych oka-
zaly sie ograniczniki przepieé, zainstalowa-
ne przez koncern.

—Woczesniej zdarzato sig, ze przy uszkodze-
niu jednego z napeddw przepiecie w Sieci
uszkadzato kolejne silniki — opowiada

Metan jest gazem bardzo
niebezpiecznym, ale jednoczes$nie
cennym nos$nikiem energii

inz. Pszeniczny. — A kazde zatrzymanie
zaktadu to ogromne straty czasu, bo po-
nowne uruchomienie linii zajmuje ponad
40 minut. Dzisiaj jednak te problemy to
przesztos¢. Po modernizacji rozdzielnicy,
zastosowaniu falownikdw i ogranicznikow
przepie¢, niebezpieczenstwo wystgpienia
awarii w linii elektroenergetycznej zmniej-
szylismy do minimum.

Eliminacja przestojow to niejedyny spo-
s6b na zwiekszenie wydajnosci. Drugim
.waskim gardtem” jest bowiem wyciag ski-
powy, ktéry na szczescie daje wieksze
mozliwosci manewru. Dlatego w ubiegtym
roku przystgpiono do modernizacji jednej
Z maszyn — w przedziale pétnocnym.

—Maszyny byty eksploatowane od 1974 ro-
ku bez wiekszych modernizacji, jedynie na
zasadzie wymian i remontow. Ich awaryj-
nos$¢ zaczefa wzrastaé, rosty koszty wymia-
ny podzespotéw, w ostatnim czasie niepla-

nowane przestoje zajmowaty co najmnigj
godzine dziennie, najczesciej powodowa-
ne przegrzaniami mostkéw tyrystorowych
—wylicza inz. Sajdok. — W pazdzierniku
ubiegtego roku zakonczyli$my prace mo-
dernizacyjne, mozliwosci wydobywcze ma-
szyny wzrosty o ok. 8 proc., co daje w cig-
gu doby 40 skipéw po 25 ton kazdy.

Wydajnos¢ urzadze-
nia podniosta nieza-
wodnos$¢ maszyny,
co pozwolito na wiek-
szg liczbe zjazdow
w ciggu doby. Jed-
nak wprowadzone
zmiany, szczegdlnie
modernizacja systemu zasilania i sterowa-
nia, dajg znaczne mozliwosci na przysztosé.
W najblizszym czasie prostymi, techniczny-
mi zabiegami bedzie mozna podnie$¢ mak-
symalng nadwage do 30 ton, co da na kaz-
dym skipie (a jest ich na dobe ponad 500)
dodatkowe 5 ton wydobycia. To pozwoli
na zwigkszenie przerobu o kolejne 10 proc.
— Caly wycigg zostat takze przygotowany
do docelowego poziomu 1000, ktory praw-
dopodobnie bedzie uruchomiony za sie-
dem lat, wiec tak naprawde caly potencjat
maszyny nie jest dzisiaj wykorzystywany
—mowi inz. Sajdok. — Ale co najwazniejsze
rzeczy, o ktérych rozmawiamy, dotycza je-
dynie maszyny w przedziale pdéthocnym.
Druga — blizniacza maszyna w przedziale
potudniowym — wecigz czeka na
modernizacje. A tam drzemig ko-
lejne mozliwosci zwigkszenia wy-
dobycia.

Stawomir Dolecki
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Roboty spawalnicze

W najlepszych i dynamicznie
rozwijajgcych sie firmach
automatyzacja produkcji nie
oznacza zastepowania ludzi
maszynami. Wprowadzanie
na linie technologiczne
robotow daje zupetnie inne
korzysci, a wykwalifikowana
kadra wciaz jest najwigksza
wartoscig przedsigbiorstwa.

ROLSTAL

Firma zostafa zatozona w 1989 roku
przez Janusza Pawtowskiego, ktéry
do dzi$ pozostaje jej wtascicielem.
Zaczynata od handlu stalg, w 1995 roku
powstaf pierwszy wydziaf produkcyjny.
Po 18 latach dziatalnosci firma ma
ugruntowang pozycje w branzy produkcji
wyposazenia do hodowli bydta, koni

i trzody, w produkcji konstrukgji stalo-
wych oraz systemdéw ogrodzeniowych,

a sprzedaz stali stanowi dzisiaj
niewiele ponad 20 proc. przy-
} chodu. Obecnie ROLSTAL jest

przedsiebiorstwem zatrudnia-

/ Jjacym 250 oso6b, ma wiasne
" biuro technologiczno-konstruk-

Cyjne wyposazone w nowocze-
she oprogramowanie oraz
wykwalifikowang ka-
dre inzynierska.
W 2002
oraz 2003
roku firma
zostata uho-
norowana
Gazelami
Biznesu.

a inwestowanie w automaty-
zacje produkcji decyduja sie
firmy niemal z kazdej branzy.
Robot przemystowy jest bo-
wiem urzgdzeniem bardzo
uniwersalnym. Automaty najchetniej sg
wdrazane jednak w miegjscach, gdzie pro-
dukcja jest bardzo ,brudna”. Bez watpienia
procesem takim jest spawanie, operacja
nie tylko szkodliwa dla cztowieka, ale wy-
magajgca niebywatej precyzji i stuprocen-
towej powtarzalnosci.

— W przemysle motoryzacyjnym zastoso-
wanie robotéw jest jednym z podstawo-
wych wymogdw technologicznych — méwi
Zygmunt Ornowski, dyrektor techniki i pro-
dukcji zaktadéw ZPP Auto w Siedlcach.
—Tylko one gwarantujg pewno$¢, nieza-

=

Marcin
Pawtowski,
dyrektor
handlowy
ROLSTAL

wodnos¢ i petng powtarzalno$¢ kazdego
procesu. Tam, gdzie w rachube wchodzi
okreslona wytrzymatos¢ taczonych ele-
mentéw, tylko automat potrafi zapewnic¢
precyzyjny spaw w kazdej pfaszczyznie.

+Przygoda” z robotami zaczeta sie dla za-
ktadu w 1998 roku, gdy zainstalowano
przywieziong z Korei linie technologiczng
do produkcji belek zderzakéw lanosa. Dwa
lata pézniej podobna decyzje podjat nowy
klient fabryki — Autoliv, zlecajac produkcje
podzespotéw do volvo i przenoszac swojg
linie produkcyjng ze Szwecji.

— Szybko okazato sie, ze roboty nie majg
petnego obtozenia i mozna na tych stano-
wiskach produkowaé réwnoczesnie inne
podzespoty — ttumaczy dyrektor Ornowski.

D

Fot. na kolumnach: A.Stephan/Arch. ABB

—Zaczelismy kolejne wdrozenia, a sprzedaz
wzrosta na tyle, ze sami musielismy zain-
westowac w nastepne roboty.

Dzisiaj w siedleckiej fabryce pracuje 14 ro-
botéw spawalniczych (IRB 1400, IRB 1600)
oraz 8 zgrzewalniczych (IRB 6400). Na tym
tle firma ROLSTAL z Ostrowi Mazowieckiej
jest nowicjuszem. Pierwszy robot pojawit
sie bowiem w zakfadzie w ubiegtym roku
i wciagz jest na etapie wdrazania.

- Uruchomienie robota to nie tylko insta-
lacja i oprogramowanie — mowi Marcin
Pawfowski, dyrektor handlowy ROLSTAL.
—Najwigkszym problemem, przynajmnie;
dla nas, jest dodatkowe oprzyrzadowanie.
Poza tym, postanowilismy rozpocza¢ od
jednego z trudniejszych produktow.

Robot IRB 2400 z oprzyrzadowaniem spa-
walniczym firmy Kemppi zostat zaprzegnie-
ty do produkciji klatek porodowych dla trzo-
dy. To skomplikowana konstrukcja, sktada-
jaca sie z kilkudziesieciu rur, ktére muszg
by¢ przed zespawaniem bardzo precyzyjnie
utozone. Do tego wiasnie potrzebne jest
oprzyrzadowanie, ktore razem z pozycjone-
rem pozwala robotowi wykonaé swoja pra-
ce. Takich klatek zaktad sprzedaje kilka ty-
siecy rocznie. Trafiajg one na rynek polski
i do wszystkich wschodnich sgsiaddw.

— O automatyce mys$limy juz od dawna,
mamy w zaktadzie wiele urzagdzen sterowa-
nych numerycznie: wypalarek, maszyn do
wiercenia czy gietarek do rur CNC — ttuma-
czy Marcin Pawtowski. — Decydujac sie na
robota nie przeprowadzali$my
szczegotowej anali-

.

zy ekonomicznej, staramy sie bowiem by¢
firma nowatorska. Zalezy nam, by nasza ka-
dra inzynierska wcigz sie rozwijata, pracu-
jac z nowoczesng technikg. Patrzac jednak
na mozliwosci i efekty jakie daje robot, juz
myslimy o nastepnych inwestycjach.

W ROLSTALU zatrudnionych jest ponad
50 spawaczy. Zadnemu z nich nie przycho-
dzi jednak do gtowy, ze robot mégtby za-
grozi¢ ich miejscu pracy. Zlecen jest tak du-
20, ze z ulgg przyjmuja fakt, iz ich nowy ,.ko-
lega po fachu” wezmie na siebie najtrud-
niejsze prace. Poza tym, szefom firmy bar-
dzo zalezy na utrzymaniu zatrudnienia na
niezmienionym poziomie.

— Zatrudniajac wiecej niz 250 oséb, staliby-
$my sie w rozumieniu przepiséw duzg fir-
ma, tracac w ten sposdb pewne przywileje
i mozliwos¢ uzyskiwania réznych dotacji
—mowi dyrektor Pawtowski. — Jednocze-
Snie nie chcemy traci¢ klientéw z powodu
ograniczen produkcyjnych. Kazdy robot za-
stepuje co najmniej cztery osoby, w ten
sposob nie zwiekszajgc zatrudnienia, mo-
zemy zwiekszac produkcje, a jednoczesnie
pracy dla ludzi na pewno nie zabraknie.

Z podobnym spokojem sprawe komentu-
je Zygmunt Ornowski:

— Zatrudnienie w zaktadzie wynosi prawie
900 0s6b i po wielu zawirowaniach powré-
cito wtasnie do poziomu sprzed 1989 roku.
Jesli tak dalej pojdzie, to na tym sie nie
skonczy, co nie zmienia faktu, ze jeszcze
w tym roku kupimy kolejne roboty.

Tam, gdzie
w rachube
wchodzi
okreslona
wytrzymatosé
faczonych
elementow, tylko
robot potrafi
zapewnicé
precyzyjny spaw
w kazdej
ptaszczyznie.

Stawomir Dolecki

ZPP Auto

Zakiad Produkcji Podzespotéw roz-
poczat dziatalnos¢ w 1961 roku ja-
ko czes¢ Fabryki Samochodéw Oso-
bowych na Zeraniu. Pierwsze powaz-
ne zawirowania nastapity na poczatku
lat 90. XX wieku, gdy produkcja FSO
zmalafa. Na szczescie w tym czasie
kontrahentem ZPP Auto zostata grupa
Opel, ktéra jest powigzana kapitatowo
z General Motors. Od 1996 roku
zaktad jest dostawca podzespo-
tow do wszystkich produkowa-
nych w Polsce modeli daewoo.
Poczatek 2000 roku przyniést ko-
lejny spadek zamowien od ma-
cierzystej firmy i zaktad zostat
zmuszony do poszukiwania od-
biorcow na zewnatrz. Podjete
dziatania pozwolity nie tylko
uchroni¢ miejsca pracy, ale
takze rozwing¢ asorty-
ment, petniej wyko-
rzystujgc mozliwo-
Sci produkeyjne.
Dzisiaj produkty
ZPP Auto do-
starczane sa

do fabryk: opla,
citroena, renault, forda,
volvo, bmw oraz fiata.

Zygmunt Ornowski,
dyrektor techniki
i produkcji ZPP Auto




W zastosowaniach
przemystowych technologia
inteligentnych rozdzielnic
silnikowych uwazana jest za
dojrzatq i jest powszechnie
akceptowana. Klienci szukaja
jednak dalszych mozliwosci
zwigkszania wydajnosci przez
wydtuzenie bezawaryjnego
czasu pracy oraz koordynacije
czynnosci operacyjnych

i konserwacyjnych.

irma ABB szybko dostrzegta te

tendencje, co znalazto odzwier-

ciedlenie w petni skalowalnym

systemie rozdzielczym MNSIS.

Oznacza to, ze klienci mogg do-
dawac¢, modyfikowac¢ lub ulepsza¢ konfi-
guracje swoich aplikacji na dowolnym eta-
pie cyklu zycia rozdzielnicy.

Komunikacja w systemie MNSIS oparta
jest na technologii Ethernet i odbywa sie
w czasie rzeczywistym. MNSIS w petni wy-
korzystuje mozliwosci Ethernetu pod
wzgledem szybkosci, odpornosci, prostoty
konfiguracji sieci oraz komunikacji z wielo-
ma odbiorami réwnoczesnie. Problem bra-
ku dziatania w sposéb deterministyczny,
co jest cechg Ethernetu, rozwigzano przez
wbudowanie interfejsu RTAI (Real Time
Application Interface), zapewniajacego de-

ZALETA ROZDZIELNICY MINSiS JEST tATWA ZMIANA KONFIGURACJI

ROZDZIELNICA SILNIKOWA

terministyczne odmierzanie czasu i szybkie
przetaczanie zadan.

Aplikacje w sterowaniu silnikami wyma-
gaja roznych konfiguracji, odpowiadaja-
cych réznym filozofiom sterowania lub
spetniajgcych lokalne wymagania dotycza-
ce przeptywu informacji. Przy zastosowa-
niu rozdzielnicy MNSIS zewnetrzny system
sterowania moze uzyska¢ dostep do:

B grupy odbioréw silnikowych (za posred-
nictwem wbudowanej w MNSIS jed-
nostki komunikacyjnej).

W pojedynczego odbioru silnikowego
(przez bezposrednie potgczenie odbioru
z magistralg sterowniczg systemu nad-
rzednego).

Najlepsze efekty osigga sie przez kompila-

cje pierwszego i drugiego podejscia. Ob-

stugiwana jest réwniez konfiguracja redun-
dantna.

Warto wspomnie¢ o uzywanym w roz-
dzielnicy MINSIS interfejsie OPC (OLE for
Process Control). OPC to standardowy
sposéb dostepu do dodatkowych infor-
macji, ktére nie sg priorytetowe, ale mimo
to sg istotne dla poprawnego funkcjono-
wania instalacji. Korzystajgc z OPC, klienci
mogg bezposrednio taczy¢ sie ze stanowi-
skami serwisowymi, systemami utrzyma-
nia ruchu itp.

Serwery OPC udostepniane z rozdzielnica
MNSIS umozliwiajg wysytanie dodatko-
wych informacji do operatoréow, bez
posrednictwa systemu zewnetrznego. Sta-
nowiska operatoréw otrzymuja alarmy do-
tyczace danego silnika z sygnaturami cza-
sowymi bezposrednio z rozdzielnicy.

Funkcjonowanie odbioru silnikowego

jest zabezpieczone przed:

B przerwami w komunikacji — w razie
przerwania komunikacji silnik jest przeta-
czany w zdefiniowany stan bezpieczny,

B nieautoryzowanym sterowaniem silnika
— zapobiega temu mechanizm kontrolo-
wania praw dostepu uzytkownikdw.

Rozdzielnica MNSIS zapewnia:

B komunikacje z systemem nadrzednym
przez otwartg magistrale sterowniczg
Profibus DP-V1, protokét Modbus TCP
oraz interfejs OPC;

W |okalny interfejs w postaci ekranu doty-
kowego z przegladarkg WWW;

B mozliwo$¢ bezposredniego potaczenia
magistrali sterowniczej Profibus DP-V1,
Device Net i Modbus RTU z odbiorami
silnikowymi.

Wspdftpraca z uczelniami

—— RobotStudio

dla studentow

irma ABB udostepni nieodptat-
nie polskim uczelniom technicz-
nym program RobotStudio 5. To
pierwsza, niezwykle fatwa w
uzyciu aplikacja do prawdziwego pro-
gramowania i symulacji systemow ro-
botéw w trybie ,off-line”. Przekazanie
programu jest wspolng akcjg polskiego
oddziatu firmy oraz fabryki ABB w Szwe-
cji, ktéra produkuje roboty.
Udzielona licencja umozliwi prace w sie-
ci na b0 stanowiskach. Poza samym pro-
gramem szkoty wyzsze mogg liczy¢ na
petne wsparcie techniczne w zakresie
instalacji i bezawaryjnego utrzymania na
serwerach dostarczonego programu.
Aby otrzymac¢ oprogramowanie, wystar-
czy przesta¢ do ABB odpowiednie zgto-
szenie. Upowazniony przedstawiciel
uczelni powinien przygotowac list w je-
zyku angielskim, w ktérym potwierdzi
zainteresowanie oprogramowaniem,
a takze przyblizy program ksztatcenia
w zakresie robotyki. W liscie powinna
znalez¢ sie takze krétka informacja, w ja-
ki sposob szkofa planuje wykorzystac

RobotStudio w cyklu nauczania. Kores-

pondencje nalezy kierowa¢ na rece
Emilii Buczkowskiej (dane ponizej).
Bezptatne udostepnienie programu jest
kolejnym elementem wieloletniej i bar-
dzo dobrej wpodtpracy ABB z wyzszymi
szkotami technicznymi. Dzieki oprogra-
mowaniu studenci bedg mogli nabyc¢
umiejetnosci programowania robotéw
i planowania catych zrobotyzowanych
stanowisk pracy.

RobotStudio pracuje na standardo-
wych komputerach PC z systemem
operacyjnym Windows. Program wyko-
rzystuje technologie VirtualRobot™ fir-
my ABB, dzieki czemu symulacjg robo-
ta steruje system operacyjny wykorzy-
stywany w prawdziwych urzadzeniach.
Program zawiera takze prosty w uzyciu,
ale oferujgcy duze mozliwosci modut
modelowania przestrzennego (3D).
RobotStudio zawiera modut ,Visual
Basic for Applications”. Pozwala to do-
stosowaé go do konkretnych potrzeb
i wymagan oraz zwiekszy¢ jego funk-
cjonalnosé.

Wigcej informagji:
Maciej Merek, tel.: 0 71 34 75 451
e-mail: maciej.merek@pl.abb.com

Przyjmowanie zgloszen:
Emilia Buczkowska, tel.: 022 61 64 492
e-mail: emilia.buczkowska@pl.abb.com

Pomoc techniczna:
Piotr Niewieczerzal, tel.: 022 51 64 458
e-mail: piotr.niewieczerzal@pl.abb.com
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Wykonczenie wnetrz

—— Domowe
szafki rozdzielcze

zafki rozdzielcze sg niezbedne
w kazdym budynku. Rzadko kto
uwaza jednak, ze przysparzajg
wnetrzom uroku. Projektanci
z ABB postanowili zmieni¢ ten poglad.
Efektem ich prac jest seria UK500.
Domowe szafki rozdzielcze ABB cechuje
szybki i fatwy montaz oraz dopracowanie
poszczegodlnych podzespotdéw. Elementy
montazu do $ciany majg podwadjne prze-
znaczenie. Po pierwsze — redukujg gtebo-
kos¢ montazu, po drugie — mogg by¢ uzy-
te jako element dystansowy podczas
montazu kilku szafek obok siebie. Wyjmo-
wane przepusty kablowe umozliwiajg fa-
twe wprowadzenie przewodow zasilania
i odbioru, a po wykonaniu instalacji oba
przepusty dokreca sie, aby zapewnié
szczelnose. Wszystkie szafki z serii UK500
sg réwniez przystosowane do montazu
w plycie gipsowe;.
Skrzynka $cienna nie deformuje sie, nie pe-
ka i jest niepalna. Zapewnia duzo miejsca
na wykonanie pofgczen, a zastosowanie
grzebienia pozwala na staranne utozenie
przewoddéw. Wspornik aparatury instaluje
sie szybko ,na zatrzask”, a szyna TH35 jest
standardowo podwadjnie izolowana.
W serii szafek UK500 znalez¢é mozna kilka
rodzajéw wykonan, co powoduje, ze pro-
pozycja ABB daje nie tylko gwarancje jako-
éci i funkcjonalnosci, ale takze zapewnia
estetyke wnetrza:
Art line — potgczenie funkcjonalnosci i ele-
gancji. Osiaggniecie tych cech dato zastoso-
wanie szczotkowane;j stali nierdzewne;.

' .‘
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Zdalny odczyt licznikéw
energii elektrycznej jest coraz
powszechniejszy. ABB oferuje
liczniki DELTAplus, ktére maja
wbudowany interfejs do
bezposredniej komunikacii.
Te, ktore takiej mozliwosci
nie oferuja, wykorzystujg
zewnetrzne adaptery
komunikacyjne. Na poczatku
tego roku ABB uzupetnita
oferte tych urzadzen.

COLOUR LINE

Adapter M-Bus

Zewne;trzne adaptery komunika-
cyjne stuza do konwers;ji sy-
gnatéw optycznych portu licznika
na sygnaty elektryczne, ktére mo-
ga by¢ transmitowane za pomoca
linii energetycznych, skretki, itd.;
przy uzyciu roznych protokotéw
(Lon, M-Bus, TCP/IP, itd.).

/dalny dostep do danych — nowosci 2007

iczniki energii elektrycznej ABB:
DELTAsingle i ODIN oraz cze$¢
serii DELTAplus, nie majg mozli-
wosci zdalnej transmisji danych.
Jednak funkcja ta moze by¢ z po-
wodzeniem realizowana dzieki zewnetrz-
nym adapterom komunikacyjnym.
Dotychczas oferta adapteréw zawierata:
Adapter komunikacyjny M-Bus - stuzy do
podtaczenia licznikéw ABB do dwuprzewo-
dowej sieci M-Bus. Pozwala na integracje
pomiaréw réznych mediéw: wody, ciepfa,
gazu, energii elektrycznej.
Adapter komunikacyjny RS232 - przezna-
czony jest do podfgczenia licznika do ma-
stera M-Bus (np. do komputera PC), lub do
modemu i zdalnej komunikacji przez linie
telefoniczng. Stuzy tez do programowania
licznikéw DELTAplus i DELTAsingle.
Nowoscig, wprowadzong do oferty na po-
czatku roku 2007, sa:
Adapter Ethernet M-Bus — stuzy do komu-
nikacji z licznikami w sieciach lokalnych
(LAN), jak i rozlegtych (WAN). Adapter
Ethernet M-Bus ma dwie gtéwne funkcje:
B zapewnia zdalny odczyt danych z liczni-
kéw za pomocyg protokotu M-Bus po-

Protokot M-Bus
pozwala lepiej

wykorzystywacé
liczniki ABB

przez UDP lub TCP (opcja ta moze zo-
sta¢ wykorzystana przez specjalistyczne
oprogramowanie AMR lub BMS),

B posiada wbudowany serwer www, kté-
ry umozliwia odczyt danych pomiaro-
wych za pomoca przegladarki interneto-
wej (do odczytu danych z licznikéw mo-
ze stuzy¢ zarowno komputer, jak i PDA
lub telefon komorkowy).

Adapter jest zasilany napieciem 100-240 V

AC, do podtaczenia sieci Ethernet wykorzy-

stywane jest standardowe zfgcze RJ-45.

Adaptery PLC LonWorks — wykorzystujg

technologie LonWorks do transmisji da-

nych pomiarowych w sieciach energetycz-
nych w pasmie A CENELEC lub w publicz-
nym pasmie C. Uzywajg profilu LonMark

Utility Data Logger. Sg zasilane napieciem
220-240 V AC. Napiecie to stuzy rowniez
do transmisji danych, dzieki czemu nie sg
wymagane dodatkowe przewody komuni-
kacyjne. Maksymalna odlegfosé transmisji
wynosi 800 m i jest zalezna od poziomu za-
kfécen w sieci zasilajgco-transmisyjne;.

W opracowaniu sg dwa kolejne adaptery:
Adapter GSM/GPRS M-Bus — umozliwi
odczyt danych z licznika za pomocg sieci
GSM lub GPRS, w pasmach GSM 850/900
i GSM 1800/2900. Adapter bedzie obstugi-
wat komunikacje za pomoca wiadomosci
SMS i zdalng wymiane oprogramowania,
zapewniajgc elastyczng mozliwos¢ konfi-
guracji i uaktualniania oprogramowania.
Adapter FieldBus — przeznaczony bedzie
do wiaczenia licznikéw energii elektrycznej
w sieci komunikacyjne $redniego zasiegu:
ProfiBus, ModBus, DeviceNet, AS-i, Can-
Open. Umozliwi integracje pomiaréw ener-
gii w systemach automatyki przemystowe;.

Wigcej informadji:
Jakub Matasek, tel.: 022 51 64 454
e-mail: jakub.matasek@pl.abb.com

Zdalna komunikacja z licznikami
przy uzyciu adapter6w komunikacynych

Addition line — ramki do obrazéw, ktore ART LINE Dodatkowe cechy adaptera komu- ramspesAts idih | | —
same w sobie zdobig wnetrze. Wykonanie nikacyjnego M-Bus: N s t_i-—-—-— t_l-—-—-— no [ Fat .
ze szczotkowanego aluminium i z anody- B montaz na szynie - — . L.
zowanym kolorowym pokryciem. DIN, a sdaprerem t:"l’_d t’i -
- - o q M-Bus M-But
Colour line — dostepne sg w trzech kolo- M niewielkie b Waanik 3 Waanik 3
rach: Midnight Blue, Anthracite oraz Bor- wymiary (zaj- o s el
deaux Red. Uchwyt zamknigcia wykonany muje szerokos¢ Sie etaina
jest w kolorze srebrnym. dwéch modu- { : Eharmal | i ] internet
Tablegu-Technlq_ue — pozwala — dzigki pa- té6w DIN), Y Sl e e ===
nelowi sterowniczemu — na zarzadzanie N prosta . : iy =L - |
os$wietleniem wszystkich pomieszczen. instalacja, Licerd & Lsank & t e S
Standardowe wykonczenie obejmuje so- W niski pobor Estwanst Exnemar Uamik |
lidng aluminiowa rame z anodowang alu- mocy, g i Semras |
miniowg piytg i zamkiem. Panel sterowni- W catkowita g s :
czy moze by¢ wykonczony przez uzytkow- izolacja @ ; l:'{_-_-_. I
nika lub dostarczony przez producenta. galw_ar:jiczna Maders PTSN Uodes PTSH 'm““ :
omiedz - A ™ I
. . P N y #ﬂT "#"\-.'l""’-'l "‘““‘WI‘W"-""' L L] ::t?ia“- |
Wiecej informagji: urzgdzeniem Q)J E 4 E l . B i,_ — . . .
Patryk Czerwiriski, tel.: 022 51 64 435 odczytowym . t : t ' Adaptery |
e-mail: patryk.czerwinski@pl.abb.com ADDITION LINE a licznikiem. Llearita Pt :..'P&.:::ml
LanPLE LenPLc. jenamy
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Zdalny nadzor

e wzgledu na duza liczbe

danych, do odczytu
warto$ci miesiecznych, profilu
obcigzenia, mocy
maksymalnej i dziennika
zdarzen wykorzystuje sie
interfejs komunikacyjny M-Bus.
Ten sam interfejs stuzy do
programowania parametrow
rejestracji licznika. W przypadku
braku ustawienia czasu zegara,
funkcje rejestracji danych nie
dziatajg. Podczas przepetnienia
pamieci danych, licznik zaczyna
nadpisywac najstarsze z nich.
Zmiana dfugosci okreséw czasu
lub ilosci zapamietywanych
danych powoduje wykasowanie
poprzednio zgromadzonych
danych (oprécz danych rejestréw
energii).

048180

I
LER

Flagowa rodzina licznik6W energi _el-é-k.trycznej ABB

D AD

ABB wprowadzita

na rynek nowe typy
licznikow energii
elektrycznej, wchodzace
w skiad serii DELTAplus.
Liczniki wyposazone

w zegar wewnetrzny
mogaq realizowac
funkcje zalezne od daty

i czasu: profil
obcigzenia, pomiar
mocy maksymainej,
pomiar wartosci
miesigcznych, dziennik
zdarzen, sterowanie
wyjsciami binarnymi.
Zegar wewnetrzny
steruje réwniez
przetaczaniem taryf.

‘ AN DUUOVVAll

unkcje czasowe sg sterowane

ze stabilizowanego kwarcem ze-

gara czasu rzeczywistego. Zegar

wewnetrzny licznika jest wypo-

sazony w kalendarz z automa-
tycznym uwzglednieniem lat przestep-
nych, umozliwiajgcy prace z czasem
letnim i zimowym. Programowanie czasu
i daty odbywa sie za pomocg dwdch przy-
ciskéw lub interfejsu komunikacyjnego.
Podtrzymanie pracy zegara podczas zani-
kéw napiecia zapewnia superkondensa-
tor, ktéry dostarcza zasilanie przez tydzien
przy temperaturze +20°C (minimum
72 godziny w zakresie temperatur pracy).
Uzycie superkondensatora pozwolito za-
chowad szeroki zakres temperatury pracy
licznikow: od -40 do +55°C, gdzie zasila-
nie bateryjne nie daje sobie rady. Parame-
try zegara wewnetrznego sa zgodne z IEC
62052-21 i IEC 62054-21 dla wymagan dla
zegarow taryfowych. Statyczna doktad-
nos¢ jest mniejsza niz 5 ppm w tempera-
turze pokojowe;.

Wartosci miesieczne

Nowe liczniki zapamietujg wartos¢ energii
i liczbe impulséw z wej$¢ binarnych, zmie-
rzone podczas kazdego miesigca. Dla licz-
nikéw wyposazonych w taryfy, zapamiety-
wana jest réwniez energia miesieczna dla

kazdej z taryf. Liczniki mogg zapamieta¢ do
31 wartosci miesiecznych (domysinie 18).

Profil obciazenia

Funkcja profilu obcigzenia dzieli kazdy
dzien na okresy o statej dtugosci i zapamie-
tuje energie zmierzong w kazdym z okre-
sow. Mozliwe diugosci okresu: 15, 30 lub
60 minut (domyslinie 60 minut). Liczniki za-
pamietujg wartosci profilu obcigzenia dla
energii czynnej i biernej oraz liczby impul-
sow z wejé¢ binarnych. Zapamietywanie
profilu obcigzenia dla energii biernej jest
mozliwe tylko dla licznikow kombi (mierza-
cych energie czynng i bierng). Wartosci
profilu obcigzenia zawsze zapamietywane
sg W czasie zimowym, niezaleznie od ak-
tywnej funkcji czasu letniego.

Moc maksymalna

Funkcja pomiaru mocy maksymalnej dzieli
czas na okresy o stafej dtugosci i mierzy
moc w kazdym okresie. Warto$¢ mocy
maksymalnej w miesigcu jest zapamiety-
wana z datg i czasem jej wystapienia. Moz-
liwe dfugosci okresu: 15, 30 lub 60 minut
(domyslinie 15 minut).

Nowe liczniki zapamietujg wartosci mocy
maksymalnej dla energii czynnej i biernej
oraz maksymalne liczby impulsow z wejs¢
binarnych. Dla licznikéw wyposazonych

it

CEN/bNA SERIA DELTAplus MA NOWY ATUT

@,

w taryfy zapamietywana jest moc maksy-
malna dla kazdej z taryf. Liczniki moga
zapamieta¢ do 31 wartosci mocy maksy-
malnej (domyslnie 6).

Dziennik zdarzen

Nowe liczniki mogg rejestrowac

nastepujgce zdarzenia:

B podwyzszenie napiecia fazowego
powyzej 46 proc.,

M obnizenie napiecia fazowego
do -10 proc., tzw. poziom 1,
B obnizenie napiecia fazowego
do -15 proc., tzw. poziom 2,

W zanik napiecia (< 15 proc.),
B odwrotny przeptyw mocy,
W catkowity zanik napiecia.

Procentowe obnizenia i podwyzszenia
napiecia odnoszg sie do wartosci znamio-
nowych, ktére sg programowalne. Dla kaz-
dego zarejestrowanego zdarzenia zapa-
mietywana jest data i czas wystgpienia
oraz czas trwania zdarzenia (w sekundach).
Liczniki moga zapamigta¢ do 512 zdarzen
(domyslnie 50).

Wiecej informadji:
Jakub Matasek, tel.: 022 51 64 454
e-mail: jakub.matasek@pl.abb.com

Urzadzenia specjalistyczne

Nowe

obudowy wytacznikow

rzadzenia sterujgce i sygnaliza-
cyjne w standardzie 22 mm
cieszg sie niestabnaca popular-
noscig. Dlatego firma ABB sta-
le poszerza swojg oferte w tym zakresie.
Od niedawna do gamy rodziny osprzetu
pulpitowego dofaczyty nowe obudowy
dla przyciskow w wersji kompaktowe;.
Nowe obudowy wyrdzniajg sie sposréd
dotychczas oferowanych bardziej zwar-
tg konstrukcja. Wymiary 64x62x45 mm
(wysokosé/szerokosé/gtebokosé) po-
zwalajg zastosowaé je wszedzie tam,
gdzie ograniczona zostata powierzchnia
montazu. Ze wzgledu na sposob zasto-
sowania mozemy podzieli¢ je na obu-
dowy dla przyciskéw kompaktowych
bezpieczenstwa i wytgcznikdéw awaryj-
nego wytaczania.
Obudowy dla przyciskéw bezpieczen-
stwa mozna rozpoznac po wyma-
ganym dla nich zéttym kolorze po-
krywy oraz jasnoszarym kolorze
podstawy. Uzupetnieniem tej serii
sg ostony zabezpieczajace przy-
cisk przed przypadkowym wci-
$nieciem. Ostony wykonane
zostaly z bardzo odpornego na
uszkodzenia tworzywa — podob-
nie jak pozostate elementy w ko-
lorze zo6ttym.
Ze wzgledéw funkcjonalnych
zdecydowano sig na sprze-
daz pustych osfon iobu-
déw oraz urzadzen kom-
pletnych, wyposazonych
w wytaczniki réznego ty-
pu, zwalniane przez obrot
lub odciagniecie. Ponad-
to wszystkie odmiany
oferowane sg w wersji
z ostong lub bez.

Wigcej informagji:
Marcin Walewski, tel.: 0 22 51 64 446
e-mail: marcin.walewski@pl.abb.com

Propozycja ABB obejmuje takze obudo-
wy dla przyciskéw awaryjnego wytgcza-
nia. Podstawowa roznicg miedzy opisy-
wanymi produktami jest kolor — obudowy
do wytacznikéw awaryjnego wytgczania
wystepujg w dwoch odcieniach szarosci,
ciemniejszym dla obudowy i jasniejszym
dla podstawy. Uzupetnieniem serii jest
ostona w kolorze szarym. Podobnie jak
w przypadku innych typdw, uzytkownik
moze zdecydowac¢ sie na obudowe do
wytacznikéw awaryjnych pustg lub kom-
pletnie wyposazona, z ostong lub bez.

Normy, atesty i aprobaty

rodukty testowane sa zgodnie z normami IEC 60947-5-1 i IEC 60947-5-5.

Posiadaja dopuszczenia i aprobaty: cULus, CCC, Gost (U), DNV, GL, RMRS
i RRR. O jakosci obudéw i oston $wiadczy fakt, iz spetnity bardzo rygorystycz-
ne normy wymagane na rynku amerykanskim. Pomysinie przeszlty miedzy
innymi test zimnej kuli oraz pieciocalowego ptomienia wedtug UL746C.
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Oferta dostosowana do potrzeb uzytkownika

Przemienniki czestotliwosci sg
coraz czesciej stosowane

w systemach automatyki
przemystowej i w prostych
urzadzeniach produkcyjnych.
Liczba aplikacji jest ogromna:
od napedéw bram, poprzez
pompy, do przenosnikéw

w skomplikowanych
procesach technologicznych.
Dostepne oprogramowanie
pozwala na szybkie i tatwe
programowanie oraz
diagnostyke urzadzenia.
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1 o Standardowe nape¢dy

Sa to wektorowe przemienniki czestotliwo-
4ci serii ACS550 o mocach w zakresie od
0,75 kW do 355 kW. Urzadzenia te posia-
dajg bogate standardowe wyposazenie,
m.in. dtawiki wejsciowe oraz filtry EMC dla
Srodowiska mieszkalnego zintegrowane
wewnatrz. Dzieki temu jest to jedyny prze-
miennik dostepny na rynku polskim spet-
niajacy restrykcyjne wymagania normy IEC
61800-3-12. Jest wyposazony standardo-
wo w komunikacje szeregowa Modbus
oraz inne protokoty jako opcje. Dostepny
standardowo zegar czasu rzeczywistego
pozwala na rozszerzenie funkcjonalnosci
przemiennika.

Czytelny interfejs uzytkownika z pane-
lem w jezyku polskim oraz asystentami

i przyciskiem pomocy pozwala na szyb-
ka konfiguracje niedo$wiadczonym uzyt-
kownikom. Jest on najczesciej stosowa-

ny do napedu pomp i wen-
tylatoréw, a dzieki standar-
dowo dostepne;j
Makroaplikacji

PFC umozliwia on
sterowanie ukfa-

dem nawet czte-

rech pomp.

fot.na kolumnach: Arch. ABB

-

2. Napedy ABB dla aplikacji
HVAC

Sg to przemienniki serii ACH550, ktére
powstaly na bazie rodziny ACS550, ale
zostaty dodatkowo wzbogacone o cechy
wykorzystywane w aplikacjach wentyla-
cji, klimatyzacji i ogrzewania oraz w sys-
temach inteligentnych budynkéw. W po-
rownaniu do ACS550 urzgdzenie posiada
w standardzie trzy dodatkowe protokoty
komunikacyjne w tym BacNet, ktére po-
zwalajg na niezwykle prostg i szybkg inte-
gracje przemiennika w  systemie
inteligentnego budynku.

Ponadto wykorzystanie gotowych ma-
kroaplikacji, dwdéch regulatoréow PID oraz
zegara czasu rzeczywistego pozwala na
wyeliminowanie dodatkowych elemen-
téw w systemie sterowania, np. sterow-
nikéw PLC.

5. Napedy przemystowe

Przemienniki serii ACS800 zaprojektowane
sg tak, aby sprosta¢ wysokim wymaganiom
przemystowym. Dostepne w zakresie na-
pie¢ zasilania od 230 V do 690 V o mocach
od 0,55 kW do 5600 kW. Dzieki Bezposred-
niemu Sterowaniu Momentem (DTC)
ACS800 charakteryzuje sie doktadnoécig
regulacji, dynamika i 200-procentowym mo-
mentem rozruchowym, co jest jedynym ta-
kim rozwigzaniem na rynku. Znalazty one za-
stosowanie w przemystach: cementowym,
gérniczym, morskim, hutniczym, a takze
w elektrowniach i przepompowniach.

Aby sprosta¢ odmiennym wymaganiom po-
szczegolnych odbiorcéw  przemienniki
ACS800 opracowano w wielu wersjach za-
budowy. Od modutéw do zabudowy w sza-
fie — ACS800-04, przez jednostki nascienne
(ACS800-01), wolnostojace (ACS800-02), do
jednostek szafowych (ACS800-07) i Multidri-

3. Napedy kompaktowe

W tej grupie przemiennikéw znajdujg sie
dwie rodziny: ACS50 oraz ACS150. Sa to
skalarne przemienniki o mocach z zakre-
su od 0,18 kW do 4 kW. Zostaty one za-
projektowane gtéwnie z myslg o klien-
tach typu OEM, konstruktorach maszyn
czy firmach instalatorskich.
Kompaktowe przemienniki czestotliwo-
$ci cechujg sie przede wszystkim prosto-
tg obstugi oraz instalacji w szafach uzyt-
nika (IP20). Niezwykle prosty inter-
js uzytkownika (ACS50 — konfiguracja
a pomocy przetacznikdw) pozwala na
bardzo szybkie uruchomienie urzadzenia
nawet niedo$wiadczonemu uzytkowni-
kowi. Natomiast niewielkie rozmiary
i wszechstronny sposéb montazu po-
zwalajg na maksymalne zoptymalizowa-
nie dostepnego miejsca w szafie.
Typowe zastosowania to napedy pomp,
wentylatoréw, przenosnikéw itp. z bar-
dzo prostym sterowaniem. Wyposazenie
standardowe urzadzen oraz dostepne
opcje zostaly zoptymalizowane w celu
maksymalnego uproszczenia doboru
wiaéciwego przemiennika oraz jego dys-
trybuciji. —
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ve. Duza liczba dostepnych opcji, takich jak
dodatkowe wejscia/wyjscia, moduty komu-
nikacji szeregowe] oraz $wiatfowodowej,
pozwala dopasowaé ten przemiennik do
najbardziej wymagajacych aplikacji.
ACS800 posiada rézne wersje oprogramo-
wania, opracowane przy wspotpracy klu-
czowych odbiorcow, ktére posiadajg uni-
kalne cechy dla danych gafezi przemystu,
m.in. napedy w systemach wielopompo-
wych, dzwigowych, pozycjonowania i syn-
chronizacji czy aplikacji Master/Follower do
synchronizacji momentéw wielu silnikdw.
Ponadto ACS800 wystepuje w specjalnych
wykonaniach m.in. ze zwrotem energii do
sieci (np.ACS800-11) do zastosowania
w aplikacjach, w ktérych wystepujg dtugie
czasy hamowania.

Niezwykle ciekawa jest wersja ACS800-37,
zapewniajgca poziom harmonicznych prg-
dowych ponizej 5 proc., czego nie udato sie
osiagna¢ zadnemu z konkurentow ABB.

4. Uniwersalne napedy maszyn

W tej grupie znajduje sie rodzina
ACS350. Sg to przemienniki wektorowe
o mocach w zakresie od 0,37 kW do
11 kW. Zostaly zaprojektowane z mysla
o konstruktorach maszyn. Poza zaletami
napeddéw kompaktowych zapewniajg du-
20 wyzszg funkcjonalnosé. Pozwala to na
zastosowanie tych urzadzen w bardzigj
wymagajgcych aplikacjach oraz z bardziej
skomplikowanym sterowaniem, np. do-
stepna jest komunikacja szeregowa
(Modbus w standardzie, inne jako opcje).
Niewatpliwg zaletg jest czytelny interfejs
uzytkownika (panel w jezyku polskim)
oraz liczne, dodatkowe opcje. Typowe
zastosowanie to pompy, wentylatory, po-
dajniki oraz proste podnos$niki i windy.

. e
Wiece informadjt:
Stawomir Kwiatosinski, tel.: 0 42 29 93 350
e-mail: slawomir.kwiatosinski@pl.abb.com
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cria osprzetu elektroinstalacyjnego

[ —

— wylaczniki, gniazda = 4
czy Sciemniacze — dawng.ju
przestat byé postrzega
jedynie jako fragment

sprzet elektroinstalacyjny we-
wnatrz pomieszczen spetnia
nie tylko funkcje uzytkowg
— prostego wigczania i wylfg-
czania Swiatta czy miejsca
podtaczenia urzadzen elektrycznych. Wy-
taczniki, przyciski oraz gniazda zaczety by¢
postrzegane wewnatrz budynku i domu ja-
ko element wspdttworzacy przestrzen oraz
podnoszacy jako$¢ mieszkania, aparta-
mentu, a nawet biura. Zmiana myslenia
o tym elemencie sieci elektrycznej pocia-
gneta za sobg potrzebe tworzenia rézno-
rodnych rozwigzan oraz form, zaréwno
pod wzgledem koloréw, jak i ksztattow.

Ten nowy sposob postrzegania osprzetu
ma swoje odzwierciedlenie w ofercie
ABB. Ale istotny moze by¢ nie tylko kolor
i ksztatt. Ostatnio stylisci zaczeli réwniez
wykorzystywac do wykonywania wytgczni-
kéw materialy, ktore do tej pory nie byly
kojarzone z osprzetem elektroinstalacyj-
nym — na przyktad szkto, aluminium czy tez

i it j. ==wes - UL = 5 : - _ e stal szlachetna. Firma ABB wprowadzita
HStaIacll.elektrycznel - | § = X | - ’ niedawno nowg serie osprzetu elektroin-
Urzadzenia te coraz czesT;le', e NN , \ < g - stalacyjnego. Jedyna w swym rodzaju

. 3 i - : g ! T . : d ] —wykonang ze stali szlachetnej. Serie pure
stanowm element [ Al { stainless steel.

Niepowtarzalnosé serii podkresla nie tylko
wyjatkowy materiat, ale réwniez ksztatt i ja-
koé¢. Barwa, jakg daje stal szlachetna,
stwarza niepowtarzalne wrazenie w nowo-
czesnej architekturze. Dzieki zastosowaniu
trwatego materiatu, niezwykle estetyczne-
i i go i zarazem szlachetnego, udato sie osia-
gna¢ cos, co do tej pory byfo niemal nie-
mozliwe: produkt trwaly, estetyczny, a jed-
noczesnie funkcjonalny.

wykoriczenia oy AR e o < B

: »
dkreslajac st e ' - LTI s
wiyemnyprzez | L | Nrige

architekta. 3

Wiacznik/przycisk s . .

Wytacznik/przycisk Gniazdo z uziemieniem, podswietlany z nadrukiem Gniazdo antenowe ]I:odkres_lenla wa rta I](est ::kz; prost”o1_:a

| szaluziowy przestonami i klapka ~—i.czeryvonym okienkiem Wiacznik/przycisk RTV/SAT = ormy | wyrazisty ksztalt, harmoninie
: ——— : 4 wspofgrajacy z nowoczesng stylistyka dzi-

siejszych wnetrz. Trwato$¢ nowej serii pu-
re stainless steel — oczywiscie poza mate-
riatem, z ktérego jest wykonana — podkre-
$la fakt, iz na powierzchni nie zostajg odci-
ski palcow ani zadne inne $lady. Oznacza
to, ze przy codziennym, nawet czestym,
uzytkowaniu wyglad wyfgcznikéw pozo-
staje niezmieniony. Zastosowanie nowa-
torskiej technologii pozwolito nie tylko
wyeliminowaé¢ mozliwos$é pozostawienia
$laddw, ale spowodowato, ze w dotyku se-
ria pure stainless steel jest zupetnie inna.
Sprawia wrazenie aksamitne;j.

W nowej serii osprzetu ABB oferuje bar-
dzo duzy wybdr rozwigzan do wyposaze-
nia kazdego pomieszczenia. Kazdy bedzie
w stanie dobra¢ do wtasnego stylu rézne-
go rodzaju wylfgczniki oraz gniazda siecio-
we i zasilajgce.

= Ty

Stal szlachetna to materiat nieporéwnywalny z zadnym innym.
Jej wyjatkowe wtasciwosci i chtodna powierzchnia powoduja,
ze stal postrzegana jest jako trwata i niepowtarzalna.

W nowoczesnej architekturze zalicza sie jg do najwazniejszych
materiatow. Natomiast konsekwentne, proste prowadzenie linii

pure stainless steel powoduje, ze kazdy wigcznik staje sie ey | g oz
integralng czesciag architektury. S ey et arosaw grabowski@p b com
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Serwis prewencyjny — studium przypadku

u /7 7

Dyspozycyjnos¢ urzadzen odgrywa kluczowa role w kazdym dobrze prosperujacym zakiadzie
produkcyjnym. Jedng z metod uchronienia si¢ od awarii jest serwis prewencyjny. Sprébujemy
wykaza¢ jego skutecznosé na konkretnym przyktadzie.

irma PT Riau Andalan Kertas
(RAK) jest jednym z najnowocze-
$niejszych zaktaddéw papierni-
czych w Indonezji. Produkuje
2 min ton miazgi drzewnej rocz-
nie oraz 350 tysiecy ton papieru. Doswiad-
czony personel techniczny RAK ma prak-
tyczne podejscie do zagadnien zwigzanych
z utrzymaniem ruchu. Z tego powodu pro-
fesjonalna obstuga napedéw maszyny pa-
pierniczej MP1 przynosi wiele korzysci za-
ktadowi. ABB, posiadajac programy obstugi
prewencyjnej dla poszczegolnych grup na-
peddw, oparte na wieloletnim doswiadcze-
niu z tysiecy instalacji, wdrozyto jeden z ta-
kich programéw w zakfadzie Riau Andalan
Kertas, co przyniosto wymierne korzysci.
Cho¢ przyktad jest dos$¢ odlegly geograficz-
nie, pokazemy, jak znaczne korzysci dla za-
ktadu przynosi serwis prewencyjny.
Maszyne MP1, uruchomiong w 1997 roku,
wyposazono w system napedowy PPS200
oraz 49 sekcji napedu ACV700. W ciggu
pieciu lat od chwili uruchomienia maszyna
dziafata bez zarzutu. Jednak po tym czasie
zaczely pojawiac sie pierwsze problemy.
Aby powrdéci¢ do pierwotnego stanu nieza-

Korzysci z serwisu

ptyw wdrozenia programu pre-
WeNCcyjnego na zmniejszenie
liczby awaryjnych postojéw maszyny
W ciggu roku.
1,0

0
2002 2003 2004 2005

Widzac korzysci ptyngce z prewencii,
szefostwo RAK zadecydowato

o wdrozeniu serwisu prewencyjnego
rowniez dla pojedynczych napedéw
typu ACS600 oraz SAMI STAR.

wodnosci oraz utrzymaé ten stan w przy-
sztosci, firma ABB wraz z inzynierami RAK
przeprowadzita audyt w celu szczegotowej
analizy aktualnej sytuacji.

Opierajgc sie na wynikach audytu, obie
strony doszty do wniosku, ze jedyng stusz-
na drogg jest wprowadzenie programu pre-
wencji dla napedéw ACV700. Do tej pory

Liczba awarii
maszyny MP1
zmniejszyta sie

wielokrotnie

obstuga maszyny dokonywata drobnych
czynnosci prewencyjnych wediug wiasne-
go programu, niemniej jednak nie brafa pod
uwage zalecen producenta oraz jego naj-
nowszych doswiadczen. Program prewen-
cyjny, obejmujacy wymiane niezbednych
czesci zamiennych, zostat zakonczony
w czerwcu 2005 roku. Najistotniejsze jest
1o, ze wymiana wszystkich niezbednych

czesci zostata zaplanowana i dokonana
podczas planowanych postojow maszyny.
Jak pokazuje praktyka, planowany serwis
prewencyjny napedow, prowadzony we-
diug programu prewencyjnego ABB, jest
bardzo ekonomiczng metodg utrzymywa-
nia urzadzen w dobrej kondycji. Poniewaz
prace serwisowe sg planowane, nie ma po-
trzeby organizowania odrebnych postojow
linii technologicznej, a prewencyjne zesta-
wy czesci zamiennych sg od 15 do 40 proc.
tansze od czesci zamiennych zamawianych
osobno, na przyktad w przypadku awarii.
Dodatkowymi korzysciami dla uzytkownika
napedow sg m.in.:
M poszerzenie wiedzy z zakresu serwisu
uzytkowanych urzadzen,
M lepsze zrozumienie potrzeb obstugi ser-
wisowej urzadzen w przyszfosci,
M aktualizacja posiadanego zapasu czesci
zamiennych.

Wigcej informadji:
Marcin Goéralski, tel.: 0 601 655 508
e-mail: marcin.goralski@pl.abb.com

Rozdzielnice sredniego napiecia

ABB jako jeden z najwigkszych producentéw aparatury
elektroenergetycznej na Swiecie dostarcza rozdzielnice,
ktére doskonale sprawdzaja si¢ w pozyskiwaniu energii

ze zrédet odnawialnych.

ZX0 izolowane gazem SF6 spetniajg

najwyzsze wymagania jakosci.
Technologia ich wytwarzania, wykorzystu-
jaca roboty oraz lasery, jest jedng z najno-
woczesniejszych na swiecie.
Kompaktowa rozdzielnica ZX0 jest odpor-
na na wpltywy srodowiska i nie wymaga
zabiegéw konserwacyjnych, spetniajac
jednoczesnie wszystkie wymagania uzyt-
kownikow. Niezawodno$¢, ekonomicz-

R ozdzielnice $redniego napiecia typu

no$¢ i wysokie standardy bezpieczenstwa
sg kryteriami, ktére przemawiajg za tym
rozwigzaniem. Dzieki modutowej struktu-
rze, elektronicznemu systemowi nadzoru
i zwartej budowie, stanowi idealne rozwia-
zanie uzytkowe dla energetyki, budownic-
twa komercyjnego i przemystu.

Rozdzielnica ZX0 jest optymalnym wybo-
rem urzadzenia tagczeniowego, gdyz spet-
nia techniczne i ekonomiczne wymagania
prawie kazdego systemu. Praktyczna me-

toda potgczen wtykowych szyn zbior-
czych umozliwia prosty montaz modufow
rozdzielnicy.

Przez caty okres eksploatacji nie ma
koniecznosci konserwacji urzadzen facze-
niowych, a co za tym idzie — otwierania
zbiornika z gazem. Jest to mozliwe dzieki
wydtuzonej zdolnosci fgczeniowej wytacz-
nika prézniowego oraz szczelnemu syste-
mowi ci$nieniowemu. Gwarantowana jest
petna odpornosé rozdzielnicy na skutki
tuku wewnetrznego, co zapewnia petne
bezpieczenstwo obstugi.

Wigcej informadji:
Jan Bogusz, tel.: 042 29 93 042
e-mail: jan.bogusz@pl.abb.com

Zastosowanie Z.X(

Polsce powstaje coraz wiecej

instalacji do wytwarzania ener-
gii ze zrodet odnawialnych. Najwiek-
szg jest obecnie farma wiatrowa
w Tymieniu, 20 km na pétnoc od Ko-
szalina. Pracuje tam 25 turbin wiatro-
wych o mocy 2 MW kazda. Energia
jest przesytana do odbiorcow m.in.
przez rozdzielnice typu ZX0 na napie-
cie 24 kV produkcji ABB. Z kolei
w Stupsku firma ENWOD zajmuije sie
eksploatacja elektrowni wodnych.
Tam réwniez stosowane sg rozdziel-
nice typu ZX0 na napiecie 17,5 kV.

Typy i parametry rozdzielnic

Napigcie znamionowe kv 12 17,5 24
Napigcie probiercze wytrzymywane o czgst. sieciowej kv 28 38 50
Napigcie probiercze udarowe piorunowe wytrzymywane kv 75 95 125
Czestotliwo$¢ znamionowa Hz 50 50 50

Prad znamionowy szyn zbiorczych

Prad znamionowy odptywdw z wylgcznikami
Prad znamionowy odplywdw z roztgcznikami
Prad znamionowy szczytowy wytrzymywany
Prad znamionowy 3-sek. wytrzymywany

A 1250 1250 1250
A 1250 1250 1250
A 630 630 630
kA 62,5 62,5 62,5

Minimalny funkcjonalny poziom cisnienia gazu SF6 dla izolacji ~ kPa 100

Poziom alarmowy ci$nienia dla izolacji

Minimalny funkcjonalny poziom cisnienia operacyjnego

Znamionowy poziom cisnienia napetniania

kA 25 25 25
kPa 120
kPa 120
kPa 130
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Ubierz swoj dom

Detale, ktore wyrazg twoje wnetrze

L W Carat, pure, impuls, future — osobowosci wsrdd wacznikow.

Odmienne charaktery, zgrana tonacja barw.

Najlepsze materialy, subtelne ksztalty i najwyzsza jakos¢
wykonania. Cztery kolekcje, ktdre taczy elegancja,

estetyka i funkcjonalnos¢. Wybierz jedng lub potacz wszystkie.
Wyraz swoj temperament. Nadaj pomieszczeniom niepowtarzalnego wyrazu.

Jaki jest twoj styl?

ABB Sp. z 0.0.
ul. Zeganska 1

04-713 Warszawa “ I. ..
e-mail: osprzet.pomoc@pl.abb.com Power and productivity

www.abb.pl
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