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Ogromna inwestycja w Aleksandrowie t.6dzkim

Jeszcze w tym roku ruszy w Aleksandrowie
todzkim budowa nowej fabryki ABB. Bedg w niej
powstawaly silniki elektryczne, co wzmocni
pozycje rynkowa spétki jako

najwigkszego na swiecie

producenta wysokiej jakosci

tego typu urzadzen.

Docelowo zakiad

zatrudni 150 oséb.

Fot.: Arch. ABB

Fot. na okladce: Andrzej Gabler/Arch. ABB

udowana od podstaw fabryka po-

wstanie w Specjalnej Strefie Ekono-

micznej w Aleksandrowie tédzkim.

ABB zainwestuje 62 min zt w budo-

we zakfadu produkcyjnego o powierzchni

10 tys. m?. Uruchomienie produkcji zostato za-
planowane na pierwszg potowe 2009 roku.

Docelowo w nowej fabryce bedzie powstawaé

ok. 40 tys. silnikéw rocznie. Stang tam trzy no-

woczesne linie produkeyjne, na ktérych wytwa-

rzane beda silniki elektryczne o rozmiarach

ramy IEC SH 80-250 oraz IEC SH 280-355. Do-

datkowo fabryka bedzie produkowa¢ krytyczne

pod wzgledem technologicznym komponenty

dla innych fabryk silnikéw ABB w Europie.

Fabryka bedzie zaprojektowana tak, by zapew-

ni¢ wysoce efektywng produkcje

i krotkie terminy dostaw, przy za-

chowaniu wysokich wymogow

bezpieczenstwa i standardow

Srodowiskowych.

Dzieki tej inwestycji po-

wstanie okoto 150 no-

wych miejsc pracy, a Grupa

ABB wzmocni swojg pozycje

rynkowa najwigkszego na $wiecie

producenta wysokiej jakosci silnikow.

Dynamicznie rozwijajgcy sie rynek silnikow

elektrycznych oraz rosngcy popyt na produkty

ABB spowodowalty, iz moce produkcyjne kilku

obecnych fabryk silnikéw ABB w Europie staty

sie niewystarczajgce. W zwigzku z tym nie-
zbedne stato sie wzniesienie nowej fabryki.

— Dzieki tej inwestycji Polska, jako kraj, staje sie

jednym z bardziej znaczacych centrow pro-

dukceyjnych silnikéw elektrycznych — powie-

dziat prezes ABB Mirostaw Gryszka w trak-

cie grudniowej konferencji prasowej. — In-

westycja ta jest dla ABB w Polsce bardzo

Znaczaca, poniewaz jest to pierwsza inwe-

stycja ABB typu ,greenfield” w naszym

kraju.

Popyt na silniki produkcji ABB wzrdst
takze dzieki Swiatowej trosce o rosngce
koszty zuzycia energii i zmiany klimatyczne.
Silniki te to wysoko efektywne urzadzenia, kto-
rych praca umozliwia osigganie znaczacych
oszczednoséci w czasie catego cyklu ich zycia.
Jest to szczegdlnie istotne, jako ze okoto
99 proc. kosztéw pracy typowego silnika wy-
datkowanych jest na energie.
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Fot. na kolumnach: Arch. ABB

vdarzenia

NOWA LINIA PRODUKCYJNA - GNIAZDO MONTAZU TRANSFORMATORA

Zaktad Transformatoréw Rozdzielczych

— ABB zwigksza

produkcje w Fodzi

pierwszych dniach 2008 ro-
ku w Zaktadzie Transforma-
toréw Rozdzielczych ABB
w todzi uruchomiono no-
wa linie produkcyjng matych, olejowych
transformatoréw rozdzielczych. Dzieki
tej inwestycji liczba produkowanych
rocznie transformatoréw wzrosnie
o okoto 20 proc., a $rednioroczne zatrud-
nienie w zakfadzie wzrosto o 15 proc.

Decyzja o rozbudowie istnieja-
cych linii w fabryce ABB w t.odzi zo-
stata podjeta na przetomie 2006
i 2007 roku i poprzedzona byta
skrupulatng analizg ekonomiczng
i marketingowa. Prace nad zwiek-
szeniem mocy produkcyjnych
trwaty przez caty 2007 rok i obej-
mowalty m.in. przygotowa-
nie hali, szkolenie no-
wych pracownikow, _af
jak tez zamdwienie no- [‘
wych maszyn.

Pierwszy transforma-
tor zszedt z nowej linii
produkcyjne] 2 stycz-
nia, a oficjalne otwarcie

Staly wzrost produkcji w t6dzkiej fabry-
ce ABB notuje sie od 2001 roku, kiedy to
w ramach Grupy ABB Zaktad Transforma-
toréow Rozdzielczych zaczat specjalizowaé
sie w produkcji transformatoréw rozdziel-
czych $redniej wielkosci. Niedtugo po-
tem, bo juz w 2004 roku, fabryka przejeta
produkcje matych transformatoréw roz-
dzielczych ze Szwecji, tym samym stajac
sie rowniez centrum produkcyjnym tego
typu urzadzen.

Znaczny rozwoj zaktladu
w ostatnich latach $wiadczy
o0 zdobyciu duzego uznania
wsrdd polskich i europejskich
odbiorcéw transformatoréw
rozdzielczych. Wy-
roby sg sprzeda-
wane w Polsce,
jak réowniez eks-
portowane do 25
krajow europej-
skich, m.in. do
Niemiec, Wtoch,
totwy, krajow
skandynaw-
skich, Hiszpanii

Dni Transformatorowe ABB w Polsce

‘1. |.I|1l.1 'IH = v/,
ol IIE __‘__h"""" A

potkanie ,Dni Transformatoro-
we ABB" zostato zorganizowa-
ne w Europie juz po raz trzeci.
Dwa lata temu gospodarzem
byta Turcja, w ubieglym roku
Dni odbyty sie w Hiszpanii, by w 2007 klu-
czowi klienci ABB otrzymali zaproszenie
nad Wiste. Konferencji przyswiecato hasto
.Transformatory ABB — efektywnos¢ ener-
getyczna to nasza misja”.

Spotkanie bylo trzydniowe. Rozpoczety
sie od wizyty w tdédzkich fabrykach trans-
formatoréw. Do dyspozycji gosci byli sze-
fowie zaktadéw oraz specjalisci gotowi
odpowiedzieé na kazde pytanie i rozwiaé
kazdg watpliwos¢. Tych jednak nie byto
wiele, bowiem klienci zdazyli sie juz przy-
zwyczai¢ do tego, ze symbol ABB gwaran-

linii nastagpito 10 stycz-
nia 2008 roku.

_ i Franciji.
AG
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PREZES GRYSZKA MOWIt MLIN.
O PLANACH POLSKICH FABRYK

e B

tuje okreslong jakos¢ i standard bez
wzgledu na kraj, w jakim zlokalizowana
jest produkcja. Kolejny dzien po$wiecono
zagadnieniom biznesowym i technicz-
nym. Niemal caty dzien odbywaty sie wy-

ktady, panele tematyczne oraz dyskusje.
Gosci powitat prezes ABB w Polsce Miro-
staw Gryszka, ktory méwit o planach biz-
nesowych polskich fabryk, perspekty-
wach rozwoju produkcji i eksportu, syste-
mie zarzadzania jakoscia, terminowosci
dostaw i poszukiwaniu oszczednosci. Dla
klientéw bowiem wazne sg nie tylko
aspekty techniczne produktéw, ale réw-
niez kwestie rozwoju, nadzoru nad pro-
dukcja czy zagadnienia logistyczne.

Zdecydowanie jednak tematyke zdomi-
nowata — zgodnie z hastem przewodnim
—technologia i osiggnigcia na tym polu. Ar-
ne Hjortsberg z Grupy Produktowej Sred-
nich i Duzych Transformatoréw Mocy, wie-
le czasu poswiecit na omoéwienie kwestii
sprawnosci energetycznej oraz szczegoéto-
wej analizie kosztéw dotyczacych strat ge-

nerowanych przez te urzadzenia. Réwno-
czesnie prezentowat propozycje rozwia-
zan, jakie ABB juz wdrozyta do produkcji
lub wkrétce zamierza to zrobi¢. Efektyw-
no$¢ energetyczna stanowita temat wiodg-
cy wszystkich wyktadéw, a takze sesji te-
matycznych. Uczestnicy spotkania mieli
okazje zapoznaé sie z najnowszymi osia-
gnieciami ABB w zakresie kontroli efektyw-
nosci i niezawodnosci transformatoréw,
postucha¢ o nowych zabezpieczeniach
urzgdzen i ich réznych technologiach wyko-
nania. Prowadzgcy spotkania specjalisci
z ABB poruszali takze kwestie niezwykle
specjalistyczne, jak sterowanie elektronicz-
ne dla zwiekszenia efektywnosci czy zwiek-
szenie dyspozycyjnosci transformatora
dzigki suchym przepustom, prézniowym
nastawnikom zaczepowym.

Pawet Klys, kierownik rozwoju produktu,
opowiedzial rowniez o nowej generacii
urzgdzen — transformatorach TCP. Dajg one
ochrone sieci od strony napiecia gérnego
przed uszkodzeniami transformatoréw
i sieci od strony napiecia dolnego, minima-
lizujg czasy przestojow w sieci za transfor-
matorem, zdecydowanie podnoszg bezpie-
czenstwo obstugi oraz majg znacznie
mniejszy wptyw na $rodowisko w przypad-
ku ewentualnych awarii.

Ponadto prelegenci opowiedzieli takze o in-
nowacyjnych rozwigzaniach serwisowych,
a takze dotychczasowych doswiadczeniach
w zakresie préb odpornoéci na zwarcie.
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Wydarzenia

» Kontrakty «

Roztaczniki z Przasnysza

dla ENEL - wtoskiego giganta
energetycznego

Zamowienie zrealizowano w ciggu

miesi¢cy

To byt niezwykle krdtki czas, dzieki
czemu to wiasnie ABB zdobyto ten
kontrakt, poniewaz zaden z konku-
rentéw nie byt w stanie dostar-
czy¢ produktow w tak krétkim
terminie. Do wtoskiego odbiorcy
trafito w sumie

1135

rozlacznikow

Sredniego napigcia 24 kV, typu
ROTARY w pigciu réznych wer-
sjach. Ich warto$¢ przekroczyta

1,1

Akcja promocyjna

mln
euro

cyjna na wybrang aparature niskie-
go napiecia. Od 14 stycznia do
11 kwietnia 2008 roku najpopularniejsze
roztgczniki izolacyjne i przetgczniki zasila-
nia serii OT bedg sprzedawane po niz-
szych cenach. Ofeta skierowana jest do
trzech grup odbiorcéw:

hurtowni

producentow

klientéw koncowych (elektroinstalato-

row, projektantéw i wykonawcdw in-

stalacji).
W celu skorzystania z promocji nalezy
postgpi¢ zgodnie ze wskazéwkami za-
wartymi w regulaminach sformutowa-
nych dla poszczegélnych grup adresa-
téw akcji. Tresé regulaminéw i zasady
akcji promocyjnej dostepne sa na stro-
nie internetowej ABB pod adresem
www.abb.pl.

F irma ABB rozpoczeta akcje promo-

Fot. na kolumnach: Arch. ABB
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Lubelski Wegiel

irma ABB dostarczy $rednionapie-
ciowy przemiennik czestotliwosci
ACS5000 dla jednego z dwodch
wentylatoréw. Oba zostang wypo-
sazone w rozdzielnice 6 kV, 500V,
400V, i 220 VDC, ukfad smarowania fozysk
oraz system sterowania i monitoringu.

Modernizacja zostanie przeprowadzona bez
zatrzymania ruchu stacji. To niezwykle wazne
z punktu widzenia ptynnosci funkcjonowania
i rentownosci zaktadu. Zakres podpisanej
umowy obejmuje zaprojektowanie cafego
uktadu, wykonanie remontu budynkéw stacji,
montaz dostarczonych urzgdzen i ich urucho-

Umowa na serwis na tloczniach gazu

skupi¢ na swojej podstawowej dziafal-

nosci transportowania gazu rurocia-
giem jamalskim, oddajac opieke serwisowa
i zadania zwigzane z utrzymaniem urzgdzen
pomocniczych firmom zewnetrznym. ABB
wygrafa przetarg na obstuge w tym zakresie
wszystkich pieciu tfoczni gazu w Polsce.
Ztozona przez ABB oferta okazata sie najko-
rzystniejsza z powodu najnizszej ceny i szyb-

Spéfka EuRoPolGaz zdecydowata sie

szego od konkurentéw czasu realizacji ustug.
ABB objeta serwisem systemy pomocnicze
tfoczni, m.in. zawory gazowe wraz z napeda-
mi, stacje redukcyjno-pomiarowe, urzagdzenia
elektroenergetyczne, chtodnice wentylatoro-
we gazu, systemy sprezonego powietrza,
systemy elektronicznego dozoru obiektu itp.
Kontrakt zostat podpisany 31 pazdziernika
2007 roku na 24 miesigce. Jego warto$¢ wy-
nosi 15,6 min zt.

mienie. Catosci dopetni szkolenie pracownikéw
obstugi i uzyskanie zezwolenia panstwowego
nadzoru gdrniczego na uzytkowanie stacji po
modernizaciji.

Nowe, zaawansowane technologicznie roz-
wigzanie zapewni ptynna regulacje wydajnosci
poprzez zmiane predkosci obroto-
wej wentylatora. Jest to najbar-
dziej ekonomiczny sposob regu-
lacji. Ukfad sterowania zapewni
automatyczne utrzymanie zada-
nych parametrow wentylacyj-
nych, a uktad monitoringu
dostarczy petng i zdalng infor-
macje o pracy stacji.

i —
i
il

Jedenaste miejsce wsrod stu
najnowoczesniejszych firm
ABB zostata sklasyfikowana na

pOZYC]l
o

w rankingu stu najnowoczesniej-
szych przedsiebiorstw w Polsce.
Zestawienie zostato przygotowane
w ramach utworzonej przez dziennik
.Rzeczpospolita” Listy 2000 naj-
wiekszych polskich firm.
ABB uplasowata sie réwniez na wy-
sokiej, siédmej pozycji w rankingu
trzydziestu najwiekszych przedsie-
biorstw w branzy maszynowej
i elektromaszynowej, a w zestawie-
niu zbiorczym na 224 miejscu. -

J

PREZES MIROSEAW GRYSZKA ODBIERA KAMERTON INNOWACYJNOSCI

Ranking Najbardziej Innowacyjnych Firm

ABB wsrod

liderow rynku

biegty rok zakonczyt sie dla
ABB mitym akcentem. Firma
zajeta Il miejsce w ogdlnopol-
skim Rankingu Najbardziej In-
nowacyjnych Firm, przeprowadzonym
przez Instytut Nauk Ekonomicznych
PAN, BRE Bank, Gazete Prawng oraz
Dun&Bradstreet. Jednoczesnie ABB zna-
lazta sie na | miejscu Rankingu Najbar-
dziej Innowacyjnych Firm wo-
jewddztwa mazowieckiego.

Uroczysta gala, podczas kto-

N 2
rej prezes ABB Mirostaw i 3

Gryszka odebrat Kamerton In-
nowacyjnosci, odbyfa sie
w centrali BRE Banku w War-
szawie.

— Innowacyjno$¢ to ciggte dazenie do
tworzenia wartosci dodanej — powiedziat
Mirosfaw Gryszka. — Innowacyjna jest fir-
ma, ktéra potrafi zbudowaé kulture we-
wnetrzng opartg na dagzeniu do tworze-
nia nowych wartosci uzytkowych swoich
wyrobdéw i ustug, na statym usprawnia-
niu organizacji, metod zarzadzania proce-
sem wytwarzania, nie zapominajac o or-
ganizacji  stanowisk
pracy.
W tegorocznej, trze-
ciej juz edycji badan
wzieto udziat ponad trzy tysigce
firm. W analizie uwzgledniane by-
ty m.in.: innowacyjno$¢ rynkowa
i procesowa, skala i intensyw-
nos¢ nakfadéw na badania i roz-
wdj, ilo$¢ pozyskanych patentéw,
nowo uzyte technologie i rozwiag-
zania informatyczne, nowatorskie
rozwigzania rynkowe, a takze
zdolno$¢ wszczepienia sie w zto-
zone sieci powigzan miedzy na-
uka a praktyka. Podstawg analizy
iloéciowej byty informacje od
przedsiebiorstw, przestane w po-
staci ankiet oraz z publicznie
dostepnych baz i danych staty-
stycznych. Do oceny zmiennych
jakosciowych i cech trudnomie-
rzalnych zostaty uwzglednione
oceny eksperckie. Brano réow-
niez pod uwage ciggtos¢ i po-
rownywalnosé ocen innowa-
cyjnosci z roku na rok i miedzy
przedsiebiorstwami.
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Stacja elektroenergetyczna Kaladiczi na Biatorusi
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szystko  zaczeto  sie
w 2002 roku, gdy szefo-
wie ABB w Polsce,
wspolnie ze szwedzkimi
specjalistami postanowili

zorganizowa¢ na Biaforusi ,road show".

Doskonale wyposazony samochéd poka-

zowy pojawit sie w Brzesciu oraz w stoli-

cy kraju — Minsku. Jego rolag miato by¢

promowanie marki i poszukiwanie mozli-

wo$ci zaistnienia na nowym rynku.

— Przygotowaliémy dwie duze prezentacje

dla firm energetycznych w Brzesciu i Min-

sku - wspomina

Wojciech Kosinski,

dyrektor Jednostki

Biznesu Wysokich

i Srednich  Napiec.

— Szczerze mowiac

zaskoczyto nas wow-

czas ogromne zainte-

resowanie aparaturg

i urzgdzeniami ABB.

Szczegdlnie, ze wobec lokalnych produ-

centdw nasza oferta nie sprawiafa wraze-

nia atrakcyjnej cenowo.

Okazato sie jednak, ze w firmie energe-
tycznej Minsk Energo zaczelo przewazaé
przekonanie, iz czasami warto zapfaci¢
wiecej, by pozyska¢ aparature uznanego
Swiatowego dostawcy. W zwigzku z tym,
juz kilka miesiecy po spotkaniu do ABB
wplynefa propozycja wspoétpracy przy mo-
dernizacji jednej z najwiekszych stacji elek-
troenergetycznych w kraju — Kaladiczi,
wchodzacej w skfad tzw. ringu wokét Min-
ska. Tworzg go trzy potezne stacje, ktére
odpowiadajg za zasilanie stolicy Biaforusi.

.”‘.i.u e r

i

Okazato sie, ze stan urzadzen odpowie-
dzialnych za dostawy pradu dla dwumilio-
nowego miasta jest, delikatnie mdwiac,
watpliwy.
— To ogromna stacja, poréwnywalna z naj-
wiekszymi obiektami tego typu w Polsce,
wowczas dziatajgca na kilkudziesieciolet-
niej aparaturze olejowej i powietrznej
—opowiada Pawet Radecki, ktéry juz po
podpisaniu umowy odpowiadat za dosta-
we wylfgcznikow, przekfadnikéw i ogranicz-
nikow przepie¢ wysokich napieé. — Inwe-
stor zdecydowat sie dokonaé catkowitej
modernizacji stacji,
instalujgc w miej-
sce starej najnowo-
czesniejszg apara-
ture oraz najlepsze
technologie.
Negocjacje warun-
kéw umowy trwaty
dos¢ dtugo. Ostat-
nie dokumenty pod-
pisano w pazdzierniku 2003 roku, a pierw-
sze dostawy podazyty na wschod juz
w kwietniu 2004 roku.

Sam kontrakt nie byl moze oszatamiajacy
pod katem wartosci i wielkosci, ale miat
pewna ceche szczeg6lna, ktéra powodo-
wala, ze zaangazowanie ABB w jego reali-
zacje byto wyjgtkowe. Otdz, byta to naj-
wieksza w historii spétki w Polsce tak kom-
pleksowa dostawa aparatury i urzgdzen za
granice. ABB realizowata juz modernizacje
podobnej wielkosci, na przyktad stacji Lez-
no, odpowiedzialnej za zasilanie Trojmia-
sta, ale zawsze byly to kontrakty krajowe.
Tym razem pojawifa sie szansa zaistnienia

na nowym, bardzo perspektywicznym ryn-
ku. Dlatego tez, juz po podpisaniu kontrak-
tu wszystkie ustalenia techniczne prowa-
dzone byly bezposrednio przez menedze-
row poszczegolnych produktow.

— Prace trwaly kilka miesiecy i prowadzo-
no je etapami — opowiada Pawet Radecki.
—Tak duzej stacji nie mozna bowiem po
prostu wyfaczy¢, dlatego modernizacja
obejmowata kolejne pola, jedno po dru-
gim, przy ciagtej obecnosci napiecia. Pra-
ce techniczne zostaty zakonczone juz
w 2006 roku, ale dopiero teraz gtowny wy-
konawca, biatoruska firma AGAT, oficjal-
nie przekazat stacje inwestorowi.

W efekcie, zajmujac potowe miejsca, no-
wa stacja stata sie najnowoczes$niejszym
obiektem tego typu na Biatorusi. Dajac
wigkszy zapas mocy, udato sie znaczaco
poprawi¢ pewnos$¢ zaopatrzenia miasta
w energie elektryczng. Sprawnos$é urza-
dzen pozwoli takze w przyszfosci rozbudo-
wac stacje Kaladiczi do potrzeb rozwijajg-
cego sie przemystu.
— Biaforuski rynek jest bardzo specyficzny,
a realizacja tego kontraktu pozwolita nam
na zaistnienie u naszych wschodnich sa-
siadéw, ktérzy zapewne takich inwestycji
beda musieli robi¢ coraz wigcej — podsu-
mowuje Wojciech Kosinski. — Nauczylismy
sie tej wspotpracy, przebrnelismy szczesli-
wie przez koniecznos¢ uzyskania dodatko-
wych dopuszczen i certyfikatow, przeszli-
$my wszystkie procedury celne i transpor-
towe, ktére tez do fatwych nie nalezaty.
A zadowolenie naszego klienta daje nam
dobre perspektywy na przysztos¢.
Stawomir Dolecki

[

Wigksza pewnos¢ zasilania dla stolicy Bialorusi

tacja elektroenergetyczna Kaladiczi 360/110/15 kV, zasilajgca Minsk, stolice
Biatorusi, zostafa w cafosci wyposazona w urzadzenia i aparature wysoko-
i sSrednionapieciowg produkcji ABB. Dzieki temu zajmujgc potowe miejsca, nowa
stacja stata sie najnowoczesniejszym obiektem tego typu na Biatorusi.
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Wspdipraca z uczelniami technicznymi

—— RobotStudio

w dobrych rekach

poczgtkiem ubiegtego roku fir-
ma ABB rozpoczeta akcje udo-
stepniania bezptatnych licencji
oprogramowania RobotStu-
dio 5 wyzszym uczelniom. Warunkiem
uzyskania licencji byto jedynie przesta-
nie listu z informacja, w jaki sposoéb
uczelnia bedzie wykorzystywac¢ na-
rzedzie stuzgce do programowania
i symulacji robotéw ABB w trybie off-
-line.
Akcja cieszyta sie duzym zaintereso-
waniem szkoét. W efekcie spotka udo-
stepnita 18 licencji sieciowych 15
uczelniom. Najwieksze zainteresowa-
nie wykazata Politechnika todzka,
gdzie licencje trafity na cztery wydzia-
ty. Nastepnie Politechnika Warszaw-
ska i Koszalinska, ktére otrzymaty po
dwie licencje. Szefowie robotyki ABB
oraz pomystodawcy akcji liczg na to,
Ze najnowsze oprogramowanie ABB
bedzie uzyteczne i pomocne w ksztat-
ceniu przysztej kadry technicznej i uta-
twi absolwentom wejscie na rynek
pracy.
Uzyskanie licencji nie tylko wcigz jest
mozliwe, ale w najblizszym czasie fir-
ma ABB zaproponuje uczelniom, ktére

skorzystaty z propozycji, dalszg wspot-
prace. Szczegdtowe informacje prze-
sytane bedg pocztg bezposrednio do
szkot, ktére zaangazowaty sie w pierw-
szy etap akgcji.

(1]
ARg .

ABB rozwija przedsiebio rczos¢, wspiera integracje i uczy, jak bezpiecznie korzystac z energii

e

/NAUGURACJA.AKCJ/ ODBYtA S/EIPODCZAS SESI‘J/ RADY MIASTA &&=

dziat ABB w projekcie opiera
sie na trzech tematycznych
filarach: integracja, przedsie-
biorczo$¢ oraz bezpieczna
elektrycznos¢. W ramach
modutfu integracja ABB sfinansuje cykl
warsztatéw dla rodzicéw ucznidw prza-
snyskich szkdét oraz nauczycieli, ktorych
celem bedzie wzmocnienie wspotpracy
na linii rodzic-nauczyciel oraz rodzic-

—dziecko. ABB sfinansuje réwniez kursy
jezyka angielskiego dla dzieci i mtodziezy
z Przasnysza. Prowadzone bedg zajecia
dla dzieci szkét podstawowych, mfodziezy
gimnazjalnej oraz dzieci niepetnospraw-
nych z rodzicami.

W ramach kolejnego modutu zorganizo-
wane zostang ,Dni Przedsiebiorczosci”
dla mieszkancow Przasnysza. Mtodziez
bedzie miata okazje odwiedzi¢ wybrane

zaktady produkcyjne, urzedy, lokalne
przedsiebiorstwa. Wszystko po to, aby za-
checi¢ do aktywnego rozwijania swoich
kompetencji oraz do perspektywicznego
myslenia o przysztym zawodzie i pracy.
Akcja ,,Dni Przedsiebiorczosci” bedzie re-
alizowana przy Scistej wspotpracy z Urze-
dem Miasta Przasnysz.
Modut bezpieczna elektrycznos¢ poswie-
cony bedzie edukacji zwigzanej z bezpiecz-
nym korzystaniem z urzadzen elektrycz-
nych. Akcja jest powigzana z ogélnopolska
kampanig spoteczng Stowarzyszenia Elek-
trykéw Polskich ,Bezpieczna elektrycz-
nos¢”, ktérej ABB jest sponsorem. Oprécz
spotkan w szkotach przeprowadzone bedg
rowniez audyty w gimnazjum, dwadch
szkotach podstawowych oraz Urzedzie
Miasta, ktére pozwolg wskazaé obszary
mogace przyczyni¢ sie do zmniejszenia zu-
zycia energii elektryczne;.
Projekt ten jest kontynuacjg projektu
.Przedsiebiorczos¢ z ABB”, ktéry byt pro-
wadzony od 2005 roku wraz z Publicznym
Gimnazjum w Przasnyszu. Na realizacje te-
gorocznego projektu ABB przeznaczy
70 tys. zt. tacznie do tej pory udziat finan-
sowy ABB na rzecz wspierania lokalnej
spotecznosci wynosi 200 tys. zt.

Beata Syczewska
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Tyrystorowe prostowniki dla metra w Sao Paulo

o konca tego roku firma ABB do-
D starczy spotce Alstom Brasil

Energia e Transporte LTDA tyry-
storowe prostowniki o mocy 4 MW i na-
pieciu 1500 V pradu statego do zasilania
trakcji elektrycznej linii metra w Sao
Paulo. Kontrakt zwigzany jest z rozbudo-
wa podziemnej kolei w tej najwiekszej
brazylijskiej metropolii.
W prostowniki opracowane przez ABB
wyposazonych zostanie sze$¢ podstaciji
zasilajgcych linie metra. Dodatkowo na
dwoch podstacjach zostang zainstalo-
wane falowniki tyrystorowe o mocy
2 MW kazdy. Kontrakt obejmuje dosta-
we urzadzen, nadzér nad montazem
i uruchomienie jednej podstacji, szkole-
nie personelu i udziat w prébach catego
systemu zasilania linii.
Na etapie przetargu inwestor przedsta-
wit bardzo szczegdtowa specyfikacje
wymagan technicznych, ktére miaty

spetni¢ przeksztattniki dostarczane w ra-
mach kontraktu. Firma ABB, jako jedyny
oferent, rozmawiata o catym systemie
zasilania, a nie tylko o dostawie pew-
nych jego komponentow. W wyniku
wielu spotkan spotka zdecydowata sie
wprowadzi¢ pewne zmiany do oferowa-
nych urzadzen, tworzgc sprzet ,.szyty na
miare”.

Duze znaczenie miato zastosowanie
w przeksztattnikach ukfadu sterowania
opartego na sterowniku ACB800PEC.
Platforma ta jest obecnie stosowana
w wielu urzadzeniach produkcji ABB,
m.in. prostownikach wielkiej mocy,
przeksztattnikach dla taboru kolejowe-
go, swiatfowodowych czujnikach pradu
i uktadach wzbudzen statycznych. Do-
datkowym atutem tego rozwigzania jest
fakt, ze lokalny serwis zapewniany przez
ABB Osasco z Sédo Paulo dobrze zna ten
system sterowania.

Styczen 2008 Dzisiaj 11




ABB/Wladysla

Napedy ABB

w walcowni stali

zeska walcownia stali w Kladno
‘ produkuje 300 tys. ton pretéw

rocznie. Niestety jej zdolnosci
produkcyjne byty w ostatnich latach ob-
nizone przestojami, spowodowanymi
starymi napedami. Dlatego tez firma TZ
zdecydowata sie na nowe napedy ABB
— DCS800. Wymienione bedg wszyst-
kie 72 napedy DC w fabryce. Projekt be-
dzie realizowany w fazach do 2010 ro-
ku, by ograniczy¢ czasy postoju fabryki
tylko do planowych wyfgczen.
Naped DCS800 taczy w sobie bardzo
szeroki zakres regulacji i najwyzszy
wskaznik mocy do rozmiaru na rynku.
Przy 4800 mA 800V, moduty przetwor-
nikdw sg najwyzszej mocy, jakie kiedy-
kolwiek zostaty zainstalowane w jakiej-
kolwiek walcowni na $wiecie.

Silniki-giganty
dla kopalni

owa kopalnia Esperanza w pot-
N nocnym Chile, ktérej otwarcie

zaplanowano na rok 2010, ma
wydobywac 700 tys. ton rudy rocznie,
w tym 195 tys. ton miedzi, 229 tys. un-
cji ztota i 1,5 min uncji srebra. Firma
ABB dostarczy tam bezprzekfadniowe
napedy — gigantyczne systemy silni-
kéw i napeddw, ktore zasilg mtyny kru-
szace rudy. Sg one bardziej niezawod-
ne i energooszczedne niz tradycyjne
rozwigzania. Kontrakt z firma Antofaga-
sta Minerals SA ma wartos¢ 35 min do-
larow. Dostawa obejmuje trzy syste-
my: 22,4 MW i dwa po 18,6 MW oraz
bezprzektadniowe silniki, transformato-
ry, czesci zamienne, projektowanie, in-
stalacje i szkolenie.
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Szwajcarskie miasto Bazylea
chce stworzy¢ nowy wzorzec
miejskiego systemu dostaw
wody. Bedzie to pierwsze
rozwigzanie, pozwalajace

na skuteczne wykorzystanie
obiegu zamknigtego.

CJ @

4

en uszyty na miare system
jest czescia bedacego w port-
folio ABB systemu sterowania
zaktadem OPTIMAX i znajduje
sie w czotowce nagradzanych
platform sterujacych produkcji ABB,
Extended Automation System 800xA.
Wykorzystuje on ABB’s Expert Optimi-
zer do stworzenia najlepszego harmono-
gramu produkciji i jest efektem Scistej
wspotpracy z klientem, zaktadem IWB.
System przeksztalca technologie do-

—Energooszczednie,——

/ L[]

by ulepszyc swiat

rzez 15 dni listopada ubiegtego
roku trwal w Rzymie Swiatowy
Kongres Energetyczny. Firma
ABB zaprezentowata tam swoje
najbardziej zaawansowane technologie
oszczedzania energii dla aplikacji z zakre-
su energetyki i automatyki.
Wsrod prezentowanych technologii zna-
lazty sie system transmisji energii HVDC
Light, system efektywnych zmienno-
predkosciowych napedéw i pétprzewod-
niki mocy. Szczegdlnie potprzewodniki
dla aplikacji wysokich mocy sg specjal-
noscig ABB i sg wytwarzane w fabryce
w Lenzburg, w Szwajcarii. To wyrafino-
wane wigczniki i wytaczniki, ktore sg wy-
korzystywane do precyzyjnego sterowa-
nia prgdem elektrycznym. Stanowig one

w wielu przypadkach istotne komponen-
ty innowacyjnych rozwigzah opracowa-
nych i stosowanych przez ABB, takich
jak HVDC Light, oraz zmiennopredko-
Sciowe napedy demonstrowane na wy-
stawie.

Jednym z pierwszych gosci na stoisku
ABB byt Romano Prodi, premier Wtoch,
ktory w wieczdr poprzedzajgcy otwarcie
nieoczekiwanie pojawit sie na terenie wy-
stawy.

Swiatowy Kongres Energetyczny jest or-
ganizowany przy wspoétudziale Swiato-
wej Rady Energetycznej, pozarzadowej
organizacji non-profit. Zostata ona zato-
zona, by promowacé rozwoéj gospodarczy
i zrbwnowazone wykorzystanie energii
elektrycznej.

AU A V)

4

staw wody w wysoce zautomatyzowa-
ny proces, na ktory zaklady obstugujace
dostawy wody czekaty bardzo dtugo.

Obstuga wszystkich procesow, sterowa-
nych do tej pory recznie i zalezna od wie-
dzy operatorow, jest obecnie planowana
i wykonywana automatycznie w czasie
rzeczywistym za pomoca nowoczesnhej
technologii. Na przykitad, Expert Optimi-
zer oblicza najlepsze harmonogramy
pracy i wielkosci WJd'z'qce dla przepom-
powni i studni wod gruntowych, oparte

VO

na prognozach popytu, ktére sa weryfi-
kowane co godzine.

Rozwigzanie to zabezpiecza niezawod-
nos¢ i jakos¢ dostaw wody do 100 tys.
gospodarstw domowych i wielu firm
w Bazylei. Poza tym znacznie zmniejsza
koszty funkcjonowania i utrzymania sys-
temu przez miejski zaklad uzytecznosci
publicznej IWB, dzieki minimalizacji zu-
zycia energii i bardziej efektywnej pracy
personelu.

Rusza eksploatacja zloza
gazu ziemnego Ormen Lange

o dfugosci 1200 km osiggnat petne zdolno-
éci produkceyjne. Z gigantycznego ztoza Or-
men Lange na Morzu Norweskim ptynie 70 min m?
gazu i 50 tys. barytek kondensatu dziennie, zapew-
niajac Zjednoczonemu Krolestwu stabilno$¢ i pew-

Najd’ruzszy na swiecie podmorski gazociag

no$¢ dostaw gazu przez nastepnych 40 lat.

Udziat ABB w projekcie Ormen Lange jest bardzo  *
duzy i kluczowy dla jego sukcesu. Systemy stero-
wania, bezpieczenstwa i zarzadzania informacjg
produkcji ABB kontrolujg proces przetwarzania
i przeptyw gazu przez gazocigg. Wiodacy na
rynku i nagradzany Rozszerzony System Kon-

troli 800xA produkciji ABB jest najwiekszym
rozwigzaniem z zakresu automatyki kie-
dykolwiek dostarczonym przez

firme. Oprécz tego ABB dostar-

czyta efektywne energetycznie
elektryczne zmiennopredkoscio-

we napedy do zasilania i sterowania kom-
presorami gazowymi w zakfadzie przetwa-
rzania gazu Nyhamna na lgdzie.

<

(7
%

» Kontrakty «

Redukcja emisji w Angoli

Firma ABB potaczy sieci elektryczne
w potnocnej i $rodkowej czesci An-
goli. Kontrakt o warto$ci

4 5 mln
USD

pozwoli zredukowac emisje CO,
i NOy, dzieki przesytaniu wigkszej
ilosci energii z elektrowni wodnych.

Ekspansja w Indiach

100,

na inwestycje przez trzy lata oraz
stworzenie ok. 4 tys. miejsc pracy
to plany ABB wobec rynku indyj-
skiego. W ten sposob zwigkszy sie
liczba os6b zatrudnionych w tym
kraju do 10 tys., a obroty przynajm-
niej dwukrotnie, do 2 mld dolaréw.

.Pod klucz” dla hut zelaza
ABB dostarczy rozwigzania z zakre-
su energetyki i automatyki w sys-
temie ,pod klucz” dla dwéch elek-
trowni produkujgcych energie
elektryczng na potrzeby hut zelaza,
nalezacych do hinduskiej grupy
przemystowej JSW.

Realizacja kontraktu o warto$ci

127

zapewni bezpieczne i skoordyno-
wane funkcjonowanie elektrowni
o mocy 1080 MW w stanie Raja-
sthan w Indiach i budowanej

w Bellary elektrowni 300 MW.
Instalacje rozpoczng prace do roku
2009 i pomoga w podniesieniu
rocznych zdolnosci produkcyjnych
z 3,8 min do 10 min ton.
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USA

Zatoka
Meksykanska

Morze
Karaibskie

HVDC
mi¢dzy
Meksykiem
i USA

od koniec ubiegtego roku
uczyniony zostat historyczny
krok w kierunku potaczenia
sieci energetycznych Teksasu
i Meksyku. Dokonano woéwczas ofi-
cjalnego otwarcia potgczenia HVDC
Sharyland (wysokiego napiecia pradu
statego). Zaprojektowane przez ABB
jest pierwszym asynchronicznym po-
tagczeniem na wielkg skale, ktére ma
postuzyé wsparciu wymiany energii
elektrycznej, jak i komercyjnemu ob-
rotowi energig elektryczng pomiedzy
Stanami Zjednoczonymi a Meksy-
kiem, a takze rozwijajaca sie gospo-
darka doliny rzeki Rio Grande.
Warte 40 milionéw dolaréw HVDC ta-
czy stanowag sie¢ dystrybucyjng
w Teksasie i narodowg sie¢ dystrybu-
cyjng w Meksyku. Pofgczenie pozwoli
przesyta¢ 150 MW energii elektrycz-
nej w obu kierunkach i wzajemnie
wspiera¢ sieci w okresach szczyto-
wego zapotrzebowania na energie,
atakze w momentach awarii. Pota-
czenie jest tez wyposazone w krotko-
terminowa przecigzeniowg wydaj-
no$¢ w okresach nadwyzki przy cig-
gfej wartosci znamionowej 150 MW.
Rozwigzanie jest wyposazone w sys-
tem kontroli i bezpieczenstwa ABB
MACH 2, zaprojektowany specjalnie
dla przetwornikéw w aplikacjach
energetycznych. Jest to najlepszy
i najczesciej stosowany system stero-
wania i bezpieczenstwa dla HVDC
i FACTS (elastyczny system przesytu
energii AC) i zostat zainstalowany w
ponad 400 instalacjach dziatajgcych
na catym sSwiecie. ABB zostata wybra-
na przez Sharyland Utilities we wrze-
$niu 2005 roku ze wzgledu na swoje
doskonafe rozwigzanie techniczne i
ekonomiczne, a takze bogatg liste re-
ferencyjng sukcesdw na polu projek-
téw HVDC.
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Energia ze sztormowych wi atrow

ajwieksza ferma wiatrowa

w Chinach, wyposazona w urza-

dzenia energetyki ABB, znako-

micie zdata egzamin, jakim pod-
dat je atak sztormowych wiatrow, wieja-
cych pod koniec ubiegtego roku na
wschodnim wybrzezu tego kraju. Zbudo-
wane przez firme Jiangsu Longyuang
Wind Power Co. turbiny sg tak zaprojekto-
wane, by radzi¢ sobie z huraganowymi
wiatrami wiejgcymi z predkoscig 90 km/h.
Takze spowodowany tajfunem Wipha
wiatr o predkosci 50 km/h doprowadzit je-
dynie do zwiekszenia zdolnosci produkeyj-
nych fermy.

W tym samym czasie, z powodu ostrze-
zen meteorologéw, w okolicach Szangha-
ju zamknieto szkoty i odwotano liczne loty.
Odkad projekt rozpoczat sie w 2005 roku,
na budowie Jiangsu zainstalowano 67 tur-
bin o tagcznej wydajnosci 100 MW, za po-
nad 130 milionéw dolaréw. Pomimo tak
znacznego wydatku, sita wiatru obecnie
konkuruje z kosztami konwencjonalnych
metod wytwarzania energii, a jej pozyski-
wanie ma mniej stabych stron. ABB
dostarczyta tam urzadzenia energetyki,
wigczajgc w to kompaktows stacje dystry-
bucyjng (z transformatorami rozdzielczy-
mi) i rozdzielnice pierscieniowe produko-

wane w Chinach przez ABB Shanghai
Transformer Co., Ltd. i ABB Beijing
High Voltage Switchgear Co., Ltd. Te
urzgdzenia majg za zadanie dostar-
cza¢ energie elektryczng z fermy do
lokalnych sieci przesytowych.

Dzieki wiejgcym w tym regionie upor-
czywym wiatrom, ferma bedzie co ro-
ku produkowac¢ ok. 230 tys. MW czy-
stej energii elektrycznej dla lokalnych
sieci przesytowych i pozwoli unikngé
emisji okofo 200 tys. ton dwutlenku
wegla. To réwna sie emisjom genero-
wanym rocznie przez ponad 65 tys.
samochoddw.

Sierra Nevada
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w Europie elektrownia stoneczna na duzq skale — 100 MW
Andasol 1 i 2. Sterowanie i kontrola bedq realizowane za
pomoca wielokrotnie nagradzanego systemu ABB Extended

Automation System 800xA.

(& VW B
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udowa zostanie ukonczo-
na w 2009 roku i bedzie
to woéwczas najwieksza
na-sSwiecie elektrownia
stoneczna i pierwsza
w Europie wyposazona w parabo-
liczne rury. Kazda z elektrowni Anda-
sol 1 i 2 bedzie generowaé 50 MW
wolnej od emisji energii elektrycznej
przy wykorzystaniu innowacyjnej
technologii, ktéra chwyta i koncen-
truje swiatlo stoneczne w dwoch
ogromnych polach stonecznych
w postaci uformowanych w rynny
parabolicznych luster. Ta technelogia
przeksztatica promieniowanie sto-
neczne w- ciepto, ktore jest pompo-
wane do sasiednich elektrowni,
gdzie wytwarzana jest energia elek-
tryczna z turbin parowych.
Obie elektrownie beda sterowane
przez ABB-owski system Extended

Automation System 800xA i opro-
gramowanie ABB Power Generation

Portal™. Energia wytwarzana
w elektrowniach bedzie dostarcza-
na do lokalnej sieci za posrednic-
twem transformatoréow mocy pro-
dukcji ABB i wyposazenia podstacji.
Andasol 1i 2 beda produkowa¢ oko-
to 350 gigawatogodzin energii elek-
trycznej rocznie, wystarczajaca
ilos¢, by zasili¢ 100 tys. hiszpan-
skich gospodarstw domowych
i zlikwidowa¢ 345 tys. ton emi-
towanych gazoéw cieplarnia-
nych rocznie.

Stany Zjednoczone

—— Pracowity

teksafnski wiatr

ubiegtym roku firma AES za-
konczyta drugi etap budowy
fermy wiatrowej Buffalo Gap
w okolicy Abilene, w pétnoc-
noamerykanskim Teksasie. Na drugiej co
do wielkosci fermie wiatrowej w Stanach
Zjednoczonych, wyposazonej w 222 turbi-
ny wiatrowe, wytwarzane sg 354 MW
energii elektrycznej, co jest wystarczajaca
iloscig do zasilenia 100 tys. gospodarstw
domowych.
Poszukujac firmy, ktéra zagwarantuje pew-
no$c¢ i szybkosé dostaw, co byto kwestig
kluczowag dla wdrozenia drugiej fazy projek-
tu, AES zwrécito sie do ABB o dostarczenie
156 transformatorow, ktére przeksztatcaty-
by energie wiatru w uzytkowa energie elek-
tryczng. Fabryka transformatoréw ABB
w Jefferson City w stanie Missouri ma nie-
zréwnane osiggniecia w Stanach Zjedno-
czonych w zakresie terminowosci dostaw
oraz niezawodnosci i jakosci produktéw.
Wyposaza ona amerykanski przemyst
energii wiatrowej w transformatory od cza-
sOw jego pojawienia sie w latach osiem-
dziesigtych.
Posrod wielu klientéw i projektéw, dl
ktorych dostawy realizowata ABB,
znalazta sie réwniez firma FPL
Energy, najwiekszy producent
energii wiatrowej w Stanach
Zjednoczonych, ktéry jest
wiascicielem 47 ferm wiatro-
wych w 15 stanach. Innymi
projektami, dla ktérych ABB
ostatnio dostarczata swoje pro-
dukty energetyki, sg Buena Vista

w Kalifornii, Fenton w stanie Minnesota,
Nunnsville w stanie Nowy Jork, Wildorado
w Teksasie, Spearville w Kansas i Prince
w Ontario w Kanadzie.

ABB wytwarza wiele komponentéw i sys-
teméw dla ferm wiatrowych, wigczajgc
w to urzadzenia, silniki, napedy, transfor-
matory, energoelektronike, sterowniki, wy-
taczniki i przetaczniki, podstacje, podstacje
kompaktowe i sieci. Firma dostarcza obec-
nie wiecej produktow i rozwigzan dla glo-
balnego przemystu energii wiatrowej niz
jakiekolwiek inne przedsigbiorstwo.

Firma AES ogfosita juz plany rozpoczecia
trzeciej fazy budowy fermy wiatrowej Buf-
falo Gap. Po zakonczeniu projektu w poto-
wie roku 2008, ferma wiatrowa Buffalo
Gap osiggnie moc 524 MW i stanie sie jed-
noczednie jedng z najwiekszych dziataja-
cych ferm wiatrowych w USA. :
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Pod koniec ubiegtego roku
ABB zostata uznana
za jedng z najbardziej

Innowacyjnos¢
— gdzie 1 jak?

innowacyinych firm : | . - N - . LB L k.~ S ‘ aréwno innowacyjnosg, jak
W naszym kraiu. Tego typu A = 4 . ' 4 pe E b i Z i dziatalno$¢ badawczo-rozwojo-
) ) wa stajq sie dzisiaj synonimem
rankmg ma szczegolne preznie dziatajgcego i dobrze rozwija-
. - - jacego sie przedsiebiorstwa. Ta kate-
znaczenie. Nie mozna goria robi prawdziwg kariere. Wyma-
howiem znalez¢ si¢ w nim ga jednak dobrych proinnowacyjnych
. g , warunkéw otoczenia. To z kolei wy-
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dowych dziatan, a niestandardowe
decyzje wymagajg podejmowania
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Badania i rozwo) w ABB

1110V

nstytut Nauk Ekonomicznych Polskie;

Akademii Nauk od kilku lat monitoruje

polski rynek pod katem innowacyjnosci

przedsiebiorstw. Od trzech lat na pod-

stawie badan powstaje , Lista rankingo-
wa 500 najbardzigj in-
nowacyjnych przedsie-
biorstw w Polsce”.
Ranking ten uwzgled-
nia firmy, ktére wyka-
zujg sie wysokg dyna-
mikg sprzedazy w kraju
i na eksport, zdolno-
$cig tworzenia miejsc pracy, wprowadza-
niem nowych produktéw i ustug, efektywno-
$cig wykorzystania aktywdw, nakfadami na
innowacyjnos¢, uzyskanymi patentami oraz
powigzaniami z instytucjami badawczymi w
ramach programoéw europejskich. Firma
ABB w zestawieniu za rok 2007 zajefa drugie
miejsce, ustepujgc pola jedynie spéfce ASM
— Centrum Badan i Analiz Rynku. Jest to wy-
nik doskonaty, bioragc pod uwage fakt, ze
ABB jest przede wszystkim firmg produkcyj-
ng i ustugowa, a nie badawcza.

- Innowacyjna jest firma, ktéra nie tylko
prowadzi prace badawcze, ale rowniez

u 7 7/
1

potrafi zbudowaé kulture wewnetrzng
opartg na dagzeniu do tworzenia nowych
wartosci uzytkowych swoich wyrobdw
i ustug, a takze do statego usprawniania or-
ganizacji, metod zarzadzania procesem wy-

W administracji publicznej, podobnie
jak w prywatnych firmach, nie ma
innowacyjnosci bez podejmowania ryzyka

twarzania, 0 organizacji stanowiska pracy
nie zapominajgc — ttumaczy Mirostaw
Gryszka, prezes zarzadu ABB Sp. z o.o.
—Jesli w ten proces uda sie zaangazowac
wiekszg czes¢ zatogi, to tworzymy kulture,
ktéra akceptuje poszukiwanie zmian, a te
wiasnie sg podstawg innowacyjnosci.

Przeprowadzone badania i liczne analizy
pozwalaja w przyblizeniu oceni¢, jak na-
prawde wyglada innowacyjno$¢ polskich
przedsiebiorstw. Badania te dostarczajg
coraz liczniejszych dowoddéw na to, ze Pol-
ska pod wzgledem innowacyjnosci nie
znajduje sie w ogonie Europy i $wiata. In-

I

nowacyjnos$¢ jest bowiem cechg ludzi
i firm, a nie regionéw, krajéw czy kontynen-
téw. Na podstawie kilkuletnich analiz Insty-
tut Nauk Ekonomicznych PAN opisuje bli-
sko 700 przedsiebiorstw dziatajgcych w na-
szym kraju, inwe-
stujgcych w bada-
nia i rozwoj.

— Grupa ABB za-
wsze inwestowata
w prace badawcze
i rozwojowe — mo-
wi dr inz. Marek
Florkowski, dyrektor Centrum Badawcze-
go ABB w Krakowie. — W tym roku minefo
dziesie¢ lat od powotania naszego osrod-
ka. Mamy na swoim koncie wiele wprowa-
dzonych do produkcji nowatorskich roz-
wiagzan, opatentowalismy kilkanascie nie-
powtarzalnych produktéw isystemow,
udoskonalamy produkcje naszych fabryk
na calym Swiecie, prowadzac jednocze-
$nie wiasne prace badawcze.

Wspomniana wyzej nagroda jest jednym
z przyktadow niezaleznej oceny dziatalno-
$ci tego segmentu firmy ABB. Ale osia-
gniecia i potencjat intelektualny krakow-

Fot. na kolumnach: Arch. ABB/© AlpTransit Gotthard Ltd

skiej jednostki doceniane sg takze we-
wnatrz Grupy. Najlepszym dowodem na to
jest zwiekszenie nakfadéw na badania dfu-
goterminowe i niezwigzane z biezagcymi
potrzebami fabryk nalezacych do koncer-
nu. Méwigc wprost, polscy naukowcy do-
stali wiasnie przyzwolenie na prawdziwie
wizjonerskie poszukiwania nowych rozwia-
zan, nieobcigzone oczekiwaniem biznesu
na wyniki tylko krotkoterminowe.

- To duza odpowiedzialnos$¢ i jednocze-
$nie ogromne ryzyko, bo badania nauko-
we 1o nie produkcja masowa i zakonczenia
prac nie da sie zaplanowa¢ — ttumaczy
drinz. Florkowski. — Nie da sie takze prze-
widzie¢ ich efektu koncowego i zawsze
trzeba bra¢ pod uwage porazke. Jednak
nasze dotychczasowe osiggniecia pozwa-
lajg szefom firmy mieé¢ nadzieje, ze jeste-
$my w stanie opracowa¢ nowe produkty
i technologie, a co za tym idzie przynies¢
firmie dodatkowe zyski.

—Innowacyjnos¢ mozemy mierzyé roznymi
miarami — liczbg patentéw czy naktadami fi-
nansowymi na badania i rozw¢j, ale waz-
niejsze sg miary $wiadczace o praktycz-
nych zastosowaniach rozwigzan technicz-
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nych czy organizacyjnych — dodaje prezes
Gryszka. — A bez praktycznych korzysci
mierzonych na przyktad udziatem w rynku
czy obnizeniem kosztéw, nikt nie bedzie
chciat finansowa¢ nowych inicjatyw.

Przyktadow dobrych pomystow i jeszcze
lepszych ich realizacji jest wiele. Z powo-
du okreslonej objetosci
kwartalnika ,Dzisiaj", przy-
blizymy zaledwie kilka
z nich. Prezentacje naj-
ciekawszych opracowan
ostatnich miesiecy znaj-
dziecie Panstwo w dalszej
czesci Raportu. Czy po-
twierdzajg one za-
szczytne ,srebro”
w rankingu 500
najbardziej inno-
wacyjnych
przedsie-
biorstw w Pol-
sce? Ocen-
cie sami.
Stawomir
Dolecki
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sobg wzrost konkurencyjnosci regio-
nu, a co za tym idzie zwieksza sie na-
ptyw kapitatu, samorzady lokalne za-
czynajg coraz czesciej stosowac uta-
twienia i niestandardowe dziatania
wobec przedsiebiorcéw. W naszym
kraju trudno jeszcze znalez¢ dobry
konkretny przyktad, cho¢ Matopolska
zrobita swéj ogromny atut z obecno-
$ci na swoim terenie wielu centréw
kompetencyjnych i badawczo-rozwo-
jowych miedzynarodowych koncer-
néw, w tym Centrum Badawczego
ABB.
Ale dobre przyktady ptyng do nas z in-
nych panstw. W Finlandii na przyktad
zacheca sie wrecz przedstawicieli
administracji publicznej do podejmo-
wania niestandardowych decyzji. Ci,
ktorzy je podejmujg, stajg sie natural-
nymi partnerami dla innowacyjnych
firm, tatwiej znajdujg z nimi wspdlny
jezyk, chetniej siegaja po nowoczesne
formy dochodzenia do wspdlnych
programéw o strategicznym dla regio-
nu znaczeniu, a co za tym idzie wspol-
nie z biznesem
przyczyniaja
sie do rozwo-
ju tego
regionu.

dr inz. Marek
Florkowski,
dyrektor Centrum
Badawczego ABB
w Krakowie
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pochwalny tekst...

ktore po
przeciwdziala
ferrorezonanso
na stacjach
elektro-
energetycznych

czasie normalnej pracy, przy
pewnych specyficznych wa-
runkach w uktadzie stacji
elektroenergetycznej,
w chwili przetgczenia moze pojawi¢ sie
bardzo niekorzystne zjawisko ferrorezonan-
su. Objawia sie wyindukowaniem napiecia
0 wartosci znacznie wiekszej od napiecia
zasilajgcego i przekraczajgcego parametry
graniczne wielu urzadzen.
Efektem tej niekorzystnej oscylacji pradu
i napiecia pomiedzy pojemnoscig a induk-
cyjnoscig jest przegrzanie sie elementu lub
nawet jego fizyczne zniszczenie. Dotyka to
najczesciej przektadnikédw napieciowych,
ktére w skrajnie niekorzystnych warun-
kach potrafig nawet eksplodowad.

Nowatorskie rozwigzania opracowane w ABB

\ A

Co gorsza, z punktu widzenia automatyki
zabezpieczajgcej stacji zjawisko to nie jest
widoczne, poniewaz kompensuje sie sa-
mo w sobie. Istniejg oczywiscie rézne sys-
temy zabezpieczajace, ale zazwyczaj jedy-
na (choé skuteczng) na nie reakcja jest wy-
taczenie zasilania.

Polscy naukowcy zaproponowali wiec
rozwigzanie alternatywne — urzadzenie
VTGuard, ktére potrafi w sposdb inteli-

4 ..

Centrum Badawcze ABB w Krakowie jest jedna z siedmiu na swiecie jednostek zajmujacych sig
dziatalnoscia naukowq i rozwojowa w Grupie ABB. W czesci R&D potowa oséb ma tytuty
doktorskie. Opracowane przez polskich naukowcow i wdrozone do praktycznego wykorzystania
rozwiazania, ktore opisujemy ponizej, powiedzg o nich znacznie wigcej niz najdtuzszy nawet

OV

gentny wykry¢, przeanalizowac i przeciw-
dziata¢ ferrorezonansowi. Urzadzenie
montuje sie na najwrazliwszym elemen-
cie stacji i po wykryciu zjawiska (ktére
przypomnijmy do zaistnienia potrzebuje
specyficznej konfiguracji parametrow)
wprowadza ono do siedzi dodatkowy pa-
rametr, ktéry zmienia warunki panujace w
ukfadzie na takie, ktére wykluczajg po-
wstanie ferrorezonansu.

Urzadzenie z powodzeniem przeszto
wszystkie testy i trafito do oferty systemdw
zabezpieczajgcych ABB.

Nowe algorytmy dla automatyki

A Sa

zabezpieczen linii przesylowych
z systemem kompensacji

inie przesylowe wysokiego
i Sredniego napiecia majg kon-
kretne parametry, co skutkuje
Scisle okreslonymi mozliwoscia-
mi przesytu energii, a takze stratami, ja-
kie w zwigzku z tym powstang. Zwiek-
szenie mozliwosci przesytowych w tra-
dycyjnym rozumieniu wiaze sie niestety
z budowg kolejnej linii, jednak odpo-
wiednio wykorzystana fizyka pozwala
w pewnym sensie ,,0szuka¢” sama sie-
bie. Tak wtasnie powstata koncepcja
kompensacji przesyfu mocy, czyli doto-
zenia do sieci pewnych elementéw
i wymuszenia takich parametréw linii,
przy ktérych mozliwy bedzie wiekszy
przesyt przy mniejszych stratach.
To wspaniate rozwigzanie, wigze sie
z nim jednak pewien ktopot. W trady-
cyjnym systemie zabezpieczenie diu-
gich linii przesyfowych polega na tym,
ze przekazniki zabezpieczeniowe mie-
rzg parametry elektryczne na obu kon-
cach linii ina ich podstawie oceniaja,
czy nie nastgpito uszkodzenie. Analiza
danych pozwala réwniez oceni¢, czy
doszto do powaznego uszkodzenia
(zwarcia), czy moze jedynie niewielkich
zaktécen przejsciowych. W zaleznosci
od diagnozy system podejmuje okre-
Slone dziafania.
W liniach kompensowanych sytuacja
znacznie sie komplikuje, bowiem auto-
matyka zabezpieczajgca jest ,0szuka-
na” i trzeba dodatkowo wprowadzi¢
odpowiednig analize mierzonych sy-
gnatow. Wigze sie to przede wszystkim
z koniecznoscig rozpoznania wystepo-
wania elementu kompensujgcego

i stwierdzenia, czy zaktécenie nastgpito
za czy moze przed tym urzadzeniem,
i podjecia stosowanych dziafan. To wy-
maga odpowiednich algorytméw prze-
liczania parametréw.

Krakowscy naukowcy zastosowali zu-
petnie nowg koncepcje metodologiczng
dojsécia do koncowego rezultatu, jakim
jest decyzja o odpowiednim zadziataniu
zabezpieczen. Opiera sie ona na tworze-
niu i odrzucaniu nieprawdziwych hipo-
tez, by w efekcie pozostata jedynie od-
powiedz prawidtowa. Zupetnie odmien-
nym problemem stafa sie przy tym de-
cyzyjnos¢ systemu dotyczaca odrzuca-
nia poszczegdlnych hipotez, i to takze
zostafo rozwigzane w Krakowie.

Warty podkreslenia jest takze fakt, ze
ABB jako firma globalna, przed komer-
cyjnym zaoferowaniem produktu musia-
ta przygotowac rozwigzania przewidujg-
ce wszystkie stosowane na $wiecie sys-
temy kompensacji i ich konfiguracje
(urzadzenie montowane na poczatku,
w $rodku lub na koncu linii; automatyka
zbierajgca pomiary z jednej lub dwdch
stron itd.). Tak wiec dla kazdej mozliwej
konfiguracji powstaty odpowiednie al-
gorytmy.

Ale przy okazji nowe rozwigzanie pozwo-
lito na wprowadzenie dodatkowej funk-
cjonalnosci. Ot6z po stwierdzeniu awarii
i wyfgczeniu przeptywu energii system
potrafi zlokalizowa¢ miejsce uszkodze-
nia. Na podstawie obliczen wskazane
ono zostaje z doktadnoscig do 0,2 proc.
dfugosci linii, co oznacza, ze przy kilku-
setkilometrowej linii margines btedu za-
wiera sie miedzy dwoma stupami.

Innowacyjnosé
jest cechgy
ludzi i firm,

a nie regiondw
krajow czy

kontynentow.

SATEEN

— system do
automatycznego

testowania
ukladow
zabezpieczen

utomatyka stacyjna to ukfad skfa-
dajacy sie z kilkunastu, a nawet
kilkudziesieciu  pojedynczych
urzadzen zabezpieczajgcych. Ra-
zem majg one kompleksowo chroni¢ cafg
stacje elektroenergetyczng. Aby byto to
mozliwe uktad taki musi zosta¢ prawidto-
wWo zaprojektowany, przygotowany i przed
zainstalowaniem dobrze sprawdzony.
Zadaniem opracowanego w Krakowie sys-
temu SATEEN jest automatyczne testowa-
nie catego uktadu. W przypadku pracy ma-
nualnej, proby mogtyby zajaé¢ nawet kilka
tygodni, a i tak operator nie jest w stanie
stworzy¢ i przeanalizowa¢ ogromnej liczby
kombinacji pojedynczych testéw dla kaz-
dego elementu.
System automatycznego testowania ma
poza szybkoscig i dokfadnoscig jeszcze
jedng kolosalng zalete — potrafi symulowaé
w takim uktadzie rzeczywiste parametry
pracy, ,uruchamiajac” dodatkowe obcigze-
nia, zmiany napiecia i natezenia pradu czy
wreszcie sytuacje wymagajgce od auto-
matyki konkretnej reakcji. Pozwala to
sprawdzi¢ w warunkach teoretycznych,
czy system bedzie wydolny w rzeczywisto-
ci, kiedy zostanie zainstalowany na obiek-
cie docelowym.
SATEEN jest od pewnego czasu z powo-
dzeniem wykorzystywany komercyjnie
przez fabryki ABB w Szwecji i Finlandii.
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Ramzes Simulation Too

— narzedzie symulacyjne do procesow
przetworstwa tworzyw sztucznych
|

ywice epoksydowe doskonale na-
dajg sie na izolatory i obudowy
urzadzen Sredniego i wysokiego
napiecia, jednak proces ich ob-
robki jest niezwykle skomplikowany. Zde-
cydowana wiekszos¢ sit i srodkdéw musi
by¢ zaangazowana na etapie opracowy-
wania i budowania linii technologicznej,
ewentualnie jej przystosowania do nowe-
go produktu. Kazde uchybienie w tym mo-
mencie powoduje koniecznos$é tworzenia
nowych form oraz ponownego ustawiania
parametrow procesu. A w gre wchodzi
proces chemiczno-termiczny, na ktérego
prawidfowo$¢ wptyw maja: skfad, tempe-
ratura i gesto$¢ mieszanki, temperatura
formy, odpowiednio dobrane strefy grza-
nia, predkos¢ wtrysku tworzywa czy usy-
tuowanie kanatéw wtryskowych. Dopiero
dobre skoordynowanie wszystkich para-
metrow pozwala stworzy¢é produkt spet-
niajgcy najsurowsze normy.
Fabryki ABB, wykorzystujace w produkcji
zywice epoksydowe, majg do swojej dys-
pozycji opracowane w Krakowie doskona-
te narzedzie symulacyjne, znacznie
utatwiajgce ustawienie parametréw tech-
nologicznych oraz umozliwiajace wirtual-
ne prze$ledzenie planowanej produkcii
w procesie formowania reaktywnego.
Ramzes Simulation Tool to pierwsze
w petni tréjwymiarowe narzedzie anali-
tyczne, pokazujace caty proces, wigcznie
z fazg zalewania, co dotychczas skrupulat-
nie w tego typu rozwigzaniach byfo pomi-
jane ze wzgledu na bardzo trudne oblicze-
nia przeptywu ptynu o okreslonej lepkosci,
ktéra w trakcie procesu zmienia sie.
Narzedzie powstato na bazie komercyjne-
go oprogramowania do obliczen mechani-
ki ptynow i wymiany ciepfa Fluent. Jego

stosowanie pozwala na etapie wczesne-
go projektowania zidentyfikowa¢ i usungé
problemy zwigzane z niebezpieczen-
stwem niepetnego zalania formy, zbyt
wczesnym zelowaniem materiatu czy
btednym rozktadem temperatur, co skut-
kuje pozniej obnizong odpornoscig me-
chaniczng produktu. Podczas samego
utwardzania (wcigz wirtualnie) liczona jest
mechanika procesu wskazujgca na napre-
zenia materiafu czy potencjalne punkty na-
razone na poézniejsze pekanie. Jest to
wcigz etap, w ktérym konstruktor moze
— niemalze bezkosztowo — wprowadzi¢
korekty do projektu.

Narzedzie doskonale nadaje sie do budo-
wy nowej linii technologicznej, wprowa-
dzania nowego produktu na istniejaca li-
nie produkcyjna, do analizy i optymalizacji
istniejgcego procesu, a takze do wprowa-
dzania zmian technologicznych, na przy-
ktad nowej mieszanki zywiczne;j.

Wedtug szacunkéw grupy ABB stosowa-
nie Ramzes Simulation Tool pozwala
oszczedzi¢ ok. 30 tys. euro na kazdym
wprowadzanym produkcie, a firma zaosz-
czedzita dotychczas dzieki temu ponad
1,5 min dolaréw. Do tego nalezy doliczy¢
zyski niewymierne, jak chocby znacznie
szybsze uruchomienie produkciji.

Na tej samej bazie opracowane zostafo
takze narzedzie dla przetworstwa tworzyw
silikonowych, wykorzystywanych jako
materiat izolacyjny na przykfad w ogranicz-
nikach przepig¢ $redniego napiecia.
W tym przypadku oprécz kinetyki reakcji
i spraw lepkosciowych zaimplementowaé
nalezato model rozprzestrzenienia sie ci-
Snienia w procesie, bowiem cis$nienie
w formie w trakcie procesu ma kluczowe
znaczenie i osigga poziom kilkuset barow.

VisiVolt — nowatorski wskaznik
obecnosci napiecia

o sztandarowy produkt krakow-

skiego Centrum Badawczego

ABB. Tu bowiem zostat opracowa-

ny od podstaw, a jego konstrukcja
wyznacza nowe standardy dla wskaznikéw
typu szynowego w skali $wiatowe;j.
Nowatorstwo rozwigzania przejawia sie
w dwoch aspektach — po pierwsze jest to
pierwszy wskaznik tego typu do zastoso-
wan napowietrznych, odporny na duzy
mréz i wielkie upaly (od —40 do +85°C),
a takze ulewne deszcze, po drugie — nie
wymaga zastosowania jakiegokolwiek
wbudowanego uktadu elektronicznego.
Urzadzenie moze by¢ montowane na sta-
te bezposrednio na szynach prgdowych,
jak tez nieizolowanych i izolowanych prze-
wodach w systemach rozdziatu energii
o srednich napigciach. Poniewaz jest ele-
mentem catkowicie pasywnym, za wy-
Swietlanie ostrzezenia odpowiada spe-
cjalnie zaprojektowany i opatentowany
wyswietlacz ciektokrystaliczny o niespo-
tykanej — jak dotad — wysokiej czutfosci na
pole elektryczne.
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Kompleksowe narzed zie do symulacj
prézniow ego suszenia papieru

rzepusty suche wysokonapiecio-
we sg wykonane z papieru im-
pregnowanego zywicg epoksy-
dowg i moga osigga¢ nawet
7 metréw wysokosci. Dodatkowo w na-
winiety na rdzeh metalowy papier wsta-
wiane sg folie aluminiowe, ktére odpo-
wiadajg za wiasciwe ksztattowanie pola
elektrycznego. Jednym z kluczowych
proceséw podczas wytwarzania przepu-
stu jest wysuszenie papieru izolacyjnego
przed zalaniem zywicg. Ze wzgledu na
ogromng powierzchnie oraz zastosowa-
ne folie aluminiowe proces trwa nawet
do 10 dni! Aby go przyspieszy¢, stosuje
sie naprzemienne fazy: grzania oraz
wprowadzania prézni, odsysajgc wydzie-
lajgca sie z papieru wilgog.
Narzedzie do symulacji prézniowego su-
szenia papieru pozwala na optymalne do-
branie parametréw: temperatury grzania
oraz wielkosci prézni, a takze czaséw
cyklu. Obliczenia sg niezwykle skompliko-
wane, bowiem sam uktad jest anizotropo-
wy, to znaczy ma zupetnie inne parametry
schnigecia w kierunku osiowym, a inne
w promieniowym. Ponadto jest to proces

multifizyczny, bo w rachube wchodzi wy-
miana ciepfa, parowanie, mieszanina
gazowa powietrza i pary wodnej czy kie-
runkowa dyfuzja wilgoci. Dlatego tez za-
implementowac trzeba byfo wiele modeli
opisujgcych fizyke i termodynamike tego
zjawiska. Dotychczasowe wdrozenia po-
zwolity skrécié czas schniecia papieru
030 proc., co przy 10 dniach cyklu pro-
dukcyjnego daje 3 dni oszczednosci.
Rownoczes$nie trwajg prace nad zastapie-
niem folii aluminiowej nowym rodzajem
przewodnika. Wybér padf na opracowany
w Krakowie i specjalnie wyprodukowany
papier zawierajgcy ultracienkg warstwe
przewodzacg elektrycznie. Materiat ma
wiasnosci termiczne zblizone do struktury
papieru, zapewnia tez lepszg penetracje
dla zywicy. Prototypy przeszly juz pozy-
tywnie wiele préb. Prace zmierzajgce do
wprowadzenia materialu do masowej
produkcji s coraz bardziej zaawansowa-
ne. Wedtug obliczen czas schnigcia prze-
pustu z nowo opracowanym papierem
przewodzgcym zostanie — przy identycz-
nych kosztach materiatowych i produkeyj-
nych — skrécony o kolejne 30 proc.

DriveMonitor
— system kontroli
i nadzoru
falownikow

oraz silnikow
elektrycznych

o kolejny produkt, ktéry powstat
w Krakowie ,0d A do Z". Szczegé-
towo opisywalismy go w numerze
16. kwartalnika ,Dzisiaj” z kwiet-
nia 2006 roku. Po dwdch latach na rynku,
zamdwienia na 2008 rok osiagnety 100
sztuk, co stanowi maksymalng na dzisiaj
zdolnos¢ konfiguracyjna.
Pierwotnie system stworzony zostat z my-
$la 0 monitorowaniu i szczegoétowej anali-
zie pracy falownikéw niskiego i sredniego
napiecia. W tym roku jego funkcjonalnosé
poszerzona zostanie o obstuge duzych sil-
nikéw elektrycznych. W 2008 roku Drive-
Monitor bedzie takze wykorzystany po raz
pierwszy jako system diagnostyki i moni-
toringu duzych elektrycznych napedéw
okretowych typu AZIPOD. Przygotowy-
wane dla przemystu okretowego rozwia-
zanie bedzie wzbogacone o monitorowa-
nie innych elementéw zasilania statkéw,
z transformatorami wigcznie.

\ : %
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1st smarthome

AR APARTA 0,

ak poczu¢ system? Jak poczué
komfort? Jak poczué¢ dobrze wy-
posazony dom? Te pytania przez
wiele miesiecy spedzaty z powiek
sen Michatowi Kucharzewskie-
mu z firmy Instalacje TFK i Arkadiuszowi
Walusowi z Kliniki Dzwieku. Obaj znajg
koncowa wartos¢ $wiadczonych przez sie-
bie ustug, a przede wszystkim komfort, ja-
ki dajg one uzytkownikowi. Ale obaj wiedza
tez, ze w tym przypadku katalogi, slajdy
i najwspanialsze nawet opowiesci nie sg
w stanie w najmniejszej czesci odczucia te-
go przekaza¢. Nie mogli wiec spokojnie
spac, myslac jak rozwigzac ten problem.

i~

Wreszcie bezsenne noce przyniosty efekt
— przeciez jesli nie mozna opowiedzie¢, to
trzeba pokaza¢. Na zywo. Naprawde. Au-
tentyczny, dziatajgcy system w swoim na-
turalnym otoczeniu. Jakie to proste!

Tak wiasnie zrodzita sie idea wybudowa-
nia apartamentu pokazowego. Miejsca,
w ktérym kazdy z nas mégtby po prostu za-
mieszka¢ — z salonem, kuchnia, tazienka,
meblami i wyposazeniem.

W ten sposéb powstat dom. Dobrze wypo-
sazony dom. Prawdziwy dom, w ktérym
amatorzy nowoczesnosci i automatyzacji
bedg by¢ moze rozczarowani, bo nie znaj-

Fot. na kolumnach: Arch. ABB

dg wielu katalogowych rozwigzan. Ale tak
wiaénie powinno by¢é w domu - nie
wszystko, co mozna kupié, ale tylko to, co
jest naprawde niezbedne do komfortowe-
go, bezpiecznego i oszczednego zycia.
Technologia ma to do siebie, ze nigdy nie
jest zamknieta. Zawsze mozna ja rozbudo-
wacé, cos$ dotozye,

zZmieni¢, unowocze-

$ni¢. A dom to nie

wystawa budow-

nictwa i techniki, to

miejsce do zycia.

Do realizacji projek-

tu zaproszono firmy

reprezentujace réz-

ne branze. Firm,

ktore od wielu lat poziomem ustug i pro-
duktéw, markg i jakoscig wspétpracy za-
skarbity sobie zaufanie pomystodawcéw i
twércoéw apartamentu 1st smarthome.
Firm, ktére swoim podej$ciem do biznesu
i klientéow mogty przyczyni¢ sie do stwo-
rzenia miejsca, ktére nie bedzie kolejnym
katalogiem, ale stanie sie mite gosciom.
Zupetnie jak dom przyjaciét.

Apartament ma takze udowodnic, ze ko-
rzystanie z najnowszych technologii to
nie przejaw snobizmu, przeznaczony dla
najbogatszych, ale rozsadny wyboér ludzi
cenigcych sobie komfort zycia i rozumieja-
cych, ze za najwyzsza jakos¢ trzeba zapta-
ci¢. Tu mozna przyjs¢, zobaczy¢, spraw-
dzi¢ ,na wiasnej ské-
rze" i wszystkiego
sie dowiedziec.
1st smarthome jest
bowiem takze swo-
istym punktem in-
formacyjnym, stad
zainteresowani roz-
wigzaniami nie mu-
szg wychodzié¢ z po-
stanowieniem ,a teraz znajde firme, ktéra
mi to zainstaluje”. Stad wyjdg z wizytéw-
kg firmy, ktéra zrobi to na najwyzszym
poziomie.
Czy 1st smarthome pozwala poczué¢ dom?
No c6z, odpowiedz na pismie bedzie jak
zwykle mato przekonujgca. Tam po prostu
trzeba pdéjéc¢. Zobaczyé. Dotknac. | kto wie,
moze poczug...

Niepowtarzalne
WZOrnictwo

i forma przyciskow
tryton®

Podstawowym
elementem
sterujgcym jest |
klawisz tryton®,  — | T
Regulujemy nim i
natezenie : s
oswietlenia, |
opuszczamy rolety i
w oknach, i

zmieniamy ' —
temperature.
Uzytkownikom
podobajg sie
najbardziej
tzw. sceny
— zdefiniowane
ustawienia lamp I L=
i rolet, ktdre
dopasowuja
wnetrze i e
do ogladania TV,
spotkan itd.
Wersie trzy- I
i piecio-
klawiszowe
w bogatej gamie
koloréw pozwolity
na spdjna wizje T
architektoniczng
whnetrza.

I st

(| | R B

W centralnym miejscu mieszkania zainstalo-
wany zostat Control Panel. Pozwala on zarza-
dza¢ wieloma elementami wyposazenia — jak
wigczanie i wytgczanie o$wietlenia, podno-
szenie rolet, centralna zmiana temperatury

w calym mieszkaniu, jak réwniez w poszcze-
gdlnych pomieszczeniach.

Zintegrowany z panelem zegar w odpowied-
nich godzinach wykonuije zaplanowane funk-
cje lub symuluje nasza obecnos¢.
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Firma Instalacje TFK
z roku na rok
podwaja swoje
obroty. | tak od
dziesigciu lat.
Wynik ten trudno
bytoby przypisac
jedynie dobrej
koniunkturze na
rynku, bowiem szef
i wspotwiasciciel
spotki — Michat
Kucharzewski — ma
dos¢ odwazna,

ale precyzyjng
wizje rozwoju.

| z zelazng
konsekwencja ja
realizuje.
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a poczatku lat dziewie¢dzie-
sigtych gwattowny rozwdj
ustug telekomunikacyjnych,
a w szczegolnosci ogromna
ekspansja Telekomunikacji
Polskiej, spowodowaty potezne zapotrze-
bowanie na ustugi wykonawcze w tej bran-
zy. Na tej fali w 1992 roku powstata w Cze-
stochowie firma Rembud (wchodzgca
w sktad grupy kapitatowej TFK), ktéra dosé
szybko zdobyta na rynku lokalnym dobra
pozycje. Kiedy jednak sze$¢ lat pozniej miat
na jej czele stang¢ mtody ekonomista,
a prywatnie brat wiasciciela cafej grupy,
Michat Kucharzewski, uznat, ze specjali-
styczne ustugi telekomunikacyjne to zakres
zbyt waski, by odnie$¢ prawdziwy sukces.
— Doszedfem do wniosku, ze specjalizowa-
nie sie tylko w ustugach telekomunikacyj-
nych nie jest przysztosciowe — wspomina
Michat Kucharzewski, dzi$ wspotwiasciciel
i szef Instalacji TFK. — Zaproponowatem zu-
petie inng, bardziej ekspansywng sciezke
rozwoju i moja wizja zostata przyjeta.

Poniewaz jednak wyksztatcenie ekono-
miczne nie daje pelnego komfortu kiero-
wania spoétka techniczna, jej nowy szef
niemal natychmiast podjat dodatkowe stu-
dia na politechnice, konczac réwnolegle
wiele kurséw i specjalistycznych szkolen.
Szybko wiec technika przestata by¢ dla nie-
go tajemnica i — jak méwi — miat szczescie
nie pfacic¢ ,,gapowego”.

»instalacje TFK«

potka powstata w 1998 roku na
S bazie firmy Rembud, wchodza-

cej w sktad grupy kapitatowej
Towarzystwo TFK. Cho¢ obie firmy sa
dzisiaj niezalezne, to nazwa TFK, ktéra
jest juz marka rozpoznawalna, pozo-
stafa.
Firma Instalacje TFK zajmuje sie kla-
syczna elektryka, teletechnika (sieci

telekomunikacyjne, LAN, WAN, dostep
radiowy, systemy ochrony) oraz syste-

mami automatyki budynku. Zatrudnia
ponad 30 oséb. Niewiele jest w kraju
firm w branzy elektroinstalacyjnej

o takim poziomie zatrudnienia.

Z roku na rok spoétka podwaja obroty.
| tak w 2007 zanotowano 108 proc.
przyrostu w stosunku do roku 2006,

rok wczesniej wzrost o 160 proc, kolej-

ny rok do tytu to 220 proc., jeszcze je-
den wstecz — 210 proc. W sumie, jak
obrazowo przedstawia sytuacje firmy
jej szef, obrotéw Instalacje TFK z po-
czatkow dziatalnosci i tych z ubiegte-
go roku raczej nie udatoby sie umie-
$ci¢ na jednym wykresie...

Michat Kucharzewski,
szef i wspétwiasciciel firmy Instalacje TFK

Instalacje TFK

Spdtka z nowym szefem zmienifa nie tylko
nazwe. Niemal natychmiast rozpoczeto sie
rozbudowywanie wachlarza ustug.

— Zaczelismy od ochrony technicznej bu-
dynkdw, bo technicznie byta bardzo po-
krewna telekomunikacji — opowiada Michat
Kucharzewski. — W grupie TFK jest takze
agencja ochrony, ktéra prowadzi stacje
monitorowania alarméw, byfo wiec dla
mnie naturalne, ze powinnismy rozpocza¢
$wiadczenie takich ustug.

P&zniej poszfo lawinowo. Jesli juz teletech-
nika, to dlaczego nie szerzej — sieci kompu-
terowe, LAN, WAN, swiattowody. Spotka
zaczefa startowa¢ do przetargéw, ktére
wymagaty czegos wiecej niz tylko instalacji
prostej infrastruktury.

Przetomem okazata sie realizacja zlecenia
dla Akademii Polonijnej w Czestochowie.
W budynku o powierzchni 12 tys. m? firma
Instalacje TFK zbudowata wszystko, co
zwigzane jest z pradem i okablowaniem.
Prace zakonczyly sie sukcesem, a zadowo-
lenie inwestora utwierdzito wtascicieli firmy

w przekonaniu, ze przyjeli dobry kierunek.
Gwarancja na ustugi trwata pie¢ lat, inwe-
stor nie skorzystat z niej ani razu.

Rozwijanie oferty i budowa stabilnosci fir-
my trwaly siedem lat.
| wobéwczas wtasnie
szef spdétki doszedt do
wniosku, ze gdyby
wszystkie mozliwosci
iustugi Instalacji TFK
.spig¢”  jednym ka-
blem to jak nic po-
wstaje automatyka budynku. W ten natu-
ralny i zupetie niewymuszony sposéb do
pakietu ustug dotgczone zostaty inteligent-
ne systemy, oparte na standardzie EIB.

—Jednym z naszych gtéwnych zatozen by-
to wykorzystywanie pewnych i sprawdzo-
nych rozwigzan, dlatego wybralismy
sprzet i systemy najlepszych firm, czego
trzymamy sie do dzisiaj — méwi Michat Ku-
charzewski. — Z wieloma producentami,
jak na przyktad z ABB, wigzg nas bezpo-

$rednie i stafe umowy partnerskie. Oczy-
wiscie nasz klient moze zazyczy¢ sobie in-
ne rozwigzanie, ale tam gdzie mamy ,wol-
na reke”, albo mozemy doradzi¢, zawsze
rekomendujemy stosowane przez nas sys-

Stosowanie produktow i systemow
najlepszych firm to jeden
z elementow sukcesu spotki

temy. Na przyktad dla klienta czesto liczy
sie jakos$¢, a nie producent rozdzielnicy,
my w takiej sytuacji wstawiamy ABB, bo
nasi specjaliéci dobrze je znaja, potrafig
dobra¢ i odpowiednio zastosowa¢. Majg
komfort pracy i gwarancje niezawodnosci.
Podobnie jest z osprzetem czy elementa-
mi automatyki.

| niestety, cho¢ oferta firmy jest niezwykle
szeroka, w tej branzy nigdy nie bedzie moz-
na stwierdzi¢, ze jest wystarczajgca. Zmie-

nia sie technologia, wchodzg zupetnie no-
we rozwigzania, infrastruktura techniczna
coraz czesciej z kabla przechodzi na techni-
ke bezprzewodowa, a co za tym idzie rosng
wymagania klientéw. Zeby za nimi nada-
zy¢, trzeba by¢ na biezaco. Mato tego, trze-
ba wyprzedzac konkurencje.

- Mimo tego nigdy nie wolno zapomina¢,
ze firme buduja przede wszystkim ludzie
— zaznacza Michat Kucharzewski. — | jakkol-
wiek banalnie to brzmi, to naprawde oni sg
najwazniejsi. Majac najlepsze produkty, do-
step do najnowszych technologii i zaawan-
sowanych systemdw,
bez dobrego i zaangazo-
wanego w prace spe-
cjalisty niewiele mozna
osiggngc. Zawsze o tym
pamietam i to wifasnie
jest w naszej firmie naj-
wazniejsze.
| tak jest od poczatku. Od dziesieciu lat.
| nie zmienito sie jeszcze jedno, mimo tak
wielu przeobrazeh w spoétce — najwigksza
zawodowg satysfakcje nieustajagco spra-
wia... udmiech klienta. Zarowno indywidu-
alnego uzytkownika niewielkiego systemu
alarmowego, jak i duzego inwestora. | nie
chodzi o to, by poklepujac po plecach wy-
chwalat robote, wystarczy, ze z usmie-
chem powie ,do zobaczenia"”.

Stawomir Dolecki
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Kopalnie i Zaktady Chemiczne Siarki ,,Siarkopol” S.A.

Tradycyjne metody pozyskiwania siarki spychane sa na margines przez nowoczesne technologie
odzyskiwania tego mineratu. Mimo to, kopalnia siarki w Osieku — dzisiaj jedyna na Swiecie

— ma si¢ bardzo dobrze. Cho¢ wydobycie jest znacznie nizsze niz w najlepszych latach,

to polska siarka i jej pochodne s3 bardzo cenione i poszukiwane.

olska zawsze byta jednym z naj-
wiekszych na $wiecie produ-
centdéw siarki. Mafo tego, za-
wsze nalezelismy do czofowki
technologicznej. W roku 1966
wiasnie u nas, z sukcesem wdrozono za-
stosowang po raz pierwszy w Europie me-
tode podziemnego wytapiania siarki. Roz-
woj tej nowatorskiej i stosowanej do dzisiaj
metody oraz duze ztoza spowodowaty, ze
Polska w latach siedemdziesigtych XX w.
stata sie jednym z najwiekszych producen-
toéw i eksporterow siarki w $wiecie.
Dzisiaj zfoza zostaty juz w duzej mierze wy-
eksploatowane i wydobycie — osiggajace

=
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dwadziescia lat temu poziom 5 min ton
rocznie — wynosi ok. 800 tys. ton. Nie to
jest jednak najwigkszym ,wrogiem” kopaln
siarki, bowiem globalne zapotrzebowanie
na ten minerat i jego pochodne wcigz utrzy-
muje sie na tym samym poziomie. Ostat-
nie lata przyniosty jednak szybki rozwdj
technologii odzyskiwania siarki przede
wszystkim w procesie przerébki ropy i ga-
zu. Odzysk jest tak duzy, ze z powodze-
niem zastapit wydobycie niemal wszyst-
kich kopalf na swiecie.

Absolutnie nie oznacza to jednak, ze pol-
ski ,Siarkopol” ma klopoty. Kopalnie to

bowiem tylko jeden z elementow dziatalno-
$ci firmy. Wecigz niezwykle cenione — nie tyl-
ko w Polsce — sg wyroby Zakfaddw Produk-
cji Chemiczne;.

— Jestesmy jednym z trzech liczacych sie
w Europie producentéw dwusiarczku we-
gla — méwi Andrzej Zielinski, dyrektor ds.
administracyjno-organizacyjnych KiZChS
LSiarkopol”. — Jest to wcigz niezastgpiony
potprodukt do produkciji witdkien wiskozo-
wych, wykorzystywanych na przyktad do
najlepszych jakosciowo garnituréw, mun-
duréw czy srodkdéw opatrunkowych. Sto-
suje sie go takze do produkcji gumy i jako
czynnik flotacyjny przy produkcji miedzi.

, STAD MOZNA ,,PODEJRZEC” WSZYSTKIE KLUCZOWE ELEMENTY | PROCESY LINI/l TECHNOLOGICZNEJ

LINIA TECHNOLOGICZNA DWUSIARCZKU WEGLA

| cho¢ dostawami CS, zainteresowane sg
firmy na catym niemal kontynencie, to jed-
nak sztandarowym produktem, ktérego
marka handlowa znana jest znacznie sze-
rzej, jest siarka nierozpuszczalna Polsinex.
LSiarkopol” jest drugim w Europie produ-
centem tego surowca.

— Siarka nierozpuszczalna jest bardzo waz-
nym surowcem dla przemystu gumowe-
go. a przede wszystkim dla branzy opo-
niarskiej — ttumaczy Stanistaw Swieton,
dyrektor ds. produkcji chemicznej KiZChS
.Siarkopol” i kierownik Zakfadu Produk-
cji Chemicznej. — Méwiagc najkrécej —
bez siarki nierozpuszczalnej nie po-
wstanie dobra opona.

Siarka jest czynnikiem wulkanizacyj-
nym, wiaze kauczuk, by miat odpo-
wiednia twardos¢ i wytrzymatosé.

Niestety zwykta siarka rozpuszcza

mgr inz. Karol
Dytkowski,
Prezes Zarzadu,
Dyrektor
Generalny

———————
T |l Soem ) gawery [ .
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sie w kauczuku natychmiast, przemiesz-
czajac sie wewnatrz mieszanki w sposob
nieprzewidywalny. Powoduje to, ze po
pierwsze twardos¢ i wytrzymatosé opony
nie bytaby jednolita na catym obwodzie, a
po drugie produkcja musiataby rozpocza¢
sie niemal natychmiast po stworzeniu mie-
szanki.

Pracag
dmuchawy
»zajat sie”

falownik
ACS800
produkcji ABB.
Wedtug
wstepnych
szacunkowych
wyliczen jego
koszt powinien
ZWrocic sie
W ciggu...
7 miesiecy.

Kopalnie i Zakfady
Chemiczne Siarki
»nSiarkopol«

potka z siedzibg w Grzybowie
S powstata w 1967 roku,
po wdrozeniu udanego
eksperymentu z zastosowaniem
po raz pierwszy w Europie metody
podziemnego wytapiania siarki.
Pierwsza siarke nowa metoda
wydobyto 1 czerwca 1966 roku.
W 1979 roku ruszyta produkcja
dwusiarczku wegla rozpoczynajaca
realizacje programu przetworstwa
siarki na inne produkty chemiczne.
Dzisiaj w ofercie firmy znalez¢
mozna réwniez: siarke
nierozpuszczalng w dwusiarczku
wegla, siarke ptatkowana,
granulowang, mielona,
siarczek sodu,
trojtioweglan sodu.
{ Od pazdziernika 1998
roku firma ma
Certyfikat Systemu
Zapewnienia Jakosci
I1SO 9002.
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Sztandarowym
produktem firmy
jest siarka
nierozpuszczalna,
znana na calym
Swiecie
pod nazwg
Polsinex.

Fot. na kolumnach: Arch. ABB

| /NSTALACJA SIARKI N/EOZPUSZ CZALNEJ

— Opona ztozona jest z wielu warstw o réz-
nych sktadach, proporcjach mieszania i twar-
dosciach — méwi Stanistaw Swigton. — Dlate-
go do jej produkcji trzeba stosowac siarke
nierozpuszczalng, ktéra pozwala na przygoto-
wanie mieszanki znacznie wczesniej, bo
w reakcje z kauczukiem wchodzi dopiero
pod wptywem temperatury, w czasie wulka-
nizacji. Naukowcy caty czas pracujg nad tech-
nologia, ktéra pozwoli na wyeliminowanie
siarki, ale — jak dotychczas — minerat ten pod-
czas produkcji opon jest niezastgpiony.

Podstawowym surowcem dla Zaktadu Pro-
dukcji Chemicznej jest — oczywiscie poza
siarka - gaz ziemny. Stanowi on niemal
60 proc. kosztéw wytwarzania. Niebagatelne
znaczenie ma takze energia elektryczna, kté-
ra jest drugim waznym czynnikiem koszto-
twoérczym.

— Od lat borykamy sie z problemem wynikajg-
cym z naszej przesztosci, gdy instalacje, szcze-
gdblnie w sektorach strategicznych, budowato
sie z duzym zapasem mocy, a rachunek eko-
nomiczny nie byt najwazniejszy — przyznaje dy-
rektor Swieton. — Wszystkie instalacje, maszy-
ny i urzadzenia sg na dzisiejsze potrzebny

znacznie przewymiarowane. To powoduje w2

spore, nie zawsze
uzasadnione kosz-
ty produkgji.

Dlatego tez firma
zdecydowata sie

podjaé dziatania modernizacyjne, ktére po-
zwolg na maksymalne obnizenie kosztow.
Rozpoczeto od spraw ewidentnych. Okazato
sie na przyktad, ze potezna dmuchawa, na-
pedzana silnikiem 200 kW, w duzej mierze
pracuje niepotrzebnie. Wykorzystywanych
byto moze 30 proc. jej nominalnej mocy.
— To nie sa tatwe decyzje, bo wymiana takiej
instalacji na mniejszg to potezne koszty,
azbyt duze urzadzenia to niejedyne zmar-
twienia zaktadu — moéwi Andrzej Zielinski.
—Na szczescie okazato sie, ze dzisiejsze
technologie pozwalajg na optymalizacje pra-
cy napeddéw bez koniecznosci ich wymiany.
W ten sposoéb relatywnie niewielkim nakita-
dem sit i srodkéw poczyniliSmy pierwsze
znaczne oszczednosci.

Praca dmuchawy ,zajat sie¢” falownik
ACS800 produkcji ABB. \Wedfug szacunkéw
jego koszt powinien zwréci¢ sie w ciggu...
7 miesiecy. Przy takich efektach kolejne decy-
Zje zapadly juz znacznie szybciej.

Gruntownej modernizacji podda-
ny zostat jeden z dwéch pie-
cow na linii dwusiarczku

System sterowania
Industrial IT Free-
lance 8.1 zostat
przygotowany do
sterowania pieca
syntezowego, ktéry
w ubiegtym roku
przeszedt gruntow-
na modernizacig.
Stacja operatorska,
ktéra wspéipracuje
z systemem, zosta-
ta wyposazona

w niespotykanie
duzy monitor LCD
o rozdzielczosci
prawie dwukrotnie
wigkszej od obec-
nie stosowanych.
Poniewaz jest to
rozwigzanie unikal-
ne, konieczne byto
dostosowanie wi-
zualizacji systemu
sterowania specjal-
nie do tej imple-
mentacji.
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wegla. Przerobiono caty uktad spalania, zwiek-
szajac jednoczesnie izolacje termiczng oraz od-
zyskujac ciepto ze spalin. 18 palnikow wymaga-
to jednak dobrego sterowania, dlatego w ubie-

gtym roku uruchomiono tam system Industrial
IT Freelance 8.1. Réwnoczesnie zainstalowano
nowaq aparature kontrolno-pomiarowg — m.in.
przeptywomierze wirowe Vortex do pomiaru

przeptywu gazu do pieca, przetworniki réznicy

cisnien czy przetworniki miedzysystemowe I/P.

Kopalnia w Osieku jest jedyna kopalnia siarki
na $wiecie. , Siarkopol” jest drugim co do wiel-
kosci producentem siarki nierozpuszczalnej w
Europie. To niemal monopol, wiec problem po-
szukiwania oszczednosci nie powinien przesla-
dowac¢ szefow firmy. A jednak. Najwigkszym

TR

L

konkurentem przedsiebiorstwa jest technolo-
gia, to ona spowodowata przeciez, ze dzisiaj
siarki nie trzeba pozyskiwa¢ z ziemi. Trudno
przewidzie¢ do czego doprowadzi jutro.

— Koszty to najwiekszy problem kazdej firmy
bez wzgledu na jej pozycje — podsumowuije dy-
rektor Zielinski. — Dostarczamy wyroby do firm,
ktére dziatajg na bardzo konkurencyjnym rynku,
wiec dla nich cena ma kolosalne znaczenie.
Dlatego nadal bedziemy poszukiwaé
oszczednosci, a nasze dotychczasowe
dziatania pokazuja, ze doktadng analizg
i matymi krokami mozna osiggna¢ bar-
dzo wiele.

Stawomir Dolecki
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\ \ DLA MARIUSZA TROJANA | KRZYSZTOFA WRONY MIERNIK TO PODSTAWOWE NARZEDZIE PRACY

» OPA-ROW
Sp. z 0.0.«

owstata w roku 1962. Swiad-
P czy kompleksowe ustugi pro-

jektowe, montazowe, pomia-
rowo-rozruchowe i serwisowe w za-
kresie: elektroenergetyki, automaty-
ki i ochrony srodowiska. Firma za-
trudnia wysoko kwalifikowana, do-
$wiadczona kadre inzynieryjno-tech-
niczng oraz ma wtasna baze sprzeto-
wa, magazynowa i laboratoryjna.

OPA-ROW stosuje procedury syste-

mu zapewnienia jakosci wedtug nor-

my EN ISO 9001:2000, potwierdzo-
ne certyfikatem jakosci wystawio-
nym przez NIS Zertifizierungs — und

Umweltgutachter GmbH w zakresie

dziatalnosci:

W projektowanie, montaz i rozruch
urzadzen i instalacji
elektroenergetycznych,
automatyki przemystowej,
elektrycznych uktadow
napedowych;

B projektowanie i produkcja
urzadzen technicznych;

W badania i pomiary urzadzen
technicznych, proceséw
technologicznych i stanu
Srodowiska.

Obecnie trwa procedura przyznania

certyfikatu jakosci ISO 17025

dla laboratorium pomiarowego.

Niewiele jest dzisiaj jednostek

badawczych w kraju, ktére moga

poszczycié¢ sie ta norma.

Osrodek Pomiardw i Automatyki Rybnickiego Okregu Weglowego — OPA-ROW

Najw

,'

Branza gornicza jest dla ustugodawcow niezwykle
wymagajaca. Szczegdlnie tych, ktorzy chca pracowaé

pod ziemig. Musza wykazac sie nie tylko odpowiednimi
certyfikatami i najwyzszymi kompetencjami, ale takze
wieloletnim doswiadczeniem udowodnic, ze rozwigzania

i aparatura, ktdre stosuja, sa na rownie wysokim poziomie.

am, gdzie w gre wchodzi bez-
pieczenstwo setek pracujgcych
ludzi, nikt nie eksperymentuje
z ustugodawcami. Licza sie naj-
lepsi w swojej branzy iprzede
wszystkim sprawdzeni. Dlatego wiasnie
jest tak niewiele firm $wiadczacych spe-
cjalistyczne ustugi dla przemystu wydo-
bywczego. Jedng z nich, w wielu obsza-
rach bezkonkurencyjng, jest OPA-ROW
obecna na rynku od 1962 roku. Na swoim
koncie ma najtrudniejsze pomiary, moder-
nizacje i instalacje niemal we wszystkich
kopalniach w Polsce.
— Firma zaczeta na dobre rozwija¢ sie w la-
tach siedemdziesigtych XX wieku, kiedy
polskie gornictwo dziatato bardzo preznie
i byfo sporo inwestycji — méwi Krzysztof

Wrona, sztygar oddziatowy Sekcji Pomia-
row Energetycznych i Ochrony Srodowi-
ska OPA-ROW. — Teraz, od kilku lat, zno-
wu jest lepsza koniunktura i wykonujemy
wiele prac modernizacyjnych, wymienia-
jac aparature i maszyny, ktére sami insta-
lowali$my trzydziesci lat temu.

OPA-ROW ma na rynku ugruntowang
pozycje. Jest firma niezwykle ceniona
i dzisiaj we wszystkich kopalniach Ja-
strzebskiej Spotki Weglowej i dawnej Ryb-
nickiej Spoétki Weglowej (dzisiaj czes¢
Kompanii Weglowej) ma swoje oddzialy.
W centrali sg cztery zespoty: specjalisci
od maszyn wyciggowych, automatycy,
energetycy i inzynierowie zajmujacy sie
urzadzeniami przeciwwybuchowymi na

KOPALNIA KRUPINSKI — TU WSPOtPRACA OPA-ROW | ABB PRZYNIOStA INWESTOROWI KOLOSALNE KORZYSCI

«1010
A

dole. W sumie 220 wysoko wykwalifiko-
wanych osob.

— To niezwykta mieszanka do$wiadczenia,
rowniez goérniczego, z mfodymi umystami
po najlepszych szkotach — tfumaczy Ma-
riusz Trojan, sztygar zmianowy Sekcji Po-
miaréow Energetycznych i Ochrony Srodo-
wiska OPA-ROW. — Na przykfad wciaz pra-
cuje z nami Wtadystaw Krukowski, jeden
z zatozycieli firmy, ale $rednia wieku jest
dos¢ niska, poniewaz w ostatnich latach
zatrudniono wielu absolwentéw.

To jedna strona medalu - wywazona mie-
szanka doswiadczenia z wiedza o najnow-
szych rozwigzaniach technicznych, co
gwarantuje wysokg jako$¢ ustug. Drugim
filarem jest bez watpienia klasa urzagdzen
i aparatury oferowanej klientowi i wyko-
rzystywanej do pomiarow. OPA-ROW jest
wytwoércg jedynych dzisiaj dopuszczo-
nych w Polsce do stosowania agregatéw
do sterowania uktadéw hamulcowych
maszyn wyciggowych. To sztandarowy
produkt spoétki, oferowany zaledwie od
dwach lat, a mimo to zainstalowany juz na
ponad 30 maszynach.

Natomiast znaczng cze$¢ montazy, szcze-
golnie w zakresie aparatury kontrolno-po-

OPA-ROW jest
bezkonkurencyjna
w pomiarach
dla gornictwa

miarowej firma opiera na produktach
ABB. Tak byto na przyktad w kopalni Kru-
pinski, gdzie specjalisci z OPA-ROW za-
stosowali m.in. przetworniki pomiaréw
predkosci wentylatoréw oraz cyfrowe re-
jestratory depresji i predkosci powietrza
wentylacyjnego.

W tej chwili realizowany jest ogromny
projekt w kopalni Marcel, przy ktérym
znowu wspotpracuja obie firmy. Powstaje
tam potezny tasémocigg, ktory bedzie wy-
wozit na powierzchnie urobek. Zastapi
tym samym klasyczny szyb skipowy. Po-
naddwukilometrowa tasma wywiezie we-
giel z poziomu 400 m, a predkoscig posu-
wu tasémociggu bedzie sterowat ogromny
falownik ABB.

— Oprécz sprzetu dostarczanego do
klientéw sami réwniez wykorzystujemy

.. 4

aparature ABB — méwi Krzysztof Wrona.
— Potrzebujemy aparatury najwyzszej kla-
sy, przygotowanej do pracy z ogromnymi
parametrami i odpornej na najgorsze wa-
runki — stong wode z zawartos$ciag nieprze-
widywalnych pierwiastkéw i krzemionki.
Zdarza sie na przykfad, ze mierzymy ci-
$nienie pompy gtéwnego odwadniania
na dole, gdzie obcigzenie statyczne osia-
ga poziom 1000 metréw stupa wody. Po
wielu latach uznaliSmy, ze przetworniki
réznicy ci$nien czy rejestratory pomiaro-
we ABB spetniajg nasze oczekiwania.
Dziatajg juz bezawaryjnie cztery lata,
cho¢ poprzednie, innej firmy, wytrzymaty
tylko rok.

Zapotrzebowanie na ustugi OPA-ROW
jest duze, a w ostatnich latach coraz wiek-
sze. Polskie gdrnictwo, dzieki restruktury-
zacji, ale takze koniunkturze cenowej we-
gla na $wiatowych rynkach, znowu moze
z perspektywa patrze¢ w przysztosé. Poja-
wiajg sie wiec pienigdze na konieczne
inwestycje, ktére trzeba wykona¢ szybko,
tanio i przede wszystkim z gwarancja nie-
zawodnosci na wiele lat. A taka robota, to
sztuka opanowana przez niewielu...
Stawomir Dolecki
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Wiasciwosci licznikow
ODINsingle

B Pomiar bezposredni energii czynnej
w instalacjach jednofazowych.

B Napiecie 220-240 V AC.

M Prad ciggty 65 A.

M Niski prad startowy

20 mA. /7
B Aprobaty IEC i MID. ,'
B Klasa dokfadnoéci B 1

(klasa 1). 1
H Interfejs IR. \\

B Kompaktowe wymiary. 'y
B Kasowalny rejestr (opcja). ™

Zakres zastosowah
B Budynki komercyjne, biurowce
W Zaktady przemystowe

B Centra i galerie handlowe

M Hale wystawowe

B Hotele

M Porty lotnicze

W Szpitale, karetki pogotowia /
B Centra rozrywki Y
W Restauracje e
M Stacje paliw /

B Osiedla mieszkaniowe
B Przystanie, kempingi, itp. ,/

jum i

———
1 x 230V SO HE
0.5-5(65)A C! B (Cl
mm:u imp‘hWh

1)
k6

A

Liczniki ODINsingle sg najmniejszymi licznikami energii
elektrycznej w ofercie ABB i zajmuja tylko dwa standardowe
moduly DIN. Urzadzenia te przeznaczone sq do bezposredniego
pomiaru energii elektrycznej czynnej w instalacjach
jednofazowych o pradzie ciggtym do 65A.

iczniki ODINsingle zastgpity
wycofywane z oferty wskaz-
niki serii MINI Meter. Nowa
propozycja ABB przygotowa-
na zostata w dwoéch wer-
sjach: podstawowej (OD1065) oraz nie-
co bogatszej (OD1365), oferujacej uzyt-
kownikowi dodatkowe wyjscie impul-
sowe, a takze kasowalny rejestr. Oby-
dwie wersje wyposazone zostaty
w czytelny, szesciocyfrowy, podswie-
tlany wyswietlacz LCD z cyframi o wy-
sokosci 6 mm oraz port optyczny IR do
zdalnej komunikacji za pomoca adapte-
row komunikacyjnych.
Liczniki ODINsingle przekazujg dane za
pomoca: wspomnianego wyswietlacza
umieszczonego na przedniej Sciance, inter-
fejsu komunikacyjnego IR (z zewnetrznym
adapterem komunikacyjnym), lub wyjscia
impulsowego w liczniku OD1365. Ponadto
niewielkie gabaryty urzadzenia, zajmujgce-

go tylko dwa standardowe moduty DIN, za-
pewniajg znaczng oszczedno$¢ miejsca
podczas instalacji w rozdzielnicach lub
szafkach instalacyjnych.

Parametry wszystkich licznikéw ODINsin-
gle sg zgodne z miedzynarodowymi stan-
dardami |IEC. Standardy te obejmujg
wszystkie wymagania: techniczne, odpor-
nosci na warunki klimatyczne i mechanicz-
ne, kompatybilnosci elektromagnetycznej
(EMC) i doktadnosci pomiaru. Podobnie jak
inne liczniki energii elektrycznej z oferty
ABB (DELTAsingle i DELTAplus) réowniez
liczniki ODINsingle sg objete dyrektywa
MID, posiadaja legalizacje pierwotng i mo-
gg by¢ uzywane do rozliczen z zaktadami
energetycznymi.

Przektadniki niskiego napiecia

Zaktad w Przasnyszu jest jednym z gtéwnych wytworcow przektadnikow w Grupie ABB.

Rownoczesnie jest to jedyna lokalizacja, w ktorej powstaja przektadniki wysokiego, sredniego
oraz niskiego napiecia. Liczebnie dominujg wsrdd nich najmniejsze przektadniki pradowe nn,
ktérych produkcja osigga poziom kilkudziesigciu tysigcy sztuk rocznie.

=
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-
rzektadniki pradowe niskiego na-
piecia stuzg do zasilania obwo-
déw pragdowych w uktadach
pomiarowych i zabezpieczenio-
wych urzadzen elektroenerge-

tycznych o napieciu znamionowym 0,72 kV
i czestotliwosci znamionowej 50 Hz. Prze-
kfadniki sg wykonywane na prady wtdrne
1TAi5 A. Ich konstrukcja umozliwia mon-
taz do podtoza lub na torze pradowym, a za
pomoca specjalnej podstawki réwniez na
szynie montazowej TS35.

Ponad dwadziescia lat dziatalnos$ci w tym
zakresie pozwolito firmie ABB na zebranie
bogatych doswiadczen, one jednak nie
zwalniajg z koniecznosci nieustannego pro-
wadzenia prac badawczo-rozwojowych.
Dlatego niedawno rozszerzono atest IEL na
te produkty. Objat on zwiekszenie zakresu
prgddéw pierwotnych i mocy obcigzenia
oraz klas dokfadnosci. Obecnie atestowany
zakres pragddw pierwotnych, zaleznie od ty-
pu przektadnika, zawiera sie w granicach

Wiecej informagji:
Jakub Matasek, tel.: 0 22 51 64 454
e-mail: jakub.matasek@pl.abb.com

Wigcej informagji:

Jacek Glinka, tel.: 029 75 33 240

e-mail: jacek.glinka@pl.abb.com

Krystyna Wisniewska, tel.: 029 75 33 229
e-mail: krystyna.wisniewska@pl.abb.com
Rafat Przyzycki, tel.: 029 75 33 243
e-mail: rafal.przyzycki@pl.abb.com

-

od 1do 5000 A, natomiast zakres mocy od
1 do 120 VA. Atest na klasy doktadnosci
zostat wzbogacony o klasy 0,2 Si 0,5 S.
Szczegdlnie ten ostatni parametr jest odpo-
wiedzig na oczekiwania klientdéw na coraz
doktadniejsze urzadzenia pomiarowe.
Przektadniki ABB, oprécz atestu IEL, maja
rowniez aprobate niemieckiego Physikali-
sch-Technische Bundesanstalt (PTB), Giow-
nego Urzedu Miar oraz Polskiego Rejestru
Statkdw. Pozyskanie aprobaty tak znanego
instytutu jak PTB jest waznym dowodem ja-
kosci wyrobéw z Przasnysza, pozwalajg-
cym na skuteczne konkurowanie rowniez
poza granicami Polski. Przektadniki pragdo-
we niskiego napiecia stosowane sg przez
zaktady energetyczne Litwy, Irlandii czy Al-
gierii. W ramach Grupy ABB stosowane sg
one w fabrykach kompaktowych stacji
transformatorowych CSS w Norwegii, Danii
i Estonii.

W ofercie przektadnikéw niskiego napie-
cia ABB ma kilkanascie ich typow. Aby za-
spokoi¢ rosngce potrzeby aktualnych od-
biorcéw, atakze zdobywac¢ nowych, ko-
nieczne jest state uzupetnianie portfolio
0 nowe wykonania z réznymi parametrami
i wymiarami. Obecnie na ukonczeniu jest
projekt czterech nowych typow przektadni-
kéw z serii ISW. Sg to ISWf, ISWg, ISWh1
oraz ISWh2. Charakteryzuja sie one waska
kolumng rdzenia, co umozliwia rozmiesz-

o - ” 4::{{ i :_?
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ABB stale
uaktualnia
swojq oferte
przektadnikéw

czanie toréw pradowych w niewielkich od-
legtosciach.

W najblizszym czasie prototypy przejda ko-
nieczne testy i wkroétce zostang wprowa-
dzone do sprzedazy. Przekfadniki te
uwzgledniono w najnowszym katalogu,
ktory oprécz zmiany ukfadu stron i zwiek-
szenia ilosci przydatnych klientom informa-
cji, wzbogacono réwniez o dodatkowe
akcesoria, miedzy innymi adapter monta-
zowy na szyne TS3b i szyny pradowe.
Obecnie wytwarzane przektadniki stuzg do
celéw pomiarowych. Na rynku pojawia sie
jednak coraz wieksze zainteresowanie
przektadnikami zabezpieczeniowymi, dlate-
go w tym roku ten typ przektadnikéw trafit
do planéw rozwojowych ABB. O wcigz po-
szerzajgcej sie ofercie tych produktéw be-
dziemy Panstwa na biezaco informowac.
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Cele spawalnicze FlexArc
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Obok robotéw przemystowych, pozycjonerdw i osprzetu niezhednego do budowy stanowisk,
ABB oferuje takze innowacyjne rozwiazanie — gotowe cele spawalnicze FlexArc.

Cela FlexArc, jako kompletna maszyna gotowa do rozpoczecia produkcii, to odpowiedz ABB
na wymagania specyficznego rynku aplikacji spawalniczych.

spotczesny przemyst wy-
maga, aby przygotowanie
lub przezbrojenie stano-
wiska spawania zroboty-
zowanego byfo maksy-
malnie krotkie. Dodatkowo stanowisko ta-
kie powinno cechowac sie zwartg kompak-
towa budowg, rozbudowanymi ukfadami
bezpieczenstwa, prostym programowa-
niem, a takze korzystng cena, dobrg opieka
serwisowg oraz krotkim czasem dostawy.
Wszystkie te cechy tagczy w sobie rozwigza-
nie FlexArc produkcji ABB. Urzadzenia te
wystepujg w réznych typach, dzieki czemu
uzytkownik moze wybiera¢ sposroéd goto-
wego asortymentu. Dodatkowo, fachowa
pomoc inzynieréw pozwala na dobranie
najkorzystniejszego technologicznie i kosz-
towo rozwigzania.

Roéznice pomiedzy poszczegdlnymi typa-
mi cel spawalniczych dotycza gféwnie ro-
dzaju zastosowanego robota oraz pozycjo-
nera. Standardowo do wyboru jest jeden
z pozycjoneréw typu IRBP K, R lub C, a od
niedawna takze B, oraz roboty typu IRB
1600 oraz IRB 2400L. Duza elastycznos$¢
konfiguracji i indywidualne podejécie do
kazdego klienta, jakim szczyci sie Dywizja
Robotyki ABB, pozwalajg na realizacje indy-

widualnych zaméwien pod konkretne po-
trzeby. Dopasowanie komponentéw celi
mozna konfigurowa¢ w ramach czterech
elementéw sktadowych: pozycjonerdw,
robotéw, zroédet spawalniczych oraz
osprzetu.

Pozycjonery. W zaleznosci od typu spawa-
nego detalu dobierany jest odpowiedni po-
zycjoner. Poszczegolne typy réznig sie od
siebie iloscig sterowanych osi — pozycjone-
ry typu R, K oraz B maja trzy kontrolowane
przez sterownik robota osie — 0$ wymiany
stanowisk oraz dwie osie przeznaczone do
montazu przyrzagddw spawalniczych. Typ C
ma dwa nieruchome stoty po obu stronach
oraz mechanizm wymiany stanowisk.
Roboty. W zaleznosci od zastosowanego
pozycjonera wybiera¢ mozna pomiedzy ro-
botem IRB 1600 o zasiegu 1,45 m oraz ro-
botem IRB 2400L o zasiegu 1,8 m. Cele
oferowane sg w wariantach z jednym robo-
tem przemystowym lub dwoma. To ostat-
nie rozwigzanie czesto stosuje sie dla
skrécenia cyklu pracy oraz zapewnienia
optymalnego zasiegu przy diuzszych de-
talach.

Zrodia spawalnicze. Do wyboru sg zré-
dfa ,inteligentne” typu MigRob 500 pro-
dukcji ABB, dajace mozliwosé spawania
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pulsem i w petni kontrolowane z uktadu
sterowania robota. Dla mniej wymagaja-
cych aplikacji uzytkownik moze wybrac¢ zro-
dto Fronius, a dla aplikacji prostych zrédta
spawalnicze typu RPB.

| |
Al llc

4

il

Oprzyrzadowanie. \W zaleznosci od po-
trzeb stanowisko moze byé wyposazone
w uktad do czyszczenia palnika, urzgdzenie
BullsEye do ustawiania punktu TCP robota
lub oba jednoczesnie. Jesli chodzi o sam
palnik to wybdr takze jest duzy, w zalezno-
éci od potrzeb mozna stosowac palniki
chtodzone woda lub powietrzem o réznych
mocach.

Niezaleznie od wybranej konfiguracji,
komponentow dodatkowych i liczby ro-
botow, stanowisko dostarczane do klienta
jest zmontowane i gotowe do pracy natych-
miast po rozpakowaniu i przytaczeniu
do instalacji zasilajgcej oraz gazéw
spawalniczych. Aby rozpoczaé prace
wymagane jest jedynie zainstalowanie
konstruowanych przez uzytkownika
lub podwykonawce przyrzadéw spa-
walniczych, a takze napisanie programu
spawania.

Doskonatym utatwieniem dla inzyniera pro-
gramisty jest panel programowania z inter-
fejsem graficznym, dotykowym ekranem
o0 intuicyjnej obstudze, a takze programowa-
niem robota w dwaoch trybach. Programista
moze wybiera¢ pomiedzy programowaniem
robota na rzeczywistym detalu, poprzez
Luczenie” (zapamietanie pozycji, w ktérej jest
ustawiany robot), a programowaniem w try-
bie off-line z wykorzystaniem oprogramowa-
nia Robot Studio, z wirtualnym modelem
stanowiska.

- Wart podkreslenia jest fakt, ze oprocz stano-

a spawalniczego ABB oferuje profesjo-
szkolenia w zakresie obstugi i progra-
ia robotéw. Oferta moze objgé kil-

jest zmontowane i gotowe do pracy

i przytaczeniu do instalacji zasilajacej

Stanowisko dostarczane do klienta
natychmiast po rozpakowaniu

oraz gazow spawalniczych. _*

kuetapowe szkolenie, ktérego
zakres okresla klient. W ra-
mach cyklu szkoleh omawiane
sg tajniki programowania, edy-
cji programéw, czynnosci ob-
stugowe i inne szczegdty doty-
czace robotéw ABB. Dzieki indywidualne-
mu podejéciu tematyka szkolenia jest $cisle
dopasowana do wymagan, co sprawia, ze
czas wykorzystywany jest w sposoéb najbar-
dziej efektywny.

Niemniej waznym aspektem jest profe-
sjonalny serwis robotyki ABB, $wiadczacy
ustugi w zakresie naprawy, czynnosci ob-
stugowych, modyfikacji oprogramowania
oraz szkolen. Kazdy klient jest objety opie-
kg serwisowg. Dodatkowo ma mozliwos¢
wyboru specjalnych pakietéw ustug serwi-
sowych, w ramach ktérych moze wybraé
np. pakiet godzin serwisowych czy hot line,
gdzie w kazdym momencie, przez 7 dni
w tygodniu, uzyska pomoc.
Podsumowujac, mozna powiedzie¢, ze ce-
le spawalnicze FlexArc to kompleksowy
produkt — sprzet, szkolenie i opieka serwi-
sowa. Wszystko to sprawia, ze cele spa-
walnicze typu FlexArc cieszg sie ogrom-
nym zainteresowaniem klientéw, dajgc im
maksymalne korzysci przy minimalnych na-
ktadach.

Wigcej informagji:

Michat Ochmanski, tel.: 032 790 92 63
michal.ochmanski@pl.abb.com

Barttomiej Misztalewski, tel.: 022 51 64 455

bartlomiej.misztalewski@pl.abb.com

Bogaty standard

Niezaleznie od konfiguracji klient
otrzymuje w pehni funkcjonalne urza-
dzenie, w ktorego sktad wchodza:

H jeden lub dwa roboty
przemystowe,

H pozycjoner spawalniczy,
M zrodio spawalnicze,

M podajnik drutu spawalniczego
zamontowany na ramieniu robota,

H palnik spawalniczy chtodzony
woda lub powietrzem,

B ukiad czyszczenia palnika i korekciji
punktu TCP robota,

M ukfad sterowania IRC5 wraz z pane-
lem programowania FlexPendant,

M ukiad bezpieczenstwa,
B dokumentacja w jezyku polskim.
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Integrated HMI (Human Machine Interface)

'Funkcje SCADA w RTU560

&

i

!
l

Strona gtéwna (Overview Page), ktéra poka-
zuje na przykiad widok ogélny stacji.

RTU560 jest
skalowalng platforma
sprzetowo-
-programowa, ktéra
umozliwia budowanie
systemow
sterowania i nadzoru
dla energetyki

i przemystu.

Jedna z dostepnych
funkcji RTU560 jest
tzw. Integrated HMI
(Human Machine
Interface). Umozliwia
ona realizacje zadan
tradycyjnie
wykonywanych

za pomoca
zewnetrznych
systemow SCADA,
budowanych na
platformie PC.

adaniem funkc;ji Integrated HMI jest
graficzna prezentacja stanu monito-
rowanego obiektu. Projekt Integra-
ted HMI jest tworzony za pomoca
edytora graficznego (HMI Editor),
dostarczanego bezptatnie razem z RTU560.
Projekt zapisywany jest w postaci jednego pli-
ku bedacego apletem JAVA, ktéry faduje sie
do RTU560. Catos¢ projektu, czyli obrazy
stron, parametry konfiguracyjne, dane pomia-
rowe utrzymywane sa w pamieci Compact-
Flash (od 128 MB do 2 GB), znajdujacej sie
w karcie procesorowej CMU.
Przegladanie stron Integrated HMI odbywa sie
za posrednictwem standardowej przegladarki
internetowej, uzupetnionej o udostepniang
bezptatnie platforme JAVA (www.java.com).
Dostep do znajdujacej sie w RTU560 funkciji
mozliwy jest przez sie¢ Ethernet LAN/WAN lub
facze szeregowe (bezposrednie potaczenie ka-
blowe/linie dzierzawione/modemy) z dowol-
nego PC bez koniecznosci instalowania dodat-
kowego oprogramowania.
Integrated HMI umozliwia kontrole uprawnien
uzytkownikéw (np. sterowanie, kwitowanie
alarméw itp.) poprzez autoryzacje uzytkowni-
kéw (Users Authority). Mozliwe jest rowniez za-
rzadzanie poziomami autoryzacji np. przez
przekazanie uprawnien do sterowania do sys-
temu nadrzednego lub na poziom pola (Con-
trol Authority). Rozwigzanie pozwala na utwo-
rzenie do 50 stron, a na kazdej z nich do 200
danych. Réwnoczesnie z aplikacji moze korzy-
sta¢ czterech uzytkownikéw. Czas od$wiezania
aktywnej strony nie przekracza 1 sekundy, na-
tomiast czas zatadowania nowej — 2 sekund.
Integrated HMI pozwala na tatwa polonizacje
catego interfejsu. Wszelkie teksty przechowy-
wane sa jawnie w postaci ASCII.

‘Typowe obrazy prezentowane w proj ekcie Integrated HMI obejmuja:

Schematy jednokreskowe zbudowane
z elementéw aktywnych.

Dziennik zdarzen (Event List).
Lista alarmdéw (Alarm List).

VhEE —_—
LT
=

Tabelaryczne zestawienia na przyktad
pomiaréw mocy, energi.

AR = =

T — 4

Ekrany nadzoru i diagnostyki
(Supervision Page).

AR X

-r"l'"'"'.#

Zalety
Integrated HMI

M Dostep do funkcji RTU560 Integrated
HMI za pomoca przegladarki
internetowe;.

M Brak koniecznosci instalowania
specjalistycznego oprogramowania na
stacjach operatorskich (tylko JAVA).

B Znaczne skrdcenie czasu poswiecone-
go na budowanie obrazéw stacji.

M Prosty intuicyjny edytor graficzny
(HMI Editor), ktéry mozna opanowacé
w jeden dzien.

W Mozliwos$¢ modyfikacji i budowania
nowych stron samodzielnie przez
uzytkownika.

W Mozliwos$¢ dodawania wiasnych
symboli do istniejacych bibliotek.

B Mozliwo$¢ animacji obiektow
w zaleznosci od stanu procesu (wspar-
cie dla technologii animated GIF).

W Mozliwo$¢ budowy projektu HMI
on-line oraz off-line.

M Przechowywanie projektu HMI
bezposrednio na karcie CompactFlash
w RTU560.

W Mozliwo$¢ przechowywania
zapasowych kopii catosci systemu
na karcie CompactFlash.

M Mozliwos¢ lokalnego lub zdalnego
dostepu do HMI (czterech
uzytkownikéw rownoczesnie) przez
sie¢ Ethernet lub tacze szeregowe.

W Mozliwos¢ zapisu dziennika zdarzen
i listy alarméw do pliku tekstowego.

W Mozliwo$¢ importu dziennika zdarzen
i listy alarméw metoda wytnij/wklej
np. do arkusza kalkulacyjnego Excel.

B Znaczne przediuzenie zywotnosci
systemu w poréwnaniu z rozwigzania-
mi na PC. Brak czesci wirujacych.

Wigcej informagji:
Jacek Gronowski, tel. 022 51 64 478
jacek.gronowski@pl.abb.com

Anna Tybus, tel. 022 51 64 450
anna.tybus@pl.abb.com

Obrazy proce-
sow: grafiki,
zdjecia, sche-
maty blokowe
itd. (takze jako
animowane
pliki GIF).

fot.na kolumnach: Arch. ABB




Ograniczniki SN

Ogranicznik przepigé m
z tlenkéw metali typu B
POLIM-H...ND ] . :

~p—_

— do systeméw DC |25 -

- =
Ogranicznik
T— przepigé
———— z tlenkdw metali
typu POLIM-H
i — do systeméw AC

Ograniczniki nN

Ogranicznik przepigé
z tlenkéw metali
typu POLIM-R...ND
— do systeméw DC

Ogranicznik
niskiego
napiecia typu
HVL 120-0.3
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Ochrona przed przepieciami w systemach trak cji kolejowe] AC i1 DC

U .
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Przepigcia w sieciach zasilajgcych kolejowa trakcje

elektryczng AC i DC sq wynikiem wytadowan piorunowych lub

operacji taczeniowych, ktérym nie mozna zapobiec. Do ochrony
przed przepigciami i napigciem dotyku firma ABB proponuje

inie zasilajgce trakcje elektryczng
sg harazone na bezposrednie lub
pobliskie wytadowania pioruno-
we. Dodatkowo biorgc pod uwa-
ge bezpieczenstwo ludzi (napie-
cie dotyku), mozna wyrdznic¢ trzy aspekty:
bezposrednie lub pobliskie wyfadowania
piorunowe, napiecia indukowane i niebez-
pieczne napigcia wywofane zwarciami
w systemie (np. zerwanie linii napowietrz-
nej). Ochrona w zaleznosci od izolacji szyn
trakcyjnych wobec ziemi musi uwzgled-
nia¢ szereg réznych aspektow.

Firma ABB opatentowata konstrukcje ogra-
nicznikdw przepie¢ w obudowach silikono-

beziskiernikowe ograniczniki przepigc¢ z tlenkéw metali.

wych, ktére posiadajg dwie elektrody potg-
czone ze sobg dwoma (lub wiecej) elemen-
tami wzmocnionymi wiéknem szklanym,
tworzgc sztywng ,klatke” gwarantujgca
wytrzymato$¢ mechaniczng. Warystory
z tlenkdéw metali znajdujg sie w tej klatce,
a cata konstrukcja zalana jest kauczukiem
silikonowym.

Konstrukcja ogranicznikow przepieé opar-
ta jest na tej samej zasadzie dla systemoéw
trakcji DC i zastosowan specjalnych, na
przyktad do ochrony uziemienia szyn pod-
stacji. Ograniczniki z tlenkéw metali z uwa-
gi na bezpieczenstwo konstrukcji, stoso-
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wane materialy i rozszerzone proby w cza-
sie projektowania i produkcji spetniajg naj-
wyzsze wymagania pod wzgledem napre-
zen elektrycznych i mechanicznych — i co
najwazniejsze — pod wzgledem bezpie-
czenstwa.

Ogranicznik niskiego napiecia typu HVL to
z kolei urzadzenia stosowane w instala-
cjach statych systemow trakcyjnych, w ce-
lu zmniejszenia wysokiej réznicy potencija-
téw miedzy czesciami metalowymi. Zabez-
pieczajg one ludzi przed zbyt wysokimi na-
pieciami dotyku.

Ograniczniki HVL (Hybrid Voltage Limiter
ogranicznik hybrydowy) s3 ogranicznika-
mi rewersyjnymi o bardzo duzych ener-
giach. tgczg w sobie ochrone oséb przed
napieciami dotykowymi i ochrone urza-
dzen przed wytadowaniami piorunowymi
i przepieciami tgczeniowymi. W liniach na-
powietrznych systeméw trakcyjnych zale-
ca sie instalowanie ogranicznikow przepigc
w kazdym punkcie rozdzielczym oraz na

koncu sekcji linii zasilajgcej, w punktach
potgczen oraz w punktach poboru mocy.
Ograniczniki instalowane sg na dachach lo-
komotyw.

Ograniczniki przepie¢ dla taboru kolejo-
wego i hieekranowane linie napowietrzne
mogg by¢ narazone na bezposrednie lub
pobliskie wytadowania piorunowe, co wy-
maga od ogranicznika bardzo duzej odpor-
noéci energetycznej. Jednoczesnie, dla
utrzymania optymalnej ochrony wymaga-
ne jest niskie napiecie obnizone. Oblicze-
nia wykonywane przez przedsiebiorstwa
kolejowe, np. w Belgii, Wtoszech i Niem-
czech, wykazaty, ze ogranicznik winien po-
siada¢ klase 4 wedtug IEC 60099-4.
Zainteresowanych teoretyczng strong za-
gadnienia odsytamy do Wytycznych stoso-
wania ochrony przed przepieciami; Zasad
doboru, badan i zastosowania warystoro-
wych ogranicznikéw przepie¢ w sieciach
trakcji kolejowe;.

Bernhard Richter, Anton Duhacek

WYSOKIMI NAPIECIAMI DOTYKU
- s 7.

A

Wymagania
i proby

ontrola ogranicznikow
Kz tlenkéw metali do systeméw
trakcji elektrycznych nie rézni
sie zbyt od ogranicznikéw do
elektrycznych sieci zasilajgcych.
Jednak ze wzgledu na wysoka jakos¢
i niezawodnos$¢ systemow
trakcyjnych wymagane jest
wykonanie dodatkowych proéb.
Ograniczniki ABB do systemow
trakcyjnych przechodza przez
nastepujace proby dodatkowe:
W pogodowe proby starzeniowe przy
napieciu AC i DC,
M préby w wysokiej wilgotnosci
powietrza,
M proby w niskich temperaturach
i oblodzeniu,
M préby przy promieniowaniu
ultrafioletowym,
M préby odpornosci na iskrzenia,
M proby przecigzeniowe napieciami
ACiDC,
M préby odpornosci na wibracje
i uderzenia,
M przyspieszone proby starzeniowe
ogranicznikéw pod napieciami AC
i DC.

Dobér 1 dane
zZnamionowe

odstawowym parametrem
P wyboru ogranicznikow

z tlenkéw metali jest napiecie
trwatej pracy U w zalezno$ci
od napiecia systemu:
Uc = 1,0kV dla U, =600V i750V
Uc =2,0kV dla Uy = 1500 V
Uc =4,2kV dla U = 3000 V
Uc =18kV dla Uy = 15kV
Uc = 29kV dla Uy = 25 kV.

Wiecej informadji:
Jan Gotaszewski, tel.: 029 75 33 218
jan.golaszewski@pl.abb.com

Zdzistaw Sendrowski, tel.: 029 75 33 329
zdzislaw.sendrowski@pl.abb.com

ot.na kolumnach: Arch. ABB
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Mistrzowskie wykonanie

"# W terminie od 14 stycznia do 11 kwietnia 2008 r. najwyzszej jakoSci

Ll

56*%'%% roztaczniki OT i przelgczniki zasilania OT C , siec-agregat” marki ABB

dostepne w wyjatkowo atrakcyjnych cenach.

Time

Lista hurtowni biorgeyeh udzial w promogji:

Elektrotechnika AK Kara Kuba Elektroskandia 5.A. Elwat Elekirvk Ralisz
ul, s, Jesionowe § ul, Legiendw 93 ul, Bagivona 12 ull. Deiadostanska 10 ull. Siryjska 26 ull. Dobreccka 72
F4-100 Wadowicr 43-3000 Rivlsku-Riaky U220 Legnica f1-248 Pormar H1-506 Gadyni 62-80K) Kalisz

el 033 823 44 IR 1l 033 81262 25 tel, 076 856 68 B0 tel, AT 64643 94 tel D3R 622 11 06 fel. 062 Thd 63 90
Fega Poland INS-EL COMEL Kaczmarek Electric Alfa - Elektro Solar Palska

ul. Wagonowa 5-7 ul, Sw. Teresy 56/58 Al Zwyeiestwa 104 ul, Gajewskich 32 ul- Obworictw Westerplatte 81 ul. Rokiciniska 162
33-008 Wroclaw 91-348 Lol BO-219 Grisk {vi-20H) Wolsztyn 40335 Katowice 92-412 Lodd

tel, UT1 57609 71 tel, (M2 65491 31 tel. 058 54505 21 1el. 0K 347 6 50 tel. 032 789 64 40 tel, (42 677 55 51

Regulamin promoc)i dostepny na stronbe internetowej: wiww.abb. pi ’ ‘ I ' I .



