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Ogromna inwestycja w Aleksandrowie ¸ódzkim

ABB zbuduje 
fabrykę silników

Jeszcze w tym roku ruszy w Aleksandrowie
¸ódzkim budowa nowej fabryki ABB. B´dà w niej

powstawa∏y silniki elektryczne, co wzmocni
pozycj´ rynkowà spó∏ki jako

najwi´kszego na Êwiecie
producenta wysokiej jakoÊci

tego typu urzàdzeƒ.
Docelowo zak∏ad

zatrudni 150 osób.

B
udowana od podstaw fabryka po-
wstanie w Specjalnej Strefie Ekono-
micznej w Aleksandrowie ¸ódzkim.
ABB zainwestuje 62 mln z∏ w budo-

w´ zak∏adu produkcyjnego o powierzchni
10 tys. m2. Uruchomienie produkcji zosta∏o za-
planowane na pierwszà po∏ow´ 2009 roku. 
Docelowo w nowej fabryce b´dzie powstawaç
ok. 40 tys. silników rocznie. Stanà tam trzy no-
woczesne linie produkcyjne, na których wytwa-
rzane b´dà silniki elektryczne o rozmiarach
ramy IEC SH 80-250 oraz IEC SH 280-355. Do-
datkowo fabryka b´dzie produkowaç krytyczne
pod wzgl´dem technologicznym komponenty
dla innych fabryk silników ABB w Europie.
Fabryka b´dzie zaprojektowana tak, by zapew-

niç wysoce efektywnà produkcj´
i krótkie terminy dostaw, przy za-

chowaniu wysokich wymogów
bezpieczeƒstwa i standardów

Êrodowiskowych. 

Dzięki tej inwestycji po-
wstanie około 150 no-

wych miejsc pracy, a Grupa
ABB wzmocni swojà pozycj´

rynkowà najwi´kszego na Êwiecie
producenta wysokiej jakoÊci silników.

Dynamicznie rozwijajàcy si´ rynek silników
elektrycznych oraz rosnàcy popyt na produkty
ABB spowodowa∏y, i˝ moce produkcyjne kilku
obecnych fabryk silników ABB w Europie sta∏y
si´ niewystarczajàce. W zwiàzku z tym nie-
zb´dne sta∏o si´ wzniesienie nowej fabryki. 
– Dzi´ki tej inwestycji Polska, jako kraj, staje si´
jednym z bardziej znaczàcych centrów pro-

dukcyjnych silników elektrycznych – powie-
dzia∏ prezes ABB Miros∏aw Gryszka w trak-
cie grudniowej konferencji prasowej. – In-
westycja ta jest dla ABB w Polsce bardzo
znaczàca, poniewa˝ jest to pierwsza inwe-
stycja ABB typu „greenfield” w naszym
kraju.

Popyt na silniki produkcji ABB wzrósł
także dzięki światowej trosce o rosnàce

koszty zu˝ycia energii i zmiany klimatyczne.
Silniki te to wysoko efektywne urzàdzenia, któ-
rych praca umo˝liwia osiàganie znaczàcych
oszcz´dnoÊci w czasie ca∏ego cyklu ich ˝ycia.

Jest to szczególnie istotne, jako ˝e oko∏o
99 proc. kosztów pracy typowego silnika wy-
datkowanych jest na energi´. 

Wydarzenia

02-03 sptr2.qxd  29-1-08  14:59  Page 3



Zak∏ad Transformatorów Rozdzielczych

ABB zwí ksza
produkcj´ w ¸odzi

NOWA LINIA PRODUKCYJNA – GNIAZDO MONTAŻU TRANSFORMATORA
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Dni Transformatorowe AB

Technicznie

Wydarzenia

75 kluczowych klientów 
z 50 krajów Europy odwiedzi∏o

Polsk´, by poznaç najnowsze
osiàgni´cia i plany Grupy ABB 

w zakresie konstruowania 
i produkcji transformatorów

mocy i dystrybucyjnych. 
Dla ABB w Polsce i fabryk 
w ¸odzi by∏a to doskona∏a 

okazja do promocji, ale tak˝e
dowód, ˝e zarzàd Grupy jest
dumny z polskich osiàgni´ç.

PREZES GRYSZKA MÓWIŁ M.IN.
O PLANACH POLSKICH FABRYK 

W
pierwszych dniach 2008 ro-
ku w Zak∏adzie Transforma-
torów Rozdzielczych ABB
w ¸odzi uruchomiono no-

wà lini´ produkcyjnà ma∏ych, olejowych
transformatorów rozdzielczych. Dzi´ki
tej inwestycji liczba produkowanych
rocznie transformatorów wzroÊnie
o oko∏o 20 proc., a Êrednioroczne zatrud-
nienie w zak∏adzie wzros∏o o 15 proc.

Decyzja o rozbudowie istnieją-
cych linii w fabryce ABB w ̧ odzi zo-
sta∏a podj´ta na prze∏omie 2006
i 2007 roku i poprzedzona by∏a
skrupulatnà analizà ekonomicznà
i marketingowà. Prace nad zwi´k-
szeniem mocy produkcyjnych
trwa∏y przez ca∏y 2007 rok i obej-
mowa∏y m.in. przygotowa-
nie hali, szkolenie no-
wych pracowników,
jak te˝ zamówienie no-
wych maszyn. 
Pierwszy transforma-
tor zszed∏ z nowej linii
produkcyjnej 2 stycz-
nia, a oficjalne otwarcie
linii nastàpi∏o 10 stycz-
nia 2008 roku. 

Stały wzrost produkcji w łódzkiej fabry-
ce ABB notuje się od 2001 roku, kiedy to
w ramach Grupy ABB Zak∏ad Transforma-
torów Rozdzielczych zaczà∏ specjalizowaç
si´ w produkcji transformatorów rozdziel-
czych Êredniej wielkoÊci. Nied∏ugo po-
tem, bo ju˝ w 2004 roku, fabryka przej´∏a
produkcj´ ma∏ych transformatorów roz-
dzielczych ze Szwecji, tym samym stajàc
si´ równie˝ centrum produkcyjnym tego

typu urzàdzeƒ. 

Znaczny rozwój zakładu
w ostatnich latach Êwiadczy
o zdobyciu du˝ego uznania
wÊród polskich i europejskich
odbiorców transformatorów

rozdzielczych. Wy-
roby sà sprzeda-
wane w Polsce,
jak równie˝ eks-
portowane do 25
krajów europej-
skich, m.in. do
Niemiec, W∏och,
¸otwy, krajów
s k a n d y n a w -
skich, Hiszpanii

i Francji.
AG
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ABB w Polsce

ie i biznesowo

S
potkanie „Dni Transformatoro-
we ABB” zosta∏o zorganizowa-
ne w Europie ju˝ po raz trzeci.
Dwa lata temu gospodarzem
by∏a Turcja, w ubieg∏ym roku

Dni odby∏y si´ w Hiszpanii, by w 2007 klu-
czowi klienci ABB otrzymali zaproszenie
nad Wis∏´. Konferencji przyÊwieca∏o has∏o
„Transformatory ABB – efektywnoÊç ener-
getyczna to nasza misja”. 

Spotkanie było trzydniowe. Rozpocz´∏y
si´ od wizyty w ∏ódzkich fabrykach trans-
formatorów. Do dyspozycji goÊci byli sze-
fowie zak∏adów oraz specjaliÊci gotowi
odpowiedzieç na ka˝de pytanie i rozwiaç
ka˝dà wàtpliwoÊç. Tych jednak nie by∏o
wiele, bowiem klienci zdà˝yli si´ ju˝ przy-
zwyczaiç do tego, ̋ e symbol ABB gwaran-

tuje okreÊlonà jakoÊç i standard bez
wzgl´du na kraj, w jakim zlokalizowana
jest produkcja. Kolejny dzieƒ poÊwi´cono
zagadnieniom biznesowym i technicz-
nym. Niemal ca∏y dzieƒ odbywa∏y si´ wy-

k∏ady, panele tematyczne oraz dyskusje.
GoÊci powita∏ prezes ABB w Polsce Miro-
s∏aw Gryszka, który mówi∏ o planach biz-
nesowych polskich fabryk, perspekty-
wach rozwoju produkcji i eksportu, syste-
mie zarzàdzania jakoÊcià, terminowoÊci
dostaw i poszukiwaniu oszcz´dnoÊci. Dla
klientów bowiem wa˝ne sà nie tylko
aspekty techniczne produktów, ale rów-
nie˝ kwestie rozwoju, nadzoru nad pro-
dukcjà czy zagadnienia logistyczne. 

Zdecydowanie jednak tematykę zdomi-
nowała – zgodnie z has∏em przewodnim
– technologia i osiàgni´cia na tym polu. Ar-
ne Hjortsberg z Grupy Produktowej Âred-
nich i Du˝ych Transformatorów Mocy, wie-
le czasu poÊwi´ci∏ na omówienie kwestii
sprawnoÊci energetycznej oraz szczegó∏o-
wej analizie kosztów dotyczàcych strat ge-

nerowanych przez te urzàdzenia. Równo-
czeÊnie prezentowa∏  propozycje rozwià-
zaƒ, jakie ABB ju˝ wdro˝y∏a do produkcji
lub wkrótce zamierza to zrobiç. Efektyw-
noÊç energetyczna stanowi∏a temat wiodà-
cy wszystkich wyk∏adów, a tak˝e sesji te-
matycznych. Uczestnicy spotkania mieli
okazj´ zapoznaç si´ z najnowszymi osià-
gni´ciami ABB w zakresie kontroli efektyw-
noÊci i niezawodnoÊci transformatorów,
pos∏uchaç o nowych zabezpieczeniach
urzàdzeƒ i ich ró˝nych technologiach wyko-
nania. Prowadzàcy spotkania specjaliÊci
z ABB poruszali tak˝e kwestie niezwykle
specjalistyczne, jak sterowanie elektronicz-
ne dla zwi´kszenia efektywnoÊci czy zwi´k-
szenie dyspozycyjnoÊci transformatora
dzi´ki suchym przepustom, pró˝niowym
nastawnikom zaczepowym. 

Paweł Kłys, kierownik rozwoju produktu,
opowiedział również o nowej generacji
urzàdzeƒ – transformatorach TCP. Dajà one
ochron´ sieci od strony napi´cia górnego
przed uszkodzeniami transformatorów
i sieci od strony napi´cia dolnego, minima-
lizujà czasy przestojów w sieci za transfor-
matorem, zdecydowanie podnoszà bezpie-
czeƒstwo obs∏ugi oraz majà znacznie
mniejszy wp∏yw na Êrodowisko w przypad-
ku ewentualnych awarii. 
Ponadto prelegenci opowiedzieli tak˝e o in-
nowacyjnych rozwiàzaniach serwisowych,
a tak˝e dotychczasowych doÊwiadczeniach
w zakresie prób odpornoÊci na zwarcie. 

KLIENCI ABB MIELI TRZY DNI PRAKTYKI I TEORII

Tematem
przewodnim by∏a

efektywnoÊç
energetyczna
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Lubelski W´giel

Modernizacja wentyl
głównych w KWK „B

Spó∏ka EuRoPolGaz zdecydowa∏a si´
skupiç na swojej podstawowej dzia∏al-
noÊci transportowania gazu rurocià-

giem jamalskim, oddajàc opiek´ serwisowà
i zadania zwiàzane z utrzymaniem urzàdzeƒ
pomocniczych firmom zewn´trznym. ABB
wygra∏a przetarg na obs∏ug´ w tym zakresie
wszystkich pi´ciu t∏oczni gazu w Polsce.
Z∏o˝ona przez ABB oferta okaza∏a si´ najko-
rzystniejsza z powodu najni˝szej ceny i szyb-

szego od konkurentów czasu realizacji us∏ug.
ABB obj´∏a serwisem systemy pomocnicze
t∏oczni, m.in. zawory gazowe wraz z nap´da-
mi, stacje redukcyjno-pomiarowe, urzàdzenia
elektroenergetyczne, ch∏odnice wentylatoro-
we gazu, systemy spr´˝onego powietrza,
systemy elektronicznego dozoru obiektu itp.
Kontrakt zosta∏ podpisany 31 paêdziernika
2007 roku na 24 miesiàce. Jego wartoÊç wy-
nosi 15,6 mln z∏.

Wydarzenia

F irma ABB rozpocz´∏a akcj´ promo-
cyjnà na wybranà aparatur´ niskie-
go napi´cia. Od 14 stycznia do

11 kwietnia 2008 roku najpopularniejsze
roz∏àczniki izolacyjne i prze∏àczniki zasila-
nia serii OT b´dà sprzedawane po ni˝-
szych cenach. Ofeta skierowana jest do
trzech grup odbiorców:
■ hurtowni
■ producentów
■ klientów koƒcowych (elektroinstalato-

rów, projektantów i wykonawców in-
stalacji).

W celu skorzystania z promocji nale˝y
postàpiç zgodnie ze wskazówkami za-
wartymi w regulaminach sformu∏owa-
nych dla poszczególnych grup adresa-
tów akcji. TreÊç regulaminów i zasady
akcji promocyjnej dost´pne sà na stro-
nie internetowej ABB pod adresem
www.abb.pl.

Roz∏àczniki z Przasnysza 
dla ENEL – w∏oskiego giganta
energetycznego
Zamówienie zrealizowano w ciàgu

To by∏ niezwykle krótki czas, dzi´ki
czemu to w∏aÊnie ABB zdoby∏o ten
kontrakt, poniewa˝ ˝aden z konku-
rentów nie by∏ w stanie dostar-
czyç produktów w tak krótkim
terminie. Do w∏oskiego odbiorcy
trafi∏o w sumie 

Êredniego napi´cia 24 kV, typu
ROTARY w pi´ciu ró˝nych wer-
sjach. Ich wartoÊç przekroczy∏a 

» Kontrakty «

4miesi´cy

1135
roz∏àczników

1,1 mln
euro

Lubelski W´giel „Bogdanka” zmodernizuje stacj´ wentylatorów
g∏ównych w swojej kopalni w´gla kamiennego. KoniecznoÊç
zastosowania zaawansowanej technologii nap´dowej sprawi∏a, 
˝e spó∏ka powierzy∏a to zadanie firmie ABB.

Umowa na serwis na t∏oczniach gazu

Akcja promocyjna

F
irma ABB dostarczy Êrednionapi´-
ciowy przemiennik cz´stotliwoÊci
ACS5000 dla jednego z dwóch
wentylatorów. Oba zostanà wypo-
sa˝one w rozdzielnice 6 kV, 500 V,

400 V, i 220 VDC, uk∏ad smarowania ∏o˝ysk
oraz system sterowania i monitoringu. 

Modernizacja zostanie przeprowadzona bez
zatrzymania ruchu stacji. To niezwykle wa˝ne
z punktu widzenia p∏ynnoÊci funkcjonowania
i rentownoÊci zak∏adu. Zakres podpisanej
umowy obejmuje zaprojektowanie ca∏ego
uk∏adu, wykonanie remontu budynków stacji,
monta˝ dostarczonych urzàdzeƒ i ich urucho-
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U
bieg∏y rok zakoƒczy∏ si´ dla
ABB mi∏ym akcentem. Firma
zaj´∏a II miejsce w ogólnopol-
skim Rankingu Najbardziej In-

nowacyjnych Firm, przeprowadzonym
przez Instytut Nauk Ekonomicznych
PAN, BRE Bank, Gazet´ Prawnà oraz
Dun&Bradstreet. JednoczeÊnie ABB zna-
laz∏a si´ na I miejscu Rankingu Najbar-
dziej Innowacyjnych Firm wo-
jewództwa mazowieckiego.
Uroczysta gala, podczas któ-
rej prezes ABB Miros∏aw
Gryszka odebra∏ Kamerton In-
nowacyjnoÊci, odby∏a si´
w centrali BRE Banku w War-
szawie.

– InnowacyjnoÊç to ciàg∏e dà˝enie do
tworzenia wartoÊci dodanej – powiedzia∏
Miros∏aw Gryszka. – Innowacyjnà jest fir-
ma, która potrafi zbudowaç kultur´ we-
wn´trznà opartà na dà˝eniu do tworze-
nia nowych wartoÊci u˝ytkowych swoich
wyrobów i us∏ug, na sta∏ym usprawnia-
niu organizacji, metod zarzàdzania proce-
sem wytwarzania, nie zapominajàc o or-

ganizacji stanowisk
pracy.
W tegorocznej, trze-
ciej ju˝ edycji badaƒ

wzi´∏o udzia∏ ponad trzy tysiàce
firm. W analizie uwzgl´dniane by-
∏y m.in.: innowacyjnoÊç rynkowa
i procesowa, skala i intensyw-
noÊç nak∏adów na badania i roz-
wój, iloÊç pozyskanych patentów,
nowo u˝yte technologie i rozwià-
zania informatyczne, nowatorskie
rozwiàzania rynkowe, a tak˝e
zdolnoÊç wszczepienia si´ w z∏o-
˝one sieci powiàzaƒ mi´dzy na-
ukà a praktykà. Podstawà analizy
iloÊciowej by∏y informacje od
przedsi´biorstw, przes∏ane w po-
staci ankiet oraz z publicznie
dost´pnych baz i danych staty-
stycznych. Do oceny zmiennych
jakoÊciowych i cech trudnomie-
rzalnych zosta∏y uwzgl´dnione

oceny eksperckie. Brano rów-
nie˝ pod uwag´ ciàg∏oÊç i po-
równywalnoÊç ocen innowa-
cyjnoÊci z roku na rok i mi´dzy
przedsi´biorstwami.

Ranking Najbardziej Innowacyjnych Firm

ABB wÊród 
liderów rynku

PREZES MIROSŁAW GRYSZKA ODBIERA KAMERTON INNOWACYJNOŚCI

ylatorów
„Bogdanka” 

Jedenaste miejsce wÊród stu
najnowoczeÊniejszych firm
ABB zosta∏a sklasyfikowana na  

w rankingu stu najnowoczeÊniej-
szych przedsi´biorstw w Polsce.
Zestawienie zosta∏o przygotowane
w ramach utworzonej przez dziennik
„Rzeczpospolita” Listy 2000 naj-
wi´kszych polskich firm. 
ABB uplasowa∏a si´ równie˝ na wy-
sokiej, siódmej pozycji w rankingu
trzydziestu najwi´kszych przedsi´-
biorstw w bran˝y maszynowej
i elektromaszynowej, a w zestawie-
niu zbiorczym na 224 miejscu.

11.pozycji

mienie. Ca∏oÊci dope∏ni szkolenie pracowników
obs∏ugi i uzyskanie zezwolenia paƒstwowego
nadzoru górniczego na u˝ytkowanie stacji po
modernizacji. 
Nowe, zaawansowane technologicznie roz-
wiàzanie zapewni p∏ynnà regulacj´ wydajnoÊci
poprzez zmian´ pr´dkoÊci obroto-
wej wentylatora. Jest to najbar-
dziej ekonomiczny sposób regu-
lacji. Uk∏ad sterowania zapewni
automatyczne utrzymanie zada-
nych parametrów wentylacyj-
nych, a uk∏ad monitoringu
dostarczy pe∏nà i zdalnà infor-
macj´ o pracy stacji.
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Stacja elektroenergetyczna Kaladiczi na Bia∏orusi

Największa inwestycja za 
W

szystko zacz´∏o si´
w 2002 roku, gdy szefo-
wie ABB w Polsce,
wspólnie ze szwedzkimi
specjalistami postanowili

zorganizowaç na Bia∏orusi „road show”.
Doskonale wyposa˝ony samochód poka-
zowy pojawi∏ sie w BrzeÊciu oraz w stoli-
cy kraju – Miƒsku. Jego rolà mia∏o byç
promowanie marki i poszukiwanie mo˝li-
woÊci zaistnienia na nowym rynku.
– PrzygotowaliÊmy dwie du˝e prezentacje
dla firm energetycznych w BrzeÊciu i Miƒ-
sku – wspomina
Wojciech Kosiƒski,
dyrektor Jednostki
Biznesu Wysokich
i Ârednich Napi´ç.
– Szczerze mówiàc
zaskoczy∏o nas wów-
czas ogromne zainte-
resowanie aparaturà
i urzàdzeniami ABB.
Szczególnie, ˝e wobec lokalnych produ-
centów nasza oferta nie sprawia∏a wra˝e-
nia atrakcyjnej cenowo.

Okazało się jednak, że w firmie energe-
tycznej Mińsk Energo zaczęło przeważać
przekonanie, i˝ czasami warto zap∏aciç
wi´cej, by pozyskaç aparatur´ uznanego
Êwiatowego dostawcy. W zwiàzku z tym,
ju˝ kilka miesi´cy po spotkaniu do ABB
wp∏yn´∏a propozycja wspó∏pracy przy mo-
dernizacji jednej z najwi´kszych stacji elek-
troenergetycznych w kraju – Kaladiczi,
wchodzàcej w sk∏ad tzw. ringu wokó∏ Miƒ-
ska. Tworzà go trzy pot´˝ne stacje, które
odpowiadajà za zasilanie stolicy Bia∏orusi.

Okaza∏o si´, ˝e stan urzàdzeƒ odpowie-
dzialnych za dostawy pràdu dla dwumilio-
nowego miasta jest, delikatnie mówiàc,
wàtpliwy.
– To ogromna stacja, porównywalna z naj-
wi´kszymi obiektami tego typu w Polsce,
wówczas dzia∏ajàca na kilkudziesi´ciolet-
niej aparaturze olejowej i powietrznej
– opowiada Pawe∏ Radecki, który ju˝ po
podpisaniu umowy odpowiada∏ za dosta-
w´ wy∏àczników, przek∏adników i ogranicz-
ników przepi´ç wysokich napi´ç. – Inwe-
stor zdecydowa∏ si´ dokonaç ca∏kowitej

modernizacji stacji,
instalujàc w miej-
sce starej najnowo-
czeÊniejszà apara-
tur´ oraz najlepsze
technologie.
Negocjacje warun-
ków umowy trwa∏y
doÊç d∏ugo. Ostat-
nie dokumenty pod-

pisano w paêdzierniku 2003 roku, a pierw-
sze dostawy podà˝y∏y na wschód ju˝
w kwietniu 2004 roku. 

Sam kontrakt nie był może oszałamiający
pod kątem wartości i wielkości, ale miał
pewną cechę szczególną, która powodo-
wa∏a, ˝e zaanga˝owanie ABB w jego reali-
zacj´ by∏o wyjàtkowe. Otó˝, by∏a to naj-
wi´ksza w historii spó∏ki w Polsce tak kom-
pleksowa dostawa aparatury i urzàdzeƒ za
granic´. ABB realizowa∏a ju˝ modernizacje
podobnej wielkoÊci, na przyk∏ad stacji Leê-
no, odpowiedzialnej za zasilanie Trójmia-
sta, ale zawsze by∏y to kontrakty krajowe.
Tym razem pojawi∏a si´ szansa zaistnienia

Bia∏oruÊ to ogromny rynek
dla europejskich firm
produkcyjnych i us∏ugowych,
wcià˝ jednak bardzo trudny.
Pojawienie si´ tam dzisiaj
mo˝e byç doskona∏à
przepustkà do przysz∏oÊci.
Firma ABB wykona∏a ju˝
pierwszy krok – niedawno
oficjalnie otwarto tam jednà
z najwi´kszych stacji
elektroenergetycznych, 
w ca∏oÊci zmodernizowanà
dzi´ki aparaturze 
i urzàdzeniom ABB.

Kaladiczi
to najwi´ksza

stacja zasilania
na Bia∏orusi

Wydarzenia

»Dostawy ABB«
■ transformatory mocy,
■ rozdzielnice SN wraz

z zabezpieczeniami,
■ wy∏àczniki WN,
■ od∏àczniki WN,
■ ograniczniki przepi´ç WN,
■ przek∏adniki pràdowe 

i napi´ciowe.
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Stacja elektroenergetyczna Kaladiczi 360/110/15 kV, zasilajàca Miƒsk, stolic´
Bia∏orusi, zosta∏a w ca∏oÊci wyposa˝ona w urzàdzenia i aparatur´ wysoko-

i Êrednionapi´ciowà produkcji ABB. Dzi´ki temu zajmujàc po∏ow´ miejsca, nowa
stacja sta∏a si´ najnowoczeÊniejszym obiektem tego typu na Bia∏orusi. 

a granicą
na nowym, bardzo perspektywicznym ryn-
ku. Dlatego te˝, ju˝ po podpisaniu kontrak-
tu wszystkie ustalenia techniczne prowa-
dzone by∏y bezpoÊrednio przez mened˝e-
rów poszczególnych produktów. 
– Prace trwa∏y kilka miesi´cy i prowadzo-
no je etapami – opowiada Pawe∏ Radecki.
– Tak du˝ej stacji nie mo˝na bowiem po
prostu wy∏àczyç, dlatego modernizacja
obejmowa∏a kolejne pola, jedno po dru-
gim, przy ciàg∏ej obecnoÊci napi´cia. Pra-
ce techniczne zosta∏y zakoƒczone ju˝
w 2006 roku, ale dopiero teraz g∏ówny wy-
konawca, bia∏oruska firma AGAT, oficjal-
nie przekaza∏ stacj´ inwestorowi. 

W efekcie, zajmując połowę miejsca, no-
wa stacja stała się najnowocześniejszym
obiektem tego typu na Białorusi. Dajàc
wi´kszy zapas mocy, uda∏o si´ znaczàco
poprawiç pewnoÊç zaopatrzenia miasta
w energi´ elektrycznà. SprawnoÊç urzà-
dzeƒ pozwoli tak˝e w przysz∏oÊci rozbudo-
waç stacj´ Kaladiczi do potrzeb rozwijajà-
cego si´ przemys∏u. 
– Bia∏oruski rynek jest bardzo specyficzny,
a realizacja tego kontraktu pozwoli∏a nam
na zaistnienie u naszych wschodnich sà-
siadów, którzy zapewne takich inwestycji
b´dà musieli robiç coraz wi´cej – podsu-
mowuje Wojciech Kosiƒski. – NauczyliÊmy
si´ tej wspó∏pracy, przebrn´liÊmy szcz´Êli-
wie przez koniecznoÊç uzyskania dodatko-
wych dopuszczeƒ i certyfikatów, przeszli-
Êmy wszystkie procedury celne i transpor-
towe, które te˝ do ∏atwych nie nale˝a∏y.
A zadowolenie naszego klienta daje nam
dobre perspektywy na przysz∏oÊç.

S∏awomir Dolecki

Wi´ksza pewnoÊç zasilania dla stolicy Bia∏orusi

08-09 Kaladiczi.qxd  29-1-08  15:06  Page 9



Wspó∏praca z uczelniami technicznymi

RobotStudio
w dobrych r´kach
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ABB rozwija przedsi´bio rc

Przasnysz
Firma ABB wraz z Urz´dem

Miasta oraz Publicznym
Gimnazjum w Przasnyszu

rozpoczyna projekt „Nasze
miasto z ABB”. Jego celem
jest integracja spo∏ecznoÊci

lokalnej wokó∏ dzia∏aƒ
kszta∏tujàcych postawy

przedsi´biorcze, wsparcie
m∏odzie˝y w nauce j´zyka

angielskiego oraz
rozpocz´cie edukacji

zwiàzanej z bezpiecznym
korzystaniem z energii

elektrycznej.

Wydarzenia

Do koƒca tego roku firma ABB do-
starczy spó∏ce Alstom Brasil
Energia e Transporte LTDA tyry-

storowe prostowniki o mocy 4 MW i na-
pi´ciu 1500 V pràdu sta∏ego do zasilania
trakcji elektrycznej linii metra w São
Paulo. Kontrakt zwiàzany jest z rozbudo-
wà podziemnej kolei w tej najwi´kszej
brazylijskiej metropolii.
W prostowniki opracowane przez ABB
wyposa˝onych zostanie szeÊç podstacji
zasilajàcych lini´ metra. Dodatkowo na
dwóch podstacjach zostanà zainstalo-
wane falowniki tyrystorowe o mocy
2 MW ka˝dy. Kontrakt obejmuje dosta-
w´ urzàdzeƒ, nadzór nad monta˝em
i uruchomienie jednej podstacji, szkole-
nie personelu i udzia∏ w próbach ca∏ego
systemu zasilania linii. 
Na etapie przetargu inwestor przedsta-
wi∏ bardzo szczegó∏owà specyfikacj´
wymagaƒ technicznych, które mia∏y

Tyrystorowe pr
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Z
poczàtkiem ubieg∏ego roku fir-
ma ABB rozpocz´∏a akcj´ udo-
st´pniania bezp∏atnych licencji
oprogramowania RobotStu-

dio 5 wy˝szym uczelniom. Warunkiem
uzyskania licencji by∏o jedynie przes∏a-
nie listu z informacjà, w jaki sposób
uczelnia b´dzie wykorzystywaç na-
rz´dzie s∏u˝àce do programowania
i symulacji robotów ABB w trybie off-
-line.
Akcja cieszy∏a si´ du˝ym zaintereso-
waniem szkó∏. W efekcie spó∏ka udo-
st´pni∏a 18 licencji sieciowych 15
uczelniom. Najwi´ksze zainteresowa-
nie wykaza∏a Politechnika ¸ódzka,
gdzie licencje trafi∏y na cztery wydzia-
∏y. Nast´pnie Politechnika Warszaw-
ska i Koszaliƒska, które otrzyma∏y po
dwie licencje. Szefowie robotyki ABB
oraz pomys∏odawcy akcji liczà na to,
˝e najnowsze oprogramowanie ABB
b´dzie u˝yteczne i pomocne w kszta∏-
ceniu przysz∏ej kadry technicznej i u∏a-
twi absolwentom wejÊcie na rynek
pracy.
Uzyskanie licencji nie tylko wcià˝ jest
mo˝liwe, ale w najbli˝szym czasie fir-
ma ABB zaproponuje uczelniom, które

skorzysta∏y z propozycji, dalszà wspó∏-
prac´. Szczegó∏owe informacje prze-
sy∏ane b´dà pocztà bezpoÊrednio do
szkó∏, które zaanga˝owa∏y si´ w pierw-
szy etap akcji.
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orczoÊç, wspiera integracj́  i uczy, jak bezpiecznie korzystaç z energii

sz – nasze miasto

U
dzia∏ ABB w projekcie opiera
si´ na trzech tematycznych
filarach: integracja, przedsi´-
biorczoÊç oraz bezpieczna
elektrycznoÊç. W ramach

modu∏u integracja ABB sfinansuje cykl
warsztatów dla rodziców uczniów prza-
snyskich szkó∏ oraz nauczycieli, których
celem b´dzie wzmocnienie wspó∏pracy
na linii rodzic–nauczyciel oraz rodzic-

–dziecko. ABB sfinansuje równie˝ kursy
j´zyka angielskiego dla dzieci i m∏odzie˝y
z Przasnysza. Prowadzone b´dà zaj´cia
dla dzieci szkó∏ podstawowych, m∏odzie˝y
gimnazjalnej oraz dzieci niepe∏nospraw-
nych z rodzicami.
W ramach kolejnego modu∏u zorganizo-
wane zostanà „Dni Przedsi´biorczoÊci”
dla mieszkaƒców Przasnysza. M∏odzie˝
b´dzie mia∏a okazj´ odwiedziç wybrane

zak∏ady produkcyjne, urz´dy, lokalne
przedsi´biorstwa. Wszystko po to, aby za-
ch´ciç do aktywnego rozwijania swoich
kompetencji oraz do perspektywicznego
myÊlenia o przysz∏ym zawodzie i pracy.
Akcja „Dni Przedsi´biorczoÊci” b´dzie re-
alizowana przy Êcis∏ej wspó∏pracy z Urz´-
dem Miasta Przasnysz. 
Modu∏ bezpieczna elektrycznoÊç poÊwi´-
cony b´dzie edukacji zwiàzanej z bezpiecz-
nym korzystaniem z urzàdzeƒ elektrycz-
nych. Akcja jest powiàzana z ogólnopolskà
kampanià spo∏ecznà Stowarzyszenia Elek-
tryków Polskich „Bezpieczna elektrycz-
noÊç”, której ABB jest sponsorem. Oprócz
spotkaƒ w szko∏ach przeprowadzone b´dà
równie˝ audyty w gimnazjum, dwóch
szko∏ach podstawowych oraz Urz´dzie
Miasta, które pozwolà wskazaç obszary
mogàce przyczyniç si´ do zmniejszenia zu-
˝ycia energii elektrycznej. 
Projekt ten jest kontynuacjà projektu
„Przedsi´biorczoÊç z ABB”, który by∏ pro-
wadzony od 2005 roku wraz z Publicznym
Gimnazjum w Przasnyszu. Na realizacj´ te-
gorocznego projektu ABB przeznaczy
70 tys. z∏. ¸àcznie do tej pory udzia∏ finan-
sowy ABB na rzecz wspierania lokalnej
spo∏ecznoÊci wynosi 200 tys. z∏.

Beata Syczewska

prostowniki dla metra w São Paulo
spe∏niç przekszta∏tniki dostarczane w ra-
mach kontraktu. Firma ABB, jako jedyny
oferent, rozmawia∏a o ca∏ym systemie
zasilania, a nie tylko o dostawie pew-
nych jego komponentów. W wyniku
wielu spotkaƒ spó∏ka zdecydowa∏a si´
wprowadziç pewne zmiany do oferowa-
nych urzàdzeƒ, tworzàc sprz´t „szyty na
miar´”. 
Du˝e znaczenie mia∏o zastosowanie
w przekszta∏tnikach uk∏adu sterowania
opartego na sterowniku AC800PEC.
Platforma ta jest obecnie stosowana 
w wielu urzàdzeniach produkcji ABB,
m.in. prostownikach wielkiej mocy,
przekszta∏tnikach dla taboru kolejowe-
go, Êwiat∏owodowych czujnikach pràdu
i uk∏adach wzbudzeƒ statycznych. Do-
datkowym atutem tego rozwiàzania jest
fakt, ˝e lokalny serwis zapewniany przez
ABB Osasco z São Paulo dobrze zna ten
system sterowania. 
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INAUGURACJA AKCJI ODBYŁA SIĘ PODCZAS SESJI RADY MIASTA
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Bazylea, Szwajcaria

Optymalizacja system

T
en uszyty na miarę system
jest częścią będącego w port-
folio ABB systemu sterowania
zakładem OPTIMAX i znajduje
się w czołówce nagradzanych

platform sterujących produkcji ABB,
Extended Automation System 800xA.
Wykorzystuje on ABB’s Expert Optimi-
zer do stworzenia najlepszego harmono-
gramu produkcji i jest efektem ścisłej
współpracy z klientem, zakładem IWB.
System przekształca technologię do-

Szwajcarskie miasto Bazylea
chce stworzyç nowy wzorzec

miejskiego systemu dostaw
wody. B´dzie to pierwsze
rozwiàzanie, pozwalajàce

na skuteczne wykorzystanie
obiegu zamkni´tego.

Wydarzenia
Nap´dy ABB 
w walcowni stali

C zeska walcownia stali w Kladno
produkuje 300 tys. ton pr´tów
rocznie. Niestety jej zdolnoÊci

produkcyjne by∏y w ostatnich latach ob-
ni˝one przestojami, spowodowanymi
starymi nap´dami. Dlatego te˝ firma TZ
zdecydowa∏a si´ na nowe nap´dy ABB
– DCS800. Wymienione b´dà wszyst-
kie 72 nap´dy DC w fabryce. Projekt b´-
dzie realizowany w fazach do 2010 ro-
ku, by ograniczyç czasy postoju fabryki
tylko do planowych wy∏àczeƒ.
Nap´d DCS800 ∏àczy w sobie bardzo
szeroki zakres regulacji i najwy˝szy
wskaênik mocy do rozmiaru na rynku.
Przy 4800 mA i 800 V, modu∏y przetwor-
ników sà najwy˝szej mocy, jakie kiedy-
kolwiek zosta∏y zainstalowane w jakiej-
kolwiek walcowni na Êwiecie. 

Silniki-giganty
dla kopalni

Nowa kopalnia Esperanza w pó∏-
nocnym Chile, której otwarcie
zaplanowano na rok 2010, ma

wydobywaç 700 tys. ton rudy rocznie,
w tym 195 tys. ton miedzi, 229 tys. un-
cji z∏ota i 1,5 mln uncji srebra. Firma
ABB dostarczy tam bezprzek∏adniowe
nap´dy – gigantyczne systemy silni-
ków i nap´dów, które zasilà m∏yny kru-
szàce rudy. Sà one bardziej niezawod-
ne i energooszcz´dne ni˝ tradycyjne
rozwiàzania. Kontrakt z firmà Antofaga-
sta Minerals SA ma wartoÊç 35 mln do-
larów. Dostawa obejmuje trzy syste-
my: 22,4 MW i dwa po 18,6 MW oraz
bezprzek∏adniowe silniki, transformato-
ry, cz´Êci zamienne, projektowanie, in-
stalacj´ i szkolenie.

P
rzez 15 dni listopada ubieg∏ego
roku trwa∏ w Rzymie Âwiatowy
Kongres Energetyczny. Firma
ABB zaprezentowa∏a tam swoje

najbardziej zaawansowane technologie
oszcz´dzania energii dla aplikacji z zakre-
su energetyki i automatyki. 
WÊród prezentowanych technologii zna-
laz∏y si´ system transmisji energii HVDC
Light, system efektywnych zmienno-
pr´dkoÊciowych nap´dów i pó∏przewod-
niki mocy. Szczególnie pó∏przewodniki
dla aplikacji wysokich mocy sà specjal-
noÊcià ABB i sà wytwarzane w fabryce
w Lenzburg, w Szwajcarii. To wyrafino-
wane w∏àczniki i wy∏àczniki, które sà wy-
korzystywane do precyzyjnego sterowa-
nia pràdem elektrycznym. Stanowià one

w wielu przypadkach istotne komponen-
ty innowacyjnych rozwiàzaƒ opracowa-
nych i stosowanych przez ABB, takich
jak HVDC Light, oraz zmiennopr´dko-
Êciowe nap´dy demonstrowane na wy-
stawie.
Jednym z pierwszych goÊci na stoisku
ABB by∏ Romano Prodi, premier W∏och,
który w wieczór poprzedzajàcy otwarcie
nieoczekiwanie pojawi∏ si´ na terenie wy-
stawy. 
Âwiatowy Kongres Energetyczny jest or-
ganizowany przy wspó∏udziale Âwiato-
wej Rady Energetycznej, pozarzàdowej
organizacji non-profit. Zosta∏a ona za∏o-
˝ona, by promowaç rozwój gospodarczy
i zrównowa˝one wykorzystanie energii
elektrycznej.

Rzym – Âwiatowy Kongres Energetyczny

Energooszcz´dnie,
by ulepszyç Êwiat
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» Kontrakty «

emu dostaw wody
staw wody w wysoce zautomatyzowa-
ny proces, na który zakłady obsługujące
dostawy wody czekały bardzo długo.
Obsługa wszystkich procesów, sterowa-
nych do tej pory ręcznie i zależna od wie-
dzy operatorów, jest obecnie planowana
i wykonywana automatycznie w czasie
rzeczywistym za pomocą nowoczesnej
technologii. Na przykład, Expert Optimi-
zer oblicza najlepsze harmonogramy
pracy i wielkości wodzące dla przepom-
powni i studni wód gruntowych, oparte

na prognozach popytu, które są weryfi-
kowane co godzinę.
Rozwiązanie to zabezpiecza niezawod-
ność i jakość dostaw wody do 100 tys.
gospodarstw domowych i wielu firm
w Bazylei. Poza tym znacznie zmniejsza
koszty funkcjonowania i utrzymania sys-
temu przez miejski zakład użyteczności
publicznej IWB, dzięki minimalizacji zu-
życia energii i bardziej efektywnej pracy
personelu. 

Ormen 
Large

Myhamna

Sleipner

Easington

Najd∏u˝szy na Êwiecie podmorski gazociàg
o d∏ugoÊci 1200 km osiàgnà∏ pe∏ne zdolno-
Êci produkcyjne. Z gigantycznego z∏o˝a Or-

men Lange na Morzu Norweskim p∏ynie 70 mln m3

gazu i 50 tys. bary∏ek kondensatu dziennie, zapew-
niajàc Zjednoczonemu Królestwu stabilnoÊç i pew-
noÊç dostaw gazu przez nast´pnych 40 lat. 
Udzia∏ ABB w projekcie Ormen Lange jest bardzo
du˝y i kluczowy dla jego sukcesu. Systemy stero-
wania, bezpieczeƒstwa i zarzàdzania informacjà
produkcji ABB kontrolujà proces przetwarzania
i przep∏yw gazu przez gazociàg. Wiodàcy na
rynku i nagradzany Rozszerzony System Kon-
troli 800xA produkcji ABB jest najwi´kszym
rozwiàzaniem z zakresu automatyki kie-
dykolwiek dostarczonym przez
firm´. Oprócz tego ABB dostar-
czy∏a efektywne energetycznie
elektryczne zmiennopr´dkoÊcio-
we nap´dy do zasilania i sterowania kom-
presorami gazowymi w zak∏adzie przetwa-
rzania gazu Nyhamna na làdzie. 

Rusza eksploatacja z∏o˝a 
gazu ziemnego Ormen Lange

Redukcja emisji w Angoli
Firma ABB po∏àczy sieci elektryczne
w pó∏nocnej i Êrodkowej cz´Êci An-
goli. Kontrakt o wartoÊci 

pozwoli zredukowaç emisj´ CO2

i NOx, dzi´ki przesy∏aniu wi´kszej
iloÊci energii z elektrowni wodnych.

Ekspansja w Indiach 

na inwestycje przez trzy lata oraz
stworzenie ok. 4 tys. miejsc pracy
to plany ABB wobec rynku indyj-
skiego. W ten sposób zwi´kszy si´
liczba osób zatrudnionych w tym
kraju do 10 tys., a obroty przynajm-
niej dwukrotnie, do 2 mld dolarów.

„Pod klucz” dla hut ˝elaza
ABB dostarczy rozwiàzania z zakre-
su energetyki i automatyki w sys-
temie „pod klucz” dla dwóch elek-
trowni produkujàcych energi´
elektrycznà na potrzeby hut ˝elaza,
nale˝àcych do hinduskiej grupy
przemys∏owej JSW. 
Realizacja kontraktu o wartoÊci 

zapewni bezpieczne i skoordyno-
wane funkcjonowanie elektrowni
o mocy 1080 MW w stanie Raja-
sthan w Indiach i budowanej
w Bellary elektrowni 300 MW.
Instalacje rozpocznà prac´ do roku
2009 i pomogà w podniesieniu
rocznych zdolnoÊci produkcyjnych
z 3,8 mln do 10 mln ton.

100mln
USD

127mln
USD

45mln
USD
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N
ajwi´ksza ferma wiatrowa
w Chinach, wyposa˝ona w urzà-
dzenia energetyki ABB, znako-
micie zda∏a egzamin, jakim pod-

da∏ je atak sztormowych wiatrów, wiejà-
cych pod koniec ubieg∏ego roku na
wschodnim wybrze˝u tego kraju. Zbudo-
wane przez firm´ Jiangsu Longyuang
Wind Power Co. turbiny sà tak zaprojekto-
wane, by radziç sobie z huraganowymi
wiatrami wiejàcymi z pr´dkoÊcià 90 km/h.
Tak˝e spowodowany tajfunem Wipha
wiatr o pr´dkoÊci 50 km/h doprowadzi∏ je-
dynie do zwi´kszenia zdolnoÊci produkcyj-
nych fermy.

W tym samym czasie, z powodu ostrze-
˝eƒ meteorologów, w okolicach Szangha-
ju zamkni´to szko∏y i odwo∏ano liczne loty.
Odkàd projekt rozpoczà∏ si´ w 2005 roku,
na budowie Jiangsu zainstalowano 67 tur-
bin o ∏àcznej wydajnoÊci 100 MW, za po-
nad 130 milionów dolarów. Pomimo tak
znacznego wydatku, si∏a wiatru obecnie
konkuruje z kosztami konwencjonalnych
metod wytwarzania energii, a jej pozyski-
wanie ma mniej s∏abych stron. ABB
dostarczy∏a tam urzàdzenia energetyki,
w∏àczajàc w to kompaktowà stacj´ dystry-
bucyjnà (z transformatorami rozdzielczy-
mi) i rozdzielnice pierÊcieniowe produko-

Sierra Nevada

Czysta energia w Hi

Energia ze sztormowych wia

W Sierra Nevada w po∏udniowej Hiszpanii powstaje pierwsza
w Europie elektrownia s∏oneczna na du˝à skal´ – 100 MW
Andasol 1 i 2. Sterowanie i kontrola b´dà realizowane za
pomocà wielokrotnie nagradzanego systemu ABB Extended
Automation System 800xA.

Morze 
Karaibskie

Zatoka
Meksykaƒska

MEKSYK

USAUSATEXAS

FLORIDA
Sharyland

HVDC 
mi´dzy
Meksykiem
i USA

P
od koniec ubieg∏ego roku
uczyniony zosta∏ historyczny
krok w kierunku po∏àczenia
sieci energetycznych Teksasu

i Meksyku. Dokonano wówczas ofi-
cjalnego otwarcia po∏àczenia HVDC
Sharyland (wysokiego napi´cia pràdu
sta∏ego). Zaprojektowane przez ABB
jest pierwszym asynchronicznym po-
∏àczeniem na wielkà skal´, które ma
pos∏u˝yç wsparciu wymiany energii
elektrycznej, jak i komercyjnemu ob-
rotowi energià elektrycznà pomi´dzy
Stanami Zjednoczonymi a Meksy-
kiem, a tak˝e rozwijajàcà si´ gospo-
darkà doliny rzeki Rio Grande. 
Warte 40 milionów dolarów HVDC ∏à-
czy stanowà sieç dystrybucyjnà
w Teksasie i narodowà sieç dystrybu-
cyjnà w Meksyku. Po∏àczenie pozwoli
przesy∏aç 150 MW energii elektrycz-
nej w obu kierunkach i wzajemnie
wspieraç sieci w okresach szczyto-
wego zapotrzebowania na energi´,
a tak˝e w momentach awarii. Po∏à-
czenie jest te˝ wyposa˝one w krótko-
terminowà przecià˝eniowà wydaj-
noÊç w okresach nadwy˝ki przy cià-
g∏ej wartoÊci znamionowej 150 MW.
Rozwiàzanie jest wyposa˝one w sys-
tem kontroli i bezpieczeƒstwa ABB
MACH 2, zaprojektowany specjalnie
dla przetworników w aplikacjach
energetycznych. Jest to najlepszy
i najcz´Êciej stosowany system stero-
wania i bezpieczeƒstwa dla HVDC
i FACTS (elastyczny system przesy∏u
energii AC) i zosta∏ zainstalowany w
ponad 400 instalacjach dzia∏ajàcych
na ca∏ym Êwiecie. ABB zosta∏a wybra-
na przez Sharyland Utilities we wrze-
Êniu 2005 roku ze wzgl´du na swoje
doskona∏e rozwiàzanie techniczne i
ekonomiczne, a tak˝e bogatà list´ re-
ferencyjnà sukcesów na polu projek-
tów HVDC.

Wydarzenia
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W
ubieg∏ym roku firma AES za-
koƒczy∏a drugi etap budowy
fermy wiatrowej Buffalo Gap
w okolicy Abilene, w pó∏noc-

noamerykaƒskim Teksasie. Na drugiej co
do wielkoÊci fermie wiatrowej w Stanach
Zjednoczonych, wyposa˝onej w 222 turbi-
ny wiatrowe, wytwarzane sà 354 MW
energii elektrycznej, co jest wystarczajàcà
iloÊcià do zasilenia 100 tys. gospodarstw
domowych.
Poszukujàc firmy, która zagwarantuje pew-
noÊç i szybkoÊç dostaw, co by∏o kwestià
kluczowà dla wdro˝enia drugiej fazy projek-
tu, AES zwróci∏o si´ do ABB o dostarczenie
156 transformatorów, które przekszta∏ca∏y-
by energi´ wiatru w u˝ytkowà energi´ elek-
trycznà. Fabryka transformatorów ABB
w Jefferson City w stanie Missouri ma nie-
zrównane osiàgni´cia w Stanach Zjedno-
czonych w zakresie terminowoÊci dostaw
oraz niezawodnoÊci i jakoÊci produktów.
Wyposa˝a ona amerykaƒski przemys∏
energii wiatrowej w transformatory od cza-
sów jego pojawienia si´ w latach osiem-
dziesiàtych.
PoÊród wielu klientów i projektów, dla
których dostawy realizowa∏a ABB,
znalaz∏a si´ równie˝ firma FPL
Energy, najwi´kszy producent
energii wiatrowej w Stanach
Zjednoczonych, który jest
w∏aÊcicielem 47 ferm wiatro-
wych w 15 stanach. Innymi
projektami, dla których ABB
ostatnio dostarcza∏a swoje pro-
dukty energetyki, sà Buena Vista

w Kalifornii, Fenton w stanie Minnesota,
Nunnsville w stanie Nowy Jork, Wildorado
w Teksasie, Spearville w Kansas i Prince
w Ontario w Kanadzie. 
ABB wytwarza wiele komponentów i sys-
temów dla ferm wiatrowych, w∏àczajàc 
w to urzàdzenia, silniki, nap´dy, transfor-
matory, energoelektronik´, sterowniki, wy-
∏àczniki i prze∏àczniki, podstacje, podstacje
kompaktowe i sieci. Firma dostarcza obec-
nie wi´cej produktów i rozwiàzaƒ dla glo-
balnego przemys∏u energii wiatrowej ni˝
jakiekolwiek inne przedsi´biorstwo.
Firma AES og∏osi∏a ju˝ plany rozpocz´cia
trzeciej fazy budowy fermy wiatrowej Buf-
falo Gap. Po zakoƒczeniu projektu w po∏o-
wie roku 2008, ferma wiatrowa Buffalo
Gap osiàgnie moc 524 MW i stanie si´ jed-
noczeÊnie jednà z najwi´kszych dzia∏ajà-
cych ferm wiatrowych w USA.

Stany Zjednoczone

Pracowity
teksaƒski wiatr

wane w Chinach przez ABB Shanghai
Transformer Co., Ltd. i ABB Beijing
High Voltage Switchgear Co., Ltd. Te
urzàdzenia majà za zadanie dostar-
czaç energi´ elektrycznà z fermy do
lokalnych sieci przesy∏owych. 
Dzi´ki wiejàcym w tym regionie upor-
czywym wiatrom, ferma b´dzie co ro-
ku produkowaç ok. 230 tys. MW czy-
stej energii elektrycznej dla lokalnych
sieci przesy∏owych i pozwoli uniknàç
emisji oko∏o 200 tys. ton dwutlenku
w´gla. To równa si´ emisjom genero-
wanym rocznie przez ponad 65 tys.
samochodów.

Hiszpanii 

i atrów

B
udowa zostanie ukończo-
na w 2009 roku i będzie
to wówczas największa
na świecie elektrownia
słoneczna i pierwsza

w Europie wyposażona w parabo-
liczne rury. Każda z elektrowni Anda-
sol 1 i 2 będzie generować 50 MW
wolnej od emisji energii elektrycznej
przy wykorzystaniu innowacyjnej
technologii, która chwyta i koncen-
truje światło słoneczne w dwóch
ogromnych polach słonecznych
w postaci uformowanych w rynny
parabolicznych luster. Ta technologia
przekształca promieniowanie sło-
neczne w ciepło, które jest pompo-
wane do sąsiednich elektrowni,
gdzie wytwarzana jest energia elek-
tryczna z turbin parowych.
Obie elektrownie będą sterowane
przez ABB-owski system Extended
Automation System 800xA i opro-
gramowanie ABB Power Generation
Portal™. Energia wytwarzana
w elektrowniach będzie dostarcza-
na do lokalnej sieci za pośrednic-
twem transformatorów mocy pro-
dukcji ABB i wyposażenia podstacji. 
Andasol 1 i 2 będą produkować oko-
ło 350 gigawatogodzin energii elek-

trycznej rocznie, wystarczającą
ilość, by zasilić 100 tys. hiszpań-
skich gospodarstw domowych
i zlikwidować 345 tys. ton emi-
towanych gazów cieplarnia-
nych rocznie.
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I
nstytut Nauk Ekonomicznych Polskiej
Akademii Nauk od kilku lat monitoruje
polski rynek pod kàtem innowacyjnoÊci
przedsi´biorstw. Od trzech lat na pod-
stawie badaƒ powstaje „Lista rankingo-

wa 500 najbardziej in-
nowacyjnych przedsi´-
biorstw w Polsce”.
Ranking ten uwzgl´d-
nia firmy, które wyka-
zujà si´ wysokà dyna-
mikà sprzeda˝y w kraju
i na eksport, zdolno-
Êcià tworzenia miejsc pracy, wprowadza-
niem nowych produktów i us∏ug, efektywno-
Êcià wykorzystania aktywów, nak∏adami na
innowacyjnoÊç, uzyskanymi patentami oraz
powiàzaniami z instytucjami badawczymi w
ramach programów europejskich. Firma
ABB w zestawieniu za rok 2007 zaj´∏a drugie
miejsce, ust´pujàc pola jedynie spó∏ce ASM
– Centrum Badaƒ i Analiz Rynku. Jest to wy-
nik doskona∏y, bioràc pod uwag´ fakt, ˝e
ABB jest przede wszystkim firmà produkcyj-
nà i us∏ugowà, a nie badawczà. 

– Innowacyjną jest firma, która nie tylko
prowadzi prace badawcze, ale równie˝

potrafi zbudowaç kultur´ wewn´trznà
opartà na dà˝eniu do tworzenia nowych
wartoÊci u˝ytkowych swoich wyrobów
i us∏ug, a tak˝e do sta∏ego usprawniania or-
ganizacji, metod zarzàdzania procesem wy-

twarzania, o organizacji stanowiska pracy
nie zapominajàc – t∏umaczy Miros∏aw
Gryszka, prezes zarzàdu ABB Sp. z o.o.
– JeÊli w ten proces uda si´ zaanga˝owaç
wi´kszà cz´Êç za∏ogi, to tworzymy kultur´,
która akceptuje poszukiwanie zmian, a te
w∏aÊnie sà podstawà innowacyjnoÊci. 

Przeprowadzone badania i liczne analizy
pozwalają w przybliżeniu ocenić, jak na-
prawd´ wyglàda innowacyjnoÊç polskich
przedsi´biorstw. Badania te dostarczajà
coraz liczniejszych dowodów na to, ˝e Pol-
ska pod wzgl´dem innowacyjnoÊci nie
znajduje si´ w ogonie Europy i Êwiata. In-

nowacyjnoÊç jest bowiem cechà ludzi
i firm, a nie regionów, krajów czy kontynen-
tów. Na podstawie kilkuletnich analiz Insty-
tut Nauk Ekonomicznych PAN opisuje bli-
sko 700 przedsi´biorstw dzia∏ajàcych w na-

szym kraju, inwe-
stujàcych w bada-
nia i rozwój.
– Grupa ABB za-
wsze inwestowa∏a
w prace badawcze
i rozwojowe – mó-
wi dr in˝. Marek

Florkowski, dyrektor Centrum Badawcze-
go ABB w Krakowie. – W tym roku min´∏o
dziesi´ç lat od powo∏ania naszego oÊrod-
ka. Mamy na swoim koncie wiele wprowa-
dzonych do produkcji nowatorskich roz-
wiàzaƒ, opatentowaliÊmy kilkanaÊcie nie-
powtarzalnych produktów i systemów,
udoskonalamy produkcj´ naszych fabryk
na ca∏ym Êwiecie, prowadzàc jednocze-
Ênie w∏asne prace badawcze. 

Wspomniana wyżej nagroda jest jednym
z przykładów niezależnej oceny dzia∏alno-
Êci tego segmentu firmy ABB. Ale osià-
gni´cia i potencja∏ intelektualny krakow-
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W administracji publicznej, podobnie 
jak w prywatnych firmach, nie ma

innowacyjnoÊci bez podejmowania ryzyka

Badania i rozwój w ABB

Innowacyjność, czyli pres

T
M

ŁÓDŹ: JEDNA Z NAJNOWOCZEŚNIEJSZYCH 
NA ŚWIECIE STACJI PRÓB TRANSFORMATORÓW

PRZASNYSZ: NOWOCZESNA STACJA PRÓB
PRZEKŁADNIKÓW WYSOKICH NAPIĘĆ

Raport
Pod koniec ubieg∏ego roku
ABB zosta∏a uznana
za jednà z najbardziej
innowacyjnych firm
w naszym kraju. Tego typu
ranking ma szczególne
znaczenie. Nie mo˝na
bowiem znaleêç si´ w nim
dzi´ki jednemu, choçby
najwi´kszemu na Êwiecie
kontraktowi czy gie∏dowej
hossie. Tu liczy si´ intelekt,
doÊwiadczenie, ci´˝ka
praca i konsekwencja
w finansowaniu 
i wspieraniu prac
badawczo-rozwojowych.
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InnowacyjnoÊç
– gdzie i jak?

Z arówno innowacyjnoÊç, jak
i dzia∏alnoÊç badawczo-rozwojo-
wa stajà si´ dzisiaj synonimem

pr´˝nie dzia∏ajàcego i dobrze rozwija-
jàcego si´ przedsi´biorstwa. Ta kate-
goria robi prawdziwà karier´. Wyma-
ga jednak dobrych proinnowacyjnych
warunków otoczenia. To z kolei wy-
musza zmiany postaw wÊród przed-
si´biorców, inwestorów i administra-
cji publicznej. Szczególnie ta ostatnia
grupa jest niezwykle wa˝na, bowiem
rozwiàzywanie wielu problemów pu-
blicznych wymaga cz´sto niestandar-
dowych dzia∏aƒ, a niestandardowe
decyzje wymagajà podejmowania
ryzyka, którego trudno oczekiwaç 
od urz´dników.
Poniewa˝ badania i analizy potwier-
dzajà, ˝e zdolnoÊci w∏adz i instytucji
do tworzenia warunków rozwojowych
innowacyjnym firmom pociàgajà za
sobà wzrost konkurencyjnoÊci regio-
nu, a co za tym idzie zwi´ksza si´ na-
p∏yw kapita∏u, samorzàdy lokalne za-
czynajà coraz cz´Êciej stosowaç u∏a-
twienia i niestandardowe dzia∏ania
wobec przedsi´biorców. W naszym
kraju trudno jeszcze znaleêç dobry
konkretny przyk∏ad, choç Ma∏opolska
zrobi∏a swój ogromny atut z obecno-
Êci na swoim terenie wielu centrów
kompetencyjnych i badawczo-rozwo-
jowych mi´dzynarodowych koncer-
nów, w tym Centrum Badawczego
ABB.
Ale dobre przyk∏ady p∏ynà do nas z in-
nych paƒstw. W Finlandii na przyk∏ad
zach´ca si´ wr´cz przedstawicieli
administracji publicznej do podejmo-
wania niestandardowych decyzji. Ci,
którzy je podejmujà, stajà si´ natural-
nymi partnerami dla innowacyjnych
firm, ∏atwiej znajdujà z nimi wspólny
j´zyk, ch´tniej si´gajà po nowoczesne
formy dochodzenia do wspólnych
programów o strategicznym dla regio-
nu znaczeniu, a co za tym idzie wspól-

nie z biznesem
przyczyniajà
si´ do rozwo-
ju tego
regionu.

skiej jednostki doceniane sà tak˝e we-
wnàtrz Grupy. Najlepszym dowodem na to
jest zwi´kszenie nak∏adów na badania d∏u-
goterminowe i niezwiàzane z bie˝àcymi
potrzebami fabryk nale˝àcych do koncer-
nu. Mówiàc wprost, polscy naukowcy do-
stali w∏aÊnie przyzwolenie na prawdziwie
wizjonerskie poszukiwania nowych rozwià-
zaƒ, nieobcià˝one oczekiwaniem biznesu
na wyniki tylko krótkoterminowe. 

– To duża odpowiedzialność i jednocze-
śnie ogromne ryzyko, bo badania nauko-
we to nie produkcja masowa i zakoƒczenia
prac nie da si´ zaplanowaç – t∏umaczy
dr in˝. Florkowski. – Nie da si´ tak˝e prze-
widzieç ich efektu koƒcowego i zawsze
trzeba braç pod uwag´ pora˝k´. Jednak
nasze dotychczasowe osiàgni´cia pozwa-
lajà szefom firmy mieç nadziej´, ˝e jeste-
Êmy w stanie opracowaç nowe produkty
i technologie, a co za tym idzie przynieÊç
firmie dodatkowe zyski. 
– InnowacyjnoÊç mo˝emy mierzyç ró˝nymi
miarami – liczbà patentów czy nak∏adami fi-
nansowymi na badania i rozwój, ale wa˝-
niejsze sà miary Êwiadczàce o praktycz-
nych zastosowaniach rozwiàzaƒ technicz-

nych czy organizacyjnych – dodaje prezes
Gryszka. – A bez praktycznych korzyÊci
mierzonych na przyk∏ad udzia∏em w rynku
czy obni˝eniem kosztów, nikt nie b´dzie
chcia∏ finansowaç nowych inicjatyw.

Przykładów dobrych pomysłów i jeszcze
lepszych ich realizacji jest wiele. Z powo-
du okreÊlonej obj´toÊci
kwartalnika „Dzisiaj”, przy-
bli˝ymy zaledwie kilka
z nich. Prezentacj´ naj-
ciekawszych opracowaƒ
ostatnich miesi´cy znaj-
dziecie Paƒstwo w dalszej
cz´Êci Raportu. Czy po-
twierdzajà one za-
szczytne „srebro”
w rankingu 500
najbardziej inno-
wacyjnych
przedsi´-
biorstw w Pol-
sce? Oceƒ-
cie sami.
S∏awomir

Dolecki

dr in˝. Marek
Florkowski,
dyrektor Centrum
Badawczego ABB 
w Krakowie

estiż i opłacalność 

TUNEL ŚW. GOTHARDA: PRACĘ FALOWNIKÓW 
MONITORUJE TAM SYSTEM DRIVE MONITOR
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Raport
Nowatorskie rozwiàzania opracowane w ABB

Centrum Badawcze ABB w Krakowie jest jednà z siedmiu na Êwiecie jednostek zajmujàcych si´
dzia∏alnoÊcià naukowà i rozwojowà w Grupie ABB. W cz´Êci R&D po∏owa osób ma tytu∏y
doktorskie. Opracowane przez polskich naukowców i wdro˝one do praktycznego wykorzystania
rozwiàzania, które opisujemy poni˝ej, powiedzà o nich znacznie wi´cej ni˝ najd∏u˝szy nawet
pochwalny tekst...

Siła polskich umysłów

W
czasie normalnej pracy, przy
pewnych specyficznych wa-
runkach w uk∏adzie stacji
e l e k t r o e n e r g e t y c z n e j ,

w chwili prze∏àczenia mo˝e pojawiç si´
bardzo niekorzystne zjawisko ferrorezonan-
su. Objawia si´ wyindukowaniem napi´cia
o wartoÊci znacznie wi´kszej od napi´cia
zasilajàcego i przekraczajàcego parametry
graniczne wielu urzàdzeƒ. 
Efektem tej niekorzystnej oscylacji pràdu
i napi´cia pomi´dzy pojemnoÊcià a induk-
cyjnoÊcià jest przegrzanie si´ elementu lub
nawet jego fizyczne zniszczenie. Dotyka to
najcz´Êciej przek∏adników napi´ciowych,
które w skrajnie niekorzystnych warun-
kach potrafià nawet eksplodowaç. 

Co gorsza, z punktu widzenia automatyki
zabezpieczajàcej stacji zjawisko to nie jest
widoczne, poniewa˝ kompensuje si´ sa-
mo w sobie. Istniejà oczywiÊcie ró˝ne sys-
temy zabezpieczajàce, ale zazwyczaj jedy-
nà (choç skutecznà) na nie reakcjà jest wy-
∏àczenie zasilania. 
Polscy naukowcy zaproponowali wi´c
rozwiàzanie alternatywne – urzàdzenie
VTGuard, które potrafi w sposób inteli-

gentny wykryç, przeanalizowaç i przeciw-
dzia∏aç ferrorezonansowi. Urzàdzenie
montuje si´ na najwra˝liwszym elemen-
cie stacji i po wykryciu zjawiska (które
przypomnijmy do zaistnienia potrzebuje
specyficznej konfiguracji parametrów)
wprowadza ono do siedzi dodatkowy pa-
rametr, który zmienia warunki panujàce w
uk∏adzie na takie, które wykluczajà po-
wstanie ferrorezonansu. 
Urzàdzenie z powodzeniem przesz∏o
wszystkie testy i trafi∏o do oferty systemów
zabezpieczajàcych ABB.

VTGuard
– urzàdzenie, 
które potrafi
przeciwdzia∏aç
ferrorezonansowi
na stacjach
elektro-
energetycznych
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A
utomatyka stacyjna to uk∏ad sk∏a-
dajàcy si´ z kilkunastu, a nawet
kilkudziesi´ciu pojedynczych
urzàdzeƒ zabezpieczajàcych. Ra-

zem majà one kompleksowo chroniç ca∏à
stacj´ elektroenergetycznà. Aby by∏o to
mo˝liwe uk∏ad taki musi zostaç prawid∏o-
wo zaprojektowany, przygotowany i przed
zainstalowaniem dobrze sprawdzony. 
Zadaniem opracowanego w Krakowie sys-
temu SATEEN jest automatyczne testowa-
nie ca∏ego uk∏adu. W przypadku pracy ma-
nualnej, próby mog∏yby zajàç nawet kilka
tygodni, a i tak operator nie jest w stanie
stworzyç i przeanalizowaç ogromnej liczby
kombinacji pojedynczych testów dla ka˝-
dego elementu. 
System automatycznego testowania ma
poza szybkoÊcià i dok∏adnoÊcià jeszcze
jednà kolosalnà zalet´ – potrafi symulowaç
w takim uk∏adzie rzeczywiste parametry
pracy, „uruchamiajàc” dodatkowe obcià˝e-
nia, zmiany napi´cia i nat´˝enia pràdu czy
wreszcie sytuacje wymagajàce od auto-
matyki konkretnej reakcji. Pozwala to
sprawdziç w warunkach teoretycznych,
czy system b´dzie wydolny w rzeczywisto-
Êci, kiedy zostanie zainstalowany na obiek-
cie docelowym. 
SATEEN jest od pewnego czasu z powo-
dzeniem wykorzystywany komercyjnie
przez fabryki ABB w Szwecji i Finlandii.

InnowacyjnoÊç
jest cechà 
ludzi i firm, 

a nie regionów
krajów czy

kontynentów. 

Nowe algorytmy dla automatyki
zabezpieczeƒ linii przesy∏owych 
z systemem kompensacji

L
inie przesy∏owe wysokiego
i Êredniego napi´cia majà kon-
kretne parametry, co skutkuje
ÊciÊle okreÊlonymi mo˝liwoÊcia-

mi przesy∏u energii, a tak˝e stratami, ja-
kie w zwiàzku z tym powstanà. Zwi´k-
szenie mo˝liwoÊci przesy∏owych w tra-
dycyjnym rozumieniu wià˝e si´ niestety
z budowà kolejnej linii, jednak odpo-
wiednio wykorzystana fizyka pozwala
w pewnym sensie „oszukaç” samà sie-
bie. Tak w∏aÊnie powsta∏a koncepcja
kompensacji przesy∏u mocy, czyli do∏o-
˝enia do sieci pewnych elementów 
i wymuszenia takich parametrów linii,
przy których mo˝liwy b´dzie wi´kszy
przesy∏ przy mniejszych stratach. 
To wspania∏e rozwiàzanie, wià˝e si´
z nim jednak pewien k∏opot. W trady-
cyjnym systemie zabezpieczenie d∏u-
gich linii przesy∏owych polega na tym,
˝e przekaêniki zabezpieczeniowe mie-
rzà parametry elektryczne na obu koƒ-
cach linii i na ich podstawie oceniajà,
czy nie nastàpi∏o uszkodzenie. Analiza
danych pozwala równie˝ oceniç, czy
dosz∏o do powa˝nego uszkodzenia
(zwarcia), czy mo˝e jedynie niewielkich
zak∏óceƒ przejÊciowych. W zale˝noÊci
od diagnozy system podejmuje okre-
Êlone dzia∏ania. 
W liniach kompensowanych sytuacja
znacznie si´ komplikuje, bowiem auto-
matyka zabezpieczajàca jest „oszuka-
na” i trzeba dodatkowo wprowadziç
odpowiednià analiz´ mierzonych sy-
gna∏ów. Wià˝e si´ to przede wszystkim
z koniecznoÊcià rozpoznania wyst´po-
wania elementu kompensujàcego

i stwierdzenia, czy zak∏ócenie nastàpi∏o
za czy mo˝e przed tym urzàdzeniem,
i podj´cia stosowanych dzia∏aƒ. To wy-
maga odpowiednich algorytmów prze-
liczania parametrów. 
Krakowscy naukowcy zastosowali zu-
pe∏nie nowà koncepcj´ metodologicznà
dojÊcia do koƒcowego rezultatu, jakim
jest decyzja o odpowiednim zadzia∏aniu
zabezpieczeƒ. Opiera si´ ona na tworze-
niu i odrzucaniu nieprawdziwych hipo-
tez, by w efekcie pozosta∏a jedynie od-
powiedê prawid∏owa. Zupe∏nie odmien-
nym problemem sta∏a si´ przy tym de-
cyzyjnoÊç systemu dotyczàca odrzuca-
nia poszczególnych hipotez, i to tak˝e
zosta∏o rozwiàzane w Krakowie.
Warty podkreÊlenia jest tak˝e fakt, ˝e
ABB jako firma globalna, przed komer-
cyjnym zaoferowaniem produktu musia-
∏a przygotowaç rozwiàzania przewidujà-
ce wszystkie stosowane na Êwiecie sys-
temy kompensacji i ich konfiguracje
(urzàdzenie montowane na poczàtku,
w Êrodku lub na koƒcu linii; automatyka
zbierajàca pomiary z jednej lub dwóch
stron itd.). Tak wi´c dla ka˝dej mo˝liwej
konfiguracji powsta∏y odpowiednie al-
gorytmy.
Ale przy okazji nowe rozwiàzanie pozwo-
li∏o na wprowadzenie dodatkowej funk-
cjonalnoÊci. Otó˝ po stwierdzeniu awarii
i wy∏àczeniu przep∏ywu energii system
potrafi zlokalizowaç miejsce uszkodze-
nia. Na podstawie obliczeƒ wskazane
ono zostaje z dok∏adnoÊcià do 0,2 proc.
d∏ugoÊci linii, co oznacza, ˝e przy kilku-
setkilometrowej linii margines b∏´du za-
wiera si´ mi´dzy dwoma s∏upami.

SATEEN
– system do
automatycznego
testowania
uk∏adów
zabezpieczeƒ
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T
o sztandarowy produkt krakow-
skiego Centrum Badawczego
ABB. Tu bowiem zosta∏ opracowa-
ny od podstaw, a jego konstrukcja

wyznacza nowe standardy dla wskaêników
typu szynowego w skali Êwiatowej.
Nowatorstwo rozwiàzania przejawia si´
w dwóch aspektach – po pierwsze jest to
pierwszy wskaênik tego typu do zastoso-
waƒ napowietrznych, odporny na du˝y
mróz i wielkie upa∏y (od –40 do +85oC),
a tak˝e ulewne deszcze, po drugie – nie
wymaga zastosowania jakiegokolwiek
wbudowanego uk∏adu elektronicznego.
Urzàdzenie mo˝e byç montowane na sta-
∏e bezpoÊrednio na szynach pràdowych,
jak te˝ nieizolowanych i izolowanych prze-
wodach w systemach rozdzia∏u energii
o Êrednich napi´ciach. Poniewa˝ jest ele-
mentem ca∏kowicie pasywnym, za wy-
Êwietlanie ostrze˝enia odpowiada spe-
cjalnie zaprojektowany i opatentowany
wyÊwietlacz ciek∏okrystaliczny o niespo-
tykanej – jak dotàd – wysokiej czu∏oÊci na
pole elektryczne.

VisiVolt – nowatorski w
obecnoÊci napi´cia

Ż
ywice epoksydowe doskonale na-
dajà si´ na izolatory i obudowy
urzàdzeƒ Êredniego i wysokiego
napi´cia, jednak proces ich ob-

róbki jest niezwykle skomplikowany. Zde-
cydowana wi´kszoÊç si∏ i Êrodków musi
byç zaanga˝owana na etapie opracowy-
wania i budowania linii technologicznej,
ewentualnie jej przystosowania do nowe-
go produktu. Ka˝de uchybienie w tym mo-
mencie powoduje koniecznoÊç tworzenia
nowych form oraz ponownego ustawiania
parametrów procesu. A w gr´ wchodzi
proces chemiczno-termiczny, na którego
prawid∏owoÊç wp∏yw majà: sk∏ad, tempe-
ratura i g´stoÊç mieszanki, temperatura
formy, odpowiednio dobrane strefy grza-
nia, pr´dkoÊç wtrysku tworzywa czy usy-
tuowanie kana∏ów wtryskowych. Dopiero
dobre skoordynowanie wszystkich para-
metrów pozwala stworzyç produkt spe∏-
niajàcy najsurowsze normy.
Fabryki ABB, wykorzystujàce w produkcji
˝ywice epoksydowe, majà do swojej dys-
pozycji opracowane w Krakowie doskona-
∏e narz´dzie symulacyjne, znacznie
u∏atwiajàce ustawienie parametrów tech-
nologicznych oraz umo˝liwiajàce wirtual-
ne przeÊledzenie planowanej produkcji
w procesie formowania reaktywnego.
Ramzes Simulation Tool to pierwsze
w pe∏ni trójwymiarowe narz´dzie anali-
tyczne, pokazujàce ca∏y proces, w∏àcznie
z fazà zalewania, co dotychczas skrupulat-
nie w tego typu rozwiàzaniach by∏o pomi-
jane ze wzgl´du na bardzo trudne oblicze-
nia przep∏ywu p∏ynu o okreÊlonej lepkoÊci,
która w trakcie procesu zmienia si´.
Narz´dzie powsta∏o na bazie komercyjne-
go oprogramowania do obliczeƒ mechani-
ki p∏ynów i wymiany ciep∏a Fluent. Jego

stosowanie pozwala na etapie wczesne-
go projektowania zidentyfikowaç i usunàç
problemy zwiàzane z niebezpieczeƒ-
stwem niepe∏nego zalania formy, zbyt
wczesnym ˝elowaniem materia∏u czy
b∏´dnym rozk∏adem temperatur, co skut-
kuje póêniej obni˝onà odpornoÊcià me-
chanicznà produktu. Podczas samego
utwardzania (wcià˝ wirtualnie) liczona jest
mechanika procesu wskazujàca na napr´-
˝enia materia∏u czy potencjalne punkty na-
ra˝one na póêniejsze p´kanie. Jest to
wcià˝ etap, w którym konstruktor mo˝e 
– niemal˝e bezkosztowo – wprowadziç
korekty do projektu. 
Narz´dzie doskonale nadaje si´ do budo-
wy nowej linii technologicznej, wprowa-
dzania nowego produktu na istniejàcà li-
ni´ produkcyjnà, do analizy i optymalizacji
istniejàcego procesu, a tak˝e do wprowa-
dzania zmian technologicznych, na przy-
k∏ad nowej mieszanki ˝ywicznej.
Wed∏ug szacunków grupy ABB stosowa-
nie Ramzes Simulation Tool pozwala
oszcz´dziç ok. 30 tys. euro na ka˝dym
wprowadzanym produkcie, a firma zaosz-
cz´dzi∏a dotychczas dzi´ki temu ponad
1,5 mln dolarów. Do tego nale˝y doliczyç
zyski niewymierne, jak choçby znacznie
szybsze uruchomienie produkcji.
Na tej samej bazie opracowane zosta∏o
tak˝e narz´dzie dla przetwórstwa tworzyw
silikonowych, wykorzystywanych jako
materia∏ izolacyjny na przyk∏ad w ogranicz-
nikach przepi´ç Êredniego napi´cia.
W tym przypadku oprócz kinetyki reakcji
i spraw lepkoÊciowych zaimplementowaç
nale˝a∏o model rozprzestrzenienia si´ ci-
Ênienia w procesie, bowiem ciÊnienie
w formie w trakcie procesu ma kluczowe
znaczenie i osiàga poziom kilkuset barów. 

Ramzes Simulation Tool 
– narz´dzie symulacyjne do procesów
przetwórstwa tworzyw sztucznych

Kompleksowe narz´d z
pró˝niow e

Raport
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P
rzepusty suche wysokonapi´cio-
we sà wykonane z papieru im-
pregnowanego ˝ywicà epoksy-
dowà i mogà osiàgaç nawet

7 metrów wysokoÊci. Dodatkowo w na-
wini´ty na rdzeƒ metalowy papier wsta-
wiane sà folie aluminiowe, które odpo-
wiadajà za w∏aÊciwe kszta∏towanie pola
elektrycznego. Jednym z kluczowych
procesów podczas wytwarzania przepu-
stu jest wysuszenie papieru izolacyjnego
przed zalaniem ˝ywicà. Ze wzgl´du na
ogromnà powierzchni´ oraz zastosowa-
ne folie aluminiowe proces trwa nawet
do 10 dni! Aby go przyspieszyç, stosuje
si´ naprzemienne fazy: grzania oraz
wprowadzania pró˝ni, odsysajàc wydzie-
lajàcà si´ z papieru wilgoç. 
Narz´dzie do symulacji pró˝niowego su-
szenia papieru pozwala na optymalne do-
branie parametrów: temperatury grzania
oraz wielkoÊci pró˝ni, a tak˝e czasów
cyklu. Obliczenia sà niezwykle skompliko-
wane, bowiem sam uk∏ad jest anizotropo-
wy, to znaczy ma zupe∏nie inne parametry
schni´cia w kierunku osiowym, a inne
w promieniowym. Ponadto jest to proces

multifizyczny, bo w rachub´ wchodzi wy-
miana ciep∏a, parowanie, mieszanina
gazowa powietrza i pary wodnej czy kie-
runkowa dyfuzja wilgoci. Dlatego te˝ za-
implementowaç trzeba by∏o wiele modeli
opisujàcych fizyk´ i termodynamik´ tego
zjawiska. Dotychczasowe wdro˝enia po-
zwoli∏y skróciç czas schni´cia papieru
o 30 proc., co przy 10 dniach cyklu pro-
dukcyjnego daje 3 dni oszcz´dnoÊci.
RównoczeÊnie trwajà prace nad zastàpie-
niem folii aluminiowej nowym rodzajem
przewodnika. Wybór pad∏ na opracowany
w Krakowie i specjalnie wyprodukowany
papier zawierajàcy ultracienkà warstw´
przewodzàcà elektrycznie. Materia∏ ma
w∏asnoÊci termiczne zbli˝one do struktury
papieru, zapewnia te˝ lepszà penetracj´
dla ˝ywicy. Prototypy przesz∏y ju˝ pozy-
tywnie wiele prób. Prace zmierzajàce do
wprowadzenia materia∏u do masowej
produkcji sà coraz bardziej zaawansowa-
ne. Wed∏ug obliczeƒ czas schni´cia prze-
pustu z nowo opracowanym papierem
przewodzàcym zostanie – przy identycz-
nych kosztach materia∏owych i produkcyj-
nych – skrócony o kolejne 30 proc.

i wskaênik 

d zie do symulacji 
w ego suszenia papieru T

o kolejny produkt, który powsta∏
w Krakowie „od A do Z”. Szczegó-
∏owo opisywaliÊmy go w numerze
16. kwartalnika „Dzisiaj” z kwiet-

nia 2006 roku. Po dwóch latach na rynku,
zamówienia na 2008 rok osiàgn´∏y 100
sztuk, co stanowi maksymalnà na dzisiaj
zdolnoÊç konfiguracyjnà. 
Pierwotnie system stworzony zosta∏ z my-
Êlà o monitorowaniu i szczegó∏owej anali-
zie pracy falowników niskiego i Êredniego
napi´cia. W tym roku jego funkcjonalnoÊç
poszerzona zostanie o obs∏ug´ du˝ych sil-
ników elektrycznych. W 2008 roku Drive-
Monitor b´dzie tak˝e wykorzystany po raz
pierwszy jako system diagnostyki i moni-
toringu du˝ych elektrycznych nap´dów
okr´towych typu AZIPOD. Przygotowy-
wane dla przemys∏u okr´towego rozwià-
zanie b´dzie wzbogacone o monitorowa-
nie innych elementów zasilania statków,
z transformatorami w∏àcznie. 

DriveMonitor 
– system kontroli 
i nadzoru
falowników 
oraz silników
elektrycznych
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Od samego początku z pełnym
zaangażowaniem wspieraliśmy
ideę powstania 1st smartho-

me. Apartament pokazowy w prestiżo-
wej lokalizacji to dla nas idealne miej-
sce do pełnej prezentacji rozwiązań
z zakresu automatyki EIB/KNX oraz
ekskluzywnego osprzętu elektroinsta-
lacyjnego. W 1st smarthome zapre-
zentowaliśmy sterowanie oświetle-
niem, roletami, ogrzewaniem oraz
współpracę z systemem alarmowym
i sprzętem audio-wideo.
Projekt ten w pełni prezentuje trzy
główne cechy naszych produktów:
komfort, bezpieczeństwo 
oraz ekonomię.

OPINIA

J
ak poczuç system? Jak poczuç
komfort? Jak poczuç dobrze wy-
posa˝ony dom? Te pytania przez
wiele miesi´cy sp´dza∏y z powiek
sen Micha∏owi Kucharzewskie-

mu z firmy Instalacje TFK i Arkadiuszowi
Walusowi z Kliniki Dêwi´ku. Obaj znajà
koƒcowà wartoÊç Êwiadczonych przez sie-
bie us∏ug, a przede wszystkim komfort, ja-
ki dajà one u˝ytkownikowi. Ale obaj wiedzà
te˝, ˝e w tym przypadku katalogi, slajdy
i najwspanialsze nawet opowieÊci nie sà
w stanie w najmniejszej cz´Êci odczucia te-
go przekazaç. Nie mogli wi´c spokojnie
spaç, myÊlàc jak rozwiàzaç ten problem.

Wreszcie bezsenne noce przynios∏y efekt
– przecie˝ jeÊli nie mo˝na opowiedzieç, to
trzeba pokazaç. Na ˝ywo. Naprawd´. Au-
tentyczny, dzia∏ajàcy system w swoim na-
turalnym otoczeniu. Jakie to proste!

Tak właśnie zrodziła się idea wybudowa-
nia apartamentu pokazowego. Miejsca,
w którym ka˝dy z nas móg∏by po prostu za-
mieszkaç – z salonem, kuchnià, ∏azienkà,
meblami i wyposa˝eniem. 
W ten sposób powsta∏ dom. Dobrze wypo-
sa˝ony dom. Prawdziwy dom, w którym
amatorzy nowoczesnoÊci i automatyzacji
b´dà byç mo˝e rozczarowani, bo nie znaj- Fo
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Krzysztof ˚urek,
kierownik sprzeda˝y
i marketingu, osprz´t
elektroinstalacyjny 
i systemy EIB/KNX

Wyposa˝enie
apartamentu

zapewni∏y firmy:
ABB, 

Arketipo,
Bogulak, 

Bosch Security,
Bose, Composit,

Daikin, DAV,
Decodore,

Densen, Erco,
LOEWE,
LuxWood,
Meridian, 

MIELE, Piega,
Sonus Faber,

Vasco

Innowacje

Z automatykà budynku i inteligentnymi systemami sterowania
jest jeden problem – niezwykle trudno je sobie wyobraziç. 
O komforcie, jaki dajà, mo˝na napisaç setki stron, 
ale to dla wi´kszoÊci z nas wcià˝ jest zbyt ma∏o przekonujàce.
Nic bowiem nie zastàpi mo˝liwoÊci w∏asnor´cznego
sprawdzenia, o co z tà domowà „inteligencjà” chodzi.

OTWARCIE APARTAMENTU UŚWIETNIŁO WIELU ZNAKOMITYCH GOŚCI

1st smarthome

Poczuj dom...
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dà wielu katalogowych rozwiàzaƒ. Ale tak
w∏aÊnie powinno byç w domu – nie
wszystko, co mo˝na kupiç, ale tylko to, co
jest naprawd´ niezb´dne do komfortowe-
go, bezpiecznego i oszcz´dnego ˝ycia.
Technologia ma to do siebie, ˝e nigdy nie
jest zamkni´ta. Zawsze mo˝na ja rozbudo-
waç, coÊ do∏o˝yç,
zmieniç, unowocze-
Êniç. A dom to nie
wystawa budow-
nictwa i techniki, to
miejsce do ˝ycia.
Do realizacji projek-
tu zaproszono firmy
reprezentujàce ró˝-
ne bran˝e. Firm,
które od wielu lat poziomem us∏ug i pro-
duktów, markà i jakoÊcià wspó∏pracy za-
skarbi∏y sobie zaufanie pomys∏odawców i
twórców apartamentu 1st smarthome.
Firm, które swoim podejÊciem do biznesu
i klientów mog∏y przyczyniç si´ do stwo-
rzenia miejsca, które nie b´dzie kolejnym
katalogiem, ale stanie si´ mi∏e goÊciom.
Zupe∏nie jak dom przyjació∏.

Apartament ma także udowodnić, że ko-
rzystanie z najnowszych technologii to
nie przejaw snobizmu, przeznaczony dla
najbogatszych, ale rozsàdny wybór ludzi
ceniàcych sobie komfort ̋ ycia i rozumiejà-
cych, ˝e za najwy˝szà jakoÊç trzeba zap∏a-
ciç. Tu mo˝na przyjÊç, zobaczyç, spraw-

dziç „na w∏asnej skó-
rze” i wszystkiego
si´ dowiedzieç.
1st smarthome jest
bowiem tak˝e swo-
istym punktem in-
formacyjnym, stàd
zainteresowani roz-
wiàzaniami nie mu-
szà wychodziç z po-

stanowieniem „a teraz znajd´ firm´, która
mi to zainstaluje”. Stàd wyjdà z wizytów-
kà firmy, która zrobi to na najwy˝szym
poziomie.
Czy 1st smarthome pozwala poczuç dom?
No có˝, odpowiedê na piÊmie b´dzie jak
zwykle ma∏o przekonujàca. Tam po prostu
trzeba pójÊç. Zobaczyç. Dotknàç. I kto wie,
mo˝e poczuç...

Dom to
miejsce do ˝ycia,
a nie wystawa

techniki

1st smarthome, Warszawa, 
Al. Wilanowska, tel. 022 407 44 77
Apartament mo˝na odwiedziç w dni
robocze, w godzinach 10.00-18.00 

Niepowtarzalne
wzornictwo
i forma przycisków
tryton®

Podstawowym
elementem

sterujàcym jest
klawisz tryton®.
Regulujemy nim

nat´˝enie
oÊwietlenia,

opuszczamy rolety
w oknach,
zmieniamy

temperatur´.
U˝ytkownikom

podobajà si´
najbardziej 
tzw. sceny

– zdefiniowane
ustawienia lamp

i rolet, które
dopasowujà

wn´trze
do oglàdania TV,

spotkaƒ itd.
Wersje trzy-

i pi´cio-
klawiszowe

w bogatej gamie
kolorów pozwoli∏y

na spójnà wizj´
architektonicznà

wn´trza.

W centralnym miejscu mieszkania zainstalo-
wany zosta∏ Control Panel. Pozwala on zarzà-
dzaç wieloma elementami wyposa˝enia – jak
w∏àczanie i wy∏àczanie oÊwietlenia, podno-
szenie rolet, centralna zmiana temperatury 
w ca∏ym mieszkaniu, jak równie˝ w poszcze-
gólnych pomieszczeniach.
Zintegrowany z panelem zegar w odpowied-
nich godzinach wykonuje zaplanowane funk-
cje lub symuluje naszà obecnoÊç.
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N
a poczàtku lat dziewi´çdzie-
siàtych gwa∏towny rozwój
us∏ug telekomunikacyjnych,
a w szczególnoÊci ogromna
ekspansja Telekomunikacji

Polskiej, spowodowa∏y pot´˝ne zapotrze-
bowanie na us∏ugi wykonawcze w tej bran-
˝y. Na tej fali w 1992 roku powsta∏a w Cz´-
stochowie firma Rembud (wchodzàca
w sk∏ad grupy kapita∏owej TFK), która doÊç
szybko zdoby∏a na rynku lokalnym dobrà
pozycj´. Kiedy jednak szeÊç lat póêniej mia∏
na jej czele stanàç m∏ody ekonomista,
a prywatnie brat w∏aÊciciela ca∏ej grupy,
Micha∏ Kucharzewski, uzna∏, ˝e specjali-
styczne us∏ugi telekomunikacyjne to zakres
zbyt wàski, by odnieÊç prawdziwy sukces. 
– Doszed∏em do wniosku, ˝e specjalizowa-
nie si´ tylko w us∏ugach telekomunikacyj-
nych nie jest przysz∏oÊciowe – wspomina
Micha∏ Kucharzewski, dziÊ wspó∏w∏aÊciciel
i szef Instalacji TFK. – Zaproponowa∏em zu-
pe∏nie innà, bardziej ekspansywnà Êcie˝k´
rozwoju i moja wizja zosta∏a przyj´ta.

Ponieważ jednak wykształcenie ekono-
miczne nie daje pełnego komfortu kiero-
wania spółką techniczną, jej nowy szef
niemal natychmiast podjà∏ dodatkowe stu-
dia na politechnice, koƒczàc równolegle
wiele kursów i specjalistycznych szkoleƒ.
Szybko wi´c technika przesta∏a byç dla nie-
go tajemnicà i – jak mówi – mia∏ szcz´Êcie
nie p∏aciç „gapowego”.

Spó∏ka z nowym szefem zmieni∏a nie tylko
nazw´. Niemal natychmiast rozpocz´∏o si´
rozbudowywanie wachlarza us∏ug.
– Zacz´liÊmy od ochrony technicznej bu-
dynków, bo technicznie by∏a bardzo po-
krewna telekomunikacji – opowiada Micha∏
Kucharzewski. – W grupie TFK jest tak˝e
agencja ochrony, która prowadzi stacj´
monitorowania alarmów, by∏o wi´c dla
mnie naturalne, ˝e powinniÊmy rozpoczàç
Êwiadczenie takich us∏ug. 
Póêniej posz∏o lawinowo. JeÊli ju˝ teletech-
nika, to dlaczego nie szerzej – sieci kompu-
terowe, LAN, WAN, Êwiat∏owody. Spó∏ka
zacz´∏a startowaç do przetargów, które
wymaga∏y czegoÊ wi´cej ni˝ tylko instalacji
prostej infrastruktury. 
Prze∏omem okaza∏a si´ realizacja zlecenia
dla Akademii Polonijnej w Cz´stochowie.
W budynku o powierzchni 12 tys. m2 firma
Instalacje TFK zbudowa∏a wszystko, co
zwiàzane jest z pràdem i okablowaniem. 
Prace zakoƒczy∏y si´ sukcesem, a zadowo-
lenie inwestora utwierdzi∏o w∏aÊcicieli firmy

Firma Instalacje TFK 
z roku na rok

podwaja swoje
obroty. I tak od

dziesi´ciu lat.
Wynik ten trudno
by∏oby przypisaç

jedynie dobrej
koniunkturze na

rynku, bowiem szef 
i wspó∏w∏aÊciciel

spó∏ki – Micha∏
Kucharzewski – ma

doÊç odwa˝nà, 
ale precyzyjnà 
wizj´ rozwoju. 

I z ˝elaznà
konsekwencjà jà

realizuje.

Fo
t. 

na
 ko

lum
na

ch
: A

rc
h.

 A
BB

/b
on

ec
ki.

co
m

Micha∏ Kucharzewski, 
szef i wspó∏w∏aÊciciel firmy Instalacje TFK

»Instalacje TFK«

Spółka powstała w 1998 roku na
bazie firmy Rembud, wchodzą-
cej w skład grupy kapitałowej

Towarzystwo TFK. Choć obie firmy są
dzisiaj niezależne, to nazwa TFK, która
jest już marką rozpoznawalną, pozo-
stała. 
Firma Instalacje TFK zajmuje się kla-
syczną elektryką, teletechniką (sieci
telekomunikacyjne, LAN, WAN, dostęp
radiowy, systemy ochrony) oraz syste-
mami automatyki budynku. Zatrudnia
ponad 30 osób. Niewiele jest w kraju
firm w branży elektroinstalacyjnej
o takim poziomie zatrudnienia. 
Z roku na rok spółka podwaja obroty.
I tak w 2007 zanotowano 108 proc.
przyrostu w stosunku do roku 2006,
rok wcześniej wzrost o 160 proc, kolej-
ny rok do tyłu to 220 proc., jeszcze je-
den wstecz – 210 proc. W sumie, jak
obrazowo przedstawia sytuację firmy
jej szef, obrotów Instalacje TFK z po-
czątków działalności i tych z ubiegłe-
go roku raczej nie udałoby się umie-
ścić na jednym wykresie...

Instalacje TFK

Od telefon

Technologie
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w przekonaniu, ˝e przyj´li dobry kierunek.
Gwarancja na us∏ugi trwa∏a pi´ç lat, inwe-
stor nie skorzysta∏ z niej ani razu. 

Rozwijanie oferty i budowa stabilności fir-
my trwały siedem lat.
I wówczas w∏aÊnie
szef spó∏ki doszed∏ do
wniosku, ˝e gdyby
wszystkie mo˝liwoÊci
i us∏ugi Instalacji TFK
„spiàç” jednym ka-
blem to jak nic po-
wstaje automatyka budynku. W ten natu-
ralny i zupe∏nie niewymuszony sposób do
pakietu us∏ug do∏àczone zosta∏y inteligent-
ne systemy, oparte na standardzie EIB. 
– Jednym z naszych g∏ównych za∏o˝eƒ by-
∏o wykorzystywanie pewnych i sprawdzo-
nych rozwiàzaƒ, dlatego wybraliÊmy
sprz´t i systemy najlepszych firm, czego
trzymamy si´ do dzisiaj – mówi Micha∏ Ku-
charzewski. – Z wieloma producentami,
jak na przyk∏ad z ABB, wià˝à nas bezpo-

Êrednie i sta∏e umowy partnerskie. Oczy-
wiÊcie nasz klient mo˝e za˝yczyç sobie in-
ne rozwiàzanie, ale tam gdzie mamy „wol-
nà r´k´”, albo mo˝emy doradziç, zawsze
rekomendujemy stosowane przez nas sys-

temy. Na przyk∏ad dla klienta cz´sto liczy
si´ jakoÊç, a nie producent rozdzielnicy,
my w takiej sytuacji wstawiamy ABB, bo
nasi specjaliÊci dobrze je znajà, potrafià
dobraç i odpowiednio zastosowaç. Majà
komfort pracy i gwarancje niezawodnoÊci.
Podobnie jest z osprz´tem czy elementa-
mi automatyki.
I niestety, choç oferta firmy jest niezwykle
szeroka, w tej bran˝y nigdy nie b´dzie mo˝-
na stwierdziç, ˝e jest wystarczajàca. Zmie-

nia si´ technologia, wchodzà zupe∏nie no-
we rozwiàzania, infrastruktura techniczna
coraz cz´Êciej z kabla przechodzi na techni-
k´ bezprzewodowà, a co za tym idzie rosnà
wymagania klientów. ˚eby za nimi nadà-
˝yç, trzeba byç na bie˝àco. Ma∏o tego, trze-
ba wyprzedzaç konkurencj´.

– Mimo tego nigdy nie wolno zapominać,
że firmę budują przede wszystkim ludzie
– zaznacza Micha∏ Kucharzewski. – I jakkol-
wiek banalnie to brzmi, to naprawd´ oni sà
najwa˝niejsi. Majàc najlepsze produkty, do-
st´p do najnowszych technologii i zaawan-

sowanych systemów,
bez dobrego i zaanga˝o-
wanego w prac´ spe-
cjalisty niewiele mo˝na
osiàgnàç. Zawsze o tym
pami´tam i to w∏aÊnie
jest w naszej firmie naj-
wa˝niejsze.

I tak jest od poczàtku. Od dziesi´ciu lat.
I nie zmieni∏o si´ jeszcze jedno, mimo tak
wielu przeobra˝eƒ w spó∏ce – najwi´kszà
zawodowà satysfakcj´ nieustajàco spra-
wia... uÊmiech klienta. Zarówno indywidu-
alnego u˝ytkownika niewielkiego systemu
alarmowego, jak i du˝ego inwestora. I nie
chodzi o to, by poklepujàc po plecach wy-
chwala∏ robot´, wystarczy, ˝e z uÊmie-
chem powie „do zobaczenia”.

S∏awomir Dolecki
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Stosowanie produktów i systemów
najlepszych firm to jeden

z elementów sukcesu spó∏ki

onu do EIB
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P
olska zawsze by∏a jednym z naj-
wi´kszych na Êwiecie produ-
centów siarki. Ma∏o tego, za-
wsze nale˝eliÊmy do czo∏ówki
technologicznej. W roku 1966

w∏aÊnie u nas, z sukcesem wdro˝ono za-
stosowanà po raz pierwszy w Europie me-
tod´ podziemnego wytapiania siarki. Roz-
wój tej nowatorskiej i stosowanej do dzisiaj
metody oraz du˝e z∏o˝a spowodowa∏y, ˝e
Polska w latach siedemdziesiàtych XX w.
sta∏a si´ jednym z najwi´kszych producen-
tów i eksporterów siarki w Êwiecie. 
Dzisiaj z∏o˝a zosta∏y ju˝ w du˝ej mierze wy-
eksploatowane i wydobycie – osiàgajàce

dwadzieÊcia lat temu poziom 5 mln ton
rocznie – wynosi ok. 800 tys. ton. Nie to
jest jednak najwi´kszym „wrogiem” kopalƒ
siarki, bowiem globalne zapotrzebowanie
na ten minera∏ i jego pochodne wcià˝ utrzy-
muje si´ na tym samym poziomie. Ostat-
nie lata przynios∏y jednak szybki rozwój
technologii odzyskiwania siarki przede
wszystkim w procesie przeróbki ropy i ga-
zu. Odzysk jest tak du˝y, ˝e z powodze-
niem zastàpi∏ wydobycie niemal wszyst-
kich kopalƒ na Êwiecie.

Absolutnie nie oznacza to jednak, że pol-
ski „Siarkopol” ma kłopoty. Kopalnie to

bowiem tylko jeden z elementów dzia∏alno-
Êci firmy. Wcià˝ niezwykle cenione – nie tyl-
ko w Polsce – sà wyroby Zak∏adów Produk-
cji Chemicznej.
– JesteÊmy jednym z trzech liczàcych si´
w Europie producentów dwusiarczku w´-
gla – mówi Andrzej Zieliƒski, dyrektor ds.
administracyjno-organizacyjnych KiZChS
„Siarkopol”. – Jest to wcià˝ niezastàpiony
pó∏produkt do produkcji w∏ókien wiskozo-
wych, wykorzystywanych na przyk∏ad do
najlepszych jakoÊciowo garniturów, mun-
durów czy Êrodków opatrunkowych. Sto-
suje si´ go tak˝e do produkcji gumy i jako
czynnik flotacyjny przy produkcji miedzi.

Tradycyjne metody pozyskiwania siarki spychane sà na margines przez nowoczesne technologie
odzyskiwania tego minera∏u. Mimo to, kopalnia siarki w Osieku – dzisiaj jedyna na Êwiecie 
– ma si´ bardzo dobrze. Choç wydobycie jest znacznie ni˝sze ni˝ w najlepszych latach, 
to polska siarka i jej pochodne sà bardzo cenione i poszukiwane.

LI

Kopalnie i Zak∏ady Chemiczne Siarki „Siarkopol” S.A.

Małe kroki wielkiej firmy

NOWOCZESNA STEROWNIA, STĄD MOŻNA „PODEJRZEĆ” WSZYSTKIE KLUCZOWE ELEMENTY I PROCESY LINII TECHNOLOGICZNEJ
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Pracà
dmuchawy
„zajà∏ si´”
falownik
ACS800

produkcji ABB.
Wed∏ug

wst´pnych
szacunkowych
wyliczeƒ jego

koszt powinien
zwróciç si´ 
w ciàgu... 

7 miesi´cy.

LINIA TECHNOLOGICZNA DWUSIARCZKU WĘGLA

Kopalnie i Zakłady
Chemiczne Siarki
»Siarkopol«
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EJ

I choç dostawami CS2 zainteresowane sà
firmy na ca∏ym niemal kontynencie, to jed-
nak sztandarowym produktem, którego
marka handlowa znana jest znacznie sze-
rzej, jest siarka nierozpuszczalna Polsinex.
„Siarkopol” jest drugim w Europie produ-
centem tego surowca.
– Siarka nierozpuszczalna jest bardzo wa˝-
nym surowcem dla przemys∏u gumowe-
go, a przede wszystkim dla bran˝y opo-
niarskiej – t∏umaczy Stanis∏aw Âwi´toƒ,
dyrektor ds. produkcji chemicznej KiZChS
„Siarkopol” i kierownik Zak∏adu Produk-
cji Chemicznej. – Mówiàc najkrócej –
bez siarki nierozpuszczalnej nie po-
wstanie dobra opona. 

Siarka jest czynnikiem wulkanizacyj-
nym, wiąże kauczuk, by miał odpo-
wiednią twardość i wytrzymałość.
Niestety zwyk∏a siarka rozpuszcza

si´ w kauczuku natychmiast, przemiesz-
czajàc si´ wewnàtrz mieszanki w sposób
nieprzewidywalny. Powoduje to, ˝e po
pierwsze twardoÊç i wytrzyma∏oÊç opony
nie by∏aby jednolita na ca∏ym obwodzie, a
po drugie produkcja musia∏aby rozpoczàç
si´ niemal natychmiast po stworzeniu mie-
szanki.

mgr in˝. Karol
Dytkowski,
Prezes Zarzàdu,
Dyrektor
Generalny

Spółka z siedzibą w Grzybowie
powstała w 1967 roku, 
po wdrożeniu udanego

eksperymentu z zastosowaniem 
po raz pierwszy w Europie metody
podziemnego wytapiania siarki.
Pierwszą siarkę nową metodą
wydobyto 1 czerwca 1966 roku. 
W 1979 roku ruszyła produkcja
dwusiarczku węgla rozpoczynająca
realizację programu przetwórstwa
siarki na inne produkty chemiczne.
Dzisiaj w ofercie firmy znaleźć
można również: siarkę
nierozpuszczalną w dwusiarczku

węgla, siarkę płatkowaną,
granulowaną, mieloną,

siarczek sodu, 
trójtiowęglan sodu. 

Od października 1998
roku firma ma
Certyfikat Systemu
Zapewnienia Jakości

ISO 9002.
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Sztandarowym
produktem firmy

jest siarka
nierozpuszczalna,
znana na ca∏ym

Êwiecie 
pod nazwà
Polsinex.

INSTALACJA SIARKI NIEROZPUSZCZALNEJ M

– Opona z∏o˝ona jest z wielu warstw o ró˝-
nych sk∏adach, proporcjach mieszania i twar-
doÊciach – mówi Stanis∏aw Âwi´toƒ. – Dlate-
go do jej produkcji trzeba stosowaç siark´
nierozpuszczalnà, która pozwala na przygoto-
wanie mieszanki znacznie wczeÊniej, bo 
w reakcj´ z kauczukiem wchodzi dopiero
pod wp∏ywem temperatury, w czasie wulka-
nizacji. Naukowcy ca∏y czas pracujà nad tech-
nologià, która pozwoli na wyeliminowanie
siarki, ale – jak dotychczas – minera∏ ten pod-
czas produkcji opon jest niezastàpiony.

Podstawowym surowcem dla Zakładu Pro-
dukcji Chemicznej jest – oczywiście poza
siarką – gaz ziemny. Stanowi on niemal
60 proc. kosztów wytwarzania. Niebagatelne
znaczenie ma tak˝e energia elektryczna, któ-
ra jest drugim wa˝nym czynnikiem koszto-
twórczym. 
– Od lat borykamy sie z problemem wynikajà-
cym z naszej przesz∏oÊci, gdy instalacje, szcze-
gólnie w sektorach strategicznych, budowa∏o
sí  z du˝ym zapasem mocy, a rachunek eko-
nomiczny nie by∏ najwa˝niejszy – przyznaje dy-
rektor Âwí toƒ. – Wszystkie instalacje, maszy-
ny i urzàdzenia sà na dzisiejsze potrzebny
znacznie przewymiarowane. To powoduje
spore, nie zawsze
uzasadnione kosz-
ty produkcji.
Dlatego te˝ firma
zdecydowa∏a si´

podjàç dzia∏ania modernizacyjne, które po-
zwolà na maksymalne obni˝enie kosztów.
Rozpocz´to od spraw ewidentnych. Okaza∏o
si´ na przyk∏ad, ˝e pot´˝na dmuchawa, na-
p´dzana silnikiem 200 kW, w du˝ej mierze
pracuje niepotrzebnie. Wykorzystywanych
by∏o mo˝e 30 proc. jej nominalnej mocy. 
– To nie sà ∏atwe decyzje, bo wymiana takiej
instalacji na mniejszà to pot´˝ne koszty,
a zbyt du˝e urzàdzenia to niejedyne zmar-
twienia zak∏adu – mówi Andrzej Zieliƒski.
– Na szcz´Êcie okaza∏o si´, ˝e dzisiejsze
technologie pozwalajà na optymalizacj´ pra-
cy nap´dów bez koniecznoÊci ich wymiany.
W ten sposób relatywnie niewielkim nak∏a-
dem si∏ i Êrodków poczyniliÊmy pierwsze
znaczne oszcz´dnoÊci.

Pracą dmuchawy „zajął się” falownik
ACS800 produkcji ABB. Wed∏ug szacunków
jego koszt powinien zwróciç si´ w ciàgu...
7 miesi´cy. Przy takich efektach kolejne decy-
zje zapad∏y ju˝ znacznie szybciej. 

Gruntownej modernizacji podda-
ny zosta∏ jeden z dwóch pie-

ców na linii dwusiarczku

Technologie
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System sterowania
Industrial IT Free-
lance 8.1 zosta∏
przygotowany do
sterowania pieca
syntezowego, który
w ubieg∏ym roku
przeszed∏ gruntow-
nà modernizacj´.
Stacja operatorska,
która wspó∏pracuje
z systemem, zosta-
∏a wyposa˝ona
w niespotykanie
du˝y monitor LCD
o rozdzielczoÊci
prawie dwukrotnie
wi´kszej od obec-
nie stosowanych.
Poniewa˝ jest to
rozwiàzanie unikal-
ne, konieczne by∏o
dostosowanie wi-
zualizacji systemu
sterowania specjal-
nie do tej imple-
mentacji.

w´gla. Przerobiono ca∏y uk∏ad spalania, zwi´k-
szajàc jednoczeÊnie izolacj´ termicznà oraz od-
zyskujàc ciep∏o ze spalin. 18 palników wymaga-
∏o jednak dobrego sterowania, dlatego w ubie-
g∏ym roku uruchomiono tam system Industrial
IT Freelance 8.1. RównoczeÊnie zainstalowano
nowà aparatur´ kontrolno-pomiarowà – m.in.
przep∏ywomierze wirowe Vortex do pomiaru
przep∏ywu gazu do pieca, przetworniki ró˝nicy
ciÊnieƒ czy przetworniki mi´dzysystemowe I/P.

Kopalnia w Osieku jest jedyną kopalnią siarki
na świecie. „Siarkopol” jest drugim co do wiel-
koÊci producentem siarki nierozpuszczalnej w
Europie. To niemal monopol, wi´c problem po-
szukiwania oszcz´dnoÊci nie powinien przeÊla-
dowaç szefów firmy. A jednak. Najwi´kszym

konkurentem przedsi´biorstwa jest technolo-
gia, to ona spowodowa∏a przecie˝, ˝e dzisiaj
siarki nie trzeba pozyskiwaç z ziemi. Trudno
przewidzieç do czego doprowadzi jutro.
– Koszty to najwi´kszy problem ka˝dej firmy
bez wzgl´du na jej pozycj´ – podsumowuje dy-
rektor Zieliƒski. – Dostarczamy wyroby do firm,
które dzia∏ajà na bardzo konkurencyjnym rynku,
wi´c dla nich cena ma kolosalne znaczenie.

Dlatego nadal b´dziemy poszukiwaç
oszcz´dnoÊci, a nasze dotychczasowe
dzia∏ania pokazujà, ˝e dok∏adnà analizà
i ma∏ymi krokami mo˝na osiàgnàç bar-
dzo wiele.

S∏awomir Dolecki
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T
am, gdzie w gr´ wchodzi bez-
pieczeƒstwo setek pracujàcych
ludzi, nikt nie eksperymentuje
z us∏ugodawcami. Liczà si´ naj-
lepsi w swojej bran˝y i przede

wszystkim sprawdzeni. Dlatego w∏aÊnie
jest tak niewiele firm Êwiadczàcych spe-
cjalistyczne us∏ugi dla przemys∏u wydo-
bywczego. Jednà z nich, w wielu obsza-
rach bezkonkurencyjnà, jest OPA-ROW
obecna na rynku od 1962 roku. Na swoim
koncie ma najtrudniejsze pomiary, moder-
nizacje i instalacje niemal we wszystkich
kopalniach w Polsce.
– Firma zacz´∏a na dobre rozwijaç si´ w la-
tach siedemdziesiàtych XX wieku, kiedy
polskie górnictwo dzia∏a∏o bardzo pr´˝nie
i by∏o sporo inwestycji – mówi Krzysztof

Wrona, sztygar oddzia∏owy Sekcji Pomia-
rów Energetycznych i Ochrony Ârodowi-
ska OPA-ROW. – Teraz, od kilku lat, zno-
wu jest lepsza koniunktura i wykonujemy
wiele prac modernizacyjnych, wymienia-
jàc aparatur´ i maszyny, które sami insta-
lowaliÊmy trzydzieÊci lat temu.

OPA-ROW ma na rynku ugruntowaną
pozycję. Jest firmą niezwykle cenioną
i dzisiaj we wszystkich kopalniach Ja-
strz´bskiej Spó∏ki W´glowej i dawnej Ryb-
nickiej Spó∏ki W´glowej (dzisiaj cz´Êç
Kompanii W´glowej) ma swoje oddzia∏y.
W centrali sà cztery zespo∏y: specjaliÊci
od maszyn wyciàgowych, automatycy,
energetycy i in˝ynierowie zajmujàcy si´
urzàdzeniami przeciwwybuchowymi na

Fo
t. 

na
 ko

lum
na

ch
: A

rc
h.

 A
BB

»OPA-ROW 
Sp. z o.o.«

Powstała w roku 1962. Świad-
czy kompleksowe usługi pro-
jektowe, montażowe, pomia-

rowo-rozruchowe i serwisowe w za-
kresie: elektroenergetyki, automaty-
ki i ochrony środowiska. Firma za-
trudnia wysoko kwalifikowaną, do-
świadczoną kadrę inżynieryjno-tech-
niczną oraz ma własną bazę sprzęto-
wą, magazynową i laboratoryjną.
OPA-ROW stosuje procedury syste-
mu zapewnienia jakości według nor-
my EN ISO 9001:2000, potwierdzo-
ne certyfikatem jakości wystawio-
nym przez NIS Zertifizierungs – und
Umweltgutachter GmbH w zakresie
działalności: 
� projektowanie, montaż i rozruch

urządzeń i instalacji
elektroenergetycznych,
automatyki przemysłowej,
elektrycznych układów
napędowych; 

� projektowanie i produkcja
urządzeń technicznych;

� badania i pomiary urządzeń
technicznych, procesów
technologicznych i stanu
środowiska. 

Obecnie trwa procedura przyznania
certyfikatu jakości ISO 17025 
dla laboratorium pomiarowego.
Niewiele jest dzisiaj jednostek
badawczych w kraju, które mogą
poszczycić się tą normą.

OÊrodek Pomiarów i Automatyki Rybnickiego O

Najwyższy poziom

DLA MARIUSZA TROJANA I KRZYSZTOFA WRONY MIERNIK TO PODSTAWOWE NARZĘDZIE PRACY

Bran˝a górnicza jest dla us∏ugodawców niezwykle
wymagajàca. Szczególnie tych, którzy chcà pracowaç
pod ziemià. Muszà wykazaç si´ nie tylko odpowiednimi
certyfikatami i najwy˝szymi kompetencjami, ale tak˝e
wieloletnim doÊwiadczeniem udowodniç, ˝e rozwiàzania
i aparatura, które stosujà, sà na równie wysokim poziomie.

Technologie
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dole. W sumie 220 wysoko wykwalifiko-
wanych osób. 
– To niezwyk∏a mieszanka doÊwiadczenia,
równie˝ górniczego, z m∏odymi umys∏ami
po najlepszych szko∏ach – t∏umaczy Ma-
riusz Trojan, sztygar zmianowy Sekcji Po-
miarów Energetycznych i Ochrony Ârodo-
wiska OPA-ROW. – Na przyk∏ad wcià˝ pra-
cuje z nami W∏adys∏aw Krukowski, jeden
z za∏o˝ycieli firmy, ale Êrednia wieku jest
doÊç niska, poniewa˝ w ostatnich latach
zatrudniono wielu absolwentów.

To jedna strona medalu – wyważona mie-
szanka doświadczenia z wiedzą o najnow-
szych rozwiàzaniach technicznych, co
gwarantuje wysokà jakoÊç us∏ug. Drugim
filarem jest bez wàtpienia klasa urzàdzeƒ
i aparatury oferowanej klientowi i wyko-
rzystywanej do pomiarów. OPA-ROW jest
wytwórcà jedynych dzisiaj dopuszczo-
nych w Polsce do stosowania agregatów
do sterowania uk∏adów hamulcowych
maszyn wyciàgowych. To sztandarowy
produkt spó∏ki, oferowany zaledwie od
dwóch lat, a mimo to zainstalowany ju˝ na
ponad 30 maszynach. 
Natomiast znacznà cz´Êç monta˝y, szcze-
gólnie w zakresie aparatury kontrolno-po-

miarowej firma opiera na produktach
ABB. Tak by∏o na przyk∏ad w kopalni Kru-
piƒski, gdzie specjaliÊci z OPA-ROW za-
stosowali m.in. przetworniki pomiarów
pr´dkoÊci wentylatorów oraz cyfrowe re-
jestratory depresji i pr´dkoÊci powietrza
wentylacyjnego.

W tej chwili realizowany jest ogromny
projekt w kopalni Marcel, przy którym
znowu współpracują obie firmy. Powstaje
tam pot´˝ny taÊmociàg, który b´dzie wy-
wozi∏ na powierzchni´ urobek. Zastàpi
tym samym klasyczny szyb skipowy. Po-
naddwukilometrowa taÊma wywiezie w´-
giel z poziomu 400 m, a pr´dkoÊcià posu-
wu taÊmociàgu b´dzie sterowa∏ ogromny
falownik ABB.
– Oprócz sprz´tu dostarczanego do
klientów sami równie˝ wykorzystujemy

aparatur´ ABB – mówi  Krzysztof Wrona.
– Potrzebujemy aparatury najwy˝szej kla-
sy, przygotowanej do pracy z ogromnymi
parametrami i odpornej na najgorsze wa-
runki – s∏onà wod´ z zawartoÊcià nieprze-
widywalnych pierwiastków i krzemionki.
Zdarza si´ na przyk∏ad, ˝e mierzymy ci-
Ênienie pompy g∏ównego odwadniania
na dole, gdzie obcià˝enie statyczne osià-
ga poziom 1000 metrów s∏upa wody. Po
wielu latach uznaliÊmy, ˝e przetworniki
ró˝nicy ciÊnieƒ czy rejestratory pomiaro-
we ABB spe∏niajà nasze oczekiwania.
Dzia∏ajà ju˝ bezawaryjnie cztery lata,
choç poprzednie, innej firmy, wytrzyma∏y
tylko rok.

Zapotrzebowanie na usługi OPA-ROW
jest duże, a w ostatnich latach coraz więk-
sze. Polskie górnictwo, dzi´ki restruktury-
zacji, ale tak˝e koniunkturze cenowej w´-
gla na Êwiatowych rynkach, znowu mo˝e
z perspektywà patrzeç w przysz∏oÊç. Poja-
wiajà si´ wi´c pieniàdze na konieczne
inwestycje, które trzeba wykonaç szybko,
tanio i przede wszystkim z gwarancjà nie-
zawodnoÊci na wiele lat. A taka robota, to
sztuka opanowana przez niewielu...

S∏awomir Dolecki
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OPA-ROW jest
bezkonkurencyjna

w pomiarach 
dla górnictwa

o Okr´gu W´glowego – OPA-ROW

om głęboko pod ziemią

KOPALNIA KRUPIŃSKI – TU WSPÓŁPRACA OPA-ROW I ABB PRZYNIOSŁA INWESTOROWI KOLOSALNE KORZYŚCI

30-31 OPAROW.qxd  29-1-08  15:46  Page 31



32 Dzisiaj Styczeƒ 2008

Wí cej informacji: 
Jakub Matasek, tel.: 0 22 51 64 454
e-mail: jakub.matasek@pl.abb.com

Produkty

Seria liczników ODINsingle

W∏aÊciwoÊci liczników 
ODINsingle

� Pomiar bezpoÊredni energii czynnej
w instalacjach jednofazowych.

�Napi´cie 220-240 V AC.
� Pràd ciàg∏y 65 A.
�Niski pràd startowy 

20 mA.
� Aprobaty IEC i MID.
� Klasa dok∏adnoÊci B 

(klasa 1).
� Interfejs IR.
� Kompaktowe wymiary.
� Kasowalny rejestr (opcja).

Zakres zastosowaƒ
� Budynki komercyjne, biurowce
� Zak∏ady przemys∏owe
� Centra i galerie handlowe
�Hale wystawowe
�Hotele
� Porty lotnicze
� Szpitale, karetki pogotowia
� Centra rozrywki
� Restauracje
� Stacje paliw
�Osiedla mieszkaniowe
� Przystanie, kempingi, itp.

Liczniki ODINsingle sà najmniejszymi licznikami energii
elektrycznej w ofercie ABB i zajmujà tylko dwa standardowe
modu∏y DIN. Urzàdzenia te przeznaczone sà do bezpoÊredniego
pomiaru energii elektrycznej czynnej w instalacjach
jednofazowych o pràdzie ciàg∏ym do 65A.

L
iczniki ODINsingle zastàpi∏y
wycofywane z oferty wskaê-
niki serii MINI Meter. Nowa
propozycja ABB przygotowa-
na zosta∏a w dwóch wer-

sjach: podstawowej (OD1065) oraz nie-
co bogatszej (OD1365), oferujàcej u˝yt-
kownikowi dodatkowe wyjÊcie impul-
sowe, a tak˝e kasowalny rejestr. Oby-
dwie wersje wyposa˝one zosta∏y
w czytelny, szeÊciocyfrowy, podÊwie-
tlany wyÊwietlacz LCD z cyframi o wy-
sokoÊci 6 mm oraz port optyczny IR do
zdalnej komunikacji za pomocà adapte-
rów komunikacyjnych.
Liczniki ODINsingle przekazujà dane za
pomocà: wspomnianego wyÊwietlacza

umieszczonego na przedniej Êciance, inter-
fejsu komunikacyjnego IR (z zewn´trznym
adapterem komunikacyjnym), lub wyjÊcia
impulsowego w liczniku OD1365. Ponadto
niewielkie gabaryty urzàdzenia, zajmujàce-

go tylko dwa standardowe modu∏y DIN, za-
pewniajà znacznà oszcz´dnoÊç miejsca
podczas instalacji w rozdzielnicach lub
szafkach instalacyjnych. 
Parametry wszystkich liczników ODINsin-
gle sà zgodne z mi´dzynarodowymi stan-
dardami IEC. Standardy te obejmujà
wszystkie wymagania: techniczne, odpor-
noÊci na warunki klimatyczne i mechanicz-
ne, kompatybilnoÊci elektromagnetycznej
(EMC) i dok∏adnoÊci pomiaru. Podobnie jak
inne liczniki energii elektrycznej z oferty
ABB (DELTAsingle i DELTAplus) równie˝
liczniki ODINsingle sà obj´te dyrektywà
MID, posiadajà legalizacj´ pierwotnà i mo-
gà byç u˝ywane do rozliczeƒ z zak∏adami
energetycznymi.

Nowy, 
jednofazowy 
licznik energii
elektrycznej
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Zak∏ad w Przasnyszu jest jednym z g∏ównych wytwórców przek∏adników w Grupie ABB.
RównoczeÊnie jest to jedyna lokalizacja, w której powstajà przek∏adniki wysokiego, Êredniego
oraz niskiego napi´cia. Liczebnie dominujà wÊród nich najmniejsze przek∏adniki pràdowe nn,
których produkcja osiàga poziom kilkudziesi´ciu tysi´cy sztuk rocznie.

Przek∏adniki niskiego napí cia

Wielka rodzina 
małych produktów

P
rzek∏adniki pràdowe niskiego na-
pi´cia s∏u˝à do zasilania obwo-
dów pràdowych w uk∏adach
pomiarowych i zabezpieczenio-
wych urzàdzeƒ elektroenerge-

tycznych o napi´ciu znamionowym 0,72 kV
i cz´stotliwoÊci znamionowej 50 Hz. Prze-
k∏adniki sà wykonywane na pràdy wtórne
1 A i 5 A. Ich konstrukcja umo˝liwia mon-
ta˝ do pod∏o˝a lub na torze pràdowym, a za
pomocà specjalnej podstawki równie˝ na
szynie monta˝owej TS35.

Ponad dwadzieścia lat działalności w tym
zakresie pozwoli∏o firmie ABB na zebranie
bogatych doÊwiadczeƒ, one jednak nie
zwalniajà z koniecznoÊci nieustannego pro-
wadzenia prac badawczo-rozwojowych.
Dlatego niedawno rozszerzono atest IEL na
te produkty. Objà∏ on zwi´kszenie zakresu
pràdów pierwotnych i mocy obcià˝enia
oraz klas dok∏adnoÊci. Obecnie atestowany
zakres pràdów pierwotnych, zale˝nie od ty-
pu przek∏adnika, zawiera si´ w granicach

od 1 do 5000 A, natomiast zakres mocy od
1 do 120 VA. Atest na klasy dok∏adnoÊci
zosta∏ wzbogacony o klasy 0,2 S i 0,5 S.
Szczególnie ten ostatni parametr jest odpo-
wiedzià na oczekiwania klientów na coraz
dok∏adniejsze urzàdzenia pomiarowe. 
Przek∏adniki ABB, oprócz atestu IEL, majà
równie˝ aprobat´ niemieckiego Physikali-
sch-Technische Bundesanstalt (PTB), G∏ów-
nego Urz´du Miar oraz Polskiego Rejestru
Statków. Pozyskanie aprobaty tak znanego
instytutu jak PTB jest wa˝nym dowodem ja-
koÊci wyrobów z Przasnysza, pozwalajà-
cym na skuteczne konkurowanie równie˝
poza granicami Polski. Przek∏adniki pràdo-
we niskiego napi´cia stosowane sà przez
zak∏ady energetyczne Litwy, Irlandii czy Al-
gierii. W ramach Grupy ABB stosowane sà
one w fabrykach kompaktowych stacji
transformatorowych CSS w Norwegii, Danii
i Estonii. 

W ofercie przekładników niskiego napię-
cia ABB ma kilkanaście ich typów. Aby za-
spokoiç rosnàce potrzeby aktualnych od-
biorców, a tak˝e zdobywaç nowych, ko-
nieczne jest sta∏e uzupe∏nianie portfolio
o nowe wykonania z ró˝nymi parametrami
i wymiarami. Obecnie na ukoƒczeniu jest
projekt czterech nowych typów przek∏adni-
ków z serii ISW. Sà to ISWf, ISWg, ISWh1
oraz ISWh2. Charakteryzujà si´ one wàskà
kolumnà rdzenia, co umo˝liwia rozmiesz-

czanie torów pràdowych w niewielkich od-
leg∏oÊciach.
W najbli˝szym czasie prototypy przejdà ko-
nieczne testy i wkrótce zostanà wprowa-
dzone do sprzeda˝y. Przek∏adniki te
uwzgl´dniono w najnowszym katalogu,
który oprócz zmiany uk∏adu stron i zwi´k-
szenia iloÊci przydatnych klientom informa-
cji, wzbogacono równie˝ o dodatkowe
akcesoria, miedzy innymi adapter monta-
˝owy na szyn´ TS35 i szyny pràdowe.
Obecnie wytwarzane przek∏adniki s∏u˝à do
celów pomiarowych. Na rynku pojawia si´
jednak coraz wi´ksze zainteresowanie
przek∏adnikami zabezpieczeniowymi, dlate-
go w tym roku ten typ przek∏adników trafi∏
do planów rozwojowych ABB. O wcià˝ po-
szerzajàcej si´ ofercie tych produktów b´-
dziemy Paƒstwa na bie˝àco informowaç.

Wí cej informacji: 
Jacek Glinka, tel.: 029 75 33 240
e-mail: jacek.glinka@pl.abb.com
Krystyna WiÊniewska, tel.: 029 75 33 229
e-mail: krystyna.wisniewska@pl.abb.com
Rafa∏ Przy˝ycki, tel.: 029 75 33 243
e-mail: rafal.przyzycki@pl.abb.com

ABB stale
uaktualnia 

swojà ofert´
przek∏adników
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W
spó∏czesny przemys∏ wy-
maga, aby przygotowanie
lub przezbrojenie stano-
wiska spawania zroboty-
zowanego by∏o maksy-

malnie krótkie. Dodatkowo stanowisko ta-
kie powinno cechowaç si´ zwartà kompak-
towà budowà, rozbudowanymi uk∏adami
bezpieczeƒstwa, prostym programowa-
niem, a tak˝e korzystnà cenà, dobrà opiekà
serwisowà oraz krótkim czasem dostawy.
Wszystkie te cechy ∏àczy w sobie rozwiàza-
nie FlexArc produkcji ABB. Urzàdzenia te
wyst´pujà w ró˝nych typach, dzi´ki czemu
u˝ytkownik mo˝e wybieraç spoÊród goto-
wego asortymentu. Dodatkowo, fachowa
pomoc in˝ynierów pozwala na dobranie
najkorzystniejszego technologicznie i kosz-
towo rozwiàzania.

Różnice pomiędzy poszczególnymi typa-
mi cel spawalniczych dotyczà g∏ównie ro-
dzaju zastosowanego robota oraz pozycjo-
nera. Standardowo do wyboru jest jeden
z pozycjonerów typu IRBP K, R lub C, a od
niedawna tak˝e B, oraz roboty typu IRB
1600 oraz IRB 2400L. Du˝a elastycznoÊç
konfiguracji i indywidualne podejÊcie do
ka˝dego klienta, jakim szczyci si´ Dywizja
Robotyki ABB, pozwalajà na realizacj´ indy-

widualnych zamówieƒ pod konkretne po-
trzeby. Dopasowanie komponentów celi
mo˝na konfigurowaç w ramach czterech
elementów sk∏adowych: pozycjonerów,
robotów, êróde∏ spawalniczych oraz
osprz´tu.

Pozycjonery. W zale˝noÊci od typu spawa-
nego detalu dobierany jest odpowiedni po-
zycjoner. Poszczególne typy ró˝nià si´ od
siebie iloÊcià sterowanych osi – pozycjone-
ry typu R, K oraz B majà trzy kontrolowane
przez sterownik robota osie – oÊ wymiany
stanowisk oraz dwie osie przeznaczone do
monta˝u przyrzàdów spawalniczych. Typ C
ma dwa nieruchome sto∏y po obu stronach
oraz mechanizm wymiany stanowisk.
Roboty. W zale˝noÊci od zastosowanego
pozycjonera wybieraç mo˝na pomi´dzy ro-
botem IRB 1600 o zasi´gu 1,45 m oraz ro-
botem IRB 2400L o zasi´gu 1,8 m. Cele
oferowane sà w wariantach z jednym robo-
tem przemys∏owym lub dwoma. To ostat-
nie rozwiàzanie cz´sto stosuje si´ dla
skrócenia cyklu pracy oraz zapewnienia
optymalnego zasi´gu przy d∏u˝szych de-
talach.
Źródła spawalnicze. Do wyboru sà êró-
d∏a „inteligentne” typu MigRob 500 pro-
dukcji ABB, dajàce mo˝liwoÊç spawania

pulsem i w pe∏ni kontrolowane z uk∏adu
sterowania robota. Dla mniej wymagajà-
cych aplikacji u˝ytkownik mo˝e wybraç êró-
d∏o Fronius, a dla aplikacji prostych êród∏a
spawalnicze typu RPB.

Obok robotów przemys∏owych, pozycjonerów i osprz´tu niezb´dnego do budowy stanowisk, 
ABB oferuje tak˝e innowacyjne rozwiàzanie – gotowe cele spawalnicze FlexArc. 
Cela FlexArc, jako kompletna maszyna gotowa do rozpocz´cia produkcji, to odpowiedê ABB 
na wymagania specyficznego rynku aplikacji spawalniczych.

Cele spawalnicze FlexArc

Uniwersalne rozwiązania 
spawania zrobotyzowan
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Bogaty standard
Niezależnie od konfiguracji klient
otrzymuje w pełni funkcjonalne urzą-
dzenie, w którego skład wchodzą: 

■ jeden lub dwa roboty
przemysłowe, 

■ pozycjoner spawalniczy, 

■ źródło spawalnicze, 

■ podajnik drutu spawalniczego
zamontowany na ramieniu robota, 

■ palnik spawalniczy chłodzony
wodą lub powietrzem, 

■ układ czyszczenia palnika i korekcji
punktu TCP robota, 

■ układ sterowania IRC5 wraz z pane-
lem programowania FlexPendant, 

■ układ bezpieczeństwa, 

■ dokumentacja w języku polskim.

Oprzyrządowanie. W zale˝noÊci od po-
trzeb stanowisko mo˝e byç wyposa˝one
w uk∏ad do czyszczenia palnika, urzàdzenie
BullsEye do ustawiania punktu TCP robota
lub oba jednoczeÊnie. JeÊli chodzi o sam
palnik to wybór tak˝e jest du˝y, w zale˝no-
Êci od potrzeb mo˝na stosowaç palniki
ch∏odzone wodà lub powietrzem o ró˝nych
mocach.

Niezależnie od wybranej konfiguracji,
komponentów dodatkowych i liczby ro-
botów, stanowisko dostarczane do klienta
jest zmontowane i gotowe do pracy natych-

miast po rozpakowaniu i przy∏àczeniu
do instalacji zasilajàcej oraz gazów
spawalniczych. Aby rozpoczàç prac´
wymagane jest jedynie zainstalowanie
konstruowanych przez u˝ytkownika
lub podwykonawc´ przyrzàdów spa-

walniczych, a tak˝e napisanie programu
spawania. 
Doskona∏ym u∏atwieniem dla in˝yniera pro-
gramisty jest panel programowania z inter-
fejsem graficznym, dotykowym ekranem
o intuicyjnej obs∏udze, a tak˝e programowa-
niem robota w dwóch trybach. Programista
mo˝e wybieraç pomí dzy programowaniem
robota na rzeczywistym detalu, poprzez
„uczenie” (zapamí tanie pozycji, w której jest
ustawiany robot), a programowaniem w try-
bie off-line z wykorzystaniem oprogramowa-
nia Robot Studio, z wirtualnym modelem
stanowiska.
Wart podkreÊlenia jest fakt, ̋ e oprócz stano-
wiska spawalniczego ABB oferuje profesjo-
nalne szkolenia w zakresie obs∏ugi i progra-
mowania robotów. Oferta mo˝e objàç kil-

kuetapowe szkolenie, którego
zakres okreÊla klient. W ra-
mach cyklu szkoleƒ omawiane
sà tajniki programowania, edy-
cji programów, czynnoÊci ob-
s∏ugowe i inne szczegó∏y doty-
czàce robotów ABB. Dzí ki indywidualne-
mu podejÊciu tematyka szkolenia jest ÊciÊle
dopasowana do wymagaƒ, co sprawia, ˝e
czas wykorzystywany jest w sposób najbar-
dziej efektywny.

Niemniej ważnym aspektem jest profe-
sjonalny serwis robotyki ABB, Êwiadczàcy
us∏ugi w zakresie naprawy, czynnoÊci ob-
s∏ugowych, modyfikacji oprogramowania
oraz szkoleƒ. Ka˝dy klient jest obj´ty opie-
kà serwisowà. Dodatkowo ma mo˝liwoÊç
wyboru specjalnych pakietów us∏ug serwi-
sowych, w ramach których mo˝e wybraç
np. pakiet godzin serwisowych czy hot line,
gdzie w ka˝dym momencie, przez 7 dni
w tygodniu, uzyska pomoc.
Podsumowujàc, mo˝na powiedzieç, ˝e ce-
le spawalnicze FlexArc to kompleksowy
produkt – sprz´t, szkolenie i opieka serwi-
sowa. Wszystko to sprawia, ˝e cele spa-
walnicze typu FlexArc cieszà si´ ogrom-
nym zainteresowaniem klientów, dajàc im
maksymalne korzyÊci przy minimalnych na-
k∏adach.

 
anego

Stanowisko dostarczane do klienta
jest zmontowane i gotowe do pracy

natychmiast po rozpakowaniu
i przy∏àczeniu do instalacji zasilajàcej

oraz gazów spawalniczych.

Wí cej informacji: 
Micha∏ Ochmaƒski, tel.: 032 790 92 63
michal.ochmanski@pl.abb.com
Bart∏omiej Misztalewski, tel.: 022 51 64 455
bartlomiej.misztalewski@pl.abb.com
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Typowe obrazy prezentowane w proj e

Integrated HMI (Human Machine Interface)

Funkcje SCADA w RTU5

Z
adaniem funkcji Integrated HMI jest
graficzna prezentacja stanu monito-
rowanego obiektu. Projekt Integra-
ted HMI jest tworzony za pomocą
edytora graficznego (HMI Editor),

dostarczanego bezpłatnie razem z RTU560.
Projekt zapisywany jest w postaci jednego pli-
ku będącego apletem JAVA, który ładuje się
do RTU560. Całość projektu, czyli obrazy
stron, parametry konfiguracyjne, dane pomia-
rowe utrzymywane są w pamięci Compact-
Flash (od 128 MB do 2 GB), znajdującej się
w karcie procesorowej CMU. 
Przeglądanie stron Integrated HMI odbywa się
za pośrednictwem standardowej przeglądarki
internetowej, uzupełnionej o udostępnianą
bezpłatnie platformę JAVA (www.java.com).
Dostęp do znajdującej się w RTU560 funkcji
możliwy jest przez sieć Ethernet LAN/WAN lub
łącze szeregowe (bezpośrednie połączenie ka-
blowe/linie dzierżawione/modemy) z dowol-
nego PC bez konieczności instalowania dodat-
kowego oprogramowania. 
Integrated HMI umożliwia kontrolę uprawnień
użytkowników (np. sterowanie, kwitowanie
alarmów itp.) poprzez autoryzację użytkowni-
ków (Users Authority). Możliwe jest również za-
rządzanie poziomami autoryzacji np. przez
przekazanie uprawnień do sterowania do sys-
temu nadrzędnego lub na poziom pola (Con-
trol Authority). Rozwiązanie pozwala na utwo-
rzenie do 50 stron, a na każdej z nich do 200
danych. Równocześnie z aplikacji może korzy-
stać czterech użytkowników. Czas odświeżania
aktywnej strony nie przekracza 1 sekundy, na-
tomiast czas załadowania nowej – 2 sekund.
Integrated HMI pozwala na łatwą polonizację
całego interfejsu. Wszelkie teksty przechowy-
wane są jawnie w postaci ASCII.

Strona g∏ówna (Overview Page), która poka-
zuje na przyk∏ad widok ogólny stacji.

Schematy jednokreskowe zbudowane 
z elementów aktywnych. 

Dziennik zdarzeƒ (Event List). 
Lista alarmów (Alarm List).

RTU560 jest
skalowalnà platformà

sprz´towo-
-programowà, która

umo˝liwia budowanie
systemów

sterowania i nadzoru
dla energetyki

i przemys∏u. 
Jednà z dost´pnych
funkcji RTU560 jest
tzw. Integrated HMI

(Human Machine
Interface). Umo˝liwia
ona realizacj´ zadaƒ

tradycyjnie
wykonywanych

za pomocà
zewn´trznych

systemów SCADA,
budowanych na

platformie PC. 
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Obrazy proce-
sów: grafiki,
zdj´cia, sche-
maty blokowe
itd. (tak˝e jako
animowane
pliki GIF).

Wí cej informacji: 
Jacek Gronowski, tel. 022 51 64 478
jacek.gronowski@pl.abb.com
Anna TybuÊ, tel. 022 51 64 450
anna.tybus@pl.abb.com

Zalety 
Integrated HMI

■ Dostęp do funkcji RTU560 Integrated
HMI za pomocą przeglądarki
internetowej.

■ Brak konieczności instalowania
specjalistycznego oprogramowania na
stacjach operatorskich (tylko JAVA).

■ Znaczne skrócenie czasu poświęcone-
go na budowanie obrazów stacji.

■ Prosty intuicyjny edytor graficzny 
(HMI Editor), który można opanować
w jeden dzień.

■ Możliwość modyfikacji i budowania
nowych stron samodzielnie przez
użytkownika. 

■ Możliwość dodawania własnych
symboli do istniejących bibliotek.

■ Możliwość animacji obiektów
w zależności od stanu procesu (wspar-
cie dla technologii animated GIF).

■ Możliwość budowy projektu HMI
on-line oraz off-line.

■ Przechowywanie projektu HMI
bezpośrednio na karcie CompactFlash
w RTU560.

■ Możliwość przechowywania
zapasowych kopii całości systemu
na karcie CompactFlash.

■ Możliwość lokalnego lub zdalnego
dostępu do HMI (czterech
użytkowników równocześnie) przez
sieć Ethernet lub łącze szeregowe.

■ Możliwość zapisu dziennika zdarzeń
i listy alarmów do pliku tekstowego.

■ Możliwość importu dziennika zdarzeń
i listy alarmów metodą wytnij/wklej
np. do arkusza kalkulacyjnego Excel.

■ Znaczne przedłużenie żywotności
systemu w porównaniu z rozwiązania-
mi na PC. Brak części wirujących.
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Produkty
Ochrona przed przepí ciami w systemach trak c

Ograniczniki przep

38 Dzisiaj Styczeƒ 2008

Ograniczniki nN

L
inie zasilajàce trakcj´ elektrycznà
sà nara˝one na bezpoÊrednie lub
pobliskie wy∏adowania pioruno-
we. Dodatkowo bioràc pod uwa-
g´ bezpieczeƒstwo ludzi (napi´-

cie dotyku), mo˝na wyró˝niç trzy aspekty:
bezpoÊrednie lub pobliskie wy∏adowania
piorunowe, napi´cia indukowane i niebez-
pieczne napi´cia wywo∏ane zwarciami
w systemie (np. zerwanie linii napowietrz-
nej). Ochrona w zale˝noÊci od izolacji szyn
trakcyjnych wobec ziemi musi uwzgl´d-
niaç szereg ró˝nych aspektów. 
Firma ABB opatentowa∏a konstrukcj´ ogra-
niczników przepi´ç w obudowach silikono-

wych, które posiadajà dwie elektrody po∏à-
czone ze sobà dwoma (lub wi´cej) elemen-
tami wzmocnionymi w∏óknem szklanym,
tworzàc sztywnà „klatk´“ gwarantujàcà
wytrzyma∏oÊç mechanicznà. Warystory
z tlenków metali znajdujà si´ w tej klatce,
a ca∏a konstrukcja zalana jest kauczukiem
silikonowym. 

Konstrukcja ograniczników przepięć opar-
ta jest na tej samej zasadzie dla systemów
trakcji DC i zastosowaƒ specjalnych, na
przyk∏ad do ochrony uziemienia szyn pod-
stacji. Ograniczniki z tlenków metali z uwa-
gi na bezpieczeƒstwo konstrukcji, stoso-

Przepi´cia w sieciach zasilajàcych kolejowà trakcj´
elektrycznà AC i DC sà wynikiem wy∏adowaƒ piorunowych lub
operacji ∏àczeniowych, którym nie mo˝na zapobiec. Do ochrony

przed przepi´ciami i napi´ciem dotyku firma ABB proponuje
beziskiernikowe ograniczniki przepi´ç z tlenków metali.

Ogranicznik
przepi´ç 
z tlenków metali
typu POLIM-H
– do systemów AC

Ogranicznik przepi´ç 
z tlenków metali
typu POLIM-R...ND
– do systemów DC

Ogranicznik
niskiego
napi´cia typu
HVL 120-0.3

Ogranicznik przepi´ç 
z tlenków metali typu
POLIM-H...ND 
– do systemów DC

Ograniczniki SN
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Wymagania 
i próby

Kontrola ograniczników
z tlenków metali do systemów
trakcji elektrycznych nie różni

się zbyt od ograniczników do
elektrycznych sieci zasilających.
Jednak ze względu na wysoką jakość
i niezawodność systemów
trakcyjnych wymagane jest
wykonanie dodatkowych prób.
Ograniczniki ABB do systemów
trakcyjnych przechodzą przez
następujące próby dodatkowe:
■ pogodowe próby starzeniowe przy

napięciu AC i DC,
■ próby w wysokiej wilgotności

powietrza,
■ próby w niskich temperaturach

i oblodzeniu,
■ próby przy promieniowaniu

ultrafioletowym,
■ próby odporności na iskrzenia,
■ próby przeciążeniowe napięciami

AC i DC,
■ próby odporności na wibracje

i uderzenia,
■ przyspieszone próby starzeniowe

ograniczników pod napięciami AC
i DC.

Dobór i dane
znamionowe

Podstawowym parametrem
wyboru ograniczników
z tlenków metali jest napięcie

trwałej pracy Uc w zależności
od napięcia systemu:
Uc = 1,0 kV  dla  Un = 600 V i 750 V  
Uc = 2,0 kV  dla  Un = 1500 V
Uc = 4,2 kV  dla  Un = 3000 V
Uc = 18 kV   dla  Un = 15 kV
Uc =  29 kV  dla  Un = 25 kV.

wane materia∏y i rozszerzone próby w cza-
sie projektowania i produkcji spe∏niajà naj-
wy˝sze wymagania pod wzgl´dem napr´-
˝eƒ elektrycznych i mechanicznych – i co
najwa˝niejsze – pod wzgl´dem bezpie-
czeƒstwa. 
Ogranicznik niskiego napi´cia typu HVL to
z kolei urzàdzenia stosowane w instala-
cjach sta∏ych systemów trakcyjnych, w ce-
lu zmniejszenia wysokiej ró˝nicy potencja-
∏ów mi´dzy cz´Êciami metalowymi. Zabez-
pieczajà one ludzi przed zbyt wysokimi na-
pi´ciami dotyku.

Ograniczniki HVL (Hybrid Voltage Limiter
ogranicznik hybrydowy) sà ogranicznika-
mi rewersyjnymi o bardzo du˝ych ener-
giach. ¸àczà w sobie ochron´ osób przed
napi´ciami dotykowymi i ochron´ urzà-
dzeƒ przed wy∏adowaniami piorunowymi
i przepi´ciami ∏àczeniowymi. W liniach na-
powietrznych systemów trakcyjnych zale-
ca si´ instalowanie ograniczników przepi´ç
w ka˝dym punkcie rozdzielczym oraz na

koƒcu sekcji linii zasilajàcej, w punktach
po∏àczeƒ oraz w punktach poboru mocy.
Ograniczniki instalowane sà na dachach lo-
komotyw. 

Ograniczniki przepięć dla taboru kolejo-
wego i nieekranowane linie napowietrzne
mogà byç nara˝one na bezpoÊrednie lub
pobliskie wy∏adowania piorunowe, co wy-
maga od ogranicznika bardzo du˝ej odpor-
noÊci energetycznej. JednoczeÊnie, dla
utrzymania optymalnej ochrony wymaga-
ne jest niskie napi´cie obni˝one. Oblicze-
nia wykonywane przez przedsi´biorstwa
kolejowe, np. w Belgii, W∏oszech i Niem-
czech, wykaza∏y, ˝e ogranicznik winien po-
siadaç klas´ 4 wed∏ug IEC 60099-4. 
Zainteresowanych teoretycznà stronà za-
gadnienia odsy∏amy do Wytycznych stoso-
wania ochrony przed przepi´ciami; Zasad
doboru, badaƒ i zastosowania warystoro-
wych ograniczników przepi´ç w sieciach
trakcji kolejowej.

Bernhard Richter, Anton Duhacek

k cji kolejowej AC i DC

epięć z tlenków metali

Wí cej informacji: 
Jan Go∏aszewski, tel.: 029 75 33 218
jan.golaszewski@pl.abb.com
Zdzis∏aw Sendrowski, tel.: 029 75 33 329
zdzislaw.sendrowski@pl.abb.com

OGRANICZNIKI HVL ZABEZPIECZAJĄ TRAKCJĘ PRZED ZBYT WYSOKIMI NAPIĘCIAMI DOTYKU
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