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Wydarzenia

Migdzynarodowe Targi Energetyki , EXPOPOWER”

Automaticon 2008

=) 4l
HALA TARGOWA MTP W POZNANIU

0 ubiegtorocznym sukcesie,
w dniach 13-15 maja br. na tere-
nie Miedzynarodowych Targow
Poznanskich odbedzie sie druga
edycja targéw ,EXPOPOWER". Tematyka
ekspozycji obejmuje wytwarzanie, przesyt
i dystrybucje energii elektrycznej. Pierwsza
edycja targéw EXPOPOWER odbyta sie
w maju 2007 r. i zakonczyta — w zgodnej
opinii wystawcdéw i zwiedzajagcych — du-
zym sukcesem. Ponad 120 firm z Polski,
Chin, Czech, Francji, Holandlii, Izraela, Korei

Potudniowej, Szwajcarii i Standéw Zjedno-
czonych zaprezentowafo w ich trakcie naj-
nowsze rozwigzania z zakresu energetyki
i elektrotechniki. Targom towarzyszyly in-
teresujgce konferencje i seminaria. Ze
wstepnego bilansu zgtoszehn oraz zapo-
wiedzi wynika, ze tegoroczna edycja be-
dzie co najmniej dwukrotnie wieksza od
poprzedniej. Patronat nad targami objeto
Ministerstwo Gospodarki. Prezentacje
ABB bedzie mozna znalez¢ na stoisku
nr 18 w pawilonie 7.

Ogolnopolski
Kongres Stuzb
Utrzymania Ruchu

ongres Stuzb Utrzymania Ru-
chu - ,POLMAINTENANCE
2008" — to propozycja meryto-
rycznego spotkania w gronie
profesjonalistéw, dajaca odpowiedz na
konkretne i bardzo ztozone problemy sy-
gnalizowane przez czytelnikéw czasopi-
sma , Stuzby Utrzymania Ruchu”.
Podczas dwdéch dni kongresu odbeda
sie panele tematyczne, prelekcje po-
Swiecone najistotniejszym problemom
branzy utrzymania ruchu, studia przy-
padku, prezentacja nowoczesnych roz-
wigzan.
Firma ABB jest Partnerem Strategicz-
nym Kongresu, w trakcie ktérego pre-
zentacje ,ABB Full Service® — Utrzyma-
nie ruchu zorientowane na efektyw-
nos$¢” poprowadzi Waldemar Sochacki.
Spotkanie odbedzie sie w dniach
14-15 maja br. w warszawskim Hotelu
Courtyard by Marriott (ul. Zwirki i Wi-
gury 1).

o
i
Targi ,,Jnnowacje-

-Technologie
-Maszyny”

d czterech lat Targi ITM Polska
umacniajg swojg pozycje naj-
wiekszych w kraju targéw no-
woczesnych technologii dla
przemystu. Ubiegtoroczni wystawcy za-
prezentowali swojg oferte na powierzch-
ni blisko 30 tys. m? i reprezentowali firmy
z 36 krajow Europy, Azji i Afryki. Honoro-
wy patronat nad targami sprawowali mi-
nister gospodarki oraz minister nauki
i szkolnictwa wyzszego.
W 2008 roku impreza odbedzie sie
w dniach 9-12 czerwca. ABB zaprezentu-
je swojg oferte w dwaoch targowych salo-
nach — spawalniczym Welding oraz obra-
biarek i narzedzi Mach-Tool.
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dziat lideréw branzy automatyki
w wydarzeniu stat sie juz trady-
cjg, za$ cykliczna prezentacja
ABB stanowi istotny tego ele-
ment. W tym roku tematem
przewodnim byto zwiekszanie wydajnosci
i efektywnosci energetycznej w przemysle.
WSsrod nowosci produktowych znalazty sie
m.in. przeptywomierze elektromagnetyczne
serii Master. Targowg premiere miaty réw-
niez dwa produkty zwigzane z ustugami
w obszarze serwisu. Pierwszy nosit nazwe
ABB DriveCare i dotyczyt petnego zarzadza-
nia cyklem zycia napedu na podstawie umo-
wy z dopasowanym do potrzeb klienta pozio-
mem i zakresem ustug serwisowych. Drugi,
zwany ABB Full Service®, obejmowat kom-
pleksowe utrzymanie ruchu catych obiektow
przemystowych w oparciu o partnerskg umo-
we na zasadzie wspotdzielenia ryzyka.

STOISKO ABB NA TARGACH AUTOMATICON 2008

Polski rynek automatyki wykazuje stafg ten-
dencje wzrostu. Z jednej strony jest to
efekt rozwoju gospodarki, rozkwitu inwe-
stycji oraz cyklicznej fazy modernizaciji
obiektéw automatyki przemystowej. Z dru-
giej za$ obowigzek przestrzegania norm
oraz koniecznos¢ utrzymania statej, wyso-
kiej jakosci produkciji. Nie bez znaczenia
jest takze $wiadomosé, iz tylko odpowied-
nie zautomatyzowanie linii produkcyjnych
oraz stosowanie najnowoczesniejszych
urzgdzen i rozwigzan umozliwia bycie kon-
kurencyjnym w swojej branzy.
Jednoczesnie, podczas catej imprezy sto-
isko ABB cieszyto sie ogromnym zaintere-
sowaniem studentéw, ktérzy coraz cze-
$ciej wykorzystujg takie okazje, by szukac
praktyk w najwiekszych miedzynarodo-
wych firmach, a docelowo takze stafego
zatrudnienia.

Produkt Roku
dla ABB

azde targi branzowe sg do-
skonatg okazjg do wybrania
najlepszych produktéw na
rynku. Podczas tegorocznych
targdw Automaticon sukces taki odno-
towata firma ABB, ktérej przemiennik
czestotliwosci ACS 800 LHD o niskiej
zawartosci harmonicznych zostat do-
ceniony przez miesiecznik naukowo-
-techniczny ,Napedy i sterowanie”
w kategorii ,Napedy i silniki”. ASC 800
LHD zostat , Produktem Roku 2007".
Przemiennik doskonale wpisuje sie
w dzisiejsze wymagania techniczne,
by urzadzenia o charakterystyce nieli-
niowej miaty coraz mniejszy wplyw na
sie¢, z ktérej sg zasilane. Dzieki niskiej
zawartosci harmonicznych przemien-
nik ABB jedynie w niewielkim stopniu
wywotuje zaktécenia takiej sieci. Jest
to szczegdlnie wazne w przypadku
urzadzen montowanych w obiektach
znajdujacych sie w centrum miasta.
Przemiennik zasila silniki elektryczne
pradu przemiennego. Co istotne, mo-
ze pracowac przy znacznie obnizonym
napieciu zasilajgcym, dajac jednocze-
$nie petne napiecie dla silnika.
ACS 800 LHD to przemiennik o niskigj
zawarto$ci harmonicznych w zabudo-
wie szafowej. Wyposazony jest w ak-
tywng jednostke zasilajgcg oraz liniowy
filtr do ttumienia harmonicznych. Wyni-
kiem tego jest wyjgtkowo niska war-
t0$¢ wspdtczynnika zawartosci harmo-
nicznych pragdowych (THDI) mniejsze-
go niz 5 proc. Jest to znacznie ponizej
wymagan ustanowionych przez IE-
EE519 nawet dla ,najstabszych sieci”.
Przemiennik ACS 800 LHD zapewnia
spefnienie najostrzejszych standardéw
dotyczacych jakosci energii, zachowu-
jac jednoczesnie bardzo dobre walory
uzytkowe, takie jak zwarta konstrukcja
i prosta obstuga.
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Wydarzenia

Politechnika Slaska w Gliwicach

oskonaty okazjg do zaprezen-
towania prac byfa trzecia
Sesja Kota Naukowego. Stu-
denci przedstawili 15 prac do-
tyczacych praktycznego funk-
cjonowania uktadéw mechatroniki i roboty-
ki. W sumie w imprezie wzieto udziat 70
uczestnikow, wspieranych przez liczng wi-
downie z kierunku Automatyka i Robotyka.
Honorowy patronat nad imprezg objefa fir-

ma ABB.
Podczas prezentacji studenci przedsta-
= wili kilka modeli robotéw manipulujag-
cych detalami, zautomatyzowanych
gniazd obrébczych, robotéw krocza-
cych, a takze ciekawostki m.in. walki ro-
botéw, pojazd podazajacy za nakreslong
$ciezkg oraz model mostu zwodzonego
poruszanego sterownikiem PLC. Prace
oceniano pod katem wykonania czesci
mechanicznej i oryginalnosci projektu,

a takze samego pomystu. Nie bra-
L, kowato projektow unikal-
(\ / nych, o doskonale prze- //’”
— myslanej konstrukcji £
mechanicznej i elektro-
niczne;.

Michat Ochmanski

| nagroda:

Michat Lubos,
Bartfomiej Marczak,
tukasz Kowalski,
Wojciech Mika, : &
Przemystaw Kurzydym. \ -
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Il nagroda:
Leszek
Musiof,
Arkadiusz
Jurczyk,
Wojciech
Kowalski,
Kamil
Krzystata.

T

Nagrody dla finalistow konkursu technicznego
ufundowane zostaty przez ABB. Dodatkowo,
pierwsze miejsce zostato nagrodzone ,minista-
zem” w Centrum Szkoleniowym Dywizji Robotyki
ABB. Pierwsza nagrode zdobyt model robota
kroczacego ,Speedy”. Liderem pigcioosobowej
sekcji byt Michat Lubos. Pozostate dwa miejsca
przyznano za model manipulatora paletyzujgcego
z pomiarem wysokosci detali oraz model mostu
zwodzonego poruszany sterownikiem PLC.

nagroda: B
Roland Kulanek, Radostaw Walo

Pawet Wierzgon, Adam Zarzycki.

Stypendia dla studentow AGH

ubiegtym roku z inicjatywy
ABB powstafa Fundacja
Jurgena Dormanna (FJD),
z kapitatem 20 min frankéw
szwaijcarskich, dziatajgca na rzecz ksztat-
cenia inzynieréw na catym Swiecie.
W pierwszym roku fundacja podejmie
wspotprace partnerskg z uczelniami
w Brazylii, Chinach, Egipcie, Indiach
i w Polsce.
Pierwszg uczelnig na $wiecie, z ktérg
fundacja podpisata porozumienie, jest
Akademia Gérniczo-Hutnicza w Krako-
wie. Na mocy umowy FJD udzieli sty-
pendiéw trzem studentom, spetniaja-
cym kryteria dotyczgce zaréwno osia-
gnie¢ naukowych i wynikéw w nauce
oraz statusu finansowego. Stypendia

_ przeznaczone sg dla trzech wydziatéw:

Elektrotechniki, Automatyki, Informa-
tyki i Elektroniki; Inzynierii Materiatowej
i Robotyki oraz Fizyki i Informatyki Sto-
sowanej. A beda one bardzo atrakcyjne.

Fundacja bedzie wyptaca¢ minimum
450 frankéw szwajcarskich miesiecznie
przez co majmniej rok (ale nie dfuzej niz
5 lat), wyptaci réwniez jednorazowe
$wiadczenie w wysokosci 1500 fran-
kéw na zakup komputera oraz odpo-
wiedniego oprogramowania.
Kontynuacja stypendium bedzie uzalez-
niona od osiggnietych wynikoéw oraz
pozytywnej weryfikacji przez przedsta-
wiciela ABB, jak tez samej uczelni.
Otrzymanie stypendiéw nie jest w za-
den sposdb uzaleznione od przyjecia
oferty pracy ze strony ABB po ukoncze-
niu studiow, jesli taka oferta zostanie
ztozona.
Fundacja Jurgena Dormanna powstafa,
by wspiera¢ utalentowanych studentéw,
ktérym ograniczone mozliwosci finanso-
we utrudniajg uzyskanie wyksztatcenia
technicznego. Fundacja ma gwaranto-
waé wsparcie nawet przez piec lat.
Andrzej Gabler

Partnerstwo badawczo-rozwojowe

setts, jeden z wiodacych uniwersyte-

téw technicznych w USA oraz firma
ABB utworzyty partnerstwo na rzecz ba-
dan nad energig. Piecioletnie, warte pie¢
milionéw dolaréw porozumienie zostato
ustanowione na rzecz rozwoju ekolo-
gicznych technologii i szkolenia absol-
wentéw. ABB przytaczy sie do Energe-
tycznej Inicjatywy uczelni (MITEI) i wes-
prze badania w réznorodnych obsza-
rach, wiaczajgc w to nanofluidy, energo-
elektronike i inteligentne roboty. Jako
Zrownowazony Cztonek MITEI, ABB be-
dzie miafa stanowisko w radzie zarzadza-
jacej inicjatywa, ktéra ma decydujgcy
gfos w ksztattowaniu kierunku i tworze-
niu portfolio gwarantujacego jej sukces.
— Partnerstwo MITEI i ABB stwarza
ogromne mozliwosci dostarczania roz-
wigzan technologicznych dla globalne-
go rynku energetycznego — mowi prof.
Ernest Moniz, dyrektor MITEI.
— W portfolio ABB znajduje sie oferta
catego zakresu potencjalnych obsza-
row badan, do rozpoznania ktérych

Instytut Technologii w Massachu-

Znaczgco moze przyczynié sie uczelnia.
Zaangazowanie ABB w zréwnowazony
rozwéj, efektywnosé energetyczng i re-
dukcje emisji gazéw cieplarnianych jest
szczegolnie ekscytujgce w kontekscie
badawczym.

— To partnerstwo jest kolejnym, istot-
nym krokiem w ABB-owskiej strategii ta-
czenia kompetencji w zakresie wiodg-
cych technologii przemystowych z prze-
tomowymi miedzynarodowymi badania-
mi — dodaje Peter Terwiesch, dyrektor
ds. technologii ABB. — Nowa technolo-
gia jest kluczem do wykorzystania po-
tencjatu efektywnosci energetycznej
w odpowiedzi na rosnacy popyt na
energie i coraz wiekszg troske o $rodo-
wisko naturalne.

ABB wydaje okoto 1,1 miliarda dolaréw
rocznie na badania i rozwéj. Rosnacy po-
pyt na energie elektryczng powoduje, ze
wiekszos¢ funduszy przeznaczanych jest
na kwestie efektywnosci energetycznej,
kluczowego obszaru badan i rozwoju
ABB, pochfaniajagc niemal potowe
wszystkich inwestycji w tym kierunku.

Kempa

blikowat ranking najlepszych
pracodawcéow. W ubiegtym

Po raz kolejny Bank Da-
nych o Inzynierach opu-

roku firma ABB znalazta sie

" ABBw pierwszej dziesigtce

w nim na 8. miejscu. W zestawieniu przy-
gotowanym na podstawie opinii kilku ty-
siecy studentéw, absolwentéw uczelni
technicznych i mtodych inzynieréw, ABB
od wielu lat lokuje sie w pierwszej 10.

Ki

Michat Lt

Fot. na
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Wydarzenia

— Doskonate wyniki——

finansowe w 2007 roku

M Poziom zamdwien w roku 2007 wzrdst o 27 proc., obroty o 25 proc.,

a portfel zamoéwien o 44 proc.

M EBIT w roku 2007 wazrést o 57 proc. do 4 mld dolaréw, a marza EBIT
osiggneta poziom 13,8 proc. w stosunku do 11 proc. w roku 2006.

W Dochdd netto wzrdst do wartosci 3,8 mld dolarow, czesciowo ze
wzgledu na efekt podatkowy i zysk ze sprzedazy (ABB Lummus Global).

W Rada Nadzorcza proponuje podwojenie dywidendy do 0,48 franka
szwajcarskiego na akcje i aprobuje program odkupienia akcji do kwoty
2,2 mld frankéw szwajcarskich.

B Michel Demaré zostaje mianowany tymczasowym prezesem zarzgdu ABB.

ochdéd netto ABB osiagnatf w ro-
ku 2007 rekordowag wartosé
3,8 mld dolaréw, rosngc od
1,4 mld dolaréw osiggnietych
w roku poprzednim. Rynki pozostaty silne
i nastgpita dalsza poprawa dziafalnosci
operacyjnej. Ponadto zysk ze sprzedazy
spétki ABB Lummus Global wraz z pozy-
tywnym efektem podatkowym wniosty do
dochodu netto z 2007 roku okoto miliarda
dolaréw.
Catoroczna wysokosé EBIT wazrosta
0 57 proc. do 4 mld dolaréw przy 25-proc.
wzroscie obrotéw (w walucie lokalnej:
18 proc.) do kwoty 29,2 mld dolarow. Za-
moéwienia byty o 25 proc. wieksze (w wa-
lucie lokalnej: 19 proc.), prowadzac do
portfela zamdéwien o wartosci 22,7 mid
dolaréw na koniec 2007 roku, ktory wzrést
0 44 proc. (w walucie lokalnej: 32 proc.)
w stosunku do konca 2006 roku.
Zamowienia, obroty i EBIT wzrosty we
wszystkich dywizjach i regionach, jako ze
globalny popyt na technologie rozwoju
niezawodnosci sieci energetycznych, pro-
duktywnosci w przemysle i efektywnego
wykorzystania energii elektrycznej pozo-
stat wysoki.

Wysoki popyt, strategiczne dziatania i po-
prawa dziatalnosci operacyjnej, jak na
przyktad lepsze wykorzystanie gospoda-
rek wschodzacych, pomogty podnies¢
marze EBIT do 13,8 proc. z 11 proc. w ro-
ku 2006. Przeptywy gotéwkowe z dziatal-
nosci operacyjnej wzrosty o 58 proc. do
3 mld dolaréw, odzwierciedlajac zarowno
wyzszy EBIT, jak réwniez poprawe w za-
rzadzaniu kapitatem zaangazowanym.

— Rok 2007 byt wspaniatym rokiem dla
ABB - powiedziat Michel Demaré, dyrek-
tor finansowy ABB, tymczasowo petnigcy
réwniez funkcje prezesa zarzadu firmy. —
Utrzymat sie wysoki globalny popyt na
produkty i ustugi stanowigce trzon nasze-
go biznesu — na podnoszenie efektywno-
éci energetycznej, bardziej niezawodne
dostawy energii i poprawe produktywno-
sci w przemysle. Ponownie skorzystali-
Smy réwniez z poprawy dziafalnosci ope-
racyjnej i ekspansji na rynkach wschodza-
cych. To daje nam silng pozycje startowa
w roku 2008. Swietne wyniki roku 2007
znajdujg réwniez odzwierciedlenie w pro-
pozycji podwojenia dywidendy i decyzji
0 przeprowadzeniu programu odkupienia
akcji.

Zmiana na stanowisku prezesa Grupy ABB

odszedt ze swojego stanowiska.

Rada Nadzorcza firmy przyjeta je-
go rezygnacje motywowang niemozli-
wymi do pogodzenia réznicami w po-
gladach na zarzadzanie firmg, mianujgc
jednoczesnie Michela Demaré, dyrek-
tora finansowego ABB, tymczasowym
prezesem zarzadu ABB. Michel De-
maré przyszedt do ABB na zajmowane

F red Kindle, prezes zarzagdu ABB,

do niedawna stanowisko 1 stycznia
2005 roku. Wczeéniej zarzadzat finan-
sami europejskiej czesci poteznej mie-
dzynarodowe;j firmy farmaceutycznej.
Mimo tej zmiany Rada Nadzorcza

w petni wsparta cele strategiczne ABB
ogfoszone we wrzesniu 2007 roku

i jest przekonana, ze zarzad jest w sta-
nie kontynuowac realizacje ambitnej
strategii firmy.

zyskanie dotacji ze srodkéw
unijnych w ramach Europej-
skiego Funduszu Spoteczne-
go Rozwoj Zasobdw Ludzkich
2004-2006 pozwolito Cen-
trum Szkoleniowemu ABB zrealizowac cykl
szkolen technicznych dotyczgcych systemu
sterowania AC800xA. Szkolenia z zafozenia
dedykowane byly firmom i przedsiebior-
stwom z szeroko rozumianej branzy prze-
mystfowej oraz pracownikom tych firm. Mia-
ty takze kolosalne znaczenie dla kursantow
— przedsiebiorstw uczestniczacych w szko-
leniach — oznaczaty bowiem ogromne
oszczednosci zwigzane z kosztami, gdyz
dofinansowanie siegato az 80 proc.
W ramach projektu zrealizowano dwa ro-
dzaje szkolen:
— .Nowoczesne technologie w zarzadza-
niu przedsiebiorstwem produkcyjnym
W czasie rzeczywistym na przyktadzie sys-
temu AC800M Industrial IT ABB" — dwu-
dniowy kurs dla kadry zarzadzajacej i ma-
nagerow.
- ,.System AC800M i pakiet oprogra-
mowania inzynierskiego Control Buil-
der M jako nowoczesne narzedzie
wspomagajace zarzadzanie procesa-
mi produkcyjnymi w przedsiebiorstwie”
— pieciodniowy kurs konfiguracji i progra-
mowania dla automatykéw oraz cze$é dru-
ga tego kursu: ,,Portal Procesowy (Process
Portal) — zintegrowany interfejs cztowiek-
-system dla sterowania i zarzgdzania proce-
sami przemystowymi w czasie rzeczywi-
stym” — czterodniowy kurs obstugi i progra-
mowania dla automatykow.
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CENTRUM SZKOLENIOWE

Zainteresowanie szkoleniami byto ogrom-
ne, a lista chetnych dwukrotnie przekracza-
fa liczbe zaplanowanych miejsc. Ostatecz-
nie w ramach cafego projektu przeszkolono
73 osoby i wystawiono 118 certyfikatéw po-
twierdzajgcych zdobyte umiejetnosci i wie-
dze. taczna liczba firm i przedsigbiorstw
biorgcych udziat w szkoleniach wyniosta 30
— 16 z sektora matych i $rednich przedsie-
biorstw (41 uczestnikéw) oraz 14 z sektora
duzych przedsiebiorstw (32 uczestnikdw).
Patrzac na zafozenia projektu oraz osig-
gniete rezultaty, mozna moéwic o sukcesie
projektu. Podobnego zdania sg klienci
ABB, ktérzy dokonujac oceny projektu oraz
SwWojego W nim uczestnictwa za pomocg
ankiet ewaluacyjnych, wystawili naj-
wyzsze oceny. Dodatkowo kazdy
z uczestnikdw oprécz ¢wiczen
i zadan wykonywanych w trak-
cie szkolenia mégt skorzystaé
z ustug doradczych, dotycza-
cych konkretnych nowych roz-
wigzan w swoim przedsiebior-
stwie. Czes¢ oséb z takiej moz-
liwosci skorzystata.

Projekt byt réwniez oce-
niany przez Polskg Agen-
cje Rozwoju Przedsiebior-
czosci, ktéra osiggniete
wyniki realizacji projektu
na poziomie 92 proc.

w stosunku do zatozen (finansowych i orga-
nizacyjnych) uznata za bardzo dobre. Projekt
Akademia Automatyki” okazat sie by¢ jed-
nym z nielicznych projektéw realizowanych
w latach 2004-2006, ktéry oferowat szkole-
nia techniczne na bardzo wysokim poziomie
w systemie otwartym dla szerokiego grona
4 uczestnikow.
Rafat Pietrzak

PODZIEKOWANIA

Rafat Pietrzak, kierownik
Centrum Szkoleniowego ABB:

Wszystkim uczestnikom
szkolen serdecznie dziekujemy
za czynny udziat w projekcie
oraz gratulujemy uzyskania
certyfikatow potwierdzajacych
zdobyte umiejetnosci i wiedze.
Jednoczes$nie zapraszamy do
dalszego korzystania z profesjo-
nalnych ustug szkoleniowych
realizowanych w Centrum
Szkoleniowym ABB w todzi.

Firmy uczestniczace
w szkoleniach

AIUT
ASKOM

ASTER ZAK ,
AUTOMATYKA TARNOW
CEMENTOWNIA NOWINY
— DYCKERHOFF

CEMEX

CONTROL PROCESS

EFF CONTROL

ELSTA WIELICZKA

INTEC AUTOMATION
INTELSTER

JULI-SPEC

LABMATIC

LAFARGE

LMG SILESIA

LPD WOJCIECH MACIEJUK
PIAZAP

PCC ROKITA

PKN ORLEN

POLFA TARCHOMIN
POLPHARMA
PRO-CONTROL

PROXEM

PZL RZESZOW

RITTAL

STORA ENSO

WISPP :
WROCOMP JERZY ZEMLA
ZAKEADY AZOTOWE
KEDZIERZYN

ZAKEADY AZOTOWE
PULAWY

Fot. na kolumnach: Arch. ABB
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dlerunek: Dal€

Elblaska fabryka ABB jest jedyna w catej Grupie, gdzie powstajg mechanic:
napedéw gtownych i pomocniczych dla przemystu stoczniowego. Sztands
zaktadu sa stery strumieniowe, jedne z najnowoczesniejszych na Swigg
produkty chetnie siggajq najlepsze stocznie Europy i Dalekiego Wsc

raje  Dalekiego Wschodu,
przede wszystkim Chiny i Ko-
rea, przejety aktualnie domina-
cje w Swiatowym przemysle
stoczniowym. Szacuje sie, ze
wiasnie tam powstaje okoto 80 proc. catej
Swiatowej produkcji stoczniowe;.

- Koszt zbudowania statku jest tam zna-
€zaco nizszy niz w stoczni europejskiej
—moéwi Zbigniew Nakonowski, dyrektor
produkcji w Lokalnej Jednostce Biznesu
Systemy Okretowe ABB w Elblagu.
— | cho¢ opinie krazace o jakosci prac kaza
nad taka decyzja dobrze sie zastanowi¢,
wielu armatoréow podejmuje to ryzyko.

Aby jednak byto ono jak najmniejsze, two-
rzy sie tak zwane makers listy, czyli wyka-
zy kwalifikowanych dostawcéw, u ktérych
stocznia ma obowiazek zamoéwi¢ kluczo-
we podzespoty. Znajduja sie na nich naj-
lepsi na Swiecie producenci poszczegol-
nych elementéw wyposazenia okretowe-

go. Jednak ,wejscie” na taka liste wiaze =

sie z niezwykle szczegétowym audytem,
obejmujacym catoksztatt funkcjonowania
firmy, w tym np. weryfikacje systemow:
kalibracji narzedzi pomiarowych.

- ZnalezliSmy sie na liscie dostawcow dla
stoczni Samsunga i Hyundaia, co je
zym osiggnieciem dla kazded

-

STACJAPROB | ]
v’ STEROW
7k STRUMIENIOWYCH | | —t

ke

to

my Swiadomaosg¢, *

powstajace tu
ur_zédzenia sa
atrakcyjne i nie-
zwykle cenione.
Wynika to z faktu,
ze ABB postawita
na jako$¢ i nowo-
czesno$¢  wyrobu,
acena, ktéra — wyda-
waé by sie moglo — ma
dzisiaj kluczowe znacznie,
jest przedmiotem negocjacji
handlowych. Najwieksi armatorzy
potrafig to docenic.

— Ster strumieniowy serii CPT jest wytwo-
rem naszej mysli inzynierskiej i zawiera
pewne nowatorskie rozwigzania — ttuma-
czy Zbigniew Nakonowski. — Gdy konku-
renci walczyli jedynie ,,ceng”, my postawi-
lismy dodatkowo na koszty serwisu i eks-
ploataciji. W kategoriach cenowych zdarza
sie nam przegrywaé, w kategoriach eks-
ploatacyjnych lokujemy sie wsérdd najlep-
szych. Najwiekszg zaletg elblaskich wyro-

..,,'?b(')w jest konstrukcja, ktéra lokuje uktad

sterowania w piascie i przewiduje dodat-
kowy system uszczelniajacy watu gtéwne-
az system pozwalajacy na demontaz

t Sruby pod woda. Efekt jest taki, ze

dku jakichkolwiek ktopotéw z na-
pomocniczym, na przyktad zapla-

tane] liny, albo uszkodzenia steru przez kto-
de, wymiane ptatéw mozna przeprowa-

dzi¢ bez potrzeby dokowania jednostki.
Znacznie lepszy jest takze serwisowy do-
step do miejsca, gdzie nastepuje przeste-
rowanie uktadu mechanicznego. W przy-
padku prostszych, a wiec tanszych rozwia-
zan, kazda naprawa serwisowa wymaga
wprowadzenia statku do suchego doku.
Koszty obu rozwigzan sa nieporéwnywal-
ne. — Dzisiaj na Daleki Wschod idzie ponad
60 proc. naszej produkcji — méwi dyrektor
Nakonowski. Dotyczy to zaréwno dostaw
bezposrednich, jak i poddostaw do na-
szych europejskich partneréw, dla ktérych
np. nasze linie watéw sg elementem kom-
pletnych pakietow napedowych. — Reszta
trafia do stoczni europejskich. Tak czy ina-
czej, dalekowschodnie stocznie dyktuja
dzisiaj warunki w tym biznesie.

Arkadiusz Gotota,
kierownik wydziatu
produkcji

w Lokalnej
Jednostce Biznesu
Systemy Okretowe
ABB w Elblagu

ednym z wazniejszych punktéw w cyklu
J produkcyjnym steru strumieniowego sg

préby koncowe urzadzenia w zaktado-
wej stacji prob.
Ster poddawany jest dwuetapowym prébom
ruchowym i szczegotowej kontroli parame-
tréw pracy mechanizmoéw. Pierwszy etap to
préby fabryczne dla kontroli wewnetrznej.
W trakcie préb sprawdzamy ogolng spraw-
nos¢ urzadzenia i dokonujemy pomiaréw po-
szczegoélnych parametréw pracy. Ogoélna
sprawnos$¢ steru sprawdzana jest poprzez
kontrole ptynno$ci pracy — czy nie ma opo-
row W mechanice, szczelnosci na zewnatrz
konstrukcji oraz szczelnosci uktadu sitowego
wewnatrz steru, drgania, hatas oraz tempera-
ture pracy tozysk i oleju. Nastepnie dokonuje
sie szczegbtowej kontroli parametrow pracy
sterowania urzadzenia w zakresie pomiarow
ci$nien i czasu przesterowania ukfadu zmiany
skoku sruby steru. W trakcie catego przebie-
gu préb, na biezaco monitoruje sie tempera-
ture pracy tozysk i oleju.
Drugi etap, tzw. proby zdawcze, wykonuje-
my w obecnosci przedstawicieli Towarzy-
stwa Klasyfikacyjnego i klienta. Po przejsciu
testéw na ster zostaje wystawiony indywidu-
alny certyfikat Towarzystwa Klasyfikacyjnego.
Kazdy produkowany przez nas ster poddawa-
ny jest analogicznemu zakresowi prob. Uzy-
skany certyfikat potwierdza najwyzsza jako$¢
produkowanych urzadzen przez ABB oraz
zgodnos$¢ z rygorystycznymi wymaganiami
stawianymi napedom okretowym.

Stery strumieniowe

Zamontowana prostopadle do osi statku
$ruba o zmiennej geometrii skrzydet po-
zwala na tatwe i precyzyjne manewrowanie
w ciasnych basenach portowych. Stery stru-
mieniowe szczegolnie przydatne sg w stat-
kach wycieczkowych, ptywajacych pomiedzy
matymi wyspami. Dzigki stosowaniu tego roz-
wigzania wchodzenie i wychodzenie z por-
téw, dochodzenie i odchodzenie od nabrzeza
moze by¢ wykonywane samodzielnie nawet
przez duze jednostki bez koniecznosci korzy-
stania z pomocy holownikéw. Potezne statki
potrafig nawet obrécic sie wokdt wiasnej osi.
Na statku montuje sie od jednego do nawet
pieciu sterow strumieniowych, a sposéb ich
rozmieszczenia pomiedzy czescig dziobowg

i rufowa statku zalezy od indywidualnych za-
tozen projektowych konstrukcji kadtuba.
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—— Nowe zasilanie ——
dla rafineru

0d kilku lat gdanska rafineria nalezagca do Grupy LOTOS
inwestuje w unowoczesnienie i rozwdj zaktadu. Zapotrzehowanie
na produkty ropopochodne powoduje, ze spétka zwigksza
mozliwosci produkcyjne, a to z kolei pocigga za sobhg konieczno$é
inwestycji w infrastrukture energetyczna.

wiekszenie mocy produkceyj-
nych wymusito inwestycje
w dodatkowe zasilanie dla za-
kfadu. Technologia przerobki ro-
py naftowej jest do$¢ energochtonna,
a ponadto wymaga niezawodnych do-
staw energii elek-
trycznej, ponie-
waz kazda awaria
skutkuje ogrom-
nymi stratami.
Umowa przewidu-
je wykonanie ,pod
klucz"  nowego
uktadu zasilania ra-
finerii. W ramach
tego firma ABB podjeta sie zaprojekto-
wania i wykonania trzech rozdzielni: jed-
nej 110 kV typu GIS oraz dwéch ZS1
(10 kV i 6 kV), budowy linii kablowych
110 kV, dostaw transformatoréw, ste-
rownikéw stacyjnych RTU560 i kompletu
zabezpieczen, a takze dostaw nowego
i modernizacje istniejgcego systemu

nadzoru i sterowania SCADA dla catego

systemu zasilania rafinerii. ABB odpo-

wiada réwniez za montaz wszystkich ele-
mentéw, ich uruchomienie i testy oraz
szkolenie zatogi.

Po wieloetapowym przetargu oferta ABB
okazata sie najko-
rzystniejsza pod
wzgledem tech-
nologicznym, jako-
Sciowym i finan-
sowym. Zawierata
rowniez wiele pro-
cedur z zakresu
zarzadzania pro-
jektami, zarzadza-

nia jakoscig i bezpieczenstwem, co roz-

nito jg od ofert innych firm uczestnicza-
cych w przetargu.

Kontrakt przewiduje zakonczenie prac

do konca maja 2009 roku, natomiast

czes$¢ systemu SCADA ma by¢ urucho-

miona do lutego 2010.

DOS

B
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Prestizowe dostawy

ierwszy z kontraktow byf na tyle
wazny, ze caly proces zwigzany
ze zfozeniem oferty i uzgodnie-
niami technicznymi byt prowa-
dzony przez centrale firmy Al-
stom Power w Paryzu. Tam tez zapadty
gtéwne decyzje, natomiast szczegotowe
negocjacje, w tym cenowe, odbyly sie
w Warszawie.
Projekt od samego poczatku nie byt dla
ABB fatwy, bowiem w kontrakcie Alstomu
z Elektrownig Betchatow znalazly sie bar-

dzo szczegétowe wymagania wobec roz-
wigzan technicznych, niestety nie do konca
zgodnych ze standardami ABB. Mimo to,
przy wsparciu inzynieréw z fabryki ABB
w Brnie, udato sie wypracowac takie roz-
wigzania, ktére zostaty zaakceptowane
przez odbiorce.

W efekcie wiec do Elektrowni Betchatow
trafig cztery rozdzielnice $redniego napie-
cia dla zasilania potrzeb wtasnych nowo
budowanego bloku nr 8 — 858 MW, ktéry
bedzie najwiekszy w Polsce. Jest to roz-
dzielnica typu Unigear ZS1 o bardzo wyso-
kich parametrach zwarciowych: 50 kA pra-
du 1 sek i 125 kA pradu szczytowego, przy
napieciu znamionowym 12 kV i pradzie
znamionowym 2,5 kA.

Tymczasem juz w kwietniu tego roku zo-
stata wypetniona cze$¢ drugiego z kontrak-
téw, podpisanego w grudniu 2007. Przygo-
towany ,.pod klucz” ukfad regulacji i zabez-
pieczen turbiny parowej zostat przekazany
do odbiorcy. Firma Alstom wykorzysta pro-
dukty ABB do kompleksowej dostawy tur-
bozespotu parowego. Jeden z nich trafit juz
do Vasilikos, drugi bedzie dostarczony
w lipcu 2008 do Skopje.

W ramach umowy firma ABB przygotowa-
ta rowniez projekt oprogramowania i prze-
prowadzita test fabryczny. Uktad regulacji
i zabezpieczen turbiny zostat przygotowany
na bazie systemu DCS produkcji ABB typu
800xA/AC800M.

Modernizacja

w EC Siekierki

Kolejna inwestycja Swedwood

Polska z udzialem ABB

irma Swedwood, zajmujgca sie
wytwarzaniem mebli dla sieci
IKEA, buduje w Polsce nowy za-
ktad produkcyjny. ABB przygotuje
instalacje sredniego i niskiego napiecia
dla potrzeb zasilania fabryki powstajacej
w Wielbarku. To kolejna umowa wigzaca
obie firmy.
Dla Swedwood Polska firma ABB wyko-
nata juz zasilanie fabryki w Zbgszynku,
budujac rozdzielnie 110/15 kV wraz z li-
nig kablowg 110 kV.
Zlecenie na wykonanie prac w nowo po-
wstajagcym zaktadzie w Wielbarku jest
kolejnym w tej lokalizacji, bowiem obec-
nie trwajg juz tam prace przy budowie

podobnej stacji 110/15 kV oraz linii kablo-
wej 110 kV.
Podpisany w lutym tego roku nowy kon-
trakt obejmuje wykonanie instalacji $red-
niego i niskiego napiecia. W ramach
umowy ABB m.in. przygotuje dokumen-
tacje projektowaq oraz wykona linie kablo-
we 15 kV na terenie fabryki, przygotuje
system zasilania urzgdzen na halach pro-
dukcyjnych, dostarczy, zamontuje i uru-
chomi 5 transformatoréw 15/0,4 kV, roz-
dzielnice gtéwne nn typu MNS i rozdziel-
nice 15 kV typu SafePlus.
Kontrakt zostanie zakonczony do 30 wrze-
$nia 2008 roku.

DOS

okfosiem dobrej
P wspotpracy jest

kolejny kontrakt,
jaki firma ABB podpisata
ze spotka Vattenfal Heat
Poland. Poszukujgc moz-
liwosci obnizenia kosz-
téw eksploatacyjnych
oraz podejmujgc decyzje
0 unowoczesnieniu roz-
wigzan automatyki, in-
westor zdecydowat sie
na modernizacje Na-
stawni Blokowej nr 1
w warszawskiej Elektro-
cieptowni Siekierki.
W ramach umowy firma
ABB przebuduje instala-
cje wentylacji, klimatyza-
cji oraz sygnalizacji poza-
ru, wykona instalacje
elektryczne zasilania
i oswietlenia w moderni-
zowanych pomieszcze-
niach, zaprojektuje i wy-
kona modernizacje cze-
$ci operacyjnej syste-
mow automatyki DCS
blokéw 7, 8, 91 10, zmo-
dernizuje ukfad wypro-
wadzenia mocy blokéw
w czesci obwodoéw
wtérnych i sterowni-
czych, a takze wykona
instalacje kontroli doste-
pu do nastawni.
Kontrakt podpisany jest
wedtug formuty ,,pod
klucz" i obejmuje prace
projektowe, dostawy,
demontaz i montaz, uru-
chomienie oraz szkole-
nie pracownikéw. Prace
zakonczg sie w pazdzier-
niku tego roku.
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ABB jednym z liderow odpowiedzialnego biznesu w Polsce

Standardy notowane

- nking 2008

CSR Good cumpany Ra : _
- :Zaangazowanie Sy

Lp. %Hama firmy '1'5 e 1 ma

Nagroda
za DriveMonitor

irma ABB otrzymata nagrode 2008

World Electric Drives Frost&Sullivan
Award za Wspaniate Osiggniecia Roku
w Zakresie Monitoringu. Nagroda ta
jest dowodem uznania za zaangazowa-
nie obszaru Napedow Srednich Napie¢
w ABB w zakonczony sukcesem roz-
wdj produktu serwisowego, ktéry spet-
nia dominujace na rynku potrzeby
klientéw.

e, Z tego powodu
znalazly si¢ w wy-
jariuszach pewne

2 nie byly nawet {

Refacle .
S

Wyrézniony DriveMonitor jest inteli- (‘h":t.:i E{tprla“!{.‘.- 1. Danone o7 J6 26 36 156

gentnym systemem monitorowania L BIECHACEEy. : 24 31 36 g3 153

i diagnostyki, ktéry pozwala na zdalny " ostatecanego 2. ABB 29 ! 6 32 153

dostep w czasie rzeczywistym do nape- MEAZoOWanNa 2. BP 24 30 31 1 == s
déw ABB. Funkcje dtugookresowego krét CSR pochodzi od stéw Cor-  Ze 153 punktami zgromadzonymi w bada- Acra. 2. Kompania o8 34 96 33 ]

monitoringu dostarczajg istotnych infor- porate Social Responsibility, co  niu, ABB uplasowata sie na drugiej pozyciji Al P o L
macji o statusie urzadzen, niezbednych oznacza odpowiedzialno$é spo-  rankingu tuz za firmg Danone. Wysokie .1t1lw.m:.l R B ’ 29 36 2 Proa“kcja
dziataniach serwisowych i mozliwych teczng w biznesie. W hasle tym  noty firma zebrata przede wszystkim dzie- P 5. Tesco 25 34 = A.BB
udoskonaleniach. Procedury diagno- miesci sie spektrum obszaréw, ki swojemu ogromnemu zaangazowaniu A= 6. BAT 27 30 23 36 o —
styczne obejmujg nie tylko sam prze- w ktérych koncentruje sie codzienne funk-  w etyczne prowadzenie biznesu, dziatal- 7. Henkel 19 32 a0 a3 Ty dﬁﬂkﬁ’ i B
ksztattnik, ale rowniez inne komponen- cjonowanie kazdego przedsiebiorstwa. S nos$¢ spoteczng oraz propagowanie ; .»..,-.w‘;_ = o7 A% GBMEx PG]Ska -
ty systemu napedu. DriveMonitor to strategia, relacje z klientami, partnerami  oszczednego korzystania z energii elek- — i i e e b CISKG
wspiera monitoring i diagnozowanie biznesowymi i pracownikami oraz zaanga-  trycznej. Kodeks Postepowania i Praktyk gooszczedne produkty, systemy i rozwia- e ———

napedéw ABB zaréwno w nowych, jak
i juz istniejacych instalacjach.
DriveMonitor powstat od podstaw
w Centrum Badawczym ABB w Krako-
wie w 2006 roku. Po dwdch latach na
rynku, zamowienia na 2008 rok osig-
gnety 100 sztuk, co stanowi maksymal-
na na dzisiaj zdolnos¢ konfiguracyjna.

zowanie spoteczne.

Badanie przeprowadzone przez ,Manager
Magazin” objeto tych pie¢ kluczowych sfer.
Firmy, ktére wziety udziat w rankingu mu-
sialy wypetni¢ ankiete sktadajaca sie z 60
pytan. Za kaze mozna byfo otrzyma¢ od
0 do 3 punktow. Maksymalnie badana fir-
ma mogta uzyskaé¢ 180 punktéw, po 36
w kazdym z badanych obszarow.

Fot. na kolumnach: Arch. ABB

Promocja potrwa

do lipca

Roz’raczniki izolacyjne OT16-800A
oraz przefaczniki zasilania ,sie¢-
-agregat” OT_C 16... 400A bedzie mozna
kupié¢ na preferencyjnych warunkach az
do lipca 2008 roku, poniewaz ABB pod-
jefa decyzje o przedtuzeniu akgji. Asorty-
ment objety promocjg dostepny jest po
atrakcyjnych cenach w sieciach dystry-
butoréw branzy elektrotechniczne;j.
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Biznesowych to dokument, ktory w ABB
wytycza standardy wspétpracy z klientami
i kontrahentami. Oszczedno$¢ energe-
tyczna to natomiast filozofia realizowana
w Grupie ABB na catym $wiecie. Kreowa-
nie oszczednosci energii w trosce
o ochrone $rodowiska to jeden z celéw
strategicznych przyjetych w programie
.Misja i wizja Grupy do 2011 roku”. Ener-

zania technologiczne znajdujg sie w ofer-
cie firmy. W zesztym roku ABB postawita
sobie za cel redukcje zuzycia energii
o 5 proc. w ciggu dwdéch lat we wszyst-
kich swoich zaktadach na $wiecie. Polskie
fabryki, mimo znacznego wzrostu produk-
cji, cel ten juz osiggnety, uzyskujac 12
proc. oszczednosci pradu i 16 proc. ener-
gii cieplnej. Firma od kilku lat prowadzi tez

program spofeczny dla przasnyskiej mto-
dziezy, w ktérym jednym z elementéw
jest edukacja $wiadomego korzystania
z energii elektrycznej. CSR to w Grupie
ABB standard obowigzujgcy w tworzeniu
i utrzymywaniu relacji z wszelkimi intere-
sariuszami firmy. AR

Ranking zostat opublikowany w numerze 5
.Manager Magazin”, z maja 2008 roku.

ABB zajeta w nim drugie miejsce w zestawieniu
ogolnym i pierwsze w branzy ,Produkcja”.

Wiedza
przedstawiona
w atrakcyjnej
formie zawsze
budzi wigksze
zainteresowanie.

pazdziernikowym numerze ma-
Wgazynu Dzisiaj pisalismy o kam-

panii spofecznej Stowarzyszenia
Elektrykow Polskich ,Bezpieczna Elek-
trycznosce”, ktérej ABB jest sponsorem od
wrzesnia ubiegtego roku. Obiecalismy
woéweczas, ze do kolejnego numeru dofa-
czymy dwie ptyty edukacyjne dla najmtod-
szych cztonkéw Panstwa rodzin. Oto one.
Oba filmy stuzg jako ma-
teriat edukacyjny i sa
prezentowane uczniom
w trakcie lekcji prowa-
dzonych przez SEP
w wielu szkotach na te-
renie kraju.

Bezpieczna elektrycznos¢

Warto nadmienié, ze ABB w ramach pro-
jektu spofecznego prowadzonego w Prza-
snyszu ,Nasze miasto z ABB" zorganizo-
wata w trakcie ferii zimowych specjalne
spotkania dla dzieci i mfodziezy po$wieco-
ne bezpiecznej elektrycznosci. Zajecia
w formie zabaw edukacyjnych odbywaty
sie codziennie przez cate ferie.

Beata Syczewska
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Wydarzenia
Rozdzielnica GIS 110 kV ABB dla RWE

NOWE

QI J1C 1eqdc
AlC

Fot. na kolumnach: Arch. ABB

tacja ,Powisle” zostata zlokali-
zowana w historycznym bu-
dynku dawnej rozdzielni 30 kV
o Elektrowni Powisle, zbudowa-

nym w 1936 roku. Projekt roz-

- dzielni 110 kV zostat wykonany przez pra-

e cownie projektowg ABB w Krakowie.
ABB dostarczyta, zamontowata i urucho-

=i : .- mifa 7-polowg dwusystemowa rozdzielni-

- . ce 110 kV w izolacji gazowej SF6 typu
GIS EXK-0. Sktada sie ona z 4 pdl linio-
wych, 2 pél transformatoréw mocy oraz
pola sprzegtowego. Zgodnie z umowg
ABB dostarczyta tez szafy zabezpiecze-
niowe oraz system sterowania Micro-
SCADA, ktoéry obejmowat catg stacje,

e > " tj. rowniez rozdzielnie 15 kV oraz potrze-

by wtasne, ktére nie byty przedmiotem
dostawy ABB.
Jako zabezpieczenie szyn zbiorczych za-
stosowano przekazniki zabezpieczeniowe
serii REB 500, natomiast w polach
liniowych zainstalowano zabezpieczenia
roznicowe serii RED 670 i REL 551 oraz za-
bezpieczenia odlegtosciowe serii REL 670
produkciji ABB.

Andrzej Gabler
ROZD A TYP 0110
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iestety, biorac pod uwage za-
instalowang moc, Polska nie
jest w ogole widzialna na ma-
pie S$wiata. Wcigz jeszcze
dzieli nas przepas¢ do Niem-
cow, Hiszpandw, Dunczykéw, Wiochdw
czy Holendréw. Daleko nam zresztg do
wiekszosci krajow Europy, ale nie ma po-
wodu do zatamywania rgk. Nasz kraj ma
ogromny potencjat rozwojowy i niezte pla-
ny na najblizszg przysztos¢. A tematyka
energetyki wiatrowej powaznie interesujg
sie dziafajgce w Polsce firmy energetyczne
i dostawcy energii.
W kraju pracujg 142 turbiny réznej mocy.
W sumie dajg okoto 280 MW, ale potencjat
ten systematycznie rosnie. W roku 2004
wystawiono — wymagane w energetyce
- $wiadectwa pochodzenia na 142,3 GWh,
w 2006 byto ich juz na 245,5 GWh, nato-
miast za pierwsze potrocze ubiegtego roku
zarejestrowano $wiadectwa na 196,9 GWh
pochodzacych z wiatru. To oczywiscie
wcigz kropla w morzu potrzeb i mozliwo-
Sci, bowiem taka produkcja to zaledwie
0,16 proc. catkowitego zuzycia energii

w Polsce (za 2006 rok). Ma byé jednak
znacznie lepiej. Rzadowe plany przewiduja
zwigkszenie mocy zainstalowanej w ener-
getyce wiatrowej do 2000 MW do 2010 ro-
ku. Zwiekszy to udziat generacji wiatrowej
w krajowym zuzyciu energii do 2,3 proc.
Zainteresowanie energetykg wiatrowg wi-
da¢ nie tylko po powstajacych w Polsce
elektrowniach wiatrowych, ale réwniez po
aktywnosci specjalistéw z tego zakresu.
Najlepiej pokazata to zakonczona niedaw-
no Il Konferencja ,Rynek energetyki wia-
trowej w Polsce”, zorganizowana przez
Polskie Stowarzyszenie Energetyki Wiatro-
wej. W dwudniowym spotkaniu udziat
wzieto prawie potf tysigca osédb, uczestni-
czac w sesji plenarnej: ,Polityka i rynek”
oraz szesciu panelach tematycznych: .Sro-
dowisko”, , Technologia i IT", ,Infrastruktu-
ra”, ,Ustugi dla sektora” ,,Ekonomia i Finan-
se" oraz ,Planowanie”.

Patronat honorowy nad konferencjg objeli:
Minister Gospodarki, Waldemar Pawlak,
Minister Srodowiska, prof. Maciej Nowicki
oraz Ambasador Krélestwa Danii w Polsce,
Hans Michael Kofoed-Hansen.

KONFERENCJA W OZAROWIE

JAROStAW MROCZEK,
PREZES POLSKIEGO STOWARZYSZENIA
ENERGETYKI WIATROWEJ
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Whdarzenia

Wydajnosc¢
kopalni potazu
podwojona

owy wyciag kopalniany firmy
NABB dwukrotnie zwiekszyt wy-

dajnos¢ najwiekszej na swiecie
kanadyjskiej kopalni potazu. Wydajnosé
kopalni Esterhazy wzrosnie dzieki temu
o 5 min ton rocznie, sprawiajac, ze sta-
nie sie ona najbardziej wydajng kopalnig
potazu na Swiecie.
Dostarczone ,pod klucz” rozwigzanie
ABB zawiera najwiekszy kiedykolwiek
zastosowany w przypadku wyciagu cier-
nego uktad jednosilnikowy z napedem.
W skfad systemu wchodzi synchronicz-
ny silnik pradu przemiennego o mocy
8,6 MW, naped o zmiennej predkosci
ACS6000, zaawansowany system stero-
wania pracg wyciagu, kompletny ukfad
elektryczny wyciagu oraz wszystkie
komponenty mechaniczne.
Zastosowanie wyciggu kopalnianego
firmy ABB nie tylko dwukrotnie zwiek-
szyto wydajnos¢ szybu, ale wynik ten
uzyskano bez potrzeby dodatkowych in-
westycji w urzgdzenia do korekcji prgdu
zasilajgcego, takich jak autotransforma-
tory kompensujace, kompensatory sta-
tyczne STATCOM czy filtry sktadowych
harmonicznych, majgce za zadanie za-
gwarantowac niezawodnos¢ zasilania.
Uruchomienie nowego wyciggu miato
ogromny wptyw na caty przemyst wydo-
bycia potazu. Dostrzegajac skok wydaj-
nosci, zamowienia na instalacje wycia-
géw kopalnianych zfozyty w ABB dwie
inne kopalnie potazu w Saskatchewan.

Park przemystowy Infraserv Hochst w Niemczech

Przy jednym z najwigkszych w Europie parkow przemystowych

branzy chemicznej i farmaceutycznej powstanie elektrownia
wykorzystujaca do produkciji energii odpady. ABB dostarczy
do niej kompletny system elektroenergetyki i automatyki.
Budowa ma zakonczy¢ si¢ w 2009 roku.

nfraserv Hochst to jeden z najwiek-

szych w Europie parkéw przemysto-

wych branzy chemicznej, farmaceu-

tycznej i przetworczej. Budowa na te-
renie parku nowej elektrowni produkuja-
cej energie z odpadéw w technologii wa-
ste-to-energy bedzie kosztowaé ponad
400 min dolaréw, stanowigc zarazem naj-
wiekszg pojedynczg inwestycje w ciggu
140-letniej historii parku. Dzieki niej zarza-
dzajgca parkiem spétka Infraserv Hochst
bedzie mogta zaoferowac ponad 90 zloka-
lizowanym na terenie parku firmom
produkcyjnym i badawczo-ro-

zwojowym czysta energie elektrycznag
i cieplng w konkurencyjnej cenie.

Nowa elektrownia bedzie wytwarza¢ ener-
gie spalajac nie paliwa kopalne, jak wegiel
czy gaz ziemny, ale przesortowane odpady
komunalne i przemystowe w ilosci do
675 tys. ton rocznie, uzyskujac wyjgtkowo
wysokg sprawnos¢ energetyczng na pozio-
mie 90 proc. Dzieki temu powstanie 70 MW
energii elektrycznej oraz 250 tys. ton pary.
Elektrownia ta bedzie jedng z najwiekszych
instalacji na $wiecie wyposazonych w ko-
ciof ze ztozem fluidalnym. ABB dostarczy
transformatory, aparature rozdzielcza sred-

niego i niskie-
go napiecia, nape-

dy, systemy sterowania rozproszonego,
kontroli emisji i optymalizacji pracy elek-
trowni, a takze wykona ustfugi inzynieryjno-
-serwisowe. Szczegolng pozycjg W rozwig-
zaniu firmy ABB jest rozdzielnica MNSIS —
pierwszy na $wiecie zintegrowany ukfad
przeznaczony do sterowania silnikami ni-
skiego napiecia. Urzadzenie to zapewnia
kontrole nad pracg silnikéw, a takze funk-
cje monitorowania, ochrony oraz komuni-
kacji z systemami sterowania wyzszego
rzedu.

ABB pomaga rozltadowac korki

uliczne w Delhi

iodagce na rynku
rozwigzania ABB
z dziedziny zarza-
dzania  sieciami
energetycznymi i produkty ener-
getyki pomogg zwiekszy¢ wy-
dajnos¢ linii metra w Delhi w In-
diach. Wraz ze wzrostem popu-
lacji do ponad 16 milionéw, ulice
tego miasta staly sie miejscem
0 najwiekszym zageszczeniu pojaz-
déw na kilometr kwadratowy. Ich
liczba jest wieksza niz fgcznie w Kalku-
cie, Bombaju i Madrasie.
Lokalny rzad postanowit rozwigzaé pro-
blem, budujgc system masowej komuni-
kacji kolejowej wzdtuz czesci najbardziej
obcigzonych ciggdéw komunikacyjnych
Delhi. Dla projektu uznawanego w In-

diach za historyczny, ABB dostarcza roz-
wigzania elektryfikacyjne i technologie,
takie jak urzadzenia dostaw i dystrybucji
energii elektrycznej oraz systemy SCA-
DA. Celem projektu jest pokrycie po-
wierzchni miasta Delhi siecig $wiatowej
klasy metra do roku 2021.

Obecnie metro w Delhi to trzy linie kole-
jowe o dtugosci 65 km oraz 59 stacji. Kli-
matyzowane wagony przewozg ponad
pdt miliona os6b dziennie. Faza Il zaktada
rozbudowe szyn o kolejnych 70 km do ro-
ku 2010 i transport okoto 1,1 miliona pa-
sazeroéw dziennie. Zaktada sie réwniez,
ze metro spowoduje znikniecie 40 tys.
pojazdéw z ulic Delhi, redukcje emisji
CO, o prawie 4 tys. ton i skrécenie czasu
podrézy dla mieszkancéw miasta o Sred-
nio 66 minut!

STACJA METRA W DELHI

SN Stodka robota dla automatyki ABB

rzemyst cukrowniczy nalezy do naj-  — platformie Extended Automation System
wazniejszych w Egipcie, a cukier  800xA. System ten oferuje niezréwnang ta-
stanowi jednoczesnie podstawo-  two$¢ migracji z wczesniejszych systemow
wy  produkt  konsumpeyjny. —automatyki, a takze unikalng kompatybil-
| 60 proc. krajowyeh cukrowni jest obecme nos$¢ ze wszystkimi wiodgcymi protokotami
1 -Mpb_sazonyoh-w iystemy‘automatykl pro=— komunikacyjnymi, oraz mozliwoéé rozwoju

B CBA w Brazylii, najwiekszego kom-

— produ“Kp}L ABB" a firma od wielu lat “

| jest gloy t e egxpgiﬁe_go prze- pleksu na $wiecie. Rozwigzanie za-
S[ENe 2600 . . =l gwarantuje stabilne i niezawodne do-

) ésomg'ree’rdw ekono-

- e : stawy energii, wystarczajgce dla pod-
] .mi i‘%‘gﬁﬂest-uezymeme
\ ».\ Samowysta Aynjeslichodzi o za-

niesienia zdolnosci produkcyjnych
-cukrie Wbuddmew nowe *

o prawie 20 proc. je w takie produkty, jak: profile, rury,
Podstacja 750 MVA jest najwiekszg  kable i cewki.

- —cuk DWFTTe -a,statsze.zaﬂa'av.pgdj_egaja mo-

g‘,zesmema Sys-

Zasilanie dla najwicksze;j
na $wiecie fabryki aluminium

i rozbudowy systemu wraz z rozwojem po-
trzeb w miare uptywu czasu.

Dakhalia Sugar produkuje okoto 120 tys.
ton cukru rocznie. Cukrownia Belkas jest
natomiast jedna z najwiekszych i najbar-
dziej zaawansowanych technologicznie
cukrowni w kraju.

irma ABB dostarczyta ogromng
750 MVA podstacje i rozwigza-
nie przesytu energii dla zinte-
growanej fabryki aluminium

metrycznych aluminium rocznie. Kom-
pleks CBA, zlokalizowany w Aluminio
niedaleko Sao Paulo, jest najwieksza
zintegrowang fabrykg aluminium na
Swiecie. Caty proces produkcyjny
przebiega na miejscu, od rafinacji bok-
sytu do otrzymania aluminium, redu-
kujgc i odlewajgc aluminium do alumi-
nium podstawowego i przetwarzajgc

i = ﬁ"‘ podstacjg przemystowa, jaka kiedykol-  Jest to juz sidédma podstacja, jaka

wiek dostarczono do Brazylii, a takze  firma ABB dostarczyta do fabryki CBA.

--,.-.':r-}.zm ! Qpefaele ung e
1 Ve przep " T —— - Cinging czescig wiekszego rozwigzania ABB ~ Dwie ostatnie pomogty przedsigbior-
m_B_eIKasrw-Beche_ "—‘- ""'-'"""“‘ - -—f—-%.——_ - 4‘-'-‘-_ - || zapewniajgcego przesyt energii, ktére  stwu w zwiekszeniu zdolnos$ci produk-
'---;;'""'-c .—#—!—-w——n- ™ 1 & pozwolito Companhia Brasileira de  cyjnych o zdumiewajgce 98 proc. od
opartesjest na W|odacyr'u —;, .ﬁ:‘__;-;a;_-_ - ﬁ_{r____,._., < :5«. e I Ji Aluminio (CBA) zwiekszy¢ zdolnosci  roku 2002 — z 240 tysiecy ton do obec-
zyvlaranlu AB'B'_‘ “W —i-_—»'.,—.,' P N produkcyjne z 400 tys. do 475 tys. ton  nych 475 tysiecy ton.
i T g - T3 i

0. Hoechst KG
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Arch. ABB/Marcin Czub

Partnerstwo ABB
Full Service®

o dtugoterminowy kontrakt na-
T stawiony na wyniki, w ktérym

ABB zobowiazuje sie do utrzyma-
nia i usprawniania wyposazenia produk-
cyjnego klienta. W ramach umowy ABB
przejmuje odpowiedzialno$¢ za inzynie-
rie, planowanie, zapewnienie persone-
lu, wykonanie oraz zarzadzanie pracami
zwigzanymi z utrzymaniem ruchu w ca-
tym zakfadzie.

Podstawowe korzysci to:

B Poprawa funkcjonowania zakfadu.

W \Wzrost niezawodnosci i wydtuzenie
cyklu uzytkowania wyposazenia
produkcyjnego.

M Profesjonalne zarzadzanie
utrzymaniem ruchu.

W Zarzadzanie zmianami i tworzenie
nowej kultury obstugi.

Ml Dostep do zasobéw i wiedzy
globalnej ABB.

B Uproszczenie pozyskiwania
odpowiednio wykwalifikowanego
personelu.

Prace zwigzane

Z inzynieria
utrzymania ruchu

drozenie systemu utrzymania
ruchu zawiera wiele
elementéw. Do

najwazniejszych z nich naleza:

M Pefna inwentaryzacja wyposazenia
i danych pomiarowych.

Bl Szczegotowa analiza
zainstalowanego wyposazenia.

M Projekt standardowych procedur
operacyjnych (SOP).

B Szczegotowy projekt prac utrzymania
ruchu, sktadajacy sie z planéw
konserwacji
profilaktycznych
i planéw kalibracji
przyrzadéw
pomiarowych.

W Wdrozenie i rozruch
skomputeryzowanego
systemu wspomagania

zarzadzania :I- ympp it

utrzymaniem ruchu il
(CMMS).

B Inwentaryzacja czesci
zapasowych i plan
przeptywu czesci
W magazynie.

B Projekt procedur
bezpieczenstwa i jakosci.
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Outsourcing usfug utrzymania ruchu

Podczas gdy wigkszos¢ dostawcow ustug utrzymania ruchu zadowala sig zapewnianiem

dopuszczalnych pozioméw dyspozycyjnosci urzadzen, ABB opracowata koncepcje wszechstronnego sérwisu,
ktdéra przyczynia si¢ do zwigkszenia rentownosci zaktadu. Dziatajagca obecnie w ponad 150 firmach
na calym swiecie w réznych procesach przemystowych ABB Full Ser vice® jest jedyna w swoim rodzaju umowa partnersl

BB i klient wspdlnie okreslajg zadania utrzym

la wiekszosci firm outsourcing
to sposéb na obnizenie kosz-
téw w dziedzinach, ktére nie
stanowig ich podstawowe;j
dziafalnosci. Bardzo czesto
utrzymanie ruchu jest traktowane w taki
wiasnie sposéb, zwfaszcza wtedy, kiedy
jest postrzegane tylko jako osrodek kosz-
téw. Dla producenta decydujacego sie na
outsourcing obstugi serwisowej dostepne
sg dwa typy dostawcéw: dla ktorych jedy-
nym celem jest obnizenie kosztéw ustug,
i takich, ktérzy przenosza utrzymanie ruchu
na nastepny poziom. Zazwyczaj nastepny
poziom oznacza obstuge, ktora podwyzsza

dyspozycyjnosé urzadzen produkeyjnych.
ABB ze swojg ustugg Full Service, ktéra nie
koncentruje sie juz tylko na zadaniach
utrzymania ruchu, ale réwniez na sposo-
bach poprawy produkcji, podniosta po-
przeczke jeszcze wyzej. Nie chodzi tu tylko
0 zmniejszenie kosztéw obstugi serwiso-
wej, lecz takze o wptyw na wynik koncowy.
Ten model outsourcingu ustug utrzymania
rqcl};nu jest jedynym w swoim rodzaju part-
twem, gdzie ABB i klient wspdinie

Iii ponosza ryzyko.

| Service® jest programem
uchu, ktéry zmienia rutynowa

obstuge serwisowa w zrédto zysku przez

koncentrowanie sie na pieciu wartosciach

biznesowych:

M zgodnos¢ z lokalnymi i globalnymi prze-
pisami,

M efektywne wykorzystywanie energii,

Bl optymalizacja kosztéw produkcii,

M lepsze wykorzystywanie zasobow,

B efektywne wykorzystywanie urzadzen.

W umowie Full Service, ABB przejmuje
funkcje utrzymania ruchu instalacji prze-
mystowych. Obejmuje to inzynierie nieza-
wodnosci, planowanie i harmonogramo-
wanie oraz serwis. Inzynieria niezawodno-
$ci definiuje program konserwacji zapobie-
gawczej dla urzadzen, a jej nadrzednym
celem jest redukcja prac serwisowych
w zaktadzie. Przez nalezyte ustawienie
urzadzen, jak réwniez odpowiednig ich ob-
stuge i doglagdanie, ABB moze przedtuzy¢
cykl zywotnosci urzadzen. Przekfada sig to
na realne oszczednosci, poniewaz zmniej-
sza budzet potrzebny na kon-

serwacje.

Podczas gdy pierwszym ce-

lem jest zarzadzanie biezacy-

mi potrzebami konserwacyj-

nymi, to celem dfugotermino-

‘H W

—

ia ruchu i par

ey e el b

J.""

ABB Full Service® jest¥#ozwiazaniem
strategicznym, ktére pomaga
w poprawie wyniku koncowego klienta
przez kierowanie jego dziataniami
utrzymania ruchu.
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Pie¢C wartoSci biznesowych

obra organizacja utrzymania
ruchu pomaga proaktywnie
prowadzi¢ biznes. Ponizej opi-
sanych jest pie¢ wartosci bizne-
sowych istotnych dla ABB Full Service®.

Zgodnos¢ z przepisami

Zadaniem utrzymania ruchu jest zapew-
nienie, zeby sprzet byt bezpieczny dla lu-
dzi oraz utrzymywany i obstugiwany
w sposob przyjazny dla $rodowiska. Za-
pewnia to zgodnos¢ z przepisami lokalny-
mi i globalnymi; chroni przed karami,
a klient nie ryzykuje utratg licencji eksplo-
atacyjnej.

Efektywne wykorzystywanie energii

Z doswiadczenia wynika, ze w wiekszosci
zakfadow przemystu przetwoérczego moz-
na uzyska¢ oszczednosci energii od 3 do
10 proc. Program energetyczny ABB kon-
centruje sie na poprawianiu, redukowa-
niu i optymalizowaniu efektywnosci ener-
getycznej w oparciu o cztery gtéwne za-
sady: zarzadzanie energia, optymalizacja
ustug przemystowych, optymalizacja pro-
cesu, optymalizacja zakupu energii.

Optymalizacja kosztow produkcii
Utrzymanie ruchu jest elementem kosztu
produkcji. Oznacza to, ze program efek-
tywnej i sprawnej konserwacji profilak-
tycznej moze skutkowacé lepszym wyko-
rzystaniem zasobow oraz moze optymali-
zowac operacje produkcyjne zaktadu.
Poréwnanie i wymiana informacji w ra-
mach ABB na catym $wiecie pozwalajg
na skuteczniejszg optymalizacje kosztow
konserwacji.
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wym inzynierii niezawodno-
$ci jest efektywne zarzadza-
nie catym cyklem zycia urza-
dzen. Dotyczy to nie tylko
czasu instalacji i wczesnego
okresu eksploataciji, ale réw-
niez okresu po wdrozeniu, az do ostatecz-
nego wycofywania z uzytkowania. Plano-
wanie i harmonogramowanie zapewnia,
ze zamdwione prace sg wykonywane
zgodnie z instrukcjami i w podanym prze-
dziale czasowym.
Aby podkresli¢ zaangazowanie ABB
w sukces klienta, ustuga Full Service prze-
widuje partycypowanie w ryzyku i korzy-
$ciach, ktére sg bezposrednio powigzane
z osiggami instalacji. Te uzyskiwane sa
przez zwiekszong sprawnosé i/lub opty-
malizacje zuzycia energii. Mechanizm
ryzyko-korzy$¢ zapewnia, ze podczas ca-
X tego okresu trwania umowy okazje do cig-
¥ o S gtego rozwoju sg identyfikowane i wyko-
SERVIC rzystywane. Utrzymywanie ustugi ABB
Full Ser-vice® na najwyzszym poziomie
jest od pierwszego do ostatniego dnia
W interesie obu stron umowy.
Johan Desaegher
Tekst ukazat sie w raporcie: Process
Automation Services&Capabilities
g .ABB Review”
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Lepsze wykorzystywanie zasobow
Zasoby to: kwalifikacje pracownikow,
zarzadzanie materiatami, dostawcami
oraz znajomos¢ aktywow.

Zarzadzanie kwalifikacjami i kompeten-
cjami to zawodowy rozwoéj pracownikéw
ABB poprzez szeroki zakres programéw
szkoleniowych. Dla gospodarowania ma-
teriafami lub dostawami w kosztowo
efektywny sposéb ABB posiada global-
ne, regionalne i lokalne umowy zaku-
pu. System zarzadzania utrzymaniem A
ruchu (CMMS) w zaktadzie $Sledzi za-
pasy i wskazniki magazynowe, aby
optymalizowaé wielkos¢ kapitatu za-
mrozonego i ilo$¢ stosowanych ma- 4
teriatéw. Za pomocg CMMS mozna
rowniez zarzadza¢ podwykonawca-
mi. Natomiast znajomos¢ aktywow
jest zdolnoscig do zbierania, zarzadza- /
nia i wykorzystywania catej informacji |
na temat utrzymywanego sprzetu.

Efektywne wykorzystanie urzadzen
Przez zwiekszanie efektywnosci urza-
dzen mozliwy jest wzrost produkciji przy |
tych samych nakfadach lub utrzymanie &
poziomu produkcji przy mniejszych na-
ktadach. Aby rozpocza¢ cykl poprawy,
ABB instaluje system bezposredniego
monitoringu, ktéry rejestruje faktyczne
osiagi urzadzen. Nastepnie podstawowe
przyczyny roznych strat sg analizowane
przez inzynieréw niezawodnosci

i zespoty odpowiedzialne

za rozwoj.

Outsourcing utrzymania ruchu w przemysle

Czy w Polsce jest rynek na ustugi typu
Full Service?

Ksztattuje sie od kilku lat. Firmy zaczynaja za-
stanawia¢ sie nad outsourcingiem utrzyma-
nia ruchu. Jednak wiekszo$¢ z nich — zarow-
no polskich, jak i wchodzacych w skfad grup
miedzynarodowych — nie jest zdecydowana.
Menedzerowie majg $wiadomos¢, ze utrzy-
manie ruchu to niezwykle wazna dla zaktadu
rzecz i z tego wzgledu podchodzg do no-
wych rozwigzanh nieufnie. Przypomina to tro-
che sytuacje z potowy lat dziewiecdziesia-
tych, gdy w Polsce pojawit sie outsourcing
réznego rodzaju usfug: IT, sprzatania czy
ochrony. Tez byto duzo niepewnosci, a po kil-
ku latach wida¢, ze zdecydowana wiekszo$¢
firm wyprowadzita te ustugi na zewnatrz.

Ale w wielu firmach utrzymaniem ruchu
zajmuja sie firmy zewnetrzne...
Teoretycznie tak, ale sg to zazwyczaj spétki
zalezne, utworzone w ramach restrukturyza-
cji z wydziatu utrzymania ruchu albo pionu
gféwnego inzyniera. To sg wciaz te same
metody dziafania i standardy.

Wspomniat Pan o ,nieufnosci” wobec
nowych rozwiazan. Z czego ona wynika?

Menedzerowie najbardziej obawiajg sie, ze
pierwsza decyzja firmy zewnetrznej bedg du-
ze zwolnienia, by od razu osiggna¢ wymierne
efekty ekonomiczne. Wchodzac z ustuga
ABB Full Service, w pierwszej kolejnosci zaj-
mujemy sie efektywnoscig urzadzen produk-
cyjnych, tu sa bowiem najwieksze mozliwo-
$ci wygenerowania dodatkowych zyskow,
po wielokro¢ przekraczajgcych potencjalne
zyski z redukcji catkowitych kosztéw utrzy-
mania ruchu. Oczywiscie analizujemy efek-
tywnos¢ zatrudnienia i nie wykluczamy zmia-
ny jego struktury w czasie trwania umowy.

A ryzyko biznesowe i technologiczne?

Nie jest przeszkoda?

Ryzyko tez jest znaczacym elementem
obaw. Watpliwosci budzi przede wszystkim
konieczno$¢ optacenia studium wykonalno-
&ci. | tu jest spora bariera, bo trzeba zainwe-
stowa¢, a zwrot z nakfaddéw pojawi sie do-
piero po pewnym czasie i menedzerowie
bojg sie wydatkéw, ktérych nie da sie szyb-
ko uzasadni¢ zyskiem. Tak naprawde do
podjecia decyzji 0 outsourcingu utrzymania
ruchu potrzebna jest dfugofalowa wizja fir-
my i odwaga w podejmowaniu przysztoscio-
wych decyzji.

Brakuje w Polsce takich menedzerow?
Nie. Ale nie ma ich zbyt wielu. A dodatko-
wym problemem jest to, ze wciaz brakuje
nam referencji w Polsce, proponujemy na-
szym klientom wyjazdy do fabryk w Skan-
dynawii czy na Wegrzech, ale zwykle sty-
szymy w odpowiedzi: ,no tak, ale tam sg
inne uwarunkowania biznesowe i kulturo-
we". Mimo to trwajg bardzo powazne roz-
mowy na temat pierwszych kontraktéw,
ktére by¢ moze beda podpisane jeszcze
w tym roku.

Czy ,oddanie” utrzymania ruchu
na zewnatrz jest nieuniknione?
Wiele wskazuje na to, ze tak. Poszukiwanie
oszczednosci w cieciu kosztéw to dziatanie
krétkoterminowe. Zresztg coraz trudniejsze,
bo drozejg materiaty, paliwa i energia, co
W znaczacy sposob podnosi koszty dziatal-
nosci. My szukamy oszczednosci znacznie
szerzej — optymalizujemy zuzycie energii i le-
piej wykorzystujemy mozliwosci technolo-
giczne. To daje duzo wigksze pole dziatania,
a przez to znacznie lepsze efekty ekono-
miczne.
Rozmawiat:
Stawomir Dolecki
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Wiodaca firma farmaceutyczna zlecita ABB ustugi zwigzane z utrzymaniem ruchu w swoim
nowym zaktadzie produkcyjnym we Whtoszech. Kontrakt obejmuje biezace dziatania utrzymania
ruchu i kalibracje, monitorowanie i optymalizacje Srodkow produkcji oraz dostawy zasobow
produkcyjnych. Jednoczesnie dzigki ABB Full Service nowa kanadyjska kopalnia niklu osiggneta
maksymalne wydobycie z duzym wyprzedzeniem i caly czas utrzymuje wysoki poziom produkcii.

irma ABB podpisata juz ponad
150 kontraktéw na ustuge Full
Service w réznych branzach na
catym Swiecie. Strong jednej
z umdw podpisanych w ostat-
nim czasie byfa jedna z najwiekszych kor-
poracji farmaceutycznych, ktéra zlecita
ustugi zwigzane z utrzymaniem ruchu
w swoim nowym zaktadzie produkcyj-
nym we Wtoszech. Zakfad stosuje biofar-
maceutyczny proces wsadowy do pro-
dukcji aktywnego sktadnika farmaceu-
tycznego, a koncowym produktem jest
dozylny antybiotyk.
Mimo ze kontrakt zostat podpisany w lip-
cu 2007, znaczaca cze$¢ prac zostata
ukonczona weczesniej. Eksperci z ABB
w dziedzinie obstugi Full Service i farmaciji
przeprowadzili szczegétowa analize doku-

mentacji technicznej oraz dokonali prze-
gladu zaktadu. Na podstawie tych przygo-
towan ABB zaproponowata dwuetapowe
rozwiazanie sktadajgce sie z fazy projekto-
wania oraz fazy eksploatacyjnej.

Faza projektowania rozpoczeta sie
w czerwcu 2006 roku. \W tym czasie prze-
prowadzono kluczowe dziatania inzynie-
ryjne zwigzane z utrzymaniem ruchu.
Dodatkowo ABB przejeta zarzadzanie
podwykonawcami, kalibracje przyrzagdéw
pomiarowych, dziatania naprawcze lub
niestandardowe dziatania konserwacyjne
i zarzadzanie cze$ciami zapasowymi.
W oparciu o informacje zebrane podczas
etapu projektowania, ABB przygotowata
instrukcje jakosci dla zaktadu, ktéra okre-
$la polityke utrzymania ruchu i ustala w ja-

ki sposéb majg by¢ wdrazane procedury
organizacyjne i eksploatacyjne.

Faza eksploatacji rozpoczeta sie w stycz-
niu ubiegtego roku. Do ustalonych wcze-
$niej zadan utrzymania ruchu doszly takze:
nadzér nad komputerowym systemem
wspomagania zarzgdzania utrzymaniem
ruchu (CMMS) oraz zarzadzanie zaktadowa
instrukcjg jakosci i wykonywanie analiz
ryzyka dziatalnosci. ABB przejefa réwniez
odpowiedzialnos¢ za magazyn czesci za-
miennych oraz zakupy czesci zamiennych,
a takze zadania aktualizacji istniejacych klu-
czowych wskaznikow oceny (KPI) i catej
dokumentacji technicznej sporzgdzonej
w trakcie etapu projektowania. Dodatko-
wo ABB wykonata dokumentacje prawng
i ocene zgodnoséci dotyczgcg zdrowia oraz

Drogq do sukcesu jest koncentracja
na podstawowej dziatalnosci
| wspotpraca z firmami, ktore
realizujg inne procesy

'

elementéw bezpieczenstwa i ochrony sro-
dowiska takich, jak ochrona przeciwpoza-
rowa oraz audyty instalacji ci$nieniowych
W wyposazeniu ochronnym zaktadu.

W lipcu 2007 roku ABB przejeta odpowie-
dzialno$¢ za planowanie, zarzadzanie i wy-
konanie wszelkich dziatan zwigzanych
z utrzymaniem ruchu zgodnie z kontraktem
ABB Full Service®. Podczas ostatnich sze-
$ciu miesiecy 2007 roku klient i ABB
wspdlnie okreslili kluczowe wskazniki oce-
ny KPI i odpowiadajace im cele, ustalajac
na przyszte lata podstawe i kierunek part-
nerstwa oparte na wynikach, w tym takze
premie i klauzule karne.

Niemal réwnoczesnie trwato wdrozenie
ustugi ABB Full Service® w nowo powsta-
jacej kopalni niklu w Labradorze w Kana-
dzie. To specyficzne zadanie, ktérego ce-
lem byto m.in. osiggniecie petnych zdolno-
$ci produkeyjnych w maksymalnie krétkim
czasie oraz stafe utrzymanie wysokiego po-
ziomu produkcji. Ustuga Full Service
W miejscu inwestycji od podstaw obejmu-
je dodatkowe dziafania, ktore wptywajg na
przyspieszenie wydajnosci i pomagajg mi-
nimalizowac ryzyko. Sg to:

M inzyniering szczegotowy,

M wybor sprzetu i jego nabywanie,

M budowa,

B przekazywanie do eksploatacji,

M rozruch,

M eksploatacja.

Firma ABB rozpoczeta wspélprace od za-
pewnienia rzetelnego wsparcia w fazie
wyboru urzadzen, budowy i planowania

konserwacji. Nastepnie zorganizowata
szkolenie uwzgledniajgce oddawanie zakfa-
du do eksploatacji, jego rozruch i obstuge
podczas normalnej eksploatacji, a dzigki
partnerstwu podjeta odpowiedzialnos¢ za
utrzymanie catego sprzetu przetworczego,
urzadzen lokalnych, portu i kopalni. Jed-
nym z kluczowych wyzwan dla ABB byto
sprostanie wysokim oczekiwaniom zarza-
du kopalni, ktéremu zalezato na rozpocze-
ciu prac wydobywczych ,z biegu”, szybkim
rozpoczeciu eksploatacji kopalni i zwiek-
szeniu wydajnosci.

Korzystajac z ustugi ABB Full Service®,
kopalnia osiagneta 90 proc. wydajnosci
projektowej dla wzbogacania rudy w trzy
miesigce po rozpoczeciu prac. Uzyskata
takze znaczng poprawe efektywnosci
i nie doswiadczyta powaznych zaktécen
dzieki duzym naktadom na szkolenie pra-
cownikow.

Przedsiebiorstwa niemal w kazdej branzy
mogg odnies¢ sukces, koncentrujac sie na
dziafalno$ci podstawowe] oraz
wspotpracujac z firmami, ktére

realizujg z powo-
dzeniem inne
procesy. ABB
Full Service®
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to umowa partnerska poprawiajgca
efektywnosé zakiadu dzieki doskonatej or-
ganizacji utrzymania ruchu.

Powyzsze przyktady pokazuja, w jaki spo-

sob klienci moga minimalizowa¢ ryzyko

i maksymalizowa¢ opfacalno$¢ swoich

inwestycji w niezawodng prace instalacji.

Doskonatosé w zarzadzaniu, uzupetniona

przez niezawodnos¢ proceséw bizneso-

wych na $wiatowym poziomie oraz inno-

wacyjno$¢ w realizowaniu zadan, przynosi
klientom ABB realne korzysci.

Marco Apicella, Ben Venter

Whkorzystane do tekstu materiaty

pochodzg z raportu:

Process Automation

Services&Capabilities
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Irzaczen elek

Wspotczesne urzadzenia i systemy elektroenergetyczne dajg coraz wigksza moc z coraz
mniejszych ukfadéw. Wzrost wydajnosci przyczynia sig do powstawania wigkszej ilosci ciepta,
ktore nalezy skutecznie odprowadzi¢. Podwyzszona temperatura pracy jest bowiem jednym

z gtéwnych czynnikéw obnizajacych niezawodnos¢ uktadow. Dlatego doktadna analiza
warunkéw termicznych jest podstawowym zadaniem w procesie ich projektowania.

ednym ze sposobdw oceny proce-
sow  cieplnych  zachodzacych
w urzadzeniach przemystowych jest
przeprowadzenie badan z uzyciem
komputerowych technik obliczenio-
wych. Dobrym podejéciem analizowania zja-
wisk cieplnych jest komputerowa dynamika
ptynéw (Computational-Fluid-Dynamics, CFD),
ktéra pozwala bardzo doktadnie okresli¢ tem-
perature poszczegodlnych elementéw produktu
oraz temperature i ruch medium, w ktérym da-
ny produkt sie znajduje. Z uwagi jednak na cza-
sochfonng dyskretyzacje modelu i czas obli-
czen sg to techniki stosunkowo mato wydajne,
dodatkowo wymagajace od uzytkownika znajo-
mosci specjalistycznego oprogramowania.
Dlatego tez w przemysle elektrotechnicznym
coraz chetniej stosuje sie technike sieci ter-
micznych (ang. Thermal Network, TN). W od-
réznieniu od wyzej wspomnianych, jest bardzo
wydajna i, cho¢ nie tak precyzyjna, oferuje do-
datkowa zalete — wykorzystuje analogie pomieg-
dzy ukfadami elektrycznymi i termicznymi.
Dzieki temu analiza cieplna danego urzadzenia
moze by¢ zrealizowana poprzez rozwigzanie
rownowaznego schematu elektrycznego. Ko-
rzysta sie tu z faktu, ze strumien ciepta mozna
potraktowa¢ jako ekwiwalent natezenia pradu,

temperature poréwnuje sie z potencjatem elek-
trycznym, natomiast opdr cieplny przyporzad-
kowuije rezystancji (Strumien ciepta = tempera-
tura / oporno$¢ cieplna).

W metodzie sieci termicznych przeptyw ciepta
modelowany jest przez podziat analizowanego
obiektu na podobjetosci, czy wezly. Najprost-
sze sposoby podziatu obiektu uzywajg formy
prostokatnej, w ktérej kazdy wezet reprezentu-
je temperature i pojemnos¢ cieplng (rys. 1b).
Zaktada sie, ze wiasnosci cieplne elementu le-
73 w $rodku wezta, a temperatura kazdego
z tych weztéw jest Srednig temperaturg jego
objetosci. taczac wiele weztdw, otrzymuije sie
model rozkfadu temperatury w obiekcie. Prze-
ptyw ciepta pomiedzy weztami modeluje sig za
pomocg rezystoréw (rys. 1c). Model sieci ter-
micznej moze zosta¢ rozwigzany przez aplika-
cje obliczeniowe dedykowane do obwoddéw
elektrycznych (np. PSpice), dlatego musi zo-
sta¢ zapisany w postaci schematu elektryczne-
go (rys. 1d).
Metoda sieci termicznych wyrdznia zasadniczo
dwa sposoby podziafu analizowanej geometrii
na elementy i wezly:
I dyskretyzacja petnej geometrii wyrobu (np.
systemy SINDA, TAK),

M wykorzystanie predefiniowanych podsyste-
mow (elementdw bibliotecznych) sieci ciepl-
nej (np. biblioteki: Delhi, Profit).

W ramach prac badawczych prowadzonych
w Grupie ABB zaproponowano potgczenie
dwéch powyzszych metod. W nowym podej-
$ciu petng geometrie wyrobu dyskretyzuje sie
poprzez predefiniowane prymitywy geome-
tryczne (takie jak walec, cylinder, piyta), a na-
stepnie taczy sig je logicznie, tworzac schemat
odpowiadajgcy modelowi urzadzenia.
Jedng z grup produktéw wytwarzanych przez
ABB sg elementy oraz systemy $redniego na-
piecia. Produkty tego typu w pierwszej fazie sq
projektowane z wykorzystaniem oprogramo-
wania CAD. Jednym z testéw, przed wprowa-
dzeniem do produkcji, jest okreslenie parame-
tréw cieplnych produktu podczas przeptywu
pradu. W tym obszarze mozliwe jest zastoso-
wanie metod numerycznych do analizy cieplnej
produktu.

Generalnie obliczenia cieplne oparte na meto-
dzie sieci termicznych wymagajg translacji
geometrii modelu do réwnowaznego mu ob-
wodu elektrycznego (rys. 3). W ogdlnym przy-
padku moze to by¢ proces ztozony i dosé¢ cza-
sochfonny. Aby utatwi¢ to zadanie, ABB opra-

cowata sposob w petni automatycznej genera-
cji sieci cieplnych na podstawie modelu geo-
metrycznego analizowanego obiektu. Gfow-
nym zadaniem procesu automatycznej genera-
cji sieci cieplnej, zaimplementowanej w aplika-
cji TNetWorks, jest pobranie komponentéw
modelu wyrobu, a nastepnie dokonanie analizy
oraz stereometrii pobranych komponentéw
i wygenerowanie pliku wsadowego. W meto-
dzie tej rownowazna sie¢ termiczna (jej ele-
menty, parametry i potaczenia) tworzona jest
samoczynnie, a plik wsadowy w formacie PSpi-
ce jest przesytany do aplikacji obliczeniowe;j.
Ostatecznie wyniki (wartosci temperatury dla
weztdw sieci) sg przekazywane z powrotem do
postprocesora TNetWorks.

Powyzej opisana metoda sieci termicznej jest
obecnie wykorzystywana do szybkich obli-
czen cieplnych w produktach ABB, takich jak:
rozdzielnice $redniego napiecia, przektadniki,
bezpieczniki, przefaczniki, wytaczniki préznio-
we, rozdzielnice w izolacji powietrznej, transfor-
matory suche oraz przepusty, i przyczynita sie
do poprawy parametréw technicznych tych
urzadzen. Jednym z przyktadéw zastosowania
oprogramowania TNetWorks sg obliczenia
cieplne rozfgcznika prézniowego $redniego na-
piecia (rys. 2).

Inng istotng grupe produktéw ABB stanowig
transformatory. Sa one projektowane przez wy-
kwalifikowanych inzynieréw z wykorzystaniem
specjalistycznego oprogramowania zwanego
CDS (Common Design System). Wyznaczenie
generowanego ciepta w projektowanym trans-
formatorze jest najbardziej kluczowa kwestig
ograniczajacg dowolno$¢ dziatan projektantow.

Zbyt wysokie temperatury elementéw transfor-
matora pogarszajg parametry pracy, a nawet
grozg jego uszkodzeniem. Jak wida¢ wymaga-
na jest zarébwno duza szybko$¢ odpowiedzi
systemu liczenia ciepta, jak i precyzja — i dlate-
go zdecydowano sie na wykorzystanie modutu
TNetWorks poprzez potaczenie go z CDS-em.
To potaczenie zrealizowano za pomocg interfej-
su Thermal Network Interface (TNI).

Interfejs TNI pozwala na opisanie otoczenia
transformatora oraz jego podstawowej budo-
wy —rdzenia, segmentdw, kanatéw chtodzenia,
podtaczen. Na podstawie opisu geometrii tych
modutéw tworzona jest siatka pofgczen miedzy
nimi, a ich parametry fizyczne sg wykorzystane
do modelowania poszczegdlnych elementow
sieci cieplnej (rys. 4). taczac te dane generowa-
na jest catkowita sie¢ cieplna (elektryczna) opi-
sanego modelu, ktéra nastepnie jest wysylana
do modutu obliczeniowego.

Zjawiska cieplne towarzyszace pracy apara-
tow elektroenergetycznych sg czynnikiem,
ktory w znaczacy sposéb determinuje kon-
strukcje tych urzadzen oraz okresla warunki
bezpiecznego ich uzytkowania. Dlatego zasto-
sowanie technik obliczeniowych, pozwalaja-
cych na analize termiczng systeméw juz na
wczesnym etapie projektowania, stafo sie ko-
niecznoécig praktyki inzynierskiej. W tym
aspekcie technika sieci termicznych, oferujaca
prosty i intuicyjny, zwfaszcza dla elektrykdw,
sposdb uzycia oraz bardzo duza szybkos¢ obli-
czen, jawi sie jako metoda godna uwagi.
llos¢ wygenerowanych danych wejéciowych
do obliczen cieplnych, tj. wielkos$¢ sieci, prak-
tycznie nie zalezy od wielko$ci geometrycznej
wyrobu, co jest gtéwng bolaczkg wigkszosci
numerycznych metod obliczeniowych. Sieci
termiczne ufatwiajg w znaczny sposéb proces
realizacji obliczen cieplnych i znacznie skracaja
czas ich wykonania, co w konsekwencji spro-
wadgza sie do skrécenia fazy projektowania pro-
duktu i szybkiego wprowadzenia go na rynek.
W celu zwigkszenia funkcjonalnosci i fatwosci
interpretacji otrzymanych z TN wynikéw,
w Centrum Badawczym ABB w Krakowie trwa-
jg dalsze badania nad zaawansowanymi modu-
tami wizualizaciji.

Robert Platek; tel. 0 1242 44 174

e-mail: robert platek@pl.abb.com

Rys. 3. Sposdb generowania sieci termicznej
w oparciu 0 geometrie obiektu
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Rys. 1. Schemat tworzenia sieci cieplnej: a — Model CAD; b — Dyskretyzacja modelu
¢ — Sie¢ termiczna; d — Przykfadowa sie¢ termiczna opisana w formacie PSpice
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a — Model czg$ci aktywnych
roztacznika prézniowego

b — Automatycznie wygenerowa-
ny opis sieci termicznej

¢ — Temperatura wynikowa
dla wybranych punktéw modelu
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TNI - uproszczony model cieplny fragmentu
cewki transformatora
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Stocznia Gdynia SA

Niewiele polskich przedsighiorstw moze si¢ pochwali¢ osiemdziesigcioletnia historia.

| to petng sukcesow technologicznych, ktére wyznaczaly nowe standardy w swojej branzy.
Na pewno do tej elitarnej grupy nalezy Stocznia Gdynia, liczaca sie nie tylko w polskie;j,

ale i Swiatowej lidze przemystu okretowego.

imo pewnych zawirowan
finansowych, prawnych
i organizacyjnych wartos$¢
powstajacych w Gdyni
okretéw nie budzi w swie-
cie zadnych watpliwosci. Przektada sie to
na zamowienia, ktére sptywajg od najwiek-
szych i najbardziej wymagajgcych armato-
row. Tylko w tym roku odbiorg oni osiem
statkéw o wartosci niemalze poét miliarda
dolaréw, a w zanadrzu czeka juz 15 no-
wych kontraktow do wypetnienia do konca
2009 roku.

— Ostatnie lata to przede wszystkim budo-
wa kontenerowcéw i ro-ro samochodow-
cow — ttumaczy Janusz Wikowski, doradca
zarzadu Stoczni Gdynia i rzecznik prasowy
firmy. — To jedne z najwiekszych, a na pew-
no najnowoczesniejsze statki na Swiecie.

i
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Nasze kontenerowce moga przewozi¢ do
4,5 tys. konteneréw, a samochodowce po-
trafig zabra¢ na poktad prawie siedem tysie-
cy aut osobowych.

Ro-ro samochodowce, czyli specjalne
statki do transportu aut, to ostatnio sztan-
darowa produkcja gdynskie] stoczni.

Ogromny armator z lzraela — Ray Car Car-
riers, zresztg posiadacz sporego pakietu ak-

Sztandarowym
produktem
stoczni sq dzis
samochodowce

cji stoczni (16 proc.) — w ciggu ostatnich kil-
ku lat zaméwit ich ponad 20.

— To potezne statki, ktére sg wykorzystywa-
ne do przewozenia aut pomiedzy Japonig,
Europg i Stanami Zjednoczonymi — moéwi
Janusz Wikowski. — Ten, ktéry wtasnie prze-
kazalismy armatorowi, ma 13 poktadéw,
z ktérych 5 jest ruchomych, wiec moze
przewozi¢ takze ciezaréwki. Po raz pierwszy
zastosowalismy w nim system elektronicz-
nego sterowania silnikiem, co czyni go jed-
ng z najnowoczesniejszych jednostek na
Swiecie.

Takie wyposazenie na pewno zostanie
w branzy docenione. Zresztg konstrukcje
powstajgce w tutejszym biurze projekto-
wym niemal co roku sg zauwazane i wyroz-
niane przez wydawcow branzowego i nie-

zwykle prestizowego magazynu ,Naval Ar-
chitect”. To szczegdlnie cenne, poniewaz
w wiekszosci przypadkéw jednostki odbija-
jace od gdynskich nabrzezy wykorzystujg
polska mysl techniczng. Tak byto takze
w przypadku gazowcow LPG, ktére kilka
lat temu zostaty w stoczni przygotowane
dla norweskiego armatora. Konstrukcja,
budowa i catfa infrastruktura techniczna,
umozliwiajgca transport gazu w tempera-
turze -50°C, zostaty wykonane przez pol-
skich inzynieréw. Po tych dos$wiadcze-
niach coraz gtosniej méwi sie w stoczni
0 pojsciu krok naprzéd, w strone gazow-
cow LNG, gdzie skroplony gaz ziemny
transportowany jest w zbiornikach krioge-
nicznych (-163°C).

— Pamieta¢ trzeba jednak, ze stocznia to
tak naprawde ogromna montownia, wiec
jakosé poszczegdlnych elementéw zalezy
od naszych dostawcow — méwi Aurelia Su-
walska-Wisniewska, dyrektor zaopatrzenia.
— Dlatego tak istotna jest dobra wspotpra-
ca z firmami zewnetrznymi. Niestety $wiat
wyposazenia okretowego jest do$¢ ograni-
czony, a dodatkowo w wyborze dostawcy
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zawsze ogranicza nhas ,makers lista”, za-
wierajgca nazwy firm, z propozyciji ktérych
mozemy wybierac.

Zazwyczaj na liscie znajduja sie najwiek-
sze miedzynarodowe korporacije, dziata-
jace w branzy okretowej. Tak byfo row-
niez w przypadku ukonczonego wiasnie sa-
mochodowca, gdzie zamontowany zostat
migdzy innymi ster strumieniowy i linia wa-
tu z tozyskami, wyprodukowane przez elbls-
ska fabryke ABB.
— Wspotpracujemy z najlepszymi, bo w gre
wchodzg nie tylko ogromne pienigdze, ale
przede wszystkim bezpieczenstwo zafogi
statku, dlatego jakos¢é podzespotéw jest
kluczowa — dodaje Aurelia Wisniewska.
— Ale liczg sie réwniez dotychczasowe do-
Swiadczenia, a z ABB, a wczesniej z Zame-
chem, wspotpracujemy juz od kilkudziesie-
ciu lat. | cho¢ czasami bywa nerwowo
— szczegdlnie podczas negocjacji — to efekt
naszej wspoétpracy zawsze jest zadowalajg-
cy dla armatora. A przeciez o to wtasnie
chodzi.

Stawomir Dolecki

L =)

»Stocznia
Gdynia SA«

tocznia w Gdyni powstata 3 listo-
Spada 1922 roku, a wiec wcze-

$niej niz samo miasto, ktére pra-
wa otrzymato w 1926 roku. Rozpoczy-
nata jako zaktad remontowy, a pierw-
sza samodzielnie zaprojektowana i zbu-
dowana jednostka zostata zwodowana
we wrzesniu 1931 roku.
Przez lata gdynskie przedsiebiorstwo
wyznaczato standardy. Tu powstat
pierwszy w Polsce suchy dok, a w nim
pierwszy 10-tysiecznik. W potowie lat
70. podniesiona zostata bandera na
pierwszym 105-tysieczniku.
W 1991 roku stocznie przeksztatcono
w jednoosobowa spétke Skarbu Pan-
stwa, a cztery lata pozniej powiekszo-
no grono akcjonariuszy. Dzisiaj Stocz-
nia Gdynia SA szczyci sie certyfikatem
jakosci ISO 9001, jako jedna z trzech
firm legitymuje sie miedzynarodowym
certyfikatem systemu zarzadzania bez-
pieczenstwem wedfug ISRS, a takze
Miedzynarodowym Certyfikatem Bez-
pieczenstwa obiektu Portowego (ISPS
Code).

OPINIA

Andrzej
Bartoszewicz,
a czionek zarzadu
3 Stoczni Gdynia SA

tocznia jest w dosé trudnej sytu-
S acji ekonomicznej. Ktopoty wyni-

kaja nie tylko z przesztosci i wie-
loletniej restrukturyzacji firmy, ale tak-
ze z rosngcych w ostatnich latach cen
stali i niespotykanie niskiego kursu do-
lara. Te globalne uwarunkowania biz-
nesowe sg przyczyng ktopotéw prze-
mystu okretowego na catym Swiecie.
Jednoczesnie jestesmy w przededniu
prywatyzacji, ktéra powinna zostac za-
konczona do czerwca tego roku. Skarb
Panstwa, ktory chce odsprzedaé swdj
pakiet udziaféw (32 proc.), prowadzi juz
ostateczne negocjacje z nabywca.
Rownoczesnie trwajg rozmowy z Unig
Europejska, ktéra Scisle nadzoruje caty
proces restrukturyzacji i prywatyzacji.
Unia ocenita pewne dziatania naszego
udziatowca — Skarbu Panstwa — w ka-
tegoriach niedozwolonej pomocy pu-
blicznej i wspdlnie poszukujemy spo-
sobu wyjscia z tej sytuacji. Stad tez
szczegolny nadzor nad naszymi dziafa-
niami ze strony Wspolnoty.
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TPU 6x.xx

l maksymalne napigcie — 25 kV
M napiecie probiercze
czestotliwosci sieciowej — 55 kV
M napiecie probiercze
impulsowe — 125 kV
M prad znamionowy — do 3200 A
M obudowa — zywica epoksydowa

TPU 5x.xx

M maksymalne napiecie — 17,5 kV
M napiecie probiercze
czestotliwosci sieciowej — 42 kV
M napiecie probiercze
impulsowe — 95 kV
M prad znamionowy — do 3200 A
M obudowa — zywica epoksydowa

Przekfadniki prgdowe srednich napiec¢ typu TPU
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Dynamiczny rozwdj Swiatowego rynku aparatury energetycznej
pozwolit Grupie ABB wykorzystaé¢ koniunkture i umocnié
pozycje globalnego lidera. W 2007 roku sprzedaz przektadnikow
przekroczyta warto$¢ 100 min dolaréw, a w sukcesie tym

_znaczacy udziat ma polska fabryka. Produkcja zaktadu

w Przasnyszu w ciagu czterech lat niemal podwoita sig,
osiggajac poziom 42 tys. przektadnikéw srednich napig¢.

ak dynamiczny przyrost sprze-

dazy grozit przekroczeniem zdol-

nosci produkcyjnych, a w kon-

sekwencji wydtuzeniem czaséw

dostawy i obnizeniem pozycji
konkurencyjnej na rynku. Aby zapobiec
tym zjawiskom zapadfa decyzja o inwesty-
cjach zwiekszajgcych moce produkcyjne.
Najwazniejszym ich elementem byt zakup
dwoch nowych urzadzen do zalewania
przektadnikéw metodg cisnieniowa.
Réwnoczesnie z dziataniami inwestycyjny-
mi w zakresie produkcji zapadta decyzja
o uruchomieniu produkcji nowego prze-
ktadnika prgdowego $rednich napie¢ typu
TPU. W zatozeniu oba te procesy miaty
by¢ ze sobg $cisle zsynchronizowane, tak
aby produkcja nowego wyrobu odbywata
sie juz z wykorzystaniem nowych urza-
dzen. Zamiar ten w peti sie powiodt
i wraz z poczatkiem br. z linii produkcyjne;j
zaczely schodzi¢ pierwsze sztuki przekfad-
nikéw typu TPU, zalewanych na nowych
maszynach.

" Przektadnik pradowy sredniego napiecia

typu TPU jest obecnie podstawowym ty-
pem przekfadnika prgdowego w Grupie
ABB. Jego konstrukcja zostata opracowa-
na w fabryce w Brnie w Czechach. Poprzez
eksport bezposredni lub posredni (jako wy-
posazenie rozdzielnicy) jest on znany na
wszystkich kontynentach swiata.

Rowniez na rynku polskim nie jest to zupet-
na nowosc. Klienci polscy otrzymywali cza-
sami importowane przektadniki typu TPU
w sytuacjach, gdy krajowy przektadnik typu
IMZ nie gwarantowat wystarczajgcych pa-
rametrow technicznych. Konieczno$¢ mo-
dernizacji lub zastgpienia go stawata sie co-
raz bardziej oczywista. To byt podstawowy
powdd transferu technologii: mozliwos$¢
oferowania odbiorcom jednego typu prze-

ktadnika, ktory jest w stanie pokry¢ pefen
zakres wymagan.

Oba typy przekfadnikéw zostaty zaprojekto-
wane zgodnie z norma wymiarowg DIN.
Jest to olbrzymia zaleta, poniewaz daje
mozliwos¢ petnej zamiennosci w rozdziel-
nicach bez potrzeby wprowadzania jakich-
kolwiek zmian. Wizualnie nowa konstruk-
Cja jest tatwa do rozpoznania. Przektadniki
typu IMZ majg charakterystyczne czarne
boki. Przektadniki typu TPU charakteryzujg
sie jednolitg brgzowa powierzchnia. Jest to
nastepstwo odmiennej technologii produk-
cji. Nowa konstrukcja jest catkowicie zale-
wana w jednym procesie.

Oczywiscie nie strona wizualna jest naj-
wazniejsza. Podstawowe zalety wynikajg
z parametréw technicznych. W tym miej-
scu nalezy wspomniec¢ tylko najwazniejsze
z nich: prad pierwotny, krotkotrwaty prad
cieplny oraz liczba uzwojen wtérnych.

Prad pierwotny przekfadnika typu TPU mo-
ze wynosi¢ do 3200 A. Jest to wiec bardzo
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powazne rozszerzenie tego parametru
w stosunku do IMZ, ktérego maksymalny
prad pierwotny wynosi 1500 A. W zakresie
pragdow pierwotnych TPU moze zastgpi¢
oba produkowane obecnie typy przektadni-
kéw: IMZ oraz IBZ. Krétkotrwaty prad ciepl-
ny jest w pewnym sensie pochodng pradu
pierwotnego. Podwyzszenie tego drugiego
elementu powoduje wiec niejako automa-
tycznie wazrost pierwszego. Maksymalny
krétkotrwaty prad cieplny dla przektadnika
TPU wynosi 100 kA w ciggu 1 sekundy. Dla
poréwnania w przypadku IMZ parametr ten
wynosi 60 kA, a IBZ 80 kA.

Powaznym ograniczeniem przekitadnika
pradowego typu IMZ jest liczba uzwojen
wtérnych, wynoszaca trzy. Réwniez pod
tym wzgledem zastosowanie przekfadnika
TPU daje powazne korzysci. Ze wzgledu na
zwiekszong do dwunastu liczbe zaciskéw
wtdrnych, istnieje mozliwosé uzyskania az
szesciu uzwojen wtoérnych. Oczywiscie na
liczbe uzwojen wtérnych wptywajg ich pa-
rametry: moc oraz klasa. Nie w kazdym
przypadku mozliwe jest uzyskanie wyma-
ganych wielkosci, konieczny wtedy staje
sie kompromis pomiedzy wielkoscig prze-
ktadnika, iloscig uzwojen wtémych, a para-
metrami elektrycznymi.

Obie konstrukcje, zaréwno obecna, jak
i nowa, sg przystosowane do przefa-
czania pradéw pierwotnych. Jednak

Przektadnik pradowy Sredniego napigcia typu TPU jest obecnie
podstawowym typem przektadnika pradowego w Grupie ABB.

{0

zastosowane rozwigzania roznig sie. Dla
przektadnika IMZ punktem wyjécia jest
przetaczanie po stronie pierwotnej, a prze-
taczanie po stronie wtdrnej jest traktowane
jako niestandardowe, wykonywane na spe-
cjalne zyczenie klienta. W przypadku TPU

Przektadniki
TPU zastapia

starsze typy:
IMZ oraz IBZ

jako rozwigzanie podstawowe traktowane
jest przefaczanie po stronie wtérnej.
Pozostafe parametry techniczne sg zblizo-
ne, gwarantujagc pefng wymiennosc¢.
W kazde] konstrukcji prad wtdrny moze
by¢ rowny 5 A lub 1 A. Mogg one by¢ ofe-
rowane ze wszystkimi klasami zaréwno po-
miarowymi, jak i zabezpieczeniowymi
w szerokim zakresie obcigzen zgodnie
z normami miedzynarodowymi, np. IEC czy
GOST.

Pewna niedogodnoscig, przynajmniej

w pierwszym okresie, moze stac sie zmia-
na oznaczen, szczegdlnie cyfr okreslaja-
cych dopuszczalny poziom napiecia.
W przektadnikach typu TPU okresla go
pierwsza cyfra z ciggu czterech cyfr. Odpo-
wiednio ,4" oznacza 12 kV; ,5" odpowiada
17,5kV, a,6" okresla 24 kV. Pozostate trzy
cyfry oznaczajg kolejno: zakres pradu pier-
wotnego, wymiary przektadnika, zastoso-
wanie (lub brak) oston zaciskéw pierwot-
nych oraz przefaczalnosc.

Na zakonczenie nalezy podkresli¢, ze za-
stapienie przekladnikéw IMZ przez nowe
TPU jest procesem roziozonym w czasie
i nie oznacza natychmiastowego zaprzesta-
nia produkcji dawnych typdw. Aczkolwiek
dziatania promocyjne zostang juz nakiero-
wane wylfgcznie na nowy typ przekfadnika.
Firma ABB dofozy wszelkich staran, aby
proces ten przebiegat bez zaktécen. Nato-
miast zalety przektadnika typu TPU spra-
wig, ze klienci na pewno szybko sie do nie-
go przekonaja.

Wigcej informadji:
Jacek Glinka, tel.: 029 75 33 240

e-mail: jacek.glinka@pl.abb.com

Krystyna Wisniewska, tel.: 029 75 33 229
e-mail: krystyna.wisniewska@pl.abb.com
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" PRZEWOZNA STACJA PROB DO TESTOW WYSOKIEGO

NAPIECIA ZAMONTOWANA W 12-METROWYM KONTENERZE =~ PROB WYSOKIEGO NAPIECIA

esli w duzym zaktadzie przemysto-

wym, na przyktad hucie alumi-

nium, awarii ulega transformator,

zazwyczaj nie prowadzi to do na-

tychmiastowego zatrzymania pro-
dukcji, gdyz kazdy dobrze zaprojektowany
system zasilania zaktada pewng redundan-
cje. Jednak utrata jakiegokolwiek innego ele-
mentu instalacji moze by¢ wéwczas bardzo
kosztowna ze wzgledu na przestoje i brak
produkcji, dlatego uszkodzony transformator
powinien by¢ naprawiony lub wymieniony
tak szybko, jak tylko jest to mozliwe.

Na miejscu transformator mocy
moze by¢ konserwowany i uno-
woczesniany, jednak powazne
naprawy, takie jak wymiana
uzwojen, oznaczajg koniecznosé
przetransportowania go do fa-
bryki, gdzie sa odpowiednie po-
mieszczenia i wyposazenie. Jezeli uszko-
dzony transformator jest ogromny i znajdu-
je sie daleko od fabryki, czas transportu, nie
wspominajgc juz o kosztach i ryzyku, ma
znaczacy wplyw na czas jego ponownego
uruchomienia.

Aby wyeliminowac¢ te niedogodnos¢, w ABB
rozpoczeto przed kilkunastoma laty prace
nad mozliwos$cig prowadzenia napraw gfow-
nych transformatoréw réwniez na miejscu in-
stalacji. Wynikiem tych prac jest innowacyjny
proces, dzieki ktéremu inzynierowie ABB sg

Niezawodnos¢ dostaw energii elektrycznej jest sprawa zasadnicza i awaria nawet jednego
elementu systemu moze by¢ bardzo kosztowna, nie tylko dla zaktadéw energetycznych,

ale i dla przemystu. Wykorzystujac specjalistyczne rozwigzania, ABB wspiera dostawcow

I kluczowych odbiorcow energii w zakresie poprawy wydajnosci i niezawodnosci sprzetu oraz
— w przypadku awarii — przywrécenia urzadzenia do pracy w mozliwie najkrétszym czasie.

w stanie przywroci¢ uszkodzony transforma-
tor do normalnej eksploatacji w czasie krot-
szym niz naprawa w fabryce, zachowujac
bardzo wysoka jakos¢ prac. Technologia,
znana pod nazwg TrafoSiteRepair™, umozli-
wia naprawe transformatoréw, ich unowo-
czesnianie oraz montaz dodatkowego wypo-
sazenia (retrofit) w miejscach, gdzie pracuja.
Do dzi$ metodg tg naprawiono lub unowo-
czes$niono ponad 200 jednostek, w tym
transformatory i dfawiki w zaktadach energe-
tycznych i w przemysle oraz wysokonapie-
ciowe systemy pradu statego (HVDC), przy

Techologia TrafoSiteRepair™
pozwala na szybszg naprawe

transformatora

czym w wielu przypadkach zastosowano naj-
nowsze osiggniecia techniki transformatoro-
wej, otrzymujgc urzadzenia o lepszych warto-
$ciach znamionowych niz przed awaria.

Fabryka lub warsztat, gdzie produkuje sie
lub naprawia urzadzenia najwyzszych na-
pieé, wyposazone sa w ciezki sprzet dzwigo-
wy, specjalistyczne narzedzia i mocowania
oraz przewozng stacje prob do przeprowa-
dzania testow wysokiego napiecia. Takie sa-
mo S$rodowisko pracy trzeba stworzy¢
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STEROWNIA PRZEWOZNEJ STACJI

TrafoSiteRepair™ — naprawa i modernizacja transformatora u klienta

INSTALACJA DO TESTOWANIA TRANSFORMATORA
USTAWIONA NA TERENIE SIEOWNI NUKLEARNEJ

w miejscu instalacji. | jesli (w przeciwienstwie
do dotychczas stosowanych procedur) fabry-
ka ma by¢ przeniesiona do transformatora,
nalezy pokona¢ kilka trudnosci. Pierwsza
z nich dotyczy mozliwosci przeprowadzenia
wiarygodnych testow w réznych stadiach
procesu naprawy. Najwieksze wyzwanie sta-
nowi tu test wysokonapieciowy, ostateczny
przed oddaniem transformatora do eksplo-
atacji. Aby usung¢ problemy zwigzane z ela-
stycznos$cig i mobilnoscig systemu testowe-
go, w ABB stworzono przewozng stacje prob
do testow wysokiego napiecia (High-Voltage
Mobile Test System). Powstat on
przy wspotpracy z dostawcami
systemdw testowych i elektro-
nicznych konwerteréw wielkiej
mocy.

Druga przeszkoda dotyczyta

systemu osuszania. Wilgo¢ jest
najwiekszym wrogiem izolacji organicznej
(np. papierowej) w transformatorach mocy,
gdyz przyspiesza procesy degradacji materia-
toéw izolacyjnych, co zmniejsza niezawodnos¢
transformatoréw i skraca okres ich eksploata-
cji. Dlatego sprawg najwiekszej wagi jest osu-
szenie izolacji papierowej po kazdym jej wy-
stawieniu na kontakt z powietrzem. Aby
pomyslnie przeprowadzi¢ suszenie w warun-
kach terenowych, ABB opracowata innowa-
cyjny proces wykorzystujacy dziatanie pragdu
niskiej czestotliwosci. Znane pod nazwa sys-

A

tem suszenia przez nagrzewanie pragdami ni-
skiej czestotliwosci (Low Frequency Heating
Drying System) rozwigzanie stosowane jest
w potaczeniu z metodg rozpylania goragcego
oleju.

Po wysuszeniu transformatora zawsze trze-
ba zmierzy¢ zawarto$¢ wilgoci w celulozo-
wych elementach izolacji. Zwykle pomiary ta-
kie przeprowadza sie metodg Karla Fishera
(KF) na prébkach i blokach testowych pobra-
nych z suszonego transformatora. W ABB
opracowano alternatywng metode, wykorzy-
stujgcg niedawno opracowane narzedzie dia-
gnostyczne: metode dielektrycznej odpowie-
dzi czestotliwosciowej (Dielectric Frequency
Response test— DFR). Ogdlnie méwiac, nowa
metoda polega na poréwnaniu wynikéw po-
miaru wspotczynnika mocy w szerokim zakre-
sie czestotliwosci — wartosci tego wspotczyn-
nika sg mierzone w trakcie testu DFR — z ma-
tematycznym modelem transformatora zbu-
dowanym w oparciu o0 znane wiasnosci die-
lektryczne celulozy impregnowanej olejem.

Metoda DFR ma dwie zasadnicze zalety
w poréwnaniu z konwencjonalng metodg KF:
ocena stanu izolacji nie wymaga otwierania
transformatora, a pomiary wykonywane sg
dla wielu czestotliwosci, co dostarcza wiek-
szej liczby danych i umozliwia niezalezne wy-
znaczenie wilasnosci oleju i izolacji celulozo-
wej. Ponadto jest to metoda nieniszczaca,
umozliwiajgca dokonanie doktadniejszej oce-

ny zawartosci wilgoci w catej izolacji, a ocena
zawartosci wilgoci w izolacji dokonana tg me-
todg jest bardziej reprezentatywna niz ocena
przeprowadzona metodg wyznaczania punk-
tu rosy, ktéra dostarcza wiecej informacji na
temat wilgoci powierzchniowej niz wilgoci za-
wartej w catej objetosci materiatu.

Naprawy i unowoczesnianie transformato-
réw mocy lub montaz w nich nowego wypo-
sazenia (retrofit) wykonywane na miejscu, nie-
zaleznie od tego, czy transformator jest
umieszczony w stacji przesytowej czy naleza-
cej do sieci dystrybucji energii, w zakfadach
energetycznych czy w instalacjach przemysto-
wych, sg od dawna uznane za najlepszg me-
tode mozliwie najszybszego, ponownego
wigczania remontowanych jednostek do nor-
malnej eksploatacji. Rozwinieta w ABB tech-
nologia TrafoSiteRepair™ oferuje jeszcze krét-
szy niz dotad czas wykonania roboét, minimali-
zujgc tym samym okres przestoju transforma-
tora, skracajac przerwy w dostawie energii
i co najwazniejsze, zmniejszajac utrate docho-
déw wiasciciela instalacii.
Lars Eklund, Pierre Lorin,
Bjérn Holmgren, Paul Koestinger,
Peter Werle

Wigcej informagji:
Eligiusz Hasiak, tel.: 042 29 93 008
e-mail: eligiusz.hasiak@pl.abb.com

Przewozna stacja prob

do testow WN

pracowana przez ABB przewozna

stacja préb do testéw wysokiego
napiecia (Mobile High-Voltage Testing Sys-
tem) moze by¢ wykorzystywana do testo-
wania nawet najwiekszych istniejgcych
transformatoréw mocy. W petni wyposa-
zona stacja jest umieszczona w standardo-
wym kontenerze o dtugosci 12 m i moze
by¢ bez przeszkéd transportowana droga
lgdowa, morskg lub powietrzng. Sercem
tego systemu jest potezny statyczny prze-
miennik czestotliwosci, ktéry moze gene-
rowaé prad 0 mocy wymaganej do testow
i 0 czestotliwosci w zakresie od 40
do 200 Hz. Dodatkowo mogg by¢ przepro-
wadzone pomiary strat przy biegu jatowym
i pomiary impedancji uzwojen.

Suszenie za pomocg
pradow niskich
czestotliwosci

odczas montazu w procesie naprawy
Ppapier izolacyjny i skfadniki zawierajace
celuloze sg wystawione na dziatanie wil-
goci atmosferycznej, dlatego musza by¢
we witasciwy sposoéb osuszone. ABB sto-
suje nowatorski system suszenia transfor-
matoréw na miejscu instalacji za pomoca
pradéw niskich czestotliwosci (Low Frequ-
ency Heating — LFH). Metoda ta, w pofa-
czeniu z metodg rozpylania gorgcego ole-
ju, polega na réwnomiernym nagrzewaniu
nisko- i wysokonapieciowych uzwojen
transformatora w prézni, w wyniku prze-
ptywu pradu o niskiej czestotliwosci
(zwykle ok. 1 Hz). Sprawia to, ze uzwoje-
nia ogrzewane sg od wewnatrz, podczas
gdy rownoczesne rozpylanie goragcego
oleju ogrzewa zewnetrzne czesci izolacji.
Gtéwna zaleta tej metody jest szybkose,
Z jaka osiggany jest zadowalajgcy stopien
osuszenia. W poréwnaniu z innymi efek-
tywnymi metodami, jak metoda ogrzewa-
nia poprzez cyrkulacje goracego oleju
lub metoda spryskiwania gorgcym olejem,
LFH przyspiesza proces suszenia
od dwoch do czterech razy.

Zasada dziatania przewoznej instalacji
do osuszania izolacji metodg LFH
w potfaczeniu z rozpylaniem goracego oleju

Zwarcie obwodu
niskiego napigcia

Zawir stricy X
systemu prozniowego \ I N
h | czgstotliwosci
i 3 LFH)
e |
Dysze o | |
rozpylajace { |
| AN =
e L S
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Instalacja przygotowania oleju
Pompy

prozniowe
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Sterowanie | kontrola obwoddw

Dazenie do poprawy bezpieczenistwa i zwigkszenia niezawodnosci instalacji elektrycznych powoduie,
ze poza podstawowymi zabezpieczeniami coraz czesciej w rozdzielniach elektrycznych montowane sa

styczniki, ktore sterujg poszczegdlnymi obwodami elektrycznymi. Styczniki modutowe oferowane
przez ABB wyrdzniajq si¢ na tle konkurenciji cichg praca oraz niskim poborem mocy przez cewke.

STYCZNIK MODUtOWY ESB 40

L
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tyczniki modutowe sg czescig
wiekszej serii produktéw prze-
znaczonych do montazu w roz-
dzielniach elektrycznych na
szynie TH35. Znajdujg szerokie
zastosowanie w instalacjach w budynkach
mieszkalnych, biurowcach, hotelach, szpi-
talach, centrach handlowych i obiektach
sportowych. Znajdziemy je rowniez w wie-
lu aplikacjach przemystowych. Przeznaczo-
ne sg do sterowania i kontroli obwodéw
oswietleniowych, ogrzewania, wentylacji,
pomp i matych silnikéw.
Styczniki modutowe ABB charakteryzuije ci-
cha praca oraz niski pobér mocy przez
cewke. Dzieki temu mozliwe jest bezpo-
drednie potgczenie ich ze sterownikami
PLC oraz wigczenie w instalacje EIB. Moz-
liwe sterowanie napieciem przemiennym
—ESB 20i EN 20, lub wyposazone w cew-
ke uniwersalng — sterowane napieciem sta-
tym i przemiennym — ESB 24, ESB 40,

ESB 63, EN 24, EN 40 i EN 63. Pozwalajg
na prace w zakresie od 20 A do 63 A w kla-
sie AC-1, a dodatkowg zaletg aparatow jest
zintegrowany ogranicznik przepie¢ w stycz-
nikach od 24 A do 63 A.

Wszystkie aparaty majg wskaznik potoze-
nia stykow. Unikalng wtasnoscig tych pro-
duktéw jest mozliwos¢ montazu w réz-
nych pozycjach. Uzupetnieniem oferty
stycznikdw modufowych sg styki pomoc-
nicze, ostony ochronne (dla stycznikow
od 24 A do 63 A) i naktadki dystansowe.
W ofercie znajduja sie styczniki z wieloma
uktadami stykéw gtéwnych. Styczniki
ESB 20 i EN 20 ze wzgledu na ograniczong
do 18 mm szerokos$¢ oferowane sg z dwo-
ma stykami gtéwnymi w uktadach 2NO,
TNO 1NC, 2NC, pozostate — o szerokosci
36 mm (ESB 24 i EN 24) oraz 63 mm
(ESB 40, EN 40, ESB 63, EN 63) oferowane
sg w uktadach stykow 2NO, 3NO, 4NO,
4NC, 2NO 2NC, 3NO 1NC, TNO 3NC.

Styczniki ESB
oraz EN

skfad rodziny stycznikéw modu-

towych oferowanych przez ABB
wchodzg styczniki oznaczone symbo-
lem ESB oraz styczniki EN.
Roéznica miedzy nimi polega na sposo-
bie sterowania stykéw gfownych.
W styczniku ESB sterowanie mozliwe
jest tylko przez zmiane napiecia steru-
jacego. W styczniku EN na panelu
przednim znajduje sie przetacznik po-
zwalajgcy na wprowadzenie stycznika
w stan pracy automatycznej — sterowa-
nie napieciem, lub sterowanie reczne
poprzez wybranie trybu 1" — styki zwar-
te, ,0" — styki rozwarte. Funkcja ta jest
doskonata do testowania obwodéw,
np.: sprawdzenia poprawno$ci dziata-
nia obwodu o$wietlenia awaryjnego.
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Wigcej informagji: ull

Marcin Walewski, tel.: 0 22 51 64 446

e-mail: marcin.walewski@pl.abb.com

STYCZNIKI MODULOWE ESB 20, 24, 40

Rodzina 0T200..1600A jest najbardziej kompaktowym rozwigzaniem roztagcznikéw izolacyjnych
na rynku. Mate rozmiary mechanizmu udato si¢ osiggna¢ przez zastosowanie nowatorskiej

konstrukcji sprezyny napedu. Dodatkowo dzigki wyjatkowo krétkiej Sciezce pradowej mozliwe
byto zaprojektowanie stykéw o bardzo matych rozmiarach.

ate rozmiary roztgcznikow

OT oznaczajg oszczednosé

miejsca, ale najwazniejsze

sg tu ich doskonate para-

metry elektryczne. Prad
cieplny |, ma takg sama warto$¢ w obudo-
wie i w otwartej przestrzeni. Maksymalna
dopuszczalna $rednia (24 godz.) tempera-
tura pracy rozigcznika wynosi 70°C. Przy
temperaturze tej nalezy zastosowac wspot-
czynnik korekeyjny pragdu —0,71.

Rodzina OT moze by¢ stosowana w insta-
lacjach przemystowych i na statkach przy
pragdach zwarciowych do 100 kA. Moze
pracowa¢ w petnym zakresie prgdowym
przy napieciach do 690 VAC.

Przy napieciu 1000 VAC aparaty umozli-
wiajg tgczenie pradow do 800 A przy ob-
cigzeniach rezystancyjnych (AC-21A%),
mieszanych rezystancyjnych i indukcyj-
nych réwniez z umiarkowanymi przecigze-
niami (AC-22A*) oraz pradéw do 400 A
przy obciagzeniach o wielkiej indukcyjnosci
(AC23A*). Roztgczniki OT mogg by¢ row-
niez stosowane do taczenia pradéw sta-
tych. OT200_...T800_ pozwalajg na pro-
wadzenie operacji taczeniowych przy na-
pieciach do 660 VDC (DC21.. 23%). Zasto-
sowanie to wymaga faczenia biegunow
roztgcznika w szereg.

Rozlaczniki OT moga by¢ mocowane
w dowolnym potozeniu: pionowo, pozio-
mo lub nawet na suficie. W przypadku nie-
standardowego mocowania wartosci zna-
mionowe aparatéw nie wymagajg stoso-
wania wspofczynnikéw korekcyjnych. Zaci-
ski roztacznikéw umozliwiajg tgczenie gru-

Roztaczniki OT
to tatwy montaz
I oszczednos$é
miejsca

bych aluminiowych kabli. Mozliwe jest
rowniez faczenie dwdch kabli réwnolegle
na jeden zacisk. Podwojne okablowanie
zmniejsza przestrzen zajmowang wewnatrz
obudowy.

Raczka napedu moze by¢é mocowana na
drzwiach rozdzielnicy lub bezposrednio na
aparacie. W sposéb niezawodny identyfi-
kuje stan aparatu. Nie ma mozliwosci usta-
wienia jej w pozyciji OFF, jezeli styki gtow-
ne nie sg rzeczywiscie roztgczone.
Standardowo konstrukcja roztgcznikdw
0T200.. 1600 pozwala na przetestowanie
obwoddw sterujgcych przed zafgczeniem

aparatéw. Stuzy do tego pozycja TEST
umieszczona obok pozycji 0" i 1"

Rozfgczniki mozemy faczy¢ mechanizmami
sprzegajgcymi realizujgcymi rézne funkcje.
Trzy rozigczniki mozemy potgczy¢ mecha-
nizmem obejsciowym. Dwa mozemy potg-
czyé blokadg mechaniczng lub mechani-
zmem do pracy rownolegtej, pozwalaja-
cym budowacé aparaty 6- lub 8-biegunowe.

Funkcje przetaczania 1-0-ll, inaczej ,agre-
gat-sie¢”, mozemy zrealizowaé¢ na trzy
sposoby. Dwa roztaczniki 2-, 3-, 4- bieguno-
we obok siebie lub jeden nad drugim mo-
zemy potfgczy¢ mechanizmem sprzegaja-
cym z funkcjg przetgczania. Druga mozli-
wos¢ to gotowe przetaczniki 3- lub 4-biegu-
nowe z napedem recznym typu OT200-
800EO_CP, w ktoérych dwa aparaty znajduja
sie w jednej obudowie. Roztgczniki usta-
wione sg jeden za drugim, a przetgcznik na
250 A ma zaledwie 150 mm gtebokosci.
Trzecia mozliwos¢ to przetaczniki z nape-
dem silnikowym typu OTM . Moga one
by¢ sterowane elektrycznie lub recznie.

(* Wedtug normy PN-EN 60947-3)

Wigcej informagji:
Katarzyna Jarzynska, tel.: 0 22 51 64 434
e-mail: katarzyna.jarzynska@pl.abb.com
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Minimum energii, maksimum wydajnosci!

ABB jako lider energooszczednych rozwiazan wspiera spofeczeristwo w efektywnym wykorzystaniu zasobéw
przy jednoczesnym zwigkszaniu wydajnosci. Wiecej informacji mozna znaleZ¢ na stronie www.abb.pl
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