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Najwicksi odbiorcy todzkich 0

Departament Komunikacji 31 Nowa, ,0stra” generacja bezpieczeniu kazdego transformatora bez- P -

ABB, ul. Zegarska 1 . .. . piecznikami umieszczonymi w izolatorach tranSformatorOW dYStI'ybucyjI'IYCh o o
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38 Przemyst musi zaczaé oszczedzaé w ich efekcie Francuzi zaakceptowali roz- ku krajach Europy. Poza tym, dodatkowo za- ~ Jednak pozycje fabrykl na rynk{&h europej-
o o wigzanie ABB i zdecydowali sie na podpi- bezpieczonymi trgnsformatorami zaczynajg  skich budujghie tylko gigantyczne kontrakty,
39 Najmniejszy DCS na $wiecie sanie prawie trzyletniej umowy na dostaw interesowac sig inne firmy. Urzadzenia poje-  ale takze mate dostawy, nieprzekraczajgce
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Fot. na kolumnach: Adam Stephan/Arch. ABB; Stora Enso; ILF Consulting Engineers; Mariuszjbie/Wikimedia Commons; Umberto Fistarol/Wikimedia Commons

=| 'Fot. na oktadce: Arch. ABB

ponad 4 tys. transformatorow. Kontrakt re- :

alizowany od lipca 2008 do korica 2010 roku
opiewa na 20 min euro, jednak dla t6dzkiej
fabryki to dopiero nadzieja na poczatek do-

. brej wspotpracy. W grudniu ub.r. Francuzi

rozpisali kolejny przetarg na dostawy urza-
dzen nie tylko nad Sekwang, ale rowniez
do zaleznych spétek energetycznych w kil-

chaty juz do odbiorcéw w Szweciji, a wkrot-
ce by¢ moze umowe na, dostawy podpisza
takze Wegrzy.

Rownoczesnie wioski ENEL odbierze z odzi
7 tys. urzagdzen, ptacac za nie 50 min euro,
a niemiecki E.ON przedtuzyt kontrakt
na przyszty rok zamawiajgc 2 tys. sztuk
0 wartosci. przekraczajgcej 20 min euro.

kilkudziesieciu sztuk. W ciggu najblizszych
dwéch lat 550 sztuk transformatoréw, war-
tych:prawie 3 min euro, pojedzie do por-
tugalskiego EDP, Szwajcarzy zamowili
100 sztuk za 2 min frankéw, natomiast z fo-
tewska firmg energetyczng Sadales kontrakt
opiewa na 300 sztuk i milion euro.

DOS
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Dane elektrocieplowni s >

Fortum Czestochowa SA P < 2
Moc cieplna: 120 MWt » 4 .
Moc elektryczna: 64 MWe ath My

czen 2009

Moc kotta: 186 MW
Kociot bedzie opalany mieszanka
wegla i biomasy (do 25 proc.
wsadu w paliwie).

otum to skandynawska
firma produkujgca ener-
gie elektryczng i cieplng.
Jest udziatowcem czterech
spotek cieptowniczych
w Polsce, m.in. Fortum Czestocho-
wa, ktéra zainwestowata w budowe
nowej elektrocieptowni. Do zarzgdza-
nia projektem zostata powotana firma
ILF Consulting Engineers, ktora odpo-
wiada za prace projektowe, przetargi,
kontrakty z wykonawcami, nadzor na
budowie, uruchomienie obiektu oraz
kontrole harmonogramu i budzetu.
W ramach projektu ABB dostarczy
cyfrowy system automatyki 800xA.
W jego sktad wejdg dwie, dwumo-
nitorowe stacje operatorskie, stacja
inzynierska, redundowana stacja obli-
czeniowo-raportowa PGIM, sterowniki
DCS oraz zintegrowany ze sterownika-
mi DCS system blokad i zabezpieczen
technologicznych SRS (SIL3).

W ramach prac projektowych ABB
wykona oprogramowanie systemu cy-

frowego, projekt zasilania systemu cyfrowe-
go oraz projekt okablowania AKPIA. Prace
na obiekcie obejmg uruchomienia, udziat
w rozruchu i ruchu probnym catej instalacii.

Integrujac systemy DCS oraz SRS
(sterowanie i zabezpieczenia) fir-
ma ABB zaoferowata rozwigzanie za-
awansowane technicznie i jednoczesnie
atrakcyjne cenowo, ktore swojg funkcjo-
nalnoscig przekraczato wymagania uzyt-
kownika. Kluczem do sukcesu okazato
sie doswiadczenie w realizacji podobnych
zadan, w szczegolnosci integracji ukfa-
dow sterowania, regulacji i zabezpieczen
w oparciu o jednolitg platforme sprzeto-

wa. Waznym czynnikiem byto posiadanie
wiasnego rozwigzania systemu zabez-
pieczen spetniajgcego wymagania normy
IEC-61508 w zakresie poziomu bezpie-
czenstwa SILS.

Dzigki unikalnej technologii Aspect
Object dodatkowa korzyscig bedzie
stworzenie biblioteki dokumentacji AKPIA
dla nowego bloku elektrocieptowni. Roz-
wigzanie moze byc¢ fatwo rozbudowane za-
rowno pod wzgledem technologicznym, jak
rowniez dostepnej funkcjonalnosci.
Wyzwaniem jest rowniez krotki  termin
realizacji. Projekt ma by¢ sfinalizowany
do stycznia 2010 roku.

Czestochowa

irma zajmuje sie produkcia,
Fprzesyiem i dystrybucjg

ciepta dla ponad 200 tys.
mieszkancow miasta i okolic. Spot-

ka dziata na terenie: Czestochowy,

Myszkowa, Lublinca, Ktobucka,
Dobrodzienia, Kalet, Wojkowic,
Piekar Slaskich, Bedzina-Grodzca
oraz Bytomia. Do 2010 roku Fortum
wybuduje nowoczesng elektrocie-
ptownie wykorzystujaca w proce-
sie produkciji biopaliwa (biomase
drzewna).

ILF Consulting
Engineers

irma dziafa w branzach: ropa
Fi gaz, energetyka, inzynieria

Srodowiska oraz budownictwo
lagdowe. Zakres jej ustug obejmuije:
projektowanie, doradztwo, analizy
specjalistyczne, realizacje dostaw
materiatéw i urzgdzen, prowadzenie
buddw, nadzory na budowach oraz
zarzadzanie projektami. Firma spra-
wuje funkcje menedzera kontraktu
budowy elektrocieptowni dla Fortum
Czestochowa.

Wizualizacje na kolumnach: ILF Consulting Engineers
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D IZ)a Picking&Packaging Engineering Center

Robotyki : :
w Grupie ABB

» Irzy nogi dobrego biznesu«

Dywizja Robotyki ABB w Polsce, pomijajac nowo
utworzone Centrum, sktada sig z trzech dziatéw:
Sprzedaz: tel. 022 51 64 455,

e-mail: bartlomiej.misztalewski@pl.abb.com

Inzyniering: tel. 022 51 64 462,

Iy B, i, L biegty rok Dywizja Roboty- e-mail: adam.malz@pl.abb.com
a \ N Mata masa i niewielkie ki ABB w Polsce zamkne- Serwis: tel. 022 51 64 413,
ywizja Ro- a rozmiary pozwalaja fa sprzedazg na poziomie 'v b ' e-mail: robotyka.serwis@pl.abb.com
botyki oferuje - \ stosowac IRB 260 3,5 min dolarow. Jednocze-
roboty, ustug L - 4 do budowy $nie EBIT — czyli zysk przed 'STANOWISKO TESTOWE W WA/—?SZAWSKIEJ S/EDZIBIE ABB | ] |
oraz rozwigzania modufo- ', | \, zwartych stanowisk opodatkowaniem | bez kosztéw finanso-
we dla przemystu wytwor- Y | i _ produkcyjnych._ wych — osiggnat 18 proc. ze specjalisci od analiz rynku oraz przed-  sg ponadto delikatne i podczas obrébkinie  fujgcego w zaleznosci od rzeczywistego
czego wykorzystywane AN _ \ Robot jest takze —To byt moment, gdy trzeba byfo podia¢ stawiciele fabryki producenta robotdw  mogg zostaé zniszczone. ksztattu obrabianej powierzchni.
przy pracach montazowych, NN ' -\ Przystosowany decyzje o dalszym rozwoju — méwi Robert przemystowych IRB. Z przeprowadzonych Ale dia nowego Centrum niezwykle waz-
do procesdw obrobki powierzch- K N do pr_acjy_ Kowalczyk, szef polskiej Dywizji Robotyki. analiz rynku wynika bowiem, iz przemyst  Jednym z zatozen Picking&Packaging na jest mozliwos¢ prowadzenia testow
niowej oraz ustalania potozenia "-\ y w cigzkich — ZwiekszyliSmy zatrudnienie i jednocze- spozywczy, farmaceutyczny oraz chemicz- Engineering Center jest wejécie narynek  produkcyjnych.  Niejednokrotnie  wiedza,
obiektow w przestrzeni przy spa- L ), Wwarunkach $nie uruchomiliémy zupetnie nowy biznes. ny i meblowy to branze, w ktérych stopien  z propozycjami standardowych pakietéw — do$wiadczenie, jak réwniez wirtualne sy-
waniu czy uzbrajaniu obrabiarek. Gtéw- .\

\ (P67).

nymi rynkami zbytu sg m.in. przemyst b -:\\
samochodowy, wytworczy, odlewniczy B . \
i opakowaniowy. Dywizja wytwarza " "-.l b
zestandaryzowane komorki produkcyjne

do manipulowania obiektami, spawania,

ciecia, malowania oraz wykanczania

powierzchni. Dostarcza gotowe zestawy

dla producentow samochodowych =5 \

do automatyzagji pras i malowania, mon-
tazu koncowego podzespotow do karo-
serii i zespotow napedowych.
Na koniec 2007 roku dy-
wizja zatrudniata globalnie
okoto 4900 pracownikow, o
osiagajgc obroty 1,4 mid
dolaréw. Na catym Swiecie |
Grupa ABB posiada cen- i
tra badawczo-rozwojowe

—

.:‘;
" |

Obecnie Dywizja Robotyki zatrudnia kilku-
dziesieciu inzynierow.

Ten nowy zakres dziatania to Pic-
king&Packaging Engineering Center

L. (PPC). Oczywiscie zgodnie z nazwa cho-

dzi o pakowanie.
—W naszej branzy rozrozniamy trzy
rodzaje dziatan zwigzanych z pako-
X ': waniem czy moze raczej uktadaniem
. elementéw - tumaczy Robert Ko-
walczyk. — Pierwsze to ,picking”, czyli
pobranie pojedynczego elementu z linii
produkeyjnej i wiozenie go do opakowa-
nia detalicznego, na przyktad czekoladki
- do bombonierki. ,Packaging” to kolejny sto-
pien, czyli wkfadanie opakowan detalicznych
do zbiorczych. | ostatni rodzaj to paletyzacia,
czyli utozenie opakowan zbiorczych na pale-

N

robotyzacji jest wcigz stosunkowo niewielki,
a potencjalnych klientéw sporo. Naturalng
konsekwencjg takiego stanu jest potrzeba
wsparcia technicznego przy automatyzacji
procesow.

Stad pomyst powotania specjalnej gru-
py, ktéra dysponuje praktyczng wiedzg przy
rozwigzywaniu problemdw technicznych.

— A te pojawiajg sie niemal przy kazdym py-
taniu Klienta — ttumaczy Robert Kowalczyk.
— Nie mozemy zapomina¢, ze mowimy
0 przemieszczeniu setek detali na minute
za pomocg jednego chwytaka. Dodatkowo
elementy przenoszone nie sg identyczne
i mogg rozni¢ sie nieznacznie pomiedzy
sobg, a ich pofozenie nie jest state. Te rozni-
ce muszg zosta¢ rozpoznane w czasie rze-
czywistym i jednoczesnie detale wadliwe,

funkcjonalnych. Oferta PPC bedzie skiero-
wana nie tylko na rynek polski, ale réwniez
do krajéw europejskich. Co$ podobnego,

cho¢ w innym zakresie, juz dziata — na przy-
kfad Centrum Spawalnicze ABB w Ostra-
wie w Czechach, gdzie powstajg gotowe
cele spawalnicze FlexArc ,plug and play”,
czy tez Flex Finishing Center w Austrii, do-

mulacje procesdw nie dajg stuprocentowe;
pPeEWNOSCi realizacji procesu przekfadania,
pakowania lub paletyzacji w zadanym re-
zimie produkcyjnym, czyli w okreslonym
czasie przy zatozonej wydajnosci. Dopiero
testy odwzorowujgce rzeczywiste warunki
produkcyjne gwarantujg optymalizacje roz-
wigzania i spetnienie wymagan klienta.

Dlatego w warszawskiej siedzibie
ABB powstaje laboratorium testowe.
W jego sktad wejdzie pie¢ robotéw. Dzieki
temu przed ztozeniem finalnej oferty bedzie
mozna przeprowadzi¢ testy i sprawdzi¢,
czy dana operacja jest mozliwa technicznie.
Poza tym, doktadnie na tych aplikacjach
bedg prowadzone szkolenia dla klientéw.
Pierwsze roboty stanety w hali juz w grudniu
ubiegtego roku. Docelowo, dzieki wszyst-

E zajmujace sie rozwojem tach, nastepnie zafoliowanie i przygotowanie odstajgce ksztattem czy masg od wzorca, starczajgcy pakiet funkcjonalny do aplikacji  kim manipulatorom bedzie mozna zapre-

;f_ produktow i rozwigzan dla do transportu. muszg zostac¢ odrzucone. Pozatym, dziata-  gradowania i szlifowania m.in. odlewéw  zentowac caty cykl produkcyjny w procesie

g robotyki. Gtéwne znajduja Pomyst powotania centrum  zrodzit sie nie w przemysle spozywczym w kontakcie ~ metalowych w przemysle hutniczym. Ofe-  pakowania, przektadania i paletyzagji.

3 sie w Szwecji, Norwegii w Polsce, jednak do jego wykonania wig- Z zywnoscig wymaga zachowania odpo-  rowane przez firme rozwigzanie umozliwia Andrzej Gabler,

§ i Chinach. czyli sie inzynierowie z Grupy ABB, a tak- wiedniej czystosci, a produkty spozywcze — modyfikacje trajektorii ruchu narzedzia szli- Stawomir Dolecki
6 Dzisiaj Styczen 2009 Styczen 2009 Dzisiaj 7
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Nowa
Prze¢dzalnia

Lnu

- yrardowska Nowa Przedzalnia
Z Lnu powstata w 1913 roku. Byt
to jeden z najnowoczesniejszych
budynkow Zaktaddw Lniarskich i jeden
Z pierwszych na swiecie wykonany
w konstrukgji zelbetowej, przystosowa-
ny do obcigzen powstatych w wyniku
pracy kilku tysiecy wrzecion. Dla réw-
nomiernego rozprowadzenia naprezen
oraz drgan budynku, konstrukcje
dachu obcigzono ziemig, a nastepnie
zasadzono rosliny. Na dachu bu-
dynku znajdowat sie takze zbiornik
przeciwpozarowy. W owych czasach
byt to najwiekszy obiekt w miescie,
symbol statusu zaktaddw Iniarskich.
Przedzalnia szczesliwie przetrwata
obie wojny, cho¢ podczas | wojny
Swiatowej tylko zbieg okolicznosci
uratowat budynek przed obréceniem
w ruine. Wycofujgce sie wojska
rosyjskie umiescity w nim materiaty
wybuchowe i odpality lonty. Jednak
ped powietrza, powstaty w wyniku
wysadzenia sgsiednich hal fabrycz-
nych, zadusit lonty i tadunki
nie eksplodowaty.
Produkgja Inu trwata tu do konca lat 90.
XX wieku.

Lofty de Girarda

Symbioza ¢

yrardow to miasto niebanalne.
Lezgce w cieniu wielkiej War-
szawy, zaskakuje swojg histo-
rig. Bo z rekg na sercu, ilu z nas
wiedziato, ze to jedyna w Pol-
sce i jedna z nielicznych w $wiecie osada
fabryczna z Il potowy XIX wieku? Przyktad
modelowego miasta-ogrodu, z podziatem
na czes¢ mieszkalng i fabryczng? Miasto
zawdziecza nazwe Filipowi de Girardowi,
pierwszemu dyrektorowi technicznemu za-
kfadéw Iniarskich, ktore byly sercem Zyrar-
dowa od poczatku jego istnienia.
Ta wspaniata przeszios¢ stata sie w pew-
nym momencie przeklenstwem miasta.
Doskonale prosperujgcy przemyst Iniarski
wyczerpat swoje mozliwosci i wtadzom,

a takze 50 tysigcom mieszkancow pozo-
stawit — wydawac by sie mogto — ktopotliwy
balast w postaci poteznych przemystowych
zabudowan w samym centrum. Poniewaz
jest to jedyny w Europie zachowany w cafo-
Sci tego typu zespdt urbanistyczny, wpisany
zostat na liste zabytkow.

Czynione sg starania o wpisanie catej
osady o powierzchni 70 ha i ponad 170
budynkéw na liste dziedzictwa kulturowego
UNESCOQO. Cho¢ to niewatpliwie powdd do
dumy, dla wiodarzy miasta jest ogromnym
obcigzeniem, bo co zrobi¢ z tym dziedzic-
twem, jak je zagospodarowac i przywrocic
Swietnos¢ bez wchodzenia w konflikt z hi-
storycznym charakterem.

A jednak sie udato. Znalazt sie pomyst
i znaleZli sie inwestorzy. Po wielu latach za-
pasci spowodowanej upadkiem przemystu
Iniarskiego i zamknigciem wiekszosci zakta-
dow, Zyrardéw ponownie stoi przed szansa
rozkwitu. Wszystko za sprawg trwajgcej od
pewnego czasu mody na lofty — ekskluzyw-
ne i niezwykle nowoczesne apartamenty
w starych fabrykach.

Mieszkania i apartamenty powstaja
rébwnoczesnie w wielu przemystowych bu-
dynkach Zyrardowa. Jednak najwigkszy po-
dziw i zainteresowanie budzg prace spotki
Green Development. Realizuje ona projekt
,Lofty de Girarda” w Nowej Przedzalni Lnu,
gdzie powstanie ponad 200 mieszkan, 30
penthousdw i niemal 2 tys. m? powierzch-
ni handlowych. Projekt przebudowy Nowej
Przedzalni na lofty przewiduje odrestauro-
wanie budynku oraz nadbudowe dwdbch
kondygnacji. Budowa loftow w zabytkowej
przedzalni Inu jest jedng z najciekawszych
i najoardziej spektakularnych inwestycji
mieszkaniowych w Polsce i co ciekawe,
juz dzisiaj mozna podziwia¢ jej efekty. Apar-
tamenty pokazowe zostaty przygotowane
i udostepnione pod koniec ubiegtego roku.

OPINIA

Czesc osprzetu
elektroinstalacyjnego
ABB serii Pure

Justyna Smolec, autorka projektu architektonicznego
apartamentéw pokazowych w ,Loftach de Girarda”

Co prawda wiele firm oferuje podobny
osprzet, ale o ostatecznym wyborze

eria Pure idealnie pasowata do
Smojej koncepciji i estetyki apar-

tamentow pokazowych. Wybér
koloru podyktowany byt charakterem
wnetrz i faktem, ze mozna w nich

znalez¢ wiele elementéw stalowych.

zadecydowaty detale. To ma kolosalne
znaczenie, bo osprzet to dla wnetrza
swoista bizuteria. Poza tym, firme ABB
znam od wielu lat i cenie jej produkty.

Fot. na kolumnach: Arch. ABB;
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Whdarzenia

estowany transformator jest
pierwszym z kiku zamowio-
nych przez Panstwowg Kor-
poracje Przesytowg w Chinach
i zasadniczym elementem sys-
temu, ktéry ABB dostarcza do przeksztat-
cania pradu zmiennego w staty i odwrotnie
oraz zmiany napiecia na kazdym koncu
potgczenia. Wsrdd innych wyzwan, podno-
szenie napiecia az do 800 KV podnosi row-
niez wymagania techniczne dotyczace izo-
lacji transformatora i projektu zasadniczych
czesci. Przesyt energii elektrycznej na tak
duzg odlegto$¢ bedzie realizowany w tech-

i
4

nologii prgdu statego

Przesyt pradu o ul-
trawysokim napieciu
ma znaczace zalety
dla $rodowiska, po-
niewaz zmniejsza
straty energii i wyma-
ga mniejszego kory-
tarza transmisyjnego
niz konwencjonalne
technologie.  Tech-
nologia UHVDC

Fot. na kolumnach: Arch. ABB; Umberto Fistarol/Wikimedia Commons; Michael Ertel/Wikimedia Commons; ATO

hilijski producent cementu Polpa-
ico aktywnie witgcza sie do rzg-
dowego programu ograniczenia
emisji pytlu (PM10) i tlenkow
azotu. W swojej cementowni Cerro Blanco
w poblizu Santiago firma instaluje system
monitoringu zanieczyszczen przygotowany
przez ABB, ktéry pomoze zredukowac emi-
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sje gazow cieplarnianych. Wedtug Swiato-
wej Organizacji Zdrowia, jako$¢ powietrza
w Santiago ma jeden z najgorszych po-
zioméw na Swiecie. Gtowna tego przyczy-
ng jest fakt, ze Santiago lezy w obnizonej
niecce miedzy dwoma pasmami gorskimi,
co powoduje, ze zanieczyszczone powie-
trze zostaje uwiezione nad miastem i nie
moze by¢ rozpraszane. Poziomy PM10,
ozonu i tlenku wegla sg prawie dwukrotnie

UHVDC - ultrawysokie napiecie prgdu statego =

f"f“%t ;

wyzsze niz dopuszczalne normy. Dlatego
regionalny rzad ustalit ambitne cele re-
dukaji emisji PM10 i tlenkéw azotu (NO,),
0 50 proc. do 2010 roku.

Jednoczesnie firma Holcim, wiodgcy
na $wiecie wytwoérca cementu i spétka mat-
ka Polpaico, zainicjowata program redukcii
emisji w swoich cementowniach. Program
koncentruje sie na ograniczeniu emisji NO,,
dwutlenku siarki i pytu.

0 ultrawysokim napie- i 1 ;r,'f“__r"-i“‘|- .’J! %\ :
ciu (UHVDC). [ - | ,
Luer B i

=

Transformator
UHVDC 800 kV
produkcji ABB

jest szczegoblnie odpowiednia dla duzych
krajow, takich jak Chiny, gdzie centra kon-
sumpgcji energii elektrycznej sg czesto bar-
dzo oddalone od zrédet energii. Technolo-
gia ultrawysokiego napiecia pradu statego
stanowi kolejny etap rozwoju HVDC, ktérg
ABB wprowadzita 50 lat temu, bedgc pio-
nierem we wdrazaniu tej technologii. Stano-
wi ona najwiekszy skok wydajnosci i efek-
tywnosci przesytu od ponad 20 lat.

Nowa ,autostrada” energetyczna w Chi-
nach zaopatrzy w energie elektryczng po-
nad 31 min ludzi.

Nowe, restrykcyjne normy hatasu

—Transformatory
dla Nowego Jorku

irma ABB wyprodukowata ultra-
ciche transformatory mocy, ktére
pomoga amerykanskiemu za-
kfadowi uzytecznosci publiczne;
Consolidated Edison (ConEd) w spef-
nieniu nowo wprowadzonych regulacii
dotyczacych hatasu w Nowym Jorku,
uwazanych za najbardziej restrykcyjne
na $wiecie.
Wymagania dotyczace poziomu hatasu
transformatorow dla Nowego Jorku sg
nie tylko 20-25 dB nizsze od typowych
wymagan dla urzgdzen tych rozmiarow
(65 MVA i 93 MVA), ale ograniczenia zo-
staty rowniez ustalone dla poziomu kaz-
dej czestotliwosci dzwieku przy petnym
obcigzeniu urzadzen. Oprécz spetnienia
surowych standardéw poziomu hata-
su zdefiniowanych przez ConkEd, ABB
musiata zapewni¢, ze transformatory
spetnig restrykcyjne ograniczenia wagi,
szerokosci i wysokosci, tak by mozliwy
byt ich transport na Manhattan. Urza-
dzenia musiaty rowniez spetnia¢ wyma-

gania techniczne, takie jak przecigzenie
do 200 proc. i wyjgtkowo restrykcyjne
limity zakresu impedanciji transformatora.
Przy projekcie pracowali eksperci z dzie-
dziny drgan oraz wytwarzania, przesytu
i rozchodzenia sie dzwieku. Objat on
rowniez stworzenie odpowiednich metod
pomiaru ultraniskiego poziomu hatasu
na komponentach o dyskretnej czestotli-
wosci, jak rowniez odpowiednie zamoco-
wanie transformatora.

Pierwszy cichy transformator ABB do-
starczyta do ConEd w 2005 roku. Musiat
on by¢ jednak wyposazony w ostone
akustyczng. W miare rozwoju technolo-
gii, nastepne transformatory dostarczane
do ConEd nie potrzebowaty juz takich
oston i byty znacznie mnigjsze i Izejsze
od swoich poprzednikéw. Szes¢ takich
transformatoréw zostato dostarczonych
do ConEd i kilka z nich juz pracuje. Dosta-
wa czterech kolejnych, o jeszcze nizszych
parametrach hatasu, jest zaplanowana
na pierwsze miesigce 2009 roku.

Przyjete rozwigzanie wykorzystuje dosko-
naty system pomiarowy ABB — ACF-NT
stuzgcy do monitoringu emisji. Wykonuje
on ciggfe ilosciowe i wielosktadnikowe,
selektywne pomiary spalin w ztozonych
aplikacjach, takich jak piece do spalania
komunalnych i niebezpiecznych odpadéw,
piece do wypalania Klinkieru (przy produkcii
cementu), kotty w elektrowniach, a takze

Cementownia Cerro Blanco walczy o czyste powietrze w Santiago

piece do produkcji i wytopu stali i alumi-
nium. Firma Polpaico wybrata rozwigzanie
ABB, poniewaz poprzedni system zapropo-
nowany przez konkurencyjnego dostawce
nie byt w stanie spemi¢ trudnych i zaawan-
sowanych wymagan.

System monitoringu emisji ACF-NT jest
zintegrowany z Rozszerzonym Systemem
Sterowania 800xA, ktéry Polpaico wybrato
jako system sterowania zaktadem. Umozli-

wia on m.in. raportowanie istotnych danych
dotyczacych emisji do instytuciji rzgdowych
i firmy Holcim.

System ciggtego monitoringu emisji ABB
wykorzystuje precyzyjng i sprawdzong
technologie FTIR do wykrywania i pomiaru
do 12 komponentow w najnizszych steze-
niach rzedu kilku ppm. Instalacja Polpaico
jest jednym z ponad 500 rozwigzan spek-
trometru FTIR, ktére ABB zainstalowata
na catym Swiecie.

s
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Whdarzenia

Elektrownia stoneczna Extresol

— Czystaenergia ——
dla tysieccy domoéw

edna z najwiekszych na $wiecie
elektrowni stonecznych Extresol
w  Hiszpanii zainstaluje kom-
pleksowe rozwigzanie z zakre-
Su energetyki i automatyki. Inwestycja
pozwoli ponad 1200 parabolicznym
rynnom na wychwycenie maksymalnej
ilosci energii ze stonca. Caty system be-
dzie przygotowany i dostarczony przez
firme ABB.
Kazda =z elektrowni
— Extresol 12 - bedzie
produkowac 50 MW
energii elektrycznej,
wytwarzanej przez
ogromne pole stonecz-
ne. Sktada sie ono
z parabolicznych, ryn-
nowych kolektoréw sto-
necznych zajmujgcych
powierzchnie  ponad
510 tys. m?, co réwna sie 70 boiskom
do pitki noznej. tgcznie obie elektrownie
bedg generowaC wystarczajgcg ilos¢
pradu, by zaopatrzy¢ 60 tys. hiszpan-
skich gospodarstw domowych w czystg
energie elektryczng. Jednoczesnie nie
dojdzie do emisji 298 tys. ton dwutlen-
ku wegla rocznie. Otwarcie Extresol 1
zaplanowane jest na koniec 2009 roku,
a elektrownia Extresol 2 ma ruszy¢
szes¢ miesiecy pozniej.
Szeroki zakres dostaw ABB dla Extre-
sol obejmuje systemy sterowania dla
elektrowni i parabolicznych, rynnowych

kolektorow, oprzyrzgdowa-
nie, silniki, napedy i urzadze-
nia niskiego napiecia, jak réwniez
wyposazenie stacji energetycznej, tak
by do krajowej sieci energetycznej
energia dostarczana byta w sposob
bezpieczny i niezawodny. Rozwigzanie
zawiera rowniez programowalne ste-
rowniki AC500 wyposazone w zaawan-
sowany algorytm ustalania potozenia
stonca, stworzony
przez ABB specjal-
nie do parabolicz-
nych, rynnowych ko-
lektorow i urzadzen
Sledzgcych stonce.
Algorytm umozliwia
kolektorom  $ledze-
nie wedrowki stonca
w granicach btedu
do 0,03 stopnia.
Dzieki temu mozliwa jest absorpcja
maksymalnej ilosci energii stonecznej
przez caty czas.
Wczesniej firma ABB dostarczyta roz-
wigzanie z zakresu energetyki i auto-
matyki do wybudowanych w sgsiedniej
Andaluzji 100 MW elektrowni Andasol 1
i 2. Te ogromne elektrownie Andasol
i Extresol bedg stanowity jedne z naj-
wiekszych przedsiewzie¢ pozyskiwania
energii ze stonca na swiecie.
Oba projekty sg wtasnoscig spotek Se-
ner i Cobra, dwodch hiszpanskich firm
inzyniersko-konstrukcyjnych.

ﬂ" m McDonggy M

B
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NAPEDYABB ZAINSTALOWANO M.IN. W MCDONALD’S W SHEFFIELD
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wa projekty — Thanet Earth
w Zjednoczonym Krolestwie
i Luttelgeest w Holandii
— whniosty do rynku ogrod-
nictwa  wielkoprzemystowg
ekonomie skali, po raz pierwszy taczac
nowe metody upraw z mozliwoscig odzy-
skania i sprzedazy do lokalnej sieci nad-
miaru wygenerowanej na miejscu energii
elektrycznej. Ogrodnicy na wyspie Thanet

i )

Y SZKLARNIA LUTTELGEEST NALEZY DO NAJWIEKSZYCH NA SWIECIE

w Zjednoczonym Krolestwie zbudowali roz-
legty 220-akrowy kompleks szklarni, ktory
pomiesci 1,3 min roslin i pozwoli na uprawe
warzyw przez caty rok. Thanet Earth nie tyl-
ko zwiekszy roczne zbiory warzyw w Zjed-
noczonym Krolestwie o znaczgce 15 proc.,
ale rowniez wyeksportuje ilos¢ energii elek-
trycznej wystarczajgcg dla 50 tys. brytyj-
skich gospodarstw domowych. Dane dla
projektu Luttelgeest sg podobnie duze.

Kazda z tych gigantycznych szklarni
bedzie wyposazona w elektrocieptow-
nie, ktéra dostarczy elektrycznos¢ i ciepto,
niezbedne do wzrostu warzyw przez caty
rok. Thanet Earth to kompleks siedmiu
budynkow zlokalizowanych na 92 hek-
tarach, a Luttelgeest to ogromna

pojedyncza konstrukcja zajmujgca

43 hektary. Nadmiar wytworzonej

energii, stanowigcy 95 proc. wydaj-

1 Gigantycznie szklarnie w Holandii i Wielkigj Brytani

nosci, moze by¢ sprzedawany do lokalne;
sieci energetycznej. Dwutlenek wegla wy-
twarzany przez generator gazéw wydmu-
chowych bedzie wykorzystywany ponow-
nie do nawozenia roslin.

Szklarniom Thanet Earth i Luttelgeest
niezawodno$¢ dostaw energii zagwaran-
tujg rozdzielnice $redniego napiecia ABB
UniGear ZS1. Kazdy z dwdch projektow
szKlarni zaktada zainstalowanie do 28 szaf
rozdzielczych. Ponadto ABB dostarczy 36
turbosprezarek A140-H, by poprawi¢ moc
wyjsciowg i efektywnos¢ pracy 18 genera-
torow w Luttelgeest.

Pierwsze zbiory papryki, pomidorow i ogor-
kow w obu lokalizacjach zaplanowane
zostaty na ten rok. Uprawiane w bogatej
w sktadniki pokarmowe wodzie warzywa
sg zawieszone na ramach na wysokosSci
bioder, by utatwi¢ ich zbieranie.

McDonald’s osz czedza energi

B a238a:d 0

tandardowe zmiennopredkoscio-
we napedy ABB do urzgdzen
grzewczych, wentylujgcych oraz
klimatyzacyjnych zmniejszyty
0 potowe zuzycie energii elektrycznej wy-
korzystywanej przez wyciggi kuchenne,
w piec¢dziesieciu restauracjach McDonald's
w Zjednoczonym Krolestwie. Dodatkowo,
nowe silniki przyczynity sie do znacznego
ograniczenia hatasu.
Nowe zmiennopredkosciowe napedy ABB
sterujg predkoscig wentylatorow napedza-
nych wielkimi silnikami 5,5 kW. W tej chwili
zuzywajg one okoto 2 kW energii, ale majg
mozliwos¢ znacznego powiekszenia swo-
ich zdolnosci wyciggowych jesli zajdzie
taka potrzeba.

Rozwigzanie zostato dostarczone przez
Inverter Drive Systems (IDS), brytyjskiego
cztonka globalnej sieci ABB Drives Allian-
ce. Korzystajgc z zamontowanego w na-
pedach zegara czasu rzeczywistego, firma

¢ dzigki falownikom

IDS ustawita wentylatory tak, by dziataty
z petng predkoscig w okresach najbardziej
wytezonej pracy i rozpedzaty sie w 80 proc.
w pozostatych okresach. To zaowocowato
0szczednosciami w zuzyciu energii elek-
trycznej 0 50 proc.

Inng, bardzo wazng korzyscig zainsta-
lowania napedow byto ograniczenie ha-
tasu wytwarzanego przez wentylatory,
co w przypadku restauracji McDonald's jest
szczegolnie istotne w porze nocnej.

Zmiennopredkosciowe napedy ABB

serii ACH 550 pozwolg ograniczy¢ nie tylko
zuzycie energii, ale i hatas w restauracjach
McDonald's.
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W 2007 roku w Polsce wyprodukowano

2 9Z‘l’7tys ton,

papieru i tektury. Do przewiezienia catej
produkcji nalezatoby wykorzysta¢

164 s
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Produkcja papieru
i tektury w Polsce

dane w tys. ton

2007 [P2CY /R
2006
2005
2004
2003
2002
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2000 [V
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Przemyst papierniczy

Przemyst papierniczy jest jednym z najlepszych miernikow
Swiatowej gospodarki. Kazda, nawet najdrobniejsza
dekoniunktura natychmiast odbija si¢ na wielkosci produkciji.

Przeciwko branzy jest takze technologia, bo epoka przenosnych
komputerow, telewizji cyfrowej, wiadomosci SMS i elektronicznej
poczty odzwyczaja nas od kartki, dtugopisu i gazety. A mimo to,

na przekor modzie i nowym nawykom, produkcja papieru stale
ro$nie. Bo wynalazek sprzed kilku tysiecy lat wcigz zajmuje
bardzo wazne miejsce w naszym zyciu.

apier jest jednym z najstar-
szych wynalazkéw czfowieka,
w zblizonej formie uzywanych
do dzié. Jako date jego wyna-
lezienia przyjmuje sie rok 105
naszej ery, poniewaz z tego wiasnie okre-
Su pochodzi pierwsza pisemna wzmianka
0 metodzie wytwarzania papieru. Notke
sporzgdzit chinski urzednik Tsai Lun, pra-
cujgcy na dworze cesarza He Di z dyna-
sti Han. Jednak w rzeczywistosci papier
znany byt znacznie wczesnigj, bo jego
skrawki datowane na 8 rok przed naszg

erg znaleziono w Nefrytowej Bramie, gra-
nicznej straznicy Jedwabnego Szlaku. Ale
zaszczyt przejscia do historii papiernictwa
przypadt eunuchowi Lun, ktéry swéj papier
wyprodukowat z tyka morwy, odpadoéw ko-
nopi, starych sieci rybackich i szmat.

Nowy wynalazek dotart do Europy kil-
kaset lat pozniej, przywieZli go Arabowie,
ktdrzy po bitwie nad rzekg Tatas w 751 roku
wzieli do niewoli chinskich papiernikéw
i w ten sposob posiedli i rozpowszechnili
tajemnice produkcji papieru. Jednak nie

od razu zyskat on akceptacije na Starym
Kontynencie. Na przeszkodzie stata jego
mata trwatos¢, a takze... arabskie pocho-
dzenie, z powodu ktérego kraje chrzesci-
janskie opornie go przyjmowaty. Byta to nie
tylko mentalna nieche¢, ale wrecz prawne
zakazy — na przyktad w statucie miasta
Padwa zapisano w 1236 roku, ze doku-
menty spisane na papierze nie majg mocy
prawnej. Rowniez cesarz Fryderyk Il wy-
dat zakaz przygotowywania papierowych
dokumentow notarialnych i rozporzadzen.
Dumni Europejczycy wcigz preferowali per-
gamin jako materiat pismienniczy.

To na szczescie zamierzchta historia.
Dzisiaj papier jest jednym z elementéw na-
szej codziennosci. Jego odmian i rodzajow
jest nieskonczenie wiele — stuzy do pisa-
nia i drukowania, jest nosnikiem informacii
i doskonatym materiatem na opakowa-
nie, a takze dzielnie wspomaga higiene.
O morwie, konopiach i starych sieciach nikt
juz nie pamieta, a podstawowym sktadni-
kiem papieru stato sie wtokno celulozowe,
pozyskiwane z drewna. Niesie to ze sobg
pewne konsekwencje, bowiem drewno
to cenny, ekologiczny surowiec, a przez

NOWOCZESNA MASZYNA PAPIERNICZA W BELGIJSKIEJ FABRYCE STORA ENSO

to przemyst papierniczy jest pod ciggtym
ostrzatem obroncéw przyrody. Dlatego tez
producenci papieru starajg sie zuzywac
go jak najmniej. Wedtug Stowarzyszenia
Papiernikow Polskich do produkcji pa-
pieru wykorzystuje sie przede wszystkim
tzw. papierowke, czyli drzewa z cie¢ sani-
tarnych, pozyskiwane przy pielegnacyjnym
wyrebie lasow, oraz makulature. Oczywi-
Scie ilos¢ drewna zuzywanego do produk-
cji zalezy od rodzaju papieru, najlepsze
gatunki wymagajg duzego udziatu wiokien
pierwotnych, a makulatura nie przekracza
10 proc.

Nie to jest jednak najwigkszym zmar-
twieniem przemystu papierniczego,
ale jego absolutna i bezwzgledna za-
leznos¢ od konsumpcji na Swiatowych
rynkach. Kiedy zmniejsza sie sprzedaz,
producenci nie zamawiajg opakowan i pa-
piernie nie majg zbytu. | cho¢ w Polsce
Swiatowy kryzys nie jest jeszcze bolesnie
odczuwalny, to juz pod koniec ubiegtego
roku wiekszo$¢ papierni wstrzymywata
czasowo produkcje, bowiem — jak na do-
bry barometr przystato — dekoniunktura na-
tychmiast zostata w branzy zauwazona.

Rynek lokalny,
rynek globalny

olska jest najwigkszym rynkiem
Pw tej czesci Europy. Nie dziwi wiec
fakt, ze od dwudziestu lat swoje
interesy lokujg nad Wistg najwigksze
Swiatowe koncemny. Nie inaczej jest
w branzy papierniczej. Nie brakuje u nas
zadnej z najwigkszych na Swiecie firm.
Swoje zaktady produkcyjne maja tu Stora
Enso, International Paper, Mondi, ITC
czy UPM. Powoduie to, ze produkcja
papieru jest w naszym kraju praktycznie
sprywatyzowana, a wigkszos¢ spotek
ma przewage kapitatu zagranicznego.
A mimo to rodzima branza celulozowo-
-papiemicza korzysta niemal wytacznie
z polskich surowcéw — drewna z lasow
panstwowych i makulatury. Niewielki
odsetek materiatéw do produkcji pochodzi
z importu — gtéwnie z Biatorusi.

ora Enso

Arch. AB
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ABB dla przemystu papierniczego
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Firma ABB ma w swojej ofercie wiele rozwigzan dla przemystu papierniczego. Czes¢ z nich

to opracowania i produkty przetomowe, ktére wprowadzity istotne zmiany w technologii produkcji
papieru. Niektore z tych urzadzen i systemow powstaty jeszcze przed oficjalnym powotaniem
spotki ABB. Opracowali je inzynierowie ASEA oraz firm, ktore z biegiem czasu weszty w sktad
Grupy ABB. Nie jest to jednak jedynie chlubne dziedzictwo, bowiem minione dwie dekady

to kolejne propozycje, wyznaczajace zupetnie nowa jakos¢ dla branzy papierniczej.

oczatki maszynowej produkcii
papieru  siegajg schytku XVIII
wieku. Jednak dopiero wiek XX
przynidst prawdziwy przetom
w przemystowym wytwarzaniu
tego produktu. Rozwoj energetyki i mecha-
niki precyzyjnej, coraz lepsze napedy oraz
umiejetno$¢ ich wykorzystania i wreszcie
dynamiczny rozwdj automatyki pomiarowe;
i sterujgcej po Il wojnie Swia-
towej, spowodowaty, ze me-

Zasilanie

produkeja
papieruiz
makulatury,

produkeja
Zdrewna

@™ Monitoring emisji spalin

rozwioknianie

rowanie

tody wytwarzania i kontrola jako$ci papieru
sg dzisiaj na najwyzszym poziomie. Doktad-
nosci rzedu setnych czesci milimetra realizo-
wane na maszynie o dtugosci 300 metrow
nie sg juz ewenementem, ale stajg sie nor-
ma.

Wszystko zaczeto sie na poczatku lat
piecdziesiatych minionego wieku, gdy

firmy wchodzgce dzisiaj w sktad Grupy ABB
wprowadzaty na rynek przefomowe rozwig-

oczyszczaniel

bielenie
roztwarzanie
£

ilrozdrabnianie

Napedy

! o
=777 Przeplywomierze elektromagnetyczne FSM4000, ProcessMaster ' g ':
g

75

zania. W roku 1951 w sprzedazy pojawit sie
pierwszy czujnik gramatury papieru. Piec lat
pozniej powstat pierwszy skaner papieru,
aw 1961 roku — pierwszy czujnik wilgotnosci.
Kontynuujgc te tradycie, firma ABB oferuje
dzisiaj najwyzszej Klasy aparature kontrolno-
pomiarowa, czego najlepszym
dowodem jest wprowadzony
na przefomie stuleci czujnik
do pomiaru orientacji widkien
we wstedze papieru on-line.
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mielenie)

DCS

Czujniki

;

dodatki
masowe

ﬂ mieszanie

formowanie

ilodwadnianie’

prasowanie:

PAPIERNIA OULU FIRMY STORA ENSO W FINLANDII

Stacja uzdatniania wody

Silniki

elektryczne

Pierwsza maszyne
papierniczg
skonstruowano
w roku 1798.
Urzadzenie
miato okoto
metra szerokos$ci
i 3 m diugosci.
Wspotczesne
maszyny
papiernicze to jedne
z najwiekszych
urzadzen
przemystowych, ich
dtugosé dochodzi
do 300 m.

Maszyna papiernicza
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Mozliwos¢ takiego pomiaru
zaowocowata powstaniem
w 2007 r. systemu do auto-
matycznej kontroli - utozenia
wiokien we wstedze, z mozli-
woscig pomiaru tego parametru z obu stron
wstegi. Rozwigzanie ABB daje mozliwosé
nie tylko biezacego przewidywania parame-
trow gotowego wyrobu, oraz jego zachowa-
nia podczas dalszego przerobu u klienta, ale
przede wszystkim mozliwos¢ biezgcego,
automatycznego sterowania tymi parame-
trami.
Kontrola utozenia wtdkien we wstedze staje
sie podstawowym narzedziem sterownia ja-
koscig obok kontroli wilgotnosci, gramatury
czy zawarto$ci popiotu.

Systemy nadzoru i sterowania to spe-
cjalizacja, w ktérej ABB nie ma sobie
rownych, szczegdlnie w branzy papierni-
czej. W duzej mierze od zaawansowania
rozwigzan QCS (Quality Control System,
System Kontroli Jakosci) i DCS (Distribu-
ted Control System, Rozproszony Sys-
tem Sterowania) zalezy efekt koncowy,
ponoszone koszty, mozliwosci produkcii
i jej rozwoju. Systemy sterowania jakoscig
na maszynach papierniczych rozwiane
byty w kilku generacjach. W Polsce do naj-
popularniejszych nalezg produkty Accuray,
ktére od wielu lat migrujg w strone 800xA
(Extended  Automation)  oferowanego
przez ABB. System ten jest dzisiaj bardzo
rozbudowany i integruje w sobie miedzy
innymi:

Systemy kontroli
jakosci ABB
nie maja
sobie rownych.

B QCS - sterowanie jakoscig na podstawie
danych z ram pomiarowych,

B sterowanie poszczegdinymi petlami regu-
lacji oparte na pomiarach pochodzacych
z przetwornikdw mierzacych parametry
procesu,

B sterowanie napedami maszyny,

M sterowanie napedami poszczegdinych
urzadzen,

B WIS - kontrola wizualna jakosci papieru —
system kamer do identyfikacji i klasyfikagji
wad papieru,

W sterowanie urzgdzeniami do kontroli profili
poprzecznych — wlew, skrzynka parowa,
nawilzarka, kalander.

Nadz6r nad catosciag odbywa sie z po-
ziomu stacji operatorskich. Uprawnienia
ustanawia sie dla zwyktych uzytkownikdw,
stuzb utrzymania ruchu, dla oséb odpo-
wiedzialnych za sprawne dziatanie syste-
mu oraz stuzb odpowiedzialnych za caty
obiekt. Odpowiednig funkcjonalnos¢ uzyt-
kownikowi zapewnia system zarzgdzania
informacjg — Smart Client, ktéry udostepnia
on-line informacje z systemu na standar-
dowe komputery klasy PC w przegladar-
kach internetowych. Pozwala to na dostep
do dowolnych informagji z czujnikow, QCS,
raportdw, trenddw, alarmoéw, kamer zainsta-
lowanych na obiekcie itd. Pozwala takze
tworzy¢ dowolne schematy technologiczne
czy raporty, a dane mogg by¢ na biezaco
przetwarzane.

Ale nie tylko analiza i kontrola miaty wptyw
na rozwdj papiernictwa. Przetomowym
okazat sie tez naped bezposredni — Direct

Drive, wprowadzony przez ABB na rynek
w 2004 roku. System ten, dzieki zasto-
sowaniu specjalnych silnikéw o wysokim
momencie obrotowym, pozwolit wyelimi-
nowa¢ wiele elementow, takich jak prze-
kfadnia, enkoder, zesprzeglenie pomiedzy
silnikiem i przektadnig, dodatkowg podsta-
we pod przektadnie i system smarowania.
Zastosowanie Direct Drive zdecydowanie
poprawito niezawodno$¢ maszyny papier-
niczej, a takze zmniejszyto koszty utrzyma-
nia i obnizyto koszty zuzycia energii.

Poza wymienionymi sferami udziatu
firmy ABB w branzy papierniczej spot-
ka dostarcza takze niezawodng aparature
elektroenergetyczng, energooszczedne
napedy czy niezwykle precyzyjne mierniki
i analizatory. Systemy automatyki, nadzoru,
kontroli i sterowania ABB s3 zainstalowane
u wszystkich wiodgcych wytworcow papie-
ru w Polsce. Korzystajg z nich International
Paper Kwidzyn, Mondi Swiecie, Stora Enso
Poland, Kimberly-Clark, ICT Poland oraz
wiele mniejszych zakfadow.

Wojciech Gronet, Stawomir Dolecki

Analizator ABB

wyznacza
nowa jakos¢

rma ABB jest producen-
tem unikalnego analizatora
defektbw miazgi, gwaran-
tujacego stuprocentowg
jako$¢ produktu. Analizator defektéw
miazgi papieru jest automatycznym
systemem kontroli dziatajgcym
w trybie on-line, ktéry kontroluje catg
dtugos¢ beli, wykrywajac plamki
brudu i ztuszczenia ($ladowe czastki
widkien drewna) wielkosci 0,04 mm?
z doktadnoscig do 0,01 mm?. To sta-
nowi olbrzymig popraweg w stosunku
do alternatywnych metod analizy,
ktére bazujg na prébkach i obejmujg
jedynie fragment beli.
Nowe rozwigzanie zostato zainstalo-
wane m.in. w papierniach nalezgcych
do szwedzkiej firmy Sédra Cell,
dziatajgcych w Szwec;ji i Norwegii.

Wiecej informacji o
ofecie ABB dla branzy
paplermczej :

Wojciech Gronet, tel. 0 605 067 033
e-mail: wojciech.gronet@pl.abb.com
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VisiVolt jest praktycznie
jedynym na rynku wskaznikiem
obecnosci napigcia instalowanym
bezposrednio na szynach
i przewodach w systemach
napowietrznych. Jego test
na stacji KIPTS potwierdzit
odpornos¢ na trudne
warunki w takich
zastosowaniach.
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asywny Wskaznik Napiecia Visi-
\/olt, oferowany przez ABB, w mo-
mencie wprowadzenia na rynek
w 2006 roku miat za sobg wszyst-
kie niezbedne testy jakosci i nieza-
wodnosci, ktérym poddaje sie nowe urzadzenia
elektryczne. Poza tym jego funkcjonalnos¢ i bez-
awaryjnos¢ zostata potwierdzona na wielu insta-
laciach testowych. Mimo to, tworcy technologii
VisiVolta z krakowskiego Centrum Badawczego
ABB, w porozumieniu z globalng organizacig ba-
dawczo-rozwojowg Obszaru Biznesu Srednich
Napie¢, zdecydowali sie poddac aparat jedne;
Z najpardziej skrajnych préb odpornosci na trud-
ne warunki $rodowiskowe, jakg mozna przepro-
wadzi¢ dla urzadzenia elekirycznego z izolacjg
wystawiong na warunki napowietrzne — rocznej
pracy na afrykanskiej stacji testowej KIPTS. Zdol-
nos¢ do pracy w warunkach napowietrznych
jest wsrod innych wskaznikow  instalowanych
na szynach i przewodach unikalng cechg Visi-
\olta — dlatego tak wazne jest sprawdzenie jego
odpornosci na trudne warunki Srodowiskowe.

Koeberg Insulator Pollution Test Station
(KIPTS) to testowa stacja elektroenerge-
tyczna, na kitdrej ekstremalnym probom $rodo-
wiskowo-zabrudzeniowym poddaje sie przede
wszystkim izolatory napowietrzne. Stacja nalezy
do kompanii energetycznej Eskom, gtdwnego
dostawcy energii elekirycznej w RPA i jednego
Z waznigjszych w catej potudniowej czesci Afryki.
Grupa Robocza powotana przez Miedzynarodo-
wy Komitet Wielkich Sieci Elektrycznych CIGRE
porownywata narazenia zabrudzeniowe wielu po-
dobnych stacjii uznata stacje KIPTS za najbardziej
wymagajaca pod tym wzgledem na $wiecie. Nie-
2wykle nigkorzystny jest tu zarowno klimat, jak i ro-
dzaj zanieczyszczen. Mowi sie nawet, ze izolatory,
ktore spetniaja aneks ,C” normy IEC 61109 zwany
testem multistresowym, moga w warunkach staciji
KIPTS nie wytrzymac. Aneks ,C” narzuca siedmio-
miesieczne testy w specjalnej komorze, gdzie izo-
latory bedace pod napieciem poddaje sie w cyklu
24-godzinnym zmianom temperatury, wilgotnosci,
dziataniu mgty solnej oraz symulowanym opadom!
deszczu i promieniowaniu stonecznemu. Tylko
nieliczne laboratoria na $wiecie posiadajg komory
zdolne do wytwarzania tak ztozonych warunkdw
narazeniowych.

Stacja KIPTS lezy okoto 20 km na po6tnoc
od Kapsztadu. Swoje produkty testuje tam wie-
le firm, a ABB jest ze swoimi nowymi aparatami
statym gosciem. Poza surowymi afrykanskimi
warunkami stacje charakteryzujg bardzo duze
dobowe wahania temperatur czesto przekra-

czajgce 20°C oraz wysoka wilgotnos¢ — przez
wiekszoS¢ czasu przekraczajaca 75% — w nocy
czesto powyzej 90%. Do tego dodac trzeba
mgte solng, poniewaz stacja znajduje sie bez-
posrednio przy brzegu Oceanu Atlantyckiego,
a W nablizszym sgsiedztwie ma elektrownie
atomowa, ktdrej falochrony dodatkowo wzbijajg
W powietrze rozpylong wode morska. Silnie wie-
jace wiatry niosg nie tylko stong wilgo¢ od oce-
anu. Wiatry potudniowo-wschodnie przynoszg
bowiem zanieczyszczenie przemystowe, pot
nocno-wschodnie niosg deszcz, a wschodnie sg
niezwykle gorace i zawierajg ogromne ilosci pytu
od strony lgdu. State, ogromne nastonecznienie
Kimatu zwrotnikowego powoduje narazenie
wszystkich urzadzen na promieniowanie ultrafio-
letowe, co dziata degradujgco na wszystkie uzyte
do produkgji polimery.

e

AFI%’ NSKI TEST: SOL, I5Yt, WILGOC | OGRMNE WAHANIA TEMPERATUR

W takie okoliczno$ci przyrody trafi-
ty na rok wskazniki napiecia VisiVolt.
Od kwietnia 2007 do kwietnia 2008 roku
pracowaty na stacji KIPTS. Wszystkie zakon-
czyty probe bez uszkodzen, co potwierdzito,
ze VisiVolt jest odporny na tak skrajnie trudne
warunki. O takie doswiadczenia czesto pyta-
ja inwestorzy z krajéow o gorgcym klimacie,
a sprawdzenie urzadzen w rzeczywistych
warunkach dla wielu z nich ma wiekszg war-
tos¢ niz najbardziej wyrafinowane testy labo-
ratoryjne i normy migedzynarodowe. Aparaty
po rocznym tescie nie zostaty zdemontowa-
ne. Pozostaty na stacji, by dostarcza¢ kolej-
nych wynikéw dotyczacych ich dtugotermi-

nowej Zywotnosci.
ar Jan Czyzewski, Centrum Badawcze ABB,
Stawomir Dolecki
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Szefowie papierni w Ostrotece juz od konca lat 80. minionego
stulecia postanowili ,rownac¢” do Swiatowego poziomu.

Mimo ktopotow z dewizami zdobyli Srodki na inwestycje

i uruchomili pierwszy komputerowy system kontroli i regulaciji
jakosci produkciji. To byta wowczas rzecz niespotykana.
Dzieki temu jednak w now3 rzeczywistos¢ fabryka weszta
jako preznie dziatajace przedsiebiorstwo, o ktore zabiegali
zachodni inwestorzy. Dzisiaj Stora Enso w Ostrotece wciaz
jest jednym z liderow w swoim segmencie rynku.

tora Enso jest firmg stosunkowo
Smfoda, poniewaz pod obecnym

szyldem dziata dopiero 10 lat.
Jednak jej korzenie siegajg siedem wie-
kow wstecz, przez co jest jedng z najstar-
szych, jesli nie najstarszg spotkg akeyjng
na $wiecie. Pierwsza wzmianka o kopalni
Stora Kopparberg w Falun pojawita sie
juz w 1288 roku, natomiast firma Enso
powstata w roku 1889. Pod koniec ubie-
gtego stulecia — w roku 1998 — obie firmy
potaczyty swoje sity. Dzisiaj finski koncern
to potentat branzy drzewnej i papierni-

’ﬁ.;

ZAKEAD CELULOZY | PAPIERU STORA ENSO W OSTROtECE

Stora Enso ma 700 lat

czej. Jego roczna sprzedaz siega prawie
15 mld euro, zatrudnia 44 tys. oséb

w 40 krajach, m.in. w USA, Chinach,
Rosiji i Brazylii.

Stora Enso Poland jest filig koncernu
Stora Enso. Spétka nalezy do liderow

w branzy celulozowo-papierniczej i opa-
kowan w Polsce. W czterech zaktadach
produkeyjnych — w Ostrofece, todzi,
Tychach i Mosinie — firma wytwarza: celu-
loze, papiery przemystowe, tekture i opa-
kowania tekturowe, opakowania z tektury
laminowanej oraz worki papierowe.

stroteckiej papierni  stuknie
w tym roku okragte pie¢dzie-
sieciolecie. Zaktad powstat
w roku 1959, produkujgc
pierwotnie worki papierowe.
Lata 60. przyniosty spore inwestycje i roz-
woj produkgiji, zakupiono cztery duze ma-
szyny, dobudowano celulozownie. Przez
lata fabryka byta podporg rodzimego prze-
mystu papierniczego.
— W latach 80. nasze produkty doskonale
sprzedawaty sie na rynkach zachodnich
—wspomina dr Jarostaw Czarnocki, kierow-
nik Dziatu Utrzymania Ruchu Elektryczne-
go i Automatyki, ktory z ostroteckim zakfa-
dem zwigzany jest niemal od trzydziestu lat.
— | pierwszy system QCS kupilismy wtasnie
za papier sprzedany do Niemiec.

Byt to system firmy Accuray, ktora kil-
ka lat pozniej stata si¢ czescig Grupy
ABB. Wowczas byty to najpopularniejsze
w Polsce systemy kontroli i sterowania ja-
koscig.

—Na poczatku lat dziewie¢dziesigtych
byt taki boom w przemysle papierniczym,
ze z roku na rok podwajalismy i potraja-
lismy zysk — dodaje dr Czamocki. — Byfa
to kwestia nie tylko doskonatej koniunktu-
ry w branzy, ale réwniez poktosie sposobu
myslenia éwczesnego szefostwa zaktadu
na temat zarzgdzania przedsiebiorstwem.
W efekcie ostrotecka papiernia nalezata
do najnowoczesniejszych w kraju, a informa-
Cja 0 poszukiwaniu strategicznego inwestora
wywotata spore zainteresowanie. Szybko
powstata spétka joint venture, w ktdrej udzia-
towcem zostat Intercell, liczaca sig na Swiecie
szwedzka spotka branzy papiericzej. Byta
to pierwsza prywatyzacja w branzy papierni-
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czej w Polsce. Zaktad zostat dokapitalizowa-
ny i otworzyty sie nowe rynki zbytu. Dekade
pbzniej udziaty Intercell, a takze pakiet wcigz
nalezacy do Skarbu Panstwa, wykupita Sto-
ra Enso. Ostatni pakiet akcji Ministerstwo
Skarbu Panstwa sprzedafo finskiemu in-
westorowi strategicznemu Stora Enso Oyj
w 2007 roku. Od tego momentu fabryka jest
w peti sprywatyzowana.

— Stora Enso jako grupa produkuje nie-
mal wszystkie rodzaje papieru, nie wy-
twarzamy jedynie pa-
pierdw  higienicznych
i bibutek — méwi Ry-
szard Sobczyk, dyrek-

YNA PAPIERNICZA W OSTRO:

Od 20 lat zaktad

lat zaktad dostarcza skarbonki na potrzeby
Wielkiej Orkiestry Swiatecznej Pomocy.
Mimo wielu zmian Stora Enso do dzisiaj
wykorzystuje cztery maszyny, zainstalowa-
ne w pierwszych latach pracy fabryki.
—Moze nie sg one najnowoczesniejsze
mechanicznie, ale systematyczne moderni-
zacje powodujg, ze sg to bardzo doskonate
urzgdzenia o zaawansowanych systemach
sterowania i nadzoru — ttumaczy dyrektor
Sobczyk. — Zresztg, wiasciwie od czasu
gdy Nicholas-Louis Robert skonstruowat

pierwszg  maszyne
papierniczg, sama jej
koncepcja niewiele

sie zmienita. Oczywi-

tor Zaktadu Celulozy IhWGStUje Scie teraz urzadzenia
i Papieru w Ostrotece. sg wieksze i szybsze,
— W naszym zaktadzie w SyStemy ale tak naprawde pa-
powstajg réznego ro- - = r = rametry papieru zale-
dzaju worki dla prze- kOhtl‘Oll ]aKOSCL 73 gtdwnie od syste-

mystu cementowego

i budowlanego, papie-

ry opakowaniowe oraz papiery techniczne
dla przemystu stalowego, jako materiaty
przektadkowe do blach i dla przemystu
motoryzacyjnego, jako maski do ochrony
na przykfad btotnikow aut w czasie monta-
zuU. Poza tym, nasze papiery pakowe majg
atest do kontaktow z zywnoscia.

Dyrektor Sobczyk nie ukrywa jednak, ze nie
sprzedaz papieru jest strategicznym zatoze-
niem firmy, ale integracja wewnetrzna i ofe-
rowanie na rynku gotowych opakowan dlia
wielu branz. Z papieru wyprodukowanego
w Ostrotece w innych zaktadach koncernu
powstajg gotowe ,kartony” i worki dla kon-
kretnych odbiorcow. Zresztg bardzo charak-
terystyczne produkty firmy widoczne byty
ostatnio w catym kraju, bowiem od wielu

mow nadzoru.

Dzisiaj wszystkie maszyny w Stora
Enso w Ostrotece sterowane sg za po-
mocg systemow ABB. Stale unowocze-
$niane przez ABB systemy QCS kontrolujg
i regulujg jakos¢ papieru.

- W tej chwili jestesmy zwigzani z ABB
na dobre i zte — méwi z usmiechem Jaro-
staw Czarnocki. — Mamy aparature kontrol-
no-regulacyjng tej firmy, a przede wszyst-
kim systemy sterowania DCS i kontroli oraz
regulacji jakosci produkciji QCS. To kluczo-
we rozwigzania dla prowadzenia procesu
technologicznego. Wspdtpraca trwa juz
dwie dekady i od 1988 roku stale bardzo
duzo inwestujemy w automatyke w na-
szym zaktadzie. W przewazajgcej wiekszo-
Sci w systemy automatyki produkcji ABB.

tl:fCK/EJ PAPIERNI

Stora Enso
Poland
W pieciu
fabrykach
wytwarza ponad
260 tys. ton
papieru rocznie,
190 min workow
i 320 min m?
tekstury falistej
i opakowan.
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PGNIiG Oddzial w Sanoku

iemal potowa rodzimego wydoby-
N cia gazu przypada na potudniowo-

-wschodni region kraju, ktérym
zarzgdza Oddziat PGNIG w Sanoku. Pod
jego nadzorem znajduje sie kikadziesiat
zagospodarowanych i eksploatowanych
zt6z wysokometanowego gazu oraz pod-
Ziemne magazyny tego paliwa.
Historia naftowego i gazowego wydobycia
siega w tym rejonie pierwszej potowy XIX
wieku. W roku 1866 pracuije tu kilkanascie
kopaln, jednak dopiero sto lat pdzniej,
w latach 50. i 60. XX wieku, rozwdj nauk
geologicznych pozwala na odkrycie kolej-
nych ztéz, w tym najwiekszego w Polsce
— w okolicach Przemysla.

Ztoze Lubaczow, na terenie ktorego
dziata m.in. kopalnia Dzkow, odkryto
w 1957 roku, a juz pie¢ lat pdznigj roz-
poczeta sie jego eksploatacja. Kopalnie
i Osrodek Zbioru Gazu Dzikéw uruchomio-
no stosunkowo niedawno, w 1995 roku,
co $wiadczy o ogromnym potencjale ztéz
gazu w tym rejonie. Strategia firmy na naj-
blizsze lata przewiduje kontynuacje poszu-
kiwania nowych zt6z, zagospodarowanie
ich oraz budowe i eksploatacje kolejnych
podziemnych magazyndw gazu.

Polskie Gornictwo Naftowe i Gazownic-
two jest jedng z najwiekszych i najstar-
szych polskich firm. Jest rowniez jednym
Z najwiekszych pracodawcow w kraju.
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Polskie Gornictwo Naftowe i Gazownictwo, Kopalnia Gazu Ziemnego Lubaczow

olska nie jest potentatem, jesli
chodzi o zasoby naturalne i po-
ziom wydobycia gazu ziemne-
go. Jednak nasze rodzime
kopalnie dostarczajg niemal
40 proc. catego krajowego zuzycia tego
surowca, Co 0znacza, ze na tle wigkszosci
krajow Europy wypadamy catkiem nieZle.
Poszukiwaniem i wydobyciem gazu ziem-
nego zajmuje sie w naszym kraju Polskie
Gormictwo Naftowe i Gazownictwo SA.

Kopalnia gazu ziemnego wyglada nie-
pozornie. Zajmuje niewiele miejsca i gdy-
by nie charakterystyczne zétte rury, mozna
by uzna¢ jg za niewielki zaktad produkcyjny.
W rzeczywistoéci obszar wydobycia zaj-
muje wiele tysiecy metréw kwadratowych,
a najdalsze odwierty oddalone sg o kilka
kilometréw od o$rodka zbioru gazu.

— W miejscu odwiertu zainstalowana jest
gtowica, ktora uimuje gaz, skad trafia on
podziemng instalacjg do osrodka zbioru
gazu — tlumaczy Stawomir Dudek, kierow-
nik kopalni Lubaczéw, nalezacej do PGNIG
w Warszawie Oddziat w Sanoku. — Sam
odwiert moze mie¢ nawet cztery kilometry
gtebokosci. W osrodku gaz jest oczyszcza-
ny z zanieczyszczen mechanicznych oraz
wody, ewentualnie dwutlenku wegla, azotu
czy siarkowodoru. Przed samym wttocze-
niem do systemu gazociggdw tranzytowych
Z gazu trzeba jeszcze usung¢ pare wodna.

Technologia wydaje sie prosta i niektopotli-
wa, jednak prawa fizyki nie dajg obstudze
chwili wytchnienia. Szczegdlnie zima.

Jednym z kluczowych parametrow pracy kopalni gazu jest
ciSnienie. Bez niego nie da sie wydoby¢ surowca z ziemi,

a pozniej go sprzedaé. | w zyciu kazdej kopalni przychodzi
dzien, gdy nature trzeba wesprzeé¢ nowoczesng technologia
i ciSnienie ztoza ,wzmocni¢” praca sprezarek. To wiadomo
juz w chwili uruchomienia wydobycia, cho¢ czasami na ten
dzien czeka sie ponad dziesie¢ lat.

— Przy niskich temperaturach i okreslonym
cisnieniu metan tatwo tgczy sie z wodg
i powstaje gazohydrat — ttumaczy Ryszard
Gtadysz, kierownik Dziatu Mechanicznego
PGNIG w Warszawie Oddziat w Sanoku.
—Moze spowodowac zatkanie rury i ktopoty
z wydobyciem. Dlatego jednym z wazniej-
szych zadan eksploatacyjnych jest kontrola
cisnienia i reagowanie w razie problemaow.

Na szczes$cie rozwigzanie jest dosé¢
proste i skuteczne, wystarczy do gazu
poda¢ metanol, ktéry rozpuszcza gazohy-
drat. Poniewaz gaz ze ztoza wydostaje sie
pod dos¢ duzym cisnieniem, dochodzacym
nawet do kilkudziesieciu bardw, koniecz-
ne jest stosowanie reduktorow. Niestety
zmniejszajgc cisnienie mechanicznie, wy-
wotujg efekt Joule'a-Thomsona, co w prak-
tyce oznacza gwattowne schtodzenie gazu
na skutek rozprezenia, a co za tym idzie
kolejne zagrozenie pojawienia sie gazohy-
dratu. Wiec przed zwezkami redukcyjnymi
gaz trzeba ogrzac. | na koniec, w ogromne;j
kolumnie wydosta¢ z niego pare wodng,
poniewaz jej maksymalna zawartos¢ jest

jednym z parametrow charakteryzujgcych
dobrej jakosci gaz ziemny.

— Stosujemy do tego glikol trojetylenowy,
Z czym wigze sie koniecznos¢ utrzymywa-
nia rezimu bezpieczenstwa i ochrony $rodo-
wiska — ttumaczy Stawomir Dudek. — Poza
tym oddzielong z gazu wode zawracamy
do ztoza, a jest jgj catkiem sporo. Przy aktu-
alnym wydobyciu do oémiu ton na dobe.

I wreszcie tak oczyszczony gaz moze
trafi¢ do sieci tranzytowej, a za jej po-
Srednictwem do odbiorcéw w catym kraju.
— Tu takze czyha na nas wyzwanie, ponie-
waz operator systemu przesytowego sta-
wia warunki dotyczace cisnienia wprowa-
dzanego gazu — dodaje Ryszard Gtadysz.
— | na tym etapie procesu pojawia sie wta-
Snie problem, o ktérym wiadomo od chwiili
uruchomienia kopalni, ale na poczatku nie
sposob przewidzie¢, kiedy on wystgpi. Cho-
dzi o spadek naturalnego cisnienia gazu
w zZtozu ponizej poziomu tranzytu. W takiej
sytuacji bez ,wspomagania” sie nie da.

Rozwigzaniem sg oczywiscie sprezarki
gazu. Pozwalajg one zwiegkszy¢ cisnienie

do oczekiwanej wielkosci i w ten sposob
wydtuzy¢ okres wydobycia. W kopalni Dzi-
kow, lezacej na ztozu Lubaczéw, dzien ten
nadszedt po 12 latach eksploatacji. Ko-
palnia powstata w 1995 roku, a pierwsze
sygnaty o koniecznosci zakupu sprezarek
pojawity sie dziesie¢ lat péznie.

— RozpisaliSmy przetarg na dostawe
i instalacje sprezarek zasilanych silni-
kami gazowymi — méwi Ryszard Gtadysz.
— Wigze sie to oczywiscie z pewnymi nie-
dogodnosciami, ale napedy elekiryczne
— znacznie wygodniejsze w eksploatacji
— zdecydowanie podniostyby nam koszty,
bo gaz jest dla nas paliwem najtariszym.
Przetarg wygrata firma ABB, ktéra do-
starczyta trzy urzadzenia o mocy 180 kW
kazde. Wyboér wiasciwych parametrow
ma znaczenie kolosalne, bowiem sprezarki
muszg stuzy¢ do konca eksploatacji ztoza.
A wiedzie¢ trzeba, ze wazne jest nie tylko
cisnienie wyjsciowe, bo to akurat tatwo
przewidzie¢, ale takze cisnienie na ssaniu,
kiére na pewno bedzie coraz nizsze, ale
jak zachowa sie w rzeczywistosci, pokaze
dopiero czas. Bardzo szerokiego zakresu
dziatania tez uzyskac sie nie da, bo silnik nie
moze pracowac poza swoimi nominalnymi
parametrami, niedocigzony lub przecigzony.
—Po pewnych kiopotach rozruchowych
sprezarki sprawdzajg sie catkiem dobrze
— podsumowuije Ryszard Gtadysz. — Mysle,
ze przed Dzikowem jest co najmniej kolejna
dekada eksploatacji.

Stawomir Dolecki

Fot. na kolumnach: Adam Stephan/Arch. ABB
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W przesztosci manipulatory do wielu aplikaciji
malarskich wykonali we wtasnym zakresie.
Sprawdzaty sie doskonale, bo podczas malowania
automat musi wykonywac rowne i do$¢ proste ruchy.
Jednak rynek sie zmienia, roboty tanieja, klienci
majg coraz wigksze oczekiwania, a automatyzacja
wchodzi do coraz mniejszych firm. W ubiegtym

roku zrealizowali pierwsze aplikacje malarskie

z wykorzystaniem robotow. Sprawdzone rozwigzania
z zastosowaniem zrobotyzowanych aplikacji
spotkaty sie z duzym zainteresowaniem odbiorcow.

ojciech Waligéra i Piotr
Sottysiak mieli dobre prze-
czucia. Gdy 10 lat temu
zaktadali spotke wiedzieli,
ze przed profesjonalnym
lakiernictwem jest przysztos¢, bo nie wygla-
da na to, zeby firmy zrezygnowaty z 18nia-
cej i gtadkiej powierzchni na swoich pro-
| duktach. Wtasnie ten btysk, gtebia koloru
£ i nieskazitelna powierzchnia jako pierwsze
przemawiajg do klienta na przyktad w salo-
nie samochodowym. Tu na kompromis nie
ma miejsca.
— Obaj mamy doswiadczenie w tej branzy,
zresztg spotkalismy sie podczas budowy la-
kierni w zaktadach Fiata w Tychach — méwi
Wojciech Waligéra. — ZaczeliSmy od sprze-
dazy urzadzen do podawania i aplikacji la-
kierbw, pdzniej wprowadzilismy urzgdzenia
do naktadania klejéw i smarow.

Poniewaz petny profesjonalizm, a co
za tym idzie najwyzsza jakos$é¢, nie do-
puszczajg nawet niewielkiego kompromi-
su, szefowie firmy od samego poczatku
postanowili wspdtpracowat z branzo-
wymi potentatami, ktorych nazwy sg dla
klientdw wystarczajgco wymowne. Zwig-
zali sie wigc z amerykanska firmag Graco,
ktéra ma niemal 90 proc. Swiatowego
rynku w zakresie urzgdzen do natrysku
materiatéw antykorozyjnych i aplikacji
konstrukeyjnych klejow i uszczelniaczy.
—Juz trzy lata temu bylismy najwiekszym
dystrybutorem produktéw tej firmy na rynku
krajowym, a za efekty finansowe dostalismy
dyplom uznania i tytut ,Million U.S. Dollar
Distributor” — dodaje Piotr Sottysiak.
Jednak sama sprzedaz urzadzen, nawet
przy tak duzych obrotach, nie zaspokajata
satysfakcji dwoch  inzynierdw-praktykow.

SEKRET SUKCESU ,TECHNIK LAKIERNICZYCH
TO NAJWYZSZEJ JAKOSCI PODZESPOLY
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Techniki Lakiernicze Waligora i Softysiak Spo tka Jawna

Apetyt rost, ambicje tez. Swiatowy przemyst
motoryzacyjny, ktéry zadomowit sie w Pol-
sce na dobre, dawat dobre perspektywy.

— ZaczeliSmy przygotowywaé witasne
projekty catych instalacji lakierni-
czych i klejowych pod konkretne zamdéwie-
nia — wyjasnia Wojciech Waligéra.
Instalacje powstawaty w catym kraju. Byty
najrézniejsze, nawet bardzo nowatorskie,
jak na przyktad instalacja do malowania
elektrostatycznego
elementéw  drewnia-
nych lakierami wod-
nymi. Troche to mato
logiczne, bo  ten
system  natryskowy
przewiduje, ze nata-
dowane  elektrosta-
tycznie czagstki lakieru
sg przyciggane przez
malowane i dobrze
uziemione elementy, a jak uziemi¢ drewno?
Zakiadany efekt udato sie uzyska¢ dzieki
odpowiedniej wilgotnosci materiatu i po-
wietrza w komorze malarskigj. Instalacja
byta na tyle ciekawa, ze na testy z lakierami
wodnymi przyjechali najwieksi producenci
lakierbw z zagranicy.

— Byta to jedna z pierwszych instalacji, gdzie
wykorzystalismy samodzielnie zbudowa-
ny manipulator o trzech osiach dziatania
z elektrycznymi napedami wyposazonymi
w enkodery do pomiaru drogi — opowiada
Piotr Sottysiak.

Ale czasy manipulatoroéw przygotowa-
nych do jednego zadania powoli od-
chodzg do przesztosci. Dzi$ ich miejsce
zajmujg profesjonalne roboty, ktére moz-
na dowolnie wykorzystac,
a po zmianie asortymentu
albo charakteru produkgji
po prostu przeprogra-
mowac. Takie sg wymogi
rynku, oczekiwania klien-
tow, a przede wszystkim
mozliwosci.  Szefowie
Technik  Lakierniczych
nie ukrywaja, ze coraz
wieksza popularnosc¢ ro-
botow — nawet w mniej-
szych firmach — wynika
z ich stale malejgcej
ceny. Dzi§ praktycz-
nie koszt zbudowania
manipulatora i kupienia

Tam, gdzie jest
najwyzsza jakos¢,
nie ma miejsca
na kompromis.

profesjonalnego robota jest zblizony. Nikt
wiec nie bedzie sie ograniczat.

— Zdecydowalismy sie ,wejs¢” w roboty
dwa lata temu — méwi Wojciech Waligéra.
— Ubiegty rok w tym segmencie rynku byt
dla nas niesamowity — zbudowalismy cztery
duze instalacje: do malowania plastikowych
elementéw lamp samochodowych lakierami
dwuskfadnikowymi, do malowania form do
produkgji zagtdwkdéw samochodowych, do
lakierowania, a takze do naktadania szczeli-
wa do uszczelek mo-
toryzacyjnych.

Nie tylko cena
jest tu kluczowym
elementem dyna-
micznego rozwoju
robotyki, ale takze
wymagania  rynku.
Nie bez znaczenia
pozostaje  rowniez
strategia dostawcoOw robotow.

—Nasze doswiadczenia w tej materii byty
niewielkie, wiec wejscie w roboty stanowito
ogromne wyzwanie — przyznaje Piotr Sot-
tysiak. — Od razu jednak zwigzalismy sie
z firmg ABB, zgodnie z zasadg, ze wspot-
pracujemy z najlepszymi. Ale nie tylko dlate-
go. Okazato sie bowiem, ze mozemy liczy¢
na petne wsparcie inzynierdw serwisu ABB,
dzieki ktorym zbudowalismy wszystkie na-
sze instalacie malarskie terminowo i bez
kiopotow. Dzisiaj mamy juz podpisang sta-
tg umowe o wspdtpracy, a takze pewnose,
ze z takim partnerem mozemy podejmowac
sie najtrudniejszych zadan.

Stawomir Dolecki

Lakiernicze

irma powstata w roku 1998
Fvv Tychach. Zajmuije sie
doradztwem technicznym,

sprzedazg, dostawg, montazem

i serwisem urzgdzen i instalacji
lakierniczych. Jednoczesnie, w oparciu
0 wiasne projekty techniczne
przygotowuije — na indywidualne
zamowienia klientdw — kompletne
instalacje lakiernicze, mieszalnie
farb, stanowiska do aplikaciji klejow,
szczeliwa i smaréw. Ponad 90 proc.
Zlecen realizuje w réznych branzach
przemystu motoryzacyjnego.

Od dwoch lat spétka oferuje :
takze aplikacje zrobotyzowane,
przygotowywane na bazie

robotéw ABB.
Techniki Lakiernicze sg najwiekszym
w Polsce przedstawicielem
amerykanskiej firmy GRACO,
najwiekszego na Swiecie
producenta systemow lakierniczych,
antykorozyjnych i izolacyjnych oraz
urzgdzen do podawania i dozowania
lakierow, Klejow, uszczelniaczy,
olejow i smardéw.

. ABB; Arch.

. \ Malowanie karoserii
przez aplikacje czterech
robotow IRB 5400. '




Politechnika Slaska od wielu
lat utrzymuije sie w Scistej
czotowce polskich uczelni
technicznych. Wynika to
nie tylko z wysokiego
poziomu nauczania,

ale takze z prowadzonych
tu badan naukowych.
Jednym z celow projektu
realizowanego w Gliwicach
jest znalezienie relatywnie
taniej i skutecznej metody
na obnizenie emisji NOy.
Nowe, znacznie surowsze
normy zanieczyszczen

juz za siedem lat.

U IAIVVAal lic

tlenkami azotu wejda w zycie

Politechnika Slaska w Gliwicach

asze wejscie do Unii Euro-
pejskiej zaowocowato mie-
dzy innymi koniecznoscig
przestrzegania norm ochrony
Srodowiska obowigzujgcych
w catej Wspdlnocie. Ma to zbawienne skut-
ki dla srodowiska naturalnego, ale gtownym
emitentom  zanieczyszczen  przysparza
sporo ktopotow. W ostatnich miesigcach
mielisSmy okazje obserwowac polskg batalie
o limity emisji CO,,, w ktérg zaangazowany
byt rzad i przedstawiciele branzy energe-
tycznej. To jednak tylko jeden z problemow,
ktorych rozwigzanie czeka nas w najbliz-
szych latach.

— Wszyscy skupiaja si¢ na CO,, tym-
czasem niewiele mowi sie o zanieczysz-
czeniach tlenkami azotu, a przeciez naszg
energetyke czeka do 2017 roku koniecz-
nos¢ zejscia z 500 do 200 mg/me — mowi
dr inz. Robert Wejkowski z Politechniki Sla-
skiej w Gliwicach, pracownik naukowy Za-
ktadu Kottow i Wytwornic Pary. — Sprawa
nie jest prosta, cho¢ dzisigjsze technologie
pozwalajg osiggng¢ poziom 100 mg/me
barierg sg jednak koszty.

Jako przyktad dr Wejkowski podaje Elek-

trownie Rybnik, gdzie zainstalowane
sg kotty typu OP-650. Takich kottow,
budowanych w latach siedem-
dziesigtych, jest w Polsce po-
nad 60 i stanowig trzon polskiej

energetyki  zawodowej. Koszt

wybudowania instalacji bazujg-

cej na metodzie selektywnej
redukcji katalitycznej szacuje
sie na 50-70 min zlo-
tych. Przy zafoze-
niu, ze kotty typu
OP-650 popra-

A

cujg jeszcze 10-15 lat, o zwrocie naktadow
nie ma nawet co marzyc.

— Rozwigzan szuka¢ wiec trzeba w tan-
szych metodach pierwotnych, czyli takim
prowadzeniu procesu spalania, by NO, nie
powstawaty — tlumaczy naukowiec. — One
pojawiajg sie lawinowo, w obszarach spala-
nia, gdzie temperatura przekracza 1300°C,
wiec odpowiednio dozujgc tlen i paliwo, nie
dopuszcza sie do ich kreacji. W ten sposob
uzyskuje sig poziom 300 mg/m?, nato-
miast ponizej tej wartosci sprawa sie kom-
plikuje. Aby uzyskac obnizenie emisji 0 ko-
lejne 100 mg trzeba zastosowa¢ metode
dodatkows. Co prawda w dwoch kottach
Elektrowni Potfaniec uzyskano pozgdane
200 mg/m? , ale majg one dos¢ specyficz-
na, jak na kotty OP-650 konstrukcje.

Ideg rozwigzania proponowanego
przez Politechnike Slaska jest uzycie
wypetnien  regeneracyjnego  obrotowe-
go podgrzewacza powietrza ROPP kotta
energetycznego jako nosnika katalizatora.
Pomyst nie jest nowy, jednak od wielu lat
naukowcy borykajg sie z podstawowym
problemem uzycia wypetnien stalowych
ROPP w funkcji nosnika
katalizatora — erozjg
warstwy  katalitycz-
nej, wywotywanej

przez przeptywa-
jacy ze spalinami
popidt. Powoduje
to, ze skutecznos¢
katalizatora jest
krétkotrwata.  Dla-
tego tez na Po-
litechnice Sla-
L skig]  trwajg

.
[/ '

drinz. Robert
Wejkowski
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NORMY EMISJI ZANIECZYSZCZEN SA CORAZ BARDZIEJ RESTRYKCYJNE

badania nowego rodzaju katalizatora
na nosniku ceramicznym, ktdrego zywot-
nos¢ przy petnej wartosci bytaby znacznie
dtuzsza. Projekt prowadzony jest w ZKIWP
pod kierunkiem prof. Marka Pronobisa
we wspotpracy z dr. Markiem Kutazyrnskim
z Politechniki  Wro-
ctawskiej, chemikiem
i znanym specjalistg
od katalizatorow.

Oferta ABB

ROPP kottéw energetycznych, stuzace obni-
zeniu temperatury wylotowej spalin z kotta.
Nowe badania wymagaty niewielkiej mody-
fikacji instalacji, a szczegdlnie nowej apara-
tury kontrolno-pomiarowe.

Robert Wejkowski nie miat kfopotéw z wy-
borem aparatury.
W swoim zawodo-
wym zyciu poznat
rozne urzgdzenia

— Naszg ideg jest dOSkonaIe takze od strony prak-
wykorzystanie  cera- . - tyczne;.

micznych porowatych Wplsaia S|Q

nos$nikow formo- Zdecydowatem

wanych w ksztaftki
0 charakterystycznym
przekroju tzw. plastra
miodu oraz wprowadzenie fazy aktywnej
katalizatora na drodze impregnacji — uchyla
rabka tajemnicy dr Wejkowski. — Powoduje
to, ze erozja powierzchni nie likwiduje pod-
stawowych wiasciwosci katalizatora, ponie-
waz wcigz odstaniana jest kolejna warstwa
aktywna katalizatora. Badania znajdujg sie
w poczatkowej fazie, ale dotychczasowe
efekty nastrajajg optymistycznie, osiggamy
redukcje NO, na poziomie 40 proc.

Na potrzeby projektu zaadaptowano
unikatowg w Polsce, a nawet w Europie
instalacje badawcza, gdzie jeszcze w latach
80. testowano nowe wypetnienia stalowe

w budzet szkoty.

sie na sprzet ABB,
gtdwnie ze wzgledu
na bardzo atrakcyj-
ne warunki, co z punktu widzenia naszych
mozliwosci  finansowych ma  kolosalne
znaczenie — przyznaje gliwicki naukowiec.
— Aparatura tej firmy jest po prostu dobra,
przyjazna uzytkownikowi i mozna jg bez
obaw wykorzystywa¢ zarbwno w modelu
badawczym, jak i na obiekcie. Przetworniki
cisnienia, temperatury, rejestratory wide-
ograficzne i wysokiej klasy analizator NO,
spetnia nasze oczekiwania i co najwazniej-
sze, dzieki dobrej ofercie nie musielismy
zawieraC kompromisu pomiedzy jakoscig
a ceng. Zresztg wole mie¢ mniej sprzetu,
za to lepszej klasy.

Stawomir Dolecki
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Politechnika
Slaska

w Gliwicach

ierwsze proby powotania na Sla-
Psku wyzszej uczelni technicznej
byty podejmowane jeszcze
w okresie migdzywojennym. Sejm
Slaski w 1929 roku rozpoczat formalne
starania zwigzane z budowag i organiza-
cia Politechniki Slgskiej w Katowicach.
Jednak z réznych wzgleddw zamierzen
nie udato sie zrealizowac¢. Do planow
powrdcono w pierwszych miesigcach
1945 roku, tuz po wyzwoleniu Slaska
i Zagtebia, a wiec jeszcze przed zakon-
czeniem wojny.
Uroczysta inauguracja pierwszego
roku akademickiego na wydziatach
politechnicznych odbyta sie 5 czerwca
1945 roku. Do czasu przygotowania
pomieszczen na Slasku, wydziaty nowej
uczelni miaty pracowac w Krakowie przy
Akademii Gérniczej. W potowie czerwca
1945 roku Ministerstwo Oswiaty zaak-
ceptowato propozycje zlokalizowania
Politechniki Slaskiej w Gliwicach.
Dzisiaj Politechnika Slaska, uczelnia
0 60-letniej tradycji, ksztatci ponad
32 tys. studentow. Gtéwna siedzibg
szkoty sg Gliwice i jest tam zlokalizowa-
ne dziewie¢ z dwunastu wydziatow, Ad-
ministracja Centralna i Rektorat. Wydziat
Organizacji i Zarzgdzania miesci sie
w Zabrzu, Wydziat Inzynierii Materiato-
wej i Metalurgii oraz Wydziat Transportu
ulokowane sg w Katowicach. Ponadto
w Rybniku dziata Centrum Ksztatcenia
Inzynieréw. Od pazdziernika 1999 roku
uruchomione zostaty w Osrodku
Rehabilitacyjnym w Reptach studia
integracyjne dla niepetnosprawnych
prowadzone przez Wydziat Organizacii
i Zarzgdzania.
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IRB 360

Przemyst spozywczy to duzy i chtonny rynek dla aplikacji zrobotyzowanych. Polska ma

ogromny potencjat do rozwoju tego typu aplikacji dzieki bardzo dobrze rozwinietemu rynkowi
producentow zywnosci. Aby sprostaé szczegolnym wymaganiom aplikacji typu Pick&Place,

a wiec pakowania do blistrow, sortowania czy zbierania detali z przeno$nika w przemysle
spozywczym, konieczny jest specjalny robot. ABB proponuje nowe rozwigzanie - IRB 360.

ymagana wydajno$¢ tego
typu aplikacji to od 70
do 90 cykli na minute, aro-
bot musi mie¢ mozliwosc
czyszczenia srodkami my-
jacymi typowymi dla tego przemystu. Dodat-
kowo, aplikacje tego typu czesto wspdtpra-
Cujg z systemami wizyjnymi identyfikujgcymi
ksztatt i potozenie produktu, jednoczesnie
Sledzac pozycje przenosnika. Od wydajno-
&ci i doktadnosci catego systemu, robota
i systemu wizyjnego, zalezy wiec wydajnos¢
catego procesu produkcyjnego.

Jedna
Z niepowtarzalnych
cech IRB 360,
wynikajaca

z unikalnej
konstrukcji

- robot potrafi
niezwykle szybko
pakowac
produkty

W pozyciji
wiszacej.

Robot IRB 360
ma wiele cech
nieosiggainych
dla konkurenciji.
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Wiasnie dla tego typu specjalnych
aplikacji powstat nowy robot ABB typu
IRB 360. Ma unikalng konstrukcje mecha-
niczng o kinematyce typu delta. Dzigki temu
moze by¢ podwieszany ponad przesuwa-
jacymi sie przenosnikami i realizowac ultra-
szybki proces sortowania, pakowania czy
wkiadania produktu do blistrow. Nastepca
sprawdzonego robota IRB 340, ktory byt
liderem na rynku aplikacji Pick&Place, nowy

Wigcej informacji:
Michat Ochmanski, tel. 032 79 09 263
e-mail: michal.ochmanski@pl.abb.com

robot posiada jeszcze lepsze parametry,
ktdre sg nieosiggalne dla konkurenci.

Dzieki trzem wersjom o r6znym udzwi-
gu, robota mozna dobra¢ do realizacji
konkretnego zadania. Najszybsza wersja
ma kilogram udzwigu oraz $rednice zasiggu
az 1130 mm. Robot osigga niewiarygod-
ng wydajnos¢ dochodzgcg do 150 cykii
na minute oraz maksymalne przyspieszenie
wynoszace az 150 m/s?! Wykorzystywane
w praktyce wydajnosci siegajg ponad 100
cykli na minute. Wersja robota o najwigk-
Szym udzwigu moze przenosic maksymal-
ne obcigzenie dochodzgce do 3 kg. Mozna
zamobwi¢ go w specjalnej wersji zabezpie-
czenia przed szkodliwymi warunkami $ro-
dowiska pracy, w tym w wersiji 0 nierdzew-
nych ramionach. Dzigki temu robot moze
by¢ myty detergentami uzywanymi w prze-
mysle spozywczym bez obawy o uszko-
dzenie. Bardzo wazng zaletg sg bezobstu-
gowe potgczenia ruchome, niewymagajgce
smarowania. Przy takiej wydajnosci robot
ma doskonatg powtarzalno$¢ pozycji wyno-
szacg 0,1 mm, o ktdrg dba oprogramowanie
TrueMove® i QuickMove® kontrolera IRCS5.

Wydajnos¢ i doktadnosé robota to jed-
nak nie wszystko, konieczne jest takze,
aby robot poprawnie identyfikowat szybko
przesuwajgce sie obiekty. Dzieki zintegro-
wanemu interfejsowi z systemem wizyjnym
PickMaster 3.2 robot ,widzi” detale oraz
Sledzi przenosnik, na ktérym sie poruszaja.
Umozliwia to sortowanie i wktadanie do bli-
strow elementéw, ktdrych pozycja na prze-
nosniku nie jest wczesniej znana (detale nie
sg wczesniej pozycjonowane). Dzieki swo-
im parametrom oraz integracji z systemem
wizyjnym PickMaster 3.2, robot IRB 360
stanowi kompletne rozwigzanie dla aplikacii
Pick&Place, jest wiec w tatwy i szybki spo-
sob integrowany z liniami produkeyjnymi.

IRB 4600
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Roboty 0 matym i Srednim udzwigu to najbardziej uniwersalne
urzadzenia przemystowe tego typu wykorzystywane

w najwiekszej liczbie aplikacji. Roboty takie pracujq najczesciej
przy manipulacji materiatem i obstudze maszyn, ale takze

w tak specyficznych procesach jak cigcie woda, spawanie
nietypowych detali oraz w procesach obrobki wiorowej.

ajnowsza propozycja ABB
— IRB 4600, dzieki zupetnie
nowej konstrukcji gwarantuje
nie tylko poprawne prowa-
dzenie procesow technolo-
gicznych, ktére wykonuijg tej klasy roboty,
ale jest to prawdziwie ,,ostry” robot przemy-
stowy, ktdrego parametry sg nieosiggaine
dla wiekszosci konkurentow. W poréw-
naniu do swojego poprzednika, robota
IRB 4400, ma prawie dwukrotnie wiek-

szy zakres pracy przy zwiekszone; o

szybkosci ruchéw i zdecydowanie
wiekszym przyspieszeniu. Predko-
4ci katowe osi osiggajg nawet 360°
na sekunde, a dzieki nowej kon-
strukgcji wykorzystujgcej napedy zinte-
growane w ramieniu i brak prostowodu,
robot bez problemu siegna ,za siebie”.
Dzigki tym parametrom czas cyklu dla
robota IRB 4600 jest prawie 20 proc.
krotszy niz jego poprzednika. Mimo tak
duzych predkosci i przyspieszen nowy
robot ma rekordowo wysokg doktadnose
pozycjonowania wynoszacg 0,03 mm!
O doktadne odwzorowanie zaprogramo-
wanej $ciezki, nawet przy wykorzystaniu
maksymalnej predkosci ruchu, dba nowa
generacja oprogramowania TrueMove®
oraz QuickMove® kontrolera IRC5, dzigki
czemu realna doktadnos¢ odwzorowania
Sciezki osigga 0,11 mm. Mimo tak do-
brych parametréw IRB 4600 jest znacznie
|zejszy od swojego poprzednika i w zalez-
nosci od wersji wazy od 412 do 435 kg.
Mata waga manipulatora umozliwia za-
montowanie robota w pozycji odwrdco-
nej, co w przypadku poprzednika nie byto

Wiecej informacji:

Michat Ochmanski, tel. 032 79 09 263
e-mail: michal.ochmanski@pl.abb.com
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mozliwe. Dodatkowo bardzo mata pod-
stawa utatwia montaz w kompaktowych
celach produkeyjnych. W przypadku za-
stosowania robota IRB 4600 dla aplikacii
obstugi maszyn kluczowym aspektem jest
bardzo duzy zasieg w doét. W przypadku
montazu na maszynie lub potce moze on
siegna¢ az 1,73 m w dét. Nowy robot za-
petnia takze luke w aplikacjach spawania
tukowego. Do tej pory do specjalistycz-
nych zadan, w ktérych z uwagi na
ograniczony zasieg nie
_ radzity sobie dedy-
B kowane

roboty spawalnicze
(np. IRB 1600), adaptowany byt ro-
bot IRB 4400. Jednak do tego typu
zadan byt on za duzy. y
Rodzina robotow IRB 4600 to kil- /£
ka wersj o réznym zasiegu A
i udzwigu, co pozwala opty-
malnie dobra¢ manipulator y
do zadania. Wszystkie ich
zalety sprawdzajg sig takze  #

w agresywnym $rodowi-  /
sku, np. w odlewniach.
Robota mozna zamo-
wi¢ w specjalnej wer- J_z"
sji Foundry Plus, /
a w przyszosci /.
takze w wykona-
niach  Foundry
Prime i Clean
Room.

Przy wigkszym zasiggu
i lepszym przyspieszeniu
IRB 4600 ma rekordowo
wysoka dokfadno$e¢.

Sl
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Nadmierne zapotrzebowanie na moc bierng, wywotane przez
liniowe i nieliniowe odbiorniki oraz generowane przez nie
wyzsze harmoniczne, w znaczacy sposob pogarsza jakosc

) - energii elektrycznej w sieciach zasilajacych. Skutkuje to

&

akos¢ energii odnosi sie do am-
plitudy, czestotliwosci oraz od-
ksztatcen w przebiegach napiecia
i prgdu sieci zasilajgcych. Niski
wspotczynnik mocy oraz wysokie
THD (Total Harmonic Distortion) wynikajg
z duzego przeptywu mocy biernej oraz du-
zej zawartosci wyzszych harmonicznych,
ktdre wywotujg negatywne skutki, takie jak:
zwigkszone zuzycie energii elektryczne;,
krétszy czas pracy poprzez niekontrolowa-
ne zadziatanie zabezpieczen, na karach na-
kfadanych przez dostawce energii korczac.

URZADZENIA ABB MAJA CERTYFIKATY BV | DNV

Dzieki
niewatpliwym
zaletom uktad

Dynacomp
znalazt
zastosowanie
w wielu
gateziach
przemystu,
rowniez
dla najbardziej
wymagajacych
aplikaciji.
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obnizeniem sprawnosci urzadzen elektrycznych

oraz zwickszonymi kosztami ich eksploatacji. Wzrastajgce
zaktocenia w sieciach zasilajagcych staja sie znacznym
problemem dla dostawcow i odbiorcow energii elektryczne;j.

Aby ograniczy¢ te zjawiska, stosuje sie ba-
terie kondensatoréw wraz z odpowiednimi
filtrami pasywnymi. ABB poszta o krok na-
przéd w technologii poprawy jakosci ener-
gii elektrycznej w sieci zasilajgcej. Firma
oferuje uktady dynamicznej kompensacji
mocy biernej Dynacomp oraz filtry aktyw-
ne z rodziny PQF (Power Quality Filters),
CO pozwala na osiggniecie niespotykanych
dotad efektéw w zakresie poprawy wspot-
czynnika mocy oraz znacznego obnizenia
zawartosci harmonicznych w przebiegach
pradow i napiec.

UKEADY DYNACOMP | FILTRY PQF POZWALAJA TAKZE T \ \ \ \
ZWIEKSZYC NIEZAWODNOSC URZADZEN ELEKTRYCZNYCH a Lo L "\
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Uktady kompensacji mocy biernej Dynacomp oraz filtry aktywne PQF

Zasada dziatania uktadu Dynacomp
jest podobna do pracy zwyktej baterii
kondensatorow z automatyczng regula-
Cjg, jednakze jako elementy zatgczajgce
kondensatory do sieci wykorzystano pary
tyrystorébw potgczonych przeciwrowno-
legle. Taka konstrukcja w poroéwnaniu
7 tradycyjnym zatgczaniem stycznikowym
posiada duze zalety, a najwazniejszg jest
skrocenie czasu reakcji uktadu na zmiane
obcigzenia do 40 ms, co pozwala na sto-
sowanie tych urzadzen w instalacjach,
w ktorych wystepujg bardzo dynamiczne
zmiany obcigzenia. Ponadto tagczniki te sg
sterowane w taki sposéb, aby zatgcza-
nie nastepowato w chwili przejscia pradu
przez zero, a wiec nie sg generowane do-
datkowe zakiocenia przy zatgczaniu baterii
kondensatorow. Istotny jest tez fakt, iz licz-
ba tgczen jest niemalze nieograniczona,
CO W potgczeniu z ,samoregenerujgcymi”
sie kondensatorami w tech-

nologii suchej, unikalnej dla

ABB, pozwala na bardzo dtu-

gi i bezawaryjny czas pracy

urzgdzenia.

ABB MA WIELE REFERENCJI NA STATKACH
| PLATFORMACH WIERTNICZYCH

Dynacomp typu ,,Slave”,
jeden stopien o mocy 400 kvar

Dynacomp

typu ,Master”
(sterownik RVT-D
widoczny na drzwiach
szafy), dwa stopnie
po 200 kvar

Dynacomp
typu ,Master”,
cztery stopnie po 100 kvar

Fot. na kolumnach: Arch. ABB ! |I

Styczen 2009 Dzisiaj 33




UKEADY KOMPENSACJI | FILTRY AKTYWNE
ZMNIEJSZAJA KOSZTY EKSPLOATACJI URZADZEN

Uktady Dynacomp mogg by¢

stosowane w sieciach o zna-

czace] zawartosci  harmo-

nicznych, poniewaz sg one

standardowo wyposazone
w dtawik ttumigcy, ktéry ma za zadanie
chroni¢ kondensatory przed wyzszymi har-
monicznymi. Moze on by¢ dobrany indywi-
dualnie do potrzeb w zaleznosci od stanu
zaktécenia sieci zasilajgce.

Za sterowanie catym uktadem odpo-
wiedzialny jest sterownik RVT-D, ktory
stanowi jednoczesnie czytelny i prosty in-
terfejs uzytkownika, pozwalajgcy na konfi-
guracje i obstuge urza-
dzenia wraz z odczytem
wszystkich mierzonych
wielkosci  fizycznych
(moc czynna, bierna,
prad, napiecie, THDU,
THDI itp.), komunikacje
szeregowg Modbus
oraz podtgczenie dru-
karki. Ponadto rézne
tryby sterowania (petla
otwarta lub zamknigta, sygnat zewnetrzny)
pozwalajg na wszechstronne dopasowanie
urzagdzenia do potrzeb klienta.

Dzieki niewatpliwym zaletom uktad Dyna-
comp znalazt zastosowanie w wielu gafe-
ziach przemystu, réwniez dla najbardziej
wymagajgcych aplikacji. Jest on niemalze
idealnym rozwigzaniem dla np. maszy-
ny wyciggowej, maszyny spawajgcej czy
walcarki.  Ukfady dynamicznej kompen-

Dynacomp

i filtry PQF
obnizajg koszty
eksploatacyjne.

sacji mocy biernej ABB sg szeroko stoso-
wane w aplikacjach morskich (znaczna
liczba referencji na statkach i platformach
wiertniczych), ograniczajgc obcigzenie ge-
neratoréw, a tym samym pienigdze. Nie bez
znaczenia jest, iz urzadzenia ABB spetniajg
wymogi certyfikacji morskiej BV oraz DNV.
Uktady Dynacomp pracujg w sieciach o na-
pieciu od 380 V do 690 V, jedno lub troj-
fazowych, 50 lub 60 Hz, za$ zakres mocy
to 200 kvar do 12 Mvar. Sg one wykonane
w postaci modufowej, co pozwala na fatwag
rozbudowe pracujgcych juz uktadow, bez
koniecznosci ingerencji w gotowe instala-
cje. Urzgdzenia te stosowane sg rowniez
w sieciach SN za po-
mocg transformatoréw
posredniczgcych.

Filtry aktywne serii
PQF w swojej kon-
strukcji i zasadzie
dziatania podobne sg
do falownikéw, gdzie
uzywane sg te same
tranzystory IGBT. Naj-
wiekszg zaletg filtrow aktywnych sg wyso-
kowydajne procesory sygnatowe, odpowie-
dzialne za sygnaty sterujgce zatgczaniem
tranzystorow. Dzieki temu sg to bardzo
wszechstronne urzgdzenia oferujgce nie
tylko filtracje wyzszych harmonicznych,
ale takze kompensacje mocy biernej przy
niepetnym wykorzystaniu obcigzenia filtra
aktywnego. Podfgczane sg one do sie-
¢l rownolegle do istniejgcego obcigzenia,

a nastepnie na podstawie pomiaréw
generujg odpowiednie przebiegi pra-
déw wyzszych harmonicznych, ale
w przeciwfazie do istniejgcych w sie-
ci. Powoduije 10, iz z punktu transfor-
matora zasilajgcego widoczna jest
tylko podstawowa harmoniczna.

Istotny jest fakt, ze w odniesieniu
do czesto stosowanych filtréw pa-
sywnych, gdzie dobierane sg one
dla jednej lub dwdch harmonicznych,
filtry aktywne PQF sg znacznie bar-
dziej zaawansowane i znajdujg szer-

Cztery rodziny filtrow PQF, od lewej:
PQFI, PQFM, PQFK oraz PQFS.

Po prawej interfejs uzytkownika filtrow
aktywnych PQF.

sze zastosowanie. Dostosowujg sie one
do aktualnego stanu sieci i mogg filtrowaé
20 (15 dla aplikacji 4-przewodowych) do-
wolnie wybranych harmonicznych, do 50
harmonicznej wigcznie. Ponadto realizujg
funkcje kompensacji mocy bierngj lub sy-
metryzacji obcigzenia faz, co pozwala na
ograniczenie prgdu ptyngcego w przewo-
dzie neutralnym.

Rodzina filtrow aktywnych PQF sktada
sie z czterech grup dla réznych zastoso-
wan: od budynkéw biurowo-mieszkalnych,
gtébwnie w aplikacjach 4-przewodowych
(PQFS, PQFK), poprzez mnigjsze aplikacje
przemysfowe (PQFM), na wymagajacych
odbiornikach| przemysfowych  konczgc
(PQFI). Sg one dostepne w zakresie napiec¢
od 204 V do 690 V o pradach siegajacych
nawet 3600 A (praca rownolegta). Podob-
nie jak uk’rad'l Dynacomp majg budowe
modutowg vvréz Z jej wszystkimi zaletami
(tatwa rozbudowa, redundancia).

Wiecej informacji:

Jakub Matecki, tel. 042 29 93 347
e-mail: jakub.matecki@pl.abb.com

Zaroéwno uktady Dynacomp, jak i filtry ak-
tywne PQF zaprojektowane zostaty tak,
aby poprawiC jako$¢ energii elektrycznej
w sieci zasilajgcej, co pozwala na zmniej-
szenie kosztow eksploatacji oraz podnie-
sienie niezawodnosci urzadzen elektrycz-
nych nawet w najbardziej wymagajgcych
warunkach. Pamigtajmy réwniez, ze dzieki
nim spetniane sg bardzo restrykcyjne nor-
my miedzynarodowe G 5/4, IEEE519 etc.,
na ktdre coraz czesciej powotujg sie do-
stawcy energii elektrycznej.

Fot. na kolumnach: Arch. ABB
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Falowniki ACS600

NOW

Rozwoj nowych
technologii, jaki
obserwujemy w ciggu
ostatnich lat, cieszy
inwestorow i nowych
uzytkownikow falownikow
produkcji ABB.

Jest rzecza naturaing

i zZrozumiatg, ze co kilka
lat prezentowane

$3 howe generacje
napedow, korzystajace

z najnowszych, aktualnie
dostepnych technologii.
Jednak ABB jako firma
odpowiedzialna

hie zapomina

0 juz uruchomionych

i pracujacych falownikach
starszych generaciji.

DIAGNOSTYKA FALOWNIKOW
36 Dzisiaj Styczen 2009
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tworzony przez ABB model
zarzgdzania cyklem zycia przy-
porzadkowuije falowniki do po-
szczegodlnych faz ich funkcjo-
nowania: aktywnej, klasycznej,
ograniczonej i przestarzatej. Falowniki serii
ACSB00 znajdujg sie obecnie w fazie kla-
sycznej, co gwarantuje ich uzytkownikom
petne wsparcie serwisowe w zakresie
m.in. uruchomien, szkolen, przegladdw,
napraw interwencyjnych oraz serwisu pre-
wencyjnego. Zgodnie z modelem  cyklu
zycia napeddéw, wszystkie falowniki serii
ACSB00, poza jednostkami nasciennymi
(seria ACS601), majg gwarantowane petne
wsparcie do konca 2013 roku.

Pojawienie sie na rynku tranzysto-
row IGBT trzeciej generaciji, dato nowe
mozliwosci projektantom systeméw nape-
dowych. Niestety, ich wdrozenie skutko-
wato zaprzestaniem produkcji starszego
typu tranzystoréw IGBT (PP20012 200 A
i PP18017 180 A), stosowanych w czesci
napedéw ACSB00. Aby zapewni¢ staty
dostep do czesci zamiennych i umozli-
wi¢ ewentualng naprawe tych falownikow,
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PRZENOSNIK DREWNA OBSEUGIWANY PRZEZ ACS600, TARTAK W FINLANDII

opracowane zostaty specjalne zestawy mo-
dernizacyjne, zawierajgce m.in. tranzystory
IGBT najnowszej generacji. Dla duzych na-
pedow innym mozliwym rozwigzaniem jest
wymiana catego inwertera na nowy, zbudo-
wany w oparciu o nowe tranzystory IGBT.

Biorgc pod uwage dotychczasowe do-
Swiadczenia oraz wymagana dyspo-
zycyjnosé napedoéw, kazdy z uzytkowni-
kow moze wybra¢ jedno z alternatywnych
rozwigzan:

B prewencyjng modernizacije falownika,

B modernizacje w przypadku awarii,

M retrofit lub wymiane na nowy naped.

Najgorszym z mozliwych scenariuszy
z punktu widzenia utrzymania ruchu, jest
niepodejmowanie zadnych dziatan.

Prewencyjna modernizacja falownika
oznacza jego przebudowe, umoZzliwia-
jaca zastosowanie tranzystorow IGBT no-
wej generacji jeszcze przed wystgpieniem
ewentualnej awarii. Niepodwazalng zaletg
tego rozwigzania jest mozliwos¢ zaplano-
wania prac serwisowych i przeprowadzenie

A
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ich bez kosztow zwigzanych z nieplanowa-
nym przestojem. W takim przypadku zesta-
wy modernizacyjne oferowane sg w spe-
cjalinych, nizszych cenach. Prewencyjna
modernizacja zalecana jest szczegdlnie
dla napeddw pracujgcych pod duzym ob-
cigzeniem. Najczescie
sg to: napedy wirbwek,
nawijarek, maszyn wy-
ciggowych, walcarek,
dzwigbw, wind, przeci-
narek, stacji prob, prze-
nosnikow i mieszadet.
W takich zastosowa-
niach przyblizony czas
zycia starych tranzysto-
row IGBT jest krotszy,
niz czas zycia napedu. Nowa technologia
IGBT jest znacznie odporniejsza na ciezkie
warunki pracy napedow i prace pod duzym
obcigzeniem.

W przypadku wystapienia awarii jedy-
na mozliwoscig naprawy jest moder-
nizacja. Nie pojawiajg sie wczesnigjsze
koszty zwigzane ze zmiang technologii
IGBT, jednakze — biorgc pod uwage wy-
dtuzony czas naprawy oraz wyzszy koszt
zestawu modernizacyjnego — nie zalecamy
tego rozwigzania uzytkownikom napeddw
zainstalowanych w newralgicznych, klu-
czowych dla catego procesu technologicz-

Dobry serwis
to powinnos¢
szanujacego sie
producenta.

. . 4 N

nego, punktach. Wyjatkiem jest sytuacja,
gdy na obiekcie zainstalowana jest wieksza
ilos¢ takich samych napedow. Wtedy za-
kup zestawu modernizacyjnego ,na maga-
zyn” oraz obstuga napedow, zgodna z har-
monogramem serwisu prewencyjnego, jest

relatywnie tanim oraz

zapewniajgcym  duze

bezpieczenstwo  roz-
wigzaniem.
Do wtasciwegodobo-

ru zestawu moderni-
zacyjnego potrzebna
jest informacja o bu-
dowie wewngtrznej
falownika. Dla pewnej
grupy napedow ACS600 modernizacia jest
niemozliwa lub ekonomicznie nieuzasad-
niona. W takim przypadku oferowane jest
alternatywne rozwigzanie dla prewenciji: in-
stalacja nowego napedu lub retrofit w przy-
padku napedow typu multidrive. Retrofit lub
wymiana moze rowniez by¢ wykonana pre-
wencyjnie, w sposéb zaplanowany. Nalezy
pamietac, ze w przypadku takiego rozwia-
zania konieczne jest wykonanie standardo-
wej procedury uruchomieniowe.

Zmiany w technologii produkgji podzespo-
tow zawsze niepokojg, szczegdlnie, gdy
w gre wchodzg urzgdzenia krytyczne dla za-
pewnienia ciggtosci procesu technologicz-
nego. Gwarancja statego dostepu do czesci

Szafy sterownicze typu ACS600

dowv

zamiennych i profesjonalnego serwisu sta-
nowi powazne wyzwanie dla kazdego pro-
ducenta urzadzen przemystowych. Grupa
wykwalifikowanych i certyfikowanych przez
fabryke inzynierbw serwisu ABB jest gotowa
doradzi¢ oraz pomdc w dobraniu optymal-
nego rozwigzania dla kazdego uzytkownika
napedow serii ACS600.

ACx601-0050-3 ACx607-0400-3
ACx601-0060-5 ACX627-0400-3
ACx601-0060-6 ACX60x-0260-5
ACx601-0070-6 ACx607-0490-5
ACx601-0100-6 ACX627-0490-5
ACx601-0120-6 ACx60x-0100-6
ACx611-0070-5 ACx60x-0120-6
ACx624-0260-5 ACx60x-0320-6
ACx624-0100-6 ACxB0x-0400-6
ACx624-0120-6 ACx607-0610-6
ACx624-0320-6 ACx607-0760-6
ACx624-0400-6 ACx627-0610-6
ACx60x-0210-3 ACx627-0760-6
Inwertery multidrive
ACN634-0070-3 | ACNB34-0905-6
ACNG34-0265-3 | ACNG34-1045-6
ACNG34-0505-3 | ACN634-1385-6
ACN634-0100-5 | ACNB34-1715-6
ACNG34-0325-5 | ACNG34-2125-6
ACN634-0615-5 | ACNB34-2545-6
ACNG34-0100-6 | ACNG34-2805-6
ACNG34-0120-6 | ACN634-3355-6
ACN634-0375-6 | ACNB34-3880-6
ACNG34-0485-6 | ACNG34-5140-6
ACNG34-0755-6

Wiecej informacji:

Tomasz Kopka, tel. 042 29 93 393

e-mail: tomasz.kopka@pl.abb.com
Marcin Goralski, tel. 032 79 09 231
e-mail: marcin.goralski@pl.abb.com

Fot. na kolumnach: Arch. ABB
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' W ramach nowej ushugi

ABB oferuje:

B kompleksowg analize i ocene istnie-
jacego stanu technicznego urzadzen
oraz instalacji zuzywajgcych energie

elektryczng, cieplng, gaz, wode i po-
wietrze technologiczne pod katem
efektywnosci energetycznej,

H sposob i zakres modernizacii wska-
zanych urzadzen i instalacji ukierun-
kowany na zwiekszenie efektywnosci
energetycznej,

Hl ocene optacalnosci zaproponowa-
nych przez ABB rozwigzan obej-
mujgcych poprawe efektywnosci
energetycznej,

W implementacje rozwigzan ABB,

H kontrole nad eksploatacjg instalacji
technologicznych.

Efektywnos¢ energetyczna wedtug Unii Europejskie;

Stacja procesowa AC700F

Naimr
~ Na swiecCle

Z najnowsza wersja 9.1 oprogramowania systemu Freelance 800F wprowadzono nowg stacje
procesow3 o nazwie AC700F. Jest to najmniejsza na Swiecie stacja procesowa w rozproszonym
systemie sterowania, gdyz w petni funkcjonalne urzadzenie mozna wykorzysta¢ w aplikacjach
od 16 wejsc¢/wyjs¢ analogowych lub cyfrowych.

L

ednostka centraina  PM783F
ma procesor Motoroli (Power PC
MPC8247) obstugujacy pamie¢
SRAM uzywang przez firmwa-
re” systemowy, 2 MB pamieci
FLASH dla aplikaciji, interfejs magistrali sys-
temowej Ethemnet (10/100Mbit/s) oraz in-
terfejs RS232/485 magistrali Modbus (ma-
ster/slave). Procesor ma wyswietlacz LCD
pomocny w szybkiej diagnostyce awarii
oraz czytnik kart SD (w wersji 9.1 jeszcze

nie aktywny).

procesowego | operatorskiego,
komunikacja miedzy komponen-
tami  tworzona automatycznie,
bogata biblioteka  regulatorow
i sterowan on/off, obstugi sygna-
tow z zaszytym monitorowaniem 1
i obstugg alarmow, automatycznie [ j
generowane stacyjki operatorskie, |
grafiki diagnostyki systemowej, gra-
fiki trendow, grup, grafiki przeglado-
we itd.).

Oprécz  standardowych  zastoso-
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AC700F z modutami wej$c/wyjéé

Wchodzace w zycie nowe przepisy i dyrektywy Unii Europejskiej wymuszajg na krajowych
przedsiebiorstwach produkcyjnych poprawe efektywnosci energetycznej. Wigze sie

to z koniecznoscia przeprowadzania szczegotowych audytow energetycznych i znalezienia sposobow

na poprawe sytuacji energetycznej przedsiebiorstw. Firma ABB ma duze do$wiadczenie w zakresie
optymalizacji zuzycia energii, wykonujac na catym swiecie wiele takich audytow i consultingow,
wiec wychodzac naprzeciw potrzebom rynku, taka ustuge wprowadza réwniez w Polsce.

owe unijne regulacie doty-

czace efektywnosci energe-

tycznej wprost zobowigzujg

przedsiebiorstwa do oszcze-

dzania energii. | nie jest
to kwestia regulacji pojedynczych nape-
doéw czy modernizacji maszyn i urzadzen.
Oczekiwany efekt uda sie osiggna¢ tylko
w sytuacji kompleksowej analizy catego
przedsiebiorstwa.

— Na zaktad produkcyjny trzeba spoj-
rze¢ globalnie, przeanalizowa¢ zuzycie
energii  elektrycznej, cieplngj, powietrza
technologicznego, gazu i wody — ttumaczy
Krzysztof Nowak z ABB. — Dopiero taka
perspektywa pozwoli znalez¢ i wskazaC
mozliwosci  optymalizacji zuzycia energii
i poprawic efektywnos¢ energetyczng przed-
sigbiorstwa. Efekt musi by¢ widoczny w cat-
kowitym koszcie wytworzenia produktu.

Efektywnosé
to zmniejszenie
kosztow
zuzycia energii.

Firma ABB przeprowadzita podobne
analizy i zaproponowata rozwigzania w pra-
wie 50 ogromnych zaktadach produkcyjnych
na catym swiecie: wsrdd nich sg zaktady
metalurgiczne, papiernicze, elektrownie, za-
ktady chemiczne, cementownie i petroche-
mie. Z oferty skorzystaty przedsiebiorstwa
z Europy, Australii, USA, Japonii, Kolumbii,
Tajlandii, Brazylii czy Indii. Nadrzednym ce-
lem takiego dziatania jest przedstawienie
optacalnosci  racjonalnego  uzytkowania
energii, a efekty wprowadzenia usprawnien

i moderizacji pozwalajg na zmniejszenie
kosztéw zuzycia energii i materiatbw oraz
poprawe jakosci produkgii.

—Pod koniec ubiegtego roku rozpo-
czeliSmy dziatalno$¢ w Polsce — mowi
Krzysztof Nowak. — Przygotowujemy oferty
dla poszczegdlinych branz, uczestniczymy
w przetargach, przystosowujemy spraw-
dzong przez wiele lat na $wiecie metodo-
logie ABB do polskich realiéw. Przedsie-
biorstwa i firmy produkcyjne bedg musiaty
rozpoczaC proces zwiekszania efektywno-
Sci energetycznej, a my jesteSmy gotowi im
w tym pomac.

Wiecej informaciji:

Krzysztof Nowak, tel. 032 79 09 269
e-mail: krzysztof.nowak@pl.abb.com

Do jednostki centralnej PM 783F mozna

podigczy¢ lokalnie do 8 modutéw wejse/

wyjs¢, czyli maksymalnie do 256 sygnatow.

Aktualnie dostepne sg moduty:

W Al 723F: 16 wejs¢ analogowych,
0+10V, +10V, 0 (4)...20 mA, Pt100/
Pt1000/Ni1000, kazdy kanat jest indywi-
dualnie konfigurowalny,

B AX 722F: 8 wejs¢/8 wyjs¢ analogowych,
010V, 210V, 0 (4)...20 mA, Pt100/
Pt1000/Ni1000 (dla wejs¢, indywidual-
nie konfigurowalne) oraz 0=10V, £10V,
0 (4)...20 mA (dla wyjs¢ indywidualnie
konfigurowalne),

W DC 732F: 16 wejs¢ cyfrowych/16
wejs¢/wyjs¢ cyfrowych.

Kazdy modut wktadany jest w pasywng
podstawke z terminalami Srubowymi lub
sprezynowymi.

Nowa stacja procesowa AC700F jest tak
samo widziana z poziomu oprogramowania
inzynierskiego Control Builder F i poziomu
operatorskiego DigiVis jak stacja AC800F
czy starsze stacje kasetowe z procesorami
DCP10/DCP02. Zatem posiada petng funk-
cjonalno$¢ systemu DCS (jedna wspdina
baza danych z konfiguracjg komponentow
sprzetowych i programowych dla poziomu

Wiecej informaciji:
Artur Zabielski, tel. 022 51 64 394
e-mail: systemysterowania.plabb@pl.abb.com

wan systemu Freelance 800F w kazdej
branzy przemystowej czy energetycznej,
AC700F jest doskonatym rozwigzaniem
dla ,zdalnych” instalacji, np. przepompow-
ni czy terminali paliwowych, oczyszczalni
Sciekow, stacji uzdatniania wody, blokéw
wodnych, ale takze jako ,pierwszy krok”
modernizacyjny instalacji. AC700F moze

stuzy¢ jako klaster inteligentnych wejs¢/
wyjs¢ podtgczanych na magistrali Ethernet,
jako modut sterowania uzywany przez pro-
ducentéw maszyn technologicznych: kom-
presorow, wirbwek cukru, suszarek, piecow
do spalania osadow itd.

[t

Przyktadowa konfiguracja systemu Freelance 800F

Foundation Fieldbus

Fot. na kolumnach: Arch. ABB
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Miasta zuzywajgce o0 30% mniej energii”?

ABB jako wiodacy producent rozwigzan energooszczednych, umozliwia
uzyskiwanie znacznych oszczedno$ci w tej dziedzinie, bez wptywania
na jako$¢ codziennego zycia. Systemy kontroli oswietlenia opracowane
przez ABB mogg zapewni¢ oszczednosci energii rzedu nawet 50%,

a automatyzacja budynkdéw — do 60%. Podczas, gdy kazdy méwi

0 cenach energii elektrycznej, przerwach w dostawach zasilania

oraz o zmianach klimatycznych, ABB podejmuje konkretne dziatania, O 4 :
tu i teraz. www.abb.com/energyefficiency CzyWISC|e .
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