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Inwestycje

W todzkiej Specjalnej Strefie Ekonomicznej ABB zbuduje kolejna, now3 fabryke. Beda w niej
produkowane urzadzenia energoelektroniki do systemow zasilania urzadzen przemystowych.
Inwestycja pochtonie tacznie 59 milionéw ztotych. Dzieki niej powstang 72 miejsca pracy.

miejscowosci Aleksandrow
to6dzki powstanie druga juz,
nowa fabryka ABB. W no-
woczesnym obiekcie bedg
produkowane wysokiej klasy przeksztatt-
niki Srednionapieciowe oraz systemy za-
silania dla trakcji elektrycznej. Jest to ko-
lejna inwestycja ABB w Polsce na terenie
todzkiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej,
obok realizowanej juz budowy fabryki sil-
nikbw elektrycznych, ktorej uruchomienie
przewidziane jest w czerwcu tego roku.

W potowie 2008 roku ABB otrzymata ze-
zwolenie strefowe na realizacje tej nowej
inwestycji, zobowigzujac sie do wytozenia
na projekt 35 milionéw ztotych i stworze-
nia 60 miejsc pracy. Koncern zdecydowat
sig jednak na dalsze rozszerzenie zakresu
produkcji o urzadzenia energoelekironiki

dla farm wiatrowych. Trzecie zezwolenie
strefowe, ktore firma otrzymata w kwiet-
niu biezagcego roku, pozwolito na reali-
zacje projektu w jego nowym wymiarze.
W efekcie ABB przeznaczy na budowe
drugiego obiektu az 59 milionéw ztotych
i stworzy 72 stanowiska pracy.

Obecnie trwajg intensywne prace projek-
towe, a rozpoczecie budowy nowej fabryki
planowane jest na czerwiec br. Realizacja
zajmie okoto 12 miesiecy.

W sumie inwestycie ABB w todzkiej
Specijalnej Strefie Ekonomicznej wyniosa
121 milionéw ztotych, gwarantujgc za-
trudnienie ponad 200 pracownikom.

Oba zaktady produkcyjne powstajgce
w Aleksandrowie todzkim to pierwsze
w Polsce fabryki ABB budowane od pod-
staw i pierwsze z obszaru Dywizji Produk-
téw Automatyki.

O skali inwestyciji Swiadczg dwie liczby:
przeznaczenie 59 min ztotych na budowe
fabryki i 72 nowe miejsca pracy.

Silne zaplecze
produkcyjne ABB

Polsce ABB posiada trzy

fabryki: w Przasnyszu,
Wroctawiu i todzi. Pierwsza,
w Przasnyszu, stanowi centrum
produkcji aparatéw Srednich
i wysokich napie¢ dla catego
koncernu. We wroctawskim
zaktadzie powstajg rozdzielnice
niskich i $rednich napie¢. Z kolei
t6dzka fabryka to trzy zaktady:
transformatoréw rozdzielczych,
transformatoréw mocy i elementow
izolacyjnych. Zapleczem
intelektualnym fabryk jest
nowoczesne Centrum Badawcze
ABB w Krakowie i Centrum
Systemoéw Informatycznych ABB,
wspierajgce rozwoj aplikaciji
i proceséw informatycznych m.in.
dla linii produkcyjnych w fabrykach.
W Polsce ABB zatrudnia obecnie
2400 os6b.
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Whdarzenia

Ogodlnopolskie Dni Mtodego Elektryka 2009

egoroczne ODME odbyty sie
w dniach 16-19 kwietnia.
Inauguracia miata  miejsce
w auli Politechniki tddzkiej,
gdzie zgromadzito sie ponad
130 studentow z uczelni technicznych,
zastuzeni pracownicy energetyki w Polsce,
przedstawiciele Stowarzyszenia Elektry-
kow Polskich, prezes SEP prof. dr hab. inz.
Jerzy Barglik i prezes Naczelnej Organiza-
cji Technicznej Ewa Mankiewicz-Cudny.
Na inauguracje przybyli tez uczniowie szkét
Srednich zainteresowani podjgciem studiow
na uczelniach technicznych.
Uczestnikow przywitat Andrzej Szuminski,
dyrektor fabryki transformatoréw ABB w to-
dzi, ktéry przedstawit m.in. zakres produkgcji
i kierunki eksportu tédzkiej fabryki. Pod-
czas czesci oficjalnej wreczono odznaczenia
dziataczom SEP i pracownikom energetyki
oraz przyznano stypendia dia najlepszych
studentow. Nastepnie wygtoszony zostat
referat pt. ,£6dz — transformatory wczoraj,
dzi$ i jutro”. Po potudniu okoto 40 studen-
tow odwiedzito fabryke transformatorow
ABB w todzi. Tam mieli okazje zapoznac sie
Z dziatalnoscig firmy i zwiedzi¢ hale produk-
cyjng. Szczegdlne wrazenie zrobita na nich
jedna z najnowoczesnigjszych na $wiecie
stacja prob transformatoréw mocy.
Kolejne dwa dni ODME odbyty sie w hote-
lu Wodnik potozonym w sgsiedztwie elek-

Fot. na kolumnach: A. Gabler/Arch. ABB; Migdzynarodowe Targi Poznariskie

Automaticon 2009

Tegoroczny Automaticon
przyciagnat 330 wystawcow,
ktorzy zaprezentowali
oferte ponad 600 firm.
Jednak zwiedzajacy,
ktorych liczba po raz
pierwszy od wielu lat nie
wzrosta, czesto podkreslali,
ze na stoiskach wida¢
spowolnienie gospodarki.
Mimo to na targach nie
zabrakto najwiekszych

na rynku spotek, dla ktorych
Automaticon jest swoistym
wyznacznikiem branzy.
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trowni Befchatow. Tam studenci spotkali sie
z przedstawicielami SEP, m.in. z prof. Je-
rzym Barglikiem. Zwiedzili elektrownie Bef-
chatow i uczestniczyli w Lidze Elektrykow
— konkursie zorganizowanym przez przed-
stawicieli ABB. Zwyciezyta druzyna studen-
tow z Politechniki Rzeszowskiej, ktéra dla

»ODME«

U czestnictwo w ODME jest
jednym z wielu sposobow
wspotpracy ABB z uczelniami
oraz bezposrednio ze studentami,
ktorzy stanowig bardzo aktywng
cze$¢ spotecznosci akademickie;j.
ABB bierze tez udziat w targach
pracy, gdzie informuje studentéw
o dziatalnosci firmy, mozliwosci
odbycia praktyk czy podjecia
pracy. Organizuje wycieczki dla
studentéw do swoich fabryk

w Polsce, corocznie przyznaje
nagrode dla najlepszej pracy
magisterskiej lub doktoranckiej,

a od dwoch lat takze specjalne
stypendium dla studentéw
Akademii Gorniczo-Hutniczej,
finansowane przez Fundacje
Jurgena Dormanna.

swojej uczelni wygrafa wytgcznik VD4 ufun-
dowany przez ABB. Studenci mieli tez oka-
zje zapozna¢ sie z bogatg ofertg praktyk
i wspotpracy z uczelniami prezentowang
przez Departament Zarzgdzania Zasobami
Ludzkimi ABB.

Andrzej Gabler

Innowacje—Technologie—Maszyny

Targi [TM Polska to najwigksze
w kraju targi nowoczesnych tech-
nologii dla przemystu. W ubiegto-
rocznej edycji wzieto udziat blisko 1400
wystawcow z 34 krajow. Z ekspozycig
zapoznato sie ponad 20 tysiecy specja-
listow z Polski i zagranicy. W 2009 roku
impreza odbedzie sie w dniach 16-19
czerwca. Honorowy patronat nad tar-
gami sprawujg minister gospodarki oraz
minister nauki i szkolnictwa wyzszego.
Targowe hale bedzie mozna zwiedzaC
w godzinach 9.00-17.00.

A
kazl 1M

ABB zaprezentuje swojg oferte w Salonie
Obrabiarek i Narzedzi MACH-TOOL, zlo-
kalizowanym w pawilonie 3A, na terenie
Miedzynarodowych Targéw Poznarskich,
przy ul. Gtogowskiej 14.

Miedzynarodowe Targi Energetyki
EXPOPOWER 2009

(: Miedzynarodowe Targi Energetyki 2 009

rzed nami trzecia juz edycja Mie-
szynarodowych Targéw Energe-

tyki EXPOPOWER 2009. Impreza
zostanie zorganizowana w dniach 19-21
maja na terenie Miedzynarodowych
Targdw  Poznanskich.  Zainteresowani
udziatem w wydarzeniu sg wiodacy re-
prezentanci branzy energetycznej i elek-
trotechnicznej. ABB zaprezentuje swojg
oferte na stoisku nr 28 w pawilonie 7
(codziennie w godz. 9-17). Ciekawie
zapowiadajg sie towarzyszgce targom
,Dni z ABB”, czyli cykl seminariéw tech-
nicznych. Specijalisci firmy przedstawig

nowoczesne rozwigzania z zakresu ter-
minali zabezpieczeniowych i systemow
sterowania dla stacji WN, technologii
HVDC czy transformatorow blokowych
oraz dynamicznych uktaddéw kompen-
sacji dla farm wiatrowych i sieci energe-
tycznych FACTS. Spotkania odbedg sie
w sali EF w pawilonie 7.
Ubiegtoroczna edycja EXPOPOWER
zgromadzita dwukrotnie wiecej wystaw-
cOw niz premiera targoéw dwa lata temu.
W tym roku organizatorzy spodziewajg
sie rownie dobrej frekwencj.
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Whdarzenia

Transformatory mocy — kontrakt z PSE-Operator

— Pierwszy

gigant jui W siecl

T ransformator mocy 330 MVA, zbu-
dowany w zaktadzie ABB w todzi
dla Polskich Sieci Elektroenerge-
tycznych-Operatora, trafit juz do odbiorcy
i zostat wigczony do sieci. W fabryce tym-
czasem do testow przygotowywane jest
kolejne urzadzenie. To widoczne efekty
ogromnego kontraktu, w ramach ktére-
go PSE-Operator zamoéwit szes¢ duzych
autotransformatoréw 330 MVA/400 kV.
Ostatni z nich opusci fabryke w pierw-
szym kwartale 2010 roku.

Setki godzin pracy projektantow, dziesiat-
ki spotkan ze specjalistami z PSE-Opera-
tor, wielki wysitek na produkcji i wreszcie
wydarzenie, ktére mozna okresli¢ jako
pierwszy znaczacy sukces tego kontrak-
tu: w styczniu biezgcego roku pierwsze
z gigantycznych urzgdzen trafito do od-
biorcow. Kolejne jest obecnie na etapie
testow.

To jeden z wigkszych i trudnigjszych projek-
tow w historii tédzkiej fabryki ABB. Spétka
PSE-Operator zamowita sze$¢ transforma-
torow mocy 330 MVA/400 KV wraz z kom-
pletnym wyposazeniem do cyfrowego
przesytu informacji dla systemu sterowa-
nia i nadzoru szesciu stacji energetycz-
nych na terenie Polski. Biorgc pod uwage
réwniez wczesniejszg umowe z tym od-

R+ -

TRANSFORMATOR 330 MVA
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biorcg, na dostawe 14 autotransforma-
tordw na napiecie 220/110 kV i mocy
160 MVA kazdy, mozna Smiafo powie-
dzie¢, ze ABB jest wiodgcym dostawcg
transformatoréw mocy na rynku krajo-
wym.

Nowosécig tego rozwigzania jest caty
system monitoringu i przesytu informagijj,
ktéry powoduje, ze w ABB powstaje seria
najnowoczesniejszych i najlepiej zabez-
pieczonych transformatorow mocy, jakie
bedg pracowaty w krajowym systemie
energetycznym. Kolejng innowacjg, kto-
ra takze znajdzie sie w dostarczonych
urzadzeniach, bedzie uktad chtodzenia.
Po raz pierwszy w tak duzych jednost-
kach zastosowane zostanie chfodzenie
radiatorowe, wspomagane wentylatora-
mi, zamiast tradycyjnych energochton-
nych chtodnic olejowo-powietrznych. Ale
to nie koniec, projekt przewiduje rowniez
wykorzystanie trzech prozniowych prze-
tacznikow zaczepdw.

Miedzy innymi z tego powodu jest to jed-
Nno z najbardziej wymagajacych przedsie-
wzie¢ realizowanych w ostatnich latach.
Jego specyfike — oprocz wspomnianych
wyzej rozwigzan technicznych — okresla-
ja wielko$¢ i moc urzadzen oraz wartos¢
catego kontraktu.

-

1

NOWA STACJA ELEK TROENERGETYCZNA WIE ZDYNAMIZUJE ROZWOJ £t ODZKIEJ SPECJALNEJ STREFY I

Stacja elektroenergetyczna RPZ 110/15 kV PKP Kutho

nergetyka kolejowa rozwija

sie od pot wieku, czyli od cza-

su pierwszych elektryfikacii

linii kolejowych. W Kutnie byt

to rok 1963. Jednak dopiero
XXI wiek i przeksztatcenia w Polskich Kole-
jach Panstwowych otworzyty nowy rozdziat
przed infrastrukturg energetyczng nalezaca
do PKP. O ile wczesniej sie¢ obstugiwata
wytgcznie obiekty kolejowe, to od 2001
roku, czyli od momentu uniezaleznienia sig
spotki PKP Energetyka, z jej ustug mogag
korzystac¢ wszyscy chetni.

Poniewaz potrzeby odbiorcéw sa co-
raz wigksze, a jednoczesnie w Kutnie po-
wstata podstrefa tddzkiej Specjalnej Strefy
Ekonomicznej i dodatkowo PKP planuje
dalszg modemizacje magistrali kolejowej
Warszawa — Poznan, pojawita sie dos¢ pil-
na potrzeba rozbudowy infrastruktury. Klu-
czowym elementem inwestycji byta budo-

Fot. na kolumnach: Andrzej Gabler, Krzysztof Surmacz/Arch. ABB

wa nowej linii zasilajgcej 110 kV oraz stacji
elektroenergetycznej RPZ 110/15 kV.
Decyzja o koniecznosci wybudowania
w Kutnie stacji elektroenergetycznej zapa-
dta w PKP Energetyka juz w 2005 roku.
Realizacja projektu skiadata sie z kilku
etapow: pierwszy — najtrudniejszy i najdtuz-
szy — to uzyskanie warunkéw przytgczenia
do sieci 110 kV dla planowanego obiektu.
Uzgodnienia trwaty ponad 2 lata. Etap drugi
to nabycie od gminy dziatki pod lokalizacje
stacji. | etap trzeci — projektowanie i budo-
wa stacji oraz linii zasilajgcych.

Przetarg na wykonanie projektu bu-
dowlano-wykonawczego oraz budowe
stacji wygrata firma ABB. Konstrukcja RPZ
PKP 110/15 kV Kutno powstata na bazie
aparatury modutowej 110 kV typu COM-
PASS oraz rozdzielnicy SN typu UniGear
ZS1. Z ABB wspotpracowaty spotki Elster
PKP z todzi oraz EL-IN ze Skierniewic.
Projekt linii zasilajgcych wykonat ISPOL-
Projekt z todzi, natomiast ELFEKO z Gdyni
wybudowata je. Wszystkie prace projekto-
we i budowlane trwaty péttora roku.
Umowa pomiedzy tédzkim zaktadem PKP
Energetyka a ABB zostata podpisana
w pazdzierniku 2007 roku. P&t roku pdzniej
— w kwietniu ub.r. — po uprawomocnieniu
sie pozwolenia na budowe, rozpoczeto pra-
ce budowlane. Przebiegaty one bez wigk-
szych zaktdcen i zakonczyty sie w sierpniu
2008 roku, jednak ze wzgledu na rownole-
gle prowadzone prace przy budowie linii za-
silajgcej, powstajgcej jako odrebny projekt
— uruchomienie stacji przesunieto do grud-
nia, kiedy to linia zostata oddana do uzytku.
AG

Jednym z kluczowych
elementow wyposazenia stacji
jest rozdzielnica typu UniGear ZS1.

Od lewej: prezes
todzkiej SSE

Marek Cieslak,
prezydent Kutna
Zbigniew Burzynski

i dyrektor ds.
technicznych
Konrad Tulinski,
cztonek zarzadu PKP
Energetyka.
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LOTOS: bezpieczenstwo i higiena pracy

—Zielonakarta——
dla serwisu ABB

firmie LOTOS, podobnie
jak we wszystkich zakta-
dach  petrochemicznych,
panujg bardzo specyficzne
wymagania w zakresie przepisow bhp.
Kazdy z pracownikOw i podwykonawcodw
musi zachowywa¢ maksymalne srodki
ostroznosci. Za powazne traktowanie wy-
mogoéw bezpieczenstwa zespdt Serwisu
ABB z Leborka zostat uhonorowany cer-
tyfikatem amerykanskiej firmy Fluor.
Serwis ABB prowadzit w gdanskiej ra-
finerii montaz gtowic kablowych 145 kV
napowietrznych i wnetrzowych, ktére na-
stepnie zostaty podfgczone do rozdziel-
nicy GIS. To niezwykle odpowiedzialna
praca, poniewaz jakikolwiek btad moze
skutkowa¢ zwarciem na kablu, wpietym
bezposrednio w gniazdo rozdzielnicy.
Kluczowa jest kolejnos¢ prac, zachowa-
nie wszystkich wymiarébw zgodnie z in-
strukcjg producenta i przyktadanie wagi
do czystosci. Wszystkie elementy musza
by¢ na biezaco czyszczone przy uzyciu
Srodkdéw chemicznych.
LOTOS to zaktad o podwyzszonym rygorze
bezpieczenstwa, dlatego firma Fluor, ktdra
jest inwestorem zastepczym, na wszystkie
mozliwe sposoby monitoruje i motywuije
swoich podwykonawcow do przestrzega-
nia przepisow. W pazdzierniku ubiegtego
roku wprowadzita kolorowe karty, ktore
stanowig system zardwno doceniania, jak
i wskazywania naruszen przepiséw bhp

Fot. na kolumnach: Kazimierz Mielewczyk, Jakub Matasek/Arch. ABB; Gary Sutton/Fluor; Franz Golhen/Wikimedia Commons

0d lewej: Leonard Dziergacz, Bogustaw
Muszynski i Antoni Zdanuk z ABB
oraz Pawet Niedziotka z firmy FLUOR.

na placu budowy. Karta zotta oznacza
uchybienie w przestrzeganiu standardéw
i jest ostrzezeniem dla pracownika, ktory
jg otrzymat. Pomaranczowa — to ostrzeze-
nie na pismie i wydalenie z placu budowy
na jeden dzien bez wynagrodzenia. Wresz-
cie czerwona — state wydalenie z pracy.
Dla przeciwwagi wreczane sg takze karty
Zielone, ktore potwierdzajg nienaganne
prowadzenie prac. Otwierajg one droge
do uzyskania certyfikatu.

Poniewaz  kontrole  przeprowadzane
sg systematycznie, ekipa ABB - ktdra
za kazdym razem zastugiwata na zielone
karty — dos¢ szybko zostata wyrdzniona.
20 marca tego roku zespét Serwisu ABB
7 Leborka odebrat certyfikat potwierdzajg-
cy nienaganne — pod wzgledem bhp — wy-
wigzywanie si¢ ze zlecenia. Tym samym
firma Fluor wyrazita swoje uznanie da ja-
kosci prac prowadzonych przez ABB.

MONTAZ GEOWIC KABLOWYCH 145ﬂ kV W GDANSKIEJ RAFIINERII
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Notowania ABB

2008 roku zamowie-
nia Grupy ABB wzrosty
o 11 proc. do poziomu
38,3 mid USD i zwiekszy-
ty sie niemal we wszyst-
kich dywizjach. W IV kwartale ubiegtego
roku obroty wzrosty 0 5 proc. do wysokosci
9,1 mid USD i jest to zastuga pozytywnej
realizacji portfela zaméwien. Mimo pogar-
szajgcych sie warunkéw makroekonomicz-
nych dtugoterminowe czynniki biznesu ABB
— zwiekszenie efektywnosci energetycznej,
zapewnienie dostepu do niezawodnej ener-
gii i wzrost produktywnosci w przemysle
— nie ulegly zmianie. Koncern ma bardzo
mocne fundamenty. Site operacyjng spotki
potwierdza miedzy innymi znaczacy wzrost
obrotow i przeptywu gotéwki w IV kwartale
2008 roku.

»Wyniki 2008«

B Poziom zamoéwien w roku 2008
wzrést o 11 proc., a obroty
0 20 proc.

M EBIT w 2008 roku wzrést
o 13 proc., przekraczajgc
4,5 mld dolaréw.

H Catoroczny dochoéd netto
wyniost 3,1 mid dolaréw.

H Obroty wzrosty z 29,2 mid
w 2007 do 34,9 mld dolaréw

w 2008 roku.

B Odpowiedzig ABB na Swiatowy
Kryzys jest program zréwnowa-
zonej obnizki kosztéw i konse-
kwentna realizacja celéw zdefi-
niowanych na lata 2007-2011.

Firma nie lekcewazy jednak kryzysu. Dlate-
go pod koniec ubiegtego roku ogtosita plan
zrownowazonej redukcji kosztdw sprzeda-
2y, ogdlnych i administracyjnych. Koncern
ma mocny bilans, ktéry daje mu dobrg
pozycje w sytuaciji spowolnienia gospodar-
czego. Aby z obecnego przesilenia wyjs¢
umocnionym, Grupa stawia na wykorzysta-
nie globalnych sit wytwérczych i zaawanso-
wane technologie, w ktdre nadal zamierza
inwestowac.

d stycznia biezgce-
go roku dziat serwi-
su Dywizji Robotyki
ABB kontaktuje sie
z obecnymii potencjalnymiklien-
tami, pytajgc o ich indywidualne
oczekiwania i potrzeby zwigzane
z serwisowaniem robotéw. Dzia-
tania te majg stuzy¢ dostosowa-
niu ustug serwisowych do rzeczy-
wistych oczekiwan odbiorcy.
Inzynierowie serwisu ABB chcg nie
tylko elastycznie dopasowywaé sie
do wymagan rynku, odpowiadajgc na po-
trzeby klienta, bo takie dziatania biznesowe

_Serwis ABB w zasiegu reki!
Akcja Dywi

zji Robotyki

sg absolutnym standardem. Dziatalnos¢
dziatu wspomagajgcego prace urzgdzen
zainstalowanych u odbiorcy ma sta¢ sie
proaktywna, wyprzedzajgc potrzeby i ocze-
kiwania uzytkownikow robotéw produkcii
ABB.

Wsparciem dla akcji jest m.in. ptyta CD
zawierajgca kontakty do wybranych sek-
cji Dywizji Robotyki oraz materiaty fimowe
0 wykorzystaniu robotéw ABB w przemy-
Sle, historii robotow ABB na $wiecie, logi-
styce oraz serwisie biezacym.
Szczegétowych informacji na temat akcii
udziala Rafat Banasiak, tel. 022 51 64 417,
e-mail: rafal.banasiak@pl.abb.com

Laur dla licznika
ODINsingle

Srod laureatow 6. edycji kon-
kursu Elektroprodukt Roku
2008, organizowanego przez

magazyn ,Elektrosystemy”, znalazt sie
jednofazowy licznik ODINsingle produk-
cji ABB — zwycigzca w kategorii Mier-
nictwo. Jest to urzgdzenie do bezpo-
Sredniego pomiaru energii elektrycznej
czynnej w instalacjach jednofazowych
0 pradzie ciggtym do 65A. Zajmujac tylko
2 standardowe moduty DIN, tatwo mie-
&ci sie w rozdzielnicach i szafkach insta-
lacyjnych. Licznik wystepuje w dwoch
wersjach: podstawowej— OD1065 i roz-
szerzonej — OD1365 (dodatkowe
wyjscie impulsowe i kasowalny
rejestr). Obie wersje sg wy-
posazone w podéwietla-
ny wyswietlacz LCD 4
i port optyczny IR 48
do zdalnej ko- P
munikacji 8%

za pomoca
adapterow
komunikacyj-
nych.

Poznanskie biuro ABB,
ktore miescito sie przy
ul. Marcelinskiej,
zmienito lokalizacje.
Nowy adres i telefony:
ABB Sp. z 0.0.

Biuro Regionalne

w Poznaniu

ul. Dziadoszanska 10
61-248 Poznan

tel. 061 63 66 000

fax 061 66 88 020
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Whdarzenia

Test rozazielnicy GIS w Chinach

Zasilanie

pod ultrawysokim napigciem

ozdzielnica GIS pomysinie zdata
Regzamin w Chinach. Urzgdzenie

obstuguje ultrawysokie napiecie
— przekraczajgce milion wolt (1100 kV).
W ciggu milisekund jest w stanie wigcza¢
i wytgczac¢ transmisje energii elektrycznej
stanowigcg réwnowartos¢ pragdu zuzy-
wanego przez kraj wielkosci Szwajcarii
(ponad 7 milionéw mieszkancow).
Firma ABB oddata do eksploatacji roz-
dzielnice GIS dla napiecia 1100 kV, be-
dacg kluczowym komponentem systemu
przesytu pradu o ultrawysokim napieciu.
System umozliwi dostawy ogromnych
losci energii elektrycznej na bardzo du-
zych odlegtosciach przy réwnoczesnym
ograniczeniu strat do minimum. Urzgdze-
nie sprawdzito sie podczas pilotazowego
projektu, zrealizowanego przez Krajo-
we Przedsigbiorstwo Przesytowe (KPP)
w Chinach. W trwajgcym dwa lata przed-

siewzieciu oprocz ABB uczestniczyta
— jako jej partner technologiczny — firma
Xian Shiky, wiodacy producent rozdziel-
nic w Panstwie Srodka.

Chinskie KPP chce w ciggu najbliz-
szych trzech lat zainwestowac¢ ponad
14 miliardow dolarbw w rozbudowe
sieci przesytowe] ultrawysokiego na-
piecia. Taka forma transmisji pozwala
na redukcje strat i wymaga mniejszego
korytarza przesytowego niz konwencjo-
nalne technologie. Jest to rozwigzanie
odpowiednie dla takich krajow, w kto-
rych zrodta energii sg czesto bardzo
oddalone od odbiorcow.

Bernhard Jucker, szef dywizji Produk-
tow Energetyki w Grupie ABB, uwaza,
ze izolowana gazem rozdzielnica GIS dla
napiecia 1100 kV postuzy jako przyktad
dla przysztych projektow przesytu pradu
0 ultrawysokim napieciu.

Potgczenie energetyczne Irlandia — Zjednoczone Krolestwo

Moda na _enerqgie

Ot OBROTO 4 D

POC/A-GI STADLER RAIL SA EKSPLOAT&WANE PF?ZEZ POLSKIE SPOEKI KOLEJOWE
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ektor kolejowy stawia na zaawan-
S sowane technologie. Nie dziwi wiec

decyzja szwajcarskiego producenta
pociggbw o zakupie supernowoczesnych
urzadzen trakcyjnych i poktadowych. Inwe-
stycja pochtonie okoto 80 milionéw dola-
row. Ale przyniesie duze 0szczednosci.
Zamowienie ztozone przez firme Stadler Rail
w ABB obejmuje miedzy innymi: specjalnie
zaprojektowane przeksztattniki - trakcyjne
ze zintegrowanym zasilaniem poktadowym,
transformatory trakcyjne i urzadzenia do ta-
dowania akumulatorow. Urzgdzenia zosta-

Fot. na kolumnach: Arch. ABB; Allgau/Wikimedia Commons

O ABLA D,

otgczenie tylko w minimalnym
stopniu wptynie na $rodowi-
sko naturalne. Ma w tym po-
moc oferowana przez ABB
technologia HVDC  Light,
ktdra obejmuje m.in. neutralne pola elektro-
magnetyczne, kable bezolejowe i kompak-
towe stacje konwertorowe. Firma bedzie
odpowiedzialna za inzyniering systemu,
projekt, dostawe oraz instalacie podmor-
skich i podziemnych kabli, a takze dwu sta-
cji konwertorowych.
Polimeryczna izolacja, ktérg zostanie oto-
czony kabel, sprawi, ze wytrzyma on w ciez-
kich warunkach na dnie Morza Irandzkiego.
Napiecie 200 kV bedzie najwyzszym napie-
ciem dla potgczenia HVDC Light korzysta-
jacego z tego typu kabla. Wyzsze napiecie
gwarantuje zdolno$¢ przesytowg o warto-
sci 500 MW, najwiekszg, jaka do tej pory
zostata osiggnieta przy przesyle podziem-
nym kablem w technologii HVDC Light.
Potgczenie pomiedzy Pétnocnym Dublinem
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wysokiego napiecia ABB
w Karlskronie w Szwecji jest jedng
Z najnowoczes$niejszych na Swiecie
i zrealizowata dziesigtki projektéw
energetycznych. Fabryka dyspo-
nuje wiasnym portem gtebinowym
i laboratorium badawczym oraz
jednym z najlepszych widokow
Battyku, rozciggajgcym sig z gigan-
tycznej wiezy wyttaczania.

a Walig umozliwi miedzy innymi eksport
energii do Zjednoczonego Krolestwa, jesli
wyprodukowana zostanie jej nadwyzka.
System ma zosta¢ oddany do eksploatacji
we wrzesniu 2012 roku.

— Technologia HVDC Light wzmocni sta-
bilnos¢ zarbwno irlandzkiej, jak i brytyjskiej
sieci przesytowej oraz zwiekszy mozliwosci
wykorzystania odnawialnych zrodet energii
— podkresla Peter Leupp, szef dywizji Sys-
temow Energetyki w Grupie ABB.

ng zainstalowane w 50 dwupokfadowych
pociggach, z ktorych korzystajg osoby do-
jezdzajgce do pracy w Zurychu i okolicach.
A takze w pociggach podrozujgcych na tra-
sach Szwajcaria — Wtochy.

Kompaktowe, lekkiej konstrukcji produk-
ty trakcyjne zakupione przez Szwajcarow,
konwertujg energie z linii napowietrznych
do pozioméw napiecia odpowiednich dla
silnikéw pociggbw i komputera gtowne-
go pomocniczych systemow  zasilania
(np.  oSwietlenia, ogrzewania, wentylacii,
drzwi automatycznych).

Pociag do nowoczesnosci: kontrakt z gigantem _

ABB-owskie wyposazenie z zakresu ener-
goelektroniki znalazto juz zastosowanie
w pociggach uzytkowanych w Finlandii,
Niemczech, na Wegrzech, we Wioszech,
w Szwajcarii, a takze w Polsce. Urzadze-
nia te stanowig odpowiedz na gtéwne
problemy stojgce dzis przed sektorem ko-
lejowym. A sg nimi na przykfad: rosngca
troska o $rodowisko naturalne, gwattowna
urbanizacja, potrzeba szybkiego transpor-
tu coraz wigkszej liczby pasazerow, czy
Zmieniajgce sie ceny paliw na $wiatowych
rynkach.

Transformator
trakcyjny produkcji ABB.
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Fot. na kolumnach: Arch. ABB; El monty/Wikimedia Commons

W niektorych satelitach

i samolotach zainstalowane s3
urzadzenia analityczne ABB,
oparte m.in. na spektroskopii

w podczerwieni z transformacja
Fouriera (FTIR). Stuzg one
prognozowania pogody

emisji gazow

Dmagaja

ey

PARK PRZEMYStOWY WERK BOBINGEN

d stycznia na orbicie oko-

toziemskiej krazy japonski

satelita GOSAT, ktérego

gtébwnym  komponentem

jest przestrzenny interfero-

metr ABB. Z wysokoéci 666 km, w 56 000

punktéw, wykonuje on precyzyjne pomia-

ry poziomu dwutlenku wegla i metanu
w atmosferze. .

Z kolei na poktadzie SciSat, satelity ob-

stugiwanego przez Kanadyjskg Agencje

Kosmiczna, pracuje spektrometr z trans-

formacjg Fouriera. Urzgdzenie kazdego

dnia wykonuje analizg¢ okoto 2700

widm atmosfery w wysokiej

rozdzielczosci. Dzigki

temu fatwiej nam

zrozumie¢ pro-

cesy biorgce udziat w powstawaniu i zani-
kaniu ozonu w stratosferze. Spektrometr
znajduje sie tez' w samolocie nagtego
reagowania nalezacego do Amerykan-
skiej Agencji Ochrony Srodowiska (EPA).
Z bezpiecznej odlegtosci urzadzenie mie-
rzy obecnos¢ niebezpiecznych zwigzkéw
chemicznych w atmosferze emitowanych
podczas klesk zywiotowych i katastrof
powstatych z winy .cztowieka. Samolot
byt wykorzystywany ponad 60 razy, m.in.
po eksplozji promu kosmicznego Colum-
bia (2003 rok), podczas pozaru zaktadow
petrochemicznych w Teksasie (2005) czy
huraganu Katrina i Rita (2005).

Inne przyktady zastosowania rozwigzan
analitycznych ABB? Na jedynej w Swiecie
ptywajacej platformie startowej i na statku
kontroli lotbw kosmicznych dziata za-
awansowa-

ne rozwig-

zanie energetyki i automatyki. Pomaga
ono w wystrzeliwaniu satelitéw z Oceanu
Spokojnego. Z kolei Boeing, NASA oraz
sity powietrzne USA korzystajg z ogrom-
nych systeméw zmiennopredkosciowych
napedéw produkcji ABB - stuzg one
do badan amerykanskich samolotow
w tunelu aerodynamicznym.

. Koniec przestojow i waskich gardel

stuga Full Service ABB pozwolita
Uzvviekszyc’ produktywnos¢  fabryk

w Niemczech i na Antypodach.
Z tego rozwigzania korzysta juz ponad 150
firm na catym $wiecie. Reprezentujg one
branze papierniczg, gornicza, chemiczng
oraz przemyst wydobywczy.
Huta Hydro Kurri Kurri w Australii odniosta
nie lada sukces. Wchodzacy w jej sktad
zaktad wytwarzajgcy elektrody weglowe,
niezbedne do produkcji aluminium, odno-
towat 30-procentowy wzrost efektywnosci.
Wazgce 900 kg elektrody sg transportowa-

ne specjalnymi wagonami. Te za$ jednak
czesto podlegaty naprawie. W najgorszych
momentach zdarzato sie az 240 awari.
Z ich powodu okresy przestoju siegaty na-
wet czterech godzin podczas jednej zmia-
ny. Waskie gardto pomogto wyeliminowac
zastosowane w 2006 roku rozwigzanie
— Full Service ABB. Po kilku miesigcach
skonczyly sie permanentne usterki taboru,
ucigzliwe naprawy i kosztowne przestoje.

Kompleksowg ofertg zainteresowato sie
takze — i to juz dziesie¢ lat temu — kilka
zaktaddw parku przemystowego Werk

Bobingen, znajdujgcego sie niedaleko
Monachium. Skutek jest podobny
— znaczgcy wzrost efektywnosci.
To zaowocowato howg umo-
wg z Niemcami. ABB do-
starczy ustuge utrzymania
ruchu na obigkcie dla pro- _§
ducentéw poliestru Johns
Manville, Performance |
Fibers, Trevira i Teijin Mo- |
nofilament.
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ROBOTY IRB 6650 PRZENOSZACE ZB/ORNIKI NA PAL/ WO
W AMERYKANSKIEJ FABRYCE Tl AUTOMOTIVE

Roboty IRB 6650 w Brazylii

—Megaprzyspieszenie ——

razyliska fabryka Volkswagena
Bodnotovva’fa ponad 2000 procent

wzrostu produktywnosci. Wcze-
Sniej z prasy automatycznej zakfadu
schodzito 170 ptyt dziennie dla o$miu
roznych rodzin czesci. Teraz ich liczba
wzrosta do 3880. Stato sie to mozliwe
dzieki zastosowaniu nowej linii robotow.
Po wyposazeniu prasy w ABB-owskie
roboty IRB 6650 cykl produkcji zostat
skrécony o potowe — z 1,5 czesci do 2,8
czesci na minute. Inna korzysc? Wcze-
$niej 30 fachowcow pracowato wytgcz-
nie w systemie jednozmianowym trzy lub
cztery dni w tygodniu. Teraz obstugujg
oni linie catg dobe, w systemie tréjzmia-
nowym przez siedem dni tygodnia.
Prasa jest jedng z dwdch
linii w fabryce samo-

chodéw Volkswagen's New Anchieta pod
Sao Paulo. Jej modernizacja jest czescig
wartego 565 milionéw dolaréw projektu,
ktéry ma uczyni¢ 50-letni zaktad flagowa
fabryka, najnowoczesniejszg i najbardziej
efektywng w catej Brazylii.

Volkswagen's Anchieta rozpoczeta swoje
funkcjonowanie w 1959 roku i byta pierw-
Szg zagraniczng fabrykg niemieckiego gi-
ganta motoryzacyjnego. Zakfad produku-
je osiem modeli aut, do 1600 pojazddw
dziennie. ABB-owska instalacja okazata
sie takim sukcesem, ze prasa otrzymata
wewnetrzng nagrode przyznang przez
Volkswagena.

Polo Hatch jest jednym
z modeli, ktore powstaja
w brazylijskiej fabryce Volkswagena.
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»Liczby robotyki«

Ostatnio, w swoich trzech fabrykach,
firma ABB produkowata ponad

10000

robotdéw rocznie.

W ciaggtej ofercie sg

LDty

a kazdy z nich ma swoje podtypy.
Roboty produkciji ABB mozna kupi¢ w

100 wejoct

Najwiekszy robot w ofercie to IRB7600,
ramie tego stalowego giganta ma

500 gudivi
o Uyt

Roboty przemystowe to najprezniej rozwijajaca sie branza
wspierajaca procesy produkcyjne i logistyczne w wielu
dziedzinach przemystu. Cho¢ w naszym kraju pracujq

ich juz tysigce, to wciaz do poziomu, w jakim robotyka
jest wykorzystywana w krajach najlepiej rozwinietych,
polskim firmom daleko. W najblizszych latach mozna si¢
wiec spodziewac, ze roboty przemystowe bedg zyskiwaty
na znaczeniu i zaczng pojawia¢ si¢ w coraz mniejszych

przedsiebiorstwach.

olebkg robotyki jest przemyst
samochodowy. | nie tylko

dlatego, ze wiasnie zakfady
motoryzacyjne zdecydowaty

sie jako pierwsze na $wiecie

wprowadzi¢ automatyzacje na linie produk-
cyjng, ale rowniez z powodu skali, w jakie;j
zapotrzebowanie na roboty w motoryzacii
istnieje do dzis. W Polsce, podobnie jak
w wiekszosci krajow europejskich, siedem
na dziesie¢ zainstalowanych robotéw pra-
cuje w przemysle samochodowym - za-
rowno w montowniach, jak i u poddostaw-
coOw. Szacuje sig, ze w naszym kraju dia tej
branzy pracuje ponad 700 firm, z czego
zdecydowana wigkszo$¢ zwigzana jest
kontraktami z koncernami europejskimi

i Swiatowymi, jak Fiat, Opel, Volkswa-
gen, Toyota czy General Motors. Mimo iz
poziom automatyzacji jest w Polsce sto-
sunkowo wysoki, bo zostat wymuszony

potrzebg konkurencyjnosci i jakoscig ocze-
kiwang przez zleceniodawcodw, to wcigz
daleko do zaawansowanych technologicz-
nie krajow naszego kontynentu. Wskaz-
nik wykorzystania robotéw w przemysle
motoryzacyjnym wylicza sie na podstawie
liczby urzadzen na 100 tys. wyproduko-
wanych aut. Powinien on wynosi¢ okoto
150 i w takich krajach jak Niemcy, Francja,
Wiochy czy Hiszpania rzeczywiscie tyle wy-
nosi, w Polsce dochodzi do 60-70 sztuk.
To oczywiscie oznacza, ze potencjat roz-
wojowy robotyki przemystowej jest ogrom-
ny, szczegdlnie, jesli dodamy do tego fakt,
iz w innych branzach, na przyktad spozyw-
czej, chemicznej, tytoniowej, kosmetyczne;
czy meblarskiej, proces robotyzacji nie zo-
stat w zasadzie rozpoczety.

Specijalisci od robotyki zgodnie przy-
znajg, ze w wielu branzach nie ma zapo-

trzebowania na automatyzacje, poniewaz
nie ma wiedzy, jak bardzo mogtaby ona
usprawnic¢ prace i obnizy¢ koszty. Wysoka
i stata wydajno$¢, powtarzalnos¢ operacii,
wykonywanie jej precyzyjnie wedtug zada-
nych parametréw to cechy, ktdrych najlep-
szemu nawet pracownikowi nie uda sie
osiggng¢. Réwniez w spostrzegawczosci,
co w przypadku wizualnej kontroli jakosci
jest kluczowe, dobrze oprogramowany ro-
bot jest nie do pokonania. Skutkuje to oczy-
wiscie mnigjszg liczbg brakéw i wyzszg
jakoscig towardw trafiajgcych do sprze-
dazy. | wreszcie rzecz rownie wazna, cho¢
niechetnie poruszana publicznie, to koszy.
Przy rosngcej wartosci pracy cztowieka,
na wielu stanowiskach przy dwuzmiano-
wej produkcji, koszty instalacji stanowiska
zrobotyzowanego potrafig zwrocic sie juz
po roku.

Oczywiscie nie oznacza to, ze da
naszego rodzimego przemystu robotyka
to kraina nieznana. Polscy przedsigbior-
cy wiedzg i rozumiejg, jakie znaczenie
dla biznesu ma automatyzacja produkcii
i jest na to wiele doskonatych przyktadow.
Do najciekawszych z nich zaliczy¢ trzeba
rozwigzanie zastosowane w firmie Miimet
SA. Tam robot IRB 7600 wyj-
muije z pieca indukcyjnego ele-
ment o temperaturze przekra-
czajgcej 1000°C i przektada
go do nastepnych stanowisk

MONTAZ NADWOZIA RENAULT MODUS W VALLADOLID W HISZPANII

Przemyst samochodowy

—— Na sluzbie

u gigantOw motoryzacji

roducent samochodéw BMW zdecy-
P dowat sig na wyposazenie swoich linii

produkcyjnych w roboty przemystowe
ABB. Piecioletni kontrakt, ktérego realizacja
rozpocznie sig W przysztym roku, przewi-
duje dostarczenie 2100 urzadzen do fabryk
w Niemczech, Wielkiej Brytanii i Stanach
Zjednoczonych.
— Jeste$my bardzo zadowoleni, ze tak wazny
klient oddat swoje linie produkcyjne w rece
nowoczesnych robotow przemystowych
ABB — méwi Anders Jonsson, szef Dywizji
Robotyki w Grupie ABB. — Nasze doswiad-
czenie w produktach, systemach i serwisie
zapewni firmie BMW wysoka i jednorodng
jakos¢ produkciji, ktéra pomoze w rywalizacji
z konkurencjg rynkowa.
Roboty beda pracowa¢ przy obrébce czgsci,
klejeniu i spawaniu punktowym na liniach
montujgcych samochody serii 1, 3, X5 i mo-
dele Mini. Koncern BMW zdecydowat o pod-

pisaniu umowy z ABB na podstawie wynikéw
wielu ztozonych testow wytrzymatosci.
Spotka dostarczy roboty, a specjalisci z firmy
beda uczestniczy¢ w rozruchu urzadzen.

W halach produkcyjnych BMW znajda sie
roboty IRB 6640, IRB 6620, IRB 7600 i nowy
model IRB 4600 — kompaktowy, lekki mani-
pulator przemystowy z najwigkszym w swojej
klasie pionowym zasiegiem ramienia.

BMW nie jest jedynym gigantem branzy
motoryzacyjnej, ktory korzysta z wyproduko-
wanych przez ABB robotéw przemystowych.
Urzadzenia znalazty zastosowanie miedzy
innymi w fabrykach francuskiej firmy Renault.
Sztandarowym przyktadem innowacyjnej
automatyzacii jest linia montazu nadwozia
Renault Modus. Pracuje na niej 120 robotow f}._«
i ani jeden cztowiek. Automaty podajg podze- = 1
spoty, spawaja, zgrzewajg, mierza, przenosza,
pozycjonujg i wklejajg elementy.

Branze najchetniej kupujace roboty przemystowe (dane w proc.)

I 85 przemyst motoryzacyjny
Y P 77 przemyst maszynowy
= ) "I 38 przetworstwo spozywcze
B A 31 przemyst metalurgiczny
I N 31 przemyst drzewny
I 23 dziafalno$¢ naukowo-badawcza
I 23 przemyst elektroniczny
I 15 metalurgia
e f_ﬂ 8 przemyst komputerowy
b o K przemyst elektryczny
I 8 przemyst chemiczny
I 8 przemyst celulozowo-papierniczy
LG 8 przemyst medyczny
jest 17 inne

Po raz pierwszy
pojecie ,robot” pojawito
sie w 1920 r. w sztuce
+R.U.R.” Karela Capka. S=G_
»,Robot” to po czesku =5
pracalub stuzba

przymusowa.




: -

. ] [R——
,CZYSTY” ROBOT IRB 6640 PRACUJE PRZY PRODUKCJI CIENKICH FOLII,
7 KTORYCH POWSTAJA MODUEY StONECZNE

IRCS - system sterowania

tutem IRC5 jest prostota
Aobs%ugi, instalacji i serwisu

stanowisk produkcyjnych.
Modutowa budowa pozwala
zmniejsza¢ koszty aplikacii,
wykorzystujgc mozliwos¢
podtaczenia kilku manipulatoréw
do jednego kontrolera. Modutowo$é
urzadzenia pozwala na logiczne
rozdzielenie funkcji kontrolera,
modutéw sterowania silnikami osi
i sterowania procesem. Kluczowym
dla prostoty obstugi elementem
systemu jest przenos$ny panel
programowania — FlexPendant.
Zawiera dotykowy ekran i interfejs
uzytkownika oparty na srodowisku
Windows. Panel mozna odtgczy¢
podczas pracy i podtgczy¢ do innej
szafy sterujgcej. Funkcja MultiMove
stosowana w rozwigzaniu IRC5
pozwala sterowac czterema
manipulatorami wraz z pozycjonerami
(maks. do 36 osi). Dzieki idealnej
koordynacji ruchéw mozliwa stata
sig praca robotéw w wielu nowych
aplikacjach, ktérych wczesniej nie
byty wstanie wykona¢. Ponadto
w przypadku analogicznej pracy
na czterech stanowiskach wystarczy
zaprogramowac jedno z nich.

16 Dzisiaj Kwiecien 2009

Nowoczesny robot
potrafi w czasie
pracy rozpoznac

ksztatt, twardos$¢,

a nawet mase
opracowywanego
przedmiotu.

.- STEROWANIE ROBOTEM ODBYWA SIE  ROBOTY ABB SPAWAJA STALOWE ]
ZA POMOCA APLIKACJI ROBOTSTUDIO ~ WYPOSAZENIE DLA SKLEPOW | MAGAZYNOW

technologicznych.  Najwiek-
szym wyzwaniem aplikacyj-
nym byfto przygotowanie izo-
lacji termicznej, umozliwiajgcej
obnizenie temperatury pracy
ramienia manipulatora do nominalnej, nie-
przekraczajgcej 50°C.
Inne zadanie postawiono robotowi w jed-
nej z trzech fabryk spét-

nos¢” utozony w te sama strone. Czekolad-
ki rozpoznawane sg przez system wizyjny
oraz pobierane z transportera taSmowego
bedacego w ciggtym ruchu.

Innym przyktadem realizacji precyzyj-
nych zadan sg Zaktady Porcelany Stoto-
wej Lubiana SA, gdzie roboty ABB frezujg

wartos¢ dla uzytkownikow. Powyzsze
przyktady pokazuja, ze robot potrafi zastg-
pi¢ prace kilku osdb, czasami nawet o spe-
cjalistycznych umiejetnosciach. Na pewno
jednak — przy catym szacunku dla ludzkiej
pracy — wiele czynnosci robot wykona
szybciej i doktadniej. Bo taka juz jego spe-
cyfika.

i iaaee | Roboty przemystowe klasyfikuje sig | o0y Keertowse

regaty ze stali. Roboty
same pobierajg cztero-
metrowe stalowe belki,
umieszczajg je w po-
zycjonerach razem
z uchwytami, ktére nastepnie spawaja.
W kolejnym kroku — nadal w petni automa-
tycznie — gotowe elementy odbierajg z po-
zycjonera i uktadajg na paletach, ktére sg
wywozone do magazynu.

Dla odmiany w zaktadach cukierni-
czych ,Solidarnos$é” postawiono na pre-
cyzje, delikatnos¢ i szybkos¢. Robot IRB
340 FlexPicker® wktada tam czekoladki
do blisterow bombonierki. | wiasciwie by-
taby to standardowa umiejetno$¢ dobrze
oprogramowanego manipulatora, gdyby
nie fakt, ze zostat on wyposazony w sys-
tem wizyjny Pick Master®, ktéry podczas
pobierania rozpoznaje ksztatt czekolad-
ki i sortuje w ten sposob, by w pudetku
wszystkie stodycze miaty napis ,Solidar-

miedzy innymi pod katem pracy,

ktora wykonuja.

i czyszczg odlewy talerzy. A pozostajac
w kregu produktow tatwo ttukgcych sie,
warto takze wspomnie¢ o fabryce Saint
Gobain Glass w Dgbrowie Gérniczej, gdzie
wytwarza sie szyby samochodowe. Tam
do pracy zaprzegnieto osiem robotdw, ktd-
re w zgodnym zespole nanoszg serografie
na krawedz szyby, przygotowujg miejsce
na montaz lusterka i szybe do wklejenia,
nanoszac na krawedziach podktad i akty-
wator. Wszystkie manipulatory dziatajgce
na stanowisku o $rednicy ok. 12 metrow
sg koordynowane przez nadrzedny system
sterowania, a dodatkowo jako$¢ procesu
kontrolowana jest przez uktad wizyjny.

Przyktady mozna mnozy¢ i z technologicz-
nego punktu widzenia jeden jest ciekawszy
od drugiego. Jednak nie to ma najwiekszg

wedtug réznych kry-
teriow: typu, wielkosci,
udzwigu, zasiegu, klasy
czystosci, sposobu  wy-
korzystania czy wreszcie
branzy, w jakiej urzadzenie pracuje. Jedng
z metod jest podziat ze wzgledu na rodza;
wykonywanej pracy. Ten sposéb pozwala
spojrze¢ na roboty przemystowe najbar-
dziej przekrojowo, a przy okazji przyblizy¢
mozliwosci, jakimi dysponujg wspdtczesne
manipulatory.

Spawalnicze

Jest to jedno z najpowszechniejszych
zastosowan robotow w przemysle. Naj-
czesciej wykorzystywane do tgczenia
stalowych elementéw i podzespotow
w przemysle motoryzacyjnym

i elektronicznym, bowiem pod

pojeciem spawania nalezy

rozumie¢ takze zgrzewanie

i lutowanie. Imponujgcym

Fot. na kolumnach: Arch. ABB
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AVZ40I0.
»Rekord robotyki«

Najwiekszy jednorazowy kontrakt,
ktorego realizacja rozpocznie sig

juz w przysztym roku, przewiduje
dostarczenie firmie BMW,

2100 wcges

do fabryk w Niemczech, Wielkiej Brytanii
i Stanach Zjednoczonych.

[

PALETYZACJA W ASTRA ZENECA
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obszarem wykorzystania ro-
botow w przemysle motory-
zacyjnym jest proces techno-
logiczny zgrzewania karoserii
samochoddéw, poza tym ro-
boty wykorzystuje sie takze do produkcii
zespotow napedowych, uktadow kierowni-
czych i wydechowych oraz elementow za-
wieszenia. Szacuje sie, ze procesy spawal-
nicze realizuje niemal 40 proc. wszystkich
zainstalowanych robotow.

Na przyktad: IRB 1600, IRB 2400 lub
modufowe stanowisko spawalnicze serii
FlexArc

Montazowe

Ze wzgledu na szybkos¢, doktadnosc¢ i po-
wtarzalno$¢ roboty przemystowe coraz
chetniej wykorzystywane sg do prac mon-
tazowych. Wiekszos¢ zaktadow produk-
cyjnych i montowni uzywa manipulatorow
do sktadania podzespotdbw — poczynajgc
od ptytek drukowanych i uktadow elektro-
nicznych, przez drobne urzgdzenia gospo-
darstwa domowego, po ogromne stalowe
regalty magazynowe. W tym zakresie ro-
boty moga wykonywac operacje zaréwno
mato skomplikowane (np. zakrecanie na-
kretki na Srubie), jak i niezwykle zaawanso-
wane technologicznie (uktady elektronicz-
ne). Szacuje sie, ze w przysziosci bedzie
to najwiekszy obszar wykorzystania robo-
tow w przemysle.

Na przykfad: IRB 140, IRB 1600

Pakujace i paletyzujace
Jedng z bardzo charakterystycznych
czynnosci wykonywanych w branzy RTV

oraz przemys$le spozywczym jest przeno-
szenie, uktadanie, pakowanie i paletyza-
cja. Czynnosci te pojawiajg sie na bardzo
wielu etapach produkcji. Sg niestety mo-
notonne, a przy tym wymagajg ogromnej
precyzji. Dlatego tez w tej roli doskonale
sprawdzajg sie manipulatory. Szacuje sie,
ze jest to niemal 30 proc. rynku robotow
przemystowych. Zastosowanie robotow
do przenoszenia materiatbw pozwala tak-
ze zwiekszy¢ bezpieczenstwo pracy.

Na przyktad: IRB 260, IRB 660

Malarskie

Malowanie wyrobow, szczegdlnie naktada-
nie lakierbw na nadwozia samochodowe,
wymaga doktadnosci i powtarzalnosci.
Roboty sprawdzajg sie w tym doskonale,
jednoczesnie ich wykorzystanie pozwala
ograniczy¢ prace cztowieka w warunkach
szkodliwych. Roboty malarskie to odrebna,
specjalizowana grupa urzadzen, charakte-
ryzujgca sie wykonaniem w klasie przeciw-
wybuchowe;.

Na przykfad: IRB 52, IRB 540, IRB 580,
IRB 5402

Do obrobki materiatow

Obrébka materiatow to bodajze najwieksza
grupa aplikacji wykonywanych przez roboty
przemystowe. Do krojenia wygtuszen i ele-
mentow wykonczeniowych samochodow
stosuje sie ciecie wodg, polerowanie — przy
produkgcji baterii kuchennych i tazienko-
wych, nadwozi aut, metalowych klamek
i ekrandw monitoréw. Precyzyjne ksztatty
wycinane sg wigzkg lasera, zamontowane-
go na ramieniu robota. Technologia ta jest

stosowana do twardszych plastikéw i cze-
Sci, ktére po wycieciu stajg sie elementa-
mi montazowymi. Najwieksze urzadzenia
pracujg w przemysle odlewniczym. Wyj-
mujg gotowe elementy z pras i piecow,
poddajac je dalszej obrobce w trudnym,
nieprzyjaznym srodowisku, przy kwasnych
wyziewach i wysokiej temperaturze.

Na przykiad: IRB 2400, IRB 4600, IRB 6640

Laboratoryjne

Prace laboratoryjne wymagajg duzej do-
ktadnosci, a wiele testow trzeba przepro-
wadza¢ w takich samych warunkach. Dla-
tego roboty wykorzystuje sie na przykfad
do mieszania i uktadania probéwek z pty-
nem. Ich zastosowanie jest nieocenione
w laboratoriach, gdzie wykorzystuje sie
toksyczne substancie.

Na przykfad: IRB 140

Inne
Roboty przemystowe majg wtasciwie nie-
ograniczone  zastosowanie, uzaleznione
jedynie od zainstalowanej koncowki robo-
czej. Poza wymienionymi powyzej czynno-
Sciami mogg takze czysci¢, odttuszczac
i smarowa¢ formy odlewnicze, a takze
wtryskiwa¢ do nich materiaty, opala¢, testo-
wac czy kontrolowac jakos¢ wykorzystujgc
na przyktad systemy wizyjne. W wielu fa-
brykach samochoddw ogromne roboty sg
wykorzystywane rowniez do przezbra-
jania linii technologicznej obstugiwanej
przez inne roboty.

Na przyktad: IRB 7600

Stawomir Dolecki

Robot ze swojej natury jest
bezpieczny, niemniej gdy w jego
strefie znajdzie sie cztowiek trzeba
zachowaé najwyzsza ostroznosc.
Na szczescie istnieja coraz lepsze
systemy zabezpieczen, dzieki
ktorym cztowiek i maszyna moga
ze sobg wspotdziatac.
Zrobotyzowane stanowisko, gdzie
cztowiek pracuje obok robota,
to przysztosé przemystu.

Szybciej i dokladniej

ierwsze roboty stuzyty do przeno-
Pszenia materiatow. Wykonywaty
zamknigtg sekwencje ruchow
z jednego punktu do drugiego. Dopiero
zastosowanie ich do bardziej zaawanso-

spawanie, frezo-

Dzi$ robot wie, jaki ciezar podnosi, ocenia
odlegtos¢, rozpoznaje ksztatt i dokonuje
wyboru. Uwzglednia wartos¢ przyspie-
szenia ziemskiego w miejscu, w ktorym
pracuije, dzieki czemu szybciej i precy-
zyjniej dochodzi do wskazanego punktu.
Roboty przemystowe muszg pracowaé
coraz szybciej i doktadniej, by skraca¢
cykl procesu produkcyjnego i podnosi¢
jakosé wyrobow. Uzytkownicy chcg
w petni kontrolowac proces produkciji,
wige wymagajg od robota statego monito-
ania jakosci i wydajnosci. Zlecajg mu
z trudniejsze zadania — wymagajgce
Fad przeliczania rozmiaréw obrabianego
przedmiotu i zgodnie z tym wyznaczania
~ nowej trajektorii ruchu. Na szybko$¢ i ko-
je pracy wptywa takze mozliwos$¢
enia czterech manipulatoréw
0 jednego uktadu sterowania.
- Drugim aspektem rozwoju jest inte-
% 1 gracja pracy robota i cztowieka.
Robot ze swojej natury jest
- bezpieczny, niemniej gdy
w jego strefie znajdzie sig
cztowiek trzeba zachowac
najwyzsza ostroznos¢. Naszym prioryte-
tem jest przygotowanie takich systemoéw
zabezpieczen, by wspétdziatanie byto
mozliwie najblizsze i w petni bezpieczne.
Obecnie fizycznie wygrodzone strefy pracy
robotéw powoli tracg racje bytu. Wydajniej-
sza jest praca rownolegta, gdy cztowiek
i robot uzupetniajg sie.
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Obstuga klienta

AT\
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4

Podejmujac decyzje o zakupie i instalacji nowych robotow
przemystowych, klienci biorg pod uwage trzy elementy:
oferte firmy w zakresie dostarczanych urzadzen, ich
jakosci, niezawodnosci i oczywiscie ceny; inzyniering - czyli
umiejetnosc oprogramowania i uruchomienia robota zgodnie

z oczekiwaniami, mozliwie szybko i bez zbednych komplikaciji;
I wreszcie serwis, ktory w pewnym momencie staje si¢
kluczowym elementem wspotpracy pomiedzy dostawcy robota
a jego uzytkownikiem.

4

ile ze sprzedazg i uruchomie-
niem w Polsce nigdy nie byto
wigkszego kiopotu, to serwis
zawsze byt bolgczkg naszych
rodzimych firm — zazwyczaj
realizowany byt z zagranicy, wiec zarbwno
szybkos¢ reakcji, jak i mozliwosci porozu-
mienia sie byty dos¢ ograniczone. To sie jed-
nak zmienia. Polska to ogromny rynek, wiec
producenci starajg sie by¢ blisko klientow
i oferowa¢ im mozliwie najlepszg obstuge
posprzedazowa. Oczywiscie najtatwiej jest

W SIEDLECKIEJ FIRMIE ZPP AUTO, PRZY PR ODUKCJI PODZESPOtOW PRACUJA
ROBOTY SPAWALNICZE (IRB 1400, IRB 1600) | ZGRZEWALNICZE (IRB 6400)

IRB 1600 w wersji
dla przemystu
spozywczego.

.

W

—

5

tym firmom, ktére sg juz w naszym kraju
zadomowione, majg biura i przedstawiciel-
stwa, ainzynieringiem i serwisem zajmujg sie
w nich polscy specjalisci.

Serwis to — najkrocej mowiac - fa-
chowcy od przegladow gwarancyj-
nych i napraw biezgcych. Powinni
by¢ na tyle dyspozycyjni, by ewentu-
alna awaria nie przynosita kliento-
wi duzych strat. Czas reakgcji jest
jednym z najwazniejszych wskaz-
nikow — i dla kluczowych uzytkow-
nikbw, dla ktérych roboty sg pod-
stawowymi narzedziami pracy, moze
wynosi¢ nawet do kilku godzin.
Dziat Robotyki ABB w Polsce na ser-
wis postawit juz wiele lat temu, jednak
ostatnie kilkkanascie miesiecy przyniosty
mnoéstwo niemal rewolucyjnych zmian. We-
dtug szeféw firmy to jedyna droga do tego,
by roboty pracowaty dtugo, niezawodnie
i przynosity odpowiednig satysfakcje (row-
niez finansowg) ich uzytkownikom. Przede
wszystkim  wiec  inzynierowie-serwisanci
ABB dyzurujg 24 godziny na dobe 365 dni

w roku. To wazne, poniewaz doswiadczenie
pokazuje, ze czes¢ niewielkich problemow
mozna rozwigza¢ niemal od reki, podczas
rozmowy telefonicznej. Serwisant ma bo-
wiem mozliwos¢ postawienia wstepnej dia-
gnozy na podstawie zapisu operadji i to cza-
sami wystarczy, by usung¢ przeszkode.

Zmiana druga to wieksza prewen-
cja. Czesto serwisanci sami kontaktujg
sie z Klientami, by dopyta¢ o ewentualne
obserwacje czy pojawiajgce sie objawy,
mogace wrozy¢é problemy w nieodlegtej
przysztosci. Wéwczas mozna sie do ich na-
dejécia odpowiednio przygotowac, a nawet
— reagujgc zawczasu — zupetnie ich unik-
ngc¢. Aby jednak komunikacja serwisu z ob-
stugg urzagdzenia mogta by¢ maksymalnie
efektywna, musi jej towarzyszy¢ podsta-
wowa wiedza, dlatego firma ABB zdecy-
dowata sie na utworzenie niewielkiego ze-
spotu szkoleniowego, ktory przygotowuje
— na podstawowym poziomie — do obstugi
i programowania robotdéw przemystowych.

Takie dziatanie ma zalety dla obu stron,
klient zyskuje przeszkolonego pracownika,
€0 podnosi poziom i bezpieczenstwo pracy,
a serwis ABB — partnera do rozmowy, dzieki
ktéremu niejednokrotnie udaje sie wstepnie
zdiagnozowa¢ problem bez koniecznosci
wyjazdu ,fozpoznawczego”, co oczywiscie
znacznie skraca czas usuniecia problemu.

Dodatkowym atutem — poza mozliwo-
§cig porozumienia sie z serwisantami
w jezyku polskim — jest fizyczna bliskos¢
biur serwisu od gtéwnych osrodkéw prze-
mystowych, wykorzystujgcych roboty w co-
dziennej dziatalnosci. Inzynierowie i progra-
misci ABB pracujg bowiem w Warszawie,
Katowicach i Poznaniu, skad w ciggu kilku
godzin sg w stanie dotrze¢ do kazdego
przedsiebiorstwa w kraju. Jak sie okazuie,
to jeden z najwazniejszych dla klientow ele-
mentdw kontraktu, bo kupi¢ robota to moz-
na i w Niemczech, tylko natychmiast pojawia
sie pytanie: co dalej?

Stawomir Dolecki

Zdalna obsfuga

—Remote service——
skuteczna prewencja

obot przemystowy — podobnie
jak kazde urzadzenie sprze-
gnigte z systemem komputero-
wym — monitoruje i archiwizuje
wszystkie parametry swojej pracy. Dane
trafiajg na serwer i sg skarbnicg wiedzy
dla serwisantéw w przypadku pojawienia
sie probleméw. Na podstawie zapisow
mozna odtworzyé wszystkie nieprawi-
dtowosci, ich przyczyne i powéd usterki.
Jedynym mankamentem jest fakt, iz do-
step do bazy, gdzie przechowywane sg
dane, mozliwy jest zazwyczaj na miejscu,
u klienta, co wigze sig z koniecznoscig
wyjazdu diagnostycznego. Trudno sig
zresztg dziwi¢, nikt przeciez nie pozwala
firmie zewnetrznej na podtaczenie sig
do wiasnej sieci komputerowej, nawet
w ,szczytnej” sprawie. Tam bowiem —
oprécz zapisbw pracy robotow — jest
cate mnéstwo strategicznych danych.
Dlatego serwis robotyki ABB musiat zna-
lez¢ inne rozwigzanie, by wykorzystaé
mozliwosci, jakie daje biezgca kontrola
archiwum.
Sposrod wszystkich praktykowanych
na $wiecie metod najszybszy i najsku-
teczniejszy okazat sie nadzor zdalny (re-
mote service). Realizowana w technologii
GSM, a wiec bez konieczno$ci ingerencii
w sie¢ komputerowa, bezprzewodowa
obstuga zdalna zwigksza czas bezawaryj-
nego dziatania sprzetu i skraca przestoje
w pracy zaktadu. Robot wyposazony
w takg funkcje automatycznie zgtasza

problemy do centralnej bazy danych.

Za posrednictwem wiadomosci SMS
wystanej do dyzurnego inzyniera serwisu
informuje o wszelkich nieprawidtowo-
Sciach i odstepstwach od normy. W przy-
padku awarii na podstawie przekazanych
informacji udaje sie ustali¢ jej przyczy-

ne i wystac serwisanta z konkretnym
zadaniem lub — jesli jest taka potrzeba —
od razu zaméwi¢ konieczne do wymiany
podzespoty w centralnym magazynie.
Czes$¢ moze by¢ wystana bezposred-

nio do klienta, gdzie o okreslonej porze
czeka juz inzynier serwisu, by uruchomic¢
ponownie robota. Zdalny nadzér pozwala
tez na skuteczne dziatania prewencyjne.
Czesto pogarszajgce sie parametry pracy
sygnalizujg zblizajace sig ktopoty, sg

to jednak parametry niezauwazalne dla
obstugi, np. rosnaca temperatura napedu
czy niestabilny prad zasilania. Uzyskujgc
taka wiedze na podstawie przesta-

nych danych, serwis moze zaoferowac
dziatanie prewencyjne, pozwalajgce

na wymiane szwankujgcego podzespotu
w dogodnym dla uzytkownika momencie,
bez koniecznosci interwencji awaryjnej.
Obniza to koszty eksploatacji urzagdzenia
i pozwala na unikniecie potencjalnych
strat zwigzanych z niekontrolowanym
przestojem. Zupetnie anegdotyczna, cho¢
realna, moze by¢ sytuacja, gdy na widok
serwisantéw ABB w zaktadzie gtéwny
automatyk moéwi: wiasnie miatem do was
dzwonié...

ZDALNY NADZOR POZWALA NA SKUTECZNE DZIALANIA PREWENCYJNE
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Fot. na kolumnach: Robert Ptatek/Arch. ABB

Numeryczna analiza wytrzymatosci sejsmiczn ej produktow elektroenergetycznych

Zjawiska sejsmiczne na Swiecie. -

edynym praktycznym testem od-
pornosci  sejsmicznej  urzgdzenia
jest préba na stole wibracyjnym.
Pozwala ona doktadnie przeanali-
zowac zachowanie sie poszczegol-

nych jego elementéw podczas dziatania okre-

Slonych przyspieszen i drgan. Ale ze wzgledu

na gabaryty produktow elektroenergetycznych

takie testy stono kosztujg (nierzadko kilkadzie-

sigt tysiecy euro), a czesto sg niewykonalne.

Dlatego w przypadku

np. transformatorow

mocy mozliwe jest wy-

konanie prob jedynie dia

elementdw  krytycznych

(lorzepusty, izolatory,

zbiorniki wiszgce na wy-

siegnikach). Te badania

nie rozstrzygaig jednak

0 tym, czy cafe urzgdze-

nie jest wystarczajgco

odporne na wstrzgsy sejsmiczne.

W takich sytuacjach stosuje sie oblicze-

nia statyczne. Okreslajg one sity genero-

wane podczas zdarzenia sejsmicznego,

ktére poréwnuje sie z wytrzymatoscig
analizowanych  elementéw, wyznacza-
nych na podstawie obliczen lub pomiardw.

Stosowane wspotczynniki, poréwnania,

akceptowalne marginesy i wyspecjali-

zowane warunki mogg by¢ rozne dla
roznych przypadkéw. Te obliczenia
nie uwzgledniajg jednak wielu zja-
wisk, chociazby dynamiki ptyndw
w produktach (np. olej w transfor-
matorze). W rezultacie wyniki dajg
jedynie wartos¢ przyblizona.
Dzieki rozwojowi technik analitycz-
nych i stale rosngcym mozliwosciom
obliczeniowym komputerow analizy
numeryczne sg jednak coraz doktadniej-
sze. Nie bez znaczenia jest zastosowana
metodologia. To ona stanowi 0 doktadnosci
wyniku. Dlatego naukowcy na catym Swiecie
poszukujg metody jak najdoktadnigjszego
badania odpornosci sejsmicznej aparatury
elektroenergetycznej. Wynika to zaréwno
z wymagan Klientow, jak i ze zwiekszenia
niezawodno$ci infrastruktury, a co za tym
idzie — z zagwarantowania dostaw energii
elektrycznej nawet w rejonach sejsmicznie
aktywnych.

Problematyka ta od dituzszego cza-
su nurtowata naukowcow z Centrum
Badawczego ABB
w Krakowie. Tam po-
wstato wiele — spraw-
dzajgcych sie w réz-
nych zastosowaniach
— analiz modelowych,
wykorzystujgcych me-
tode elementéw skon-
czonych FEM (Fine
Element Method). Po-
lega ona na stworzeniu
trojwymiarowego modelu geometrycznego,
dla ktorego definiuje sig warunki brzegowe:
ograniczenia czy dziatajgce sity, a nastep-
nie model zostaje zdefiniowany przez siat-

ke, ktdra stanowi geometryczny uktad we-
ztow. W tych punktach wyliczane sg takie
wartosci, jak przyspieszenie, odksztatcenie,
naprezenie i deformacije.

To byt doskonaty punkt wyjscia do stworzenia
modelu analizy sejsmicznej. Badania prébne
przepustow transformatorowych pochodza-
cych z fabryki Micafill w Szwajcarii oraz ich
niezaleznie przeprowadzone testy na stole
wibracyjnym w  certyfikowanym laborato-
rium IABG w Monachium wykazaty duzg
zgodno$¢ wynikow i potwierdzity mozli-
woS¢ stosowania analiz numerycznych
do szacowania wytrzymato$ci sejsmicznej
produktow. Ale w metodologii wcigz brako-
wato mozliwosci badania charakterystyki
dynamicznej urzgdzen, w ktorych trzeba
uwzgledni¢ zjawisko dynamiki ptynow. Aby
metodologia stata sie kompletna, z anali-
zg mechaniczng sprzezono system CFD
(Computational Fluid Dynamics). Do petne-
go osiggniecia celu wykorzystano technike
Fluid Structure Interaction (FSI). Polega ona
na powigzaniu symulacji przeptywdw z ana-
lizami wytrzymatosciowymi i stosowana jest
tam, gdzie ptyn znaczaco wptywa na struk-
ture i na odwrét. Dzieki temu mozliwe jest
okreslenie rzeczywistej dynamiki produktu,
a takze oszacowanie wptywu ptynu i struk-
tury na cate urzgdzenie i jego poszczegdine
elementy.

Do praktycznej weryfikacji opracowa-
nej w Krakowie metody wykorzysta-
no przektadnik kombinowany JUK 145
produkowany w Przasnyszu. Jego testy
sejsmiczne wykonano w Centrum Techni-
ki Okretowej w Gdansku. Wyniki symulacii
i zmierzone wartosci okazaly sie bardzo
zblizone, co oznacza, ze opracowana me-
toda analizy jest niezwykle doktadna. Jest
to pierwszy na $wiecie kompletny system
analizy sejsmicznej dla urzadzen elektro-
energetycznych. Jeszcze w tym roku bedzie
dostepny dla biur projektowych ABB na ca-
tym Swiecie, co pozwoli na szybsze i duzo
tansze tworzenie prototypdw spetniajgcych
normy oraz na uzyskiwanie klasyfikacji
sejsmicznej dla podzespotow, ale takze dla
catych urzadzen i systemow elektroenerge-
tycznych wytwarzanych przez ABB.

aukowcy na catym Swiecie poszu-
kujg metody jak najdokfadniejszego
badania odporno$ci sejsmicznej apara-
tury elektroenergetycznej. Skutecznym
sposobem sg testy przeprowadzane na
stole wibracyjnym w laboratorium IABG

100,00 | !il

Pomiary musza by¢ dokltadne i wiarygodn
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w Monachium. Od niedawna testy sg
uzupetniane badaniami  numerycznymi
opracowanymi w Centrum Badawczym
ABB w Krakowie. Po zakonczonych pro-
bach klient otrzymuje komplet informacii
0 odpornosci urzadzenia na wstrzasy.
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PGE Dystrybucja t6dz
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Roztaczniki SECTOS produkcji ABB zamontowane s3 na liniach zasilajagcych
odbiorcow, dla ktorych jakos¢ dostarczanej energii ma podstawowe znaczenie.

24 Dzisiaj Kwiecien 2009

PGE Dystrybucja £odz,

ktora odpowiada za dystrybucje
energii, od kilku lat robi powazne
inwestycje, by jakos¢ sieci
gwarantowata odbiorcom komfort
i niezawodnos¢. Siega przy tym
po najnowsze i najefektywniejsze
rozwigzania dostepne na rynku.
To znaczacy element walki

o szacunek i zaufanie kilku
poteznych migedzynarodowych
koncernéw doskonale
rozwijajacej sie todzkiej
Specjalnej Strefy Ekonomicznej
oraz p6t miliona mniejszych

i wiekszych odbiorcow.

la bardzo wielu firm energia

elektryczna ma  kluczowe

znaczenie. Jej zanik — na-

wet na kilka chwil — wigze sie

z ogromnymi stratami oraz
koniecznoscig dfugotrwatego i kosztow-
nego uruchamiania zatrzymanego ciggu
technologicznego. Poniewaz awarii sieci
czy wypadku skutkujgcego przerwaniem
dostaw przewidzie¢ i wyeliminowac sie nie
da, firmy dystrybucyjne poszukujg syste-
mow, ktére pozwalajg niemal natychmiast
wznowi¢ zasilanie z innego zrédta. Jednym
7 takich rozwigzan sg roztgczniki. Pozwalajg
w okreslonym miejscu ,,odcig¢” uszkodzong
cze$¢ linii, a zasilanie poprowadzi¢ z drugie;
strony, z innego zrédta.

—Naszym podstawowym obowigzkiem
jest zapewnienie odbiorcy niezawod-
nego zasilania — mowi Andrzej Romanski
z Wydziatu Eksploatacji i Wykonawstwa
Sieciowego PGE Dystrybucija t6dz, kierow-
nik Rejonu Zgierz. — Dlatego odwiedzamy
wszystkie targi energetyczne, poszukuje-
my NOWOSCI i rozwigzan, ktére utatwig nam
codzienng eksploatacje. Tak tez byto z roz-
tacznikami SECTOS firmy ABB. Uznalismy,
ze oferta warta jest rozwazenia.

Szefowie firmy nie zastanawiali sie dtugo
i w ubiegtym roku podijeli decyzje o zaku-
pie i instalacji dwoch aparatow. To pierwsze
tego typu roztgczniki w rejonie todzkim.

— Jeden zamontowalismy na lini 15 kV
w Cedrowicach dla Ceramiki Tubadzin
— mowi Antonii Grygorcewicz, cztonek za-
rzadu spotki i dyrektor ds. technicznych.
— Drugi w migjscowosci Rgbien dla firmy
Geplastyk. W obu przypadkach zabezpie-

czylismy linie energetyczne naszych klu-
czowych klientéw.

Dyrektor Grygorcewicz przyznaje,
ze firma od kilku lat bardzo aktywnie
inwestuje w elementy sieci majgce
kluczowe znaczenie dla poprawy standar-
dow jakosciowych dostarczanej energii.
Systematycznie wymieniane sg awaryj-
ne kable, przewody ,gote” na izolowane

Inzynier Romanski na temat SECTOSA
wie duzo. Obydwa nowe aparaty monto-
wat i uruchamiat bowiem zespét pod jego
kierunkiem. Mistrzem przy tych pracach byt
Radostaw Goéralczyk, a szefem elektromon-
teréw Tomasz Kowalski. | oczywiscie kazdy
z nich chetnie widziatby kolejne roztgczniki
tego typu w sieci, bo to zawsze wieksza
wygoda nie tylko dla odbiorcéw, ale takze
dla obstugi.

Roztaczniki pozwalajg na natychmiastowe
yodciecie” uszkodzonej czesci linii
| przywrocenie zasilania z innego zrodta.

i izolatory, montowane sg roztgczniki na-
powietrzne sterowane zdalnie i wskazniki
przeptywu pradu zwarciowego. Przez caty
czas modernizowane sg linie przesytowe
na terenach wigjskich, bo tam wiasnie jest
zdecydowana przewaga sieci napowietrz-
nych. Niestety, tych bardziej awaryjnych.
Poza tym, kluczowym wyzwaniem staje
sie ograniczenie do minimum obszaru zaj-
mowanego przez urzadzenia elektroener-
getyczne.

— Uznali$my, ze podwaéjne roztgczniki
SECTOS z wielu wzgledoéw sa dla nas
najlepszym rozwigzaniem — mowi An-
drzej Romanski. — Kazdy inny system niesie
za sobg koniecznos¢ postawienia wiekszej
liczby stupdw, a sama technologia znacznie
sie komplikuje. Wiec cho¢ produkty ABB sg
drozsze, to jednak pozwalajg na istotne
0szczednosci.

— Niestety, nie mozemy mie¢ wszystkiego
— ttumaczy z dyskrethym usmiechem
Andrzej Romanski, wskazujgc nieznacz-
nie na dyrektora Grygorcewicza. — To nie
my podejmujemy ostateczne decyzje...

— Oczywiscie, ja tez bym chciat, zeby w na-
szej sieci pracowaty tylko najnowoczesniej-
sze urzgdzenia renomowanych firm, ale
to niestety kosztuje — ripostuje Antonii Gry-
gorcewicz.

Zapewnia, ze bedg jednak nadal rozwija¢
i unowoczesniaC swojg sie¢. Tego bowiem
oczekujg od nich odbiorcy. | to jest tak napraw-
de - jak stwierdza — podstawg dziatan firmy.

—Na szczescie rozwdj technologii
i konkurencja na rynku powoduja,
ze mozemy wybiera¢ najlepsze rozwigza-
nia w najlepszych cenach — nie ukrywa sa-
tysfakgcji dyrektor Antonii Grygorcewicz.
Stawomir Dolecki

Rozlacznik
wielokrotnie
nagradzany

oztgczniki typu SECTOS zostaty
R opracowane w ABB w Fin-

landii i bardzo szybko zyskaty
uznanie na catym swiecie. Pracujg
w izolacji gazu SF6, a ABB jest jedynym
producentem na Swiecie oferujgcym
podwajny roztgcznik w jednej obudo-
wie. Réwniez w Polsce SECTOS zostat
zauwazony i doceniony. W roku 20086,
podczas 19. Miedzynarodowych Ener-
getycznych Targow Bielskich ENER-
GETAB, otrzymat dwa medale: zfoty
— dla firmy ABB za sam roztgcznik typu
NXBD, natomiast brgzowy otrzymata
firma Centrum Zaopatrzenia Energe-
tyki PAS, ktdra wystawita do konkursu
stanowisko stupowe linii SN z roztaczni-
kiem SECTOS.

PGE
Dystrybucja
FLodz

awny t6dzki Zaktad Energetycz-
Dny Dystrybucja, wehodzaey dzi-

siaj w skfad najwiekszej w kraju
firmy energetycznej PGE Polska Grupa
Energetyczna, obstuguje ponad
500 tys. odbiorcow. Swoje ustugi swiad-
czy na terenie 25 miast i gmin, w tym
todzi, Pabianic, Aleksandrowa todzkie-
go i Zgierza.
Dobre warunki dla rozwoju przemystu
oraz doskonale prosperujgca todzka
Strefa Ekonomiczna powoduijg, ze wsrdd
klientéw PGE Dystrybucja todz znalez¢
mozna potezne zaktady przemystowe
ABB, Gillette, Philips oraz Ceramika
Tubgdzin, a takze PKP oraz kilka ogrom-
nych centrow logistycznych.
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Koncentracja CO, w atmosferze

Wspotpraca Zaktadow Azotowych w Tarnowie-Moscicach z Mitsubishi Corp.
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—wynika z analiz Japonskiej
Agencji Meteorologicznej. Nie ma wiec
znaczenia, gdzie zlokalizowane sg gtowne
zrodta emisji. Dlatego patrzac na powtoke
0zonowa, nieistotne jest, gdzie bedziemy

ograniczac trujgce wyziewy. Liczy sie efekt
globalny. Z tego wzgledu Mitsubishi Corpo-
ration zaangazowata sie w redukcje emisiji,
inwestujgc w ekologiczne instalacje na ca-
tym Swiecie i czerpigc profity ze sprzedazy
zaoszczedzonych limitow. W Polsce Mitsu-
bishi realizuje 25 takich projektow.

Zaklady Azotowe w Tarnowie-Mo$cicach

aktad powstat w roku 1927 z inicjaty-

wy prezydenta RP Ignacego Moscic-

kiego. Dwa lata pézniej Panstwowa
Fabryka Zwigzkow Azotowych w Tarnowie
rozpoczeta produkcje. Dzisiaj tarnowskie
Azoty sg Przedsiebiorstwem Wielkiej
Syntezy Chemicznej i taczg ponad 80-letnig
tradycje z nowoczesnoscig. Jej domeng
sg tworzywa konstrukcyjne (poliamidy,
polioksymetylen, compoundy), kaprolaktam
i nawozy mineralne. Ponad 60 proc. pro-

UL ! cdy

INSTALACJA DESTYLACJI KAPROLAKTAMU
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dukciji trafia na eksport, gtéwnie do krajow
UE. Wiele lat temu tarnowski zakfad utwo-
rzyt Dziat Badan i Rozwoju. Do dzis jest

to jedyna w kraju jednostka specjalizujgca
sie w zwigzkach i tworzywach fluorowych.
Priorytetem pozabiznesowym firmy jest
minimalizacja oddziatywania na srodowisko.
Znajduje to wyraz w otwartej polityce infor-
macyjnej i dialogu z lokalng spofecznoscia.
Azoty szczycag sie tytutami ,Firmy Przyjaznej
Srodowisku” i ,Lidera ekologi”.

Podtlenek azotu jest jednym

z sze$ciu gazow cieplarnianych.
Jego emisja przyczynia si¢

do degradacji Srodowiska
naturalnego, jednak w wyniku
dziatalnosci cztowieka
powstaje go na tyle mato,

ze w Europie nie opracowano
dotychczas zadnych norm

w tym zakresie. To powoduje,
ze kazde przedsiebiorstwo,
ktore dobrowolnie ograniczy
emisj¢ N,0, moze na tym niezle
zarobic¢. Zaktady Azotowe

w Tarnowie-Moscicach
oczekujg wtasnie pierwszych
profitow z nowo wybudowanej
instalacji.

y 4
= 01410

ynegocjowany i podpi-
sany w 1997 roku w ja-
ponskim Kioto protokét
dotyczacy przeciwdzia-
tania globalnemu ocie-
pleniu drastycznie zmienit podejscie catego
Swiata do skutkéw emisji gazéw cieplarnia-
nych. Dokument zostat ratyfikowany przez
wszystkie — poza USA - kraje uczestniczace
w jego uchwalaniu. Wszedt w zycie w 2005
roku, a wypetnienie jego zapisbw ma na-
stgpi¢ do roku 2012. Zgodnie z porozumie-
niem ogdlna emisja gazéw powodujgcych
efekt cieplarniany powinna zmnigjszy¢ sie
0 5,2 proc., z czego Unia Europejska musi
ograniczy¢ emisje 0 8 proc.

Jedng z regulacji protokotu z Kio-
to jest formuta Wspoéinych Wdrozen
— 0 wspdtpracy miedzy krajami o roznym
zaawansowaniu technologicznym w celu
redukcji emisji. Takg wspotprace podiety
tarnowskie Zaktady Azotowe i ich partner
— japonska Mitsubishi Corporation.

— Projekt redukcji emisji podtlenku azotu
w instalacji kwasu azotowego techniczne-
go rozpoczelismy w lipcu 2007 roku — mowi
inz. Marcin Potempa, kierownik Dziatu Nad-
zoru Technologicznego i Rozwoju w Zakta-
dach Azotowych w Tarnowie-Moscicach.

BADANIA WEASNOSCI MECHANICZNYCH
TWORZYW SZTUCZNYCH

— W pierwszej kolejnosci zainstalowalismy
system monitoringu emisji oraz komputer
wraz z oprogramowaniem do obrobki da-
nych i wyliczen wspétczynnikdw. Prace wy-
konata firma ABB, dostarczajgc analizator
EL3020 Uras 26 oraz w imieniu firmy DU-
RAG instalujgc sprzet i oprogramowanie
analityczne.

Wybdr dostawcy i wykonawcy podykto-
wany byt re-
komendacjg
partnera — fir-
my Mitsubishi,
ktéra wspdlnie
z ABB i DU-
RAG realizuje
wiele  projek-
toéw na catym Swiecie. Na miejscu przy ca-
tym projekcie ABB Scisle wspotpracowata
ze spotkg zalezng Azotéw — Automatyka.
Wszystko przebiegato sprawnie i termino-
wo, poniewaz obie firmy efektywnie wspot-
pracujg ze sobg od lat. Kooperacja zaczeta
sie od wykorzystania przez Automatyke
przetwornikow do pomiaru metanu pro-
dukcji ABB, potem doszly przeptywomie-
rze i wreszcie duza modernizacja systemu
DCS do najnowszego rozwigzania, oparte-
go o procesory sterujgce AC800F.
Zainstalowany system i wszystkie jego

elementy zostaty skontrolowane i certyfi-
kowane zgodnie z normami przewidziany-
mi w mechanizmie Wspdlnych Wdrozen.
Z koncem 2007 roku aparatura pomiarowa
i analityczna rozpoczeta dziatanie. Kolejnosé
prac moze sprawiaC wrazenie nielogicznej,
bo prawie rok instalacja pracowata bez ka-
talizatora, mierzac poziom emisji i przesyta-
jac dane na serwery firmy DURAG, ktéra

Ekwiwalent CO, dla N,O wynosi 310,
€O 0znacza, ze tona podtlenku azotu jest
,warta” 310 ton dwutlenku wegla.

w ramach kontraktu zajeta sie archiwizacjg
i obrobka informacii.

— System musiat pracowac¢ kilka mie-
siecy bez instalacji oczyszczajacej,
by mozna byto wyznaczy¢ poziom bazo-
wy, czyli pierwotng, nieoczyszczong emisje
z instalacji — ttumaczy inz. Potempa. — Do-
piero na tej podstawie mozna pozniej okre-
$li¢ rzeczywiste ograniczenie emisji tlenkdw
azotu. W potowie ubiegtego roku, po zain-
stalowaniu katalizatora, rozpoczelismy po-
miary ograniczonej emisji.

J [THHOI'OV)

ANALIZATOR ABB MIERZY POZIOM EMISJI N,O W INSTALACJI KWASU AZOTOWEGO

Emisja bazowa N,O wynosita 1500 ppm.
Projekt zatozyt ograniczenie jej o 80 proc.
do 300 ppm. Efekt znacznie przekroczyt
plany — emisja N,O zeszfa ponizej 90 ppm,
osiggajgc poziom redukgji 95 proc. Mitsu-
bishi zaktada w tarnowskich zaktadach re-
dukcje ekwiwalentu CO, (tak przelicza sig
ograniczong emisje wszystkich gazéw cie-
plarnianych, by méc wystawiac jg na sprze-
daz) 0 580 tys. ton rocznie.
To do 2012 roku ma przy-
nies¢ partnerom  okoto
100 min zt. Marketingiem
i sprzedazg ,tarnowskich”
jednostek emisji na Swie-
cie zajmie sie Mitsubishi
Corporation.
Mechanizm Wspdlnych Wdrozen wygasnie
w 2012 roku. A co potem?
— Prawdopodobnie  zostang ~ wéwczas
wprowadzone normy emisji N,O, wigc
sprzedaz zaoszczedzonych jednostek emi-
sji bedzie nieporéwnywalnie nizsza, cho¢
sg to tylko moje domysty — mowi Marcin
Potempa. — Ale nawet jesli normy bedg
wygorowane, to i tak nasza instalacja kwa-
su azotowego bedzie je wypetniata, wiec
do nowych warunkéw bedziemy doskonale
przygotowani.

Stawomir Dolecki
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Modernizacja systemu Procontrol
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Modernizacja bloku energetycznego i catej elektrowni wymaga wymiany urzadzen
wykonawczych, dodatkowego opomiarowania czy usprawnienia procesu technologicznego.
Nierozerwalnie wigze sie rowniez z zastosowaniem nadrzednego, mikroprocesorowego
systemu automatyki, ktory takze musi by¢ stale unowoczes$niany.

Najciekawsze
modernizacje
systemu Procontrol

Modernizacje warstwy
operatorsko-inzynierskiej P14:
B PGE Zespot Elektrowni Dolna
Odra S.A. - El. Dolna Odra
® Bloknr1i2
® Bloknr5i6
® Bloknr7i8
® |nstalacja Odsiarczania Spalin
B PGE Zespét Elektrowni Dolna
Odra S.A. - El. Pomorzany
® BlokAiB
e |nstalacja Odsiarczania Spalin
B PGE Turow S.A.
e DIRE
B EC Bedzin S.A.
B EC Wybrzeze — EC Gdansk
® Bloknr2i5
B PAKS.A. - El. Konin
® Centralna Nastawnia

Modernizacje warstwy
procesowej P13:
B Dalkia Poznan ZEC S.A.
® Bloknr3
B EC Wybrzeze — EC Gdansk
® Bloknr2i5
B PAK S.A. - El. Konin
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latach 90. przetoczyta

sie przez Polske fala

modernizacji  sektora

energetycznego. Zbie-

gfa sie ona z aktywno-
Scig firmy ABB, skierowang na komplek-
sowe unowoczesnienia ukoronowane
wdrozeniami systeméw automatyki Pro-
control. System Procontrol byt instalo-
wany i uruchamiany w dwoéch wersjach
sprzetowych i programowych. Pierwsza
jego wersja, czyli Procontrol P14, byta de-
dykowana prowadzeniu i koordynowaniu
pracy bloku energetycznego. Druga, Pro-
control P13, znalazta zastosowanie w za-
pewnieniu bezpieczenstwa pracy bloku
oraz opanowaniu zagadnien zwigzanych
z regulacjg pracy turbiny. Innowacyjnose,
niezawodnos¢ oraz przyjaznos¢ syste-
mu szybko zdobyta przychylno$¢ oraz

.
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dobrg marke wsréd uzytkownikow. Jego
funkcjonalno$¢ zostata oparta na platfor-
mach sprzetowych VAX, DEC oraz Al-
pha, pracujgcych pod kontrolg systemow
operacyjnych VMS i Unix. Zastosowane
rozwigzania zapewniaty petng stabilnos¢
i niezawodnos¢ pracy.

Mingto kilkanascie lat, co w 2zyciu
sprzetu komputerowego oznacza
przepasé technologiczng. Sprzet kompu-
terowy ewoluowat w kierunku coraz wiek-
szego zastosowania komputerow PC, nato-
miast dotychczasowe systemy operacyjne
zostaly wyparte przez systemy z rodziny
Linux oraz Windows. Systemy Procontrol
pomimo  kilkunastoletniego okresu uzyt-
kowania nadal zapewniajg niezawodnosc,
wysoki standard techniczny, a takze zado-
wolenie uzytkownikow. Mozna powiedziec,

IVC

ze lata lecg, a stary, poczciwy Procontrol
ma sie nadal bardzo dobrze, stawiajgc czo-
ta atakom ze strony mtodszych, zdobywa-
jacych rynki, systeméw automatyki.

Wychodzac naprzeciw potrzebom i wy-
maganiom klientow, firma ABB oferuje
i wdraza szereg rozwigzan majgcych na celu
przywrécenie pierwotnej niezawodnosci oraz
obnizenie kosztéw eksploatacji systemow
Procontrol. Spektrum
rozwigzan obejmuje
zarbwno warstwe
procesowa, jak i ope-
ratorsko-inzynierska.
Podstawg moderniza-
cji warstwy operator-
sko-inzynierskigj  jest
zastosowanie komputerow PC oraz migracja
oprogramowania systemowego na nowe
systemy operacyjne, Linux i Windows. Prze-
niesienie systeméw Procontrol na nowe
platformy sprzetowo-operacyjne nie zmienia
ich dotychczasowej funkcjonalnosci, a takze
specyfiki dialogu HMI, do ktérego przywigzali
sie uzytkownicy. Rozwigzania dedykowane
warstwie procesowej skupiajg sie na zdia-

..
@

gnozowaniu oraz wymienieniu podzespotow,
ktére ze wzgledu na swoje wyeksploatowanie
moga powodowac awarie, obnizajgc w ten
sposob niezawodnos¢ systemu.

Migracja systemoéw operatorskiego POS30
oraz inzynierskiego EDS/PDDS do nowych,
oferowanych przez ABB wersji (R6.x) zapew-
nia obstuge wszystkich funkgcji dostepnych
w poprzednich wersjach. A jednoczesnie roz-
szerza funkcjonalnos¢ o mozliwose wspot-

Przeniesienie systeméw Procontrol na
nowe platformy sprZQtOWO-Operacyjne sce i na Swiecie,
nie zmienia ich funkcjonalnosci.

pracy (wymiany danych) z innymi systemami
poprzez standard OPC, zwiekszone mozli-
wosci archiwizowania danych, wspdtprace
Z Nowa generacjg monitorow oraz podniesie-
nie wydajnosci i szybkosci dziatania.

Opisujac rozwiazania przywracajace
pierwotng niezawodnos$¢ oraz obnizaja-
ce koszty eksploatacji i ewentualnych na-

praw systemu Procontrol, nie sposéb nie
wspomnie¢ o oferowanym przez ABB sys-
temie PGIM (Power Generation Information
Manager), petnigcym role systemu archiwi-
zacyjno-raportowego. PGIM, majgc gotowe
interfejsy komunikacyjne do wszystkich ofe-
rowanych przez ABB systemdw automatyki,
sprawdza sie bardzo dobrze we wspbtpracy
z zamknietymi, kompleksowymi rozwigza-
niami Procontrol.

Podczas  ostatnich
dwéch lat firma ABB
przeprowadzita wiele
modernizacji w Pol-

ktorym podlegaty
systemy  Procontrol
P13 oraz P14. Byty
to modernizacie prowadzone na poziomie
procesowym, a takze operatorsko-inzynier-
skim, czesto wspomagane rozbudowg funk-
cjonalnosci bazujgcg na modutach PGIM.
Biorgc pod uwage liczbe modernizacji oraz
zainteresowanie Klientow nowymi rozwigza-
niami, mozna $miato postawi¢ teze, ze Pro-
control jest wcigz zywy i ma sie dobrze, wy-
petniajgc postawione mu zadania.

Wiecej informacgji:
Piotr Szkoda, tel. 071 34 75 346

~  e-mail: piotr.szkoda@pl.abb.com
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System pomiarowy ACF-NT

A ol A
Ce 0 Czysia

AULE
W Wd
ALUTIC

Spalanie odpadow musi odbywac sie pod $cista kontrola.

Na przyktad w oparciu o system pomiarowy ACF-NT, spetniajacy
wysrubowane normy w zakresie bezpieczenstwa i ochrony srodowiska
narzucane przez Unie Europejska. Sercem uktadu jest nowoczesny,
zaawansowany technologicznie spektrometr FTIR o wysokiej rozdzielczosci.

Surowe normy ochrony srodowiska
nakazuja stosowanie ciagtego systemu
pomiarowo-rejestrujacego w wielu
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gateziach przemystu.

anstwa europejskie wprowa-

dzajg surowe regulacje w za-

kresie ochrony  $rodowiska

naturalnego. Nakazujg utrzy-

mywanie odpowiednich limitow
i kontrole wielkosci emisji zanieczyszczen
w instalacjach przemystowych. Obszarem
podlegajgcym Scistemu nadzorowi jest spa-
lanie paliw — dla zrédet o mocy termicznej
powyzej 100 MW trzeba stosowac ciggty
system pomiarowo-rejestrujgcy. W Kklasycz-
nych aplikacjach do pomiaru sktadnikéw ga-
zowych uzytkuje sie systemy in-situ lub eks-
trakcyjne z pomiarem suchej probki (patrz
,Powazny konkurent na rynku pomiarow”,
Dzisiaj nr 21/lipiec-wrzesien 2007)*.

Szczegolnie restrykcyjne wymogi do-
tyczg spalania, wspdtspalania lub innego
termicznego  przeksztatcania  odpadow.
Obowigzkowy jest ciggty monitoring wie-
lu parametréw, w tym zawartosci lotnych
zwigzkéw organicznych (VOC), pary wod-
nej, chlorowodoru (HCI) i fluorowodoru (HF).
W tej sytuacji klasyczne aplikacje stajg sie
zbyt rozbudowane i kosztowne, a czasem
nie ma mozliwosci ich poprawnego zasto-
sowania (np. systemy suchej probki).
Naprzeciw tym trudnosciom wychodzi zinte-
growany produkt — system ACF-NT — dzia-
tajgcy na zasadzie ekstrakcyjnego pomiaru
,na gorgco” wilgotnej prébki. Umozliwia on
pobranie probki z emitora (komina lub ka-
natu spalin) i doprowadzenie jej do komory
pomiarowej analizatora w statej wysokigj
temperaturze (co najmniej 180°C), prze-
ciwdziatajgcej wykropleniu sie kondensatu.
Pomiar zostaje wykonany na gorgco. Ser-
cem systemu sg trzy analizatory wysokiej
technologii, mierzace petny zestaw sktadni-
kéw gazowych. Caly uktad — poza gtowicg
poboru i grzang trasg — miesci sie w jednej
niezbyt duzej szafie (800/600/2100 mm).

Giébwnym elementem uktadu jest
spektrometr FTIR wysokiej rozdzielczosci
produkcji ABB. Wraz ze sprawdzonym mo-
delem kalibracyjnym pozwala na pomiar
zawartosci wszystkich koniecznych sktad-
nikow absorbujgcych w podczerwieni (SO,
CO, CO,, NO, NO,, HCI, HF, NH,, N,O,
H,0), w niskich zakresach pomiarowych
z duzg powtarzalnoscig i dokfadnoscia.
Analizator jest bardzo elastyczny. Rozbu-
dowa o nowy pomiar odbywa sie poprzez
konfiguracie parametréw  kalibracyjnych
bez doktadania nowych elementéw (filtrow
lub detektoréw).

ACF-NT jest wyposazony tez w analizator
ptomieniowo-jonizacyjny Multi-FID 14, stu-

Wiecej informaciji:

Janusz Dzielendziak, tel. 071 34 75 625
e-mail: janusz.dzielendziak@pl.abb.com

zacy do pomiaru lotnych zwigzkdéw orga-
nicznych. Cze$¢ analityczna urzadzenia zo-
stata dopracowana z duzg precyzjg, dzieki
czemu mozliwa jest detekcja zanieczysz-
czen organicznych na poziomie ponizej
1 ppm. Uzupetnieniem systemu jest celka
cyrkonowa uczestniczgca w  kontrolnym
pomiarze zawartosci tlenu. W agresywnym,
wilgotnym $rodowisku gorgcych spalin jest
to optymalna metoda.

System spetnia najwyzsze normy bez-
pieczenstwa. Wszystkie elementy (filtry,
trasy, tgczenia itp.) sg wykonane z mate-
riatbw termicznie i chemicznie odpornych.
Pobdr prébki  wykonuje pneumatyczny,
wysoce sprawny inzektor, co pozwala unik-
ng¢ stosowania ruchomych elementow
mechanicznych, ktére najszybciej wyeks-
ploatowujg sie w wysokich temperaturach
(np. grzane pompki membranowe). System
jest kontrolowany przez sterownik Advance
Optima, ktdrego interfejs graficzny zabudo-
wano w drzwiach szafy. Nie trzeba wiec jej
otwiera¢, aby sprawdzi¢ stan uktadu.

Pod koniec zesztego roku weszto w zycie
rozporzgdzenie™ wprowadzajgce stosowa-
nie normy PN-EN 14181 i zapewnianie sys-
temom monitoringu  emisji odpowiednich
poziomow jakosci (QAL). Zastosowanie
ACF-NT jawi sie tu jako idealne rozwigza-
nie. Uktad otrzymat certyfikat TUV potwier-
dzajacy spetnianie wymogow QAL1. Sys-
tem charakteryzuje sie duzg stabilnoscig
pomiarowg. Okres przegladéw i kalibracii
sprawdzajgcych wynosi 6 miesiecy, co re-
dukuje znaczgco koszty serwisu i admini-
stracji przy wypetnianiu kart statystycznych
wymaganych przez QAL3. ACF-NT jest
wiec urzgdzeniem prawie bezobstugowym.

System ACF-NT znajduje zastoso-
wanie w spalarniach odpadow (komu-
nalnych, niebezpiecznych i innych), ce-
mentowniach i obiektach energetyki oraz
w przemysle chemicznym, gdzie klasyczne
systemy monitoringu zawodza. Daje on
gwarancje wysokiej niezawodnosci pra-
Cy urzgdzenia, prostote obstugi i konser-
wagji, redukujgc koszty serwisu. ACF-NT
jest sprawdzonym i pewnym urzgdzeniem
wykorzystywanym w kilkuset aplikacjach
na catym $wiecie.
* petne archiwum magazynu ,Dzisiaj” znajduje sie

na stronie www.abb.pl )
** Rozporzadzenie Ministra Srodowiska w sprawie wymagan

w zakresie prowadzenia pomiardw wielkosci emisji oraz pomia-
réw ilodci pobieranej wody z dnia 4 listopada 2008 r. (Dz. U.

Nr 206, 1291, 2009). W zatacznikach 1 i 3 okreslono
zakres wprowadzania normy PN-EN 14181.

LASER SPEKTROMETRU FTIR

System ACF-NT
znajduje
zastosowanie
na przyktad
w spalarniach
wszelkich odpadow,
cementowniach
i obiektach
energetyki.

| Fot. na kolumnach: Arch. ABB
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Sterownik Advance Optima
z rodziny analizatorow
Hartmann&Braun kontroluje
system ACF-NT.
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Roztgcznik typu NAL

Viodyfi
nodr

W przasnyskich
zaktadach ABB

od kilkunastu miesiecy
trwa przebudowa

i modernizacja linii
produkcyjnych.
Jednoczesnie
konstruktorzy

pracuja nad nowymi
rozwigzaniami
technicznymi
popularnych aparatow.
Ich pracownie¢

opuscit wtasnie
ulepszony przektadnik
kombinowany JUK123b.
W przysztym roku

na rynku pojawig sie
takze nowe przektadniki:
pradowy J123b

i napieciowy UO123b.
Zmiany konstrukcyjne
przektadnika
kombinowanego JUK
wynikaty gtownie

z potrzeby technicznego
unowoczesnienia aparatu
i wprowadzenia kilku
zmian, ktore mogtyby
utatwi¢ nieco jego
obstuge.

Dzisiaj] Kwiecien 200€
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JUK 123b
Znowym
rozwigzaniem
przefaczania
zakresow
pradowych
po stronie
pierwotne;j.

zigki  mtodym  inzynierom
7 Przasnysza przektadnik JUK
132b zyskat zupetnie nowg
jakos¢. Jako pierwszy w Swie-
cie umozliwia szybkie i proste
przetaczanie zakresdéw prgdowych, a nowa
konstrukcja czesci prgdowej zaowocowata
whnioskiem o ochrong patentowa.

Pierwszym polem zmian byta odpo-
wiedz na rygory zwigzane z ochro-
na srodowiska i oczekiwania klien-
tow w tym zakresie. O ponad 20 proc.
zmnigjszono  ilos¢  wykorzystywanego
oleju. To szczegdlnie wazny punkt, gdyz
w przektadniku stosowany jest olej trans-
formatorowy. Po zmianie konstrukcji we-
wnatrz urzgdzenia pozostat jeden prze-
pust, co skutecznie ogranicza mozliwos¢
wystgpienia nieszczelnosci. Zastosowano
jednak podwdjny system uszczelnien,
by wykluczy¢ niebezpieczenstwo wycieku
przez zaktadany, 25-letni okres eksploata-
cji JUK-a. Ale zmiana konstrukcji czesci
pradowej przyniosta znacznie powazniej-
sze konsekwencje dla catego rozwigzania.
Zupetnie zmienita sie¢ metoda przetgczania
zakresu prgdowego, przez co JUK123b
stanie sie pod tym wzgledem najwygod-
niejszym, najbezpieczniejszym i najnowo-
czesnigjszym przektadnikiem na Swiecie.
Zmiana zakresu odbywa sie tylko po jed-
nej stronie przektadnika, w jednym miej-
scu. Wystarczy, po odkreceniu dwoch
srub, przetozy¢ miedziang zworke (sama
budowa wyklucza pomytke). | co najwaz-
niejsze, operacja nie wigze sie z koniecz-
noscig odtgczenia gtéwnej linii zasilania
i podfgczenia jej do innego ztgcza. Jesli

KONCOWY MONTAZ PRZEKEADNIKA JUK 123b W FABRYCE ABB W PRZASNYSZU

przewdd liniowy wykonany jest z rury lub
sztywnego preta, taki zabieg zawsze jest
kfopotliwy i naraza aparat na uszkodze-
nia mechaniczne. Koncepcja okazata sie
na tyle nowatorska, ze przasnyski zaktad
ztozyt wniosek o ochrone patentowa.

Przektadnik kombinowany ulepszono
tez pod katem odpornosci na zjawi-
sko ferrorezonansu. Jego wytrzymatos¢
zwigkszyta sie dzieki wykonaniu w rdzeniu
przektadnika napieciowego szczeliny. Jesli
jednak uzytkownik obawia sie, ze w jego
sieci powstaje niepokojgco duze zjawisko
ferrorezonansu, szkodliwego dla prze-
ktadnika, moze skorzysta¢ z rozwigzania
opcjonalnego i wigczy¢ w uktad wtémy
VTGuard. Ten niewielki aparat zaprojekto-
wano w krakowskim Centrum Badawczym
ABB specjalnie dla urzgdzeh wysokich
napie¢. A kosztuje tylko kilkadziesigt zto-
tych. Zmienita sie takze wielko$¢ skrzynki
zaciskowej. Ze wzgledu na sygnaty, ze do-
tychczas montowana skrzynka jest nieco
za mata, podfgczanie obwoddw wyjscio-
wych po stronie wtérnej moze powodowaé
pewien dyskomfort. Zewnetrzna konstruk-
cja JUK-a — cho¢ wizualnie odmienna — po-
zostaje jednak taka sama, wiec wymiana
starszego aparatu na nowy nie oznacza
koniecznosci  przebudowy  konstrukcii
wsporczych.

Nowy przektadnik JUK123b prze-
szedt pozytywnie wszystkie wyma-
gane proby i testy. Jednak zanim jego
prototyp trafit do laboratoriéw, w Centrum
Badawczym ABB w Krakowie przeprowa-
dzono wiele teoretycznych analiz, przez

CO juz na etapie projektowania wyelimino-
wano kilka niedociggnie¢. Zupetng nowo-
Scig byta tréjwymiarowa symulacja rozkfa-
du pola elektrycznego wokét urzgdzenia.
Pozwolito to konstruktorom unikng¢ roz-
wigzan powodujgcych, iz w pewnych miej-
scach pole to miato zbyt duze natezenie.
Te mankamenty podczas wieloletniej eks-
ploatacji mogtyby skutkowac zwigkszonym
zuzyciem izolacji. Symulacja potwierdzita,
ze przekfadnik zostat skonstruowany zgod-
nie z najlepsza wiedzg inzynierskg. Sam
prototyp dodatkowo poddano probom
sejsmicznym. W gdanskim Centrum Tech-
niki Okretowej, na specjalnym stole wibra-
cyjnym, uzyskano pozytywny wynik przy
przyspieszeniu 0,5 g. Do wykonania po-
zostaly jeszcze testy wedtug restrykcyjnej
rosyjskiej normy GOST. Dotychczas pro-
dukowany przektadnik miat taki certyfikat
i wkrotce uzyska go jego nowa wersja.

JUK123b trafi na rynek juz pod koniec
drugiego kwartatu tego roku. Rozpo-
czety sie tez prace konstrukeyjne przy prze-
ktadniku pradowym J123b i napieciowym
UO123b. Oba rozwigzania beda czerpaty
z innowacji nowego JUK-a. Przektadniki
J123b i UO123b znajdg sie na rynku juz
w przysztym roku. Zespét projektowy two-
rzy tez prototyp przektadnika na maksy-
malne napiecie 145 kV, bo takie warunki
sieciowe sg w wigkszosci krajow zachod-
niej Europy. Dzieki temu przed wyrobami
z Przasnysza stojg otwarte na innowacje
rynki zagraniczne. W ramach Grupy ABB
przektadniki typu JUK123 produkowane sg
tylko w Przasnyszu.

Stawomir Dolecki

Nowy
JUK123b
przeszedt

pozytywnie
wszystkie
wymagane
proby i testy.
Obecnie jest
wdrazany
do produkciji.

Nowy JUK 123b

Typ JUK 123b

Napiecie znamionowe 110kV

pierwotne

Najwyzsze napiecie 123 kV

robocze

Prad znamionowy 100 - 4000 A

Prad zwarciowy max 63/157 kA

Klasa doktadnosci rdzeni | 0,1 0,2 lub 0,2S 0,5

pomiarowych lub 0,58

Klasa doktadnosci rdzeni | 5P lub 10P

do zabezpieczen

Klasa doktadnosci 0,11ub0,11i3P;

uzwojen pomiarowych 0,21ub0,2i3P;
05lub0,5i3P

Klasa doktadnosci 3P lub 6P

uzwojen dodatkowych

Masa catkowita 550 kg

Wymiary 650x700x2600 mm

M ograniczenie ilosci oleju 0 20 proc.,

B lepsze zabezpieczenie kadzi dzieki
podwaéjnemu uszczelnieniu,

B powiekszenie skrzynki zaciskow
wtornych,

M zmiana zakreséw prgdowych
w prosty sposob, bez koniecznosci
odtgczenia linii zasilajgce),

B wieksze bezpieczenstwo pracy
podczas zmiany zakresu prgdowego,

B wieksza odpornos¢ na zjawisko
ferrorezonansu,

W mozliwos¢ dodatkowego zabez-
pieczenia na znaczne zagrozenie
Zjawiskiem ferrorezonansu,

W poprawa jako$ci aparatu
(mniej potaczen wewnetrznych
i przepustow).



BRANZA PAPIERNICZA
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Pomian

Oferta Force Measurement

’
ALOIre POUNOSZc

Pomiary parametrow technologicznych powinny sie charakteryzowaé¢ wiarygodnoscia,
doktadnoscia i powtarzalnoscia. Ideatem jest sytuacja, kiedy mozna je wykonywaé¢ w sposob
ciagty. Nowoczesne urzadzenia Force Measurement radza sobie z tym zadaniem znakomicie.

taskos$¢, nacigg, nacisk, mo-
ment, potozenie, wymiary
(przede wszystkim grubose)
— to parametry, ktore trzeba
zmierzy¢ jak najdoktadnie.
Bo uzyskane dane pomiarowe
moga postuzy¢ do sterowania innymi urza-
dzeniami, tak by utrzy-
ma¢ parametry pro-
cesu  produkcyjnego
na statym poziomie.
Tym samym podnosi
sie wydajnosc¢ oraz uzy-
skuje wyzszg i bardziej
jednolitg jakos¢ produk-
tu finalnego. Urzgdzenia pomiarowe z za-
kresu Force Measurement pomagajg nie
tylko mierzy¢ sity wystepujgce w procesie
technologicznym, ale rowniez upewnic sie,
ze proces przebiega poprawnie i zgodnie
z oczekiwaniami.

Podstawa oferowanych przez ABB
systeméw mierzacych sa metody:
opatentowana ponad pét wieku temu tech-
nika pressductorowa (Pressductor® Tech-
nology) oraz zmodyfikowana nowa techni-
ka pradéw wirowych (Pulsed Eddy Current
Technology).

Pierwsza z tych technik wykorzystuje
zmiany wiasnosci magnetycznych metalu
pod wptywem oddziatujgcych na niego sit
mechanicznych. Co istotne — uzyskiwa-
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ny sygnat pomiarowy nie bazuje na prze-
mieszczeniu lub deformacji metalu  (jak
w przypadku innych, czesto spotykanych
metod). Z tego powodu celki pomiarowe
cechujg sie wysokg czutoscig, jak rowniez
nieprzecietng odpornoscig na przecigzenia
i czestotliwos¢ ich wystepowania.

Doktadne pomiary podnosza wydajno$¢
I pomagaja uzyskaé bardziej jednolita
jako$¢ produktu finalnego.

Druga technika opiera sie na pomiarze
impulséw  napieciowych  indukowanych
W cewce pomiarowej, ktére powstajg przy
wystgpieniu nagtych zaktdcen pradu, pty-
ngcego w tej cewce, spowodowanych
Z kolei zmianami w oddziatywaniu na nig
pola magnetycznego, pochodzgcego
od prgddw wirowych, generowanych w ba-
danym materiale.

Pomiar wartoéci napiecia tych impulsow
w trzech réznych momentach pozwala
uzyskac¢ informacije o trzech réznych para-
metrach: odlegfosci, opornosci elektrycz-
nej oraz grubosci materiatu. Jako ze jest
to metoda bezkontaktowa, pozwala ona
na wyeliminowanie wad rozwigzan alterna-
tywnych, takich jak metody rentgenowskie
lub izotopowe.

Oferta skierowana jest przede wszystkim
do przemystu papierniczego i hutniczego.
Na czujnikach pressductorowych bazujg
jednak takze systemy wagowe, ktore mogg
stanowi¢ ciekawg oferte dla innych branz
przemystu.

Czujniki press-
ductorowe cha-
rakteryzujg ~ sie
specjaing  kon-
strukcjg. W me-
talowym  bloku
umieszczane sg
dwie cewki, po-
tozone wzgledem siebie pod katem 90°.
Na jedng z cewek podane jest napiecie,
a ptynacy przez nig prad powoduje powsta-
nie pola magnetycznego. Z powodu takie-
go potozenia obu cewek wzgledem siebie,
w cewce drugiej (pomiarowej) nie jest in-
dukowany zaden prad. W chwili wystgpie-
nia nacisku na czujnik, zmianie ulega kat
wzajemnego potozenia cewek i w drugiej
cewce zaczyna indukowac sie prad, kto-
rego natezenie jest wprost proporcjionalne
do zmiany tego kata, a wiec i do sity nacisku
na czujnik. Zastosowana metoda pomiaro-
wa pozwala tu na uzyskanie stosunkowo
mocnego sygnatu, duzo silniejszego od sy-
gnatu uzyskiwanego z typowych czujnikow
nacisku (wykorzystujgcych zmiany wia-
snosci elektrycznych metalu wskutek jego
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deformacji lub przemieszczenia). A jed-
noczesnie odpornego na zaktdcenia i za-
pewniajgcego duzg doktadnos¢ pomiaru.
Duza odporno$¢ na przecigzenia gwaran-
tuje réwniez brak koniecznosci okresowej
rekalibracji uktadu pomiarowego. O tym,
jak bardzo trwate i odporne sg pressduc-
tory, moze Swiadczy¢ fakt, ze spotykane
sg jeszcze instalacje z pracujgcymi czujni-
kami, montowanymi w pdznych latach 50.
ubiegtego stulecial

Technika pressductorowa otworzyta
nowe mozliwosci w zakresie pomiaru
sit wystepujgcych w procesach technolo-
gicznych. Jednym z przyktaddw moze by¢
szeroko stosowany w réznych gateziach
przemystu pomiar sity naciggu wstegi pro-
dukowanego materiatu (blacha, papier, fo-
lia, tekstylia).

ABB jest producentem i dostawcag
systemoéw pomiaru sity naciagu, adre-
sowanych dla wszelkich mozliwych zasto-
sowan przemystowych i réznych srodowisk
pracy. Szybki, doktadny i ciggty pomiar sity
naciggu jest kluczowy dla utrzymania jej
statej wartosci w wielu procesach tech-
nologicznych. Wiarygodny i dokfadny po-
miar, rowniez w ciezkich warunkach, nie
zalezy tylko i wytgcznie od wysokiej jakosci
sprzetu pomiarowego. Wazne jest rowniez
stworzenie poprawnego projektu catej in-
stalacji, co wymaga od wykonawcy duze-
go doswiadczenia. Wielu klientow zgtasza
zapotrzebowanie na kompleksowg oferte
projektu instalacji, z uwzglednieniem jgj
geometrii oraz innych specyficznych wymo-
géw technologicznych. Rozwigzania ABB

vvaalnos
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obejmujg dobdr odpowiednich elementéw
mechanicznych, takich jak tozyska, obudo-
wy czy ptyty dopasowujgce.

Wspotczesne instalacje technologicz-
ne nasycone s3g zaawansowanymi
systemami automatyki, a produkcja
czesto musi odbywac sie z duzo wigkszymi
predkosciami bez utraty jakosci i zwiekszo-
nego ryzyka nieplanowanych przestojow in-
stalacji wskutek awarii. W wielu aplikacjach
bardzo istotna jest wiec informacja o sile
naciggu wstegi w réznych miejscach linii
produkeyjnej. Dotyczy to szczegdlnie prze-
mystu papierniczego, w ktorym znajdujg
zastosowanie pressductory ABB.

W procesach przetwérczych lub na li-
niach produkcyjnych folii, w przypadku
pras drukarskich lub maszyn do produkcii
materiatow tekstylnych, okresowa reka-
libracja lub wymiana czujnikbw stanowi
gtéwne zajecie stuzb utrzymania ruchu. Sy-
tuacja catkowicie ulega zmianie w przypad-
ku zastosowania techniki pressductorowe.
Czujniki sg wystarczajgco wytrzymate, aby
sprawnie dziata¢ w trudnych warunkach
Srodowiskowych. Na dodatek zapewniajg
doktadny pomiar bez koniecznosci

okresowej rekalibracii. | to nawet .;_f;#w
przez 30-40 lat. [ -

Wiecej informaciji:
Marcin Goralski, tel. 032 79 09 231
e-mail: marcin.goralski@pl.abb.com

-
e

Kompletny system pomiaru
grubosci walcowanej wstegi.

Zakres oferty
Force Measurement:

B pomiary sit nacisku,

B pomiary sit naciggu wstegi,

B pomiar i kontrola potozenia
walcowanej wstegi metalu,

B pomiar i kontrola ptaskosci,

B pomiar grubosci,

B pomiar momentu,

B systemy wagowe,

B monitoring wydajnosci silnikéw

Diesla (przemyst okretowy,
energetyka).
getyka) — |
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Sterownik AC500

N miare uzytkowania

Staty rozwoj technologii
przyczynit sie w ostatnich
latach do istotnych zmian
w dziedzinie automatyki
przemystowej. Objely
wiele obszarow, w tym__
klasyczne sterowniki —
swobodnie programowalne.
W rezultacie integratorzy

i klienci koncowi oczekuja
od tych produktow znacznie
wiecej niz jeszcze kilka

lat temu. Rozwigzaniem

na miare nowych potrzeb jest
sprzet AC500 - nowoczesna

platforma PLC.
dziedzinie  sterowania
ABB  kojarzona  jest

gtownie z duzymi syste-

mami DCS. Znajdujace

sie w ofercie sterowniki
PLC, cho¢ bardzo konkurencyjne, sg zde-
cydowanie mnigj znane na rynku. Przy-
kfadem innowacyjnych rozwigzan w tym
zakresie jest platforma AC500, spetniajgca
wiekszoS¢ wymogow  stawianych przez
wspotczesne aplikacje. Jej cechy charakte-
rystyczne to elastycznos¢ i skalowalnosc.
Na etapie projektowania, dzieki modutowej
budowie, mozliwe jest optymalne dopaso-
wanie sterownika do konkretnego zadania.
Pozniej w dowolnym czasie mozna znacz-
nie zwiekszy¢ mozliwosci juz dziatajgce-
go systemu poprzez wymiane jednostki
centralnej na szybszg i posiadajgcg wiecej
pamieci. Operacja przebiega btyskawicznie

A
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* AC500 wraz
Z procesorami
komunikacyjnymi.

i bez kfopotu, na co pozwala zatrzaskowy
montaz w odpowiedniej podstawce.

Kazdy z modutow wejsc/wyjsé osa-
dzony jest we wiasnej podstawce wy-
posazonej w terminale przytgczenio-
we. Ewentualna wymiana modutu odbywa
sie szybko, bez koniecznosci roztgczania
przewoddéw sterujgcych. Rozbudowa sys-
temu w przysztosci takze nie sprawi proble-
moéw — kolejne procesory komunikacyjne
umieszcza sie w slotach obok CPU, a pod-
stawki modutéw wejsc/wyjs¢ montuje sie
na szynie TH-35 lub na ptycie montazowej.
Nie ma wiec potrzeby stosowania spe-
cjalnych kaset o okreslonych dtugosciach.
W ofercie dostepne sg tez jednostki cen-
tralne ze zintegrowanym Ethernetem Iub
ARCNET-em.
Wazng cechg modutow jest wielofunkeyj-
nos¢. Przez to ich dobdr jest fa-
twiejszy, a liczba magazynowanych
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AC500 stosowany jest w wielu aplikacjach: maszynach pakujacych, prasach drukarskich,
dzwigach, przepompowniach, farmach wiatrowych oraz inzynierii budowlanej i morskie;j.
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Zalety AC500:

B mozliwos¢ tatwej rozbudowy,

B duzy zakres zastosowan,

B szeroka oferta protokotéw
komunikacyjnych,

B konstrukcja o dtugim cyklu
zycia, ale jednoczes$nie stale
uaktualniana, tak by nadazata
za zmieniajgcymi sie
standardami i potrzebami,

B marka rozpoznawalna na catym
Swiecie i wiele certyfikatow,

B system przejrzysty,
tatwy do przyswojenia
i programowany przy
uzyciu jednego Srodowiska
inzynierskiego.

czesci zapasowych optymalna. Funkcje
poszczegdlinych wejsc/wyjs¢ sg w wygod-
ny sposéb konfigurowane w oprogramo-
waniu. Moduty mogg pracowac jako lokal-
ne (dotgczone do CPU) i zdalne (dotgczone
do modutu interfejsowego). Mozliwe jest
podigczenie sie do magistral obiektowych
w standardach: ProfiousDP, CANopen, De-
viceNet, Modbus RTU i ABB CS31.

Srodowisko programistyczne dla
AC500 nosi nazwe PS501 Control
Builder. Pakiet bazuje na CoDeSys i jest
zgodny z IEC 61131-3. Oferuje szes¢ je-
zykdw programowania, z ktérych mozna
jednoczesnie korzysta¢ w ramach jednego
projektu. Zawiera zintegrowane narzedzia
do konfiguracji sterownika i interfejsow
komunikacyjnych oraz mechanizmy DDE,
OPC i Webserver. Zintegrowany edytor wi-
zualizacji pozwala tworzy¢ proste maski in-
terfejsu operatora, wykorzystane podczas
testowania aplikacji. Dostepny jest symula-
tor sterownika w trybie off-line, zas tryb on-
line umozliwia wprowadzanie modyfikacji
do programu bez jego zatrzymywania.

Wiecej informaciji:
Michat Wilk, tel. 032 79 09 236
e-mail: michal.wilk@pl.abb.com

STACJA WYKROTY TO JEDNO Z WIELU MIEJSC, GDZIE PRACUJA WYEACZNIKI LTB

Produkty wysokiego napiecia

Wytaczniki napowietrzne typu LTB 110 kV cieszg sie od lat niestabngca popularnoscia
wsrod klientow. Dowodem s3 ich znaczace ilo$ci sprzedawane corocznie na naszym rynku.
Firma ABB, wychodzac naprzeciw oczekiwaniom, opracowata nowy model tego aparatu,
modernizujac komore wytaczajaca oraz naped. Nowym urzadzeniem wprowadzonym

do oferty jest LTB 145 z napedem FSAA1.

apowietrzny  wytgcznik

typu LTB izolowany

gazem SF6 to pierw-

Szy aparat opracowa-

ny wspdlnie w ramach
grupy ABB, po potgczeniu firm ASEA
i BBC w 1987 roku. Zmodernizowany
aparat, kontynuujgc te tradycie, jest
réwniez dzietem zespotu inzynierow
ze Szwajcarii i Szwecii.

Zespotowi konstruktorow przy-
Swiecaty dwa kluczowe zatozenia
— skréci¢ czas montazu na podstaci
i zmniejszy¢ wartosci sit dziatajgcych
na fundamenty wytgcznika.

Efektem prac konstruktoréw jest nowy
wytgcznik LTB na 110kV, z napedem
FSA1.

Rozwigzanie zostato zastosowane
w konstrukcjach z trzyfazowym, jak
i jednofazowym SPZ.

Redukcja sit dziatajgcych na funda-
menty byta mozliwa dzieki moderniza-
cji komory bieguna. W wyniku

W przypadku wytgcznika z jed-
nofazowym SPZ mozliwe byto
zmniejszenie liczby  podpdr
7 trzech do dwdch, a to prowadzi
do obnizenia kosztow instalacji.
W aparacie z tréjffazowym samo-
czynnym  ponownym  zatgcze-
niem, jako element przenoszacy
energie z napedu zastosowano
wat, co jest rozwigzaniem nieza-
wodnym, a jednoczesnie prostym

W montazu.

Nowy naped w wytgczniku zostat
umieszczony pod belkg nosng. Takie
zamocowanie sprawia, ze dostep
do skrzynki jest tatwy dla obstugi.

Wprowadzone zmiany umozli-
wiaja skrocenie czasu montazu
wytacznika. Instalacja wytgcznika
z napedem FSA1 zajmuje zaledwie
pét dnia, co jest szczegdlnie istotne
w przypadku modernizowania pra-

wprowadzonych zmian znacz-
nie zmniejszyta sie ilos¢ ener-

gii wymaganej do zadziatania
wytgcznika, co ma zasadnicze
znaczenie dla fundamentow.

Wiecej informaciji:

Pawet Radecki, tel. 022 51 52 625

e-mail: pawel.radecki@pl.abb.com
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cujgeych stacji. Krétszy czas in-
stalacji urzgdzenia na stacjach
powinien by¢ zauwazony i do-
ceniony przez odbiorcow.

Parametry techniczne nowe;

konstrukcji pozostajg na nie-

' zmiennie wysokim  poziomie.
Temperatura pracy zawiera sie
od -40°C do +40°C, prad zwar-
ciowy wynosi 40 kA, a nominal-
ny 3150 A. Urzgdzenie spetnia
wymogi  klasy mechaniczne;
M2.

Wytacznik LTB z napedem FSA1

poszerza oferte ABB i daje klien-

towi mozliwos¢ wyboru zgodnie

Z jego oczekiwaniami, zapewnia-

jac petng satysfakcje.

" Nowy wylacznik LTB 145
.z jednym, centralnie
- Umieszczonym napedem FSA1.
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Roztgcznik typu NAL

ABB ma w ofercie nowa wersje wnetrzowego
roztgcznika sredniego napiecia w izolacji powietrznej
- 0 znaczaco wydtuzonej zywotnosci oraz ograniczonych wymaganiach

w zakresie konserwaciji. Jesli minimalne warunki obstugi,

przedstawione w Instrukcji Eksploatacji roztacznika NAL, zostang
spetnione, urzadzenie wtasciwie nie potrzebuje obstugi. Sprawdzi si¢
wszedzie, bez wzgledu na zréznicowane warunki klimatyczne.

rodukowany od wielu lat przez

ABB rozigcznik typu NAL,

w porobwnaniu z innymi do-

stepnymi na rynku aparatami,

stanowi doskonaty przyktad
realizacji tego procesu dla wszystkich
napie¢ roboczych (12-38 kV). Wynika
to gtownie z wyjgtkowego potgczenia ukfa-
doéw wydmuchu gazu oraz sprezonego po-
wietrza, zapewniajgcego duzo wyzsza licz-
be operacji — przekraczajgcg 100 otwarc
przy znamionowym pradzie obcigzenia
— i konkurencyjng wydajnos¢ przy wyso-
kich przecigzeniach. Jest to szczegdlnie
istotna informacja, ktéra moze mie¢ zna-
czgcy wpltyw na decyzje
potencjalnych uzytkowni-
kow o zakupie rozigczni-
ka typu NAL.

W normie IEC 60694 —

2002 normalne warun-

ki serwisowania zostaty

wyraznie okreslone w podrozdziale 2.1 dla
aplikacji wnetrzowych oraz napowietrz-
nych. Uzytkownicy majg obowigzek do-
konywac regularnej konserwaciji zespotow
zastosowanych w miejscu instalacji zgod-
nie z zaleceniami producenta i z uwzgled-
nieniem rzeczywistych warunkéw pracy,
takich jak wilgotnos¢, zanieczyszczenie
powietrza, temperatura, a takze wielko$¢
pradu wytgczeniowego oraz liczba ope-
racji. Typowy harmonogram przewiduje
dokonanie przegladu po 500-1000 ope-
racji mechanicznych lub po 2-5 latach
eksploatacji i 20—100 roztgczeniach pradu
znamionowego. Przy roztgczeniach bar-
dzo duzych prgdéw moze by¢ konieczne
nawet czestsze serwisowanie. Rozigczni-
ki, ktérych proces wytgczania oparty jest
wytgcznie o komore wykonang z prostych
ptyt gazujgcych, charakteryzujg sie niskimi
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parametrami tgczeniowymi. NAL jest na-
tomiast wyposazony zarbwno w gazujgcg
dysze, jak i system wydmuchu powietrza
w uktadzie samospreznym. Doswiadcze-
nie w produkcji i codziennej eksploataciji
tego aparatu pozwolito na jego optymali-
zacje oraz zwigkszenie efektywnosci i nie-
zawodnos$ci w celu sprostania rosngcym
wymaganiom oszczednosciowym i tech-
nicznym.

Przeglady serwisowe sg w gestii za-
ktadéw odpowiedzialnych za dostawy
pradu. One ponoszg takze koszty tych
operacji. Wydatki te mogg by¢ bardzo wy-

Roztacznik typu NAL/NALF
to szansa na znaczne ograniczenie
kosztow serwisowania.

sokie, szczegolnie jesli liczba punktéw dys-
trybuciji osigga tysigce.

Problem ten sktonit ABB do zbada-
nia, czy jest mozliwe skonstruowanie
bezobstugowego roztacznika. Istnigje
szereg ,uregulowan” dotyczacych pro-
wadzenia badan w trudnych warunkach
klimatycznych (jak norma IEC 60932 Ilub
nowa propozycja normy |IEC 62271-304).
Jednakze standardy te zalecajg procedure
sprawdzania stopnia zniszczenia izolacji
w cyklu zycia w zwigzku z wptywem wilgot-
nosci czy zanieczyszczen. Niestety, rzeczy-
wiste warunki sg o wiele bardziej ztozone niz
warunki w stacji badan. Nikt nie jest w sta-
nie przewidzie¢ niespodzianek zwigzanych
Z rzeczywistymi warunkami. Z tego wiasnie
wzgledu nietatwo dostarczy¢ klientom urza-
dzenia niewymagajgce konserwacji.

Poszukujgc sposobu  ograniczenia cze-
stotliwosci przegladdw roztgcznikow typu
NAL, specjalisci ABB zbadali urzgdzenia
zainstalowane w réznych warunkach 20-30
lat temu. Byto to mozliwe, poniewaz w in-
stalacjach wcigz pracuje ogromna liczba
naszych roztgcznikéw wyprodukowanych
przed 1990 r. Mozna byto wiec zbadac
wszystkie elementy, ktore zwykle muszg
zosta¢ wymienione po uptywie okreslone-
go czasu, i znalez¢ sposdb na ograniczenie
wymaganej czestotliwosci konserwacji roz-
tacznikow typu NAL.

Firma ABB, stawiajgca sobie za cel ciggty
rozwéj produktow, juz teraz ma w swojej
ofercie rozwigzanie umoz-
liwiajgce znaczace ogra-
niczenie kosztoéw obstugi
serwisowej!

Jako ze przez wiekszg
czes¢ okresu eksploatacii
roztgcznik pozostaje za-
mkniety, a otwiera sie go
tylko okresowo, chodzi o to, aby zapewni¢
maksymalng wydajnos¢ izolatorow ttoko-
wych oraz uktadu sprezonego powietrza,
na ktére wptyw majg przede wszystkim
zanieczyszczenia i kondensacja pary wod-
nej w trudnych warunkach pracy.

Aby ograniczy¢ koniecznosé przepro-
wadzania konserwacji, wprowadzono
miedzy innymi dwie zmiany. Po pierwsze,
zastosowano nowy rodzaj ttoka do spre-
zania powietrza ze specjalnie wykonanym
elementem uszczelniajgcym. Rozwigza-
nie to eliminuje konieczno$¢ wewnetrz-
nego smarowania i zapewnia swobodny
ruch ttoka we wnetrzu ostony izolacyjnej.
Po drugie, w ostonie izolacyjnej przewi-
dziano dodatkowy kanat do odprowadza-
nia wody. Wprowadzono réwniez kilka
innych zmian.

Jesli roztacznik jest transportowany,
przechowywany i uzytkowany w wa-
runkach wykluczajgcych niebez-
pieczne udary, to pierwszy przeglad
mechaniczny nowego rozfgcznika
typu NAL/NALF bedzie wymagany
dopiero 15 lat po oddaniu aparatury

do eksploatacji. Ta sama uwaga odnosi sie
do szczegdinych zaktbcen w sieci elektro-
energetycznej, do ktérych eliminacji nie sg
przeznaczone roztgczniki typu NAL/NALF.

Dzieki zastosowaniu nowoczesnych
materiatow oraz wykonaniu modyfikacii
roztacznik $redniego napiecia typu NAL
zalicza sie do produktow najwyzszej kla-
sy. Widoczna przerwa po odtgczeniu prg-
du obcigzenia i samoistnym przywréceniu
sprawnosci, powietrzny odstep izolacyjny,
petna koordynacja z bezpiecznikami CEF
typu HRC oraz zgodnos¢ z najwazniejszy-
mi normami migdzynarodowymi, jak IEC,
ANSI, CSA, GOST oraz GB - to cechy,
dzieki ktorym roztgcznik typu NAL cha-
rakteryzuje sie najwyzszg elastycznoscig
i niezawodnoscig. Ten bezpieczny dla $ro-
dowiska roztgcznik sprawdzit sie w wielu
warunkach klimatycznych na catym Swie-
cie. Najlepsze referencje to ponad 650 ty-
siecy wyprodukowanych dotgd urzgdzen,
wcigz eksploatowanych w réznorodnych,
trudnych, a czesto wrecz nieprzyjaznych
warunkach.

Wiecej informaciji:
Tomasz Komalski, tel. 022 51 52 653

e-mail: tomasz.komalski@pl.abb.com
Piotr Piekarski, tel. 029 75 33 330
e-mail: piotr.piekarski@pl.abb.com

Rozlaczniki NAL

NALF 24 z uziemnikiem.

na swiecie

bl . Roziaczniki NAL
A . 7' produkowane v
™ :__ - w przasnyskiej fabryce evilEs
I ABB trafiaja , = :
L_F .r an . ' gt
. . do 58 krajow na $wiecie. L i
| J i
"oy - e
%\ﬁ- 5 Typoszereg roztacznikow NAL
Napiecie znamionowe U, kV 12 17.5 24 36
Prad znamionowy I, A 400-1250 | 400-1250 | 400-1250 | 630-800
Zwarciowa zdolno$¢ zataczania | s 67 50 50 50
Prad znamionowy szczytowy - oyt 82 82 82 66
Prad zwarciowy 1 sek. L st 31,5(1s) | 31,5(1s) | 31,5(1s) 25(2s)
Zdolno$¢ taczeniowa
z bezpiecznikami typu CEF 62271- A 1600 1600 900 300
105 (IEC 420 1990-11) 5
Maksymalny prad znamionowy 5
wktadki bezpiecznikowej typu CEF n A 125 125 80 40 N
Odstep migdzy biegunami mm 150, 170, 170, 360 S
170, 210 235, 4
210 275 B
Czas dziatania ms 40-60 | 40-60 40 - 60 60
Klasa wytrzymato$ci mechanicznej M1 M1 M1 M1
Klasa wytrzymatosci elektrycznej E1 E3 E1 E3 =
Kwiecien 2009 Dzisiaj 39




Dostarczy¢ czystg energie do sieci energetyczne)?

ABB uczestniczy w budowie najwigkszej na swiecie morskiej elektrowni
wiatrowej. Dzieki zastosowaniu naszej przyjaznej dla srodowiska technologii
przesytu energii szacuje sie, ze ta 400-megawatowa elektrownia przyczyni sie
do redukgji emisji CO, 0 1,5 min ton w ciggu roku oraz poprawi niezawodnosc
sieci energetycznej. To tylko jeden ze sposobodw, dzieki ktoremu ABB,
najwiekszy na Swiecie dostawca produktéw i ustug elektroenergetycznych
dla energetyki wiatrowej, pomaga przeciwdziata¢ zmianom klimatycznym
wykorzystujgc odnawialne Zrodta energii. www.abb.com/energyefficiency

Naturalnie



