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Potezne wyzwanie

ozbudowa gdanskiej r
spowoduje zwigkszenie
potrzebowania zaktadu
energie elekiryczng. Wedh
szacunkow, po uruchomieniu wszystkich
instalacji, czyli od 2010 roku, zuzycie
energii wzrosnie o 80 proc.
— W tej chwili jesteSmy gotowi do zasile-
nia rafinerii z nowego przytacza. Grupa
LOTOS dokonata uzgodnien z Grupag
Energa i Polskimi Sieciami Elektroenerge-
tycznymi — powiedziat Marek Sokotowski,
wiceprezes zarzadu, dyrektor ds. produk-
cji i rozwoju Grupy LOTOS SA. — Projekt
przebudowy systemu zasilania elektro-
energetycznego nalezy do kluczowych
projektéw Programu 10+.
Mirostaw Gryszka, prezes ABB, przyznat,
ze modernizacja zasilania gdanskiej rafi-
nerii byta jednym z najwigkszych przedsie-
wzie¢ realizowanych przez ABB w Polsce.
Spotka byta generalnym projektantem
i wykonawcg kontraktu. Dostarczyta wiele
urzadzen i systeméw wiasnej produkcii,
w tym dwusystemowa rozdzielnicg 110 kV
w izolacji gazowej. Dotychczas wykorzy-
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Grupa LOTOS: nowy system zasilania

oraz Gtéwny Punkt Zasilania 3 (GPZ3).
Bez zbednej zwioki inzynierowie uzyskali
gotowos¢ do zasilenia zaktadu z nowego
przytacza i rjbwej rozdzielnicy. |

Podczas uroczystego przekazania syste-
mu inwestorowi, prezes Mirostaw Gryszka
przyznat, iz terminowa realizacja umowy
mozliwa byfa dzieki wzorowej wspotpracy
zaréwno z inwestorem, jak i z podwyko-
nawcami. W uroczystosci uczestniczyli
przedstawiciele firmy ABB oraz spétek
biorgcych udziat w projekcie moderniza-
cji i budowy nowej instalacji mocy — firm
Elektromontaz, Elektrobudowa, Fluor, Te-
bodin oraz Technip.

Wiegcej na temat Grupy LOTOS
oraz zmodernizowanego systemu
zasilania - str. 22 oraz 24.
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ABB Busch-Jaeger Oy

Fot. na kolumnach: Arch. ABB; CMC Zawiercie SA; Ensto Pol; ABB Busch-Jaeger Oy

a poczgtku tego roku udzia-
towcy finskigj fabryki osprze-
tu elektroinstalacyjnego,
a wiec Ensto Busch-Jaeger
(79 proc. udziatbw) oraz
ABB (21 proc.) doszli do porozumienia i fir-
ma ABB objeta caty pakiet akcji, stajgc sie
tym samym jedynym witascicielem fabryki.
Byta to naturalna konsekwencja wieloletniej
wspotpracy, ktdra polegata m.in. na scistym
wspotdziataniu tej fabryki z zaktadem ABB
Busch-Jaeger Elektro w Niemczech.
Systemy przyzywowe marki Ensto sg
w Polsce bardzo dobrze znane i szacuje
sie, ze spOice udato sie opanowac prze-
szto 30 proc. rynku. Dotychczas przed-
stawicielem producenta na nasz kraj byta
firma Ensto Pol ze Straszyna, natomiast
od 1 sierpnia 2009 roku catg odpowie-
dzialnos¢, zarbwno w sferze marketingu,
jak i sprzedazy oraz obstugi gwarancyjnej
i serwisowej przejmuje ABB.
—Systemy te wykorzystuje sie przede
wszystkim w budynkach uzytecznosci pu-
blicznej, na przyktad w toaletach dla niepet-

nosprawnych oraz w szpitalach, klinikach
czy domach opieki spotecznej — tluma-
czy Krzysztof Zurek z ABB, szef biznesu
Osprzetu Elektroinstalacyjnego i Systemow
KNX, w ofercie ktbrego znajdg sie systemy
przyzywowe. — Poniewaz jesteSmy do-
stawcg systemow automatyki i elektroniki
dla budynkéw, rozwigzania te doskonale
uzupetniajg naszg oferte.

Po sfinalizowaniu transakcji finska fabry-
ka przyjeta nazwe ABB Busch-Jaeger Oy.
Wiasnie trwa jej wdrazanie w struktury
Grupy ABB ze wszystkimi konsekwencja-
mi jakosciowymi i bezpieczenstwa pracy.
Na szczescie, w zwigzku z wczesniejsza,
bardzo Scistg wspdtpracg z niemieckg fa-
brykg ABB, wyglad elementéw systemu
przyzywowego zostat przystosowany do li-
nii osprzetu elektroinstalacyjnego oferowa-
nego przez Grupe. Tak wiec dzisiaj oferta
spotki jest w petni zintegrowana, a systemy
przyzywowe sg nie tylko skuteczne, ale tak-
ze estetyczne i oferowane w kilku warian-
tach wzorniczych i kolorystycznych.

»Systemy
DIZyZywowe«

mozliwiajg natychmiastowe
wezwanie pomocy w szpita-

lach, klinikach czy
domach pomocy
spotecznej. Sy-
gnalizacja pojawia
sie rownolegle

w dwoch miej-
scach — u dyzuru-
jacego lekarza lub
pielegniarki, albo
u dyspozytora
systemu, a takze
nad drzwiami
pomieszczenia,

w ktérym znajduje
sie osoba potrze-
bujgca pomocy.
System jest
analogowy, wiec
nie wymaga
oprogramowania,
co zwieksza jego
niezawodnosé.
Poza tym, moga
go montowac
instalatorzy bez
specjalistycznego
przygotowania.

4 Dzisigj Lipiec 2009

- T e =

—r "‘1 : — o -~ _— =
—_—— ———a g Pt

:’?-E--_-._'E?f‘-x;.:_ e
—, —

. — — 3-.-__;'-—"__________'

R —— Ty =
ROBO OTO At AD PRETOW BROWA
CMC Zawiercie
ontrakt  zostat podpisany  kowymi, z czego 10 o mocach od 1000

w kwietniu tego roku, a za-
konczenie dostaw przewi-
dziano w nim na lipiec 2009.
| wiasnie mozliwos¢ wywig-
zania sie ze zZlecenia w tak krotkim czasie
byta jednym z powoddw rozstrzygniecia
przetargu na korzys¢ ABB. Ponadto ABB
zagwarantowata dostawe transformato-
row w catym wymaganym zakresie mocy
od 1000 do 7000 kVA. Dodatkowo spétka
przedtozyta kompleksowg i optymalng ofer-
te pod wzgledem technicznym i handlo-
wym. Nie bez znaczenia pozostawaty takze
dotychczasowe dobre relacje obu przed-
siebiorstw. Transformatory ABB pracujg
obecnie zarbwno w Zawierciu, jak
i w innych spotkach nalezacych
do grupy CMC. Ich niezawodnos¢
byta najlepszg rekomendacja.
Podpisany kontrakt, o tgczne
wartosci okoto 5 min zt, przewi-
duje dostawe 14 transformato-
row przeksztattnikowych, czyli
przystosowanych do pracy
z uktadami  przeksztattni-

Transformatory suche /

do 3150 kVA trafito do huty juz w czerwceu,
natomiast 4 pozostate 0 mocy 7000 kVA
bedg dostarczone do konca lipca. Poza
tym inzynierowie i serwisanci z ABB bedg
uczestniczy¢ w przeprowadzeniu rozruchu
zZimnego, W czasie ktorego zostanie po-
twierdzony prawidtowy montaz urzgdzen.
Rozruch i zakonhczenie kontraktu z CMC
Zawiercie przewidziane sg najpdzniej

na 30 listopada 2009 roku.

Zywiczne duzej mocy wykonane s milies = ,

w technologii prozniowej Cast Coil. .
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Miedzynarodowe Targi Energetyki 2009

V 4 |

dziat ABB w tegorocznych
targach w Poznaniu byt zde-
cydowanie bardziej znaczg-
cy niz w 2008 roku. Wynika
to z fakiu, ze ranga imprezy
wzrosta i przycigga ona coraz wiekszg licz-
be klientdbw — szczegdlnie przedstawicieli
energetyki, zainteresowanych aparaturg
elektroenergetyczng wysokich i $rednich
napie¢. Na stoisku ABB mieli oni mozliwos¢
zapozna¢ sie z wieloma nowosciami. Pre-
zentowany byt tam nowy typ wytgcznika
eVM1 z napedem magnesowym, wypo-
sazonym w sensory oraz zabudowanym
w Srodku zabezpieczeniem, a takze nowy
stycznik VSC. Obok stata rama wsporcza
PB-F, ktéra daje mozliwos¢ stosowania
zamiennie stycznikow i wytgcznikow bez
zmian konfiguracji pola rozdzielczego.
Ciekawym elementem ekspozyciji byta sta-
cja demonstracyjna ogranicznikow prze-
pie¢. Obok nich pokazano warystory zawie-
szone w szklanegj rurce, liczniki zadziatan

ogranicznikbw oraz budowe wewnetrzng
ogranicznika. Nie zabrakto takze nowego
przekfadnika wysokich napie¢ z Przasny-
sza typu JUK 123b oraz przektadnika TPU,
sensoréw oraz wktadki SN z wybijakiem
termicznym.
W ramach ,Dni z ABB” odbyt sie cykl semi-
nariéw. Odnosity sie one m.in. do aktualnych
kwestii dotyczacych polskiej energetyki. | tak
prezentacja ,Konstrukcja transformatorow
jednofazowych przeznaczonych do wypro-
wadzenia mocy z elektrowni” nawigzywata
do plandbw budowy nowych i coraz wiek-
szych blokéw energetycznych w elektrow-
niach. Drugiego dnia przedstawiono miedzy
innymi technologie pradu statego wysokich
napie¢ (HVDC) wykorzystywang przy bu-
dowie mostéw energetycznych. Tu po raz
kolejny zapoznano stuchaczy z zaletami
systemow, ktore doskonale wpasowujg sie
w potrzeby planowanego potgczenia ener-
getycznego miedzy Polskg a Litwa,.
Andrzej Gabler
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STOISKO TARGOWE ABB NA POZNANSKIEJ IMPREZIE

7\

KONFERENCJA , WIATROWA” ZGROMADZIEA AZ 630 UCZESTNIKOW

— 7/ wiatrem...

Zrédio PSEW, fot. K. Skarewicz

Jacek Kossowski, szef Regionalnego
Biura Sprzedazy ABB w Gdansku, od-
powiedzialny w firmie za kwestie zwig-
zane z alternatywnymi zrédfami energii.
— Do konca przysztego roku powinnismy
mie¢ zainstalowane w Polsce 1500 MW
mocy ze zrédet alternatywnych, dzisigj
mamy 470 MW,

Zdaniem Jacka Kossowskiego najwigk-
szym na dzisiaj problemem energetyki
wiatrowej jest brak sieci dystrybucyjne;
i elementéw infrastruktury taczacej farmy
wiatrowe z siecig wysokiego napiecia.
A w tym akurat — zarowno w kwestii pro-
jektowania, jak i budowy — ABB nalezy
do czotowki. Nie jest to jednak jedynie
problem biznesowy, bowiem to rzgd musi
stworzy¢ warunki, w ktorych firmy beda
w stanie zaoferowa¢ odpowiednie pro-
dukty i ustugi, a dzieki wykorzystaniu tego
potencjatu Polska zyska szanse na reali-
zacje swoich unijnych zobowigzan.

irma ABB coraz czesciej angazu-
Fje sie w problematyke energetyki

odnawialnej. To wyzwanie, ktére
podjg¢ muszg nie tylko rzgdy panstw,
ale réwniez najwigksze globalne kon-
cerny energetyczne. Stad tez obecnose
przedstawicieli spotki na dorocznej kon-
ferencji ,Rynek Energetyki Wiatrowej
w Polsce”.
Konferencja ,Rynek Energetyki Wia-
trowej w Polsce” odbyfa sie juz po raz
czwarty. Jej gtbwnym organizatorem jest
Polskie Stowarzyszenie Energetyki Wia-
trowej, ktérego ABB jest od ubiegtego
roku cztonkiem. Z roku na rok to najwiek-
sze branzowe spotkanie cieszy sie ro-
sngcym zainteresowaniem — w tym roku
zarejestrowano az 630 uczestnikow,
czyli 30 proc. wiecej niz w ubiegtym.
- Zrodta odnawialne staja sie coraz
wazniejszym elementem polityki energe-
tycznej panstwa, co wynika gtownie z re-

gulacji prawnych Wspdlnoty — ttumaczy DOS

Salon MACH-TOOL podczas Targow ITM

ywizja Robotyki ABB uczestniczyta

w najwiekszych targach nowocze-

snych technologii przemystowych
— Innowacje Technologie Maszyny (ITM),
ktére odbyty sie w dniach 16-19 czerwca
2009 w Poznaniu. Byta to jedna z najwaz-
niejszych imprez branzowych w biezgcym
roku, gtéwnie ze wzgledu na specjalistycz-
ng tematyke Salonu Obrabiarek i Narzedzi
MACH-TOOL.
Podczas tegorocznych targdéw firma ABB
wspOtpracowata z integratorem  systemow
zrobotyzowanych — firmg AIUT. Na wspdlnym
stanowisku zaprezentowano dziatanie robota
IRB 1600 wyposazonego w osprzet do ob-
rébki widrowej. Robot uzbrojony w czujniki sit
kontaktowych — pakiet ForceControl, wspot-
pracowat z systemami wizyjnymi. Realizowat

proces frezowania elementow z tworzywa
sztucznego, pracujgc ze specjalistycznym
oprogramowaniem Robot Studio oraz
oprogramowaniem umozliwiajg- e
cym ustawienie sztyw-

nosci robota — Soft-
Move. Ciekawostkg |
bylo  wspbtdziatanie
z systemem kamer
do  trojwymiarowego
monitorowania po-
mieszczen firmy Pilz. AT
Inzynierowie  obydwu [
firm chetnie odpowia-
dali na pytania zwigzane
z mozliwoscig wyko-
rzystaniarobotow
takze w innych

oy &

=

.

aplikacjach, na przyktad podczas spawania
tukowego, przenoszenia, obstugi maszyn
czy pakowania i paletyzacji. Jako atrakcje dla
zwiedzajgcych przygotowano konkurs z wie-
dzy o robotyce, w ktdrym nagrodg byty zapro-
szenia do kina na film ,Terminator: Ocalenie”
oraz mozliwos¢ wygrawerowania przez robo-
ta dowolnego napisu na tabliczce z tworzywa
sztucznego.
Honorowy patronat nad targami sprawo-
wali: minister gospodarki oraz minister
nauki i szkolnictwa wyzszego. Uroczyste-
go otwarcia targbw dokonat wicepremier
i minister gospodarki Waldemar Pawlak.
Tegoroczne Targi ITM zgromadzity blisko
tysigc firm z 27 krajéw i ponad 15 tysiecy
zwiedzajgcych.

Sebastian Pakufa
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Nowa struktura
sprzedazy
automatyki

Dywizji Produkty Automa-
tyki ABB zaszlty zmiany,
niezwykle wazne dla klien-

tow spotki. Dziat sprzedazy pracuje
w nowej strukturze, ktdra uwzglednia
trwajace w firmie inwestycje i ma dac
zupetnie inng perspektywe wspot-
pracy z odbiorcami. Gtowny wptyw
na zmiany miaty powstajgce w Alek-
sandrowie t6dzkim nowe fabryki. Nie
bez znaczenia pozostawat takze fakt,
ze odmienna specyfika dziatalnosci
nie najlepiej sprawdzata sie w rozbiciu
regionalnym.

Od kilku miesiecy wiec gtownym wy-
znacznikiem sg kanaty sprzedazy. Ich
szefowie $cisle wspdtpracujg z me-
nedzerami produktéw i lokalnych jed-
nostek biznesu, odpowiedzialnych
za strategie marketingu techniczne-

Konkurs 0 Nagrode ABB i ABB IT Challenge
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Laureaci Konkursu ABB IT Challenge.
Od lewej: Robert Cupisz, Michat Pelczar i tukasz Stasiak.

Do konkursu o Nagrode ABB przystapili ab-
solwenci z 24 uczelni catego kraju. Wsréd
startujgcych najwiekszg grupe stanowili
absolwenci Akademii  Gorniczo-Hutniczej
w Krakowie (18 proc.). Tematy nadesta-
nych prac dotyczyty najczesciej: elektro-
energetyki, energoelektroniki, technologii
i systemow informatycznych, zaawansowa-
nych technologii i systeméw inzynierskich,
automatyki i diagnostyki przemystowej, na-
notechnologii i inzynierii materiatowej w za-
stosowaniach przemystowych.

Rozstrzygnigto réwniez druga edycje Kon-
kursu ABB IT Challenge, ktory objat obro-
nione prace dyplomowe dotyczace nowych
technologii  informatycznych.  Nagrodg
gtbwng w wysokosci 25 tys. zt uhonorowa-
no inz. Roberta Cupisza z Wydziatu Elek-

Lnwestycja Zagraniczna w Wojewodztwie”

—Nagroda Gospodarcza—
Wojewody Lodzkiego dla ABB

udowa nowej fabryki silnikow
elektrycznych na terenie £odz-
kiej Specjalnej Strefy Ekono-
micznej oraz naktady poniesio-
ne na modernizacje infrastruktury i parku
maszynowego fabryki transformatorow
ABB w todzi uznane zostaly przez wo-
jewode tédzkiego za najwazniejszg in-
westycje zagraniczng w wojewodztwie.
W takigj tez kategorii firma ABB zostata
tegorocznym laureatem Nagrody Gospo-
darczej Wojewody t6dzkiego.
Wyréznienia zostaly przyznane juz po raz
szosty. Otrzymuia je firmy wnoszace zna-
czgcy wkiad w unowoczesnianie i rozwoj
gospodarki wojewodztwa toédzkiego oraz
kreujgce pozytywny wizerunek regionu
w kraju i za granicg. Kandydatéw do na-
grody mogg zgtasza¢ m.in. samorzady te-
rytorialne i gospodarcze, uczelnie, funda-
cje, stowarzyszenia oraz redakcje prasy,
radia i telewizji. Kandydatura ABB zostata

zgtoszona przez Wiodzimierza Fisiaka,
marszatka wojewoddztwa tédzkiego.
Sprawujgca urzad wojewody todzkiego
Jolanta Chetminska podkresiita nie tylko
znaczenie nowo wybudowanej fabryki sil-
nikéw elektrycznych w Aleksandrowie
todzkim, ktora da zatrudnienie
150 osobom, ale zazna-
czyta takze, iz inwestycje
w istniejgcej juz fabryce
ABB w todzi sg dla re-
gionu niezwykle waz-
ne. Naktady poniesione
na modernizacje parku
maszynowego, infrastruk-
ture i rozwoj pracownikow
— ktére tylko w 2008 roku
wyniosty 36 min zt — przy-
czynity sie do znaczgcego
wzrostu  produkcji, przy
jednoczesne; dbatosci
0 $rodowisko naturalne.
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go. Takie rozwigzanie daje kazdemu — EEEES 0 e ABB.
Klientowi ABB bezproblemowy wglad : it Odlewej:
do catej oferty firmy i komfort wspot- Bogdan Fabianski,
pracy tylko z jednym przedstawicielem Artur Moradewicz

troniki i Technik Informacyjnych Politechniki
Warszawskiej za prace inzynierskg pod ty-
tutem ,Animacja postaci dla celow medycz-
nych na podstawie danych otrzymywanych

Fot. na kolumnach: A. Gabler, K. Surmacz/Arch. ABB

spotki. z _ J o i Stawomir Judka.

Strukture podzielono na trzy kanaty
dystrybucii:
Pion Sprzedazy Produktow
Automatyki Przemystowej. Dosta-
wy do odbiorcdw przemystowych,
ktorzy wykorzystujg urzadzenia
i aparature ABB w istniejgcych lub
tworzonych samodzielnie syste-
mach automatyki.
Pion Sprzedazy Produktow
dla Dystrybutorow. Wspétpraca
Z autoryzowanymi przedstawicielami
i duzymi hurtowniami.
Pion Sprzedazy Produktéw dla In-
tegratoréw. Dostawy podzespotow,
urzadzen i aparatow do produkcji
wiekszych elementow automatyki,
realizowanych przez firmy integrator-
skie.

agrode gtowng — 25 tys. zt
przyznano dr. inz. Arturowi
Moradewiczowi z Instytutu
Elektrotechniki w Warszawie
za prace doktorskg ,Ener-
goelektroniczny system zasilania bezsty-
kowego z transformatorem obrotowym
— modelowanie, analiza i projektowanie”.
Dwa wyrdznienia o wartosci 10 tys. zt trafity
w rece dr. inz. Stawomira Judka z Wydziatu

[y 7~

Elektrotechniki i Automatyki na Politechnice
Gdanskiej, autora pracy doktorskiej pod
tytutem ,Zasilanie ruchomych odbiornikéw
energii elektrycznej za posrednictwem ce-
wek powietrznych sprzezonych magne-
tycznie” i mgr. inz. Bogdana Fabianskiego
reprezentujgcego Wydziat Elektryczny Poli-
techniki Poznanskiej za prace magisterska
,Projekt i wykonanie nowego sterownika
robota przemystowego IRp-6".

7 systemow przechwytywania ruchu”. Lau-
reatami dwéch réwnorzednych wyrdznien
o wartoéci 10 tys. zt zostali mgr inz. Michat
Pelczar z Wydziatu Elektrotechniki, Auto-
matyki, Informatyki i Elektroniki Akademii
Gorniczo-Hutniczej w Krakowie, za prace
magisterskg ,Zapisywanie przebiegu wy-
konania aplikacji wzbogacone o seman-
tyke dziedzinowg obliczen i danych” oraz
mgr inz. tukasz Stasiak z Wydziatu Elek-
troniki i Technik Informacyjnych Politechni-
ki Warszawskiej, autor pracy ,Weryfikacja
tozsamosci poprzez wykorzystanie cech
dtoni”.
W Konkursie ABB IT Challenge udziat wzigli
absolwenci 23 uczelni w Polsce. Tu takze
najliczniej reprezentowana byta Akademia
Gorniczo-Hutnicza (22 proc.).

Anita Romanowska

Prezes.ABB Mirostaw Gryszka odbiera nagrode.
Obok wojewoda todzki Jolanta Chelminska.

»Nowy Impuls” za inwestycje i rozwdj

odczas czerwcowego VI Kongresu
P,,Nowego Przemystu”, firma ABB

otrzymata wyréznienie ,Nowy Im-
puls” za kolejne inwestycje i rozbudowe
potencjatu wytwérczego w Polsce. Na-
groda przyznawana jest osobom, przed-
siebiorstwom i instytucjom, ktére dziatajg
na rzecz rozwoju polskiego sektora ener-
getyczno-paliwowego, promujgc nowe
i energooszczedne technologie, a takze

ksztattujgc $wiadomos¢ spoteczng pod
katem efektywnosci energetycznej i po-
dejmujgc dziatania na rzecz rozwoju rynku
energii. Szczegdlnie warta podkreslenia
— wedtug kapituty — jest odwazna decyzja
Grupy ABB o duzych inwestycjach mimo
odczuwalnego spowolnienia gospodar-
czego. Kongres ,Nowego Przemystu” jest
najwiekszg imprezg branzy energetyczno-
gazowej w Polsce.
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IRB 6620, IRB 1600
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Od kilku tygodni na ekranach
polskich kin gosci kolejne
wcielenie Terminatora.

Do stworzenia armii tych
bezwglednych cyborgow
zaprzegniete zostaty

roboty ABB...
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najnowszym filmie War-
ner Brothers Entertain-
ment Terminator: Oca-
lenie”, w role urzadzen
wytwarzajgcych na ska-
le masowg armie zabdjczych cyborgdw,
wcielito sie 18 robotow ABB. Urzadzenia
IRB 6620 oraz IRB 1600 zostaty zaaranzo-
wane w niekonczaca sie linie produkeyjng
w fabryce terminatoréw.

— Przyjrzelismy sie wielu réznym produ-
centom robotéw, ale najwieksze wrazenie
zrobity na nas roboty ABB, zwtaszcza duze
modele — powiedziat nagrodzony przez
Akademie Fiimowg scenograf Victor
Zolfo. — Miaty wtasciwy wyglad ™

i robity wrazenie, jakby naprawde mogty
produkowac terminatory.

Kazdy robot wyposazony zostat w sterow-
nik IRC5, umozliwiajacy precyzyjne progra-
mowanie, niezbedne dla stworzenia rozno-
rodnych scen. Efekty pracy scenografow
i inzynierbw serwisu ABB mozna juz ogla-
dac w polskich kinach.

PRZASNYSKA FABRYKA STAWIA NA NOWOCZESNOSC

Modernizacja linii produkcji bezpiecznikow

ainteresowanie  bezpiecznikami
Z Sredniego  napiecia  produkowa-
nymi w Przasnyszu jest tak duze,
ze firma musiata podjg¢ decyzje o mo-
dernizacji linii, aby zwiekszy¢ mozliwo-
&ci produkecyjne. Jednoczesnie spodtka
zaplanowata wdrozenie rozwigzan, ktére
umozliwig wykonanie i wysytke krétkich
serii nawet w ciggu 24 godzin. Wigkszo$¢
nowych maszyn juz pracuje. Cata linia be-
dzie w petni unowoczesniona do potowy
tego roku.
W przasnyskiej fabryce ABB powstajg
bezpieczniki sredniego napiecia od 3,6
do 36 kV. W ciggu kilku lat produkcii
— od roku 2003 do 2008 — zamdwienia
zwiekszyty sie ponaddwukrotnie, prze-
kraczajac 60 tysiecy sztuk rocznie. Po-
niewaz bezpieczniki te majg doskonatg
renome na catym Swiecie, zaintereso-
wanie odbiorcoéw wcigz rosnie. Nieste-
ty, mozliwosci linii produkcyjnej zawsze
sg ograniczone, wiec by zrealizowac
wszystkie zamowienia, trzeba byto za-
inwestowac w jej modernizacje i rozbu-
dowe.
Zarzad spotki zadziatat btyskawicznie:
postanowit wymieni¢ wszystkie kluczo-
we maszyny i urzgdzenia. Jako pierw-
Szg — w czerwcu ubiegtego roku — zain-
stalowano maszyne do nawijania drutu
na rdzeniach ceramicznych. To dzieki
niej powstajg bezpieczniki specjalnego
przeznaczenia, na przyktad do ochrony
przektadnikéw. We wrzesniu ubiegte-
go roku w hali pojawita sie wycinarka
do tasmy srebrnej, a w grudniu maszyna

do nawijania tasmy na rdzenie ceramicz-
ne, ktéra jest juz uruchomiona. Oprogra-
mowanie tej maszyny pozwala na obstu-
ge ponad trzystu typdw bezpiecznikow.
W drugim kwartale tego roku do Prza-
snysza dotarty ostatnie juz elementy
nowej linii — urzadzenie do okuwania rur
ceramicznych i aparat do automatycz-
nego mierzenia rezystancji. Wszystko
powinno sprawnie pracowac juz w dru-
giej potowie tego roku.
Dzieki modernizacji wydajnos¢ linii pro-
dukeyjnej wzrosnie do 100 tys. bezpiecz-
nikbw rocznie, co przy obecnych zamo-
wieniach nieznacznie przekraczajgcych
70 tys. sztuk, pozwoli zachowac¢ stosun-
kowo duzy margines mocy produkcyj-
nych i w razie potrzeby zrealizowac termi-
nowo wieksze zamdwienia.
Poza tym nowoczesne maszyny nume-
ryczne pozwalajg wyeliminowac¢ koniecz-
nos¢ fizycznego przezbrajania urzadze-
nia przy zmianie typu produkowanego
bezpiecznika. Taka operacja zajmowata
czasem nawet trzy godziny, teraz wy-
starczy na monitorze wybra¢ numer pro-
gramu. | wtasnie ta zmiana — z punktu
widzenia Kklientow — jest najwaznigjsza,
poniewaz dzieki temu znacznie szybciej
moze zosta¢ wprowadzony do produkcji
nowy typ bezpiecznika, a takze znacznie
skroci sie czas dostawy, nawet — przy
niewielkich seriach — do jednego dnia.
Dla fabryki stwarza to zupetnie nowe
mozliwosci rozwoju. Dla klientdw bardziej
elastyczng oferte i szybszg dostawe.
Stawomir Dolecki
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Whdarzenia

PORT W ORANIE

—Technologia ABB

umozliwi dostawy wody pitne;

Algierii powstaje najwiekszy na
Wéwiecie zaktad odsalania wody

morskiej przy uzyciu techno-
logii odwrotnej osmozy. Wykorzystane
w projekcie rozwigzania energetyczne
ABB pozwolg na zwigkszenie efektywno-
&ci zaktadu, skrécenie czasu przestojow
oraz ograniczg straty do 3 proc. Zaktad
od 2011 roku bedzie dostarczat wode
pitng ponad 5 min oséb.
Powstajgcy w Oranie, drugim co do wiel-
kosci miescie Algierii, zaktad odsalania
wody morskiej przy uzyciu technologii
odwrotnej osmozy, bedzie produkowat
do 500 tys. m® wody pitnej na dobe. To
los¢, ktéra moze zaspokoi¢ dobowe za-
potrzebowanie na stodkg wode dla okoto
pieciu milionéw ludzi. Po ukorczeniu prac
—w 2011 roku — Magtaa bedzie najwigk-
szym na $wiecie zakladem odsalania
wody morskiej.
Jednym z powazniejszych kosztow w ca-
tym procesie odsalania wody morskiej
jest energia elektryczna. Uczynienie pro-
cesu bardziej efektywnym spowoduje, ze
cena wody pitnej stanie sie bardziej przy-
stepna. Dlatego inwestor zdecydowat sie
na wykorzystanie kompletnego rozwigza-
nia przygotowanego przez firme ABB dla
catego zaktadu, a takze Zlecit spodtce wy-
konanie zewnetrznej stacji energetycznej
220 KV, ktéra potgczy zaktad z algierska

siecig energetyczng oraz zapewni nieza-
wodne dostawy energii.

Dostawy ABB obejmujg 33 napedy $red-
niego napiecia, ktdre zredukujg straty
energetyczne zaktadu z obowigzujgcych
5 do zaledwie 3 proc., co stanowi wiel-
ka poprawe efektywnosci energetycznej.
Ponadto napedy przyspieszg diugi czas
rozruchu zaktadu po pracach zwigza-
nych z utrzymaniem ruchu i przestojami
spowodowanymi przerwami w doptywie
energii elektrycznej, a takze ogranicza
czas tych przestojow.

»Algleria«

Igieria to w 95 proc. tereny

suche, z ktorych 80 proc.
stanowig pustynie. Opady
deszczu sg niemal zerowe,
ale niezawodny i oszczedny
proces odsalania oraz Morze
Srédziemne zapewniajg obfite
zrodto wody pitnej. Kiedy za-
ktad odsalania Magtaa zacznie
pracowac¢ w 2011 roku, bedzie
najwiekszym na $wiecie zakta-
dem odsalania wody morskiej
wykorzystujgcym technologie
odwrotnej osmozy.

Indie, Andhra Pradesh

tan Andhra Pradesh lezy
na  potudniowo-wschodnim
wybrzezu Indii. To jeden z naj-
lepiej rozwinietych regionéw
rolnych tego kraju. Wsrdd
gtébwnych upraw znajdujg sie tu ryz, trzcina
cukrowa, bawetna, papryka, mango, tyton,
stoneczniki i orzeszki ziemne. Boryka sie
jednak z wielkim problemem braku wody
w porze suchej, dlatego w regionie powstat
system nawadniania, wykorzystujgcy wode
z trzech gtownych rzek, ktore przeptywajg
miedzy granicami standw.
Firma ABB jest zaangazowana w wiele pro-
jektow nawadniania pol w Andhra Pradesh.
W sumie dzieki kompletnym rozwigzaniom
energetycznym i automatyki, uda sie do-
datkowo nawodni¢ prawie 800 tys. akréw
gruntdow rolnych. Najbardziej efektywng
technikg jest takie nawadnianie, w ktorym

woda jest pompowana z ni-
sko potozonej rzeki do lezgce-

go wyzej zbiornika, a stamtad
spuszczana i sitg ciezkosci wpty-
wa do sieci kanatow, by nawodni¢
otaczajgce pola.

We wspétpracy z wiodgcym na ryn-
ku producentem pomp, firmg
Andritz, ABB dostarcza pompy,
zwigzane z nimi urzadzenia me-
chaniczne, duze silniki i duze zmienno-
predkosciowe napedy, ktére majg postuzyc
do napedzania oraz migkkiego, efektywne-
go uruchamiania pomp. Kontrakty przewi-
dujg takze dostawe wszystkich urzadzen
elektrycznych i automatyki potrzebnych,
by zasila¢ i utrzymywac¢ w ruchu system
nawadniania, a takze stacje energetyczne
oraz nadrzedne systemy sterowania i gro-
madzenia danych.

KA
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»Dummugudem
— Tama Naganjuna
Sagar«

To jeden z najwazniejszych pro-
jektébw nawadniania, w ramach
ktérego zmieniany jest kierunek
wody powodziowej z rzeki Go-
davari do tamy Nagarjuna Sagar,
najwyzszej murowanej zapory na
Swiecie. Dzieki temu nawadniane
sg otaczajace jg tereny. Zeby za-
spokoi¢ rosnacy popyt, konieczne
jest spietrzenie 680 m® wody na
sekunde i przetransportowanie

jej na odcinku okoto 300 km do
tamy. Dostarczone przez ABB
rozwigzanie ,pod klucz” obejmuje
synchroniczne maszyny

(21- i 24-megawatowe) z odpo-
wiednimi urzgdzeniami wzbudza-
nia, falowniki Sredniego napiecia
LCI (Inwerter Przetgczany Ob-
cigzeniem), sterowanie silnikiem

i panele przekaznikowe, system
SCADA i rozdzielnice niskiego
napiecia.
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EfektywnosC energetyczna

Efektywnos$¢ energetyczna zawsze zwigzana byta z rachunkiem ekonomicznym, koniecznoscia
ochrony srodowiska i zwyczajng przyzwoitoscia przedsiebiorcow.|Oszczedzanie energii musiato

si¢ po prostu optacaé - finansowo lub wizerunkowo. Tymczasem juz wkrotce efektywnosé
energetyczna stanie sie obowigzujacym prawem. Ministerstwo Gospodarki konczy prace nad
projektem stosownej ustawy. W najblizszym czasie trafi on do konsultacji miedzyresortowych.
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SzCczgdnos¢ energii | wzrpst
efektywnosci energetycznej
sg waznymi priorytetami
Unii Europejskiej w ramach
polityki energetycznej i wal-
ki ze zmianami klimatycznymi. W kwietniu
2006 roku w zycie weszta dyrektywa Par-
lamentu Europejskiego i Rady Europejskiej
w sprawie efektywnosci koncowego wyko-
rzystania energii i ustug energetycznych.
Rok pdzniej intencja prawodawcow zogtata
wzmocniona decyzjg Rady Europejskiej
0 20-proc. obnizeniu zuzycia energii wjUnii
do 2020 roku, w stosunku do przewidywa-
nego zuzycia.
Dyrektywa zobowigzuje panstwa cgton-
kowskie do wprowadzenia do systemu
prawnego odpowiednich regulacii, narzu-
cajgcych zapisy przyjete przez Parlanent
i Rade. Czas na jej wdrozenie kraje gzton-
kowskie miaty do 17 maja 2008 roku, jed-
nak wcigz zdecydowana wiekszos¢ 2 nich
—w tym Polska — nie wywigzaty sie 7 tego
obowigzku. Niedawno Komisja Eurogejska
zagrozita 20 krajom UE pozwem do Unijne-
go Trybunatu Sprawiedliwosci za niewdro-
zenie dyrektywy.
Sama dyrektywa, ktorej zapisy muszg zna-
lez¢ odzwierciedlenie w polskiej ustawie,
dotyczy budownictwa, transportu, jrolnic-
twa i przemystu. Zobowigzuje kraje [czton-
kowskie do wprowadzenia systemiu za-

chet instytucjonalnych, prawnych
i finansowych na rzecz bardziej
efektywnego wykorzystania ener-
gii oraz do usuwania barier, ktére
stojg temu na drodze. Ma tez pro-
mowac¢ rozwdj rynku ustug ener-
getycznych dla  uzytkownikow
koncowych, ktére przyczynig sie
do wzrostu efektywnosci energe-
tycznej. Dyrektywa zaktada mie-
dzy innymi wzorcowg role sekto-
ra publicznego, na przyktad przy
przetargach publicznych, w pro-
mowaniu wysokiej efektywnosci
energetycznej i wprowadza system
raportowania danych o oszczedno-
Sci energil.

Projekt ustawy przewiduje tak-
ze mechanizmy wsparcia. Bedzie
to system biatych certyfikatow,
potwierdzajgcych  przedsiewziecia
skutkujgce zaoszczedzeniem
energii. Pozyskanie biatych cer-
tyfikatow bedzie obowigzkowe
dla firm sprzedajgcych energie
odbiorcom koncowym, w celu
przedtozeniaich Prezesowi Urze-
du Regulacji Energetyki do umo-
rzenia. Firmy sprzedajgce energie
elektryczng, gaz ziemny i ciepto
bedg zobligowane do pozyska-
nia okreslonej liczby certyfikatow
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| POTEZNA ELEKTROWNIA SEtONECZNA W STANIE NEVADA W USA
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| FRANCUSKA ELEKTROWNIA WIATROWA W POBLIZU CAEN W NORMANDII

w zaleznosci od wielkoSci sprzedawane;
energii. W ramach aktow wykonawczych
opracowany zostanie szczegdtowy kata-
log przedsiewzie¢ prooszczednosciowych,
za ktére bedg przyznawane $Swiadectwa
efektywnosci  energetycznej.  Brakujgca
liczbe firmy bedg mogty kupi¢ na Towaro-
wej Gietdzie Energetyczne.

W opinii ekspertow Ministerstwa Gospo-
darki wejscie w zycie ustawy o efektywno-
Sci energetycznej bedzie zachetg nie tylko
do oszczedzania energii, ale takze do two-
rzenia nowych podmiotéw odpowiedzial-
nych za wdrozenie najwyzszych standar-
dow efektywnosci energetycznej.
Stawomir Dolecki

W ciagu
minionej dekady
dokonalismy
ogromnego
postepu
w zakresie
efektywnosci
energetycznej,
gtownie dzieki
przedsiewzieciom
termo-
modernizacyjnym,
modernizacji
oSwietlenia
ulicznego
i optymalizaciji
procesow
przemystowych.
Nadal jednak
efektywnosc¢
energetyczna
polskiej
gospodarki jest
trzy razy nizsza
niz w najbardziej
rozwinietych
krajach
europejskich.
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FABRYKA SILNIKOW ELEKTRYCZNYCH ABB W ALEKSANDROWIE £t ODZKIM

Optymalizacja zuzycia energii wedfug ABB

—Silniki ABB ———

Optymalizacja zuzycia en ergii wedtug ABB

Cokonvwanie ene

ealizacje programu zarzgdza-
nia srodowiskiem firma ABB
rozpoczeta w1991  roku.
Wowczas to witasnie pod-
pisany zostat Statut Mie-
dzynarodowej Izby Handlowej dotyczacy
Zrbwnowazonego rozwoju. Byt to pierwszy
strategiczny krok w kierunku efektywno-
Sci energetycznej. Juz siedem lat pozniej
spotka byta w petni skoncentrowana na
poszukiwaniu i wykorzystywaniu materia-
tow i rozwigzan przyczyniajgcych sie do
energooszczednosSci oraz na opracowy-
waniu metod uzyskiwania efektywnosci
energetycznej przez caty cykl zycia swoich

’

Dla firmy ABB poprawa efektywnosci energetycznej od wielu lat jest jednym z podstawowych
wyzwan biznesowych i technologicznych. Niemal wszystkie proponowane przez spotke
rozwigzania - zarowno dla przemystu, jak i sektora publicznego oraz budownictwa - na jednym
z pierwszych miejsc stawiajg energooszczednosé i dbatosc o Srodowisko. Te szczytne

i ekonomicznie uzasadnione idee firma wprowadzita w zycie, zanim jeszcze Unia Europejska

z efektywnosci energetycznej uczynita obowigzujace prawo.

produktow. W ciggu kilku nastepnych lat
wykonana zostata niezalezna weryfikacja
Srodowiskowych Deklaracji Produktowych
dla wiekszosci wyrobow dla wszystkich ob-
szaréw biznesu.

spelniajg wszystkie normy

ajwiekszym odbiorcg energii elek-
N trycznej w skali globalne;j jest prze-

myst. Pobiera i zuzywa ok. 42 proc.
wytworzonej na $wiecie energii. Niemal trzy
czwarte z niej wykorzystujg napedy i silniki.
Nie dziwi wiec, ze wtasnie w tym miejscu
najmocniej poszukuije sig oszczednosci.
Komisja Europejska silnikom elektrycznym
poswiecita nawet osobny, wielostronicowy akt
wykonawczy, dotyczacy dyrektywy 2005/32/
WE regulujgcej zasady ustalania wymogéw
ekoprojektu dla produktow wykorzystujacych
energig. Dokument w jednym z pierwszych
punktéw podkresla, iz potencjat optacalnej
ekonomicznie poprawy efektywnosci energe-
tycznej tych urzadzen moze osiggna¢ nawet
30 proc. Dlatego tez silniki elektryczne stano-
wig jeden z gtéwnych produktow, dla ktorych
nalezy ustali¢ szczegétowe wymogi.
Dzisiaj silniki elektryczne pracujgce na terenie
Wspdlnoty zuzywajg ponad 1000 TWh,
co przektada si¢ na emisjg 427 min ton CO,.
Jesli nie zostang podijgte zadne dziatania
efektywnos$ciowe, to juz w 2020 roku zu-
zycie to wzro$nie do 1252 TWh. Komisja
Europejska chce, by producenci silnikow
w taki sposéb zmodyfikowali swoje
technologie, aby w 2020 roku udato sie
ograniczy¢ zuzycie energii 0 135 TWh,
w poréwnaniu do sytuacji, w kiérej nie
zostang podjete zadne dziatania.
Wspomniane akty wykonawcze do dy-
rektywy przewidujg wprowadzenie norm
efektywnosci IE2 oraz IE3, w ktdrych cisle
okreslone zostaty wydajnosci silnikow dla *_,,
okreslonych mocy. Bedg one wprowadzan{‘ _—
sukcesywnie, w zalezno$ci od mocy silnika
i ewentualnego wykorzystania napedu zmien-
nopredkosciowego. Ostatecznie, od stycznia

2017 roku wszystkie silniki elektryczne muszg
spetnia¢ norme IE3, chyba ze zainstalowane
beda z napedem pozwalajagcym na regulacje
predkosci obrotowej, wéwczas obowigzuje

je norma IE2.

Majgc na uwadze nowe wymagania, ABB
systematycznie poprawia jako$¢ i parametry
efektywnosciowe wytwarzanych silnikow
elektrycznych. Urzgdzenia produkowane

w nowej fabryce w Aleksandrowie £6dzkim,
ktore w tym roku trafig na rynek, spetniajg
najbardziej rygorystyczne — obowigzujace
dzi$ — normy unijne. Dzigki temu, na rynku
europejskim nie majg sobie rownych. Patrzac
na dotychczasowe dziatania oraz strategiczne
zatozenia firmy na najblizsze lata, w przyszto-
$ci réwniez sig to nie zmieni.

iniki elektryczne przez wiele lat
Spodlegafy dwém gtdbwnym syste-

mom normalizacji, dotyczagcym ich
Sprawnosci:

Norma migdzynarodowa |[EC 60034-2
— zakfadata wyznaczanie sprawnosci po-
Srednio, poprzez pomiar poszczegdlinych
typow strat w silniku. Straty dodatkowe
przyjmowane byty jako 0,5 proc. war-
toéci mocy wejsciowej dla obcigze-
nia znamionowego.
Norma amerykanska |IEEE 112
(metoda B) - zaktadata wyzna-
czanie sprawnosci bezposrednio
poprzez pomiar mocy elektrycznej
pobieranej przez sinik i mocy me-
chanicznej wydawanej przez siinik.

Normy dla silnikéw elektrycznych

Normy lokalne, istniejagce w wielu
krajach swiata, na przyktad w Kana-
dzie, Meksyku czy Nowej Zelandii, byty
najczesciej zharmonizowane z jedng z po-
wyzszych norm. Rozbieznos¢ metod po-
miarowych prowadzita do nieporéwnywal-
nosci wynikow. Dodatkowo rézne wartosci
tolerancji pomiarow w dwdch metodach
testowych, a takze wptyw czestotliwosci
zasilania uzywanych podczas pomiardw
utrudniaty ewentualng konwersje lub prze-
liczenie wynikow.

Wreszcie komitet techniczny IEC TC 2 rota-
ting machinery opracowat nowe normy do-
tyczace pomiaru i 0znaczania sprawnosci:

IEC 60034-2-1 (2007) — norma zawie-
rajgca metody pomiarowe, w tym metode

Dzisiaj te wieloletnie zabiegi powoduja,
ze ABB stynie przede wszystkim z efektyw-
nych energetycznie produktéw, systemow,
rozwigzan i ustug. Pomagajg one klientom
wytwarza¢ i dostarcza¢ wiecej produktow
w przeliczeniu na jednostke zuzytej ener-
gii.  mimo iz rozne gatezie przemystu maja
odmienne oczekiwania, firma ABB jest

zharmonizowang (mimo drobnych rdznic)
z metodg B z normy IEEE 112.

IEC 60034-30 (2008) — norma definiu-
jaca nowe klasy sprawnosci (IE1-IE2-IE3),
ktdre bazujg na aktualnie istniejgcych kla-
sach EU-CEMEP oraz sg zharmonizowa-
ne dla 60 Hz z klasami brazylijskimi (IE1)
oraz aktualnie obowigzujgcymi klasami
w Stanach Zjednoczonych (EPACT/IE2
and NEMA PremiunV/IE3).

Harmonizacja norm dotyczacych
sprawnosci niewatpliwie przyczyni sie
do ufatwienia handlu miedzynarodowego
oraz zniesienia barier w rozwoju rynkdow.
Réwnoczesnie zauwazalna jest tenden-
cja, aby silniki elektryczne traktowac jako
czesci wiekszego uktadu — a wiec stawia-

w stanie przygotowac i przystosowac swo-
ja oferte niemal dla kazdego uzytkownika,
od miejsca wytworzenia energii w elektrow-
ni czy elektrocieptowni do symbolicznego
gniazdka elekirycznego.

Stawomir Dolecki

nia wymogoéw co do sprawnosci catego
systemu napedowego, a nie tylko silnika.
Wida¢ tutaj jasno, ze normy sg istotnym
narzedziem kreowania polityki energoosz-
czednosci i dotyczg réznych aspektow
pracy urzadzenia.
Wraz z dalszym rozwojem technologii nor-
malizacja bedzie petni¢ duza role. Dlatego
firma ABB jest aktywnym uczestnikiem
prac komitetu IEC TC2, jak rowniez uczest-
niczyta w pracach SEEEM (inicjatywy $ro-
dowisk przemystowych i akademickich
wspierajgcej harmonizacje norm). W chwili
obecnej przedstawiciele ABB biorg udziat
w pracach inicjatywy IEA 4E Motor Annex
(program dotyczacy systemowego podej-
$cia do spraw sprawnosci silnikow).
Zrédio: Centrum Badawcze ABB

Fot. na kolumnach: Andrzej Gabler/Arch. ABB; Someformofhuman/Wikimedia Commons
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i gospodarstwie domowym.

kala zapotrzebowania na wy-

posazenie budynkdéw komer-

cyjnych i mieszkalnych jest

tak ogromna, ze kazdego dnia

ABB dostarcza milion tego
typu produktow. Sg to przede wszystkim
urzagdzenia niskiego napiecia oraz zauto-
matyzowane systemy sterowania budyn-
kami.

Technologia najwyzszej klasy i efek-
tywnosci dla budynkow biurowych,
uzytecznosci publicznej oraz budynkow
mieszkalnych jest inteligentny system in-
stalacji i-bus, oferowany przez ABB. Zyskat

IS\ ClO/ONYA 024V \VG=IlVS (0171208 N ogromne uznanie na catym $wiecie i jest

W WARSZAWIE

Podwyzszenie
sprawnosci
wytwarzania,
ograniczenie
strat w przesyle
i dystrybucji oraz
zZmniejszenie
zuzycia energii
to gtowne cele
projektu ustawy
o efektywnosci
energetycznej.

NARODOWA BIB-LIOTEKA
W SINGAPURZE

Efektywnos¢ energetyczna

SDUUVIIAL U -
2Z MOodada C C

Drugim co do wielko$ci konsumentem energii elektrycznej
s3 budynki przemystowe i mieszkalne. Zuzywaja one
ponad trzecig cze$¢ wyprodukowanej w skali Swiata
energii. Ta ,,energozernosc” spowodowana jest gtownie
koniecznos$cia ogrzewania lub chtodzenia pomieszczen,
ich oswietleniem, a takze wykorzystaniem codziennych
urzadzen elektrycznych niezbednych w biurze

instalowany w wielu nowych budynkach.
W Singapurze, nowoczesnym i dbajgcym
0 swoj biznesowy i turystyczny charakter
miescie-panstwie, rozwigzanie to pomogto
ograniczy¢ zuzycie energii w wielu znanych
budynkach i jednoczesnie zdobyto nagrody
przemystowe za efektywnos¢ energetycz-
ng i niski negatywny wptyw na srodowisko
naturalne.

Nagrody rzgdu singapurskiego BCA Ener-
gy Efficient Building i Green Mark Award
— Nagroda dla Budynku Efektywnego
Energetycznie i Zielone Odznaczenie,
otrzymaty: gtdwna siedziba firmy Xilinx, wio-
dacego na $wiecie dostawcy cyfrowych,
programowalnych rozwigzan logicznych,
regionalna siedziba firmy Applied Mate-
rials Southeast Asia, bedgcej najwiekszym
na $wiecie dostawcg urzgdzen dla branzy
potprzewodnikéw oraz Narodowa Biblio-
teka w Singapurze. Budynkowi biblioteki
przyznano réwniez nagrode ASEAN Ener-
gy Efficient Building Best Practices Award
— Nagrode za Najlepsze Praktyki w Budo-
wie Budynkéw Efektywnych Energetycz-
nie, przyznawang przez Stowarzyszenie
Krajow Potudniowo-Wschodniej Azji.

Ale nie trzeba uciekac sie do tak tech-
nologicznie wyrafinowanych rozwia-
zan, by zoptymalizowa¢ zuzycie energii
w budynku i zaoszczedzi¢ ogromne kwoty.
Szczegdlnie budynki uzytecznosci publicz-
nej, nalezgce do samorzgddéw lokalnych
czy skarbu panstwa, mozna modernizo-
wac sukcesywnie, wymieniajgc na nowe
lub unowoczesniajgc najbardziej energo-
chfonne elementy wyposazenia.

W Polsce wcigz niewiele jest spektakular-
nych przyktadéw takich dziatan. Zarzgdcy
szpitali, szkét czy urzeddw nie widzg, lub

Y 4 "

)
1Z3

=~ .
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nie chcg dostrzec, ze nawet najmnigjsze
inwestycje sg w stanie szybko przynies¢
wymierne efekty ekonomiczne. Za dobre
przyktady niech postuzg wiec decyzje po-
dejmowane przez Szweddw i Findw.

Szpital Ryhov w J6nkdping w srodko-
wej Szweciji jest jednym z najwiekszych
w kraju obiektow tego typu zlokalizowa-
nych poza Sztokholmem. Zapewnia opie-
ke medyczng 140 tys. ludzi. Pod koniec
ubiegtego roku, po dos¢ szczegdtowej
analizie, szefostwo szpitala zadecydowato
0 zainstalowaniu nowego systemu wenty-
latoréw napedzanych i sterowanych przez
efektywne energetycznie silniki i napedy
ABB.

Zastgpienie starzejgcego sie i nieefektyw-
nego systemu wentylatorow 30 nowymi
wentylatorami napedzanymi i sterowanymi
przez efektywne energetycznie silniki EFF1
i standardowe napedy ACH550 produkcii
ABB, pozwolifo na ograniczenie zuzycia
energii elektrycznej kazdego wentylato-
ra o prawie 30 proc., z 65,2 do 46,4 kW.

W skali roku przetozyto sie to na ogranicze-
nie kosztow energii 0 13 tys. dolaréw na je-
den wentylator, co w sumie dato szpitalowi
0szczednosci siegajgce 400 tys. dolardw.
Réwniez zaangazowanie w konserwacje
i utrzymanie systemu zmniejszyto sie dzie-
sieciokrotne. Cata inwestycja zwrdci sie
w ciggu dwoch lat.

Podobna decyzje podjeto w sasied-
niej Finlandii. Tam oszczednosci poszu-
kiwano w budynkach szkolnych. Poniewaz
projekt ma docelowo objg¢ ponad 50 szkét
0 najwiekszym zuzyciu energii, wiec w ra-
mach sprawdzenia efektu, zaczeto od Po-
wszechnej Szkoty Konala w Helsinkach.

W sali gimnastycznej mieszczacej maksy-
malnie 400 osodb, pracowato ogrzewanie,
wentylacja i klimatyzacja (HVAC), cho¢
przez wiekszo$¢ dni sale uzytkowato mnigj
niz 30 osdb. Zeby osiagnaé wysokg wy-
dajnos¢, system HVAC musiat pracowac
z petng predkoscig przez ponad 4,5 tys.
godzin rocznie, podczas gdy wentylacja
w szatniach dziatata w sposéb ciggty, nie-

zaleznie od tego, czy gromadzit sig tam
nadmiar wilgoci, czy nie. Zainstalowane
standardowe napedy ABB zredukowa-
ty zuzycie energii elekirycznej o ponad
14 proc. w ciggu pierwszych 10 miesiecy
pracy, dajgc oszczednosci energetyczne
wielkosci 17,5 MWh, W tym samym czasie
zuzycie energii cieplnej spadto o 16 proc.
Standardowe napedy ABB dla systemow
ogrzewania, wentylacjii klimatyzacji (HVAC)
sterujg teraz nowymi, energooszczednymi
silnikami EFF1 produkcji ABB, napedzajg-
cymi wentylatory nawiewne i wyciggowe,
a wentylator nawiewny pracuje, reagujgc
na odczyty poziomu dwutlenku wegla
w sali gimnastycznej i poziomu wilgotnosci
w strefie prysznicow.

Jak na razie wnioski sg pozytywne.
Prawdopodobnie projekt obejmie wszyst-
kie 50 szkdt, co bedzie kosztowato 1,3 min
dolaréw. Jednak roczne oszczednosci wy-
niosg ponad 300 tys. dolarow, a to powo-
duje, ze cata inwestycja zwrdci sie w ciggu
pieciu lat. Stawomir Dolecki

L

18 Dzisiaj Lipiec 2009

Lipiec 2009 Dzisiaj 19



VL7lOWAL]E

Projektowanie kadzi
transformatorow nie jest dla
wprawnego konstruktora
wielkim wyzwaniem,
jednak zajmuje sporo
czasu. Wszystkie, czesto
przeciwstawne, wymagania
stawiane konstrukciji,
zaroéwno czysto mechaniczne
(sztywny szkielet),
srodowiskowe (szczelny
i cichy ptaszcz zbiornika),
transportowe (ograniczenia
skrajni, nieduza waga)
jak i ekonomiczne (niska
cena), muszg znalez¢é
swoje urzeczywistnienie
w projekcie. Przy tym,
oczekiwania biznesu s3
dzis takie, ze margines
bezpieczenstwa nie
powinien przekraczac
niezbednego minimum,
bo kazde przewymiarowanie
urzadzenia obniza jego
konkurencyjnosc. Firma
ABB znalazta na to sposob.
Projekt kadzi optymalizuje
komputer, ktoremu
zajmuje to nie
wiecej niz
5 minut!

0 Dzisiaj Lipiec 2009

ULTRAS

0 pewien czas do specjalistow

z krakowskiego Centrum Ba-

dawczego ABB trafiaty pros-

by o zweryfikowanie wyliczeh

wymiardw i wytrzymatosci
kadzi $rednich i duzych transformatorow
dystrybucyjnych oraz mocy. Wyniki uzy-
skiwane przez konstruktoréw byty w zde-
cydowanej wiekszosci prawidtowe, jednak
zdarzato sie, iz margines bezpieczenstwa
jaki  zaktadali, byt niepotrzebnie duzy,
co podnosito koszty produkcji. W przy-
padku pojedynczego urzgdzenia roznice
nie byly znaczne, ale pamieta¢ trzeba, iz
w kazdej fabryce rocznie powstajg setki,
a nawet tysigce transformatorow...

Aby wspomoéc i przyspieszy¢ proces
weryfikacji mechanicznej, a jednocze-
Snie umozliwic optymalizacie konstrukcji
kadzi nowych transformatoréw, w Centrum
Badawczym zrealizowano projekt, w wyni-
ku ktérego powstat system ULTRAS, czyli
Ultra Easy Transformers Simulations.

—Celem projektu byfo stworzenie meto-
dy analizy, a potem narzedzia, ktére uta-
twi prace projektantom Srednich i duzych
kadzi transformatoréw  dystrybucyjnych
— ttumaczy Tomasz Nowak. — Chodzi o to,
by konstrukcja byta optymalna, a wiec od-

[ A

powiednio sztywna i wytrzymata, a przy tym
mozliwie lekka i najtanisza w produkciji.
Powstat wiec system, ktory automatycznie
wylicza parametry kadzi wedtug podanych
przez konstruktora danych. Zostat przygo-
towany w trzech stopniach zaawansowa-
nia, co oznacza, ze konstruktor moze mie¢
catkowity wptyw na wynik koncowy lub zu-
petnie zaufa¢ systemowi. Wybdr opcji zale-
zy przede wszystkim od potrzeb, a gtownie
od specyfiki zamodwienia Klienta.

Poziom pierwszy przewiduje wyliczenie
parametrow kadzi jedynie na podstawie
wymiardw zewnetrznych i mocy planowa-
nego urzgdzenia. System sam zaproponuje
grubosci blach, wielkos¢ poszczegdinych
Scianek, 0S¢ wspornikdw, ich geometrie,
wyliczy takze dopuszczalne naprezenia dla
zaproponowanej stali. Na zakonczenie zsu-
muje wage elementéw oraz poda koszty
wytworzenia. Jest to najprostsza i najszyb-
sza forma analizy. Sprawdza sie tam, gdzie
na wstepie nie okreslono szczegodlnych pa-
rametrow brzegowych.

Jesli jednak takowe sie pojawiajg, czy
to w zleceniu klienta, czy w samej specyfice
produkcji danej fabryki, system umozliwia
projektowanie bardziej zaawansowane. Dla
przyktadu, konstruktor moze okresli¢ spe-
cyficzne grubosci blach z jakich korzysta
fabryka, lub moze zastrzec minimalizacje
liczby zeber, tak aby ograniczy¢ spawanie,
w przypadku gdy ten proces stanowi ,wa-
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TESTIY SYSTEMU W TURECKIEJ FABRYCE W ISTAMBULE

skie gardto” w produkciji. Ingerujac jeszcze
mocniej, projektant ma mozliwos¢ weryfika-
cji mechanicznej mocowan dla radiatorow,
przepustow oraz pozostatych akcesoridw.
System sam zaproponuje optymalne gru-
bosci poszczegdinych elementow oraz
charakterystyke i rozmieszczenie koniecz-
nych wzmocnien.

Ostatnim elementem dziatania sys-
temu sg bardzo szczegdtowe oblicze-
nia numeryczne, wykorzystujgce
metode elementéw  skonczonych
(MES). Dzieki zastosowaniu tej tech-
niki uzyskane rezultaty, takie jak obli-
czony poziom naprezen, odksztatcen
i potencjalnych deformacji zaprojek-
towanego wyrobu, charakteryzujg sie
bardzo duzg doktadnoscig, praktycz-
nie niemozliwg do osiggniecia w przy-
padku zastosowania klasycznych
metod analitycznych.
—Dzisiaj metody obliczeniowe sg
na tyle precyzyjne, ze kazdg kadz

System ULTRAS jest wykorzystywany
przede wszystkim do projektowania kadzi
transformatorow rozdzielczych srednich

i duzych mocy. Moga z niego korzysta¢
rowniez konstruktorzy kadzi najmniejszych
transformatorow dystrybucyjnych.

mozemy ,wirtualnie” przetestowac, bez ko-
niecznosci budowania prototypu — ttumaczy
Tomasz Nowak. — Jednak zeby nie utrud-
nia¢ zycia konstruktorom, przygotowalismy
bardzo prosty interfejs uzytkownika, a catg
matematyke i numeryke ukrylismy. Para-
metry wpisuje sie w przygotowane miejsca
w tabeli, a reszta odbywa sie niemal auto-
matycznie, wymaga jedynie zatwierdzania
przez projektanta kolejnych etapdw. Poza
tym, dzisiaj nauka pozwala na przeprowa-
dzanie testow, ktdre w warunkach rzeczy-
wistych sg bardzo kosztowne, na przyktad
badan obcigzen sejsmicznych...

Pierwsza wstgpna analiza, zakonczona
propozycjg konstrukcji kadzi, zajmuje kil-
kanascie sekund. Bardziej szczegdtowa,
z kolorowymi rysunkami technicznymi,
krotkimi prezentacjami i petnym raportem,

CZUJNIKI TENSOMETRYCZNE

nie przekracza 5 minut. To robi wrazenie,
bo doswiadczonemu konstruktorowi prze-
prowadzenie obliczenn mechanicznych dla
nietypowej kadzi zajmuje co najmniej kilka
godzin.

System pracuje juz w kilku zaktadach
i trwajg prace nad jego implementacjg dla
pozostatych fabryk transformatoréw roz-
dzielczych ABB na catym $wiecie. Wkrot-
ce wiec konstruowanie kadzi transfor-
matorow rozdzielczych stanie sie dla biur
projektowych ABB jednym z tatwiejszych,
a na pewno mniej pracochtonnych zadan.
Klient zas uzyska gwarancje, ze jego trans-
formator spetnia wszystkie deklarowane
parametry i nie ma dodatkowych 200 kg
stali ,na wszelki wypadek”.

Stawomir Dolecki

System zweryfikowany w praktyce

zostaty wykonane w fabrykach ABB w Hanoi i Istambule. Testy tensometryczne wy-

Konstrukcje pilotowe dla kadzi zaprojektowanych z wykorzystaniem systemu ULTRAS

kazaty bardzo duza zgodno$¢ wartosci zmierzonych z warto$ciami obliczonymi przez
system. Zaréwno dla naprezen, jak i mozliwych odksztatcen konstrukciji, wyniki nie réznity sie
wigcej niz 8 proc., co w przypadku metod inzynierskich stanowi bezpieczny margines. Testy
potwierdzity, ze system ULTRAS moze by¢ z powodzeniem stosowany w biznesie. A zupet-
nie przy okazji w fabryce w Hanoi udato sig zmniejszy¢ grubos$c¢ stosowanych blach z 8 mm
do 4 mm, przy zachowaniu identycznych parametrow koncowych konstrukgcii...

Ipiec 2009 Dzisiaj
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GISiSCADA
godne rafinerii

owy system zasilania rafine-
N rii pozwolit na przytaczenie

dodatkowych 40 MW mocy.
Catkowita modernizacje gtownego zasi-
lania zakfadu, montaz nowej 15-polowe;
rozdzielnicy GIS oraz stworzenie dwoch
nowych Gtéwnych Punktéw Zasilania
wykonata firma ABB. Piecze nad cato-
Scig bedzie pemi¢ jeden z najwiekszych
w kraju systemoéw sterowania SCADA.
Byto to jedno z wiekszych przedsiewzie¢
realizowanych przez spoétke w Polsce.

Grupa LOTOS:
Program 10+

edna z dwdéch najwiekszych
J w kraju rafinerii — Grupa LOTOS
—od czterech lat prowadzi
ogromng inwestycje. Przewidziana
do zakonczenia w grudniu 2010 roku
modernizacja i rozbudowa zakfadu
petrochemicznego docelowo pozwoli
na zwiekszenie zdolnosci przerobowych
ropy naftowej z poziomu 6 min ton
do 10,5 min ton, czyli wzrost wydajno-
Sci o 75 proc. Program 10+ to:
B Po 2010 roku petna eksploatacja
nowych instalacji.
M Ponad 10 milionéw ton rocznego
potencjatu przerobu ropy naftowe;.
M Ponad 10 procent przerobu
z wiasnego wydobycia ropy naftowe.
B Ponad 10 procent udziatu w rynku
detalicznym paliw.
B Ponad 10 miliardéw zt wartosci
firmy.
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Grupa LOTOS

\ Narnie il

W gdanskiej rafinerii, nalezacej do Grupy LOTOS, trwa

jedna z najwiekszych w Europie inwestycji przemystowych.
Wtasciwie to powstaje tam od podstaw druga, rownolegta linia
technologiczna, dzieki ktorej zaktad niemal dwukrotnie zwigekszy
swoj potencjat przerobu ropy naftowej. To ogromne wyzwanie
logistyczno-organizacyjne nie tylko dla inwestora, ale takze

dla najwiekszych i najlepszych firm inzynierskich swiata, gdyz
rozbudowa odbywa si¢ w czasie normalnej pracy rafinerii.

OTOS ma drugg co do wielkosci

przerobu ropy naftowej rafinerie

w Polsce, cho¢ w skali europej-

skigj nie nalezy ona do duzych.

Rocznie zaktad przerabia 6 mi-
lionoéw ton ropy naftowej, uzyskujgc naj-
wyzszej jakosci oleje napedowe i benzyny,
rowniez lotnicze. Dane te nie beda jednak
aktualne zbyt dfugo, bowiem ku koncowi
ma sie jedna z najwiekszych w Europie in-
westycji, prowadzona wiasnie przez Grupe
LOTOS.

— Siedem lat temu podjeliSmy w Gru-
pie LOTOS (wowczas Rafinerii Gdanskiej)
decyzje, ze zainwestujemy w rozwéj nasze;
firmy, zbudujemy duzg i silng grupe kapi-
tatowg — moéwi Zbigniew Paszkowicz, dy-
rektor ds. rozbudowy rafinerii. — Jestesmy
i bylismy firma bardzo nowoczesna, ale po-
stanowilismy zajg¢ jeszcze lepszg pozycie
rynkowa, zwiekszajgc wielkos¢ przerobu
ropy oraz udziat procentowy produktow
wysokomarzowych, gtebigj przetworzo-
nych. To daje najwieksze zyski i $wiadczy
0 potencjale biznesowym rafineri.

Szczegodtowe analizy, przygotowania, final-
ne definiowanie projektu oraz zamykanie
finansowania trwato kilka lat. Trudno sie
jednak dziwi¢, biorgc pod uwage skale
przedsiewziecia. Od podstaw zostanie
bowiem wybudowanych wiele instalacii
produkeyjnych, wokét ktorych — z koniecz-
nosci technologicznej — powstanie kilkana-
scie kolejnych, pomocniczych. Gdanska
rafineria wzbogaci sie wiec miedzy innymi
0 nowg, kluczowg dla tego typu zaktadu,
instalacje hydrokrakingu (MHC), a takze
hydroodsiarczania olejéw napedowych
(HDS), co pozwoli na zwigkszenie produk-
cji deficytowego na europejskim rynku die-
sla oraz linie przerobu ciezkiej pozostatosci
prézniowej (ROSE). Dzieki temu uda sie
po procesie destylacji ,wyciagnac” jesz-
cze wiecej cennych produktéw. Rafineria
wzbogaci sie tez o nowa, zintegrowang
cieplnie destylacie atmosferyczno-proz-
niowg (CDU/VDU).

Powstaje réwnoczesnie nowa wytwornia
wodoru (HGU), kompleks amonowo-siar-
kowy (KAS), nowa oczyszczalnia sciekow,
11 poteznych zbiornikow stokazowych
i ponad 5 tys. ton rurociggéw tgczacych po-
szczegolne instalacje.

To oczywiscie wymagato przygotowania
poteznej infrastruktury towarzyszacej, do-
pracowania logistyki dostaw materiatow
i urzgdzen.

— Pamietac¢ jednak nalezy, ze nowe in-
stalacje nie beda bytem samoistnym,
ale trzeba je potgczy¢ z istniejgcymi liniami
technologicznymi, wiec tak naprawde catg
rafinerie trzeba byfo przystosowa¢ do no-
wych wymagan — ttumaczy Piotr Cichecki,
kierownik projektu, odpowiedzialny za catg
sfere energetyczng. — Pierwszym i pod-
stawowym zadaniem bylo zapewnienie
zasilania. Dotychczas zaktad potrzebowat
ok. 40 MW mocy, po rozbudowie zapo-
trzebowanie zwigkszy sie do 80 MW. Przy
takich zmianach modernizacjia nie przy-
niostaby efektu, potrzebna byta catkowita
przebudowa i rozbudowa catego syste-
mu energetycznego, co wiasnie planowo,
w czerwcu zostato zakonczone.

To tylko jeden z przyktaddéw. Oprocz
energii elektrycznej zaktad potrzebuje
rowniez wody, pary, azotu czy spre-
zonego powietrza. A kazde medium
musi mie¢ wiasng infrastrukture,
gwarantowa¢ oczekiwane dostawy

i zapewni¢ niezawodnos¢ tych do-
staw. Wiele instalacii i systemow be-
dzie pracowac redundantnie, co po-

zwoli zminimalizowa¢ ryzyko zatrzymania
zaktadu w przypadku awarii i zupetnie zmie-
ni polityke przestojow technologicznych
i remontowych. A krotsze okresy postojowe
wprost przetozg sie na efekt finansowy.

— Oczywiscie rafineria caty czas pra-
cuje, wiec wszystkie prace prowadzone sg
,na ruchu”, co dodatkowo komplikuje caty
projekt — podkresla Leszek Dylik, dyrek-
tor biura budowy instalacji pomocniczych.
— Ale nie stanowi to wiekszego problemu,
bo w Programie 10+ uczestniczg najlepsze
technologiczne i wykonawcze firmy Europy
i Swiata. Mamy tu menedzeréw i inzynierow
z firm: Fluor, Technip, KTI, LURGI, Shell,
KBR, Kellogg, Uhde, ABB i wielu innych.
Cho¢ to przedsiebiorstwa z poteznym do-
Swiadczeniem i wspaniatymi referencjami,
nikt nie ukrywa, ze praca w LOTOSIE jest
ze wzgledu na skale i dynamike realizacji
projektu szczegdlnym wyzwaniem.

Caly projekt podzielony zostat na trzy
fazy, powigzane z uruchomieniami trzech
podstawowych instalacji. Pierwsza z nich
— HDS - zostafa wtasnie oddana do uru-
chomienia w czerwcu tego roku. Trzecia
i ostatnia, konczaca caty projekt — w grud-
niu 2010. Na dzisiaj Srednie zaawansowa-
nie wszystkich prac wynosi ponad 82 proc.
i jest w petni zgodne z zatozonym harmo-
nogramem.

Dzieki catej inwestycji juz od 2011
roku rafineria Grupy LOTOS znajdzie
sie w europejskim gronie Srednich zakifa-
déw przerobu ropy. A jej wartos¢ liczona
bedzie nie tylko wielkoscig przerobu, ktory
przekroczy 10 milionéw ton rocznie, ale tak-
ze mozliwosciami technologicznymi i efek-
tem finalnym w postaci najlepszej jakosci
olejéw napedowych i benzyn, ktére juz dzi-
siaj sprzedaje na wtasnych stacjach ben-
zynowych wiele swiatowych koncernéw
paliwowych dziatajgcych w Polsce.

Stawomir Dolecki
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i F?bZDZlELNICA ABB W JEDNYM Z GEOWNYCH PUNKTOW ZASILANIA

Modernizacja zasilania gdanskiej rafinerii

Wil

W ramach Programu 10+,
prowadzonego

w gdanskiej rafinerii,
firma ABB podpisata
umowe ha modernizacje
i rozbudowe istniejagcego
systemu sterowania

i nadzoru oraz
zabezpieczen w systemie
energetycznym zaktadu.
Kontrakt przewidywat
takze budowe nowej
rozdzielni GIS 110 kV
oraz dwoch nowych
rozdzielni Sredniego
napiecia, petnigcych role
GPZ - Gtownych Punktow
Zasilania.
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ola rozdzielni 110 kV zostaty

wyposazone w  zabezpie-

czenia rodziny 670, tzn. pola

liniowe w zabezpieczenia réz-

nicowe RED (dla linii 0 dwdch
i trzech koncach) oraz zabezpieczenia od-
legtosciowe REL. Pola transformatorowe,
gdzie same urzgdzenia stojg kilkaset me-
trow od rozdzielni, wyposazono w zabez-
pieczenia réznicowe linii RED (z transforma-
torem w strefie) oraz pola transformatoréw
w zabezpieczenia roznicowe transforma-
torow typu RET. Urzgdzenia REL z duzymi
wyswietlaczami na ptycie czotowej petnig
we wszystkich polach rozdzielni 110 kV
takze role sterownikéw polowych. Nowo
wybudowane rozdzielnie SN wyposazono
w terminale sterowniczo-zabezpieczenio-
we typu REF54x. A wszystkie urzgdzenia
sterowniczo-zabezpieczeniowe dostarcza-
ne dla nowych rozdzielni zostaty wyposa-
zone w porty komunikacyjne z protokotem
wedtug standardu IEC61850-8-1.

Kontrakt przewiduje takze moderniza-
cje istniejgcego od kilku lat w rafinerii
LOTOS systemu sterowania i nadzoru
MicroSCADA. Powodem prac byfa ko-
niecznos¢ dostosowania istniejgcych ser-
werow oraz oprogramowania do nowych
warunkow sieci elektroenergetycznej zakta-
du. Modernizowany system obejmuje nie
tylko rozdzielnie budowane przez ABB, ale
takze dostarczone przez innych dostaw-
cow w ramach inwestycji Program 10+ oraz

NOWE INSTALACJE RAFINERII LOTOS

. '
4
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te, ktére pracowaty w sieci juz wczesniej.
Obecnie system SCADA obejmuje jedng
rozdzielnie GIS 110 KV, cztery rozdzielnie
10 kV oraz szes¢ rozdzielni 6 kV.
Koncepcja komunikacji  systemu  stero-
wania oparta jest o $wiattowodowg sie¢
Ethernet 100BaseFX. Sie¢ doprowadzo-
no do wszystkich wigczanych do systemu
rozdzielni. W celu zapewnienia redundancii
do kazdej ze stacji doprowadzono podwoj-
ne potgczenia Swiattowodowe, tworzgce
architekture ringdbw. W GPZ1 znajduje sie
gtowny punkt dyspozytorski, w ktorym za-
instalowano serwery systemu, stacje ope-
ratorskie oraz gtbwne przetgcznice Swiatto-
wodowe dla Swiattowoddw ze wszystkich
rozdzielni. Zainstalowano tam takze szafy
gtbwnego wezta sieci z czterema rdzenio-
wymi przetgcznikami sieci 100BaseFX oraz
routerami. Tory $wiattowodowe przycho-
dzgce ze stacji rozdzielone zostaty odpo-
wiednio na wszystkie przetgczniki, by uzy-
ska¢ wiasciwg redundancie.

Zaleznie od typu urzadzen zainstalo-
wanych na rozdzielniach i dostepnych
protokotow komunikacyjnych, koncep-
cja komunikacyjna systemu podzielona zo-
stafa na trzy obszary. Pierwszy to komuni-
kacja systemu MicroSCADA z terminalami
sterowniczo-zabezpieczeniowymi typu REF
w rozdzielni 6 KV GPZ1 przy wykorzystaniu
protokotu komunikacyjnego LON, na ba-
Zie istnigjgcych struktur komunikacyjnych.
Urzadzenia REF potgczone sg Swiattowo-

Program 10+
pochtonie niemal
1,5 miliarda euro,

a caly proces

finansowania zostat
uhonorowany
tytutem ,,European
Petrochemicals
Deal of the Year
2008”.

dami poprzez tgczniki gwiazdowe RER111
do serwerdw systemu.

Drugi obszar to komunikacja oparta
o sie¢ Ethernet z urzadzeniami w sta-
cjach SN S4,S11,S12,S13,S31, S32,
S§33. W kazdej z rozdzielni SN zainstalowa-
na jest szafa komunikacyjna wyposazona
w przetacznik sieciowy 100BaseFX. Szafy
komunikacyjne stacji SN i szafa glbwnego
wezta sieci w GPZ1 tworzg szkieletowg
sie¢ LAN systemu SCADA. Przetgczniki
sieciowe poszczegodlnych stacji tgczone sg
w petle (ringi) i zapewniajg podwaojng dro-
ge komunikacji do kazdej rozdzielni. Stacje
SN wyposazono w koncentratory RTU560,
ktére wigczone sg do systemu SCADA
poprzez szkieletowg sie¢ LAN w protokole
IEC60870-5-104. W stacjach, ktdre do-
tychczas byly wyposazone w przekazniki
ABB seri SPACOM, urzadzenia sterow-
niczo-zabezpieczeniowe podigczane sg
do RTU560 w petlach w protokole SPA.
W pozostatych stacjach urzgdzenia ste-
rowniczo-zabezpieczeniowe REF54x pod-
taczane sg do RTUS60 przy wykorzystaniu
ustug IEC61850-8-1 za posrednictwem
sieci LAN podstacji. Dodatkowo urzgdze-
nia RTU stuzg do podtgczenia do Micro-
SCADY innych urzgdzen zainstalowanych
w rozdzielni nn 0,4 kV, czy baterii konden-
satoréw, w protokole Modbus RTU i sygna-
tow binarnych wprowadzanych bezposred-
nio do szaf RTU lub do zdalnych modutow
wejsc/wyjs¢ typu RTU211. Rozwigzanie

ROZDZIELNIA GIS 110 KV

ze zdalnymi modutami wejsé/wyjs¢ binar-
nych poprzez wyniesienie modutu do miej-
sca zbierania sygnatéw, pozwala na znacz-
ne obnizenie kosztéw wigczenia urzadzen
do systemu.

Trzeci obszar to komunikacja poprzez
Ethernet z urzadzeniami w nowych
rozdzielniach SN GPZ2 i GPZ3 oraz
rozdzielni 110 kV GIS. Ze wzgledu na jed-
norodng oferte terminali sterowniczo-za-
bezpieczeniowych zainstalowanych w tych
rozdzielniach mozliwe byto petne wyko-
rzystanie sieciowych ustug IEC61850-8-1
opartych o Ethernet 100BaseFX.

Dzieki zastosowaniu szkieletowej sieci
LAN, system SCADA umoZzliwia nie tylko
monitoring i sterowanie w uktadzie elektro-
energetycznym rafinerii, ale réwniez inne
ustugi, np. pobieranie i archiwizacie reje-
stracji zaktocen, zdalny dostep inzynierski

do urzgdzen sterowniczo-zabezpieczenio-
wych, synchronizacje czasu (SNTP), nad-
zOr pracy urzgdzen sieciowych (SNMP)
czy globalny dostep do ustug WEB kazdej
stacji. System elektroenergetyczny zaktadu
jest w petni kontrolowany z gtdwnego punk-
tu dyspozytorskiego GPZ1 oraz dodatkowo
z GPZ2 i GPZ3, gdzie rowniez zainstalowa-
no stacje operatorsko-inzynierskie. Zrodtem
czasu wszystkich urzgdzen pracujgcych
w systemie sg dwa redundantne serwery
SNTP zintegrowane z GPS zainstalowane
w gldwnym weZle sieci GPZ1.
Zmodernizowany system MicroSCADA,
obejmujgcy zardwno istniejgce, jak i nowo
zbudowane rozdzielnie, wykonano w ciggu
roku. Poniewaz ma on budowe otwarta,
umozliwia dotgczanie nowych obiektow
elektroenergetycznych w  rafinerii Grupy
LOTOS w przysztosci.

Krzysztof Kossak
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Politechnika

Rzeszowska

oczatki Politechniki Rzeszow-
Pskiej siegajg roku 1951, gdy

Z inicjatywy pracownikow
Wytworni Sprzetu Komunikacyjne-
go ,PZL — Rzeszow”, zrzeszonych
w Stowarzyszeniu Inzynieréw i Tech-
nikéw Mechanikow Polskich, otwarto
Wieczorowg Szkote Inzynierska,
ksztatcgcg specjalistow mechanikow.
Byfa to pierwsza uczelnia w regionie,
nieposiadajgcym dotychczas tradycji
akademickich.
Dzisiaj Politechnika Rzeszowska
ksztafci prawie 13,5 tys. studentéw
na dwudziestu kierunkach. Tylko
na automatyce i robotyce jest 220
stuchaczy, a w tym roku powstanie
dodatkowy kierunek — mechatronika.
Jest to jedyna szkota wyzsza w Polsce
potudniowo-wschodniej ksztatcgca
w tych kierunkach.

4 .

Politechnika Rzeszowska

aki ML

Dwach miodych i bardzo lubigcych swojg prace nauczycieli
akademickich oraz ich starszy, ale bardzo wyrozumiaty szef,

to pierwszy element sukcesu. Drugi to niezachwiana wiara

w sukces, konsekwencja i sporo szczescia. A efekt tej mieszanki?
Jedyne w Polsce uczelniane laboratorium, w ktérym pracuja

dwa roboty ABB w uktadzie MultiMove, czyli petnowartosciowe
zrobotyzowane gniazdo produkcyjne.

ydziat Budowy Maszyn
i Lotnictwa Politechniki
Rzeszowskiej, cho¢ trady-
cyjnie zwigzany z lotnic-
twem cywilnym, poszerza
swojg oferte dydaktyczng o nowy kierunek
studiow — mechatronike. Istotny wktad w jego
przygotowanie mieli dr inz. Andrzej Burghardt,
adiunkt, oraz mgr inz. Marcin Nawrocki, asy-
stent w Katedrze Mechaniki Stosowanej i Ro-
botyki, ulokowanej w strukturach wydziatu.

— Wigkszos¢ rzeczy, na ktdrych nam zalezato,
udato sie na potrzeby naszej pracowni kupi¢
— przyznaje dr Burghardt. — Mamy po prostu
duzo szczedcia, przygotowalismy ciekawy
projekt, na realizacje ktorego uzyskalismy fun-
dusze z grantu aparaturowego pozyskanego
przez wydziat.

Wszystko zaczeto sie trzy lata temu. Nad-
szedt czas na zmiane systemu nauczania,
bo technologia w zastraszajgcym tempie idzie
do przodu, a na wyktadach z robotyki i syste-
mow sterowania nie byto zbyt wielu nowocze-

Dr inz. Andrzej Burghardt
(z lewej) i mgr inz. Marcin
Nawrocki.

snych pomocy naukowych. Krotko méwigc,
warunki ksztatcenia nijak miaty sie do rzeczy-
wistosci, z ktorg studenci mieli sie mierzy¢
po ukonczeniu nauki. Wowczas kierownik ka-
tedry, prof. dr hab. inz. Zenon Hendzel, zmobi-
lizowat ich, aby przygotowali i opisali w formie
wniosku o fundusze ministerialne wtasne po-
mysty na wyposazenie laboratoridw.
— Whioski sktadamy juz od kilku lat, wiekszo$¢
z nich nie zostaje zaakceptowanych, lecz
to nie przeszkadza nam, by dalej dgzy¢ do wy-
Znaczonego celu — mowi Marcin Nawrocki.
— Wystgpilismy o $rodki na zakup nowego sta-
nowiska zrobotyzowanego, bo te, ktdre mieli-
$my w pracowni, pamietaty poczatki robotyza-
cji — wspomina Andrzej Burghardt. — Badania
naukowe prowadzone w na-
szej katedrze byly przede
wszystkim zwigzane z te-
matykg robotéw mobil-
nych, my chcielismy
przyblizy¢ studentom
redia  przemystowe
i napotykang w nich
problematyke.

Szczesliwie zbiegto sie to z rozpocze-
ciem przez firme ABB wspdtpracy z uczel-
niami technicznymi. Kulminacjg tej kampanii
byto bezptatne udostepnienie dla celéw edu-
kacyjnych doskonatego programu symulacyj-
nego RobotStudio. Dodatkowo firma ABB,
jako bodajze jedyny producent i dostawca ro-
botow w Polsce, chetnie | z prawdziwg zycz-
liwoscig zareagowata na zapytanie w sprawie
mozliwosci zakupu manipulatorow na potrze-
by uczelni.

—Firmy Kuka i Fanuc nie mia-
ty wowczas przedstawicielstw
w Polsce, a dystrybutorzy potrak-
towali nas jak typowych klientow
— mozemy wam sprzeda¢ urzg-
dzenia. | juz — ttumaczy Marcin
Nawrocki. — A w przypadku przy-
gotowania procesu dydaktycznego, 1j. tema-
tyki wyktaddw oraz zaje¢ laboratoryjnych,
niezwykle waznym elementem dla nas jest
che¢ wspdtpracy ze strony dostawcy. Wybor
nie byt wiec trudny. Dzieki dotacji i niezwykle
atrakcyjnemu kursowi euro wybor manipula-
toréw nie musiat by¢ dokonywany ,mozliwo-
$ciami”, a mogt ,potrzebami”. Do laborato-
rium trafity wiec roboty IRB 140 i IRB 1600,
poniewaz wiasnie te modele sg najbardziej
rozpowszechnione w polskim przemysle.
Udato sie je takze potgczy¢ w uktad Multi-
Move, ktdry pozwala na zsynchronizowane
sterowanie dwoma manipulatorami. To jedy-

ne takie stanowisko laboratoryjne na polskich
uczelniach technicznych. Bowiem nawet
tam, gdzie stoi kilka robotow, sg one zasilane
i sterowane indywidualnie.

Dziatania mtodych wyktadowcow nie
byty zwigzane z tematykg dotychczasowe;
pracy naukowej prowadzonej w Katedrze
Mechaniki Stosowanej i Robotyki. Kierownik
katedry, specjalista w zakresie robotyki mobil-

W uczelnianym laboratorium
$cisle wspotpracujg roboty

IRB 140 IRB 1600.

nej, obserwowat poczynania dr. Burghardta
i mgr. Nawrockiego. Dzi$ — kiedy widzi efekty
dziatan zapalencéw — motywuie ich do dalszej
pracy, a swoim autorytetem i mozliwosciami
wspiera nowe projekty.

—Juz teraz realizujemy zamdwienia z nowo
przyznanych funduszy europejskich dla na-
szej uczelni i mozemy zdradzi¢, ze wsrdd
aparatury bedzie nowe, bardzo ciekawe sta-
nowisko realizowane wspdlnie z firmg ABB
— dodaje Marcin Nawrocki.

W tym krotkim czasie zainteresowanie na-
ukg na kierunku robotyka wzrosto w regionie
kilkukrotnie, a 0 zgode na przygotowywanie

PRAWDZIWE ZROBOTYZOWANE STANOWISKO PRACY JEST DLA STUDENTOW NAMIASTKA PRZEMYStOWEJ RZECZYWISTOSCI/

pracy magisterskiej wykorzystujgcej w prak-
tyce manipulatory studenci muszg zabiegac,
bo chetnych jest bardzo wielu. Ponadto stu-
denci mechatroniki mogg korzysta¢ z atrak-
cyjnej oferty stypendialngj przygotowanej
przez Ministerstwo Nauki i Szkolnictwa Wyz-
szego w ramach kierunkow zamawianych.

— Wyposazenie pozwala poznawac jezy-
ki programowania robotow w Srodowisku
IRC5, a potem weryfikowaé proby
w praktyce — mowi Andrzej Burg-
hardt. — Poza tym, niezastgpiona
jest praktyka w fizycznej obstudze
robota, jego uruchomienie, pod-
taczenie zewnetrznych urzadzen
czy podstawowe zastosowanie
panelu  FlexPendant. Urzadzenia
te wykorzystujemy takze jako pomoce na-
ukowe na zajeciach z dynamiki i symulacii
uktadéw  mechanicznych, modelowania
robotéw, a takze zajeciach zwigzanych z ki-
nematyka, systemami czasu rzeczywistego
czy sterowania nadrzednego. Jest to na-
prawde niezastgpiona pomoc dydaktyczna,
ktéra sprawia, ze nasz absolwent idzie dzisiaj
do pracy w przemysle z praktycznymi umie-
jetnosciami, bez stresu i obcigzenia, bo z ro-
botami przemystowymi miat do czynienia na
co dzien, przez kilka lat nauki. A nam o to
wiasnie chodzi.

Stawomir Dolecki
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Osiedle ,Debowe Tarasy” wybudowata wegierska
wychideweloperow w Europie Srodkowo-Ws

tod 1 997;;_10ku, a swoje inwestycje realizuje w 10

lowo-fozrywkowe Silesia'City Center,

Cénter w Krakowie. Wkrotce po a f0:

Radi

kuchni, w apartamencie pokazowym,
Wznalazf sie najnowszy produkt ABB — nie-

wielkie radio przystosowane do montazu
w ramkach wraz z osprzetem elektroinstalacyjnym.
Jego zatozenie nie wymaga dodatkowej instalacji ani
anteny. To mate urzadzenie ma wyswietlacz oraz sys-
tem RDS. Tak wyposazone radio oferuje tylko firma
ABB. Mimo niewielkiego gtosnika jakos¢ dzwieku jest
bardzo dobra. Doskonale nadaje sie ono do montazu
w kuchni, toalecie czy gabinecie.
Radio znajduije sie w ofercie wiekszosci linii wzorni-
czych i kolorystycznych osprzetu ABB, a jego cena
jest bardzo atrakcyjna.

o obok wylacznik

8 Dzisiaj Lipiec 2009

Juz samo potozenie powoduje,
ze nowe katowickie osiedle
mieszkaniowe ,,Debowe
Tarasy” jest atrakcyjng
propozycja dla poszukujacych
mieszkania w tej slgskiej
aglomeraciji. Mimo ze niemal
w centrum miasta, w poblizu
Drogowej Trasy Srednicowej

i autostrady A4, to najblizsze
sasiedztwo jednego

z najwiekszych w Europie
parkow - Wojewaodzkiego
Parku Kultury i Wypoczynku

- czyni to miejsce naprawde
niepowtarzainym.

centrach miast migjsc
na inwestycje jest coraz
mniej. Zresztg i tak wiek-
szoS¢ anektowana jest
na biurowce i centra han-
dlowe, tym bardziej wiec ,Debowe Tarasy”
stajg sie atrakcyjne. To nowoczesne osiedle
mieszkaniowe kusi nie tylko potozeniem, ale
rowniez standardem, ktory moze zaspokoi¢
oczekiwania nawet najbardziej wymagajg-
cych. Jest to jedno z pierwszych w Polsce
osiedli, ktére uzyskato Swiadectwo Charak-

Osiedle ,Debowe Tarasy”

terystyki Energetycznej, co potwierdza, iz
mieszkania sg energooszczedne, i wprost
przektada sie na koszty ich utrzymania.

Dla potencjalnych kupcoéw inwestor
przewidziat dodatkowa niespodzian-
ke. Przygotowat i wyposazyt apartament
pokazowy, w ktérym mozna zobaczy¢ nie
tylko rozktad pomieszczen i ich funkcjonal-
nos¢, ale takze podejrze¢ propozycije wy-
konczenia wnetrz. Trzypokojowe mieszka-
nie ma 84 m? i poniewaz jest na parterze

FUNKCJONALNA KUCHNIA

SYPIALNIA F.

— duzy ogrodek, w znacznej czesci... tra-
wiasty.

— Ten projekt to jeden z trudniejszych tema-
tow, z jakim przyszto nam sie zmierzy¢. O ile
mieszkanie dla indywidualnego klienta jest
produktem ,szytym na miare”, odpowiada
jego gustom i potrzebom, to w przypad-
ku apartamentu pokazowego wyzwaniem
byto stworzenie wnetrza, ktére spodobato-
by sie wszystkim potencjalnym nabywcom
mieszkan na tym osiedlu — ttumaczy Kata-
rzyna Uszok, wtascicielka Pracowni Archi-

APARTAMENT POKAZOWY: SALON

tektonicznej i autorka projektu mieszkania
pokazowego. — Standard wykonczenia,
wyposazenie oraz styl apartamentu musia-
ty tez odzwierciedla¢ prestiz osiedla.

| wyglada na to, ze cel zostat osia-
gniety, bo juz w dniu uroczystego otwarcia
mieszkania wielu odwiedzajgcych chciato
je natychmiast kupi¢. Zdata egzamin stra-
tegia wykorzystania rozwigzarn nowych,
kreatywnych i niekonwencjonalnych, ale
jednoczesnie dobrych i sprawdzonych.
W ramach wyposazenia apartamentu
— obok wielu znakomitych marek — znalazt
sie osprzet elektroinstalacyjny ABB.

— Osprzet taki mamy tez w pracowni i prze-
konalismy sie, ze jest niezawodny — przy-
znaje Katarzyna Uszok. — Poza tym, zarow-
no nam, jak i naszym klientom podoba sie
wzornictwo produktéw ABB. Mamy oczy-
wiscie swojg ulubiong linie — jest nig Pure
Stainless Steel, ale w zaleznosci od projektu
stosujemy réwniez inne modele.

Mieszkania na osiedlu cieszg sie du-
zym zainteresowaniem. \Wiekszos¢
z nich ma juz swoich witascicieli. Z tego tez
wzgledu, najprawdopodobniej wkrotce ru-
szy kolejny etap inwestycji i w bliskiej okoli-
cy powstang kolejne bydynki mieszkalne.

Stawomir Dolecki
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Czujnik: 9QGPK 9QGPL

Kalibrowany

sygnat wyjsciowy 0.5mV/V

Rezystancja

mostka O

Materiat stal niklowana

Temperatura -30... -30...

pracy +100°C +45°C

Przecigzenie 250% 400%

bezpieczne zakresu zakresu

Przecigzenie 400% 800%

maksymalne zakresu zakresu

Nominalne nap.

wzbudzenia 15VDC

Btad catkowity 0,1% zakresu po kalibracii

Powtarzainos¢ +0,02% +0,03%
zakresu zakresu

REmysErga >50009

izolacji

Zakres

pomiarowy 6,3tdo 160t| 5tdo 160t

Obudowa Stal nierdzewna

Stopien ochrony | IP65
Wyswietlacz Podswietlany LCD,
4 linie po 20 znakéw
Temperatura -10.... +40°C
pracy
Wilgotnosé 95% bez kondensadii
wzgledna
Klawiatura Membranowa (mozliwosé
podtaczenia klawiatury PC)

NOWE

Od wielu juz lat firma
ABB jest jednym

z czotowych dostawcow
przemystowych
systemow wagowych,
przeznaczonych

do pracy w najciezszych
warunkach. Oferowane
rozwigzania umozliwiaja
doktadny pomiar

z zachowaniem
powtarzalnosci wynikow,
spetniajac przy tym
najwyzsze wymagania,
jakie stawia sie tego typu
urzadzeniom, czesto
kluczowym na linii
technologicznej.

rzez wiele lat firma ABB dostar-

czata systemy wagowe, bazu-

jace na czujnikach pressduc-

torowych oraz — w warstwie

sterowniczej — na rozbudowa-
nych systemach automatyki, np. Master
Piece. Powodowato to, iz cho¢ niezawodne
i przyjazne uzytkownikowi, stosowane byty
w zaawansowanych aplikacjach oraz ciez-
kich warunkach $rodowiskowych (wysokie
temperatury, brud, agresywne odczynniki),
a ich wysoka cena utrudniata konkurowanie
na rynku aplikacji standardowych.

Z poczatkiem tego roku to sie jed-
nak zmienito. ABB — zachowujgc wy-
soki standard i niezawodno$¢ urzgdzen
— wprowadzita do oferty catkowicie nowe
wagi przemystowe, wykorzystujgce czujniki
tensometryczne oraz bardzo uniwersalne
sterowanie, niezwykle proste w konfigura-
cji i obstudze. Nowe systemy sktadajg sie
z czujnikow typu 9QGPK lub 9QGPL, po-
taczonych przez skrzynke zaciskowg lub
multiplekser ze sterownikiem serii ITX000.
Moga réwniez zostaé wyposazone w ze-
whnetrzne wyswietlacze zmierzonej wartosci
oraz drukarki raportow. Konfiguracja sprze-
towa systemu jest bardzo prosta i ograni-

Nowe systemy wagowe ABB

-

CZUJNK/ ABB MOGA PROWADZIC POMIAR Y W SPOSOB CIAGEY ORAZ STANOWIC ZABEZPIECZENIA PRZECIAE-E-NIOWE

cza sie do kiku elementow potgczonych
przewodami komunikacyjnymi.

W zaleznosci od rodzaju informacji oraz
sposobu jej obrébki, do wyboru sg cztery
wersje sterownika serii IT — od najprostsze-
go IT2000, po najbardziej rozbudowany
IT9000. Sterownik programuje sie za po-
mocg wbudowanej klawiatury membrano-
wej, istnieje jednak mozliwos¢ podtgczenia
klawiatury zewnetrznej.

Szerokie mozliwosci wyboru zakresu
pomiarowego (od 5 do 160 ton) oraz pro-
sta konfiguracja systemu sprawiajg, ze wagi
ABB znajdujg zastosowanie w réznych ga-
teziach przemystu. Sztandarowymi sg jed-
nak aplikacje w hutnictwie oraz dzwigowe,
w tym réwniez suwnicowe. Stosowane tam
czujniki mogg wazy¢ w sposob ciggty oraz
stanowi¢ zabezpieczenia przecigzeniowe.

Do typowych zastosowan naleza:

M dzwigi oraz suwnice,

W wagi ztomu,

M systemy wagowe dla piecéw
hutniczych,

W wagi kontenerow,

M systemy zatadunkowe,

M kosze na wozach przetokowych.

We wszystkich rozwigzaniach warto$¢
pomiaru dostepna jest natychmiast
i w sposdb ciagty, co utatwia na przyktad
zarzadzanie magazynem materiatow wsa-
dowych lub przyspiesza doktadne przygo-
towanie wsadu wedtug recepty. Systemy
wagowe mogg by¢ oczywiscie podtgczane
do systemoéw nadrzednych dla zapewnie-
nia monitoringu catego procesu oraz lep-
szej kontroli jakosci.

W systemach wagowych ABB wykorzysty-
wane sg dwa rodzaje czujnikéw: 9QGPK
oraz 9QGPL.
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Pierwsze z nich (9QGPK) majg zasto-
sowanie w aplikacjach dzwigowych
i stuzg do pomiaru sit naciggu pomiedzy
hakiem oraz linami dzwigu. Czujnik monto-
wany jest w zbloczu haka lub na dzwigarze
podnosnika, skad sygnat przekazywany jest
do sterownika. Czujniki nie reagujg na sity
poprzeczne i sg montowane w solidnych
pytoodpornych obudowach, stanowigc in-
tegralng czes¢ dzwigu. Czujniki 9QGPK sg
w petni kompatybilne mechanicznie z press-
ductorami serii QGPK-105, wiec moga by¢
bez zadnego problemu zamienione.

Czuijniki serii 9QGPL réwniez sg prze-
znaczone do pracy w ciezkich warun-
kach $rodowiskowych. Ich gtownym
zastosowaniem sg wagi kontenerow Iub
wagi platformowe. Stosowane sg zawsze
z ptytami separujgcymi gumowo-stalowymi,
statymi lub przesuwnymi, co pokrywa prak-
tycznie caty zakres mozliwych zastosowan.
Tu rowniez zachowana jest kompatybilno$é
mechaniczna ze starymi czujnikami serii
QGPL-105.

; Czujniki ABB serii 9QGPL i 9QGPK
wykorzystywane w systemach
wagowych.

Bezproblemowe
unowoczesnienie
czujnikow

C zujniki serii QGPL(K)-104
i QGPL(K)-105, biorac pod
uwage cykl zycia produktu,
przechodza do fazy przestarzatej
od stycznia 2011 roku. Oznacza to,
ze niemozliwe bedzie serwisowanie
tych urzadzen ze wzgledu na brak
dostepu do cze$ci zamiennych.
Aby umozliwi¢ ich dalsze wielolet-
nie uzytkowanie bez koniecznosci
wymiany, ABB proponuje dwa
rozwigzania:
M zakup czesci zamiennych na
magazyn,
W upgrade do nowego systemu,
a mozna to zrobi¢ bez zadnych
przerébek mechanicznych lub sto-
sowania dodatkowych adapteréw.

W przypadku tych zastosowan, najcze-
Scigj uzywanym sterownikiem jest model
[T8O0O. Zostat on specjalnie zaprojekto-
wany do zastosowan przemystowych.
Prosta modutowa konstrukcja, sprawdzone
oprogramowanie, pozwalajgce na dowolng
konfiguracje, czyni ten sterownik idealnym
rozwigzaniem dla systeméw wagowych.
IT8O0OO daje duze mozliwosci w zakresie
komunikacji z urzgdzeniami zewnetrznymi.
Dostepna jest komunikacja z uzyciem pro-
tokotu Profibus DP, TCP/IP, do wykorzysta-
nia sg wyjscia i wejscia analogowe, jak row-
niez komunikacja bezprzewodowa (WiFi).

Nowe systemy wagowe ABB daja
ogromne mozliwosci zaréwno nowym,
jak i dotychczasowym uzytkownikom wy-
korzystujgcym starsze rozwigzania. Jednym
i drugim firma ABB oferuje kompleksowe
rozwigzania catych systemoéw wagowych
— od technicznych uzgodnien i wykonania
projektu, az po dostawe i montaz u klienta.

Wiecej informacji:

Marcin Goralski, tel. 032 79 09 231
e-mail: marcin.goralski@pl.abb.com
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DELTAmax s najnowszg rodzing trojfazowych
elektronicznych licznikow energii elektrycznej. Jak cata
oferta firmy ABB, tak i one przeznaczone sa do montazu
na szynie DIN na tablicach rozdzielczych lub w matych

obudowach. Gtdwna réznicg w stosunku do znanej serii
DELTAplus, jest mozliwo$¢é pomiarow czterokwadrantowych.

Elektroniczne liczniki energii elektrycznej

téwne zastosowania licz-
nikobw DELTAmax to: rozli-
czenia z zaktadami energe-
tycznymi lub  wewnetrzne,
kontrola procesow przemy-
stowych, rozliczenia podnajemcow lub jako
elementy systemow zarzgdzania energia,
opomiarowanie instalacji z dwukierunko-
wym przeptywem energii: aplikacje genera-
torowe, dzwigowe i windy, mate elektrow-
nie wiatrowe i stoneczne, uktady z prostg
analizg jakosci energii elektrycznej. Liczniki
posiadajg fabryczng legalizacje pierwotng
zgodng z Europejskg Dyrektywg MID.
DELTAmax sg przeznaczone do pomiarow
w sieciach trojfazowych z (ukfad 4-przewo-
dowy) i bez przewodu neutralnego (uktad
3-przewodowy, Arona).
Liczniki te mierzg rowniez harmoniczne
pradu: we wszystkich fazach w uktadzie
4-przewodowym i w dwoch fazach w ukfa-
dzie Arona. Mierzona jest catkowita zawar-
to$¢ harmonicznych (THD) i indywidualnie

DELTAMAX TO PROPOZ YCJA M.IN. DLA MALYCH E ELEK KTROWNI WODNYCH
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do 9-tgj harmonicznej. Na wyswietlaczu
mozna odczyta¢ wspdtczynnik THD, nato-
miast profile obcigzenia i wartosci poszcze-
gdinych harmonicznych mozna odczytac
zdalnie. |

Pamigc licznikéw DELTAmMaK jest cztero—
krotnie wieksza od pamieci
zainstalowanej w licznikach
DELTAplus, co — w zalezno-
Sci od sposobu zapro-
gramowania — umozliwia
rejestracje do 25 tysiecy
punktéw pomiarowych:
profilu obcigzenia

i dziennika zdarzen.

W zaleznosci od moz-
liwosci pomiarowych
licznika, profil obcigzenia |
rejestruje energie czynng

i bierng, pobrang oraz
oddang. Zwiekszona
zostata réwniez pamie¢
dla historycznych
wartosci dziennych lub
miesiecznych, licznik
moze zapamietac

do 127 poprzednich okre-
sOw rozliczeniowych i mocy
maksymalnych.

Liczniki DELTAmax mierza
energie pobrang i oddana:
czynng i opcjonalnie bierna.

Cechy licznikéw:

M klasa doktadnosci B (kl. 1) zgod-
nie z normami IEC62053-21,
IEC62053-23, EN50470-1
i EN50470-3,

W pomiar energii czynnej i biernej
(opcja), pobranej i oddane;j,

W pomiar bezposredni lub poprzez
przektadniki pradowe i napieciowe,

W pomiar wartosci napie¢, prgdow,
mocy, wspoétczynnika mocy, czesto-
tiwosci i harmonicznych,

W wbudowany zegar wewnetrzny,
do 4 taryf energii (opcja) i rejestr
sumaryczny,

M konfigurowalna pamiec: taryf, profili
obcigzenia, mocy maksymalnych,
wartosci miesiecznych i dziennika
zanikbw napiec,

M interfejs optyczny IR i opcjonalny
interfejs komunikacyjny M-Bus,
mozliwos$¢ podtgczenia adapterow
komunikacyjnych M-Bus, Lon PLC,
EIB, Ethernet, GSM/GPRS do wspot-
pracy z systemami AMR/BMS,

W uniwersalne zakresy napieciowe:
3x57-288/100-500 V (uktad
4-przewodowy), 3x100-500 V
(ukfad 3-przewodowy Arona),

M uniwersalne zakresy prgdowe
1 (6) A dla pomiaréw przektadni-
kowych i 5 (80) A dla pomiarow
bezposrednich,

B mozliwos¢ zaprogramowania prze-
kfadni licznika i zliczanie rzeczywiste;
wartosci energii (np. w MWh),

B wielofunkcyjny, czytelny wyswie-
tlacz LCD z sygnalizacjg obecnosci
napie¢ fazowych,

W bezpotencjatowe wyjscia impulsowe
Z programowalng stata,

W wejscia i wyjscia przekaznikowe
(opcja) do sterowania odbiorami,

M prosta instalacja z mozliwoscia
automatycznego przeprowadzenia
testu prawidtowosci podtgczenia,

M szeroki zakres temperatur pracy
-40°C do +55°C.

Wiecej informaciji:
Jakub Matasek, tel. 022 51 64 454
e-mail: jakub.matasek@pl.abb.com

Metan, etan, etylen, propan, propylen, pozostate
weglowodory, tlenek wegla, amoniak oraz inne
lotne zwiazki organiczne w duzych stezeniach
wymagaja dla bezpieczenstwa ciagtego
monitorowania w punktach krytycznych.

@ AOR020

Analizatory EL3060

W zaktadzie doszto do katastrofy. Na jednej z instalacji nastapit wybuch, powodujac duze
straty. Na szczescie obyto sie bez ofiar. Komisja powypadkowa stwierdzita, ze z powodu
nieoczekiwanych zdarzen parametry technologiczne ulegty zmianom i przekroczony zostat
poziom dolnej granicy wybuchowos$ci w mieszaninie reakcyjnej. Tak gtosit opublikowany
komunikat. A mogto by¢ inacze;j...

zieki  pomiarowi zawartosci

gazow palnych mozna zare-

agowac¢ w odpowiednim mo-

mencie i w ramach systemu

zabezpieczen zatrzymac lub
zmieni¢ parametry procesu. Jednak na wie-
lu instalacjach wyznaczane sg strefy zagro-
zenia wybuchem, gdzie nalezy stosowac
odpowiednio  zabezpieczong aparature,
réwniez kontrolno-pomiarowg. W Europie
wymagania wobec takich urzgdzen okre-
Slajg dyrektywy ATEX oraz powstate na ich
bazie odpowiednie normy.

Nowa w ofercie ABB rodzina analiza-
torow EL3060 pozwolita na ekonomiczne,
tatwe i skuteczne rozwigzanie problemu po-
miaréw w strefach zagrozonych wybuchem.
Na bazie kilkkudziesiecioletnich doswiadczen
ABB Hartmann&Braun stworzone zostaty
urzgdzenia pomiarowe o niewielkich rozmia-
rach, z lokalnym wyswietlaczem i elektroni-
kg pozwalajgcg na prostg obstuge.

Zastosowana ochrona przeciwwybuchowa
typu ,d” pozwala na unikniecie przy pracach
projektowych i instalacyjnych doprowadze-
nia obojetnego gazu przedmuchowego
(azotu, argonu lub powietrza instrumental-
nego) — co jest typowym rozwigzaniem za-

bezpieczajagcym (typu ,p") dla tego rodzaju
urzadzen. Stanowi to powazng oszczed-
nos$¢ — nie trzeba budowa¢ dodatkowych
instalacji oraz nie traci sie na kosztach cig-
gtego zasilania gazem obojetnym.

Seria EL3060 pozwala na stosowanie zna-
nych modutow pomiarowych Uras, Magnos
i Caldos. Najczesciej uzywany analizator
oparty 0 metode absorpcji w podczerwie-
ni Uras 26 oprdcz wodoru i tlenu pozwala
na pomiar zawartosci wiekszosci gazdw.
Dla okreslania poziomu wodoru najodpo-
wiedniejsze sg moduty Caldos 25 (przy $ro-
dowisku korozyjnym i agresywnym) i Cal-
dos 27 (gazy inertne, szybka odpowiedz).
Natomiast monitorowanie tlenu spoczywa
na barkach Magnos 206.

Uktad elektroniki z klawiaturg pie-
cioprzyciskowg i przejrzystym menu
pozwalajg wykonywa¢ wszystkie operacje
w prosty sposéb. Dostepne sg klasyczne
sygnaty wyjsciowe w postaci analogowych
i binarnych wyprowadzen, jak réwniez pro-
tokoty Modbus Iub Profibus. Urzgdzenia sg
dostosowane do pracy w strefie Z1 i Z2
z certyfikatem ATEX.

Analizatory EL3060 oprécz zastosowania
do aplikacji zabezpieczen znajdujg row-

niez swoje znaczgce miejsce w pomiarach
procesowych, gdzie nalezy np. okresli¢
zawartos¢ produktow, lub skfadu strumie-
nia zasilajgcego do reaktora, monitorowac
parametry syntezy albo zabezpieczac kata-
lizator przed zbyt duzg zawartoscig skfadni-
kéw mogacych go dezaktywowad.

Analizatory

EL3060

Urzgdzenia ABB umozliwiajg dokfadny

pomiar w skrajnych zakresach:

B CO2 minimalny zakres 0+5 ppm,

B CO minimalny zakres 0=10 ppm,

B NHsz minimalny zakres 0-30 ppm,

W SO> minimalny zakres 0-25 ppm,

B wodoru w azocie 97+100 proc. obj.
(maksymalnie zawezony zakres).

Wiecej informacji:
Janusz Dzielendziak, tel. 071 34 75 625
e-mail: janusz.dzielendziak@pl.abb.com

Fot. na kolumnach: Arch. ABB
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Aparatura tgczeniowa ABB

Wazng cechg kazdego stycznika jest maksymalna ilo$¢ taczen
podczas okresu eksploatacji. A wykonuja one od setek tysiecy
do milionow cykli taczeniowych. Kategoria pracy, napiecie

a zywotnos¢  stycznikow
wptyw ma bardzo wiele ele-
mentéw. Jednym z wazniej-
szych jest poziom napiecia
sterowniczego cewki. Wszel-
kie odchytki mogg negatywnie oddziatywac
na kondycje tych aparatow. Uszkodzenia
spowodowane niewtasciwym poziomem
napiecia sterowania sg zazwyczaj zabdjcze
dla stycznika. Jest to skutek drzenia Zle

docisnietych zespotow stykowych, ktdre
zaczynajg sie punktowo nadtapia¢ i wypa-
la¢. Poniewaz zjawisku temu towarzyszy
nadmierne wydzielanie ciepta, doprowadza
to do zespawania stykéw oraz nadtopienia
obudowy.

Norma IEC 60947-4-1, definiujgca bu-
dowe stycznikow, ujmuije ten aspekt jako
zakres napiecia sterujgcego cewke. Warto-

i prady znamionowe, prady rozruchowe stykow gtownych, pozycja
pracy czy temperatura otoczenia - to wazne kryteria, ktore nalezy
uwzglednic dobierajac te aparaty. ABB - jako producent stycznikow réznych

typow - udostepnia w katalogach petne dane, niezbedne do dokonania najlepszego wyboru.

Sci dopuszczalne zawierajg sie w przedzia-
le 0,85-1,1 Uc (Uc to napiecie znamionowe
cewki). Napiecie, przy ktérym moze nasta-
pi¢ odpadniecie zwory ze stykami gtow-
nymi, norma okresla na 40-65 proc. Ue.
Analizujgc uktad sterowania, nalezy mie¢
na uwadze spadki napie¢ moggce wystag-
pi¢ w tym obwodzie.

Uniwersalnym rozwigzaniem tego proble-
mu sg nowoczesne styczniki ABB typu AF.

Nowa konstrukcja wyeliminowata opisane
wady. Podstawowg modyfikacjg jest zasila-
nie uktadu sterowania cewki poprzez spe-
cjalny interfejs elektroniczny, dostosowany
do pradu przemiennego i statego.

Dzigki elektronice mozna znacznie
rozszerzy¢ zakres napiecia sterow-
niczego cewki, przy ktorym stycznik
pracuje poprawnie. Jezeli cewka pracuje
przy napieciu znamionowym 100-250 V,
zgodnie z normg IEC 60947-4-1 zakres
poprawnych napie¢ roboczych wynie-
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Trwalos¢ elekeryczna dla kategorii uzytkownika AC-3, U, < 440 V, temp. < 55°C
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gczenie silnikow klatkowych: uru-
tohamianie i wytaczanie silnikow
pracujgcych. Prad przerywany e
dla kategorii AC-3 przyjeto jako réwny
prgdowi znamionowemu silnika le
przy petnym obcigzeniu. Maksymalna
czestos¢ taczen wedtug danych tech-
nicznych.
Whykres ilustruje trwato$¢ uniwersalnych
stycznikobw ABB nalezgcych do gru-
py A, dla kategorii pracy AC-3 (silniki),
napiecia pracy toréw gtownych
do 440 V, temperatury otoczenia
max. 55°C.
Z charakterystyk wynika, ze aby
zapewni¢ 1,5 min cykli pracy dla prgdu
79 A pobieranego przez silnik przy
petnym obcigzeniu, nalezy zastosowacé
co najmniej aparat wielkosci A110
(maksymalny prad w kat. AC-3
- 110 A). W tych samych warunkach,
dla pragdu 110 A zapewniamy temu
samemu stycznikowi A110 trwafos¢
800 tys. cykli.

sie od 85 V (100%0,85=U¢ min) do 275 V
(250x1,1=Uc max) dla napie¢ statych
i przemiennych. Dzigki tym wtasciwosciom
styczniki AF na prady od 50 do 2050 A po-
siadajg tylko kilka typow cewek. Dla wiek-
szych jednostek (od AF400 do AF2050)
istnieje  takze mozliwos¢  sterowania
bezposrednio przez sterownik PLC, bez
potrzeby stosowania dodatkowych prze-
kaznikow posredniczacych. Istotng cechg
tych urzadzen jest réwniez niewrazliwosé
na zaniki napiecia sterowniczego przez
czas do 20 ms.

Warto zwréci¢ uwage na jeszcze jeden pa-
rametr. Otdz styczniki AF posiadajg duzy
i wyrazny odstep pomiedzy napieciem od-
padania (ponizej 55 proc. U min) | przycig-
gania (od 85 proc. Ug min). Dla powyzszego
przyktadu jest to odpowiednio 55185 V.

Styczniki TAE i AE (T - rozszerzone
napiecie cewki) to klasyczne aparaty
na prad staty (uzwojenie cewki dwusek-
cyjne, przetgczane w tryb rozruch” — ,pra-
ca”). Styczniki AL to konstrukcje nowe.
W przypadku standardowego rozwigzania,
aby przyciggng¢ zwore ze stykami gtow-
nymi, nalezy dostarczy¢ do cewki stosun-
kowo duzg ilos¢ energii. Podczas pracy,
aby utrzymaé zwore ze stykami ruchomy-
mi we wilasciwym potozeniu, wystarczy
znacznie mniej energii. Dlatego zastoso-
wano cewke dwuuzwojeniowa, ktorej jedng
czes¢ zwiera sie przy rozruchu. Powoduje
to przeptyw wiekszego pradu, 0 wartosci
potrzebnej do przyciggniecia zwory (tryb
,rozruch”). Nastepnie fragment uzwojenia,
ktdre pozostawato zwarte, zostaje podtg-
czony, co powoduje zmniejszenie poboru
pradu do niezbednego minimum (tryb ,pra-
ca”). To sprawdzone i stosowane od wie-
lu lat rozwigzanie jest pewne i skuteczne,
aczkolwiek nie catkiem przystajgce do dzi-
sigjszych wymogow 0szczednego gospo-

darowania energig i zupetnie wolne od wad
Jmechanicznych”.

Aby wyeliminowa¢ te niedogodnosci,
konstruktorzy z ABB opracowali nowe
styczniki na prad staty, ktorych gtownym
atrybutem jest niskie zuzycie energii.
Zastosowali w nich rdzen wstepnie na-
magnesowany, sprawiajgc, ze uktad ma-
gnetyczny ma tendencje do przyciggania
zwory. Dzieki temu udato sie ograniczy¢
ilos¢ energii potrzebnej do sterowania
stycznikiem, szczegdlnie w momencie
rozruchu. Nowe rozwigzanie oznaczono
symbolem AL. Obecnie w handlu znaj-
dujg sie jednostki zdolne do tgczenia pra-
déw do 50 A (AC-3). Pobér mocy tych
stycznikbw ksztattuje sie na poziomie
3,5 W lub 2,4 W w przypadku stycznikbw
AL... Z. Wazng cechg tych aparatow jest
mozliwos¢ podigczenia bezposredniego
do wyjé¢ wiekszosci sterownikéw PLC
(bez potrzeby stosowania przekaznikOw
posredniczacych). Styczniki AL... Z sg
przystosowane do wspotpracy ze sterow-
nikami 0 szczegodlnie matej obcigzalnosci
wyjs¢ pradowych.

Aparaty AF i AL sa przeznaczone
do aplikacji o najwyzszych wymaga-
niach jakosciowych oraz w zakresie trwa-
tosci i niezawodnosci dziatania. Zwigkszona
odpornos¢ na odchytki napie¢ sterowni-
czych stycznikow AF oraz dopasowanie
do potrzeb sterownikéw PLC stycznikdw
AL utatwia dobdr i przyczynia sie do lepsze-
go zaspokajania potrzeb i wymagan odno-
szacych sie do uktaddw elektrycznych.

Wiecej informacji:

Wojciech Mazik, tel. 022 51 64 432
e-mail: wojciech.mazik@pl.abb.com

Fot. na kolumnach: Arch. ABB
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Zgodnie z Normg Maszynowa
PN-EN 60204-1 odptyw
zasilajagcy maszyne
zataczang automatycznie

lub z kilku roznych miejsc

4

powinien by¢ wyposazony g

w reczny roztacznik (
izolacyjny, ktory w sposob |
pewny odizoluje urzadzenie
od zasilania. ABB oferuje
roztgczniki w obudowach, ‘
ktore mozna stosowaé |_
w uktadach dystrybucii ‘
energii elektrycznej

w fabrykach i budynkach

do miejscowej izolacji
maszyn elektrycznych oraz
jako roztaczniki gtdwne

w roznych aplikacjach.

ferowane przez ABB roz-

taczniki w obudowach zo-

staty podzielone na dwie

grupy: pierwsza to roztgcz-

niki w obudowach ogdélnego
przeznaczenia, na zakres prgdowy od 16
do 1600 A i 500 V; druga to roztgczniki
bezpieczenstwa do silnikow lub innych ma-
szyn o mocach od 7,5 do 1200 kW, 690 V,
AC23A.

Roztaczniki w obudowach sa pro-
jektowane jako wytaczniki gtéwne
do zastosowan wymagajacych od-
izolowania od sieci. Sg przeznaczone
do roztaczania obwodow oraz zatgczania
lub wytgczania obcigzen. Ponadto roztgcz-
niki z bezpiecznikami chronig urzgdzenia

i kable przed przecigzeniami i zwarciami.

Zakres roztgcznikbw zamocowanych

w obudowach obejmuie:

B roztgczniki izolacyjne 3- i 4-bieg. z nape-
dem z przodu 16...1600 A w kategorii
AC22, 500,

M roztgczniki izolacyjne 6-bieg. z napedem
z przodu na 16...125 A w kategorii
AC22, 500V,

M rozigczniki izolacyjne z napedem z boku,
2-, 3-, 4- i 6-bieg. 16...40 A w kategorii
AC22, 500V,

Zabezpieczenia sieci elektroenergetyczne;

vV OQDUUOWC

A

M przefgezniki I-0-1l, 3- i 4-bieg. 16...720
A w kategorii AC23, 500V,

B rozigezniki z bezpiecznikami 32-720
A w kategorii AC22, 500 V.

Roztaczniki bezpieczenstwa to roz-
taczniki w obudowie przeznaczone
do mocowania obok silnika lub innej
maszyny. |zolujg obwody gtéwne i zabez-
pieczajg przed niezamierzonym urucho-
mieniem maszyny podczas konserwacii lub
naprawy. Zapewniajg bezpieczenstwo per-
sonelu, gdy mozliwe jest zdalne zatgczanie
maszyny z innego pomieszczenia.

Tylko ABB oferuje
tak szeroki
zakres pradowy
rozigcznikow,
od 16 do 1600 A.

Roztgczniki bezpieczenstwa to roztgczni-
ki izolacyjne 3- lub 4-biegunowe dobiera-
ne do mocy i napiecia silnika (w kategorii
AC23). Dla zapewnienia wiasciwej pracy
w szczegdlnie trudnych warunkach roztgcz-

niki na 200 A i wieksze majg pogrubiong
warstwe srebra na stykach.

W aplikacjach silnikowych ze wzgledow
bezpieczenstwa czesto stosuje sie kable
sterownicze i styki pomocnicze. Wigkszos¢
roztgcznikdw bezpieczenstwa ma w stan-
dardzie co najmnigj jeden styk NO z wcze-
snym roztgczaniem (20 ms) i opdznionym
zafgczaniem. Istnieje mozliwos¢ montazu
stykdw dodatkowych. Roztgczniki mogag by¢
rowniez wyposazane w styki poztacane.

Roztaczniki w obudowach EMC, te-
stowane zgodnie z europejska dyrek-
tywa 89/336/EEC, sg zbudowane w taki
sposob, by niechciane sygnaty i emisje byty
eliminowane. Kompatybilno$¢ elektroma-
gnetyczna (Electromagnetic compatibility
— EMC) oznacza wzajemne oddziatywanie
bez wptywu wewnatrz i pomiedzy urzgdze-
niami elektrycznymi. Praca roztgcznikow
EMC, zgodnie z zasadg kompatybilnosci
elektromagnetycznej, nie wywotuje za-
ktbcen w pracy urzgdzen elektronicznych
znajdujgcych sie w poblizu. Oferta ABB
roztacznikéw EMC obejmuje aparaty
3-, 4- i 6-biegunowe na zakres pragdowy
16...1250 A. Dostepne sg rowniez dfawice
kablowe spetiajgce warunki kompatybilno-
Sci elektromagnetyczne;.

. 4
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W  roztagczniku bezpieczenstwa
na prad staty znajdujg sie dwa roz-
taczniki izolacyjne: pierwszy dla obwo-
du gtébwnego, drugi dla obwodu wzbu-
dzenia i sterowania obwodem stykéw
pomocniczych. Roztaczniki te sg wza-
jemnie zblokowane tak, by byty zatgcza-
ne w odpowiedniej kolejnosci.

Przy przetgczaniu z pozycji OFF do pozycii
ON najpierw zatgcza sie roztgcznik obwo-
du wzbudzenia, a potem obwodu gtéwne-
go. W kierunku przeciwnym z pozycji ON
do pozycji OFF najpierw roztgcza roztgcz-
nik obwodu gtéwnego, a potem obwodu
wzbudzenia.

Styki pomocnicze NO w kategorii uzyt-
kowania DC23 majg funkcje wczesnego
roztagczania. Oznacza to, ze styki te otwie-
rajg sie przed otwarciem stykow gtownych
roztgcznika. Zaleca sie podtgczenie sty-
kéw pomocniczych do obwodu sterowa-
nia mostka prostowniczego, co umozliwia
bezpragdowe przetaczenie do pozycji OFF.
W celu zapobiegania pomytkom w ob-
studze rozigczniki mogg by¢ wyposaza-
ne w urzgdzenia blokujgce, na przyktad
elektryczng blokade za pomocg przycisku
instalowanego na obudowie. Ponadto,
podtgczenie cewki blokujgcej do jednostki
sterujgcej mostka prostowniczego zabez-
piecza przed roztgczeniem petnego obcia-
zenia pradu statego.

Vs il

ROZt ACZNIKI ABB ZABEZPIECZAJA M.IN. TA

500 A

ATEX (Atmosphere Explosive) to Euro-
pejska Dyrektywa (94/9/EC) dotyczaca
urzadzen pracujgcych w miejscach zagro-
zonych wybuchem. Oferowane przez firme
ABB rozigczniki w obudowach ATEX majg
stopien ochrony IP65, EX Il 3D i maksy-
malne temperatury powierzchni od 60°C
do 80°C.

W obudowach oferowane s3g takze
roztaczniki krzywkowe. Standardowe
aparaty to tgczniki ON-OFF, o ilosci biegu-
néw od 2 do 9, przetgczniki gwiazda-troj-
kat, przetacznik agregat-sie¢ i przefacznik
rewersyjny. Istnieje rowniez mozliwos¢ za-
mocowania w obudowie tgcznika skonfigu-
rowanego wedtug tabeli taczen dostarczo-
nej przez klienta.

Oferta roztgcznikdw w obudowach obejmuje
rowniez akcesoria: styki pomocnicze, dtawiki
pokrywy do wyprowadzenia roznej grubosci
kabli. Roztaczniki w obudowach standardo-
wo przygotowane sg do 5-przewodowe; sie-
ci TNS i diatego obudowy wyposazone sg
w zaciski N i PE. W obudowach jest duzo
miejsca na podtaczenie kabli.

Najbardziej typowe zastosowania dla roz-
tacznikéw w obudowach produkcji ABB
to klimatyzatory, systemy chtodzenia, wen-
tylatory, windy, tasmociggi, pralki, zmywarki
i kuchnie w restauracjach oraz inne urza-
dzenia przemystowe.

SMOCIAGI NA LINIACH PRODUKCYJNYCH

Obudowy

W zaleznosci od wymagan
projektowych roztgczniki mocuje
sie w obudowach wykonanych

z r6znych materiatow:

H Plastikowe (IP65), sg odporne
na dziatanie chemikaliéw i wilgoci,
lekkie oraz tatwe w montazu
i utrzymaniu.

H Z blachy stalowej, cynkowane
i pokrywane proszkowa
emalig poliestrowa. Trwate
i odporne na wigkszo$¢ wptywow
Srodowiskowych. Dostepne
w stopniach ochrony IP54 i IP65.

M Z blach ze stali nierdzewnej AlSI
304 — dla przemystu spozywczego,
spetniajg surowe wymagania
higieniczne. Gtadka powierzchnia
nie wymaga malowania i jest fatwa
do utrzymania w czystosci.

H Ze stali kwasoodpornej AlSI
316 — réwniez raczki i pokrywy
do wyprowadzenia kabli sg
z materiatu kwasoodpornego.

M Ze stopow aluminiowych
(IP65) wytrzymate na uderzenia
i odporne na promieniowanie UV.
Odpowiednie do zastosowan
wnetrzowych i napowietrznych
o $rednich i duzych obcigzeniach.

Pelne bezpieczenistwo

gczki roztgcznikdbw w obudowach

w sposdb niezawodny identyfi-
kujg stan aparatu. Nie ma mozliwosci
ustawienia raczki w pozycji OFF,
jezeli styki gtdwne nie sg rzeczywiscie
roztgczone. W przypadku zespawania
stykdw rgczka ustawia sie w potozeniu
miedzy pozycjami ON i OFF, utrzymu-
jac blokade pokrywy i uniemozliwiajgc
zatozenie ktodki.

Wiecej informaciji:

Katarzyna Jarzynska, tel. 022 51 64 434
e-mail: katarzyna.jarzynska@pl.abb.com
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Aparatura sterujgca

Przez ostatnie lata
inzynierowie ABB
intensywnie pracowali
nad rozwojem
komponentow
automatyki
przemystowej. Dzigki
temu dzisiaj, obok
uznanych na catym
Swiecie rozwigzan

dla automatyzciji
procesow ciagtych,
firma ma niezwykle
interesujacy oferte
przeznaczong

dla maszyn i aplikacji
dyskretnych. Dobrym
tego przyktadem jest
platforma AC500/S500.

Aldzg! ARE Dikzd ARR oIt H

ystem jest doceniany przez in-

tegratorow oraz producentow

maszyn, ktorzy czesto zmie-

niajg konfiguracje sterownika,

aby optymalnie dopasowaé
ja do potrzeb przygotowywanej aplikacii.
Znaczne zréznicowanie oferowanych CPU
w zakresie mocy obliczeniowej, pamieci
oraz ceny, a takze zatrzaskowy montaz
w podstawce, sg gtéwnymi zaletami propo-
nowanego rozwigzania.

Oferta obejmuje trzy klasy CPU:
PM571 z 64 kB pamiegci dla programu
uzytkownika, PM58x z 256 kB/512 kB
oraz PM59x z 2 MB/4 MB pamieci. Rozni-
ce w szybkosci wykonywania programu sg
znaczne i wynoszg odpowiednio: 0,3 ms;
0,07 ms; 0,006 ms na kazde tysigc instruk-
cji logicznych o dtugosci jednego stowa.
Powoduije to, ze platforma moze by¢ wyko-
rzystywana zarowno do niewielkich i nisko-
kosztowych zastosowan, jak i duzych, wy-
magajgcych znacznej mocy obliczeniowe.
Wiele uwagi poswiecono mozliwosciom
komunikacyjnym. Kazda z jednostek wy-
stepuje w trzech wersjach: bez interfejsu
komunikacyjnego, z wbudowanym Ether-
netem oraz z wbudowanym ARCNET-em.
Dodatkowo mozliwe jest dotgczenie az
do czterech niezaleznych procesoréw ko-

lceaeceeeaad

munikacyjnych. W ofercie dostepne sg
obecnie moduty: Profibus DP, DeviceNet,
CANopen oraz Ethernet z Modbusem TCP
lub komunikacjg UDP.,

Niezaleznie od tego w kazdy CPU wbudo-
wane sg dwa porty RS232/RS485 umozli-
wiajgce transmisje w standardach: Modbus
RTU, ASCII oraz dodatkowo ABB CS31
(tylko poprzez COM 1). Porty te umozli-
wiajg takze podtgczenie sie do sterownika
w celu zatadowania aplikacji oraz jej testo-
wania. Te samg funkcjonalno$¢ ma takze
port Ethernet. Dodatkowo, w podstawce
CPU znajduje sie specjalne gniazdo dla
produkowanych przez ABB wtyczek inter-
fejsowych FieldBusPlugs.

Na panelu czotowym umieszczono wy-
Swietlacz LCD oraz klawiature. Sg one
wykorzystywane do ustawiania adreséw
poszczegdinych portdw komunikacyjnych,
przefaczania PLC pomiedzy trybami RUN/
STOP oraz przede wszystkim do szybkiej
diagnostyki btedow. Gotowa tabela kodéw
btedow umozliwia tatwe zdiagnozowanie
przyczyny ewentualnej usterki bez koniecz-
nosci podtgczania komputera.

Uruchomiona w sterowniku aplikacja jest
chroniona przed skutkami zaniku zasilania
na dwa sposoby: kod programu jest prze-
chowywany w pamieci FLASH, natomiast

Kazda jednostka
centralna
jest wyposazona
w czytnik kart SD.
Stuza one
do archiwizowania
danych, kopiowania
programu
pomiedzy
sterownikami,
a takze uaktualnien
systemu.

wartoéci zmiennych majg podtrzymanie
bateryjne.

Kolejng zaletg systemu jest konstrukcja mo-
dutdw wejs¢/wyjs¢ S500. Kazda karta jest
zatrzaskiwana w podstawce wyposazonej
w terminale przytaczeniowe, dzieki czemu
na etapie prefabrykacji szaf mozna okablo-
wac¢ same podstawki, natomiast karty moz-
na zamontowac tuz przed uruchomieniem
aplikacji.

Omawiane moduty moga stuzy¢ za-
rowno jako rozszerzenia lokalne
sterownika oraz jako zdalne wyspy
wejsé/wyjsé. Dostepne sg dwa moduty
interfejsowe, na bazie ktdrych mozna two-
rzy¢ rozproszong architekture: DC505-FBP
oraz DC551-CS31. Pierwszy przeznaczo-
ny jest dla komunikacji za pomocg wtyczek
FBP i posiada standardowo osiem wejs¢
oraz osiem wejs¢/wyjs¢ cyfrowych 24 V
DC. Drugi ma o osiem wejs¢/wyjs¢ wiece,
a takze dodatkowo dwa szybkie liczniki
(maks. 50 kHz). Tryb pracy poszczegdl-
nych kanatéw mozna w wygodny sposob
konfigurowa¢ w oprogramowaniu.

W przypadku modutow wejs¢/wyjs¢ cyfro-
wych, dzieki przemyslanemu rozmieszcze-
niu sygnatbw na terminalach podstawek,
mozliwe jest bezposrednie podigczenie
3-przewodowych czujnikdw zblizeniowych.
Jest to duza zaleta pozwalajgca zaoszcze-
dzi¢ dodatkowe migjsce w szafce sterowni-
czej, gdy zajmowana przestrzen jest czyn-
nikiem krytycznym.

Wiecej informaciji:

Michat Wilk, tel. 032 79 09 236
e-mail: michal.wilk@pl.abb.com

AUTOMATYKA ABB MOZE OBSEUGIWAC
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Konfiguracja kanaléw modutu AX522

Dla kazdego z dostepnych 8 kanatéw wejsciowych mozna ustawi¢ jedng

z nastepujacych funkcij:

HO0..10V,

H-10 V... +10V,

M 0... 10 V réznicowo (funkcja zajmuije 2 kolejne kanaty),

W -10 V... +10 V réznicowo (funkcja zajmuje 2 kolejne kanaty),

M O0.. 20 mA

H4...20 mA,

W Pt100, -50°C... +400°C (2-przewody),

H Pt100, -50°C... +400°C (3-przewody — funkcja zajmuje 2 kolejne kanaty),
M Pt100, -50°C... +70°C (2-przewody),

M Pt100, -50°C... +70°C (3-przewody — funkcja zajmuje 2 kolejne kanaty),

M Pt1000, -50°C... +400°C (2-przewody),

M Pt1000, -50°C... +400°C (3-przewody — funkcja zajmuje 2 kolejne kanaty),
H Ni1000, -50°C... +150°C (2-przewody),

H Ni1000, -50°C... +150°C (3-przewody — funkcja zajmuje 2 kolejne kanaty),
H wejscie cyfrowe,

H wejscie nieaktywne.

Analogicznie dla kazdego z dostepnych

8 kanatow wyjsciowych mozna wybrac¢ jedng
z funkcii:

H-10V... +10V,

H0... 20 mA*,

W 4...20 mA*,

M wyjscie nieaktywne.

* Maksymalna iloS¢ wyj$¢ skonfigurowanych
jako zrédta pradowe nie moze przekroczy¢ 4
dla tego modutu. Dozwolone jest podtgczanie
zarbwno czujnikbw pasywnych,

jak i aktywnych.
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Zwiekszenie efektywnosci energetycznej 0 25%7?

Kompleksowe rozwigzanie ABB z zakresu energetyki i automatyki,
wdrozone w najwiekszej w Europie rafinerii aluminium, pomogto
zwiekszy¢ efektywnos$¢ energetyczng tego zaktadu o 25 procent

przy jednoczesnym wzroécie produktywnosci. Prowadzone w ABB
prace badawczo-rozwojowe ukierunkowane sg na zwiekszanie
wydajnosci pracy oraz ochrone zasobow. Nieustannie tworzymy
rozwigzania oszczedzajace energie i pienigdze, jednoczesnie chronigc
Srodowisko naturalne. www.abb.com/energyefficiency

Power and productivity
for a better world™




