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Polska Grupa Energetyczna

GE to najmtodszy holding w Polsce. W jego sktad weszty dawne zaktady

energetyczne w Biatymstoku, Lublinie, Zamosciu, Rzeszowie, Skarzysku-
Kamiennej, a takze zaktady £ 6dz-Miasto i £6dz-Teren oraz Warszawa-Teren.
PGE to takze elektrownie Grupy BOT — Betchatéw, Opole i Turéw, a takze
Polskie Sieci Elektroenergetyczne. Zakohczony wiasnie przetarg byt pierwszym
po konsolidaciji.
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Fot. na kolumnach: A. Stephan/Arch. ABB

Aleksandrow todzki

'ql‘. IV

Peter Smits,
dyrektor Regionu Europa
Centralna ABB

’ Z biznesowego punktu
widzenia doskonata
lokalizacja to za mato, Zeby
inwestowac w jakims kraju
dziesigtki milionéw dolaréw.
Na decyzji o budowie nowych
fabryk w Polsce zawazyty
doskonate kompetencje
naszych kolegdéw, zaréwno
kadry inzynierskiej, jak
i pracownikéw na produkcji.
Dzisiaj mamy dowdd, Ze byta
to decyzja stuszna.

24 wrzesnia byt dla ABB dniem szczegoinym.

W Aleksandrowie todzkim odbyta sie¢ bowiem uroczystosc¢,
na ktorg trzeba byto czekaé 18 lat, czyli od dnia, gdy firma
po raz pierwszy zainwestowata w naszym kraju.

zien byt stoneczny i jak na ko-

niec wrzednia dos$¢ ciepty.

Doskonale wiec wpasowat

sie W niezwykig uroczystose,

ktéra odbyta sie tego dnia
w nowo wybudowanej Fabryce Silnikow
Elektrycznych. Tam witasnie szefowie spotki
w Polsceoraz

dyrektorzy regionalni i biznesowi ABB doko-
nali oficjalnego przeciecia wstegi i otwarcia
nowego zaktadu, a dziesie¢ minut pdzniej
podpisali i wmurowali akt erekcyjny nowe;
inwestycji — Fabryki Urzgdzen Energo-
elektroniki. Wydarzenie byto przefomowe,
poniewaz Fabryka Sinikow Elektrycznych
w Aleksandrowie todzkim jest pierwsza,
wybudowang od podstaw fabrykg
ABB w Polsce. To juz szosty
zaktad produkeyjny firmy
w naszym kraju, i — jak

wida¢ — nie ostatni.
Tego dnia w Alek-
sandrowie poja-
wito sie ponad

sto zaproszonych oséb i nie zabrakto zad-
nego ze znakomitych gosci. Swojg obecno-
Scig impreze uswietnili reprezentanci Urze-
du Marszatkowskiego, parlamentarzystow
Z regionu t6dzkiego oraz witadz lokalnych.
W uroczystosciach uczestniczyli takze
przedstawiciele tédzkiej Specjalnej Strefy
Ekonomicznej oraz firm projektowych i wy-
konawczych.

Wysokowydajne silniki elektryczne niskiego
napiecia powstajg w aleksandrowskiej fa-
bryce od lipca tego roku i cho¢ produkcija
trwa dopiero na jednej z trzech linii produk-
cyjnych, to fabryka juz stata sie kluczowym
centrum produkecyjnym dla catego biznesu
silnikowego Grupy ABB.

— 1 niewykluczone, ze w przysztosci
stanie si¢ najwigksza fabryka silnikow
elektrycznych ABB w Europie — zazna-
czyt Fernando Fernandez Lopez-de-Vina-
spre, dyrektor globalny Jednostki Biznesu
Silnikéw  Elektrycznych  Niskich  Napiec.
— Polska ma ku temu doskonate predyspo-
zycje, czego dowodem jest wybudowanie
fabryki od podstaw oraz uruchomienie pro-

Janusz Petrykowski,
wiceprezes Zarzgdu
ABB Sp. z 0.0.

’ Nasza spot a

w Polsce swoje pie¢ .

minut. Pierwszg szanse
dostalismy dwa lata

keyjnej

toi przed
danie.
onanie
Polska

e
Grupy ABB.

dukcji w niewiele ponad rok. A to naj-
lepszy dowdd kompetencji naszych
kolegow.

Uroczystos¢, uswietniona niezwykle
efektowng  prezentacjg  produkidw,
trwata kilka godzin. Chociaz wsréd go-
Sci byto bardzo wiele oséb, dla ktorych
czas jest wartoscig bezcenng, to nikt
nie spieszyt sie z wyjazdem. Wspaniata
atmosfera i okazja do chwili rozmowy
spowodowata, ze po oficjalnej] czesci
spotkania gosci nie ubywato.

—To niezwykia przyjemnosé
i dos¢ duze zaskoczenie, bo bytem
tu rok temu na uroczystosci wmurowa-
nia aktu erekcyjnego — méwit podczas
przyjacielskich rozméw przy kawie
jeden z zaproszonych gosci. — Stojgc
na pustym placu, sceptycznie stu-
chatem zapewnien o uruchomieniu
produkcji w ciggu roku. Dzisiaj musze
przyznac, ze fabryka zrobita na mnie
ogromne wrazenie, a informacje o uru-
chomieniu kolejnego zaktadu za rok,
przyjmuije jako pewnik... DOS

Bénédistqsrjat,

ambasador Szwajcarii

w
- .
’,, To, co mozemy
- azisiaj zobaczyé,

e dowod rzeczywistego
zaangazowania firmy
ABB w Polsce.

Jako przedstawiciel
rzadu szwajcarskiego
jestem dumny,

i ryki
otwiera
szwajcarsko-
-szewedzk
kapitatx
ze to nie

Mirostaw Gryszka,
prezes Zarzadu
ABB Sp. z 0.0.

’ Z tego migjsca
wyrazam swoje
gfebokie uznanie dla
wszystkich, kto-
rzy przyczynili sie
do podjecia decyzji
o inwestycji, wyko-
nali ogromng prace
polegajaca na zapro-
Jektowaniu i wybu-
dowaniu tej fabryki,
a takze uruchomieniu
nowej produkcji.
Chciatbym rowniez
gorgco podziekowac
wtadzom lokalnym [
i tédzkiej Specjalnej II‘
Strefie Ekonomicznej 7
klimat dla inwestycji. '
Paristwa wsparcie
i zaangazowanie spo-
wodowato, Ze ta fa-
bryka juz pracuje.
| wierze, Ze podobnie
bedzie z naszym ko-
lejnym zaktadem.
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Fot. na kolumnach: A. Staphan/Arch. ABB; grafika: Kaniewski i taszynski Architekci

Whdarzenia

Aleksandrow todzki

ednym z dwéch najwazniejszych wydarzen tego dnia byto
podpisanie i wmurowanie aktu erekcyjnego nowej Fabn
ki Urzadzen Energoelekiie pecno
gosci. Nastepnie dokument zostat
nalezycie zabezpleczony i spoczat w fundamencie nowego
zaktadu. Jego zamurowaniem zajeli sie przedstawiciele ABB.

th—pﬁedukeyjm}zakiadl.t,xm:;u_st budowany po sgsiedzku, wt6dz-

efie Ekonomicznej, w przysztym roku o tej porze po-

Podjeta decyzje o wybudowaniu
kolejnej fabryki przyklepali (dostownie):
Remo Luetolf, dyrektor Jednostki
Biznesu Energoelektroniki i Napgdow
Srednich Napie¢ ABB (od lewej),
Janusz Petrykowski, wiceprezes
Zarzadu ABB Sp. z 0. 0., Peter Smits,
dyrektor Regionu Europa Centralna h
ABB oraz Mirostaw Gryszka,

prezes Zarzadu ABB Sp. z 0.0.
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¢ Fot.: Hild Bjelland Vik/StatoilHydro

Whdarzenia

Elektrownie na morzu
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Fabryka ABB w todzi
dostarczy siedem
transformatoréow mocy

dla budowanych w Wielkiej
Brytanii dwoch morskich
elektrowni wiatrowych.
Cztery z nich, o mocy

90 MVA, bed3 zainstalowane
w elektrowni wiatrowej
Sheringham Shoal Offshore
Wind Farm. Natomiast

dla projektu Ormonde
Offshore Wind Farm tédzka
fabryka dostarczy dwa
transformatory o mocy

85 MVA i jeden 0 mocy

110 MVA.

ecydujgce dla wygrania tych

przetargéw byto udokumen-

towane dos$wiadczenie fa-

bryki ABB w todzi w zakre-

sie budowy transformatoréw
przeznaczonych do pracy na platformach
morskich. Kluczowy byt takze relatywnie
krotki  termin  realizacji i konkurencyjna
cena oraz elastyczne podejscie do zmie-
niajgcych sie wymagan klienta.

Obecnie gtownym wyzwaniem jest za-
pewnienie doskonatego przeptywu in-
formacji potrzebnych do projektowania
platform, na ktérych bedg zainstalowa-
ne transformatory. Wynika to z faktu, ze
w obu przypadkach terminy realizacji sg

Elektrownia wiatrowa

Sheringham Shoal Offshore

Bedzie to najwigksza elektrownia
tego typu w Wielkiej Brytanii. W jej
sktad wejdzie 88 turbin wiatrowych
0 mocy 3,6 MW, umieszczonych

na wiezach o wysokosci 80 m.
taczna zainstalowana moc wyniesie
okoto 315 MW. Elektrownia zajmie

okoto 35 km? na Morzu Pétnocnym,
okoto 20 km od miasta Sheringham.
Roczna produkcja energii wyniesie
1,1 TWh, co wystarczy na pokry-
cie potrzeb 220 tys. gospodarstw
domowych. Inwestycja ma by¢
zakonczona pod koniec 2011 roku.
Transformatory ABB bedg zainsta-
lowane na dwoch przesytowych
stacjach energetycznych, zlokalizo-
wanych na platformach morskich

i potgczonych z lgdem za pomocg
podmorskich linii kablowych.

Projekt Sheringham Shoal Wind Farm
jest realizowany przez konsorcium
Statoil Hydro oraz Statkraft.

krotkie, a co za tym idzie — transformatory
oraz platformy muszg by¢ projektowane
rownoczesnie. Ponadto transformatory
mocy beda najwiekszymi i najciezszymi
elementami  umieszczonymi na platfor-
mie, czyli ich dane konstrukcyjne sg nie-
zwykle istotne dla projektantéw samej
platformy. Bardzo waznym zadaniem jest
tez zapewnienie odpowiedniej trwatosci
transformatora i jego komponentéw, kto-
re bedg pracowa¢ w ekstremalnie nie-
przyjaznym i silnie zasolonym Srodowisku
morskim.

Dostawy dla elektrowni wiatrowych She-
ringham, jaki i Ormonde, sa dla ABB bar-
dzo znaczace.

Elektrownia wiatrowa
Ormonde Offshore

Elektrownia wiatrowa Ormonde
bedzie mniejsza od Sheringham, jej
zainstalowana taczna moc wyniesie
150 MW. Obgjmowac bedzie 30
turbin wiatrowych o mocy 5 MW
kazda, zainstalowanych na 100-me-
trowych wiezach. Potozona bedzie
w pdtnocno-zachodniej Anglii

.ﬁ,[.i‘.lf.

T3
|
"

na Morzu Irlandzkim, w odlegtosci
10 km od wyspy Walney. Planowane
zakonczenie inwestycji — pazdzier-
nik 2010 roku. Dwa transformatory

o0 mocy 85 MVA bedg zainstalowane
na platformie morskiej i potgczone

z ladem za pomocg podmorskiej linii
kablowej, natomiast jednostka 110
MVA bedzie pracowa¢ w podstacii
ladowej znajdujacej sie na koncu linii
przesytowej w Heysham.

Projekt realizowany jest przez firme
Eclipse Energy, specjalizujgcy sie

w budowie platform morskich dla
elektrowni wiatrowych.
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»Moc dla Pufaw«

todzki Zaktad Transformatorow
Mocy ABB wykona i dostarczy
transformator o mocy

120 ...

na napigcie 220 kV, dla
Zaktadow Azotowych

Putawy. Urzadzenie to bedzie
elementem modernizowanej
stacji sprzegtowej i umozliwi
zwiekszenie mocy energetycznej
dostarczanej do zaktadu. Wieksze
zapotrzebowanie na energie
wynika z kolei z planéw
uruchomienia nowych linii
technologicznych.

Zgodnie z kontraktem dostawa
transformatora na stanowisko,
montaz, préby pomontazowe

i zgtoszenie gotowosci

do uruchomienia majg nastgpi¢
w listopadzie tego roku.

» Transformatory
dla norweskiej
hydroelektrowni«

ECO-Vannkraft AS, drugi
najwiekszy producent energii
elektrycznej pozyskiwanej

w norweskich elektrowniach
wodnych, wybrat t6dzka fabryke
ABB jako dostawce dwoch
transformatoréw generatorowych
dla elektrowni wodnej Hemsil II.
Warto$¢ kontraktu wynosi blisko

Dostawa urzadzen przewidziana
jest na wrzesier 2010 roku.
Transformatory mocy 60

MVA 300/66/8,5 kV zostang
zainstalowane w podziemnej
komorze w elektrowni. Miejsce
instalacji oraz wysokie napigcie
300 kV zasilanej sieci to gtéwne
utrudnienia w realizaciji projektu.
to6dzey inzynierowie musieli
zaprojektowa¢ jednostke

0 zmniejszonej masie i wymiarach.

ABB pozadanym
pracodawca

ank Danych o Inzynierach juz po
B raz 6smy przeprowadzit wsréd in-

zynieréw ankiete, w ktorej wskazali
oni najatrakcyjniejszych pracodawcéw na
polskim rynku. Koncowy ranking stworzono
na podstawie opinii ponad 5 tysiecy inzy-
nieréw. W plebiscycie ,Firma dla Inzyniera”
firma ABB zajeta 4. miejsce.
Uczestnikami  ankiety byli  inzynierowie
ubiegajacy sie o stanowiska techniczne
lub informatyczne wyzszego i $redniego
szczebla. Wsréd ankietowanych znajdo-
wali sie zarbwno mtodzi inzynierowie, jak
i doswiadczeni specjalisci. Kazdy z gto-
sujgcych wskazat maksymalnie trzy fir-
my, ktdre uznat za najatrakcyjniejszych
pracodawcoOw na polskim rynku. Celem
rankingu jest jednak nie tylko wytonienie
i promowanie najatrakcyjniejszych firm,
a takze podnoszenie konkurencyjnosci
przedsiebiorstw w zakresie zatrudniania
inzynierow. Tytut ,Firma dla Inzyniera” to
wyrdznienie dla pracodawcy, ktory stara
sie pozyska¢ najlepszych pracownikéw,
a tym samym zadbac¢ o wizerunek firmy.
Czwarte miejsce to dla ABB duzy sukces
i znaczna poprawa ubiegtorocznej pozydj,
gdy firma zostata sklasyfikowana na ésmej
pOZyCji.

»Komentarze
dotyczgce firmy«

B mozliwo$¢ wspbtpracy
z ludZzmi z catego $wiata,

B doswiadczenia w realizacji
miedzynarodowych projektow,

Bl dobrze rozwinieta dziatalno$¢
badawczo-rozwojowa,

H dobra opinia znajomych,
ktoérzy tam pracuja.

»Uzasadnienie

W}/bOF U (dane w proc.)«

Mozliwosci rozwoju 83,52

Dostep do nowych 72,16
technologii

Miedzynarodowe 67,05
Srodowisko

Atrakcyjne 51,70
wynagrodzenie

Mozliwosci awansu 42,05
Atmosfera pracy 32,39
Lokalizacja 26,14

Dodatki 19,89
pozaptacowe
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Whdarzenia

Biatka Tatrzarska

ABB

sztorocznego sezonu narciarskie-

go, w pazdzierniku 2010 roku,
w Bialce Tatrzanskiej uruchomiona
bedzie nowa stacja transformatorowa
110/15 kV. Inwestorem jest spotka ener-
getyczna Enion, ktéra wykonanie zlecenia
Jpod klucz” powierzyta firmie ABB.
Biatka Tatrzanska zyskuje coraz wiek-
sze uznanie zardwno wsrdd narciarzy,
jak i mitosnikéw letniego  wypoczynku
w goérach. Blisko stad zarowno do Tatr
Polskich, jak i Tatr Stowackich, a jedno-
czesnie Klimat jest znacznie tagodniejszy
niz w potozonym nieopodal Zakopanem.
Stad tez coraz wieksze zainteresowanie
bazg turystyczng, ktéra z roku na rok jest
coraz wieksza i na dzisiaj oferuje ponad
pie¢ tysiecy miejsc noclegowych.
Aby region mogt dalej rozwijac sie w ta-
kim tempie niezbedne byly inwestycje
w infrastrukture energetyczng. Dlatego
spétka Enion podjeta decyzie o wybu-
dowaniu w Biafce nowej, duzej stacii
elektroenergetycznej, ktéra zagwarantuje
nie tylko dostawy energii dla dotychcza-
sowych odbiorcéw, ale pozwoli réwniez
na dalszg rozbudowe bazy turystyczne;.
Stacja stanie nieopodal stoku narciarskie-
go Kotelnica, ktéry jest jednym z trzech
gtownych (obok Kaniowki i Bani) stokéw
w tym regionie.
W najblizszej okolicy znajduje sie 20 wy-
ciggéw narciarskich, w tym 4 koleje krze-
setkowe, z ktérych najdtuzsza ma niemal
1,5 km dfugosci. Szacuje sie, ze przepu-

' eszcze przed rozpoczeciem przy-

GRAN KOTELNICY Z DOLINY PIECIU STAWOW

10 Dzisiaj Pazdziernik 2009

na stokach Kotelnicy

stowos¢ wszystkich wyciggow w Biatce
Tatrzanskiej dochodzi do 15 tysiecy osob
na godzing, natomiast diugo$¢ wszyst-
kich tras zjazdowych to ponad 15 kilome-
trow. Poza tym zdecydowana wiekszos¢
tras i wyciggow narciarskich objgta jest
— wzorem najlepiej rozwinietych osrod-
kéw alpejskich — jednym systemem ptat-
niczym, co powoduje, ze karta chipowa
pozwala szusowa¢ na dowolnym stoku
w okolicy.

Whkrétce wiec lokalne goralskie porzeka-
dto, ze ,u nas jest ino dziesie¢ miesiecy
zimy, a reszta to samo lato”, moze okaza¢
sie prawdziwe, szczegolnie ze brak $nie-
gu powoli przestaje by¢ przeszkodg dla
narciarzy, gdyz wszystkie stoki sg w se-
zonie regularnie nagniezane.

»Stacja w Biafce
Tatrzanskiej«

owa stacja transformatorowa

110/15 kV zostanie oddana
do uzytku do 15 pazdziernika
2010 roku. W ramach umowy
firma ABB dostarczy 6-polowg
rozdzielnice 110 kV, zbudowang
w oparciu o moduty Compass
oraz 18-polowg rozdzielnice SN
typu ZS1. Obie z mozliwoscig
rozbudowy. Stacja zostanie za-
projektowana i wykonana przez
krakowski oddziat ABB.

-

o
I

4
i

K [
‘;I‘ ‘m ‘

o

77

PRZEKtADNIKI ABB MAJA DOSKONAEA é}:’/N/E. PRACUJA W SIECIACH NAJWIEKSZYCH FIRM ENER

Przektadniki kombinow ane tupu JUK

Fot. na kolumnach: Andrzej Gabler, Krzysztof Surmacz/Arch. ABB

mpregnacja jest jednym z najwazniej-

szych elementdw procesu technolo-

gicznego przektadnikéw. Od jej do-

ktadnosci zalezy zywotnos¢ aparatu.

Btedy na tym etapie mogg skutkowaé
znacznie szybszym zuzyciem urzgdzenia
i jego ewentualng awarig. Od niedawna na
12 nowych stanowiskach pompy préznio-
we wyciggajg z przektadnikéw powietrze
i nasgczajg ich papierowg izolacje olejem.
Dzigki tej inwestycji autoklaw, wykorzysty-
wany dotychczas do impregnacji, bedzie
teraz przeznaczony tylko do suszenia ce-
wek, co powoli na dwukrotne zwiekszenie
produkcji. Jednoczesnie, dzieki wiekszej
skutecznosci uzyskiwania prozni na no-
wym stanowisku, impregnacja bedzie do-
kfadniejsza.

Biorgc pod uwage rosnace zaintere-
sowanie przektadnikami ABB, inwe-
stycja byta konieczna. Szczegdlnie iz wha-
$nie rusza produkcja zmodernizowanego
aparatu JUK 123b oraz zupetnie nowego
— na wyzsze napiecie — JUK 145, Pierwsze
egzemplarze 123b zostaty juz sprzedane
do Estonii, trwajg rozmowy z firmg butgar-
ska, a wstepne zainteresowanie nowym
produktem wyrazili tez Niemcy i Rosjanie.
Z kolei aparat na wyzsze napiecie powinien
otworzy¢ rynek brytyjski i norweski.

Tradycyjnym rynkiem zbytu przektadni-
kow kombinowanych jest dla przasnyskiej
fabryki Europa, w szczegdlnosci Niemcy
i Rosja. U naszych zachodnich sgsiadow

aparaty JUK pracujg w sieciach najwiek-
szych spotek energetycznych E.ON oraz
Vattenfall, natomiast rynek rosyjski jest no-
wym ,odkryciem”, gdzie od kilku lat — od
momentu zdobycia bardzo rygorystyczne;
normy GOST i uzyskania zgody na uzytko-
wanie — sprzedaz systematycznie rosnie.
ABB-owski przektadnik ma tam silng pozy-
cje, poniewaz spetnia jedno z najwazniej-
szych kryteribw wymaganych dla urzagdzen
pracujgcych na Dalekim Wschodzie — dzia-
ta bezawaryjnie przy temperaturze docho-
dzacej do —60°C.

Rownoczes$nie, od wielu lat trwa pod-
bijanie zupetnie nowych rynkéw zbytu
przez pracownikow przasnyskiej fabryki.
| w tym roku ich praca przyniosta wymierne
efekty. 36 przektadnikow pojechato niedaw-
no do Kamerunu i byt to najwiekszy kon-
trakt od kiku lat, a poza tym, to pierwsza
w ogole dostawa do Afryki. Pozaeuropej-
skie rynki otworzyta jednak Tajlandia, gdzie
udato sie sprzeda¢ kilkanascie sztuk, co
z kolei byto pierwszg dostawg do Azji, nie
liczac oczywiscie syberyjskiej czesci Rosiji.
Azja to bardzo atrakcyjny i perspektywiczny
rynek, cho¢ tani lokalni producenci stano-
wig ogromng konkurencje. Szefowie firmy
liczg jednak na to, ze w newralgicznych
punktach sieci energetycznej przewage zy-
ska nie cena, a uznana na catym Swiecie
marka ABB i niekwestionowana jako$¢ pro-
duktu. A nowe inwestycje w przasnyskim
zaktadzie majg to zadanie utatwic.

Nowy wyrob fabryki ABB w Przasnyszu — JUK 123b
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NAJWIEKSZA NA SWIECIE ELEKTROWNIA SEONECZNA ANDASOL
W HISZPANII. ZA JEJ STEROWANIE ODPOWIADA SYSTEM ABB 800xA

Wizjonerski projekt

—  Desertec’,

czyli czysta energia z pustyni

izija wytwarzania czystej
energii pozyskiwanej
na pustyniach nabiera
tempa: europejskie kon-
cerny, w tym ABB, spisaty w Mona-
chium memorandum inicjujgce projekt
,Desertec”, czyli budowy wielkich elek-
trowni stfonecznych na pustyniach Afryki
Potnocnej oraz Bliskiego Wschodu.
Do roku 2050 energia stoneczna po-
zyskana z terendw poétocnej Sahary
miataby pokrywac¢ okoto 15 proc. euro-
pejskiego zapotrzebowania na energie
elektryczng oraz w znacznym stopniu
lokalny popyt na prgd w krajach Afryki
Potocnej. Celem nowo powstatej ini-
cjatywy jest opracowanie techniczne,
analiza ekonomiczna, polityczna, spo-
teczna i ekologiczna catego przedsie-
wziecia. W ciggu trzech najblizszych lat
zostang opracowane plany rentownego
wdrazania projektu. ABB moze mie¢
znaczgcy wkiad w ten projekt, dzieki
swojej wiedzy i doswiadczeniu w wyko-
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rzystywaniu zrédet energii odnawialnej
w sieciach energetycznych oraz efek-
tywnemu przesytaniu energii na duze
odlegtosci.

,Desertec” jest wizjonerskim projektem,
ktory przybliza o krok perspektywe do-
staw czystej energii elektrycznej w Eu-
ropie. Prawdopodobnie jednak minie
troche czasu zanim pierwsza porcja
energii stonecznej pozyskanej z Saha-
ry dotrze na Stary Kontynent. W mig-
dzyczasie, dzisiejsze potrzeby energe-
tyczne muszg by¢ zaspokajane z wielu
roznych zrodet wytwarzania energii, wli-
czajgc w to elektrownie weglowe.
Oprécz firmy ABB do projektu przyta-
czyly sig miedzy innymi niemiecka grupa
ubezpieczeniowa Munich Re, koncerny
energetyczne E.ON i RWE, Deutsche
Bank, Schott Solar oraz Siemens. Za-
graniczne firmy, takie jak hiszpanska
Abengoa Solar czy algierski Cevital,
bedg rowniez uczestniczy¢ w tej prze-
mystowej inicjatywie.

-

ate  fabryki  bioetanolowe
w Finlandii wykorzystujg lo-
kalne odpady zywnosciowe
do produkcji niskoweglowej
benzyny i pomagajg zredukowac emisje ga-
zOw cieplarnianych wytwarzanych przez sa-
mochody i ciezarowki. Rozszerzony system
automatyki 800xA umozliwia to zadanie.

St1 Biofuels Oy jest jedynym na Swiecie
biocetanolowym producentem, ktéry produ-
kuje biopaliwa z odpaddw zywnosciowych.
Wyprodukowane w ten sposob paliwo skta-
da sie w 85 procentach z czystego etanolu
i w 15 procentach z mieszaniny kompo-
nentobw oraz dodatkéw benzyny. W takiej
postaci sprzedawane jest w catej Finlandii
jako substytut paliwa lub RE85. Paliwo

W

Network Manager SCADA

rookfield Renewable Power

to jeden z najwiekszych pro-
ducentow ekologicznej energii
na obu kontynentach amery-
kanskich. Zarzagdza 132 elek-

trowniami wodnymi, fermg wiatrowg (jedng

to moze by¢ stosowane w samochodach
o silnikach tzw. Flex fuel, jakich miliony
jezdzg juz po drogach na catym $Swiecie.
RES85 jest tansza o okoto 30 eurocentow
za litr od zwyklej 95-oktanowej benzyny
bezotowiowej.

W przeciwienstwie do systeméw masowe;j
produkcji wystepujacych w duzych gospo-
darkach takich jak Stany Zjednoczone,
fabryki biopaliw nalezgce do firmy St1 sg

z najwiekszych w Kanadzie) oraz jedng elek-
trownig  konwencjonalng,  zlokalizowanymi
w dziesieciu stanach i prowincjach USA i Ka-
nady. Wszystkie razem majg moc wytwaérczg
na poziomie 3500 MW. Bazujgc na wiodg-
cym na rynku systemie zarzgdzania siecig

0 nazwie Network Manager SCADA, roz-
wigzanie pozwoli na szybszy dostep do do-
ktadniejszych informacji na temat stanu
pracy wszystkich, rozproszonych na duzym
obszarze, elektrowni. Umozliwi to lepszg
ocene sytuacji, co ma wptyw na podejmo-
wanie prawidtowych decyzji oraz na stabil-
nos¢ systemu. Wszystkie elektrownie bedg
monitorowane oraz kontrolowane zdalnie
z jednego krajowego oraz trzech regio-
nalnych centréw operatorskich. Zapewni
to petng niezawodno$¢ oraz odpowiednie
zabezpieczenie w razie awarii lub catkowite-
go wytgczenia ktoregokolwiek centrum.
System Network Manager umozliwia pro-
wadzenie wielu czynnosci w czasie rzeczy-
wistym: monitoruje, kontroluje oraz zarzag-
dza sieciami przesytowymi i rozdzielczymi,
funkcjonowaniem generatoréw energii oraz
systemami handlu energig. Jest to wioda-
cy system zarzgdzania sieciami. Na catym
Swiecie wykonano juz ponad 400 tego typu
instalacji.

Network Manager SCADA pozwoli firmie
Brookfield Renewable Power dostosowac sie

do rygorystycznych norm bezpieczenstwa sieci
przesytowych w Ameryce Pétnocnej, ktore zapew-
niajg im ochrong przed sabotazem lub atakiem
cyberprzestepcow.

zlokalizowane w poblizu zrodet odpaddw
zywnosciowych, ktorych potrzebuijg do pro-
dukcji. Zazwyczaj sg to miejsca produkgji
wyrobdw cukierniczych i mgcznych oraz
zaktady przetworstwa ziemniakow. Odpa-
dy zywnosciowe powstajgce w procesie
produkcji nie sg jadalne. Te mate jednostki
wytwoércze zwane Ethanolix i opracowane
przez St1 wytwarzajg biopaliwa w wyni-
ku procesu, ktory jest kontrolowany przez

Paliwo z odpad 6w zywnosciowych w Finlandii

rozszerzony system automatyki 800xA pro-
dukcji ABB. System 800xA zainstalowany
w centrali ST1 w miejscowosci Hamina
(Finlandia) komunikuje sie z instalacjami
produkujgcymi biopaliwa poprzez prywatng
wirtualng sie¢. Dane potrzebne do ciggte-
go monitorowania, raportowania, kontroli
i analizy zbierane sg poprzez system bazo-
danowy ABB w czasie rzeczywistym. Tech-
nologia ta umozliwia kontrole wszystkich
elementow, poczawszy od opcji otwierania
i zamykania zaworow, az do aktywacji $luz
bezpieczenstwa i automatycznego czysz-
czenia.

Instalacje do produkgji biopaliwa sg bezob-
stugowe, nie liczac cotygodniowych wizyt
serwisanta urzadzen.
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»2 x HVDC 600 kV«

otaczenie o dtugosci 2,5 tys.
kilometrow bedzie drugim tego
typu projektem w Brazylii, wykorzy-
stujgcym rozwigzanie HVDC przy
napieciu 600 KV. Pionierski projekt
Itaipu, z dwoma liniami przesyto-
wymi wybudowanymi przez ABB
w 1984 i 1987 roku, jest systemem
przesytowym pradu statego o naj-
wyzszym napigciu uzytkowanym
obecnie na swiecie. Itaipu to zapo-
ra wodna na rzece Parana, druga
co do wielkosci na Swiecie
3 po Zaporze Trzech
Przetoméw
w Chinach.

Fot. na kolumnach: R.Szczotka/Arch. ABB; rys. ATO

Wenezuela

Kolumbia

Peru

iszpanska firma Abengoa
Group dziatajgca w sferze

Porto Velho
innowacyjnych  rozwigzan

Zrbwnowazonego  rozwo-
ju infrastruktury, $rodowi-
ektora energetycznego podpisata
B umowe na dostawe dwdch stacji
przeksztattnikowych wysokiego napiecia
(8180 MW kazda) i jednej stacji prze-
tattnikowo-sprzegajacej (800 MW),
aby przesyta¢ energie elektryczng za po-
Srednictwemn  nowej linii  energetycznej
o dtugosci 2500 kilometrow.

Boliwia

Raraavial Araraquara
Chile Qragvve]

Wykorzystana w tym projekcie tech-
nologia HVDC, opracowana przez ABB,
gwarantuje znacznie mniejsze straty
na przesyle energii i ma mnigjszy wptyw
na srodowisko niz konwencjonalne systemy

Argentyna

A A a

4

Stacja przeksztattnikowa HVDC w Longquan w Chinach przypo-
mina stacje, ktore ABB-wybuduje w Brazylii. Stacje tego typu s3
wykorzystywane w duzych projektach przesytu energii elektrycznej

z elektrowni wodnych.

przesytu pradu zmiennego. Rozwigzanie
to pozwala takze na kompensacje zaktocen
wprowadzanych do sieci prgdu przemien-
nego, przeciwdziatajgc tym samym uszko-
dzeniom sieci elektroenergetycznej. Z tych
powodow technologia HVDC jest niezastag-
piona w przypadku projektow przesytania
energii na duze odlegtosci, gdzie przesyta
sie prad wytwarzany z oddalonych zrodet
energii do osrodkdw ich wykorzystania.

Nowa linia wysokiego napigcia po-
taczy dwie nowe elektrownie wodne
w poétocno-zachodniej czesci kraju z S&o
Paulo, gtownym osrodkiem gospodar-
czym w Brazylii. Zakonczenie projektu jest
przewidziane na rok 2012 i jest on czescig
rzgdowego programu o nazwie Przyspie-
szony Rozwd;.

" STACJA ROZDZIELCZA ELEKTROW-
NI WODNEJ MACHU PICCHU

arbin Electric Machinery of
China oraz spétka ABB zre-
alizujg projekt dla Grana y
Montero, peruwianskiej firmy
inzynierskiej, ktéra odpowia-
da za wykonanie prac na rzecz EGEMSA
(Empresa de Generacion Electrica Machu
Picchu S.A.), wiodgcego w Peru panstwo-
wego zaktadu energetycznego. Zlecone
zadanie ma doprowadzi¢ do zwiekszenia
mocy wytworczej hydroelektrowni Machu
Picchu w Peru, potozonej 1800 m n.p.m.
w odlegtych gorzystych rejonach Andow.
Elektrownia zaopatruje w pragd okolicz-
ne miejscowosci. Nowe rozwigzanie
,pod klucz” o mocy 100 MW ma nie tyl-
ko podwoi¢ biezacg zdolnos¢ wytwoérczg
elektrowni (obecnie 90 MW), ale réwniez
przyniesie wiele korzysci regionowi oraz
Srodowisku. Odbiorcy bedg mieli dostep
do niezawodnej energii elektrycznej wolne;
od wahan napiecia i przerw w dostawach

prgdu, a uregulowanie przeptywu rzeki
Vilcanota zminimalizuje ryzyko osunie¢
Ziemi i powodzi (elektrownia byta juz raz
zasypana w wyniku osuniecia sie gruntow
w 1998 roku).

Zestaw dostarczany przez ABB zawiera
aparature kontrolno-pomiarowa, sterowanie
oraz produkty i systemy elektroenergetycz-
ne, ktére zostang zainstalowane wewnatrz
elektrowni, a takze potgczenie z siecig elek-
troenergetyczng poprzez rozdzielnie GIS
na napiecie 138 kV. ZdoInos¢ ABB do do-
starczenia kompletnego zestawu urzadzen
na potrzeby elektrowni oraz zintegrowanie
cafego rozwigzania poprzez jeden interfejs
przynosi wiele korzysci — znaczne zmniej-
szenie ilosci okablowania i przytaczy (z wy-
korzystaniem technologii fieldbus), skroce-
nie czasu ukonczenia projektu, obnizenie
kosztow, zmnigjszenie ryzyka oraz brak
skomplikowanych interfejsow tgczgcych
systemy od wielu dostawcow.
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Osprzet elektroinstalacyjny
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Zycie kazdego z nas sktada sig z tysigcy drobnych rzeczy i czynnosci, ktorych nauczylismy sie

nawet nie dostrzega¢. Wchodzac do pomieszczenia, naciskamy klamke, wigczamy Swiatto, siadamy.
Wychodzac z domu, przekrecamy klucz w zamku. Jadagc samochodem, zerkamy w lusterko wsteczne.
Wszystko odruchowo, bezwiednie i setki razy dziennie. Sprobujmy zatem, cho¢ na chwile, zatrzymac¢
si¢ i przyjrze¢ jednemu z tych elementow - osprzetowi elektroinstalacyjnemu, a wielu z nas zaskoczy
zapewne spostrzezenie, jak wazng role odgrywa on w naszej codziennosci.

sprzet  elektroinstalacyjny
to najdrobniejsze, ale bio-
rgc pod uwage czestotli-
wos¢ wykorzystania, chyba
najistotniejsze elementy
kazdego systemu elektrycznego. Mamy
z nimi do czynienia dziesigtki, a nawet setki
razy dziennie. Wszedzie. W domu, w pra-
cy, w sklepie, w kinie, a nawet w toalecie
na stacji benzynowej. Towarzyszg nam
od ponad 100 lat, ale dopiero teraz od-
krywamy, jak wiele mozemy dzigki nim zy-
skac. Zwyklty wytacznik Swiatta i elektrycz-
ne gniazdko stajg sie gwarantem naszego
bezpieczenstwa. Zwiekszajg komfort zycia
i doskonale uzupetniajg estetyke kazdego
pomieszczenia.
Gwoli sprawiedliwosci trzeba zaznaczyé,
ze sam osprzet jest jedynie zewnetrznym
wyprowadzeniem instalacji elektrycznej.

Tak naprawde prawdziwg funkcjonalnosé
niosg ukryte w $cianach i zakamarkach
przewody, sterowniki i systemy sterowania,
centralki i ich oprogramowanie. Bez nich
wytgcznik bytby jedynie bezuzytecznym
kawatkiem plastiku, z drugiej strony jednak,
wiasnie ten ,drobiazg” sprawia, ze system
moze w ogodle zadziata¢ i wykona¢ nasze
polecenia.

O systemach sterowania i zarzadza-
nia budynkami pisze sie bardzo wiele.
Sg one w stanie zapewni¢ komfort i bez-
pieczenstwo na poziomie poszczegdlnych
pomieszczen, sterowaé zainstalowanymi
urzgdzeniami, ,porozumiewac sie” ze Swia-
tem, a nawet z przystosowanym do tego
sprzetem gospodarstwa domowego.

Sterowanie o$wietleniem i klimatyzacja,
komunikacja oparta o Internet, domowa

rozrywka oraz systemy bezpieczenstwa
zintegrowane w jednym ukfadzie sterowa-
nym centralnie za posrednictwem eleganc-
kich, nasciennych paneli, to Living Space
— propozycja firmy ABB. Kluczowg cechg
tego rozwigzania jest mozliwos¢ sterowa-
nia oswietleniem, temperaturg i elektronikg
uzytkowg bezposrednio i indywidualnie
w kazdym pomieszczeniu lub komplekso-
wo w catym budynku. Wszystko to umoz-
liwia domownikom stworzenie dowolnej
i doskonatej stylistycznie przestrzeni miesz-
kalnej. | to za jednym dotknieciem klawisza.
Ale dzisiaj przewrotnie spojrzymy na sys-
tem przez pryzmat tego wiasnie klawisza.

Wiekszos¢ elementéw osprzetu ABB,
pomijajgc oczywiscie te wykonane ze spe-
cjalnych materiatow, wytwarza sie z termo-
plastu, niezwykle odpornego na uderzenia

\ C A

i ztamania. Dodatkowo, materiat jest przy-
gotowany na wieloletnig odporno$¢ na pro-
mieniowanie ultrafioletowe oraz zmienne
warunki atmosferyczne. Gwarantuje to ele-
gancki wyglad nawet po diuzszym okresie
uzytkowania. Jednoczesnie elementy me-
chaniczne uwzgledniajg liczbe cykli, jakg
ten niewinnie wygladajgcy wytgcznik musi
w ciggu kilku, czy kilkunastu lat wykonac.
Ta odpornos¢ i trwatosé nie jest przypad-
kowa. | moze zabrzmi to dziwnie, ale de-
cyzja o wyborze tego, a nie innego mate-
riatu, technologii wytworzenia czy sposobu
zadziatania, w duzej mierze zalezy od...
naukowcow.

Firma ABB stawiajgc bowiem na ja-
kos¢ kazdego produktu, inwestuje
w badania i rozwdj, aby jakos$¢ ta nie byta
efektem  przypadkowych  poszukiwan.
Odpowiednie mieszanki tworzyw, dodatki
uszlachetniajgce, rodzaje barwnikéw czy
wreszcie technologia wytworzenia, sg efek-
tem prac pracownikow centrow badaw-
czo-rozwojowych ABB. Prac popartych
wieloletnim do$wiadczeniem i praktyczny-
mi testami opracowanych rozwigzan.

Wspominajgc 0 wieloletnim  do$wiad-
czeniu, trzeba siegng¢ pamiecig daleko

wstecz, bowiem pierwszy natynkowy wy-
tacznik Swiatta wytworzony przez firme,
ktéra dzi§ wchodzi w sktad Grupy ABB,
pojawit sie na rynku juz w 1906 roku. Przez
lata ewoluowat, a z roku na rok przybywato
kolejnych rozwigzan: gniazdek, $ciemnia-
czy, wytacznikdw wielofunkeyjnych. Dzisiaj
katalog z osprzetem elektroinstalacyjnym
ABB ma 400 stron, a ilos¢ aparatow i funk-
cji jakie petnig jest niemal nieograniczona.

Lista dostepnych produktéw zajetaby
kilka stron, dlatego wspomnijmy o naj-
popularniejszych z nich: wytgczniki Swiatta
(pojedyncze, podwdjne, schodowe, jed-
nobiegunowe, z neonowym pod$wietle-
niem), gniazdka elektryczne (pojedyncze,
podwdjne z uziemieniem, z systemami za-
bezpieczen, ostonami, przestonami, w wy-
konaniu bryzgoszczelnym P44, zewnetrz-
ne i wewnetrzne), Sciemniacze oswietlenia,
wytgczniki i regulatory zaluzji, gniazda tele-
informatyczne i antenowe, wyjscia gtosni-
kowe, elementy sterujgce z odbiornikiem
podczerwieni, programatory czasowe, re-
gulatory temperatury, czujniki ruchu, czujni-
ki obecnosci, czujniki dymu, programatory,
radia, wzmacniacze audio, gtosniki, i tak
dalej, i tak dale;...

BUSCH-JAEGER

Krotka historia post¢pu technologicznego i stylistyki firmy Busch-Jaeger, nalezacej do Grupy ABB
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natynkowy wytgcznik natynkowy wytacznik podtynkowy wytacznik wytacznik pociagany podtynkowy $ciemniacz podtynkowy wytacznik Busch-Duro wytacznik impuls wytacznik solo wytacznik komfortowy g
rozetowy dzwigienkowy obrotowy z ostong kotyskowy wytacznik 400 W, jeden 2000 LX, ceniony przez Busch z czterema e
szklang $wiecznikowy z pierwszych na rynku uzytkownikow niemal 30 lat stopniami komfortu c
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Cztery stopnie

komfortu

Wytaczniki komfortowe Busch
pozwalajg w dowolny sposéb
obstugiwac oswietlenie.
— Basis-Komfort: wigczanie
i wytaczanie oswietlenia w sposéb
tradycyjny.
— Medium-Komfort: wtagczanie
automatyczne, wytgczanie reczne.
— Time-Komfort: wigczanie
reczne, wytgczanie automatyczne,
po czasie wczesniej okreslonym
przez uzytkownika.
— Max-Komfort: petha automatyka.

8 Dzisia) Pazaziernik 2009

Nagrody dla priOn i ComfortTouch

Wytaczniki czy gniazdka to proste jednofunkcyjne konstrukcje,
ale osprzet elektroinstalacyjny moze rowniez osiggac¢ wyzyny
zaawansowania technologicznego, cieszac przy tym oko estety.

rzyktadem takiego rozwigza-
nia sg priOn i ComfortTouch,
petnigce role  centralnego
sterowania systemem. Oba
otrzymaly prestizowg nagro-
de ,red dot award: communication design
2008” za ,najlepszy z najlepszych” mie-
dzynarodowy projekt produktu roku.
,Red dot design award” nalezy do najwiek-

MUZEUM RED DOT DESIGN W ESSEN

szych i najbardziej renomowanych konkur-
sOw projektowych w Swiecie. W tym roku
zgtoszono ponad 12 tysiecy wyrobow z 60
krajow, co $wiadczy o zasiegu i prestizu
tego konkursu. O wyborze najlepszego
produktu decyduje wieloosobowe mig-
dzynarodowe jury, do ktérego wybierani
sg znani projektanci i eksperci branzy pro-
jektowej. Wyznacznikiem oceny sg przede

reddot design award

wszystkim innowacyjnos¢, funkcjonalnosé
i jakos¢ produktu. Niezaleznos¢ i bezstron-
no$¢ decyzji gwarantowana jest systema-
tycznymi zmianami w skfadzie jury.

Wyréznione produkty trafiajg do Mu-
zeum red dot design w Essen, najwiek-
szej na Swiecie stafej wystawy poswie-
congj projektowaniu. Co roku odwiedza
ja 140 tysiecy osob, a nagroda ,red dot”
stafa sie swoistg pieczecig jakosci.

Korzystanie
z najnowszych
technologii
to nie przejaw
snobizmu,
ale $wiadomy
i rozsadny
wybor ludzi
cenigcych sobie
komfort zycia
i rozumiejacych,
Ze za najwyzsza
jakosé trzeba
zaptacic.

SYSTEM AUDIO ABB DOSKONALE SPRAWDZA SIE
TAKZE W PRZESTRONNYCH POMIESZCZENIACH

Busch-AudioWorld

— Komfort —

swiat dzwiekow

ystem Busch-AudioWorld to rozwigza-
S nie ABB, ktére umozliwia nagtosnienie

duzego apartamentu, catego domu,
salonu kosmetycznego lub kliniki, na przykfad
dentystycznej. W kazdym pomieszczeniu
znajdujg sie niewielkie odbiorniki oraz gtosniki,
ktére sg elementem osprzetu elektroinsta-
lacyjnego, a sercem systemu jest jednostka
centralna, z ktdrej rozprowadzany jest sygnat
do wszystkich urzgdzen wpigtych do uktadu.
Firma ABB oferuje takze zupetnie niezalezny,
cho¢ zintegrowany wygladem i funkcjami
z systemem Busch-AudioWorld odbiornik
radiowy. Zaréwno sam odtwarzacz, jak
i gtosnik (lub dwa gtosniki, jesli dzwiek ma by¢
stereofoniczny) instaluje si¢ w typowej puszce
podtynkowej 60 mm, a do zasilania potrzeba

standardowych 230 V. Antena radiowa wbu-
dowana jest w urzadzenie. Cyfrowe radio po-
zwala stucha¢ stacji radiowych na falach FM
oraz wyswietla informacje RDS. Jednoczes$nie
daje mozliwo$¢ zapamietania do o$miu
wybranych stacji. Z dodatkowych i do$¢
przydatnych funkciji trzeba wymieni¢ jeszcze
budzik i doskonale widoczny zegar Scienny,

a wsrod drobnych, ale ciekawych opcji na
przyktad ukton projektantow w strone osob,
ktore lubig zasypiac¢ przy muzyce. Urzadzenie
mozna bowiem zaprogramowac¢ na samo-
czynne wytgczenie sig po okreslonym czasie
(od 5 do 60 minut).

Radio jest dostepne w kazdej serii wzomiczej
ABB Busch-Jaeger i mozna je montowaé

w ramkach pojedynczych i wielokrotnych.

Fot. na kolumnach: Arch. ABB/red dot institute
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Carat

Dzieki potaczeniu
prostoty ksztattéw
i szlachetnych ma-
teriatow powstato
unikalne wzornic-
two. A wytacznik,
jako samodzielny
element, staje sie
integralng czescia
reprezentacyjnej
architektury o naj-
wyzszej jakosci.

Future/
future
linear

Minimalistyczne
wzornictwo w potg-
czeniu z wyrazisty-
mi, ale pasujgcymi
do architektonicznej
koncepcji kolorami,
skutkuje specy-
ficznym urokiem.
Powoduje on,

ze catosc staje sie
niezalezna od czasu
i mody.

Alpha

exclusive
Seria zainspirowa-
na wyrazistymi bar-
wami szlachetnych
kamieni i metali,
rzadkich mineratow
i naturalnych mate-
riatow. Potgczenie
tych cech objawia
sie klasycznym

i wyszukanym
pieknem.

l

-
L |

==

Solo

Seria ta udowadnia,
ze z kontrastow
barw i ksztattow
moze powstac ide-
alna harmonia. Sty-
lizacja najwyzszej
klasy i propozycja
dla tych, ktorzy
lubig wprowadza¢
do swojego domu
elementy niestan-
dardowe

i niezwykte.

Alpha
nea

Niezwykle dyskret-
ne, a jednak zapa-
dajace w pamie¢
elementy, ktére
cechujg fagodne
linie konturéw.
Szeroka paleta
barw powoduie,
ze Alpha nea moze
dopasowac sie

do prawie kazdej
koncepciji urzgdza-
nia wnetrz.

Impuls

Urzeka przede
wszystkim dyskret-
nym ciggtym pod-
Swietleniem, co za-
pewnia bezpieczng
orientacje w ciem-
nym pomieszcze-
niu i podkresla
harmonie ksztattow.
Jego wysokg funk-
cjonalnos¢ wspiera
przemyslane wzor-
nictwo.

Gniazdko Alpha nea

z zabezpieczeniem

przed dzie¢mi

Automatyczna blokada odstania otwo-
ry kontaktowe dopiero w momencie
wsuniecia do gniazdka wtyczki. Ten
rodzaj zwiekszonego zabezpiecze-
nia przed dotknieciem chroni przede
wszystkim dzieci przed pierwszymi
bolesnym doswiadczeniami z prag-
dem.

Gniazdko elektryczne
Busch-Protector

Telewizory, magnetowidy, sprzet gra-
jacy czy komputery to urzadzenia nie-
zwykle wrazliwe na zmiany napiecia
w sieci zasilajgcej lub przepiecia spo-
wodowane na przyktad uderzeniem
pioruna. Gniazdko Busch-Protector
bezpiecznie eliminuje wszelkie szko-
dliwe zakidcenia i skutecznie chroni
urzadzenia przed uszkodzeniem.

Obiektowe gniazdko wtykowe
Reflex Sl Linear

Szarpniecie za kabel w celu szybkiego
wyciggniecia wtyczki lub na przyktad
potkniecie sie o przewdd powoduie,
ze wtyczka ,wyskakuje” tatwo i szybko.
Konstrukcja tego gniazdka znacznie
zmniejsza niebezpieczenstwo wypadku,
a instalacja elektryczna pozostaje niena-
ruszona.

Serwisowe gniazdko wtykowe
Reflex Sl Linear

To niezawodny i dobry sposéb na szyb-
kie i bezpieczne usuniecie z gniazdka
czesto uzywanej lub mocno weciskanej
wtyczki kgtowej. Wystarczy lekkie naci-
Sniecie dzwigni obrotowej, by wtyczka
Wyszia” bez problemu.

Gniazdko Reflex Sl Linear
Fi-Schukomat
Gniazdko wtykowe i réznicowy wy-

tacznik ochronny w jednym. Doskonale
sprawdza sie w miejscach, gdzie moze
dojs¢ do zwarcia lub przebicia, na przy-
ktad w tazience, blisko kuchennego zle-
wu czy w pokoju dzieciecym.

Gniazdko Schuko Busch-steplight
Niezastgpione w ciemnym korytarzu lub
pokoju dzieciecym. Wbudowane dwie
diody $wietine tworzg stozek Swiatta
biegnacy ,z gniazdka” pionowo w dot,
co doskonale utatwia orientacje w ciem-
nym pomieszczeniu. Z gniazdka mozna
korzysta¢ niezaleznie od witgczenia pod-
Swietlenia.

Spring

Wspdtczesna forma
przybrana stono-
wanymi odcieniami
pasteli powoduje
estetyczng lekkosc

i harmonie. Jasne
delikatne barwy
dodajg kazdemu
wnetrzu zywego
akeentu.

Pure
stainless
steel

Prawdziwa surowa
stal to materiat, ktory
w odpowiedniej opra-
wie staje sie eleganc-
ki, szlachetny i od-
porny. Wzornictwo
dodatkowo podkresla
jego ponadczasowe
naturalne piekno,

a powierzchnia ulep-
Szana za pomocg
specjalnego procesu
produkcyjnego skut-
kuje zmniejszeniem
do minimum $ladéw
odciskéw palcéw

i thustych plam.

Reflex SI/
SI Linear

Subtelne i delikatne
barwy i ksztatty po-
zostawiajg niezatarte
wrazenie. Ponad-
czasowg estetyke
podkreslajg dwie linie
wzornicze — tagodnie
zaokraglona i kwa-
dratowa.

Basic 55

Seria, ktéra pozwala
realizowac wtasne
koncepcije. Zastoso-
wanie pierscieni de-
koracyjnych w o$miu
kolorach powoduije,
iz wytgczniki mozna
idealnie dopasowac
do poszczegdlnych
wnetrz.

Fot. na kolumnach: Arch. ABB
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Fot. na kolumnach: A. Stephan/Arch. ABB

Laboratorium pomiarowe w Fabryce Silnikow Elektrycznych ABB

1N
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omiary zdoktadno$cig do tysiecz-
nych czesci milimetra wymagaig
najdoktadniejszych i najlepszych
na $wiecie narzedzi pomiaro-
wych. Jednak same mierniki nie
wystarcza. Przy tej skali dokfadnosci wazne
jest dostownie wszystko — wyposazenie labo-
ratorium, temperatura narzedzi i mierzonych
materiatow, oswietlenie pomieszczen i wresz-
cie —amoze przede wszystkim — kompetencie
kontroleréw jakoSci.
Pierwszym krytycznym elementem catego
laboratorium jest samo pomieszczenie. W ku-
baturze przekraczajacej 500 m® musi by¢
utrzymywana stata temperatura 20°C, a jgj
ewentualne zmiany nie mogg by¢ wieksze
niz plus, minus dwa stopnie i nie mogg za-

AL POJEU

chodzi¢ szybciej niz 0,5°C na pét godziny.
Przy szybszych zmianach narzedzia wy-
konane z cienszych materiatobw mogtyby
zmieniaC swojg temperature predzej niz
elementy mierzone, na przyktad zeliwne
obudowy silnikéw, co miatoby znacze-
nie dla koncowego wyniku. | cho¢ brzmi
to dos¢ niewiarygodnie, to wystarczy po-
rowna¢ dwie wartosci, by zrozumie¢ jakg
wage ma temperatura.

Jednym z newralgicznych miejsc sil-
nika elektrycznego serii Ex jest putapka
na iskry, dzieki ktorej wszelkie wewnetrzne
wytadowania elekiryczne zostajg wyga-
szone. To kotnierz wysokosci ok. 2 cm,
oraz maksymalna szczelina pomiedzy
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obudowg oraz pokrywg 0,02 mm. Dzieki
tej szczelinie z silnika moze wydostac sig
nadmiar cisnienia, jednak iskry zostang
skutecznie zlikwidowane. Teraz wystarczy
spojrze¢ na tabele zmian wymiardw zeliwa
pod wptywem temperatury, by dostrzec,
iz obudowa wieksza niz 600 mm juz przy
jednostopniowej réznicy temperatur zmieni
wielkos¢ tej szczeliny o... 50 proc! A wigc
catkowicie wypaczy wynik pomiaru.
Jednoczesnie, aby wyeliminowa¢ migj-
SCOWe nagrzewanie sie pomieszczenia
pod wptywem wpadajgcych przez okna
promieni sfonecznych, szyby zabezpieczo-
no specjalng folig ochronng, ktdra zatrzy-
muje w 80 proc. promieniowanie ciepine,
przepuszczajac jedynie $wiatto widzialne.
Dzieki temu réznica miedzy miejscem na-
stonecznionym, a zacienionym nie przekra-
cza 0,8°C.

Kolejnym aspektem jest wilgotnosé
powietrza, ktora utrzymywana jest na sta-
tym poziomie 60-70 proc. Do tego dochodzi
oswietlenie. Ostatni — pozornie niezwigzany
z kontrolg jakosci — element wyposazenia.
W aleksandrowskim laboratorium zainstalo-
wane zostato specjalne bezposrednie i bez-
cieniowe zrodto Swiatta o mocy 2200-2300
lukséw. Jest to niezbedne, by catkowicie
wykluczy¢ btgd paralaksy, gdy kontrolujgcy
odczytuje wynik z cienia wskazdwki, a nie
z samego wskaznika. R6znica w odczycie
moze byC¢ analogicznie nieprawidtowa, jak
przy pozornie niezauwazalnej réznicy tem-
peratur.

| wreszCie narzedzia pomiarowe oraz
sama procedura kontrolna. Bez watpienia

4 A oy 4

4 4

uzywane mierniki nalezg do najlepszych

i najdoktadniejszych na $wiecie. Jest ich

kilkadziesigt. Wszystkie 0 skali doktadnosci

adekwatnej do dokonywanych pomiardw.

Warto jednak na kilka z nich zwréci¢ szcze-

gblng uwage:

W Trimos Horizon Premium 1500 — péttora-
metrowy ,dtugosciomierz” o dokfadnosci
0,0001 mm.

B Diavite DH-7 - narzedzie do pomiaru
chropowatosci powierzchni.

W Granitowy stét do pomiarow klasy ,00”.

® Srednicowki dwupunktowe o doktadno-
$ci 0,001 mm.

B Czteropunktowy system pomiaru tem-
peratury w pomieszczeniu o doktadnosci
0,1°C.

Sama procedura wykonania kazdego po-

200 400 600 800

1°C | 0,002 | 0,004 | 0,007 | 0,009

3°C | 0,007 | 0,013 | 0,020 | 0,026

5°C | 0,011 | 0,022 | 0,033 | 0,044

miaru jest Scisle okreslona i pod rygorem
niewaznosci wyniku musi by¢ przestrze-
gana. Po pierwsze wiec mierzony element
musi spedzi¢ w laboratorium 24 godziny,
by byta pewnos¢, ze jego temperatura jest
identyczna z temperaturg narzedzia. Mimo
to, za kazdym razem specjalnym mierni-
kiem nalezy obie wartosci zweryfikowac.
Przed kazdym pomiarem narzedzie po-
miarowe trzeba skalibrowa¢ oraz doktadnie
oczysci¢ mierzony komponent. Poniewaz
caty pomiar odbywa sie w sposdb reczny,
pracownik ma obowigzek natozy¢ rekawice
termoizolujgce i trzymaé narzedzie w dfoni
kréeej niz 3 minuty, bowiem mimo zabez-
pieczen narzedzie pomiarowe moze zmie-
ni¢ swojg temperature, co zagraza prawi-
dfowosci pomiaru.

Przy takiej skali doktadnosci umiejet-
nos$¢ przeprowadzenia pomiaru i od-
czytania wyniku moze mie¢ znaczenie klu-
czowe. Dlatego tez pracownicy laboratorium
pomiarowego w Fabryce Silnikow Elektrycz-
nych ABB to wybitni i doswiadczeni fachow-
cy. Wszystkie pomiary wykonujg recznie,
wyniki odczytujgc w wielu przypadkach ze
wskaznikow zegarowych. To jednak w do-
bie elektroniki nie musi by¢ wada, bowiem
w tym roku mieli okazje zweryfikowac swoje
umiejetnosci. Wykonane przez nich pomia-
ry, ktére wykazaty znaczne odstepstwo od
dopuszczalnego btedu, zostaty powtérzone
w Finlandii za pomocg specjalistycznego,
trojwymiarowego,  elektronicznego  syste-
mu pomiarowego. Roznica w wynikach nie
przekroczyta... 0,005 mm.

Stawomir Dolecki
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Pro-Control

jac zlecenia przede wszystkim w przemysle spozywczym i kosmetycznym.

Kadra inzynieryjna projektuje kompletne rozwigzania i tworzy oprogramowanie,
ktére jest instalowane na sterownikach PLC, a ich coraz wieksza moc obliczeniowa
umozliwia tworzenie coraz bardziej rozbudowanych aplikacji. Od 2002 roku Pro-Control
jest oficjalnym partnerem firmy ABB w zakresie integracji systeméw automatyki oraz
aparatury kontrolno-pomiarowe;.
Spétka ma na swoim koncie wiele instalacji w Polsce oraz na catym swiecie, przede
wszystkim w Rosji, na Ukrainie, Biaforusi i totwie, ale rowniez w Egipcie oraz Iranie.

Spé’rka istnieje od 1991 roku. Zajmuije sie automatykg przemystows, realizu-

."‘I .

Janusz Gatazka, prezes Pro-Contre

»Dzisiaj zatrudniamy 40 osob, ale nasza nowa siedziba pomiesci co najmni
dwukrotnie wigkszy zespot. Jesli wiec tylko sytuacja rynkowa na to pozwo
bedziemy szuka¢ nowych mozliwosci i rozwijac firme
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Pro-Control

Wspotpraca spétki Pro-Control
oraz ABB trwa juz kilkanascie
lat. Zaczeta sie od systemow
automatyki, ktore zdazyty
przejsc do historii, ale ich
miejsce zajety nowoczesniejsze
systemy wyzszego rzedu, a takze
aparatura kontrolno-pomiarowa
i uktady elektryczne. Teraz
Pro-Control zamierza wej$é

w branze robotyki oraz systemy
wizyjne, traktujac to jako
naturalng konsekwencje syste-
mow automatyki przemystowej.

D
AN

woistym ukoronowaniem  dy-
namicznego rozwoju firmy byto
wybudowanie dwa lata temu
wiasnej siedziby. Los jednak
spfatat szefom i pracownikom
pozytywnego figla, poniewaz do dzisiaj nie
udato sie w petni zagospodarowa¢ nowych
pomieszczen i dokonczy¢ przeprowadzki
zgodnie z pierwotnymi zatozeniami.
— W trakcie przeprowadzki udato nam sie
pozyska¢ ogromny i bardzo prestizowy
kontrakt, w realizacie ktdrego zaangazo-
walismy niemal wszystkie sity naszej firmy
— opowiada Janusz Gatazka, zatozyciel
i prezes spotki Pro-Control. — Nie byto wiec
czasu ani potrzeby, zeby odpowiednio wy-
posazyC catg powierzchnie montazows,
bo i tak pracownicy, ktorzy mieli z niej ko-
rzystac, caty czas pracowali na kontrakcie.
Latem tego roku prace zostaty ukoriczone.
Pierwszy w Polsce Zaktad Produkgji Bioeta-

Narlie nowh

nolu, wybudowany od podstaw w Go$wino-
wicach, zostat uruchomiony. Firma Pro-Con-
trol odpowiadata tam za projekt systemow
pomiaru i automatyki, dostawy materiatow
oraz montaz, a takze szkolenie obstugi.
To jedna z najwiekszych realizacji, z jakg
przyszto zmierzy¢ sie spotce. Powstato tam
ponad 170 uktadow sterowania i kilkaset
pomiardw przeptywu, temperatury, cisnienia
i pozioméw. Dodatkowo znaczna czes¢ in-
stalacji zostata wykonana w standardzie Ex
dla stref zagrozonych wybuchem.

| kiedy wyglgdato na to, ze nowe powierzch-
nie w firmie zostang wreszcie zagospoda-
rowane, pojawit sie nastepny duzy kontrakt.
Tym razem kolejny etap modernizacii i roz-
budowy cukrowni w Glinojecku.

— Takie zlecenia nie zdarzajg sie cze-
sto, a gdy sie pojawiaja, to angazuja
caty zespot projektowy i serwisowy.
Sg doskonatym zabezpieczeniem biezgcej
dziatalnosci oraz szansg rozwoju — ttumaczy
Janusz Gafgzka. — Jednak dzisiaj wiekszos¢
projektow to dostosowywanie linii produkeyj-
nych do wymagan marketingu. Mate, pilne
i niezwykle wymagajgce zlecenia, dotyczace
produkcji nowych wyrobdw spozywczych
czy kosmetykdw. Projekt taki jest czesto
modyfikowany jeszcze podczas instalaci,
a termin uruchomienia jest krotki i Scisle
okreslony. To zawsze ogromne wyzwanie
dla naszych projektantdw i montazystow.

Pro-Control to trzy niezalezne zespoty pro-
jektowo-realizacyjne, z ktdrych kazdy spe-
cjalizuje sie w innej branzy i odmiennych
systemach zarzgdzania. Projektanci, kto-
rzy tworzg instalacje, uczestniczg pdznigj
w ich uruchamianiu. Tym jednak zajmuje sie
przede wszystkim 10-osobowy zespdt mon-
tazowy. Poza tym montazysci samodzielnie
wykonujg wiekszos¢ elementdw  instalaci,

e %

NAJWAZNIEJSZE ELEMENTY INSTALACJI ZAWSZE POWSTAJA W FIRMIE. DZIEKI TEMU WIADOMO, ZE SA WYKONA

w tym szafy sterownicze, bo — jak twierdzi
prezes Gafazka — biorgc odpowiedzialnosé
za projekt i wykonanie, tylko w ten sposob
mozna zapewni¢ najwyzszg jakose.

Réwnie wazna jest w firmie komorka ser-
wisowa. Do jej zadan nalezy serwis gwa-

..,

NE DOBRZE

tyka nie majg tajemnic — ttumaczy Janusz
Gatfazka. — Bedziemy wiec wykorzystywac
ich umiejetnosci, zeby otwiera¢ przed spét-
ka nowe mozliwosci. Zaczynamy od wizyj-
nych systeméw kontroli jakosci, ale wcho-
dzimy rowniez w szeroko pojetg robotyke.

Coraz wiecej projektow to btyskawiczne
zmiany na liniach produkcyjnych,
wymuszane wymaganiami klientow.

rancyjny i pogwarancyjny, a takze obstuga
techniczna innych instalacji, jesli tylko uzyt-
kownik zleci nadzoér nad nig. To jednak zda-
rza sie ostatnio coraz rzadziej, bo kryzys
zmusza do poszukiwania 0szczednosci,
a jak wiadomo, w kazdej firmie sg stuzby
utrzymania ruchu, ktore z powodzeniem
mogg te czes¢ obstugi technicznej przy-
ja¢ na siebie. Stad pomyst, zeby wchodzi¢
w zupetnie nowe branze, a ich obstuge od-
da¢ wiasnie grupie serwisowe;.

— To doskonale wyksztatceni ludzie, dla kto-
rych automatyka przemystowa czy robo-

Pomysty te, jak przyznaje szef firmy,
nie sg rewolucja, a jedynie naturalng
konsekwencja. Na linii produkcyjnej jest
to bowiem naturalny cigg, gdy po zautoma-
tyzowaniu instalacji, usprawnia sie rowniez
samo stanowisko pracy. Czy plany uda
sie zrealizowac? To pokaze czas, jednak
mozliwosci techniczne oraz kompetencje
na pewno na to pozwalajg. No i oczywiscie
samo zaplecze. W pomieszczeniach mon-
tazowych w nowej siedzibie mozna bez
problemu sktada¢ nawet najwieksze zrobo-
tyzowane stanowiska produkcyjne.

Wspotpracaz ABB

nzynierowie z firmy Pro-Control od wielu lat wdrazajg systemy sterowania ABB
Freelance oraz 800xA. W swoich aplikacjach wykorzystujg takze aparature kontrolno-

-pomiarowg i napedy ABB. W ostatnich latach wykorzystali je m.in. w:

M BSO Polska SA, Cukrownia Glinojeck (Freelance 800F V8.1, AKPIA, napedy).

B NCIC Egipt, instalacja siarczanu glinu (Freelance 800F V9.1).

B Cukrownia Gorodieja na Biatorusi (Freelance 800F V8.1, AKPIA, napedy).

B TZF Polfa Tarchomin SA, izolacja enzymdw na wydziale chemii (system 800xA).

W KSC Polski Cukier SA, Cukrownia Mata Wies (Freelance 2000).

B Cukrownia Kryzopol na Ukrainie (Freelance 2000).

B Cukrownia Valladolid w Hiszpanii (Freelance 2000).
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Wytwornia Okuc¢ Meblowych w Brodnicy

Zaczynajac od matej lokalnej firmy, Janusz Wiesiotek w ciggu 18 lat stat sie potentatem w branzy

i jednym z bardziej liczagcych si¢ producentow akcesoriow meblowych w Polsce. Jego wyroby mozna
znalez¢ w meblach z najwiekszych polskich fabryk, dostepnych takze w sieci IKEA. Eksportuje

je rowniez na caty swiat, nawet do Chin, gdzie potrafi byé konkurencyjny cenowo. Od kiedy postawit
na automatyzacje, jego firma rozwija si¢ bardzo dynamicznie.

DWUSTRONNY POZYCJONER POZWOLIE NA ZWIEKSZENIE WYDAJNOSCI CALtEGO STANOWISKA ROBOTY SPAWALNICZE BARDZO SZYBKO UDOWODNIEY SWOJA PRZYDATNOSC

automatyzacji produkcji szef
firmy myslat juz od wielu lat.
Jednak zawsze pojawiaty

sie pilniejsze inwestycje, jak

na przyktad narzedziownia,
od ktérej zalezy konkurencyjnos¢ na ryn-
ku, szybkos$¢ reagowania na oczekiwania
Klientow oraz czas
wdrozenia do pro-
dukcji nowych ele-
mentow. Pozniej
przyszly  inwestycje
W nowoczesne two-
rzywa sztuczne, dzie-
ki ktorym Wytwornia
Oku¢ Meblowych ma kilka patentow, mie-
dzy innymi na rolki z elastyczng bieznia,
wytrzymate, ciche, niebrudzgce i przede
wszystkim tanie.

— Narzedziownia jest naszym najwiek-
szym atutem, bo po potudniu jest pomyst,
a rano, na kolejne spotkanie z zespotem
projektowym, mozemy zabra¢ gotowy pro-
totyp — opowiada z dumg Janusz Wiesio-
tek, zatozyciel i wiasciciel firmy. — Poza tym,

tu wtasnie powstajg wszystkie narzedzia,
ktore wykorzystujemy w czasie produkgji.

Ta czes¢ firmy pochtaniata dotychczas naj-
wiecej $rodkow. Ale dzieki temu pracowni-
cy narzedziowni majg do dyspozycji jedyng
w Polsce piecioosiowg symultaniczng fre-
zarke szwajcarskiej firmy Mikron. Na niej

Automatyzacja pozwolita zwiekszy¢
wydajnosc i podniesc jakos$¢, wiec z tej drogi | dwa_identyezne,
rozwoju firma nie zamierza rezygnowac.

wlasnie powstajg wszystkie narzedzia,
a mozliwosci urzadzenia sg niemal nieogra-
niczone. Mozna tu wyprodukowa¢ z jed-
nego kawatka stali dowolny element prze-
strzenny, na przyktad wirnik do sprezarki.
Jednak nadszedt wreszcie czas na zauto-
matyzowanie kolejnych elementéw proce-
su produkcyjnego. W zaktadzie pojawit sie
wiec robot spawalniczy.

— Szybko okazato sie, ze to niezastgpione
urzgdzenie, ktdre pracuje szybciej i doktad-

niej — méwi Pawet Rucinski, dyrektor ope-
racyjny WOM. — Postanowilismy wiec dalej
rozwija¢ sie w tym kierunku. Zaczelismy
od poszukiwania dostawcy, firmy przed-
stawiaty nam rézne propozycje, z ktdrych
najszybsza i najtatwiejsza w uruchomieniu
okazata sie oferta ABB.

W hali produkcyj-
nej stanety wigc

ale niezaleznie dzia-
tajgce  stanowiska
typu FlexArc. Sag
to pierwsze instala-
cje tego typu w Polsce. Na kazdym z nich
pracujg dwa roboty spawalnicze oraz dwu-
stronny pozycjoner, dzieki ktéremu praca
idzie rownolegle, to znaczy w chwili, gdy
roboty tgczg elementy, osoby obstugujgce
stanowisko przygotowujg drugi  komplet
do spawania.

Potrzeba postawienia dwoéch identycz-
nych stanowisk wynikata z kilku czynnikow.
Po pierwsze zakres dziatania stanowiska
FlexArc jest na tyle szeroki, ze na potrzeby

Wytwoérni Okué Meblowych mozna wyko-
nac¢ na nim kazdg prace, po wtére — w przy-
padku jakichkolwiek ktopotow do dyspozy-
cji jest identyczny zestaw, wiec komplet
narzedzi i elementéw wyposazenia mozna
stosowa¢ zamiennie. | wreszcie koniecz-
no$¢ sprostania specyfice rynku, ktdra wy-
maga nadwyzki mocy produkcyjnych.

— Wielkos¢ zamoéwien jest zupetnie
nieprzewidywalna, nie zalezy od pory
roku, dnia tygodnia czy sezonu. Wia-
domo jedynie, ze w okresie wakacyjnym
Zlecen bedzie mniej, ale tez nie zawsze
sie to sprawdzato — ttumaczy Janusz Wie-
siotek. — Dlatego musimy mie¢ mozliwos¢
szybkiego zwiekszenia produkgji, bez ko-
niecznosci  poszukiwania  dodatkowych
urzagdzen czy nowych pracownikow.
Oczywiscie twierdzenie, ze urzgdzenia spa-
walnicze mogg wykona¢ kazdg prace, jest
troche na wyrost, bo chociaz teoretycznie
jest to wykonalne, z logikg nie zawsze musi
iISC W parze.

— Nie wyobrazam sobie, zeby roboty moco-
waly zawiasy do stelazy — glosno zastana-

wia sie Pawet Rucinski. — Samo spawanie
trwatoby zapewne kilka sekund, ale montaz
catej konstrukcji do pozycjonera i ustawie-
nie zawiasbw zajetoby o wiele wiecej cza-
su. Spawacz zrobi to réwnie dobrze, a przy
tym znacznie szybciej. Automatyzacja ma
wiele zalet, ale do wszystkiego trzeba pod-
chodzi¢ z rozsgdkiem.

Podobnie jest z montazem. Niby teore-
tycznie pewne sekwencje da sie zaprogra-
mowac, ale logika techniczna i finansowa
moze zosta¢ zachwiana. Takie podejscie
nie zmienia jednak faktu, ze brodnicka Wy-
twoérnia Oku¢ Meblowych stawia na auto-
matyzacje i z tej drogi zej$¢ nie zamierza.
Juz dzis ze wszystkich proceséw produk-
cyjnych reczne pozostafo tylko malowanie.

— Pomystéw wcigz jeszcze mamy
mnostwo, tylko potrzebna jest dobra firma
inzynierska, ktéra bedzie w stanie je zreali-
zowaé — mowi Janusz Wiesiotek. — Ostatni
rok pokazat, ze automatyzacja produkciji to
dobry kierunek rozwoju, a wyzwan i mozli-
WOSCi jest naprawde duzo.

Stawomir Dolecki
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Wytwornia
Oku¢
Meblowych

irma powstata w 1991 roku.
FPoczatkowo zajmowata sie

wytwarzaniem akcesoriow
meblowych z tworzyw sztucznych
i elementow armatury sanitarnej,
pbzniej — wraz z rozwojem rynku
meblarskiego w Polsce — rozpoczeta
produkcje kompletnych stelazy, ram,
podnosnikdw, rolek i ndg.
Wieloletnia wspétpraca z najlepszymi
i najwiekszymi producentami mebli
tapicerowanych przyniosta efekty
w postaci kontraktéw na dostawy
elementéw do producentéw mebli
dla sieci IKEA. Dzisiaj WOM jest
najwiekszym dostawcg akcesoriow
meblowych dla tej sieci i nalezy
do pierwszej piagtki firm w branzy.
Ponad potowa produkciji trafia
na eksport, odbiorcami sg firmy
meblarskie na catym swiecie,
a podzespoty z Brodnicy mozna
znalez¢ w fabrykach w Europie,
Chinach, a nawet Australii.
Wytwérnia Oku¢ Meblowych zatrudnia
ponad 170 oséb i jest jednym z liczg-
cych sie pracodawcoéw w miescie.
W ubiegtym roku uruchomiony zostat
drugi zaktad produkeyjny, a minione
piec¢ lat to okres najbardziej dynamicz-
nego rozwoju firmy.

NARZEDZIOWNIA TO DUMA FIRMY
| JEJ KLUCZ DO SUKCESU

i,

Fot. na kolumnach: Adam Stephan/Arch. ABB
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istoria firmy Danone siega
H poczatkdw XX wieku, gdy Isaac
Caraso wspdlnie z Instytutem

Pasteura opracowat recepture jogurtu.
Jego masowa produkcja i sprzedaz
rozpoczeta sie w 1929 roku od aptek,
poniewaz od samego poczagtku jogurt
traktowany byt jako preparat zdrowotny.
Jednak dopiero rok 1958 stat sie dia
firmy przetomowy, gdy nawigzata ona
wspétprace z globalng spétka logistycz-
ng, co pozwolito na szersza ekspansje.
W Polsce Danone obecny jest od 1991
roku, najpierw w Warszawie, potem
w Bieruniu, gdzie zainwestowat w ist-
niejgcy od 1985 roku zaktad mleczarski
,Slask’. Dzisiaj Danone to wiodaca firma
branzy mleczarskiej w Polsce. Dzieki
swojemu potencijatowi kreuje kierunki
rozwoju nowoczesnych produktow na
bazie mleka, ksztattuje Swiadomosc
konsumentéw na temat zywienia oraz
wyznacza nowe trendy produkciji.
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Danone Sp. z 0.0., fabryka w Bieruniu
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Ponad 80 tysiecy krow
musi kazdego dnia
stang¢ na wysokosci
zadania, zeby zaktad
Danone w Bieruniu
miat z czego
produkowac serki
i jogurty. Tu wiasnie

powstaja znane i lubiane

Danonki oraz serki

T 'HLL?
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Danio. Tu wytwarza

sie takze Actimel,
Activie do picia

oraz Danacol.
Podstawe
sukcesu
stanowi

nieskazitelna
czystosé i rygor
technologiczny,
bo bez tego zaden
produkt mleczny nie
zachowatby swiezosci
dtuzej niz trzy dni.

rr
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rzetworstwo mleczne jest nie-
zwykle wymagajacg branza.
Niewiele potrzeba, by na rynek
trafit produkt, ktéry szybko sie
zepsuje lub stanie sie szkodli-
wy dla zdrowia.
— Tu nie ma miejsca na zadng tolerancje,
kazde zachwianie procesu technologiczne-
go, zmiana temperatury, btgd operatora czy
awaria maszyny powodujg, ze produkt jest
natychmiast do wyrzucenia — ttumaczy Ma-
riusz Polakowski, inzynier utrzymania ruchu
w zakfadzie. — Najwazniejszym surowcem
jest oczywiscie mleko, ktorego zuzywamy
ponad 500 tysiecy litrtdw dziennie, i od jego
jakosci zalezy nasz sukces.

Dlatego tez firma Danone dba o swadj
produkt juz na etapie gospodarstwa
rolnego, wymaga odpowiednich wa-
runkéw hodowli, najlepszych urzadzen
chtodniczych i doskonatego transportu.
Nadzor nad produkcjg i dostawami jest
tak doktadny, ze po dacie wydrukowa-
nej na opakowaniu serka mozna dojs¢,
z ktorego gospodarstwa byto mleko. Dla
samej produkgji z kolei kluczowa jest od-
powiednia czystosc¢, rygor technologiczny
i bezwarunkowe przestrzeganie procedur.
Do serkéw i jogurtéw nie dodaje sie bo-
wiem zadnych konserwantow i stabilizato-
row, ktore mogtyby wptywac na termin ich
przydatnosci do spozycia. Jeszcze w la-

SYSTEM NALEWOWY NA LINIl PRODUKCYJNEJ SERKOW DANIO

. T
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tach dziewiec¢dziesigtych serek po wypro-
dukowaniu zachowywat $wiezo$¢ przez
tydzien, dzisiaj jego wartosci smakowe
i odzywcze nie zmieniajg sie przez miesigc.
Sukces tkwi w umiejetnosci zachowania
sterylnych warunkdw w catym procesie
technologicznym.

Na drugim koncu tan-
cucha jest natomiast
pakowanie gotowe-
go wyrobu. To ostat-
nie miejsce, gdzie btad
cziowieka lub maszyny
moze spowodowat szkode. Oczywiscie
po drodze sg jeszcze setki miejsc, gdzie
niewtasciwy rygor czystosci i rezim tech-
nologiczny mogg zniweczyC prace catej
linii produkeyjnej, jednak dozowanie ma dla
zaktadu takze inny, réwnie wazny aspekt
— wage produktu w kazdym opakowaniu.
—Jesli na opakowaniu piszemy, ze we-
wnatrz jest 400 graméw serka, to Klient
ma prawo oczekiwaé, ze tyle wiasnie tam
bedzie — ttumaczy Krzysztof Drozdyk, pla-
nista dziatan prewencyjnych w Dziale Re-
montowym fabryki. — Zasada jest prosta:
nigdy nie moze by¢ mniej, ale kazda zbyt
duza ,gorka” to z kolei dla zaktadu dodat-
kowe koszty.

Dozowanie serkéw i jogurtow odbywa sie
na dwa sposoby: ttokowo i za posrednic-
twem przeptywomierza. System tfokowy

APARATURA ODPOWIEDZIALNA ZA PRA

l [

to rozwigzanie mechaniczne, w ktérym
dawka okreslona jest skokiem ttoka w cylin-
drze. Dla odmiany przeptywomierze ,liczg”
na biezgco wielkos¢ dawki i po zliczeniu
zadanej dawki produktu odcinajg zawory.
Oba sposoby sg rownie doktadne, ale ich

Dla jakosci kluczowa jest czystosc,
rygor technologiczny i bezwarunkowe
przestrzeganie procedur.

wykorzystanie zalezy od rodzaju podawa-
nego produktu.

— Dozownik ttokowy jest niezastgpiony
w przypadku serkow czy jogurtow z kawat-
kami owocow, ktére dla przeptywomierza
stanowig problem przy pomiarze przepty-
wu — ttumaczy Mariusz Polakowski. — Prze-
ptywomierze jednak sg znacznie tansze
w eksploataciji, a dzieki tatwiejszej obstudze
pozwalajg zwiekszy¢ wydajnos¢ linii pro-
dukeyjnej i obnizy¢ koszty.

Dlatego tez na liniach Danonkdw oraz ser-
kow Danio, ktére nie zawierajg kawatkow
owocow, zainstalowane sg wiasnie prze-
ptywomierze.

— W ubiegtym roku podjelismy decyzje
0 wymianie zainstalowanych dozownikéw
na nowe, bo ze starymi mielismy juz troche

WIDEOWA WAGE PRODUKTU

// W

kfopotdw — méwi Krzysztof Drozdyk. — Do-
skonatg aparature zaproponowaty nam trzy
renomowane firmy, ale dwie z nich wyma-
gaty zainstalowania dodatkowych kart i wy-
korzystania gtéwnego sterownika maszyny
do dodatkowej obrébki pomiardw. Tylko
przeptywomierze
ABB byty w sta-
nie dziata¢ nie
obcigzajgc  ste-
rownika, przeli-
czajgc przeptyw
we wiasnym za-
kresie.

Po testach firma Danone zdecydo-
wata sie na zainwestowanie w urza-
dzenia ABB. Na linig Danonkéw trafito
48 przeptywomierzy Copa-XF, natomiast
serkami Danio zajefo sie 5 urzgdzen dozu-
jacych Fill-Mag.
— Obie instalacje ruszyty przed wakacja-
mi i jak na razie nie mamy z nimi zadnych
probleméw — przyznaje Krzysztof Drozdyk.
— Caly czas staramy sie je skalibrowac
mozliwie doktadnie, tak by zejs¢ do 1 proc.
doktadnosci wagi. Mysle, ze z tymi prze-
ptywomierzami jest to wykonalne. Na razie
mozemy pochwali¢ sie zwiekszong wydaj-
no$cig maszyn oraz nizszymi kosztami ich
eksploatacji. A to juz duzy powdd do zado-
wolenia.

Stawomir Dolecki

Magma S.A.P.

artnerem ABB w przygotowaniu
Psystemc’)w dozujgcych w fabryce

w Bieruniu byta spétka Magma S.A.P.
z Grajewa. Inzynierowie tej firmy zainstalo-
wali pie¢ urzgdzen Fil-Mag na linii serkéw
Danio, i cho¢ przeptywomierzy byto znacz-
nie mniej niz w przypadku lini Danonkow, to
pracy przy ich instalacji nieporownywalnie
wiecej, poniewaz dodatkowej modernizacji
wymagata sama maszyna.
Spodtka Magma S.A.P. zajmuje sie automa-
tykg przemystowa. Opracowuije i wdraza
nowe projekty, a takze modernizuje istnie-
jace instalacje, przede wszystkim w branzy
spozywczej, gdzie ma na swoim koncie
uruchomienie: pasteryzatoréw, sterylizato-
row UHT, stacji mycia CIP, aseptycznych
maszyn pakujgcych produkty ptynne czy
maszyn dystrybucyjnych.
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Biezacy rok przyniost wiele
ciekawych zmian w ofercie
aparatury sterujacej ABB.
Na przyktad platforma
automatyzacji AC500/

$500, ktora byta juz
opisywana na tamach
kwartalnika ,,Dzisiaj”,
zostata wzbogacona o nowe
produkty. W sierpniu bowiem
wprowadzone zostaty

do sprzedazy sterowniki
AC500-eCo oraz moduty
$500-eCo. Urzadzenia te
naleza do klasy rozwigzan
kompaktowych i stosowane
s3 w mniejszych aplikacjach,
czesto niezaleznych

od duzych systemow.

il -!P.Illl.'.L'l |I".J.I'.I_ -I.

terowniki i moduty eCo znajdu-
ja zastosowanie w maszynach
dla przemystu spozywczego,
w oczyszczalniach i przepom-
powniach, instalacjach energe-
tyki odnawialnej, urzadzeniach transportu
bliskiego rozdzielnioach nowoczesnych

migjsc. Od tej klasy rozwigzan wymaga sie
przede wszystkim jak najnizszych kosztow
przy zachowaniu mozliwie duzej funkcjonal-
nosci. Nowa oferta zostata zaprojektowana
jako integralna czes¢ istniejgcej juz platfor-
my AC500/S500. Oznacza to wiele bardzo
cennych udogodnien dla integratorow oraz
producentow maszyn.

Nowe jednostki centralne i moduty
serii eCo sg konfigurowane i progra-
mowane przy uzyciu tego samego
pakietu inzynierskiego, ktory uzywany
jest dla wiekszych AC500/S500. Opro-
gramowanie to nosi nazwe PS501 Con-
trol Builder AC500, a jego aktualna wersja
oznaczona jest numerami 1.3.2. Kolgjnym
bardzo waznym udogodnieniem jest petna
kompatybilnos¢ CPU oraz modutow wejs¢/
wyjs¢ w ramach catej rozszerzonej obecnie
platformy. Do modutowych jednostek cen-
tralnych PM571, PM58x oraz PM59x moz-
na dostawia¢ nowe, potowkowej szero'K_o-
SCI modufy I/O serii S500-eCo i od

Najwazniejsze zalety AC500-¢Co:

W wydajne, ale atrakcyjne cenowo jednostki centralne z 128 kB pamieci,
M zintegrowane wejscia/wyjscia: 8/6 cyfrowych lub 6/6 cyfrowych

+ 2/1 analogowych,

B funkcje wejs¢/wyjs¢ konfigurowane w oprogramowaniu: przerwania,

szybkie liczniki, PWM,

W mozliwos¢ rozszerzenia o lokalne i rozproszone moduty I/O,
B wtykowe zaciski przytgczeniowe w modutach: 3 rodzaje,
W do podtrzymania pamieci nie jest wymagana bateria,

M Modbus i CS31 w standardzie,

W optymalizacja kosztow: COM2, RTC i czytnik SD sg opcjonalne
i nie podnoszg ceny podstawowej konfiguracii,

B petna kompatybilnos¢ z AC500/S500,

B konfiguracja i programowanie przy uzyciu PS501 Control Builder AC500,

H najnowsza technologia.
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S500. Uzupetniona w ten sposéb rodzina
oferuje obecnie cztery klasy CPU — tgcznie
szesnascie modeli oraz 22 rozne moduty
wejsé/wyjs¢ — 12 typu S500 oraz 10 typu
S500-eCo.

Mimo ze omawiane sterowniki dedykowa-
ne sg maszynom i mniejszym aplikacjom,
to nie zapomniano o interfejsach komuni-
kacyjnych. Kompaktowe jednostki cen-
tralne wyposazono w port komunikacyjny
RS485 obstugujacy protokoty Modbus,
ASCII, CS31 oraz oczywiscie podtgczenie
on-line. Mozliwe jest takze rozszerzenie
konfiguracji o kolejny port RS485 rdznigey
sie od pierwszego tym, ze nie posiada on
obstugi protokotu CS31. Odbywa sie to po-
przez umieszczenie miniaturowej karty
rozszerzen w jednym z dwoch dostepnych
slotow jednostki centralngj. W ten sposob
sterownik mozna wyposazy¢ w: zegar cza-
Su rzeczywistego z podtrzymaniem bateryj-
nym, omaéwiony port COM2, a takze czyt-
nik kart SD.

PM554 majg wbudowane 8 wejsé c
frowych oraz 6 wyjsé cyfrowyck
zystorowych, natomiast PM5

6 wejs¢ cyfrowych ora

i dodatkowo 2 wejsc

1 wyjscie analo e

CPU moznac

silane sg napieciem 24 VDC, natomiast
w najblizszych miesigcach w ofercie po-
jawig sie dwa kolejne modele zasilane
napieciem z zakresu 100...240 VAC oraz
wyposazone W wyjscia przekaznikowe
zamiast tranzystorowych.

Wszystkie wyr6zniajace cechy ro-
dziny AC500/S500 zostaty zacho-
wane: elastycznos¢ i tatwos¢ rozbudo-
wy, montaz na szynie TH-35 bgdz ptycie
montazowej, zoptymalizowane wymiary
zewnetrzne, przejrzystos¢ systemu i fa-

PM564 oraz modut DX561

twy dobdr konfiguracii, minimalne koszty
i wygoda uzytkowania dzieki wspolinemu
oprogramowaniu. W ten sposob ekono-
miczne rozwigzania eCo wprowadzajg
uzytkownika w Swiat techniki sterujgcej
ABB, a cata platforma AC500/S500 dzie-
ki temu nadaje nowego znaczenia sto-
wom ,elastycznose” i, skalowalnose”.

Interfejs
czlowiek-maszyna,
czyli panele
operatorskie

CP400

odobnie jak opisywane obok
Psterowniki AC500-eCo takze oferta

paneli CP400 zostata starannie
przemyslana i zoptymalizowana pod katem
liczby oferowanych produktéw, ich funkcjo-
nalnosci oraz cen. Dzieki takiemu podejsciu
omawiane panele sg naturalnym uzupet-
nieniem dla oferowanych sterownikow

PLC. Podtgczenie do AC500 lub AC31 jest

tatwe dzieki dedykowanym driverom, ktére

umozliwiajg szybki import zmiennych ze
sterownika do oprogramowania CPSoft.

Gtéwne cechy rodziny CP400:

M 13 dostepnych modeli, 7 rozmiaréw
ekranow: 3", 3,5”, 4,7°,5,7", 7", 7,5",
10,47,

W matryce: 16 odcieni szaro$ci/niebieskie-
go lub 64 tys. koloréw,

B RS232/RS422/RS485 (1, 2 lub 3 porty
w zaleznosci od modelu),

B USB/Ethernet/czytnik kart CF (od mo-
delu CP430BP wzwyz),

W wbudowane funkgcje: trendy, wykresy,
alarmy, mierniki, bargrafy, wysuwane
menu, zegar, ochrona hastem, przesu-
wajgce sie napisy, animowane gif-y...

B dowolnie konfigurowalne klawisze
funkcyjne dla wygodnego sterowania
maszyn i instalacj,

M wiele jezykow dla aplikacji uzytkownika
z mozliwoscig przetgczania w trakcie
pracy,

H makra lub podprogramy w jezyku dra-
binkowym,

H symulator off-line,

M stopien ochrony IP65.

Wiecej informacgji:
Michat Wilk, tel. 032 79 09 236
e-mail: michal.wilk@pl.abb.com
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Uruchomienie ukladu

ijego regulacja

Obecnie parametryzacja i uruchomienie
uktadu napedowego DC jest o wiele
prostsze niz w przesztosci, dzieki dostep-
nosci narzedziowego oprogramowania
do komputeréw PC. W przypadku rodzi-
ny DCS800 uzytkownik ma do dyspozy-
cji nowoczesne platformy programowe
dziatajgce w oparciu 0 nowoczesne
protokoty komunikacii i zapewniajace
wsparcie od momentu doboru napedu,
poprzez uruchomienie i parametryzacie,
az po funkcje diagnostyki.

DriveSize

B narzedzie do wymiarowania nape-
dow i silnikow pradu statego,

B mozliwos¢ definiowania dowolnych
cykli obcigzenia,

B dobdr zarbwno pojedynczych modu-
tow, jak i wielosekeyjnych uktadow
napedowych.

DriveWindow

B zaawansowane funkcje parametryza-
cji, monitoringu i diagnostyki,

B potgczenie przez tacze Swiattowodo-
we (karta SDCS-COM-8),

B monitoring w czasie rzeczywistym.

DriveWindow Light

B do podstawowej parametryzacji
i monitoringu pracy napedu,

B potaczenie z komputerem PC przez
port RS-232,

B funkcje asystentéw wspomagajgce
przy uruchomieniu, diagnostyce
i obstudze okresowej napedu,

B programowanie adaptacyjne,

B dostarczane za darmo razem z prze-
ksztaftnikiem.

DCS800

NOwa genere

Czy napedy pradu statego to juz przesztos¢? Zdecydowanie ,nie”!

I cho¢ rynek ten w ostatnich latach nie rozwija sie tak dynamicznie,

jak rynek przemiennikow czestotliwosci, to nadal ma duzy
potencjat. Do niedawna technologia pradu statego dominowata

w bardziej zaawansowanych technologicznie uktadach napedowych,

a konstruktorzy nowych maszyn i urzadzen wcigz doceniajg zalety,
jakie niesie ze sobg technologia DC.

irma ABB dostrzega te mozliwo-
&ci i wcigz inwestuje w rozwoj
napedow pradu stafego. Efek-
tem tych prac jest wprowadzo-
na ostatnio do sprzedazy nowa
rodzina przeksztattnikdw  tyrystorowych
serii DCS800. Jest to produkt nowoczesny,
bo chociaz zasada dziatania przeksztattni-
kow pradu statego nie zmienita sie od dzie-
siecioleci, to ich funkcjonalno$e, interfejs
sterowania i koncepcja integracji z syste-
mami nadrzednymi ulega ciggtej ewolucii.

Na catg rodzine DCS800 sktadajg sie

cztery platformy sprzetowe:

W DCS800-S — moduty do zabudowy
w szafie,

l DCS800-A - kompletne wykonania
szafowe,

l DCS800-E — moduty DCS800 z oka-
blowaniem i osprzetem dostarczane
na ptycie montazowej,

B DCS800-R - zestawy uktadow elek-
troniki do modernizaciji starych uktadow
napedowych.

Tak szeroki zakres wariantow wykona-
nia daje unikalng elastycznos¢ doboru dla
silnikow o pradach znamionowych do 20 kA
i napieciach znamionowych do 1500 VDC.
Moduty DCS800 sg dostepne w wykonaniu
z pojedynczym (2Q) lub podwdjnym (4Q)
mostkiem tyrystorowym. Uktady nawrotne
(4Q) dajg mozliwos¢ zwrotu energii do sieci
w uktadach z dynamicznym hamowaniem.
Co wazne, wszystkie jednostki o napieciu
zasilania do 525 V i pradzie wyjsciowym
do 1000 A (rozmiary D1-D4) sg standar-
dowo wyposazone we wbudowany ukfad
wzbudzenia, co pozwala zaoszczedzi¢ miej-
sce i zmniejsza koszt instalacji. Jesli chodzi
0 sposoby konfiguracji, to przeksztattniki
tyrystorowe serii DCS800 mogg pracowac
w uktadach z nawrotem wzbudzenia, przy
potgczeniu 12-pulsowym szeregowym czy
12-pulsowym réwnolegtym.

Kolejng interesujgca cechg serii

DCS800 jest bardzo bogaty interfejs przy-

taczy Wejscie/Wyjscie. Gtowna ptyta stero-

wania wyposazona jest standardowo w:

W 8 wejs¢ cyfrowych,

B 7 wyjs¢ cyfrowych,

M 4 wejscia analogowe,

M 3 wyjscia analogowe,

M interfejs do podtgczenia tacho analogo-
wego lub enkodera.

Jesli standardowy interfejs  Wejscia/\Wyj-
Scia nie wystarcza do realizacji sterowania,
to zawsze mozna rozbudowaé go poprzez
zastosowanie opcjonalnych modutow roz-
szerzen. Typy dostepnych modutéw to:
M RDIO-01 — modut rozszerzeh

We/Wy cyfrowych (3xDI i 2xD0O),
M RAIO-01 — modut rozszerzen

We/Wy analogowych (2xAl i 2xAQ0).

Poniewaz od nowoczesnych uktadéw na-
pedowych wymaga sie duzej elastycznosci
aplikacyjnej, przeksztattniki serii DCS800
moga by¢ wyposazone w opcjonalne mo-
duty komunikacji szeregowej, pozwalajgce
na integracje z nadrzednymi ukfadami ste-
rowania. Aktualnie dostepne sg standardy:
B PROFIBUS-DP,

H DeviceNet,

M CANopen,

H ControlNet,

B Modbus,

H Ethernet.

Co ciekawe, zastosowane dla DCS800
opcjonalne moduly rozszerzen Wej-
Scia/Wyjscia i moduty komunikacji szere-
gowej sg identyczne jak dla przemiennikdw
czestotliwosci ABB znanej i bardzo popu-
larnej serii ACS800. Kolejnym elementem
taczacym napedy pradu statego i prg-
du przemiennego jest panel sterowania
DCS800-PAN. Sprzetowo jest on identycz-
ny, jak znany z falownikéw serii ACS310,
ACS350 i ACS550 ,Zaawansowany Pa-
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nel Sterowania” typu ACS-CP-A. Cechuje
go intuicyjnos¢ i prostota obstugi, a swojg
funkcjonalno$¢ zawdziecza m.in. duzemu,
graficznemu wyswietlaczowi LCD, wbu-
dowanemu zegarowi czasu rzeczywistego
i mozliwosci wyboru jezyka menu (aktualnie
jezyk polski jest w trakcie opracowywania).
Przeksztattniki tyrystorowe DCS800 majg
wiele bardzo zaawansowanych, wbudowa-
nych funkcji programowych, wykorzystywa-
nych do sterowania silnika. Najwazniejsze
Z nich to: sterowanie obwodem wzbudze-
nia, sekwencje uruchamiania i zatrzymy-
wania, sterowanie stycznikiem liniowym
i roztgcznikiem  silnikowym, wbudowany
regulator PID, obstuga hamulca mechanicz-
nego, rozne tryby startu i stopu silnika oraz
autostrojenie regulatoréw predkosci, a takze
prgdéw twornika i wzbudzenia.

Samo programowanie jest stosunko-
wo nieskomplikowane, a dodatkowo
utatwia je podzielenie parametrow na grupy
—analogicznie jak we wszystkich napedach
pradu przemiennego ABB. Narzedziami
programowania mogg by¢ panel sterowa-
nia lub dostarczane wraz z przeksztaftni-
kiem oprogramowanie DriveWindow Light.
Ciekawg funkcjg dostepna w serii DCS800

y
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DCS800
to znakomite
rozwigzanie
dla kazdej aplikacji
pradu statego.

jest znane z przemiennikdéw czestotliwosci
serii ACS800 Programowanie Adaptacyj-
ne. Konwencjonalnie uzytkownik moze
konfigurowaé prace napedu za pomocg
parametrow. Programowanie w ten sposob
jest proste, ale poniewaz kazdy parametr
ma okreslong liczbe mozliwych do wybo-
ru nastaw lub zakresy wartosci nastaw,
to mozliwosci wyboru sg ograniczone.
Programowanie adaptacyjne pozwala ta-
two dostosowac konfiguracje sterowania
do wymagan uzytkownika bez specjalnych
narzedzi lub jezykdéw programowania. Pro-
gram skiada sie ze standardowych blokéw
funkeyjnych (np. regulator P, filtry, bloki
logiczne czy uktady czasowe) zawartych
w programie aplikacyjnym DCS800. Po za-
stosowaniu programowania adaptacyjnego
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uzytkownik moze stworzy¢ dokumentacje
programu, rysujac ja na standardowym sza-
blonie schematu blokowego. Maksymalnie
program adaptacyjny moze zawiera¢ do 15
blokéw funkeyjnych.

Oprécz funkcji programowych wy-
korzystywanych do sterowania silni-
kiem, przeksztattniki DCS800 mogg byc¢
dowolnie programowane, dzieki czemu
mogg réwniez sterowac i monitorowac¢ in-
nymi, zewnetrznymi uktadami. Jest to reali-
zowane za posrednictwem wbudowanego
sterownika PLC. Jego programowanie od-
bywa sie bezposrednio w napedzie, przy
uzyciu oprogramowania ,ControlBuilder”,
dziatajgcego wedtug standardu CoDeSys,
zgodnego z IEC 61131. Oprogramowanie
ma duzg, standardowo dostepng biblioteke
blokow funkcyjnych, gdzie znalezé moz-
na wiele wstepnie zdefiniowanych funkgj,
np.: regulator PID, generator funkcyjny czy
wsparcie dla aplikacji typu ,wyciggarka”.
Ciekawym rozwigzaniem jest zapisywanie
kodu zrodfowego na umieszczanej w spe-
cjalnym slocie karcie pamieci

flash. Umozliwia to przeno-

szenie stworzonego progra-

mu pomiedzy réznymi urzg-

dzeniami.

Fot. na kolumnach: Arch. ABB
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Rodzina DCS800

DCS800-S * Uniwersalny naped do kazdej aplikaci.

Moduty * Kompaktowa budowa.

20... 5,200 ADC » Szeroki zakres mocy.

0...1,160 VDC » tatwa obstuga oraz funkcje asystentow obsfugi.

230... 1,000 VAC | » Dowolne programowanie za pomocg zintegrowanego sterownika PLC zgodnego
IP0O zIEC61131.

DCS800-A * Rozwigzania 6- i 12-pulsowe w zakresie pradowym do 20.000 A.

Wykonanie szafowe | ¢ Indywidualnie dostosowywane do potrzeb klienta — moga zawiera¢ wyposazenie
20 ... 20,000 ADC wskazane przez klienta (sterowniki PLC, osprzet itd).

0...1,500 VDC * Wykonanie zgodne z najnowszymi standardami.

230... 1,200 VAC | * Kazda jednostka jest fabrycznie testowana z obcigzeniem.

P21 - IP54 * Szczegdtowa dokumentacja.

DCS800-E * Modut DGS800-S ze wszystkimi akcesoriami i okablowaniem na ptycie montazowej.
Gotowe panele DC | * Bardzo szybki montaz w istniejgcej szafie i uruchomienie.

20 ... 2,000 ADC * Pozwala do minimum skréci¢ czas przestoju urzadzen przy modemnizacii ukladow
0...700VDC napedowych.

230 ... 600 VAC * Pasuje do szaf Rittal.

|POO o Wersja kompaktowa do 450 A i wersja Vario do 2000 A.

DCS800-R * Zestawy ukfadow elektroniki do modernizaciji starych ukfadow napedowych.
Zestawy do * Z istnigjgcych ukladow mozna wykorzysta¢ elementy montazowe, obwody mocy,
modernizacii osprzet i okablowanie.

20 ... 20,000 ADC | * Wzrost wydajnosci i niezawodnosci, rozwigzanie bardzo efektywne kosztowo.
0...1,160 VDC * Poszczegblne elementy mozna stosowac w ukladach napedowych niemal wszystkich
230... 1,200 VAC producentow.

IPOO * Gotowe rozwigzania dla napgdéw DC typu: BBC PxD, BBC SZxD, ASEA Tyrak.

W ofercie ABB oprocz sa-
mych przeksztattnikéw
tyrystorowych DCS800
znajduje sie takze wyposaze-
nie zewnetrzne, zwyczajowo
wykorzystywane w ukfadach napedowych.
Pierwszym takim elementem sg opcjonal-
ne dtawiki liniowe w wykonaniu 1 proc. lub
4 proc. Sg one zawsze dobierane do jed-
nostek poszczegdlinych typdw.
Z przeksztattnikiem dostarczone mogg by¢
tez bezpieczniki do urzgdzen pétprzewodni-
kowych razem z podstawkami. Muszg by¢
one stosowane jako zabezpieczenie wej-
Sciowe w jednostkach w rozmiarach obudo-
wy D1-D4 i pradach do 1000 A. W jednost-
kach D5-D7 i pradach od 900 do 5200 A
odpowiednio dobrane bezpieczniki sg fa-
brycznie montowane wewnagtrz modutu.
Kolejnym opcjonalnym elementem sg ze-
wnetrzne ukfady wzbudzenia. Jednostki
w wykonaniu modutowym O napieciu za-
silania do 525 V i prgdzie wyjsciowym do
1000 A (rozmiary D1-D4) sg standardowo
wyposazone we wbudowany ukfad wzbu-
dzenia FEX-425 o regulowanym pradzie
wzbudzenia w zakresie do 25 A. Jeslijednak
ta wartos¢ jest za mata — oraz w przypadku
rozmiarow D5-D7 — istnieje mozliwos¢ do-
tozenia zewngtrznego ukfadu wzbudzenia.
Mogg by¢ to ukfady zasilane jedno- Iub troj-
fazowo w wykonaniu unipolarnym (2Q) lub
bipolarnym (4Q) z wartosciami pradu wzbu-
dzenia az do 520 A. Jesli przeksztaftnik
ma by¢ wykorzystywany tylko do zasilania
obwodu twornika, to moze by¢ zamodwiony
w 0gole bez uktadu wzbudzenia.
Przeksztattniki tyrystorowe serii DCS800
poprzez szereg whbudowanych, standardo-

wo dostepnych opcji, stanowig znakomite
i bardzo elastyczne rozwigzanie dla kazdej
aplikacji w technologii prgdu statego. Z po-
wodzeniem stosowane sg one w przemy-
Sle metalowym, gorniczym i papierniczym,
w aplikacjach dzwigowych i suwnicowych
jak rowniez w aplikacjach bezsilnikowych,
np. elektromagnesach.

Przyktadami bardziej znaczacych apli-
kacji realizowanych w Polsce w oparciu
0 przeksztaftniki tyrystorowe serii DCS800
sg projekty modernizacji realizowane przez
Dziat Projektowania i Uruchomien Syste-
mow Automatyki ABB dla KGHM Polska
Miedz SA. W Zaktadach Gérniczych ,Rud-
na” na przetomie lipca i sierpnia biezgcego
roku zostata uruchomiona maszyna wycig-
gowa napedzana silnikiem o mocy 3,9 MW
i napieciu 870 VDC. Natomiast na przeto-
mie 2009 i 2010 roku zostanie uruchomio-
na analogiczna aplikacja realizowana dla
silnika 0 mocy 2,9 MW w Zaktadach Gorni-
czych ,Polkowice-Sieroszowice”.
Natomiast dobrym przyktadem wykorzy-
stania DCS800 w papiernictwie byta prze-
prowadzona w 2008 roku modernizacja
maszyny papierniczej MP-2 pracujgcej
w Mondi Swiecie SA, w ramach ktérej

to z powodzeniem zastgpiono okoto trzy-

SN

dziestu napedéw ASEA Tyrak zamonto- |
wanych w pierwszej potowie lat 80. no-
wymi modutami DCS800-S.

Wiecej informacji:
Barttomiej Orzechowski, tel. 042 29 93 353

e-mail: bartlomiej.orzechowski@pl.abb.com

34 Drzisiaj Pazdziernik 2009

-
»
s

Nowa rodzina ztacz
srubowych ABB
charakteryzuje sie
niezwykig optymalizacja.
Stosujac ztgcza SNK, mozna
zrealizowaé wiele aplikaciji
przy uzyciu minimalnej
ilosci produktow oraz
uzyskac duza elastycznosc
rozwigzan. Dlatego tez
zaciski SNK mozna $miato
zaliczy¢ do grupy produktow
bardzo ekonomicznych,

o niskich kosztach.
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nowej ofercie ABB zna-

lazty sie ztagcza w zakre-

sie od 4 do 95 mm?. Sg

to ztgczki Srubowe prze-

lotowe o réznej konstruk-
¢ji i rozmaitym przeznaczeniu. Dla przykta-
du mozna wymieni¢ zaciski przeznaczone
dla przewoddw neutralnych, ochronnych,
0 budowie dwupoziomowej, dwupozio-
mowej jednopotencjatowej, roztgcznikowe,
bezpiecznikowe, z przerwg w obwodzie
do indywidualnego zabudowania i inne.
Uzupetnieniem oferty jest wiele akcesoriow,
w skiad ktérych wchodzg ptytki kohcowe
i separacyjne obwody, wtyki testowe, po-
krywy ochronne, oznaczniki z tworzywa
przeznaczone do indywidualnego nadruku
oraz z nadrukowanymi symbolami, oznacz-
niki papierowe naklejane na ztgcza oraz
nowe uniwersaine uchwyty przeznaczone
do oznacznikéw kablowych.

Ztacza od 4 do 16 mm? s3 niezabudo-
wane i wymagajg zastosowania ptytki izo-
lacyjnej (tzw. sekcji koncowej), natomiast
ztacza wigksze od 16 mm? sg zabudo-
- wane dwustronnie, dzigki czemu nie
" wymagajg dodatkowych akce-

" soriéw. Produkty te posiadajg
/' budowe asymetryczng. Sta-
" nowi to zabezpieczenie przed
przeciwnym zatozeniem na szy-
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System

potgczen elektrycznych

CERTYFIKAT EX POZWALA STOSOWAC ZEACZA SNK
W NAJTRUDNIEJSZYCH WARUNKACH

nie oraz przed przypadkowym zwarciem.
Dodatkowo, dzieki asymetrycznemu ksztat-
towi oznaczniki zamontowane na ztgczu sg
dobrze widoczne. Przemyslana konstrukcja
oznacznikdw sprawita, iz po zamontowaniu
stajg sie one niezalezne od siebie, co ufa-
twia demontaz pojedynczej ztaczki bez
wypadania sasiednich oznacznikow. W sy-
tuacjach awaryjnych doskonatym rozwigza-
niem jest mozliwos¢ opisywania obwodow
flamastrem bezposrednio na ztaczu bez
obawy jego rozmazania.

Ztgcza zostaty zbudowane w ten sposob,
aby maksymalnie ograniczy¢ ilos¢ miejsca
potrzebnego do montazu na szynie DIN.
W zaleznosci od zastosowanego przekro-
ju przewoddw 0szczednos$¢ miejsca moze
wynosi¢ nawet do 20 proc.

Udoskonalone gniazdo przewodowe
pozwala na wprowadzenie linki, drutu,
Z lub bez koncowki kablowej. Specjalna bu-

L

dowa gniazda zabezpiecza przed poluzo-
waniem sie przewododw oraz przed ich wy-
padaniem podczas dokrecania srub. Przy
czym, podczas dokrecania $rub ztgcza nie
powigkszajg swoich rozmiaréw. Jednocze-
$nie odpowiedni materiat oraz maksymalnie
wydtuzony tunel gwintowy zabezpieczajg
przed zerwaniem gwintu nawet przy bar-
dzo mocnym dokreceniu srub.

Z uwagi na coraz wieksze wymagania
odbiorcow ztgcza SNK wykonywane sg
z tworzywa pozwalajgcego na zastosowa-
nie w srodowisku wybuchowym i posiadajg
certyfikat Ex. Pakowane sg po 50 sztuk,
wyjatek stanowig ztgcza ochronne, ktére
ze wzgledu na ograniczone potrzeby klien-
tow pakowane sg po 20 sztuk.

Mostki 2-, 3-, 4-, 5-, 10- i 50-polowe prze-
znaczone sg do ciecia oraz usuwania po-
szczegdlnych pindw. Ta cecha w potgcze-
niu z dwoma tunelami na mostki pozwala
na efektywniejsze wykonanie instalacji oraz
zwiekszenie stopnia komplikacji potgczen
wykonywanych bezposrednio na listwach
zaciskowych.

Wiecej informacji:

Marcin Walewski, tel. 022 51 64 446

\ e-mail: marcin.walewski@pl.abb.com
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Wykorzystanie

sie granulacji i mieszania;

rozpuszczalnika,

w procesie krystalizacii,

spektrometréw ABB

Znaczne mozliwosci i duza elastycz-
nos¢ spektrometrow ABB znajdujg
odzwierciedlenie w szerokim ich zasto-
sowaniu. Stosuije sie je m.in. do:

B Scistego wyznaczania konca reakcji
W procesie syntezy (oszczednosé
czasu i energii oraz bezpieczenstwo
uzyskania odpowiedniego produktu),

B okreslania zawartosci substancii
aktywnej w mieszaninie reakcyjnej,

B wyznaczania jednorodnosci wymie-
szania sktadnika aktywnego w proce-

B wyznaczania zawartosci wilgotnosci
lub innego rozpuszczalnika,
B okreslania stopnia odzyskiwania

B wyznaczania stopnia polimorfizmu

B analizy gestosci optycznej substancii
aktywnych w srodowisku reakciji.

Process Analytical Technology

Wyrafinowane techniki analityczne dawno juz opuscity

mury laboratoriéw i znalazty zastosowanie bezposrednio

na instalacjach technologicznych. W miare rozwoju technik
pomiarowych mozliwe staje si¢ monitorowanie coraz bardziej
ztozonych aplikacji produkcyjnych, co z kolei przektada sie
na ich usprawnianie i lepsze sterowanie catym procesem.
Firma ABB od wielu lat dba, by na rynku dostepne byty
najnowoczesniejsze i najdoktadniejsze analizatory dla wielu

branz przemystowych.

przemysle farmaceu-

tycznym, gdzie zgodnie

Z wymogami prawnymi

obejmuje sie szczegding

kontrolg jakos¢ i czystose

uzyskiwanych produktéw, pomiary anali-

tyczne majg ogromne znaczenie. Dotyczy

to w rownym stopniu syntezy substancji

aktywnych i pomocniczych oraz proceséow

formulacji postaci korcowej produktu far-

maceutycznego. W tradycyjnym podejsciu

produkcja odbywata sie jako cigg operacii

sekwencyjnych (wsadowych), sterowanych

W oparciu o receptury, a analizowato sie

produkty posrednie (w trybie miedzyopera-

cyjnym) i koncowe. Podstawowag niedogod-

noscig tej metody jest czasochtonne i kosz-

towne angazowanie laboratorium kontroli

jakosci (QC) oraz zbyt pdzne na wiasciwg
reakcje dostarczanie wyniku.

. . Wdrazana od 2002 roku inicjatywa Process

Analytical Technology zmienia ten sposéb

dziatania. Krytyczne parametry procesu

produkcyjnego muszg by¢ analizowane

i kontrolowane w czasie rzeczywistym.

Ma to usprawni¢ proces i zwigkszy¢ jego

wydajnos¢ oraz zapewni¢ jakos¢ produk-

tow koncowych. Zastosowanie technologii

PAT i narzedzi do pomiardw ciggtych przy-

nosi wymierne korzy$ci, polegajgce na:

W skroceniu kolejnych etapdw,

W podniesieniu bezpieczenstwa produkdcii
i unikaniu pomytek procesowych,

W przejsciu z procesow wsadowych na pro-
dukcje ciggta liniowa,

W zwiekszeniu wydajnosci,

B obnizeniu kosztow produkcii.

Innowacyjne podej$cie osiggania
»Jakosci przez Projekt (QbD) ” wyma-
ga zdefiniowania krytycznych atrybutéw
jakosci (CQA) i wyznaczenia krytycznych
parametrow procesu (CPP), ktére ciggle
monitorowane, wymuszajg optymalizacje
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w stuzbie PAT

przeprowadzanych operacji technologicz-
nych i uzyskanie zamierzonego efektu.
Jednym z narzedzi wykorzystywanych
do kontroli CPP jest spektroskopia NIR,
ktorej zaletg jest szybki pomiar, tatwose im-
plementaciji sond pomiarowych, niedestruk-
cyjny wptyw na mierzone medium oraz uzy-
skiwanie odpowiedzi od wielu substangj.

Analizatory ABB z rodziny FTPA2000 sto-
sujgce technike FT-NIR, uzyskujg wysokie
parametry doktadnosci i powtarzalnosci
miedzy innymi dzieki uzyciu opatentowa-
nego Interferometru Michelsona. Element
ten ma dozywotnig gwarancje, a poprzez
Swojg innowacyjng konstrukcje pozwala
na bezposrednie, proste przenoszenie pa-
rametrow kalibracyjnych, co utatwia tworze-

cesu i optymalne jego zakonczenie. Daje
to znaczne oszczednosci energii i czasu,
siegajace nawet 30 proc.

Wptyw na poprawne dziatanie analiza-
torow FTPA w réznych srodowiskach
pomiarowych ma odpowiedni model kali-
bracyjny, wykorzystujgcy chemometryczng
analize wieloparametrowg przeprowadzang
na uzyskiwanych widmach NIR. Model ten
jest tworzony przez grupe projektowg ABB
na bazie wieloletnich doSwiadczen i danych
uzyskanych w laboratoriach na catym $wie-
cie. Oprogramowanie do kontroli analizato-
ra FtWS100, ktére w czasie rzeczywistym
wizualizuje dane pomiarowe, dokonuje ana-
lizy statystycznej i walidacji uzyskanych wy-

Dzieki wykorzystaniu
spektrofotometrow proces
technologiczny staje sie przejrzysty,
a wyprodukowane leki maja

najwyzszg jakos¢.

nie odpowiedniego modelu pomiarowego
w monitorowaniu czesto do$¢ skompli-
kowanych parametrow. Urzgdzenie typu
FTPA2000-260PH umozliwia jednoczesny
pomiar do osmiu punktéw z wykorzysta-
niem roznego rodzaju sond przeptywowych
lub zanurzeniowych (techniki odbiciowe lub
transmisyjne) do pomiaru ciat statych, cie-
czy i gazéw. W ten sposéb taczac Swiatto-
wodami analizator z sondami mozna moni-
torowac w trybie:
M at-line — prébka pobierana i analizowana
w poblizu linii technologiczne;,
W on-line — prébka przeptywa w sposob
ciagly przez zewnetrzng sonde,
B in-line — pomiar wewnatrz procesu.

Jednym z przyktadéw wykonania on-
line analizatora procesowego ABB
jest system wykorzystywany przy procesie
suszenia — AnalyzelT Dryer Monitor. Za-
stosowana spektrometryczna metoda po-
miarowa zapewnia w petni automatyczng
analize i nie powoduje degradaciji ani zanie-
czyszczenia produktu. Pomiar obejmuje za-
warto$¢ wody lub innego rozpuszczalnika
w masie produktu. Uzyskiwane na biezgco
dane pozwalajg na cigglg kontrole pro-

nikow. Na nastepnym
poziomie Data PAT
Manager umozliwia
zbieranie, archiwizo-
wanie i przetwarzanie
danych z wielu urzg-
dzen pomiarowych (nie
tylko produkcji ABB), dokonujgc

analizy Krytycznych Parametréw Proceso-
wych. Wielopoziomowy system zabezpie-
czen chroni za pomocg haset i kont doste-
powych przed nieupowaznionym uzyciem.
Dla celéw audytowych kazda akcja i zmiana
wykonana przez operatora jest zapisywana
(kodowana) w odpowiednim katalogu zda-
rzen, co spetnia wymogi regulacji 21 CFR
p. 11, a takze Aneksu 11 do Rozporzgdze-
nia Ministra Zdrowia w sprawie wymagan
Dobrej Praktyki Wytwarzania.

Analizator FTPA2000-PH30 mozna zasto-
sowac roéwniez do identyfikacji surowcow
na wejsciu. Pomiaru materiatéw (granulo-

Wiecej informacji:

Janusz Dzielendziak, tel. 071 34 75 625
e-mail: janusz.dzielendziak@pl.abb.com

wanych, sypkich i ciektych) dokonuje sie
za pomocg sond bezkontaktowych. Dzieki
temu unika sie zanieczyszczenia narzedzi
pomiarowych, a identyfikacja trwa od 5
do 10 sekund. Innym sprawdzonym roz-
wigzaniem jest analizator PH60 przystoso-
wany do tatwego i szybkiego analizowania
jednolitosci koncowej postaci leku — table-
tek, kapsutek czy drazetek. W tej aplikacji
automatyczny probnik pozwala na badanie
30 probek w czasie krotszym niz minuta.

Najnowszym osiggnigciem ABB jest
spektrometr MB3000-PH. Dzieki wy-
sokim parametrom i precyzji wykonania
znajduje on zastosowanie w laboratoriach
badawczo-rozwojowych. Jego zoptymali-
zowane elementy nie wymagajg zadnych
gazdéw ostonowych, a udzielana gwarancja
na podzespoty daje mozliwos¢ kilkuletnie;j
pracy bez potrzeby ich wymiany.

Dzigki uzyciu

wiasnej produkcji
opatentowanego
Interferometru
Michelsona anali-

zatory FTPA2000
uzyskuja wysoka
doktadnos¢ i powta-

| rzalno$¢ pomiaru.
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Listwowe roztgczniki z bezpiecznikami

SlimLine XR —

R s
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Listwowe roztgczniki
z bezpiecznikami
maja konstrukcje
modutowq i s3
stosowane

w rozdzielnicach,
gdzie istotna jest
oszczednos$é
miejsca. Z tego
wiasnie powodu
wykorzystano

je miedzy innymi

w londynskim metrze.
Poniewaz firma

ABB nieustannie
inwestuje w badania
i rozwoj majace

na celu tworzenie

i optymalizacje
nowych produktow,
w ofercie znalazta
sie juz trzecia
generacja listwowych
roztacznikow

z bezpiecznikami.

ierwsza rodzina tych aparatow
— seria SLM - trafita na rynek
juz 30 lat temu. W roku 1989
modele SLM zastgpity roztacz-
niki SR, a dzis ABB oferuje ich
nowg generacje — roztgczniki XR. Przez
trzy dekady konstrukcja zostata zdecydo-
wanie unowoczesniona, ale nie zmienito
sie mocowanie aparatéw, dzieki czemu
w rozdzielnicy wyposazonej w najstarsze
roztgczniki typu SLM mozna zamontowac
najnowsze roztgczniki typu XR.
Potgczenia wtykowe w roztgcznikach XR
to efekt wieloletnich doswiadczen i prac
badawczych. Podstawe stanowi przeptyw
pradu jedynie w niewielkim obszarze, na-
zywanym ,efektywnym obszarem styku”.
Sprezynowe potfgczenie wtykowe pozwala
na uzyskanie duzej sity nacisku, co z kolei
prowadzi do uzyskania duzej powierzch-
ni efektywnego obszaru styku”. Styk jest
skonstruowany tak, ze w momencie poja-
wienia sie prgdu zwarciowego zwieksza sie
sita docisku.

Aparaty przystosowane sg do wktadek

DIN NH wielkosci 00, 1, 2, 3. Dostepne sg

tez modele do wktadek typu BS. Ze wzgle-

du na kategorie uzytkowania roztgczniki XR

dostepne sg w kilku wykonaniach:

B XRE dla kategorii AC22B, na napiecia
do 690 VAC,

B XRM dla kategorii AC23B, na napiecia
do 690 VAC,

B XRM_DC w kategorii DC23B przy

napieciu do 230 VDC i DC21B przy

500 VDC.

Rozigczniki XR dostepne sg dla

dwaoch rozstawdw szyn zbiorczych:

50 mm na szyne 5 mm oraz 185 mm

na szyne 10 mm.

SlimLine XR roztgczajg obwdd  stykami

po obu stronach wkfadki bezpiecznikowe.
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Prad zatgczalny zwarciowy dla XRM przy
690 VAC/500 VDC wynosi 66 KA. Jezeli do-
puszczamy mozliwos¢ zespawania stykow
i chcemy zapewni¢ przede wszystkim bez-
pieczenstwo ludzi, to wartos$¢ prgdu wzra-
sta do 100 kA (w wersjach XRE i XRM).

Roztaczniki dostepne sa w wersiji
2-biegunowej na prad staty oraz 3-
i 4-biegunowej na prad przemienny.
Biegun neutralny znajduje sie nad korpusem
rozigcznika trojbiegunowego w wersji XRE.
Jego parametry znamionowe odpowiadajg
parametrom znamionowym aparatu. Bie-
gun neutralny jest zatgczany jako pierwszy
i roztgczany jako ostatni.

Roztaczniki majg od przodu stopien ochro-
ny IP41. Dostepne sg wersje 0 gtebokosci
200 i 400 mm (po zastosowaniu przedtu-
zacza stykow) i nie wymagajg oddzielnych
prowadnic szynowych do zamocowania
poszczegdlinych aparatéw. Korpus nowych
roztgcznikdw SlimLine XR jest wyposazony
w prowadnice umieszczone w dolnej i gor-
nej sciance. Zapewniajg one stabilne mo-
cowanie roztgcznikdw jeden nad drugim.

Roztacznik XR oferowany jest takze,
jako Inteligentny Roztgcznik Listwo-
wy (ITS) do sterowania i monitorowania
zdalnego z wykorzystaniem protokotu ko-
munikacyjnego. XR ITS mierzy lub oblicza
wartosci skuteczne napie¢ i prgdéw, moc
i energie czynng i bierng, wspdtczynnik
mocy, temperature. Monitoruje tez sta-
tus bezpiecznikdw, pozycje roztgcznikdw
(Zat./Wyt.) i sygnaty alarmowe dla warto$ci
przekraczajgcych nastawiane zakresy. ITS
moze by¢ sterowany przy uzyciu wbudo-
wanego interfejsu komunikacyjnego. Jest
konfigurowany za pomoca komputera PC
potaczonego przez port USB i prostego
programu komputerowego.

et TR

Konstrukcja aparatow pozwala
na ich montaz i demontaz na szynach
znajdujacych sie pod napieciem.
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Wyposazenie dodatkowe

Styki pomocnicze

W roztgczniku XR mozna zainstalowac
od 1 do 4 stykéw pomocniczych NO

lub NZ. Pierwszy z nich powinien by¢ za-
maowiony jako zestaw zawierajgcy sruby
do montazu oraz ostone ochronng, kolej-
ne — jako styki pojedyncze. Okablowanie
moze by¢ zrealizowane przez ztgcze
wielostykowe, ktére nie wchodzi w skiad
standardowego zestawu stykow.

Naped silnikowy

Roztgcznik jest oferowany takze w wersji
ze zintegrowanym napedem silnikowym
do zatgczania zdalnego lub miejscowe-
go. Naped w catosci miesci sie w obudo-
wie i nie powieksza wymiaréw roztgcz-
nika. Przyciski O/l mozna zabezpieczy¢
blokadg ktédkowsg, a w przypadku

zaniku napiecia aparat mozna przetgczac
recznie.

Elektroniczny wskaznik zadziatania
bezpiecznikéw (EFM)

Zadziatanie wktadki bezpiecznikowej
sygnalizowane jest za pomoca diody
elektroluminescencyjnej na ptycie czoto-
wej lub zdalnie przekaznikiem. Wskaznik
moze by¢ zamdwiony tylko jako zamo-
cowany w roztgczniku i dostarczany jest
wraz z 8-stykowym gniazdem do podtg-
czenia zewnetrznego okablowania.

Pomiar pradu

We wszystkich roztgcznikach XR moz-
liwe jest zamocowanie przektadnikow
pradowych wewnatrz aparatu w jednej
lub w trzech fazach. Wykorzystujac trzy
przektadniki pradowe i licznik energi,
mozna monitorowa¢ moc (kW) i zuzycie
energii (KWh). We wszystkich rozmiarach
roztacznikéw SlimLine XR mozna zamon-
towa¢ dodatkowy czwarty przektadnik
pradowy do amperomierza. Przekfadniki
pradowe i amperomierze zamawiane sg
0sobno i montowane przez instalatora.

Ztacza wielostykowe

Stuzg do zewnetrznego oprzewodowania
stykéw pomocniczych, przektadnikow
pradowych, elektronicznego wskazni-

ka zadziatania bezpiecznikow (EFM)

i napedu silnikowego. Umozliwiajg fatwe
podtgczanie i odtgczanie roztgcznika

XR bez potrzeby ponownego okablo-
wania. Ztgcza wielostykowe ze Srubami
zwiekszajg bezpieczenstwo, zwtaszcza
w uktadach z przektadnikami pradowymi.

Wiecej informacji:

Katarzyna Jarzynska, tel. 022 51 64 434
e-mail: katarzyna.jarzynska@pl.abb.com

Fot. na kolumnach: Arch. ABB
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Dostarczy¢ czystg energie do sieci energetyczne)?

ABB uczestniczy w budowie najwigkszej na swiecie morskiej elektrowni
wiatrowej. Dzieki zastosowaniu naszej przyjaznej dla srodowiska technologii
przesytu energii szacuje sie, ze ta 400-megawatowa elektrownia przyczyni sie
do redukgji emisji CO, 0 1,5 min ton w ciggu roku oraz poprawi niezawodnosc
sieci energetycznej. To tylko jeden ze sposobodw, dzieki ktoremu ABB,
najwiekszy na Swiecie dostawca produktéw i ustug elektroenergetycznych
dla energetyki wiatrowej, pomaga przeciwdziata¢ zmianom klimatycznym
wykorzystujgc odnawialne Zrodta energii. www.abb.com/energyefficiency
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