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todzki Zaktad Transformatorow Mocy ABB podpisat kolejng umowe z Polskimi
Sieciami Elektroenergetycznymi Operator S.A. na dostawe urzadzen. W wyniku
przetargu spotka otrzymata do realizacji cztery z szeSciu pakietow, wygrywajac
zamowienie o wartosci przekraczajacej 170 milionow ztotych. Postepowanie

na dwa pozostate pakiety nie zostato jeszcze zakonczone. To najwiekszy kontrakt
w historii zaktadu i drugi co do wielkosci (po ttoczniach na gazociggu jamalskim)
w historii ABB w Polsce.

olskie Sieci Elektroenergetyczne
Operator S.A. znaczaco inwestu-
ja w ostatnich latach w moderni-
zacje i rozwoj infrastruktury Sieci
Przesytowej. Skutkuje to miedzy
innymi przetargami na transformatory ‘mocyj;
ktorych wartosc liczona jest w'setkach:milio-
now. ztotych. W lipcu ubiegtego roKu spotka
ogtosita kolejny wielki-przetarg; tym razéem
na dostawe wraz z transportem 19 sztuk au-
totransformatorow (275;450i500 MVA) oraz
catego ich wyposazenia, a takze na moderni-
zacje dwoch autotransformatorow 160 MVA.
Przedmiot zamowienia zostat podzielony
na szesc¢ pakietow. Wprowadzono jednak
ograniczenie, polegajace na tym, ze jeden
wykonawca mogt ztozy¢ oferty na nie wie-
cej anizeli cztery wybrane pakiety. Celem
takiego zapisu byta dywersyfikacja dostaw-
cow. Pierwszym i najwazniejszym zadaniem
uczestnikow przetargu byto udokumento-
wanie uprawnien, wiedzy, doswiadczenia,
potencjatu technologicznego i finansowe-
go, by ewentualna umowa mogta zostac
wypetniona.
todzki Zaktad Transformatorow Mocy ABB
zdecydowat sie wystartowac w przetargu
na maksymalng dopuszczalng ilosc pakie-
tow. Zgodnie' z warunkami przygotowano
oferte na 10 autotransformatorow 275 MVA
i 7 autotransformatorow 450 MVA.
Procedura przetargowa zakonczytamssie
dla ABB pomysinie. £odzki~zaktadi pozy-
skat zlecenie na wszystkie 17 urzadzen.
Wartosc zamowien .przekracza 170 milio-
now ztotych, a-kontrakt zostat parafowany
w styczniu tego roku. Na jego podstawie fir-
ma ABB zobowiazata sie dostarczy¢ 4 auto-
transformatory w 2010 roku, w 2011 roku 9,
a w 2012 roku kolejne 4 sztuki.
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Whdarzenia
Panteon Polskie] Ekologii 2009

\

iedzynarodowe Targi Eko-
logiczne POLEKO od po-
nad dziesieciu lat sg miej-
scem przyznawania jednej
z najbardziej prestizowych
polskich nagrédd w dziedzinie ochrony
Srodowiska — Panteonu Polskiej Ekologi.
W ubiegtorocznej edycji kapituta konkursu,
skfadajgca sie ze specjalistow zwigzanych
z ochrong $rodowiska, zatwierdzita decyzje
Rady Programowej konkursu o przyznaniu
wyroznienia firmie ABB w kategorii projekt/
/produkt. Spotka zostata doceniona za reali-
zowany z rozmachem i wieloletnig perspek-
tywa projekt ,Optymalizacja energochtonno-
Sci procesdw technologicznych i budynkéw
produkcyjnych poprzez zmniejszenie zu-
zycia energii cieplngj, elektrycznej i wody
w istniejgcych i nowo budowanych swoich
fabrykach ABB Sp. z 0. 0. w Polsce”.

—To dla nas ogromny zaszczyt i dowod,
ze dziatania proekologiczne mogg przy-
nosi¢ nie tylko wymierne korzysci ekono-
miczne, ale rébwniez by¢ doceniane przez
ludzi zwigzanych zawodowo z ochrong $ro-
dowiska — méwi Sylwester tuczak, dyrektor
ds. inwestycji i infrastruktury ABB. — Dzieki
temu wyrdznieniu nasze inwestycje mogty
by¢ zaprezentowane szerzej, na forum
ludzi zainteresowanych tematem energo-
chtonnosci nieco inaczej niz nasi pracow-
nicy czy klienci.

Kapituta konkursu docenita nie tylko za-
angazowanie firmy w modernizacje, ktére
przynoszg wymierne 0szczednosci w zuzy-
ciu energii, jakie czynione byty — i wcigz sg
—w fabrykach w Przasnyszu i w todzi, ale
takze za nowe kierunki, jakie wytycza i jaki-
mi podgza ABB w ramach swoich inwesty-
cji w Polsce. Szczegblne znaczenie miaty
tu nowe fabryki w Aleksandrowie todzkim,
ktére od samego poczatku, od etapu pro-
jektu, majg wpisane rozwigzania ekologicz-
ne i energooszczedne. Rekuperacja ciepta,
odzysk ciepta z maszyn czy pary technolo-

‘ FABYKA SILNIKOW ELEKTRYCZNYCH W ALEKSANDROWIE +t ODZKIM

gicznej, zamkniete obiegi wody przemysto-
wej to w tych fabrykach standard. Niestety,
niezbyt jeszcze rozpowszechniony w catej
polskiej gospodarce.

Nie jest to pierwszy Panteon Polskiej
Ekologii, jakim firma ABB zostata uho-
norowana w historii tej nagrody. W 1999,
a wiec w pierwszym roku jej przyznawania,
spotka — jeszcze jako ABB ZWAR - zo-
stata wyrdzniona za swoiste przodownic-
two w ochronie srodowiska i znalazta sie
w elitarnym gronie przedsigbiorstw, ktore
spetniajg normy ISO 14001 i uzyskaty cer-
tyfikat zarzgdzania srodowiskowego, ktéry
potwierdza, ze istotne aspekty Srodowi-
skowe firmy sg pod statg kontrolg, przy-
czyniajg sie do poprawy stanu srodowiska
naturalnego, zdrowia ludzkiego i zapobie-
gajg zagrozeniom zwigzanym z ciggtym
rozwojem gospodarczym.

Przyznane wyr6znienie nie wigze sie
z zadnymi gratyfikacjami czy ulgami
i nie przynosi wymiernych korzysci, jednak
dla wielu firm — w tym dla ABB — ma zna-
czenie bardzo prestizowe.

— Ma to kolosalne przefozenie na nasz wize-
runek — ttumaczy Sylwester tuczak. — Tak
duza spodtka jak nasza zawsze postrzegana
jest w szerszym kontekscie i oceniana row-
niez za swojg dziatalnos¢ pozabiznesowa.
W krajach zachodnich takie nagrody majg
znaczenie podczas negocijacji handlowych
czy przetargdw, szczegdlnie publicznych,
gdzie aspekt srodowiskowy jest coraz waz-
niejszy. Za podobne wyrdznienia mozna
uzyska¢ tez dodatkowe punkty w czasie
sktadania dokumentéw o dofinansowanie
unijne do réznych projektow. Ale dla nas jest
to dzisiaj przede wszystkim prestiz i dowdd
na to, ze przyjety kierunek dziatan jest do-
strzegany i doceniany réwniez poza firma.
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DriveMonitor

ystem monitoro-

wania  falownikow
DriveMonitor  zostat
rozszerzony o do-

datkowg funkcjonalnos¢. Jej
zadaniem jest poprawa nie-
zawodnosci  falownika oraz
zespotu wspotpracujgcych z nim
urzgdzen. A wszystko bez ko-

Nagrode niecznosci instalacji dodatkowych
W imieniu czujnikdbw — jedynie na podstawie
ABB odebrat danych dostepnych w falowniku.

Sylwester Naukowecy z krakowskiego Centrum
tuczak, dyrektor Badawczego opracowali prototypo-
ds. inwestycji we rozwigzanie, ktore w przysziosci
i infrastruktury bedzie wdrazane jako dodatkowa
ABB (na zdjeciu) funkcjonalnos¢ systemu DriveMoni-
oraz Dariusz tor. Wykorzystuje ono algorytmy wy-
Rycaj, dyrektor krywajgce rozne anomalie. Na przy-
ds. zarzadzania ktad, na wale napedowym moze
majgtkiem ABB. dochodzi¢ do oscylacji skretnych.

Powodujg one nadmierne zuzycie
tozysk i przektadni. Zaimplemento-
wany algorytm pozwala na okresle-
nie obecnosci i amplitudy tych oscy-
lacji, na podstawie wewnetrznych
sygnatoéw falownika. Inny algorytm
szacuje poziom oscylacji zadane;
predkosci, ktore Swiadczg o wadliwej
pracy zewnetrznego systemu kon-

o . ; f i
MONTAZ URZADZENIA DRIVEMONITOR NA FALOWNIKU ACS 6000

Falowniki ABB

troli i sterowania. Kolejny algorytm wyzna-
cza poziom strat termicznych w wirniku
maszyny i pozwala na ich minimalizacje.
W ramach projektu prowadzone byty tez
badania nad niezawodnoscig falownikéw
oraz nad wspomaganiem interpretacji za-
pisu o zaistniatych btedach.

Pilotazowa instalacja DriveMonitora z no-
wymi mozliwosciami znajduje sie na na-
pedzie kompresora w Kollsnes w Nor-
wegii — w nalezacej do koncernu Statoil
pompowni gazu naturalnego, ktéra zasila
gazociggi europejskie surowcem z Morza
Potnocnego. Dochodzito tam do niekon-
trolowanego zatrzymania systemu. Obec-
nos¢ narzedzia DriveMonitor pomogta
w diagnozie problemu, ktérym okazata
sie wadliwa konfiguracja zewnetrznego
systemu zabezpieczen — wytgczat on fa-
lownik w pewnych normalnych okolicz-
nosciach, zwigzanych z przetgczaniem
pompy w uktadzie chtodzenia. Popra-
wione parametry pracy wyeliminowaty
ten problem.

Nowa funkcjonalno$¢ otwiera dodatko-
we mozliwosci: ocene stanu i stopnia
niezawodnosci innych urzgdzen pod-
taczonych do falownika. A to wszystko
bez dodatkowych aparatdéw, czujnikow
i okablowania.
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Business Online Zjednoczone Emiraty Arabskie

na $wiecie stacja energetyczna
zapewnia niezawodne dostawy
bezpiecznej energii elektrycznej
zasilajgc o$wietlenie, windy, az
po wentylacje, ogrzewanie i sys-
tem klimatyzacji. Jako czg$¢
projektu ABB dostarczyta 50
lekkich, izolowanych gazem
rozdzielnic $redniego napiecia,
zaprojektowanych odpowiednio

Grupa produktow i rozwigzan ABB wptywa na poprawe
efektywnosci energetycznej i gwarantuje stabilno$¢ dostaw a
energii w Swiatowej stawy budynku-ikonie Burj Khalifa J
w Zjednoczonych Emiratach Arabskich, ktorego potrzeby : ' %
energetyczne rowne s3 potrzebom matego miasta. i

ISDC

Business Online jest jedng z ponad
50 aplikacji opracowanych i serwi-
sowanych w Centrum Systemow
Informatycznych ABB w Krako-
wie. Ta organizacja, powstata

w 2008 roku na bazie Software

W styczniu, na wysokosci 828 metrow, odbyto sie uroczyste

Fot. na kolumnach: Arch. ABB; Emaar Properties

otrzeba stworzenia takiego na-

rzedzia pojawita sie z dwadch

powoddw. Po pierwsze analo-

giczny serwis z powodzeniem

sprawdza sie w Automatyce,
gdzie uruchomiono go juz w 2006 roku.
Po drugie — co jakis czas pojawiaty sie za-
pytania 0 dostepnos¢ produktow, przysy-
tane przez Klientdw bezposrednio do osdb,
ktérych dane mozna znalez& na stronach
internetowych ABB. Dla srednich napie¢ be-
dzie to projekt pilotazowy i jesli sie sprawdzi,
bedzie wdrazany w kolejnych fabrykach, row-
niez w innych krajach.

Podstawg sukcesu takiego serwisu jest
to, ze oferowane produkty sg standar-
dowe, produkowane ,na poétke”. Teoretycz-
nie przynajmnigj eliminuje to koniecznos¢
posrednictwa przy transakcji przedstawi-
ciela firmy ABB, poniewaz cena produk-
tu jest z gory ustalona i nie ma potrzeby
przygotowywac  specyfikacji  techniczne;
czy konfiguracji aparatu. A kontakt bezpo-
Sredni z producentem skréci czas realizaci
zamowienia i pozwoli klientowi na szybsze
sprawdzenie jego statusu.

W ramach rozruchu systemu i jego pilota-
zowego wdrozenia, do wspotpracy zosta-
nie zaproszona wybrana grupa klientow
z Polski i z zagranicy. Bedg musieli zare-
jestrowac sie w systemie i po weryfikacii
uzyskajg mozliwos¢ bezposredniego skia-
dania zamoéwien. Pierwszymi produktami,
ktdre pojawig sie na stronach, bedg wktadki
bezpiecznikowe typu CEF/CMF do zasto-
sowan wnetrzowych i napowietrznych oraz
pasywny wskaznik obecnosci napiecia Vi-
siVolt, a w dalszej kolejnosci najprawdopo-
dobniej roztacznik typu NAL.

Dzisiaj projekt jest na etapie integrowania
aplikacji z systemem SAP, poniewaz jego

funkcjonalno$¢ pozwoli na automatyczne
przekazywanie zamowienia do systemu
rozliczeniowego, wystawianie odpowied-
nich dokumentdw sprzedazy, a takze fak-
tur. Kiedy projekt zostanie przetestowany
w praktyce i jego funkcjonal-

no$¢ zostanie doceniona przez
klientdw, aplikacia bedzie

udostepniona  wszystkim TS
zainteresowanym  odbior-
com na catym Swiecie, bo-
wiem przasnyska fabryka,
jako zakfad specjalizowany,
obstuguje catg Grupe ABB.
Wowczas Klienci z poszcze-
géinych krajéw bedg mieli
dostep jedynie do cennika
przeznaczonego dla sie-
bie, bowiem polityka firmy
przewiduje réznice cenowe
w zaleznosci od regionu
Swiata.

LA 1

Wdrozenie systemu Bu-
siness Online doktadnie
obserwujg pozostate za-
ktady $rednich napieé,
przede wszystkim przasnyski
oddziat przektadnikow. Jesli
uda sie czes¢ zambwien re-
alizowa¢ bezposrednio przez
Internet, bedzie to korzys¢
dla obu stron, odbiorcy bedg
mieli dobre i szybkie narze-
dzie wspbtpracy handlowej,
natomiast  przedstawiciele
firmy wiecej czasu poswieca
klientom, ktorych zamowienie
wymaga analizy technicz-
nej, doradztwa, konfiguracii,
zorganizowania  transportu
i wreszcie wyceny catosci.
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Factory, zatrudnia dzis ponad 200
analitykdw, programistow, specja-
listow baz danych i projektantow
aplikacji internetowych. Obstugujg
kluczowe dla ABB globalne syste-
my komputerowe i przygotowujg
aplikacje oraz rozwigzania informa-
tyczne dla fabryk na catym Swiecie.
To jedyna tego typu struktura

w catej Grupie ABB.

" Business Online

Aplikacja zostata uruchomiona
w roku 2002 i jej zadaniem jest
tworzenie szybszej i fatwiejszej
mozliwosci sktadania zamowien
na wybrane produkty ABB przez
Internet. Bezposredni dostep
do oferty pozwala sprawdzi¢ do-
stepnos¢ towaru i od razu ztozy¢
zamowienie, ewentualnie zapytac¢
0 produkty chwilowo niedostepne.
BOL umozliwia takze $ledzenie
statusu zamowienia.
W ofercie dostepnej przez Internet
znalazly sie produkty standardo-
we: styczniki, aparatura sterowni-
cza i pulpitowa, osprzet elektroin-
stalacyjny, wytaczniki i roztgczniki
nN, obudowy
N, i aparatura
modutowa,
liczniki
energii elek-
trycznej oraz
ograniczniki
przepiec.

otwarcie tego najwyzszego na Swiecie budynku. -

procz tego,
ze zaprojekto-
wanie  obiektu
byto nie lada ar-
chitektonicznym
i konstrukcyjnym wyzwaniem,
Burj Khalifa stanowit réwniez
trudne zadanie dla inzynieréw-
-elektrykéw. Uznajgc zdolnos¢
ABB do stawienia czota tym wy-
zwaniom, deweloper projekiu,
firma Emaar Properties, wybrata
ABB jako dostawce rozwigzan
gwarantujgcych  efektywnosc,
niezawodno$¢ i bezpieczen-
stwo energetyczne apartamen-

tow i biur na wszystkich pietrach
wiezowca. Wraz z otrzymaniem
Zlecenia projektanci i inzyniero-
wie ABB rozpoczeli prace nad
jedynym w swoim rodzaju roz-
wigzaniem energetycznej stacji
dystrybucyjnej, ktére umozliwi-
foby sterowanie i rozdziat ener-
gii na powierzchni pieciu mi-
lionbw metréw kwadratowych
budynku.

Stacja rozdzielcza i urzadze-
nia sterujgce, ktére ABB do-
stosowata do wymagan pro-
jektowych  budynku, znajdujg
sie na 155 pigtrze. Najwyzsza
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dla niewielkich przestrzeni, za-
pewniajgc tatwos¢ serwisowa-
nia. ABB dostarczyta réwniez
72 transformatory suche Resi-
bloc, zaprojektowane specjalnie
dla wiezy z elastyczng koputa,
tak by wpasowa¢ sie w ciasng
przestrzen. Ponadto firma zre-
alizowata dostawy 37 niskona-
pieciowych rozdzielni, innych
niskonapieciowych  pulpitdw,
liczne napedy zmiennopredko-
$ciowe niskiego napiecia, ktore
podnoszg efektywnos¢ zuzycia
energii, pompy wspomagajgce,
pompy wodne i wentylatory po-
wietrzne znajdujgce sig w wiezy.
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Bangalore, Indie

STACJA METRA MYSORE ROAD

Fot. na kolumnach: Arch. ABB; Bangalore Metro Rail Corporation Limited; Vegpuff/Wikipedia Commons

est to projekt ,pod Klucz” obej-
mujgcy pierwszg faze budowy
systemu szybkiego transportu
w Bangalore, ktéry skfadac sie be-
dzie z dwdch gtownych linii o diu-
gosci 42 kilometréw i 41 stacji. Jedna pigta
linii zostanie zbudowana pod ziemig. ABB
zaprojektuje, dostarczy, zainstaluje i urucho-
mi cztery stacje odpowiedzialne za odbior
i dystrybucje pradu, kazda o mocy 66/33 kV.
Firma dostarczy réwniez stacje pomocnicze
i trakcyjne. W zakres dostaw ABB wejdg
transformatory, kondensatory, przekazniki,

odpowiednie okablowanie oraz aparatura
rozdzielcza. ABB dostarczy rowniez system
zintegrowanego zarzadzania siecig oraz sys-
tem do monitorowania i sterowania instalacjg
SCADA.

Wraz z rozwojem gospodarki, biznesu i po-
wstawaniem nowych migjsc pracy popula-
cja Bangalore zwiekszyta sie w ostatnich la-
tach do okoto 7 miliondw ludzi. Szacuije sie,
ze do roku 2011 liczba ludnosci przekroczy
8,5 miliona.

Zwiekszona koncentracja na $rodowisku
naturalnym, urbanizacja i wzrost gospodar-

WIZUALIZACJA TABORU KOLEJOWEGO METRA W BANGALORE
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.

czy rynkow wschodzacych stajg sie przy-
czynkiem do ekspansiji sieci transportu szy-
nowego w wielu miejscach na $wiecie. ABB
posiada w swojej ofercie szeroki zakres
produktow i rozwigzan z zakresu energetyki
i automatyki. Moze sie rowniez pochwali¢
duzg iloscig zrealizowanych projektow. Jest
to jedna z rozwijajgcych sie branz, na ktérej
firma sie koncentruje. W Indiach technologie
ABB juz pomagajg w funkcjonowaniu sieci
kolejowych takich miast jak Delhi, Bombaj
czy Kalkuta.

oprac. AR
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BUDOWA STACJI TRINITY CIRCLE

KOtA WODNE NA KANALE CANAVESE W TURYNIE

Turyn, Wiochy

—Nowatorskie aparaty ——
produkujg czystg energie

ozwigzanie ABB umozliwia
produkcje prgdu za pomocg
nowych, innowacyjnych kot
wodnych  zainstalowanych
w strumieniu ptyngcym przez witoskie
miasto Turyn. Dzieki temu do lokalnej
sieci trafia bezpieczna i niezawodna
energia elektryczna.
Zajmujgca sie energetykg wodng wio-
ska firma Ener.Cat. ltalia stworzyta to
pionierskie rozwigzanie, ktore zostato
zainstalowane na odcinku 33 kilome-
trow kanatu Canavese, matego cieku
wodnego ptyngcego przez Turyn, czwar-
te co do wielkosci miasto we Wioszech.
Do tej pory zamontowanych zostato 16
két na 300-metrowym odcinku kanatu.
Ta realizacja ma charakter pilotazowy.
Komercyjne instalacie tego typu sg juz
zamowione i wiasnie powstajg w innych
czesciach poétnocnych Wioch.
Technologia, ktéra umozliwia realizacje
tego projektu, jest oparta na napedach
regeneracyjnych (ze zwrotem energii

do sieci) produkcji ABB. Technologia ta
optymalizuje prace systemu i pozwala
na dostarczanie energii do lokalnej sie-
ci w sposbdb niezawodny i bezpieczny.
Kazde koto jest wyposazone w jeden lub
dwa generatory, w zaleznosci od ilosci
i przeptywu wody w danym miejscu. Koto
jest sterowane przez naped regeneracyj-
ny ABB, ktéry umozliwia uzyskanie mak-
symalnej ilosci energii niezaleznie od ilo-
&ci i przeptywu wody. Napedy transferujg
wytworzong energie 0 wtasciwych pa-
rametrach do sieci energetycznej. ABB
zostata zaproszona przez firme Ener.Cat.
na poczatku realizacji catego przedsie-
wziecia. Spotki przetestowaty rézne roz-
miary két i rozne typy generatoréw zanim
znalazty wtasciwg kombinacje, najlepiej
odpowiadajgcg czestym duzym sezono-
wym zmianom w przeptywie wodly.
Naped regeneracyjny ABB ACS800-11
to kompletny, kompaktowy pojedynczy
naped. Inaczej niz napedy wymagajace
dodatkowych, zewnetrznych komponen-
tow takich jak bezpieczniki i przekazniki
monitorujgce, regeneracyjne napedy ABB
sgdostarczane w fabrycznie przetestowa-
nym pakiecie ze wszystkimi niezbednymi
i opcjonalnymi komponentami wewnatrz
napedu. To pozwala na szybkg i tatwg in-
stalacje oraz uruchomienie.

»Kofa wodne«

N a 33-kilometrowym odcinku kanatu Canave-
se ptyngcego przez Turyn zainstalowanych
jest 80 kot wodnych. Kazde bedzie wytwarzac
32 kW czystej energii pochodzacej z wody.

Ta energia trafi do lokalnej sieci i wystarczy

do zaspokojenia potrzeb energetycznych 2,5 tys.
gospodarstw domowych.

TN b
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Fot. na kolumnach: Arch. ABB; Museum of Islamic Art, Doha; Lois Lammerhuber

Whdarzenia

N AW\
achniczny W ste

najdujgce sie w Ad-Dau-
ha, stolicy Kataru, muzeum
jest pierwszym tego rodzaju
obiektem w Zatoce Perskiej
i jednoczesnie pionierskim
projektem na skale swiatowg. Muzeum
Sztuki Islamskiej gromadzi arcydzieta spu-
Scizny kulturowej 13 stuleci i trzech kon-
tynentow. Jest architektonicznym znakiem
rozpoznawczym, ktory ma uczyni¢ Katar
kulturalng stolicg Bliskiego Wschodu.
Budynek zostat zaprojektowany przez ar-
chitekta .M. Pei, znanego m.in. z takich
konstrukgiji, jak Piramida w Luwrze czy wie-
zowiec w Hongkongu, bedacy siedzibg
Bank of China. Muzeum Sztuki Islam-
skiej powstato z najlepszych materiatow
i wyposazone jest w najnowoczesniejsze
dostepne rozwigzania inzynierskie. Wsroéd
nich znajdujg sie rozdzielcze transformato-
ry suche ABB. Zostaty one wybrane przez
wiadze muzeum, ktérymi zarzgdza rzad
Kataru. Jako jedyne transformatory spef-
niajg wymagania bezpieczenstwa i nieza-
wodnosci dostaw energii elektryczne;.
Wykonane z zywicy epoksydowej odle-
wanej prozniowo transformatory suche
ABB sg wykorzystywane na catym $wiecie
w muzeach, obiektach sportowych, cen-

]

. 4

4 4

trach handlowych, szpitalach, na statkach,
stacjach metra i innych budynkach maso-
wego uzytku publicznego, gdzie bezpie-
czenstwo ludzi i niezawodnos¢ urzgdzen
majg kluczowe znaczenie. Transformatory
suche ABB wzmocnione wibknem szkla-

='9 A

nym majg wyjatkowg wytrzymatoS¢ me-
chaniczng, wysoka wytrzymato$¢ na zwar-
cia, doskonatg wydajnos¢ i znakomicie
radzg sobie z przecigzeniami. Sg niepalne,
samogaszace sie i zaprojektowane tak,
ze nie wymagajg niemal zadnej interwencji
serwisowej przez kilkadziesiat lat pracy. Sa
rowniez niezwykle kompaktowe, wiec nie

wymagajg wiele miejsca. Mogg by¢ insta-
lowane blisko zrodfa pradu, co ogranicza
koniecznos¢ montazu kosztownych kabli
i prowadzenia prac budowlanych.
Szczegdlnie godne odnotowania jest row-
niez to, ze 90 proc. tych transformatorow
moze zostac zutylizowanych, kiedy ich dfu-
goletni zywot dobiega konca.

i
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Transformatory

ABB w Katarze

wielu katarskich budynkach
i kompleksach pracujg
suche transformatory ABB,

wigczajgc w to rowniez ogromne,
prestizowe miasteczko uniwersytec-
kie, 52-pietrowy budynek Tornado
Tower, ktéry w roku 2009 zostat
uznany za Najlepszy Wysoki Budynek
na Bliskim Wschodzie i Afryce, oraz
kompleks centréw handlowych, biur

i migjsc rozrywki Gate Development

0 powierzchni 150 tys. m?, znajdujacy
sig w Ad-Dauha.  _
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Nowe rozwigzania, systemy | wdrozenia ABB w roku 2009

MO1Novwe iNiroOwco

Mowi sie, ze geniusz to 99 procent potu i 1 procent innowacyjnosci. By¢c moze tak wtasnie
jest, a patrzac na ubiegtoroczne efekty pracy naukowcow i inzynieréw pracujacych

na rzecz Grupy ABB, widac, iz zadnej z tych cech nie mozna im odmoéwic. Ich wiedza,
pomystowosc¢ i ciezka praca przyniosty wspaniate efekty, udowadniajac wiodaca role ABB
w branzy energetyki i automatyki oraz wnoszac do codziennego uzytku rozwigzania, ktore
przyczyniajq sie do obnizenia kosztow produkcji i zwiekszenia wydajnosci i niezawodnosci
linii technologicznych. W ponizszym raporcie prezentujemy najwazniejsze i najciekawsze
innowcje firmy ABB w roku 2009.

Ratunek bezprzewodowy

powszechnienie sie standardow
tacznosci bezprzewodowsj, takich

jak WirelessHART™, umoZliwito fir-
mie ABB opracowanie adaptera pozwa-
lajgcego na modernizacje instalacjiz wy-
korzystaniem sieci bezprzewodowsj,
montowanego na istniejgcych przyrzg-
dach zgodnych ze standardem HART.
Ocenia sig, ze zaledwie 10 proc. spo-
$rod 30 miliondw zainstalowanych od
roku 1989 czujnikbw pomiarowych,
komunikujgcych sie w ramach proto-
kotu HART, ma mozliwo$¢ zwrotnego
wysytania informacji do systemu nad-
rzednego, np. systemu sterowa- -
nia rozproszonego. Oznacza
to, ze przepadajg cenne dane,
ktére mozna wykorzystac |
w celu zapewnienia termino- |
wej konserwacji pracujgcych | |
maszyn i urzgdzen. Uzyskanie
dostepu do tych danych byto-
by mozliwe poprzez wdrozenie sieci
bezprzewodowej, w ramach ktorej
informacije bytyby przesytane z po-
szczegblnych czujnikdw pomiaro-
wych do systemu nadrzednego.
Standard WirelessHART™ zapew-
nia optacalng metode zwracania
informacji do nadrzednego syste-
mu zarzgdzania aktywami, takie-
go jak system ABB Asset Vision
Professional, w ktéry wbudowano
monitory aktywdw przeznaczone
dla przyrzadoéw HART. Stuzg one do
kontroli stanu technicznego czujni-
kow pomiarowych oraz dostarczania
dodatkowych informaciji przydatnych
przy wykrywaniu usterek.
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Adapter firmy ABB umoZzliwiajgcy mo-
dernizacje do standardu WirelessHART

(NHU200-WL) moze zosta¢ podia-
czony w dowolnym punkcie uzywanej
przez dany przyrzad petli prgdowej
4-20 mA. Opracowano go z mysla
O uzupetnieniu sieci przewodowych
w sytuacji, gdy koszty instalacji sg
wysokie lub korzystne jest zastoso-
wanie drugiej sieci dostarczajgcej
dane do celdw utrzymania ruchu.

ADAPTER NHU200-WL P!

ety o il

snym systemie Extended Auto-

mation System 800xA systemy
sterowania procesami i gospodarki ener-
getycznej do dziewieciu sposrdd dwuna-
stu brazylijskich rafinerii Petrobras. Roz-
wigzania te przyczynig sie do zwiekszenia
produkciji o, bagatela, 40 proc.
W wielu sektorach przemystu gospodarka
energetyczna to jedno z zagadnien kluczo-
wych pod wzgledem kosztow, a takze istot-
ny warunek bezproblemowej eksploatacii.
Rozwigzanie Power Management System
(PMS) firmy ABB opiera sie na platformie
System 800xA i wykorzystuje norme IEC
61850, okreslajgcg zasady automatyza-
cji podstacji elektroenergetycznych, uta-

Firma ABB dostarcza oparte na wia-

twiajgc integracje inteligentnych urzgdzen
elektrycznych (Intelligent Electrical Device
— |[ED). System ten umozliwia zintegro-
wanie systeméw sterowania procesami
i automatyki sieci elektroenergetycznych,
co pozwala na zwiekszenie zdolnosci pro-
dukeyjnej poprzez daleko idgcg optymali-
zacje funkcjonowania zaktadu.

Wprowadzenie normy IEC 61850
w 2004 roku stanowito wazny krok w kie-
runku uproszczenia integracji urzgdzen
IED. Norma ta zapewnia interoperacyj-
nos¢ urzgdzen oraz moze zastgpi¢ catg
game protokotdw stosowanych
w urzadzeniach automatyki
podstacji  elektroenerge-
tycznych.

Papierowe Alpy

przemysle papierniczym od daw-
Wna oczekiwany jest precyzyjny

i niezawodny miernik grubosci,
ktory nie pozostawiatby sladéw na arkuszu
papieru ani nie powodowatby jego prze-
cinania. Taki wtasnie miernik pojawit sie
w ofercie ABB. Przy jego uzyciu zakfady
papiernicze bedg mogty mierzy¢ ten jeden
Z najwazniejszych parametrow w sposob
ciggty, nawet w przypadku najbardziej wy-
magajacych gatunkéw papieru.
Grubos¢ to parametr, ktdrego pomiar jest
niezbedny w kazdym zaktadzie papier-
niczym. Mimo to uzyskanie niezawod-
nej metody jest nietatwym zadaniem.
Tradycyjnie wynik uzyskiwano, stosujgc
dwustronne stykowe czujniki szczekowe.

W rozwigzaniu tym po prze-
suwajgcym sie papierze prze-
mieszczajg sie mate ,narty’,
ktore mierzg zmiane grubosci
z doktadnoscig do ponad 1 pm.
Jednak w mikroskopijnym powieksze-
niu powierzchnia niektorych gatunkow
papieru przypomina Alpy, co stawia po-
wazne wymagania technologii stykowych
Jhart”. Efektem sg uszkodzenia arkusza
papieru, niedokfadny pomiar oraz ograni-
czony zakres kontroli.

Rozwigzaniem tych problemow jest nowy
optyczny miernik grubosci ABB. Czujnik
ten, oparty na technice pomiaru przesunie-
cia konfokalnego, znacznie redukuje btad
wynikajgcy z przenikania Swiatta, wystepu-

jacy w przypadku syste-
moéw triangulacji  laserowej
(tzn. efekt poswiaty). Czujnik ten
nie tylko przewyzsza inne optyczne mier-
niki grubosci pod wzgledem doktadnosci,
rozdzielczosci i niezawodnosci, lecz takze
pozwala ograniczy¢ potrzeby energetycz-

= |
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‘h_ RAFINERIA REPAR IV BRAZYLIJSKIN STANIE PARANA... )
Integracja z systemami rafinerii

Rafineria REPAR w brazylijskim stanie Pa-
rana nalezy do najwazniejszych zaktadow
przetworczych Petrobrasu. W ramach
wiekszego projektu rozbudowy (przewidu-
jacego utworzenie kilkku nowych podstacji
oraz zwigkszenie zaopatrzenia zaktadu
w energie) ABB dostarcza rozwigzanie
w dziedzinie integracji systeméw, oparte
na platformie System 800xA PMS, kto-
re w petni potgczy systemy sterowania
procesami i gospodarki energetycznej,
znacznie zwiekszajgc zdolnos¢ pro-
dukcyjng zaktadu.

ne zaktadow papierniczych, zuzywaé

mniej surowcdw oraz wytwarza¢ produkty
wyzszej jakosci.
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Transformatory rozdzielcze

C Aq

4 .

Szacuje sie, ze 2 proc. wytwarzanego pradu elektrycznego
tracone jest w zwigzku z niedostateczng sprawnoscia
transformatorow rozdzielczych. Pomystowym sposobem
poprawy tego wyniku oraz obnizenia catkowitego kosztu
eksploataciji jest zastosowanie metalu amorficznego.

etal amorficzny to spe-
cjalny stop o przypadko-
wej strukturze atomow
metalu. To dzieki takigj
strukturze mozliwe jest
ograniczenie strat stanu jatowego transfor-
matorow. Tradycyjnie do produkgji trans-
formatoréw stosuje sie walcowang na zim-
no, teksturowg stal krzemowg (CRGO)
0 zorganizowanej strukturze krystalicznej.
Jednak zwigzana ze strukturg krystaliczng
wyzsza rezystancia przy magnesowaniu
i odmagnesowywaniu powoduje wyzsze
straty magnetyczne.
W ramach zaangazowania w zwiekszanie
sprawnosci oraz w  zrbwnowazony roz-
woj firma ABB skonstruowata transforma-
tor rozdzielczy z rdzeniem amorficznym
do wykonan suchych i olejowych. W no-
wym transformatorze straty stanu jatowego

sg nizsze o 60-70 proc. Parametr straty
stanu jatowego transformatora jest szcze-
gdlnie istotny, poniewaz przez wiekszos¢
czasu transformatory rozdzielcze pracujg
duzo ponizej znamionowego obcigzenia.
Straty stanu jatowego sg coraz czescigj
brane pod uwage przez zaktady uzytecz-
nosci  publicznej przy ocenie rdznych
technologii transformatoréw. Wartos¢ strat
jest uwzgledniana w ocenie i dodawana
do kosztu transformatora. Z tego wzgledu
zaktadom uzytecznosci publicznej bar-
dziej optaca sie inwestycja w transformator
z rdzeniem amorficznym o niskich stratach
stanu jafowego mimo nieco wiekszej wagi
rdzenia amorficznego, niz w przypadku
konwencjonalnych technologii. W przyszto-
Sci bedzie to istotny czynnik sprzyjajgcy
0szczedzaniu energii i ograniczaniu emisiji
gazoéw cieplarnianych.

[ E]
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Nawigacja za poocz}

koloréw i intuicji

azwa ,Living Space” okresla nowg
Ngeneraoje technologii  sterowania

instalacjami  budynku, opracowa-
ng przez firme Busch-Jaeger nalezgca
do Grupy ABB. Innowacyjng koncepcie
interfejsu  zastosowano w oferowanym
przez firme panelu sterowania
Busch-priOn®. U jej podstaw lezy
przekonanie, ze MiMo rosngcego
poziomu zaawansowania tech-
nicznego systemy sterowania po-
winny pozostac intuicyjne i proste
w obstudze.
Systemy wykorzystujgce magi-
strale KNX umozliwiajg sterowanie
oswietleniem, ogrzewaniem, role-
tami, a nawet systemem domowej
rozrywki, przy uzyciu jednego pa-
nelu. Ponadto system ten pozwa-
la na zdefiniowanie kompletnych
ustawien dla konkretnych sytuaciji.

-

czterech

— —

Prace nad panelem Busch-priOn® prowa-
dzono przede wszystkim z mys$lg o kom-
forcie uzytkownikéw, ze szczegding dbato-
Scig o ergonomie i prostote. Projektantom
przyswiecat nastepujgcy cel: uzycie pod-
stawowych funkciji, na przykfad witgczenie
Swiatet, ma by¢ tak proste jak zwykte wci-
Sniecie wytacznika.

Panel sterowania jest wyposazony w 3,5-
calowy ekran TFT oraz pokretto z moz-
liwoscig obracania i naciskania, znane
z samochodow i odtwarzaczy mp3. Kolor
tta ekranu zmienia sie w zaleznosci od aktu-
alnego trybu funkgji: zotty oznacza Swiatta,
niebieski — rolety, pomaranczowy — ogrze-
wanie i klimatyzacje, a purpurowy — scena-
riusze. Dzieki takiemu rozwigzaniu system
moze by¢ obstugiwany przez uzytkownika
z dowolnego kraju. Funkcjonalnos¢ panelu
Busch-priOn® dopetniajg elegancka stylisty-
ka oraz techniczna doskonafo$c.

- = ‘r:-"_.‘:;

Transformatory specjalne

— Urzadzenia ABB

na dnie morza

d prawie 25 lat ABB prowadzi prace
O badawczo-rozwojowe nad technolo-

gia podmorskich transformatorow. Sg
one wykorzystywane do zasilania pomp i kom-
presoréw lub innego sprzetu elektrycznego
ulokowanych gteboko pod powierzchnig mérz
i stuzgcych do wydobywania ropy i gazu.
ABB prowadzi prace rozwojowe nad podmor-
skimi transformatorami, ktére moga pracowac
na duzych gtebokosciach i pod znacznym
cisnieniem od 1985 roku. Osiggniecia firmy
w tym zakresie pozwolity na eksploatacje pod-
morskich pél naftowych oddalonych od brzegu
50, a nawet 100 km. Powstate konstrukcje sg
bardzo wytrzymate i niezawodne. Umieszcza
sie je w obudowach z wysokowytrzymatej
stali, ktéra dobrze znosi wysokie cisnienie i jest
odporna na korozyjne dziatanie wody morskiej.
Podzespoty uzywane do produkcji maja
najwyzszg jakos¢ i trwato$¢, gdyz prowadzenie
jakichkolwiek napraw bytoby bardzo ucigzliwe
ze wzgledu na niedostepno$¢ tych urzadzen
podczas normalnej eksploatacii.
W celu wyeliminowania probleméw z ci$nie-
niem wystepujgcym na duzych gtebokosciach,
transformatory sg catkowicie wypetnione
wysokogatunkowym olejem transformato-
rowym o niskim wspétczynniku rozsze-
rzalno$ci cieplnej. Brak przestrzeni
wypetnionych gazem zwigksza
odpornos¢ catej konstrukciji na wy-
sokie ci$nienie zewngtrzne, a mata
rozszerzalno$¢ oleju pod wptywem
ciepta powoduije, ze obudowa nie
jest narazona na wzrost cisnienia we-
wnetrznego podczas normalnej eks-

P o=

ploatacji. Wszystkie podzespoty, z ktorych
wytwarzane sg podmorskie transformatory,
przechodzg bardzo staranne badania.
Dzigki temu kazdy z pigtnastu obecnie
zainstalowanych podmorskich trans-
formatoréw pracuje niezawodnie
i bezpiecznie.
ABB jest jedynym na $wiecie
producentem podmorskich
transformatoréw, zdolnych
do niezawodnego dostarczania
energii elektrycznej pod woda przy

minimalnych stratach. 3

Fot. na kolumnach: Arch. ABB
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Fot. na kolumnach: Arch. ABB

SafeWind

ierwsze rozwigzanie zakfada,

ze aparatura musi zostac

umieszczona w podstawie

przed zamontowaniem nad

nig wiezy. Wymiana rozdziel-
nicy znajdujgcej sie wewnatrz podstawy
stanowita wiec jak dotgd niemate wyzwa-
nie. Uproszczong instalacje i wymianeg
zapewnia jednak waski, kompaktowy i ela-
styczny przedziat wytgcznika automatycz-
nego 36 kV, przeznaczony do zastosowan
w energetyce wiatrowej, znajdujgcy sie
w ofercie produktow SafeWind firmy ABB.
Caly terminal wytgcznikowy — o szeroko-
Sci zaledwie 420 mm — podczas instalaci
swobodnie miesci sie w drzwiach wiezy
turbiny wiatrowej. Przedziat wytgcznika
automatycznego, SafeRing 36, zalicza sig
do serii rozdzielnic pierscieniowych w izo-
lacji SF, dla sieci rozdziafu wtérnego o na-
pieciu 36 kV.
&

Tradycyjne rozdzielnice '}J
do turbin wiatrowych |
bynajmniej nie sg |
~smukie”, z pewnoscia |
nie mozna ich rowniez |
wprowadzié przez
drzwi wiezy. Z tego
powodu instaluje sie

je we wnetrzu podstawy
wiezy albo w matej
podstacji rozdziatu
wtornego, mieszczacej
si¢ obok wiezy.

|
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Orzez Kabelg

Centralny falownik pradu elektrycznego
wytwarzanego przez ogniwa stoneczne
PVS800 to niezawodne, ekonomiczne

i kompaktowe rozwigzanie stuzace

do podtaczania paneli ogniw
fotowoltaicznych do sieci przesytowej.
Przeksztatca on prad staty generowany
przez panele fotowoltaiczne na prad
przemienny wymagany w sieci przesytowej.

nergia uzyskiwana z ogniw
fotoelektrycznych  szyb-
ko zbliza sie do ceny pa-
rytetowej, czyli punktu,
w ktérym cena kilowato-

i tatwa instalacja, modutowa i rozszerzal-
na konstrukcja oraz zwarta obudowa (jest
to najbardziej kompaktowe wykonanie
na rynku). Falownik ten jest przystoso-
wany do pracy zarowno w specjalistycz-

Technologia napedu bezposrednie-
go Direct Drive firmy ABB zapew-
nia wyzszg wydajnos¢ i upraszcza
prace zakladow przemystu papierniczego.
Jednoczesnie zdobywa prestizowe nagro-
dy, z ktorych ostatnia to powszechnie ce-
niona nagroda Marcusa Wallenberga.
Predkos¢ i moment obrotowy konwencjo-
nalnej maszyny indukcyjnej nie zawsze
odpowiadajg parametrom napedzanego
zespotu, wobec czego odpo-
= — % wiedniej konwersji dokonu-
T[ je skrzynia biegdw, a silniki
indukcyjne nie sg najlepiej
= |" przystosowane do pra-
@ cy przy niskich predko-
k $ciach. Chodzi tu nie tylko

™

ot}

ze zwiekszaniem liczby biegundw, lecz
takze o spadek sprawnosci i wspotczynni-
ka mocy wraz z redukcjg predkosci. Spe-
cjalisci ABB doszli do wniosku, ze problem
ten mozna oming¢, stosujgc magnesy
trwate zdolne wytworzy¢ silny strumien
magnetyczny, pozwalajgcy na uzyskanie
wyzszych wartosci momentu obrotowego
silnika. Na podstawie tej wiedzy opracowali
Direct Drive — naped bezposredni.

Rozwigzanie to obejmuije silnik synchronicz-
ny z magnesem trwatym, sterowany przez
niskonapieciowy naped pradu przemienne-
go. W potgczeniu z technologig bezposred-
niego sterowania momentem obrotowym
poprawia parametry momentu obrotowego,
zapewnia precyzyjne sterowanie predko-
Scig oraz wysokg wydajnos¢. Zastosowanie
technologii napedu bezposredniego zmniej-
sza liczbe wymaganych elementow napedu
mechanicznego. Oszczednosci te przyczy-
niajg sie do obnizenia strat i zmnigjszenia
wymaganej powierzchni uzytkowej.
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godziny energii z ogniw stonecznych
odpowiada cenie  kilowatogodziny
energii ze zrodet konwencjonalnych.
Ocenia sie, ze w ciggu pieciu lat ceny
energii wytwarzanej przy uzyciu ogniw
fotowoltaicznych bedg réwne najwyz-
szym chwilowym cenom energii, ktére
obowigzujg na obszarach zmacznie od-
dalonych od konwencjonaln Odet
energii, takich jak Kalifornia czy: hy.
Jednak juz dzis, w zwigzku z ro-
stem $wiadomosci ekologicznej, tech-
nologia ogniw fotowoltaicznych rozwija
sie btyskawicznie.

Do cech falownika PVS800.zaliczajg sie
niezawodno$é, duza trwalog

nych elektrowniach fotowoltaicznych, jak
i w systemach fotowoltaicznych montowa-
nych np. na dachach budynkéw handlo-
wych i przemystowych. Dostepne moce
znamionowe falownika PVS800 zawierajg
sie W przedziale od 100 kW do 500 kKW.
Energia wyjsciowa moze by¢ bezpd?/
azywan sieci rozdziel ub

dnic ansformator(?is roz-

do si esyfowej sredniego

e
| Az

Styczen 2010 Dzisiaj 17




Nowy robot IRB 2600

\ A

1mh. ANIE

Wprowadzajac na rynek nowego robota IRB 2600, ABB ustanawia nowy standard szybkosci,

doktadnosci, zwartosci wykonania, elastyczno$ci montazu oraz zabezpieczenia robota

o udzwigu od 6 kg do 20 kg.

przypadku nowego
robota IRB 2600 prze-
widziano szereg wa-
riantbw montazowych,
w tym montaz na pod-
todze, potce, Scianie lub nawet na suficie.
Dzieki tej ogromnej elastycznosci oraz kom-
paktowej konstrukcji robot moze zostat
zainstalowany na stanowisku o skromnych
warunkach przestrzennych. Kolejng zaletg
nowego robota jest duzy zakres roboczy.

wykonan zasieg wynosi 1174 mm ponizej
ptyty podstawy robota (idealne rozwigzanie
przy montazu na pétce do obstugi wiryska-
rek) oraz 1853 mm przed gtowng osig.

Robot IRB 2600 nie ma sobie réwnych
takze pod wzgledem mozliwosci ochrony.
Czy to w nieprzyjaznym $Srodowisku od-
lewni, gdzie konieczna jest wytrzymatosc
na wysokie temperatury (a nawet krople
roztopionego metalu), czy w ultraczystym
Srodowisku linii montazowych ogniw fo-

chleba, gdzie zanieczyszczenia sg nie-
dopuszczalne, robot IRB 2600 cat-
kowicie spetnia wymogi ochronne.

W przypadku wszystkich wariantow f J
zapewniono szczelnos¢ ze stop- 4

niem ochrony IP67, co oznacza,
ze konstrukcje te muszg wytrzy-
mywa¢ zanurzenie w wodzie
na gtebokos¢ do jednego

metra oraz by¢ catkowicie

odporne na wnikanie pytu.

W przypadku najwiekszego sposréd trzech  towoltaicznych lub linii opakowaniowych | 'BB 26?0 potrafi
siegna¢ ponad
metr ponizej

° . wiasnej podstawy.

Relion — cata seria zgodna z norma e o
pracowac
w najtrudniejszych

elion® firmy ABB to pierwsza rodzi-  bezpieczenstwo i niezawodnos¢ niezalez- i komunikacji, a takze obstugi zakto- wasunkach.
na produktow z serii przekaznikow  nie od srodowiska pracy. Po raz pierwszy  cen, niezbedne do efektywnej pracy
zabezpieczeniowych przeznaczo-  w historii branzy norme modelowania da-  inzynieréw. Oferte produktow Re-

na do roéznorodnych zastosowan na ca-  nychiaplikacji IEC 61850 wdrozono w ca-  lion® wspiera technologia firmy ABB, .

tym Swiecie, od podstawowego rozdziatu  tejrodzinie produktéw. Ta wyjgtkowa cecha  wiedza o zastosowaniach na catym |

energii po najbardziej wymagajgce instala-  zapewnia prostote obstugi oraz efektyw-  Swiecie, a takze pomoc doswiadczo- ‘

cje przesytowe, w catoéci zgodna z normg  nigjsze uzytkowanie przez klientow. nych technikbw w catym cyklu zycia |

IEC 61850. Kompleksowa oferta produktow Relion®  urzgdzen. Dwa nowe produkty ~

Do rodziny Relion zalicza sie najszersza  obejmuje zaréwno rozwigzania gotowe  Relion® to seria 615 do in- -

gama produktow do zabezpieczania, kon-  do uzycia, jak i indywidualne wykonania  stalacji rozdzielczych oraz )

troli, pomiaru i nadzoru systemow elek-  do specjalnych zastosowan. Stanowi ona  seria 670 do instalacji prze- [—..’

troenergetycznych w dowolngj instalacji  spdjne narzedzie do konfiguracii instalacji  sytowych. -

przesytowej i rozdzielczej, zapewniajgcych

B AR = e
|
]
- ’ '-:I- | I
- = | i
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o - ;-': Enzm |
Nowe przekazniki zabezpieczeniowe ABB speniaja . = =_ 0 ._J
. wymagania normy IEC 61850. Dzigki temu dajg gwarancje oL 28@ I
bezpieczenstwa i niezawodnosci pracy w kazdych warunkach. e
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IRB 120

— W zasiegu

reki

obot IRB 120 to nowy, najmniejszy czto-
R nek rodziny jednoramiennych robotow
firmy ABB. Nadaje sig idealnie do wielu
wymagajgcych, ale lekkich zadan, w tym do prze-
mieszczania i montazu matych, delikatnych
komponentdéw o masie nieprzekraczajgcej 3 kg.
Robot IRB 120 zapewnia wszystkie funkcje innych
robotéw ABB przy duzo mnigjszych rozmiarach.
Jest on wyposazony w jedno przegubowe
ramie o zasiegu zblizonym do zasiegu ramie-
nia cztowieka. Liczne mozliwosci montazowe
umozliwiajg zainstalowanie go w taki sposob, aby
zajmowat minimalng przestrzen linii produkcyjnej.
Dzieki waskiemu przegubowi oraz wewnetrznemu
poprowadzeniu przewodow robot ten moze by¢
stosowany w ciasnych lokalizacjach, natomiast
tatwe do czyszczenia powierzchnie sprawiaja,
ze idealnie nadaje sie do pracy w srodowisku
bezpyfowym.
Robota cechuije niska masa — tylko 25 kg — oraz
najwyzsza precyzja trajektorii i najlepszy na rynku
system sterowania ruchem. Plynnos¢ ruchu
i doktadnosc¢ osigga sie dzieki nowemu lekkiemu
(27,5 kg) kontrolerowi IRC 5 Compact — najnow-
szemu modelowi w réznorodnej gamie kontro-
lerow robotéw IRC 5 firmy ABB. taczna masa
robota IRB 120, jego kontrolera IRC 5 Compact,
kabli podtogowych oraz urzagdzenia FlexPendant
nie przekracza 60 kg, dzigki czemu jest to praw-
dziwie kompaktowy, lekki system.
Firma ABB ma za sobg wiele lat doswiadczen

Najmniejszy
z robotow
oferowanych
przez ABB wazy
tylko 25 kg

i ma najlepszy
na rynku system
sterowania
ruchem.

w branzy automatyki, dzieki czemu zajmuije szcze-
golnie dobrg pozycje w dziedzinie automatyzacii
procesow produkeyjnych. Nowy kompaktowy
robot IRB 120 wraz z kontrolerem IRC 5 Compact
beda stanowic rozszerzenie oferty firmy ABB dla
branz wymagajgcych montazu i przemieszczania
matych, ztozonych komponentéw i urzadzen.
Wiecej informaciji na temat robota IRB 120
na stronach 22-23
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Silikon, jako materiat izolacyjny
do zastosowan zewnetrznych,
wypiera ceramike.

Z powodzeniem stosuje sie

go w aparatach sredniego

i wysokiego napiecia. Uzyskanie
doskonatych parametrow
wymaga jednak zachowania
najwyzszej doktadnosci

w procesie produkcyjnym.

W tym celu naukowcy

z krakowskiego Centrum
Badawczego ABB przygotowali
narzedzie do trojwymiarowych
symulacji komputerowych,
dzieki ktorym silikonowa izolacja
w urzadzeniach ABB jest
najwyzszej jakosci.
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Centrum Badawcze ABB w Krakowie
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roces technologiczny wytwarza-
nia produktow z izolacjg siliko-
nowg z pozoru wyglada bardzo
prosto. Do formy wiryskiwany
jest ptynny materiat, ktéry na-
stepnie —pod wptywem temperatury napedza-
jacej reakcje chemiczng — zostaje utwardzony
i po kilkudziesieciu minutach linie produkcyjng
opuszcza gotowy element izolacyjny.
Ale to tylko pozory, bowiem ilos¢ parame-
trow, jakie majg wptyw na efekt koncowy
procesu, jest na tyle duza, ze wytworzenie
niezawodnej izolacji wcale nie nalezy do ta-
twych zadan. Przyktadowo niezwykle waz-
ny jest wiasciwy dobor cisnienia wtrysku,
ktére determinuje predkos¢ wiryskiwanej
mieszanki i tym samym rzutuje na czas
zalewania. Réwniez temperatura grzania
formy, jak i temperatura podawanej mie-
szanki, czy wreszcie czas grzania odgry-
wajg niebagatelng role. Do tego dochodzi
konstrukcja samej formy — od jej budowy;,
a konkretniej od liczby i rozmieszczenia
kanatow wtryskowych oraz odpowietrza-
jacych, lokalizacji grzatek czy wreszcie
szczelnosci  zalezy bowiem  wiasciwy

¢ Przebieg procesu. Ten ostatni aspekt jest

bardzo istotny z uwagi na wysokie cisnie-
nia panujgce podczas etapu utwardzania
wewnatrz formy, ktdre wynikajg z duzej
rozszerzalnosci cieplnej silikonu.

Co prawda wtasciwosci materiatowe sto-
sowanej mieszanki silikonowej w znacz-
nym stopniu wymuszajg okreslone para-
metry procesu (przyktadowo dla ptynnego

(8

Mieszanki silikonowe znane s3 z do-
skonatych wiasciwosci izolacyjnych
(elektrycznych), dobrze znosza
ekstremalne temperatury (od -60

do +180°C), a takze charakteryzujg
sie bardzo dobra wytrzymatoscia me-
chaniczna, odpornoscig na promie-
niowanie UV oraz wtasciwos$ciami
hydrofobowymi, co oznacza, ze nie
straszna jest im wilgoc.

kauczuku silikonowego cisnienie wirysku
wynosi zwykle kilkka bardw, temperatura
wptywajgcej mieszanki jest na poziomie
20-70°C, a temperatura wygrzewania
to zazwyczaj 100-130°C), jednak nalezy
pamietag, iz z pozoru drobne zmiany wspo-
mnianych wielkosci mogg znaczaco wpty-
wacC na przebieg procesu, a tym samym
na jakos¢ produktu. Na przyktad modyfi-
kacja schematu grzania moze przynies¢
korzysci w postaci krétszego cyklu produk-
cyjnego, cho¢ w przypadku ztego doboru
poziomu temperatur efekt moze by¢ zgota
odmienny — degradacja wtasnosci silikonu
czy tez jego niepetne utwardzenie. Do tej
pory nie byto niestety narzedzia, ktdre po-
zwolifoby to stwierdzi¢ i konieczne byto
przeprowadzanie dodatkowych testéw.

Podobna sytuacje spotyka sig¢ w przy-
padku optymalizacji konstrukcji for-
my. Pole do popisu jest tu spore, cho¢
zwigzane z duzymi naktadami finansowy-
mi, gdyz czesto uzyskanie najlepszego
efektu wymaga kilku, a nawet kilkunastu
prob, podczas gdy wykonanie jednej formy
dla urzadzen wysokiego napiecia kosztuje
nawet 40 tysigcy euro. Wynika to z faktu,
iz w standardowym podejsciu inzynierskim
sprawdzenie wtasnosci nowego produktu,
parametrow procesu Czy POPrawnosci
konstrukcji formy wymaga w pierwszej
kolejnosci jej zaprojektowania, nastepnie
wykonania, dobrania parametréw proce-
Su i przeprowadzenia finalnych testéw,
CO Oczywiscie wigze sie ze wspomnianymi
kosztami i czasem. Dodatkowo w chwili
stwierdzenia nieprawidtowosci catg opera-
cje nalezy powtérzyc.

Taka sytuacja musi budzi¢ wewnetrz-
ny sprzeciw naukowcow, dla ktérych
kazdy proces i towarzyszace mu zjawiska
fizyczne i chemiczne da sie opisac liczba-
mi, przewidzie¢, zanalizowa¢ i zasymu-
lowac¢. Nie inaczej byto w tym przypadku.
Specjalisci z krakowskiego Centrum Ba-
dawczego ABB wzigli nowy materiat izola-
cyjny ,na warsztat” i przygotowali narzedzie
symulacyjne, ktérego zadaniem jest wyeli-
minowanie koniecznosci przeprowadzania
kosztownych i czasochtonnych testéw oraz
mozolnej standardowej drogi dochodzenia
do optymalnego procesu.

Zamyst i podijete w jego efekcie prace
zakonczyly sie sukcesem — powstato na-
rzedzie do tréjwymiarowych symulaciji pro-

Opracowana przez krakowskich
naukowcow tréjwymiarowa symulacja
cyklu formowania produktow silikonowych
pozwala zaplanowaé, zamodelowaé
i oceni¢ poprawnos¢ catego procesu.

cesu formowania produktow silikonowych.
Pozwala ono zaplanowa¢, zamodelowac
i wreszcie oceni¢ poprawnos¢ catego pro-
cesu — od konstrukcji formy wtryskowej,
przez proces zalewania, konczac na eta-
pie utwardzania.

Narzedzie to uwzglednia wszystkie zacho-
dzace w tym czasie zjawiska — dynamike
przeptywu zaréwno silikonu  wtryskiwa-
nego do formy, jak i powietrza odprowa-
dzanego z niej, wymiane ciepta w przepty-
wajgcych ptynach, w ciafach statych oraz
miedzy nimi generacje cisnienia w ukfadzie
i wreszcie reakcje utwardzania silikonu pod
wptywem dostarczanego ciepta.

Opracowane w Centrum Badawczym
ABB narzedzie pozwala na ograniczenie
kosztow zwigzanych z rozwojem catkowi-
cie nowych produktdw i procesu ich wytwa-
rzania, a takze znacznie przyspiesza opty-
malizacie juz istniejgcych. W przypadku
wykrycia btedu, zwigzanego z konstrukcjg
formy czy parametrami technologiczny-
mi i rzutujgcego na jakos¢ wytwarzanego
produktu, daje komfort szybkiego wpro-
wadzenia korekty bez koniecznosci wykony-
wania kolejnych praktycznych doswiadczen.
Poza tym narzedzie umoZliwia petng kontrole
wszystkich parametrow procesu, nie wytgcza-
jac stopnia utwardzenia silikonu, determino-
wanego przez zachodzgcg skomplikowang
reakcje chemiczna.

Efekty wykorzystania symulacji sg na tyle
wymiermne, ze zwalidowane narzedzie bardzo
szybko zyskato uznanie fabryk ABB na ca-
tym Swiecie. Dzieki jego zastosowaniu uda-
fo sie nie tylko ograniczy¢ koszty i skrocic
czas wdrazania nowych produktéw, ale
rowniez uzyska¢ zdecydowang poprawe
jakosci i pewnos¢ niezawodnosci g i
materiatow izolacyjnych wyko- e~
nanych z silikonu. -l S '
[
Lepsza kontrola procesu
pozwala takze na elimino-
wanie potencjalnych  defektow,
na przyktad pustek powietrznych,
ktorych obecno$¢ w izolacji mogta-
by drastycznie obnizy¢ jej trwatosé
i bezpieczenstwo pracy urzgdzenia.
Ich stwierdzenie bez dodatkowych te-
stow nie jest mozliwe, a dzieki symulacjom
komputerowym mozna takie problemy
eliminowac juz na etapie
projektowania, nie do-
puszczajgc w ten
sposéb do ich po-
wstawania w rze-
czywistym procesie
produkeyjnym.
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tukasz Matysiak,
Centrum Badawcze ABB,
Stawomir Dolecki
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Robot IRB 120 i kontroler IRC5 Compact

oy

ANA

Zdolnos$é robotow do niestrudzonego wykonywania
zadan o wysokim stopniu powtarzalnosci, czesto

w srodowiskach niebezpiecznych, jest podstawg sukcesu
tych urzadzen w bardzo wielu branzach przemystowych.
ABB - jako potentat i lider na rynku robotow - uzupetnia
wiasnie swojg oferte o zupetnie nowy model - IRB 120.
Jest to kompaktowy, stacjonarny robot zdolny

do manipulowania tadunkiem o masie do 3 kg.

ielu sektorach ,delikatne-
go” przemystu — w branzy
farmaceutycznej, me-
dycznej,  elektronicznej
(szczegdblnie w dziedzinie
komputerdw i urzadzen komunikacyjnych),
w branzy ogniw fotowoltaicznych oraz
w sektorach badaw-

torow systeméw oraz uzytkownikéw robo-
tow, firma ABB uznata, ze rynek oczekuje
zrecznego, lekkiego i kompaktowego robota
przeznaczonego do automatyzagcji procesow
wytwarzania produktoéw ziozonych z wielu
lekkich  komponentow. Jego doktadnose
i uniwersalnos¢ powinna gwarantowac za-

Robot IRB 120 jest najmniejszg kon-
strukcja w ofercie ABB, zapewniajaca
peina funkcjonalno$¢ innych robotéw
przy duzo mnigjszych rozmiarach. Jest
wyposazony w jedno przegubowe ramie
0 zasiegu 580 mm, zblizonym do zasie-
gu ramienia cztowieka. IRB 120 jest robo-

tem szescioosiowym,

ozyon-montazipze- | £gczna masa robota IRB 120 i kontrolera = aszeroka koperta pra-

noszenie  produktow
wymagajg niebywate;
precyzji i znacznej
szybkosci. Poza tym
dyskomfort  nuzgcej
powtarzalnosci  dzia-
tan, ktory u czlowie-
ka moze skutkowac
btedami i niedokfad-
noscig, powodujg, ze linie technologiczne
wyposazane sg w urzadzenia i systemy eli-
minujgce te niedogodno&ci i zapewniajace
wymagang jakosc.

Dlatego tez, na podstawie analizy oczekiwan
ponad 50 najwiekszych na $wiecie integra-
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IRC5 Compact wraz z okablowaniem
i panelem FlexPendant nie przekracza
60 kg, dzieki czemu jest to prawdziwie

kompaktowe i lekkie urzadzenie. moziwosel montaz

chowanie jakosci i jednorodnosci produktow
przy jednoczesnym obnizeniu kosztow pro-
dukciji i wiekszej elastycznosci, dzieki ktore
zdolnos¢ produkeyjna moze zostac szybko
dostosowana do zmian popytu. W ten spo-
sOb powstat robot IRB 120.

cy umozliwia zarbw-
no montaz w poblizu
maszyn, jak i montaz
robota wewnatrz kom-
paktowych stanowisk
produkcyjnych. Liczne

IRB 120 zapewniajg

wigkszg elastycznos¢
przy projektowaniu zautomatyzowanych
linii produkcyjnych oraz utatwiajg reduko-
wanie przestrzeni koniecznej do procesow
wytwarzania. Po zainstalowaniu roboty te
mogg siega¢ po komponenty znajdujgce
sie 112 mm ponizej ich podstawy oraz pra-

VI

cowac na ,ciasnych” stanowiskach dzieki
waskiemu przegubowi, gtadkim i fatwym
do czyszczenia powierzchniom oraz we-
wnetrznemu  poprowadzeniu  przewodow.
Te cechy sprawiajg, ze robot moze by¢ tak-
ze instalowany wszedzie tam, gdzie produkt
musi by¢ chroniony przed wtrgceniami czy
zanieczyszczeniem ciatami obcymi.

Duza szybkosé, ptynne ruchy oraz
precyzje uzyskuje sig, stosujgc nowy,
lekki (27,5 kg) kontroler IRC 5 Com-
pact — najnowszy model w réznorodnej ga-
mie kontrolerow robotow IRC5 firmy ABB.
Urzgdzenie to zapewnia doskonaty system
sterowania ruchem oraz wykorzystuje jezyk
programowania robotow RAPID firmy ABB.
Program mozna wyswietli¢ i wykona¢ przy
uzyciu interfejsu cztowiek-maszyna (HMI)
FlexPendant™, przypominajgcego wygla-
dem system Windows i opracowanego jako
integraina cze$¢ kontrolera IRC5 Compact,
albo przy uzyciu komputera PC. Programy
dla nowego kontrolera IRC5 Compact moz-
na tworzy¢ z wykorzystaniem jezyka RAPID,
a takze w oparciu o oprogramowanie Ro-
botStudio™. W oparciu 0 zaawansowane
modelowanie dynamiczne kontroler moze
zoptymalizowa¢ prace robota pod katem
mozliwie najkrétszego czasu cyklu i maksy-
malnej precyzji trajektorii, automatycznie za-
pewniajgc niezmiennie wysokg wydajnosé
bez dodatkowej regulacji przez programi-
ste. Funkgcje te sg znane uzytkownikom ist-
niejacych kontroleréw IRC5, wobec czego
obstuga nowej, kompaktowej wersji nie wy-
maga dodatkowego szkolenia.

ABB ma za sobg wiele lat doswiadczen
w branzy automatyki i zajmuje szczegdl-
nie dobrg pozycje w dziedzinie automaty-
zacji procesdw produkcyjnych. Skrocenie
czasu cykli, stale wysoka jakos¢ oraz wiek-
sza elastycznos¢ przyczynity sie do sukce-
su w wielu branzach przemystu. Z tg myslg
ABB przedstawia nowego kompaktowego
robota IRB 120 oraz kontroler IRC5 Com-
pact. Produkty te beda stanowi¢ rozszerze-
nie oferty rozwigzan z dziedziny automatyki
firmy ABB dla branz wymagajgcych montazu
i przemieszczania matych, ztozonych kompo-
nentéw i urzadzen.

Wiecej informaciji:

Barttomiej Misztalewski, tel. 022 51 64 455
e-mail: bartiomiej.misztalewski@pl.abb.com

Precyzja
w skali mikro

ekka, lecz wytrzymata aluminiowa
onstrukcja IRB 120 wraz
z wydajnymi kompaktowymi silnikami
wazy 25 kg. Robot moze dzigki temu
osiggac bardzo wysokie przyspieszenia
liniowe i katowe z zachowaniem
doskonatego odwzorowania
trajektorii ruchu. Robot
IRB 120 posiada wszystkie
cechy tradycyjnie obecne
we wszystkich produktach
ABB, w tym najwyzszg
precyzje i najlepsze na rynku
sterowanie ruchem.
Te cechy gwarantujg
producentom wysoka
i niezmienng jakos¢
wyrobow.

IRCS
Compact

owy kontroler
IRC5 Compact
zasilany jest
'\ jednofazowym
napieciem 230V,
dzieki temu
przytaczenie jest
wyjatkowo proste.
Wyprowadzone na
obudowe kontrolera
zfgcza sygnatowe
(16 wejsc/16 wyjsc
cyfrowych), a takze zewnetrzne
ztgcza uktadu bezpieczenstwa
utatwiajg integracje z osprzetem
zewnetrznym. Oprogramowanie
kontrolera umozliwia obstuge
komunikacji po sieci Ethernet,
a takze zapewnia mozliwos¢
wymiany informaciji po CAN/
/DeviceNet, co zapewnia
elastycznos¢ zastosowan, a takze
daje szerokie mozliwosci projektantom
aplikaciji zrobotyzowanych.
Dostepna jest rowniez funkcja
zdalnego monitorowania robota
w ramach standardowych sieci
komunikacyjnych, takich jak GSM
lub Ethernet. Zaawansowane metody
diagnostyczne umozliwiajg szybkie
badanie usterek oraz monitorowanie
stanu technicznego robota w catym
cyklu zycia. Klienci moga skorzystac¢
z pakietow serwisowych, w tym
z nowych ustug, do ktérych zaliczajg
sie zarzgdzanie archiwizacja programu,
sprawozdawczo$¢ oraz czynnosci
z zakresu konserwacji prewencyjnej.

czen 2010 Dzisiaj
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Tlenek etylenu
oraz glikol

stywany jest do gazowej sterylizacii
sprzetu medycznego (szczegodlnie
jednorazowego uzytku), przypraw
spozywczych i srodkéw farmaceu-
emulsje czyszczace i srodki piorgce.

potaczenia wody z tlenkiem etylenu,
jest potproduktem i PKN ORLEN na

wymagajgce odpornosci na skrajne

spryskiwaczy.

PKN ORLEN

edna z najwiekszych korporacii
J w Europie Srodkowej. Zajmuje
sie przerobem ropy naftowej
na benzyny bezotowiowe, olej nape-
dowy, olej opatowy, paliwo lotnicze,
tworzywa sztuczne i wyroby petro-
chemiczne. Spotka zarzgdza siedmio-
ma rafineriami w Polsce, Czechach
i na Litwie. Zintegrowany kompleks
rafineryjno-petrochemiczny w Ptocku
zaliczany jest do najnowoczesniej-
szych i najefektywniejszy ch tego typu
obiektéw w Europie. Grupa ORLEN
jest takze wtascicielem najwiekszej
w Europie centralnej sieci stacji paliw,
Zlokalizowanych w Polsce, Niemczech,
Czechach i na Litwie.

Tlenek etylenu to organiczny

zwigzek chemiczny z grupy cy-
klicznych eterow. Jest finalnym
produktem ptockiej rafinerii, stosowa-
nym w wielu procesach technologicz-

nych w branzy chemicznej. Wykorzy-

tycznych. Na jego bazie powstajg tez

Glikol z kolei, otrzymywany w wyniku

jego bazie produkuje wszystkie ptyny

temperatury — ptyny do uktaddéw chtod-
niczych czy niezamarzajgce ptyny do

Procesy technologiczne w zaktadach chemicznych i petrochemicznych

KONSOLA OPEF?ATOF?SKA 800xA

System 800xA w PKN ORLEN

muszg by¢ sterowane i zabezpieczane przez najlepsze,

najdoktadniejsze i w petni niezawodne systemy. Nie tylko ze wzgledu

na kolosalne koszty ewentualnego zatrzymania linii produkcyjnej,

ale przede wszystkim ze wzgledu na bezpieczenstwo. Utrata kontroli

nad procesem moze bowiem skutkowaé powazng awaria.

Automatycy PKN ORLEN, ktorych rolg jest utrzymanie tych systemow

w najlepszej kondyciji, wiedzg o tym najlepiej.

tocka rafineria, nalezgca
do Grupy ORLEN, to najwiek-
szy zaktad petrochemiczny
w Europie Srodkowowschod-
nigj. Liczba proceséw techno-
logicznych, a co za tym idzie instalacijj, liczo-
na jest w dziesigtkach tysiecy. Systemow
sterowania, niezbednych do nadzoru tych
procesow, jest niemal szescdziesigt. Dla
0sbb niezwigzanych z branzg automatyki
to ilo$¢ trudna do ogarniecia, u specjalistow
budzi niektamany szacunek.
- Systemy DCS zaczelismy wdrazaé
w naszym zakfadzie na poczatku lat dzie-
wiecdziesigtych i dzisiaj stanowig one pod-
stawe bezpieczenstwa pracy kazdej insta-
lacji — mowi Waldemar Nagérko, kierownik
Dziatu Rozwoju Oprogramowania w Wy-
dziale Automatyki PKN ORLEN w Ptocku.

— Jest ich tyle, ze teraz wdrazanie nowych
rozwigzan, migracje do aktualnych wersii
czy wrecz gruntowne modernizacje catych
systemow — czyli to, co dla innych jest
ogromng inwestycjg — u nas odbywa sie
niemal rutynowo.

Jednym 2z ostatnich wiekszych wy-
zwan byta modernizacja systemu
DCS w wytwoérni tlenku etylenu oraz gliko-
lu. I cho¢ trudno jednoznacznie powiedziec,
ktory z procesow technologicznych w ptoc-
kiej petrochemii jest najbardziej niebez-
pieczny, z pewnoscig ta instalacja nalezy
do Scistej czotowki.

— Tlenek etylenu jest toksyczny i wybucho-
wy, jego opary stajg sie tatwopalne w za-
kresie stezen od 3 do 100 proc., a wrze
w temperaturze zaledwie 10,7°C, do tego

Zmiana systemu
sterowania miata
takze dodatkowe
konsekwencje
dla operatorow.
ORLEN
zdecydowat

sie bowiem

na zainstalowanie
Wielkoekranowej
Konsoli
Operatorskiej
800xA (Extended
Operator
Workplace),

co daje obstudze
instalacji znacznie
wigkszy komfort
pracy.

sita jego wybuchu jest 14 razy wieksza niz
trotylu — ttumaczy Waldemar Nagoérko. —
Dlatego tez systemy sterowania i zabez-
pieczen muszg by¢ najwyzszej klasy i mieC
wiele  dodatkowych
funkcji, na przyktad
mozliwos¢ wyliczenia
selektywnoscikataliza-
tora czy poziomu gra-
nic palnosci, co okre-
Sla  bezpieczenstwo
cafego procesu.

Od 1994 roku prace technologow
i operatorow wspierat tu system
MOD 300 firmy ABB. Sama instala-
cja powstata natomiast w roku 1981 i jak
na tamte czasy byfa to niezwykle zaawan-
sowana technologia na licencji firmy Shell.
Juz wéwcezas pneumatyke zastgpiono elek-
tronicznymi uktadami regulacji. Trudno sie
zresztg dziwi€, ze przy tak podwyzszonych
wymogach dotyczgcych bezpieczenstwa
produkcji, zabezpieczenia zawsze muszg
by¢ najwyzszej swiatowej Klasy. Historia
zna — na szczescie tylko jeden — przypadek
utraty kontroli na tym procesem. W hisz-
panskigj rafinerii, po instalacji tlenku etylenu
w ziemi pozostat jedynie potezny lej...

System MOD 300 przestat by¢ jednak
przez firme ABB rozwijany, a jego miejsce
zajat nowoczesniejszy system 800xA. Nad-
szedt wiec takze czas na zmiany w rafinerii.

Zresztg sama instalacja rowniez wymagata
unowoczesnienia i rozbudowy, poniewaz je
produkty cieszg sie niestabngcym zaintere-
sowaniem.

W ptockich zaktadach pracuje kilkadziesiat
systemow sterowania DCS, kazdy pochodzi od
producentow cieszacych sie zaufaniem firmy.

— Modernizacja systemu objeta kon-
trolery, ktore wymieniliSmy na nowe
AC460, zostawilismy moduty I/O TRIO, za$
wymienilismy multipleksery temperaturowe
na moduty serii S800 Ex(i), co wyeliminowa-
to koniecznos¢ dodatkowego zabezpiecze-
nia sig instalacjg iskrobezpieczng — wylicza
Waldemar Nagoérko. — Dato nam to kom-
fort pozostawienia niemal catej istniejgcej
warstwy sterujgcej, a zasadnicza zmiana
polegata na transferze systemu do nowe;
platformy 800xA. Kompatybilnos¢ tych sys-
temow byta dla nas znacznym utatwieniem,
ale to jest akurat cecha rozwigzan ABB,
ze przejscie na nowszg wersje nie po-
cigga za sobg koniecznosci wymiany
sprzetu na wydajniejszy i pojemniejszy.
Zapewne jest to jedna z przyczyn,
dla ktérych niemal potowa systemow
DCS w naszym zaktadzie to wiasnie
rozwigzania ABB.

24 Drzisiaj Styczen 2010

Wykonawcg kontraktowym catej moder-
nizacji byta spotka ORLEN Automatyka,
przy Scistej wspotpracy z Dziatem Auto-
matyki firmy. Nowy system pracuje juz kil-
kanascie miesiecy,
jest p rawidtowo
skonfigurowany,
ustabilizowany
i jak dotychczas
nie sprawiat zad-
nych problemow.
Zresztg jego nie-
zawodnos$¢ jest podstawg, bo — jak twier-
dzi Waldemar Nagorko — dostawca syste-
mu sterowania dla takich instalacji moze
zawies¢ tylko raz, pdzniej nie bedzie juz
w zaktadzie dla niego miejsca.

Stawomir Dolecki
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Gazy cieplarniane powoduja w srodowisku naturalnym ogromne szkody. Ich emisja to efekt uboczny
dziatania przemystu, bez ktorego wspotczesna cywilizacja nie jest sie w stanie obejsc. Dlatego tez
wigkszos$¢ panstw Swiata, a takze odpowiedzialnie dziatajgce firmy starajq si¢ minimalizowaé swoje
oddziatywanie na otoczenie. Sprzyjaja temu miedzynarodowe porozumienia, z ktorych skorzystaty
m.in. zaktady azotowe ZAK SA w Kedzierzynie-Kozlu.

gbardziej znanym gazem

cieplarnianym  jest dwutle-

nek wegla. Cho¢ jest jednym

7 szesciu i weale nie najnie-

bezpieczniejszym z gazdbw
przyczyniajgcych sie do nasilania efektu cie-
plarnianego, to jego emitowana w skali glo-
balnej ilos¢ spowodowata, ze stat sie symbo-
lem i wyznacznikiem zagrozenia nasilajgcym
sie efektem cieplarnianym. Potraktowano go
wiec jako ,podstawe” do wyznaczania szko-
dliwosci kolejnych gazéw.

— Innym z istotnych gazéw cie-
plarnianych jest podtlenek
azotu, kiéremu wyznaczono ekwi-
walent CO, na poziomie 310 — tu-
maczy kierownik projektu redukgji

emisji podtlenku azotu w zaktadach

ZAK dr Ryszard Grzybek. — Ozna-

cza to, ze emisja jednej tony

N,O jest rwnowazna emisji
310 ton dwutlenku wegla.

Cho¢ wydaje sie to bar-
dzo duzo, sg gazy -

na przyktad halogeno-

weglowodory — ktérych
ekwiwalent przekracza...

10 tysiecy! Nie zmie-
nia to oczywiscie faktu,
ze podtlenek azotu jest

gazem bardzo niepozg-

dr Ryszard Grzybek, ZAK SA
26 Dzisiaj

N,O jest skutkiem ubocznym procesu
produkcji kwasu azotowego, ktory z kolei
jest niezbedny do wytwarzania nawozow
sztucznych — gtéwnego produktu ZAK SA.
Jego ilos¢ nie jest na szczescie na tyle
duza, by stanowit prawdziwe zmartwienie
dla $rodowiska, zresztg do niedawna jego
emisja nie byta nawet kontrolowana w na-
szym kraju. Stad tez musiaty pojawi¢ sie
mechanizmy, ktére w sposéb atrakcyjny
zachecityby do ograniczania tej emisii.

— Taka formuta pojawita sie w roku 2005,
gdy weszty w zycie zapisy protokotu z Kio-
to — ttumaczy dr Grzybek. — UmoZliwia on
prowadzenie inwestycji przez dwie strony
— goszczacs, czyli kraj, ktory ma potencjat
do obnizenia emisji, oraz inwestorska, dys-
ponujgcg odpowiednim kapitatem. Upraw-
nienia emisyjne uzyskane dzieki redukcii
gazu sg nastepnie odsprzedawane firmom
w kraju inwestora.

Poniewaz proceduralnie sprawa jest
bardzo skomplikowana, bo w gre wchodzi
prawo krajowe i miedzynarodowe, a takze
procedura ONZ, pod auspiciami ktérej pro-
jekt jest realizowany, wiele firm na $wiecie
wyspecjalizowato sie w doradztwie admini-
stracyjnym i technicznym oraz prowadzeniu
inwestycji tego typu. Jedng z takich spotek,
z ktérg zdecydowat sie nawigza¢ wspbtprace
ZAK, jest MGM Inter-

national. W efekcie tej wspdtpracy, na instala-
cji kwasu azotowego powstat system redukcji
emisji podtlenku azotu, wykorzystujgcy nowa-
torskie rozwigzanie katalizatora, opracowane
przez Instytut Nawozéw Sztucznych w Puta-
wach. Katalizator zostat w pemni opracowany
w Polsce, wytwarzany jest w formie pastylek
z substancjg czynng opartg na zelazie i jest
réwnie skuteczny jak rozwigzania oferowane
przez $wiatowych potentatow tej branzy. Ale
tak naprawde to nie katalizator stanowi rze-
czywiste serce catego uktadu, cho¢ bez nie-
go nie udatoby sie roziozy¢ N,O na neutralny
azot i tlen. Prawdziwym kluczem do sukcesu
jest uktad pomiarowy.

— Dopiero staty monitoring nadaje sens
tej inwestyciji, bo na podstawie zebranych
i zweryfikowanych danych ustala sie ilos¢
przyznawanych certyfikatéw, ktore nastep-
nie moga by¢ przedmiotem transakcji han-
dlowych — méwi Ryszard Grzybek. — Zain-
stalowanie katalizatora wymagato pewnych
przerdbek we wnetrzu reaktora utleniania
amoniaku. Czas na ich wykonanie byt ogra-
niczony, jednak wszystko udafo sie zrobi¢
zgodnie z harmonogramem. Inaczej byto
z systemem monitoringu. Tutaj urzgdzenia
pomiarowe musiaty by¢ starannie dobrane i
to duzo wezesniej, aby mozna byto je wiaczy¢
do ukfadu technologicznego i przetestowac
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poprawno$¢ ich dziatania. Caty ukfad pomia-
rowy musiat przej$¢ wiele dodatkowych pro-
cedur i audytow.

Pierwszy z nich QAL1 wykonywany jest
przez producenta urzgdzenia, kolejny — juz
niezalezny audyt QAL2 — robi certyfikowane
laboratorium pomiarowe, ktére potwierdza
prawidtowos¢ wskazan przyrzadéw pomia-
rowych. Nastepne audyty kontrolne wykony-
wane sg co roku.

W instalacji zastosowanie znalazt ana-
lizator gazéw EasyLine3020 produkciji
ABB. To nie pierwsze precyzyjne urzgdze-
nie tgj firmy na terenie ZAK, nawet w samej
instalacji kwasu azotowego pracuje jeszcze
przeptywomierz ABB. Stad wybdr, ktory wyni-
kat po prostu z dobrych doswiadczen. A jako
ciekawostke warto odnotowac, iz w trakcie
niezaleznego audytu kontrolnego laborant po-
stugiwat sie... identycznym analizatorem.
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ZAK jako pierwszy w Polsce rozpoczat pra-
ce nad projektem redukcji emisji podtlenku
azotu. Pdzniejsze losy projektu nieco sie
skomplikowaty, pojawity sie znaki zapyta-
nia w kwestii przysziosci polskiej polityki
w dziedzinie ekologii, i w efekcie inwestycja
ZAK nie zostata ukonczona jako pierwsza,
cho¢ od kilku miesiecy pracuje bez zarzutu.
Uzyskano redukcje emisji podtlenku azotu
niemal 95 proc., bo ze stezenia na pozio-
mie 1200 ppm po redukcji zostaje jedynie
ok. 70 ppm. W skali roku daje to zmnigjsze-
nie emisji o tysigc ton N,O, a wigc ekwiwa-
lentu ponad 300 tysiecy ton CO,,.
Do petni formalnosci zaktadom azotowym
w Kedzierzynie brakuje jeszcze zatwierdze-
nia z Ministerstwa Srodowiska. Powinno
0no pojawic¢ sie do konca pierwszego kwar-
tatu tego roku. | wowczas instalacja bedzie
nie tylko chroni¢ srodowisko naturalne, ale
inwestorom przyniesie zastuzone profity.
Stawomir Dolecki

Protokél z Kioto

ynegocjowany i podpisany
w 1997 roku w japonskim Kioto
dokument jest jedng z przetomo-

wych wspotczesnych deklaracji uprzemy-
stowionych panstw w sprawie ochrony
Srodowiska naturalnego. Zapis, dotyczacy
przeciwdziatania globalnemu ociepleniu,
jest uzupetnieniem Ramowej Konwencji
Narodéw Zjednoczonych w sprawie Zmian
Klimatycznych. Protokét wszedt w zycie

w 2005 roku, a wypetnienie jego zapisow
powinno nastgpi¢ do roku 2012. Zgodnie

Z porozumieniem ogdlna emisja gazow
powodujgcych efekt cieplarniany (dwutle-
nek wegla, metan, tlenek azotu, HFC i PFC)
powinna zmniejszy¢ sie 0 5,2 proc., Z czego
Unia Europejska musi ograniczy¢ emisje

0 8 proc. Protokét z Kioto ratyfikowato 141
krajow, wytwarzajgcych w sumie 61 proc.
Swiatowej emisji gazow cieplarnianych.

ZAK SA
w Kedzierzynie-
-Kozlu

d 60 lat zaktady azotowe
Ow Kedzierzynie znajdujg sie

w czotéwce krajowych produ-
centow nawozow azotowych i innych
chemikaliéw. Powstato tu wiele
instalacji produkcyjnych opartych na
wiasnych technologiach. To wtasnie
w ZAK opracowano i wdrozono po
raz pierwszy w Polsce do produkgii
przemystowej podstawowe wyroby
chemiczne, takie jak mocznik, bez- S
wodnik ftalowy i bezwodnik maleinowy 6
oraz alkohole OXO. Specjalisci, ktorzy
zdobyli doswiadczenie przy tych pro-
dukcjach, stali sie podstawowg grupg
fachowcow przy uruchamianiu kolej- g
nych fabryk chemicznych w Polsce. i
Dzisiaj jednym z najwazniejszych ele-
mentow rozwoju firmy jest budowanie
rownowagi pomiedzy ekonomig a ety-
kg, dlatego powstat i jest stosowany
kodeks etyczny, ktory okresla standar-
dy wspotpracy i dziatania, pozwalajgce
na budowanie dobrych relacji z partne-
rami przedsigbiorstwa.

INSTALACJA KWASU AZOTOWEGO
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Rozdzielnica
RG 900

: : EE' | l : a rozdziat energii elektrycz-
L) [l iy i nej na poziomie 900 metrow
= B l h 1 f :1;]:; bl 1 N e : - odpowiadajg dwie rozdzielnice

o

I = - SN typu UNIGEAR ZS1 firmy ABB.
Skfadajg sie w sumie z 40 pdl oraz
rozdzielnicy NN 500 Vi 230 V. Roz-
dzielnice wyposazone zostaty w wy-

[ taczniki VD4 oraz zabezpieczenia REF
a cato$¢ nadzoruje uktad sterowania

i wizualizacji MicroSCADA.

= Rozdzielnia gtowna zasila urzadzenia
podstawowe — silniki pomp odwadnia-
r jacych oraz agregaty klimatyzacyjne.

{! Rozdzielnia pomocnicza odpowiada

; za dostawy energii poza rejon podszy-
bia — do robot przodkowych, a w przy-
sztosci do Scian wydobywczych.
Natomiast rozdzielnia NN 500 V

i 230 V zasila urzadzenia sterownicze

i pomocnicze na pompowni oraz
oswietlenie.

Zasilanie doprowadzone jest dwoma
niezaleznymi liniami 6 kV.

Kopalnia Wegla

S

ROZD A AR A AL OWANA 900 ROW POD A R OWA OB A A A VD4

Katowicki Holding Weglowy SA, Kopalnia Wegla Kamiennego ,Murcki-Staszic”

Przemyst wydobywczy - ze wzgledu na swojg specyfike

- ma bardzo duze wymagania wobec urzadzen energetycznych,
ktore beda pracowac pod ziemiag. Nawet jesli miejsce instalacji nie
jest zagrozone metanem, pytem weglowym i tapnieciami, to i tak
do przetargu staje zaledwie kilka firm, bo gérniczy ,,standard”

jest dla wiekszosci producentow nieosiggalny. Podobnie byto

w przypadku rozdzielnicy dla kopalni ,Murcki-Staszic”, dzieki
ktorej dla wydobycia otworzy sie nowy poziom 900 metrow.

rzygotowanie nowego poziomu

wydobywczego to dla kopalni

powazna inwestycja. Zanim po-

jawig sie tam pierwsze maszyny

gdrnicze, swojg prace muszg
wykonac elektrycy, poniewaz tak naprawde
od nich wszystko sie zaczyna. Energia elek-
tryczna jest bowiem dla przemystu wydo-
bywczego podstawg dziatania. Bo w kopalni
nawet powietrze jest ,na prad”.

— Kopalnia ,,Murcki-Staszic” ma przed
sobg doskonate perspektywy, bo wcigz
sg tam duze poktady wegla, po ktére be-
dziemy systematycznie siega¢ — ttumaczy
inz. Janusz Grabowski, gtbwny specjalista

ds. urzgdzen elektrycznych w Katowickim
Holdingu Weglowym. — Zanim jednak ko-
ledzy z wydobycia rozpoczng swojg prace
W Nowym rejonie, musimy przygotowac
im catg infrastrukture energetyczng, zasili¢
urzgdzenia odwadniajgce i klimatyzacyjne,
zagwarantowa¢ dziatanie wentylacji i dopro-
wadzi¢ energie na nowe pola wydobywcze.
W ,Staszicu” uruchamiamy wiasnie zupet-
nie nowy poziom 900 metrow, co wymaga
od nas stworzenia catego systemu energe-
tycznego od podstaw.

Zasoby na tym poziomie sg na tyle duze,
ze gwarantujg wydobycie na co najmniej 20
lat. | nie jest to jeszcze ostatnie stowo Kato-
wickiego Holdingu Weglowego w tym zakta-

dzie, poniewaz wegiel jest takze nizej, a szyb,
zgtebiony juz kilka lat temu, siega poziomu
1100 metréw, co pozwala na dalszy rozwdj
kopalni. Teraz jednak trzeba zagospodaro-
wacé wiasnie uruchamiany poziom 900.

— Wszystko zaczyna sie od rozdzielnicy. Musi
to by¢ urzadzenie najwyzszej jakosci, po-
niewaz przez caty okres eksploatacji zwykle
nie jest modernizowana — méwi inz. Tomasz
Poppe, nadsztygar urzadzen elekirycznych
w KHW SA, KWK, Murcki-Staszic”. — Dlatego
parametry i zabezpieczenia muszg by¢ obli-
czone bardzo starannie i uwzglednia¢ rozwd;
kopalni, zeby po kilku latach nie okazato sig,
ze Urzgdzenie pracuje w przecigzeniu.

Cho¢ w pomieszczeniu, gdzie staneta nowa
rozdzielnica oddziatowa, nie ma zagrozenia
metanowego, wiec nie trzeba byto spetniac
wymogow zwigzanych z przeciwwybucho-
wosCig, to podstawowy zakres wymagan
dla urzgdzen pracujgcych pod ziemig jest
wystarczajgco wysrubowany.

—Jak zbierze sie wszystkie wymagania
techniczne, minimalny stopien ochro-
ny IP54 oraz tukoochronnosé, koniecz-
ne certyfikaty, wymagania zwigzane z insta-
lacjg i serwisem, to okazuije sie, ze oferentow

nie jest zbyt wielu — dodaje Tomasz Poppe.
— Bo cho¢ cena jest najwaznigjsza, to naj-
pierw trzeba spetnia¢ wiele warunkow, zeby
w oglle przystapi¢ do przetargu.

Elektrycy ze ,Staszica” nie ukrywajg, ze wo-
bec nowej rozdzielnicy postawili wysokie wy-
magania. Zalezato im na tym, by urzgdzenie
byto nowoczesne i nie sprawiato zadnych
problemdw, a jednoczesnie gwarantowato
mozliwos¢ zdalnego nadzoru oraz sterowa-
nia i petny monitoring pracy. Poza tym, byta
to jedna z wiekszych inwestycji energetycz-
nych w skali catego Holdingu, wiec pienia-
dze musiaty by¢ wydane dobrze. Przetarg
wygrato konsorcjum MWM, ktére zapropo-
nowato montaz rozdzielnicy ABB.

— To byt dobry wybér — przyznaje inz.
Grabowski. — Mamy teraz zapewnione za-
silanie na poziomie 900, a poza tym urzg-
dzenia sg bardzo bezpieczne dla obstugi. Sg
odporne nawet na najwicksze btedy, a za-

bezpieczenia mechaniczne wykluczajg moz- .‘
liwos¢ jakiegokolwiek wypadku. Technicznie

tez nie powinno by¢ zadnych niespodzianek,
wiec mam nadzieje, ze przez najblizsze 20
lat nie bedzie powodu, zeby — poza obstugag
biezgcg — zajmowac sie tym urzadzeniem.
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Kamiennego
., Murcki-Staszic”

WK ,Murcki-Staszic” to ko-
K palnia nalezaca do Katowic-

kiego Holdingu Weglowego.
Powstata na poczatku tego roku
z potgczenia dwoch kopaln — ,,Murcki”
oraz ,Staszic”. Wigze sie to z polityka
obnizania kosztow administracyjnych
i logistycznych, bowiem z punktu wi-
dzenia utrzymania ruchu oba zakfady
wcigz dziatajg niezaleznie.
Budowe kopalni ,Staszic” rozpoczeto
w 1959 roku, pierwsze wydobycie
uzyskano w roku 1963, natomiast do-
celowe planowane wydobycie na pozio-
mie 10 tys. ton w IV kwartale 1973 roku.
Dzisiaj kopalnia ma zdolnos¢ produkeyj-
ng 16 tys. ton na dobe, eksploatuje dwa
poziomy wydobywcze — 500 i 720 me-
tréw i przygotowuije do produkcii poziom
900 metrow. Wedtug dotychczasowych
planéw rozwoju kopalni perspektywe
szacuie sie na ponad 60 lat.
W Kopalni Wegla Kamiennego
,otaszic” zgtebiono 4770 m szybdw
i szybikow, wydrazono okoto 710 km
wyrobisk korytarzowych oraz wyeks-
ploatowano 243 Sciany wydobywcze,
w tym 51 Scian podsadzkowych i 192
Sciany zawatowe, uzyskujgc sumarycz-
ne wydobycie okoto 125 milionéw ton.
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Aparatura sterujgca — Al531, CD522, CM574-RS

Firma ABB stale pracuje

nad rozwojem platformy
sprzetowej AC500,

m.in. przez powigkszanie
oferty modutoéw oraz ich
udoskonalanie, tak aby jak
najlepiej spetniaty wymagania
uzytkownikow. Niedawno

do oferty trafity nowe
rozwigzania - moduty Al531,
CD522 oraz CM574-RS.
Otwierajq one kolejne
obszary zastosowan
sterownikow AC500.

VIeIU

y

ajwazniejszg zaletg i sitg
oferowanych modutéw jest
ich wielofunkcyjno$¢, dzieki
czemu w sprzedazy znaj-
duje sie mnigjsza liczba

produktéw, a co za tym idzie — uzytkow-
nik moze ograniczy¢ stany magazynowe
czesci zamiennych, ma utatwiony dobor,
a takze skrécony czas wdrazania.

Nowe moduty montuje sie w oddzielnych
podstawkach wyposazonych w zaciski
przytgczeniowe $Srubowe lub sprezyno-
we. Tak jak wszystkie moduty rodziny
S500 mogg by¢ one wykorzystane jako
lokalne rozszerzenia sterownika AC500/
/AC500-eCo lub jako rozszerzenia odda-
lonych wysp wejs¢/wyjs¢ podtgczonych
do jednej z magistral: Profibus DP, Devi-
ceNet, CANopen, Profinet I/0O lub CS31.

Najwazniejsze zalety

AC500/AC500-eCo:

B mozliwo$¢ stosowania zarébwno
w aplikacjach matych i ekonomicznych
oraz duzych i wymagajgcych,

M jeden, wspdiny dla obu rodzin
sprzetowych pakiet oprogramowania,

M tatwe podtgczanie do istnigjgcych
instalacji dzieki obstudze protokotow:
Modbus RTU oraz TCP, Profibus DP,
Profinet I/0, DeviceNet,

M szybki i wygodny montaz oraz
serwisowanie dzieki modutowe;j
budowie,

W utatwiona integracja z innymi
urzadzeniami ABB, takimi jak falowniki
lub inteligentna aparatura nN,

W nowoczesna technologia, certyfikaty,

M konkurencyjna cena.

Przyktadowe zastosowania:
B w przemysle spozywczym
np. w maszynach pakujgcych,
B w rozdzielnicach nowoczesnych
budynkéw do zarzgdzania zasilaniem,
B w energetyce odnawialnej,
B w 0szyszczalniach sciekdw
i przepompowniach,
B w aplikacjach wykorzystujgcych roboty.

Wszystkie wejscia i wyjécia w modutach
sg izolowane od lokalnej magistrali sys-
temowej, co zapewnia wysokg bezawa-
ryjno$¢ i bezpieczenstwo. Konfiguracja
catego sterownika i podtgczonych modu-
tow, a takze tworzenie i testowanie aplika-
cji odbywa sie w oprogramowaniu Control
Builder AC500. Programista jednym klik-
nieciem okresla, jakg funkcje ma petni¢
dany kanat modutu poprzez wybranie jej
z rozwijanej listy.

Wiecej informaciji:

Michat Wilk, tel. 032 79 09 236
e-mail: michal.wilk@pl.abb.com
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CM574-RS

— programowalny
rocesor

£omumkacy)ny

z dwoma portami

szeregowymi

becnie sterowni-
kom PLC stawia
sie wysokie

wymagania w zakresie
wydajnosci obliczenio-
wej, a takze mozliwosci
komunikacyjnych. Oma-
wiany modut doskonale
pokazuje, w jaki sposdb
oba wymagania mozna
potfaczy¢. Oferuje

on dwa niezalezne
porty komunikacyjne
RS485/232, ktdre
obstugujg protokoty:
Modbus (master/slave),
CS31 (master), ASCI, tryb uzytkownika
oraz poditgczenie on-line. Procesor przezna-
czony dla jednostek centralnych serii modu-
towej, czyli PM571, PM58x lub PM59X, jest
montowany w slotach podstawki na lewo
od CPU. Oznacza to, ze uwzgledniajac juz
zZintegrowane w CPU dwa porty szeregowe,
mozliwe jest uzyskanie konfiguracji sterow-
nika az z dziesigcioma portami RS485/232.
Dodatkowa, unikalng cechg urzadzenia jest
mozliwos¢ swobodnego programowania
przy uzyciu srodowiska Control Builder
AC500. W ten sposdb odcigza sie gtowny
procesor sterownika i uzyskuje wiekszg
moc obliczeniowg catej konfiguracii. Uru-
chamianie i zatrzymywanie aplikacji w obu
procesorach nastepuje jednoczesnie.

W ofercie znajduije sie takze
zmodyfikowana wersja modutu

0 oznaczeniu CM574-RCOM,

ktéra posiada zaimplementowany

starszy protokét RCOM (Remote
COMmunication). Utatwia to modernizacje
instalacji opartych o sterowniki Procontic.

AI531 - modul 8
wej$¢ analogowych

owoczesne maszyny i linie tech-
N nologiczne wyposazone sg dzisiaj

w wiele uktadéw pomiarowych
np.: przemieszczen liniowych, wymiarow
geometrycznych, poziomdw ptynow, tem-
peratur, przeptywow, masy itp. Modut AlI531
umozliwia sprawne podtgczenie do ste-
rownika tego typu sygnatow. Mogg one
pochodzi¢ od pasywnych, jak i aktywnych
urzgdzen pomiarowych, ktére przetwarzajg
wielko$¢ mierzong na napiecie badz prad.

Modut oferuje dwie grupy po cztery wejscia
z nastepujgcymi funkcjami:
M pomiar napiecia (15 bitow):
0-5V,0-10V,
+50 mV, £500 mV,
+1V, +5V, +10V,
W pomiar pradu (15 bitéw):
0-20mA,
4-20mA,
+20 mA,
M pomiar temperatury z czujnikiem rezy-
stancyjnym (2, 3 lub 4 przewody):
Pt100, -50°C - +70°C/+4 00°C,
Pt100, -200°C - +850°C,
Pt1000, -50°C - +400°C,
Ni1000, -50°C — +150°C,
Cub0 (1.426), -50°C - +200°C,
Cub0 (1.426), -200°C - +200°C,
B pomiar temperatury z termopara;
Typ J-210°C - 1200°C, Fe-CuNi,
Typ K-270°C - 1372°C, Ni-CrN;i,
Typ N -270°C - 1300°C, NiCrSi-NiSi,
Typ S -50°C - 1768°C, Pt10Rh-Pt,
Typ T -270°C - 400°C, Cu-CuNi,
M mostek rezystancyjny (dla tensome-
trow),
W pomiar rezystancji w zakresie 0 — 50 kQ,
H wejscie cyfrowe.

Typowa dokfadnos¢ pomiaru wynosi

0,1 proc. dla napie¢ oraz 0,3 proc. dla pra-
dow. Modut umozliwia zardwno kompen-
sacje wewnetrzna,
jak i zewnetrzng
temperatury
zimnych koncow.
Wazng cechg
jest to, ze nieza-
leznie od sposo-
bu podtaczenia
czujnikow (2, 3
lub 4 przewody)
ilos¢ dostepnych kana-
téw pomiarowych nie
zmniejsza sie i wynosi
zawsze osiem. Kanaty
wejsciowe sg odporne na réznice poten-
cjatbw pomiedzy masg zasilania a masg
sygnatowa, siegajace nawet 20 VDC.

CD522 - modul
szybkich licznikow

odut ten rozszerza funkcjonalnosé
M platformy AC500/S500, umoz-
liwiajac podtgczanie enkoderdw
niezbednych w precyzyjnych uktadach
sterowania napedami. Sygnaty z tych czuj-
nikdw informujg sterownik PLC o aktualnym
kacie obrotu i predkosci watu napedzane-
go silnika, dzieki czemu moze on szybko
korygowac rozkazy sterujgce przeznaczone
dla napeddw. Jest to jeden z warunkow
osiggniecia szybkiego i doktadnego pozy-
cjonowania. Modut posiada dwa niezalezne
kanaty wejsciowe Zzliczajgce oraz dwa nieza-
lezne kanaty wyjsciowe generujgce impulsy.
Kanaty wejsciowe dla enkoderéw obstugu-
ja nastepujace funkcje:
M Zliczanie impulséw z enkodera inkremen-
talnego (tryby pracy: X1, X2, X4),
B odczytywanie wartosci z enkodera abso-
lutnego SSI,
B szybki licznik (siedem trybow pracy),
B pomiar czasu.

Obstugiwane standardy sygnatow wej-

Sciowych to: 5 VDG, 24 VDC, RS422 lub

1 VAC. Czestotliwo$¢ maksymalna wynosi

300 kHz. Dostepne sg tez dwa szybkie

wejécia, ktére mozna wykorzystac jako ze-

whnetrzny rozkaz synchronizujgcy TOUCH.

Do dyspozycji uzytkownika jest takze osiem

konfigurowalnych wejs¢/wyjs¢ cyfrowych

z nastepujgcymi funkcjami (do wyboru):

H wejscie ustawiajgce wczesniej przygoto-
wang warto$¢ w rejestrze licznika,

H wejscie kasujgce wartose licznika,

H wyjscie sygnalizujgce osiggniecie warto-
Sci zadanej,

H wejscie RPI inicjujgce pozycje odniesie-
nia,

B standardowe wejscie/wyjscie cyfrowe.

Kanaty wyjsciowe generatora impulsow
obstuguja nastepujgce funkcie:
B modulacja szerokosci impulsow PWM
lub generator czestotliwosci — zakres
1 Hz — 100 kHz, wypetnienie 0 — 100 proc.
M generator impulsdw — zakres 1 Hz —
15 kHz, liczba impulsow 1 — 65 535,
wskaznik stopnia realizacji O — 100 proc.

Fot. na kolumnach: Arch. ABB
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Rozszerzenia do licznikdw energii elektryczne;

Dopetnieniem oferty adapterow komunikacyjnych ABB jest nowy modut rozszerzen CMM05000.
To konwerter komunikacyjny portu IR adaptera na dwuprzewodowa magistrale M-Bus.

Do jego wyjscia mozna podigczy¢ maksymalnie 32 liczniki. Dzieki przelotowemu interfejsowi IR
moduty CMM mozna zestawiac obok siebie i mogq one wspotpracowaé z innymi adapterami

komunikacyjnymi i licznikami.

odut CMMO05000 montuje
sie na szynie DIN 35 mm,
zajmuje dwa standardowe
moduty DIN. Zasilany jest
napieciem 100-240 VAC,
pobiera 2,5 W mocy. Do interfejsu RS232
moze by¢ podtgczony komputer PC, ste-
rownik programowalny, modem analogo-

wy lub GSM (np. CGM05000). Zapewnia
to nie tylko tgcznos¢ lokalng, ale dzieki
modemom istnieje  mMozliwos¢ realizacii
rozproszonego systemu pomiarowego tg-
czgcego rozne lokalizacje.

Modut rozszerzen uzupetnia oferte licznikow
energii elektryczneji akcesoriow, tak wiec za
pomocg urzadzen ABB mozna zrealizowaé

peten system pomiarowy, nie potrzeba sto-
sowac akcesoridw innych producentow.

Wiecej informaciji:

Jakub Matasek, tel. 022 51 64 454
e-mail: jakub.matasek@pl.abb.com

Tryby pracy
modulll)l

CMMO05000

odut to urzadzenie, ktdre montuje
M Sie po prawe;j stronie adaptera

komunikacyjnego lub poprzednie-
go modutu CMMO0500. W tym przypadku
wykorzystuje sie przelotowy interfejs IR,
zaslepke nalezy zamocowaé na ostatnim
module CMM. llo$¢ modutow, jaka moze
pracowac w tym trybie to 4, dzieki czemu
mozemy komunikowac sie z maksymalnie
128 licznikami. Tego typu aplikacja moze
by¢ wykorzystana w rozbudowanych
systemach pomiarowych, gdzie moduty
CMMO05000 pracuig jako mastery kilku
niezaleznych magistral M-Bus.

amodzielny modut rozszerzen
SM—Bus nalezy zamocowac po pra-

wej stronie adaptera komunika-
cyjnego. Port IR z prawej strony modutu
CMM powinien by¢ zastoniety (na przyktad
przez dostarczong w komplecie zaslepke).
Wraz z adapterem komunikacyjnym
CRM04000, modut CMM05000 moze
stanowi¢ konwerter RS232/M-Bus, tgcznie
pracujg jako master magistrali M-Bus.
Ukfad ten moze obstuzy¢ do 32 licznikbéw
DELTAplus z wbudowanym interfej-
sem M-Bus lub do 16 innych licznikow
produkcji ABB z dotgczonymi adapterami
komunikacyjnymi.

Nowe roztgczniki z bezpiecznikami

Izolacyjne roztaczniki z bezpiecznikami typu OS Gamma to aparaty, w ktorych styki roztaczajace
sg potaczone szeregowo z bezpiecznikiem, tworzac zestaw aparatowy z funkcjami zataczania,
wytaczania i izolowania z obu stron wktadki bezpiecznikowej. Zastapia one produkowane
dotychczas roztaczniki OS 32... 160. Konstrukcja nowych aparatow bazuje na sprawdzonych
rozwigzaniach zastosowanych wczesniej w roztacznikach 05200... 1250 A.

oztgczniki OS Gamma mogg
pracowa¢ w uktadach pragdu
przemiennego przy napieciach
do 690 VAC i pradu statego
do 800 VDC. W zastosowa-
niach na prad staty bieguny aparatu tgczone
sg w szereg. lch obudowy wykonano z two-
rzywa O doskonatych wiasnosciach me-
chanicznych i termicznych. Rozigczniki OS
zapewniajg jednoczesne bezpieczenstwo
eksploatacji, gwarantujgc ochrone ludzi
i urzadzen. Ich budowa eliminuje zagrozenia
podczas eksploatacji. Wktadka bezpieczni-
kowa jest bardzo dobrym elementem za-
bezpieczajgcym przed skutkami zwarc.

Najwazniejsze zalety serii OS Gamma:

B Stan wktadki bezpiecznikowej moze by¢
monitorowany za pomocg elektroniczne-
go wskaznika zadziatania.

H Wszystkie roztgczniki OS sg standardowo
wyposazone w ostony bezpiecznikdw.

W Jezeli roztgcznik znajduje sie w potoze-
niu ON-|, to zablokowane jest otwieranie
pokryw bezpiecznikow. Istnieje réwniez
mozliwos¢ zaplombowania roztgcznika
w takim potozeniu.

B Dostepne sg mocowane na zatrzaski
ostony podigczen kablowych IP20 gwa-
rantujgce izolacie miedzy fazami.

W Podwdjnie izolowana rgczka uniemoz-
liwia dotknigcie elementéw wewnatrz
obudowy znajdujgcych sie pod napie-
ciem. Raczka napedu moze by¢ mo-
cowana na drzwiach rozdzielnicy lub
bezposrednio na aparacie. Rgczki moco-
wane na drzwiach i raczki bezposrednie
zabezpiecza sie przed przetgczeniem
maksymalnie trzema ktodkami. Dodatko-
wo raczki na drzwi blokujg ich otwarcie
w pozycji ON.

B Potozenie raczki zawsze i niezawodnie
wskazuje potozenie stykdw roztgcznika.
Nie ma mozliwosci ustawienia rgczki
w pozycji OFF, jezeli styki gtowne nie sg
rzeczywiscie roztgczone. W przypadku
zespawania stykow raczka ustawia sig
w potozeniu pomiedzy ON i OFF, utrzy-
mujgc blokade drzwi i uniemozliwiajac
zamkniecie na ktddke.

W Standardowa konstrukcja roztgcznikéw
OS pozwala na przetestowanie obwo-
doéw sterujgcych przed zatgczeniem
aparatow w pozycje I-ON. Stuzy do

tego pozycja Test umieszczona obok
pozycji O i I. Styki testowe mogg by¢
wykorzystywane jako standardowe sty-
ki pomocnicze.

B W roztgcznikach OS styki pomocnicze
mogg by¢ umieszczone pod pokrywg
napedu. Rozwigzanie to jest bardzo
bezpieczne i nie powieksza rozmiardw
aparatu.

W W roztgcznikach OS mechanizm napedu
moze znajdowac sie od przodu miedzy
biegunami lub na koncu aparatu. W ofer-
cie ABB jest rowniez wersja z napedem
bocznym.

B Dostepne sg czwarte bieguny w dwaéch
wykonaniach: rozigczalny na wktadke
bezpiecznikowg lub roztgczalny ze zwo-
ra. ABB produkuje aparaty przystosowa-
ne do réznych wkiadek bezpieczniko-
wych: DIN, BS, NFC, UL, CSA.

Wiecej informacji:

Katarzyna Jarzynska, tel. 022 51 64 434
e-mail: katarzyna.jarzynska@pl.abb.com

Fot. na kolumnach: Arch. ABB
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Przemienniki czestotliwosci
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Firma ABB wprowadzita do sprzedazy srednionapigeciowe przemienniki czestotliwosci

0 mocy znamionowej od 400 do 1000 kVA i napieciu do 6,9 kV. ACS 2000 wykorzystuje wiele
innowacyjnych technologii, aby sprosta¢ wyzwaniom stawianym przez przemyst: elastyczny
sposob podtaczania do linii zasilajgcej, obnizenie zawartosci wyzszych harmonicznych,
zmniejszenie zuzycia energii elektrycznej, statyczna kompensacja mocy biernej oraz tatwos¢
instalaciji i uruchomienia.

ezl przemn

Budowa przemiennika ACS 2000, 800 kW, 6,6 kV
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rzemiennik ACS 2000 z chto-
dzeniem powietrznym jest
przeznaczony przede wszyst-
kim dla wentylatoréw, pomp,
kompresorow i innych zasto-
sowan powszechnych w takich gateziach
przemystu, jak cementownie, gornictwo,
kopalnie, metalurgia, papiernie, uzdatnia-
nie wody, energetyka, przemyst chemicz-
ny i petrochemiczny oraz gazownictwo.
Przemiennik moze by¢ stosowany bez
wejsciowego transformatora separujgcego,
dzieki czemu mozliwe jest podtgczenie bez-
posrednie do linii zasilajgcej lub moze by¢
podtgczony za posrednictwem transforma-
tora. Przy podigczeniu bezposrednim uzyt-
kownik ponosi nizsze koszty inwestycyjne,
eliminujac transformator unika koniecznosci
poniesienia jednego z najwiekszych wydat-
kéw. Zaletg przemiennika ACS 2000 sg
jego kompaktowe wymiary, a takze mniej-
Szy ciezar i nizsze koszty transportu w po-
robwnaniu z przemiennikami wymagajgcymi
instalacji transformatora. Jednostka ta zaj-
muje tez mnigj miejsca w pomieszczeniach
rozdzielni. Dzigki kompaktowym rozmiarom
ACS 2000 moze zosta¢ wykorzystany
do unowoczesnienia systemu sterowania
predkoscig standardowych silnikdw induk-
cyjnych poprzez podtgczenie bezposrednie
do linii zasilajgcej 6,0-6,9 kV.
Tam, gdzie konieczny jest wejsciowy trans-
formator (np. w sieci 15 kV) lub gdzie wy-
magana jest izolacja galwaniczna od zrédta
zasilania, ACS 2000 moze by¢ podtgczony
do standardowego, dwuuzwojeniowego
transformatora separujgcego.

Wsrod wielu zalet przemiennikow se-
rii ACS 2000 warto podkreslic:

H Obnizenie zawartosci
harmonicznych

Dzigki zintegrowanemu uktadowi AFE (Ac-
tive Front End — Aktywny Mostek Wejscio-
wy) zawartos¢ harmonicznych po stronie
linii zasilajgcej jest minimalizowana bez
koniecznosci  uzycia kosztownych spe-
cjalinych transformatorow. Dodatkowymi
korzy$ciami sg: praca czterokwadrantowa
i kompensacja mocy biernej.

Uktad AFE zapewnia niski wskaznik za-
wartosci skfadowych wyzszych harmonicz-

PIEC OBROTOWY Z SYSTEMEM NAPEDOWYM WYKORZYSTUJACYM
PRZEMIENNIK ACS 2000. CEMENTOWNIA JURA, SZWAJCARIA

nych zgodnie z wymaganiami dotyczgcymi
znieksztatcenn harmonicznych przebiegéw
pradu i napiecia okreslonymi w odpowied-
nich normach. Pozwala to wyeliminowac
potrzebe prowadzenia analizy zawartosci
wyzszych harmonicznych lub instalacji fil-
trow sieciowych.

B Zmniejszone zuzycie energii

Wynika z faktu, ze uktad AFE pozwala na
prace czterokwadrantowg, co umozliwia
zwracanie do sieci zasilajgcej energii odzy-
skiwanej podczas hamowania.

H Kompensacja mocy biernej
Uktad AFE umozliwia takze kompensacie
mocy biernej. Przy statycznej kompensacii

Zalety ACS 2000
powoduja,
ze koszty jego
eksploatacji s
wyjatkowo niskie.

mocy biernej mozna uzyska¢ gtadki prze-
bieg napiecia w sieci i unikng¢ kar za pobie-
ranie mocy biernej.

M tatwa instalacja, uruchomienie,
eksploatacja i obstuga okresowa
Technologia podtgczania bezposredniego
do linii zasilajgcej zapewnia szybkoS¢ i pro-
stote instalaciji, a takze uruchomienia. Insta-
lacja $rednionapieciowego przemiennika
pradu zmiennego jest fatwiejsza dzieki wy-
korzystaniu opracowanej w ABB koncepcii
okablowania ,three in — three out”. Wystar-
czy odtgczy¢ kabel podtgczenia do linii zasi-
lajgcej, podtgczy¢ przemiennik, a nastepnie

podigczy¢ przemiennik do silnika.
Konstrukcja przemiennika ACS 2000 obej-
mujgca wysuwne moduty fazowe umozli-
wia fatwy dostep od przodu urzgdzenia do
wszystkich elementéw sktadowych prze-
miennika oraz ich szybkg wymiane, co za-
owocowato uzyskaniem najlepszego w tej
gatezi przemystu $redniego czasu naprawy
(MTTR).

Hl Wysoka niezawodnos$¢é

Przemiennik zostat skonstruowany w taki
sposdb, aby uzyska¢ szczegdlnie wysokg
niezawodnos¢, kitérg udato sie osiggnat
dziekiwykorzystaniu sprawdzonych techno-
logii, takich jak: topologia wielopoziomowe-
go przemiennika ze zrédtem napigciowym
(VSI); wykorzystanie wysokonapieciowych
pétprzewodnikdw mocy IGBT oraz plat-
formy sterowania silnikiem wykorzystujg-
cej bezposrednie sterowanie momentem
obrotowym (Direct Torque Control — DTC).
Technologie te zwiekszajg niezawodnose
przemiennika, wydtuzajg $redni czas mie-
dzyawaryjny (MTBF), a tym samym zwiek-
szajg dyspozycyjnose urzadzenia.
Opracowana przez ABB topologia prze-
miennikdbw ze zrédtem napieciowym VSI
wraz z opatentowang konstrukcjg wielopo-
ziomowa, opartg na tranzystorach IGBT, po-
zwala na uzyskanie niemal sinusoidalnych
przebiegdw napiecia i pradu, dzieki czemu
przemiennik moze by¢ stosowany wraz ze
standardowymi silnikami i okablowaniem.
Przemiennik ACS 2000 wykorzystuje
do sterowania nagradzany, opracowany
w ABB system bezposredniego sterowania
momentem (Direct Torque Control — DTC),
dzieki czemu charakteryzuje sie on naj-
wyzszg jakoscig sterowania momentem
obrotowym i predkoscig przy najnizszych
stratach, jakie kiedykolwiek udato sie osia-
gng¢ w przemiennikach $rednionapiecio-
wych pradu przemiennego. Sterowanie za
pomocg przemiennika jest natychmiastowe
i ptynne we wszystkich warunkach pracy.

H Obnizenie catkowitych kosztow
eksploataciji

Elastyczny sposéb podtgczania do linii za-
silajgcej, obnizenie zawartosci harmonicz-
nych, zmniejszenie zuzycia energii, tatwos¢
instalacji i uruchomienia oraz wysoka nie-
zawodno$¢ sprawiajg, ze catkowite kosz-
ty eksploatacji przemiennika ACS 2000
w ciggu catego okresu jego eksploatacii sg
wyjatkowo niskie.

Wiecej informacji:

Marcin Nowicki, tel. 042 29 93 361
e-mail: marcin.nowicki@pl.abb.com

Fot. na kolumnach: Arch. ABB
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PEZEGLAD PRZELACZNIKA
ZACZEPOW TYPU UBB

Profesjonalna

obstuga serwisowa
urzadzen i systemow
zainstalowanych

w kazdym
przedsigbiorstwie staje
sie powoli dziedzing
specjalistyczna. Firmy
coraz czesciej odchodza
od tradycyjnego
serwisowania wiasnej
aparatury, wykonywanej
ZWYyCzajowo przez
wewnetrzne ekipy
serwisowe, zlecajac

to zadanie zewnetrznym
profesjonalistom. Nikt
bowiem nie zna lepiej
urzadzen i systemow
niz ich producent.

PRZEGLAD WYtACZNIKA TYPU DLF

Profesjonalna obstuga aparatury i systemow ABB

COIr'WiIS.

rodukty i rozwigzania ABB

dziatajg w systemach ener-

getycznych na catym Swiecie

od ponad 100 lat. Oznacza

to sto lat do$wiadczen w ich
produkgcji, montazu, codziennej obstu-
dze i naprawach. Takim doswiadczeniem
moze sie pochwali¢ niewiele firm. W przy-
padku ABB dorobek ten nie jest jednak
pilnie strzezonym majgtkiem firmy, ale
wrecz przeciwnie, firma chce i dzieli sie
tymi doswiadczeniami ze swoimi klientami,
aby zainstalowane u nich systemy i apara-
tura pracowaty niezawodnie jak najdtuzej,
z maksymalng wydajnoscia, efektywno-
Scig oraz bezpieczenstwem.

W tym celu Grupa ABB od lat preznie
rozwija dziat serwisu. Pracujgcy w jego
ramach inzynierowie i specjalisci zajmu-
ja sie kompleksowg obstugg wszystkich
produktéw, rozwigzan i systeméw ABB
dziatajgcych na rynku.

Gtownym celem Serwisu ABB jest udzie-
lanie wszelkiego niezbednego wsparcia
uzytkownikom produktéw i systemow
spotki przez caty okres ich eksploatacyjne-
go zycia, a takze na etapie utylizacji i zto-
mowania. W ramach tej ustugi ABB gwa-
rantuje usuwanie biezgcych problemow,
szkolenia personelu, przeglady i obstuge
okresowa, naprawy, diagnostyke i ustugi
konsultingowe, a takze modernizacje i roz-
wigzania retrofitowe oraz migracje do no-
wych wersji oprogramowania i oprzyrza-
dowania.

Jlevvel

Pomijajac gwarancyjng obstuge urzadzen,
systemow i aparatury, ktoéra jest powin-
noscig kazdego producenta, Serwis ABB
oferuje trzy podstawowe zakresy ustugi:
serwis zapobiegawczy, serwis korygujgcy
oraz retrofit.

Dziatania zapobiegawcze prowadzone sg
w ustalonych z géry odstepach czasowych
lub zgodnie z zaleconymi kryteriami i majg
na celu ograniczenie prawdopodobienstwa
awarii lub obnizenia wydajnosci pracy. Har-
monogram wynika z ustalonych limitow
czasowych lub zatozonej liczby jednostek
zuzycia. Zwigzany jest takze z wynikami
monitorowania parametréw i funkcjonalno-
Sci oraz przewidywan wynikajgcych z anali-
zy i oceny istotnych parametrow.

Serwis korygujacy prowadzony jest
po awarii, a jego rolg jest przywro-
cenie stanu operacyjnego urzadze-
nia i jego wszystkich funkgcji. W skrajnych
przypadkach sprowadza sie do wymiany
uszkodzonych elementéw.

Na szczegblng uwage zastuguje tzw. re-
trofit, w ktorym firma ABB zaczeta sie
specjalizowa¢ jako jedna z pierwszych
w Polsce. Polega na prostej i szybkiej
wymianie aparatow starych na nowe, bez
koniecznosci modernizacji czy przebudo-
wy dziatajgcych elementéw systemu. Do-
skonatym przykfadem jest zmodyfikowany
wytgcznik VD4, ktory jest prostym zamien-
nikiem w miejsce wytgcznika SCI. Coraz
czesciej jednak uzytkownicy decydujg sie
na retrofit catych rozdzielnic czy systemow
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zabezpieczen. Oczywiscie zarobwno roz-
dzielnice, jak i zabezpieczenia produko-
wane przez ABB, majg zagwarantowa-
ne petne wsparcie serwisowe przez caty
okres swojego dziatania, zdarza sie jed-
nak, ze wymiana aparatow na nowe jest
znacznie tanszym i bezpiecznigjszym
rozwigzaniem niz ich kolejna naprawa.

Z pogwarancyjnych ustug ser-
wisowych ABB zdecydowato sie
skorzysta¢ wiele firm i przedsie-
biorstw. Najlepszym tego przyktadem
jest ukonczony niedawno duzy prze-
glad stacji elektroenergetycznej w Kar-
cinie, obejmujacy wytgcznik wysokiego
napigcia typu LTB z przektadnikami
JUK, transformator mocy 110/15/6 kV
i rozdzielnice SN typu ZS1 i ZX1. Ze-
spot serwisu prowadzi tez biezgce
przeglady w fabrykach Dell i Gillette
w todzi. Zaktady produkcyjne Polfa
Grodzisk Mazowiecki oraz Polfa Pa-
bianice zdecydowaty sie na retrofit wy-
tgcznikdw Srednich napie¢, natomiast
Kogeneracja we Wroctawiu zlecita
ABB modernizacje aparatury. Ogrom-
nym — zakonczonym sukcesem — wy-
zwaniem byto takze zmodernizowanie
catej stacji elektroenergetycznej GPZ
Pita Potudnie, gdzie spdtka dostarczyta
22 pola rozdzielnicy ZX0, oraz moder-
nizacja stacji 110 kV w ZGH Bolestaw.
Jednym z ciekawszych zadan w naj-
blizszej przysztosci bedzie natomiast
montaz i uruchomienie w drugiej po-

PRACE SERWISOWE PRZY WYtACZNIKU
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towie tego roku dwoch transformatoréw
mocy 20 MW, wyprodukowanych w fa-
bryce ABB w Monselice we Wtoszech
na potrzeby zasilania nowo budowane-
go Stadionu Narodowego w Warszawie.

Duzym zainteresowaniem w zakresie
automatyki cieszg sie upgrady syste-
mow DCS. W zakres takich ustug wchodzi
modernizacja czesci inzynierskiej, operator-
skigj czy tez samego hardware’'u systemu
(nowe moduty, nowy firmware). Przykfada-
mi takich realizacji mogg by¢: modernizacja
systemu DCS Melody w EC Siekierki obej-
mujgca kompleksowy ugprade systemu
— formware modutéw, nowy system opera-
torski 800xA i inzynierski Composer, czy tez
modernizacja systemu Procontrol w Dolne;
Odrze obejmujgca wymiane systemu ope-
ratorskiego POS i inzynierskiego EDS na
najnowsze wersje.

Profesjonalna obstuga serwisowa sta-
je sie coraz popularniejsza, szczegoél-
nie wsrdéd najwiekszych przedsiebiorstw,
ktére nie mogg sobie pozwolic na proble-
my z urzgdzeniami i systemami oraz nie-
planowane przestoje. Bardzo czesto takie
wymagania wobec wyspecjalizowanych
zaktaddw produkeyjnych stawiajg firmy au-
dytorskie oraz ubezpieczyciele. Dos¢ szyb-
ko jednak okazuie sig, iz pierwotny ,wymog”
staje sie dla przedsiebiorstwa doskonatym,
szybkim i bezpiecznym rozwigzaniem, kt6-
re pozwala utrzymac ciggtos¢ produkcii
na maksymalnie wydajnym poziomie.

Wigcej informaciji:
Eligiusz Hasiak, tel. 042 29 93 008
e-mail: eligiusz.hasiak@pl.abb.com

Wsparcie

techniczne:

H Serwis transformatoréw i SN
Maciej Strozynski, tel. 042 299 34 69
e-mail: maciej.strozynski@pl.abb.com

B Serwis Wysokich Napigé
Jarostaw Takiel, tel. 022 51 52 508
e-mail: jaroslaw.takiel@pl.abb.com

H Serwis Systemoéw dla Energetyki
Robert Szczotka, tel. 071 34 75 677
e-malil: robert.szczotka@pl.abb.com

Zakres uslug
serwisowych ABB:

B autoryzowana obstuga gwarancyjna,

B wszelkie naprawy pogwarancyjne

z mozliwoscig przedtuzenia gwarancjj,

B kompleksowy montaz i uruchomienie
dostarczonych urzadzen i systemow,

M awaryjna wymiana urzgdzen
niebedacych na gwarancj,

M przeglady okresowe, biezgca
konserwacja, diagnostyka instalacii
i urzgdzen, profilaktyka sprzetu
i oprogramowania systemaow,

M rozwigzania retrofitowe dla aparatury
wysokiego i Sredniego napiecia,

B kompleksowe naprawy warsztatowe
zdemontowanych urzgdzen,

M kursy i szkolenia z obstugi
eksploatacyjnej urzgdzen ABB,

B ekspertyzy techniczne dotyczace
oceny ryzyka eksploatacji pracujgcych
urzgdzen i systemow w celu
zaplanowania strategii serwisu
prewencyjnego,

B dorazne doradztwo techniczne
ze wsparciem zdalnym lub lokalnym,

B dostawa oryginalnych czesci
zamiennych,

W petny zakres ustug serwisowych dla
nieprodukowanych juz urzadzen:
ZWAR, ASEA, BBC i Calor Emag,

M diagnostyka urzadzen w izolagji
gazowej SFe,

M ustugi serwisowe w zakresie aparatury
zabezpieczeniowej SN,

B umowy diugoterminowe
na kompleksowy serwis dla:

— wykonanych ,pod klucz” stacji WN
i systemow elektroenergetycznych,

— urzadzen i rozdzielni WN i SN,

— transformatoréw mocy;,

— zrealizowanych ,pod klucz”
projektow i zamdwien dla sektora
wytworczego energetyki.

Fot. na kolumnach: Arch. ABB
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Modernizacja
instalacji

w zakladach
OMG Kokkola

Chemicals

inski zaktad chemiczny OMG
FKokkoIa Chemicals specjalizuje sie

w produkciji soli, tlenkoéw kobaltu
i niklu, stosowanych przy produkcji baterii
i akumulatorow oraz narzedzi tngcych.
OMG wytwarza tacznie okoto 10 tys. ton
produktow chemicznych rocznie.
Przed modernizacjg instalacji utrzymanie
ruchu realizowano na dwa podstawowe
sposoby — reakcje na zdarzenia oraz
przeglady rutynowe. Reakcja na zdarze-
nia wywotywana byta w sposéb nagty,
najczescigj jako odpowiedz na awarie.
Przeglady rutynowe przeprowadzano
natomiast wedtug ustalonego harmono-
gramu, niezaleznie od aktualnej sytuacii,
stanu technicznego urzadzen i potrzeb.
W pierwszym przypadku kluczowym
problemem stato sie rozpoznanie stop-
nia uszkodzenia oraz dostepnos¢ czesci
zamiennych. Natomiast analiza kosztow
przegladdw rutynowych przeprowadzo-
na w zaktadzie OMG wykazata, ze byty
one mato efektywne, poniewaz niemal
60 proc. prac wykonywano niepotrzeb-
nie z punktu widzenia zachowania
sprawnosci instalacji. Dziato sie tak,
poniewaz nie istniaty zadne dane poka-
Zujgce poziom stanu urzagdzen.
Powyzsza sytuacja sktonita zaktad OMG
do poszukiwan rozwigzan pozwa-
lajgcych ograniczy¢ te niekorzystne
zjawiska. Podjeto decyzje o wdrozeniu
systemu monitorowania stanu urzadzen
(Asset Monitoring) oferowanego przez
firme ABB. Aby poprawic¢ efektywnosé
utrzymania ruchu w odniesieniu do sil-
nikéw niskiego napiecia i rozdzielnic
sterujgcych pracg tych silnikow, jako
jeden z gtownych elementéw systemu
Asset Monitoring zastosowano rozdziel-
nice zintegrowane niskiego napiecia
typu MNSIS produkcji ABB. W efekcie
istotnie wzrosta
efektywnos¢ pro- g
cesu utrzymania
ruchu, dajac
w konsekwencii
zaktadom OMG
ptynniejsza
produkcie,
Co przetozyto
sie na wymierne
korzysci dla tej
firmy.
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Tradycyjnie utrzymanie ruchu w zaktadzie produkcyjnym
najczesciej polega na rutynowych przegladach okresowych

i mozliwie skutecznej reakcji na awarie. Istotnym uzupetnieniem

dla tak rozumianego procesu s3 nowoczesne metody
nadzorowania pracy i stanu urzagdzen (Asset Monitoring),

opierajace si¢ na analizie danych zebranych przez zintegrowane
rozdzielnice niskich napie¢. Firma ABB oferuje takie rozwigzanie.

ystem Asset Monitoring to

oprogramowanie  zbierajgce

dane z wielu zrédet i kojarza-

ce zaleznoéci, jakie powstajg

pomiedzy zjawiskami wyste-
pujgcymi w pracy instalacji. Analiza da-
nych pozwala na ocene stanu urzgdzenia
zabezpieczanego przez rozdzielnice i wy-
krycie prawdopodobnych zagrozen spo-
wodowanych zuzyciem podzespotow.
Znaczna czes¢ informacji dostarczana jest
do systemu dzieki zintegrowanej rozdzielni-
cy nN. Analizowane sg urzadzenia (silniki,
styczniki, liczba zatgczen i wytgczen, liczba
wysunie¢ modutu i zwigzanego z tym stanu
stykdéw gtéwnych w module) oraz zdarze-
nia, alarmy, zadziatanie funkcji wyzwalacza
itd. Oprogramowanie grupuje te informa-
cje jako typowe z punktu widzenia procesu
technologicznego lub jako nieprzewidziane
(awarie).

Rozdzielnice MNSiIS mogg wspotpra-
cowac i tworzy¢ system Asset Monito-
ring z kazdym systemem nadrzednym DCS.
W ramach projektow realizowanych od pod-
staw przez ABB wykorzystywany jest system
800xA. Tak zintegrowane rozdzielnice dostar-
czajg informacii, ktére pozwalajg na podjecie
odpowiednich dziatan. Dla przyktadu w roz-
dzielnicy z modutami wysuwnymi jedng z naj-
wazniejszych kwestiijest stan stykow sitowych
modutéw. Nieprawidtowe wsuniecie modutu
lub zuzycie

stykbw moze powodowaé nieprawidtowe
potgczenie modutu z przytgczem kablowym
oraz wzrost temperatury pracy tych stykow,
co w konsekwencji moze spowodowac awa-
rie. Aby tym zjawiskom zapobiec, system As-
set Monitoring otrzymuije z rozdzielnicy infor-
macje dotyczacg liczby wysunieC i wsunigt
modutu oraz w sposdb staty monitoruje tem-
perature stykow gtéwnych w trzech fazach.
Dodatkowo analizuje liczbe cykli zatgczen
i wytgczen, a ponadto rejestruje dane doty-
czgce cyklow zycia komponentéw modutu,
analizujgc warunki ich pracy.

Majgc do dyspozycji te dane, system ma
odpowiednig ilos¢ informacji potrzebnych
do prawidtowej oceny stanu technicznego
modutu zabezpieczajgcego naped, a na tej
podstawie zasugeruje $rodki zaradcze.
Na przyktad, gdy wartosci temperatury
stykbw modutu zaczng niepokojgco ro-
sng¢, system ostrzeze uzytkownika, ktory
ma czas na reakcije. Co wazne, decyzja
o dokonaniu ewentualnego przegladu mo-
dutu oznacza, ze bedzie on przeprowa-
dzony tylko dla napedu, w ktérym system
stwierdza nieprawidtowosci i nie wymaga
to zatrzymania pracy catej rozdzielnicy.

Kolejng zalete systemu Asset Moni-
toring stanowi rozbudowany system po-
ziomow ostrzegawczych, opdznien czaso-
wych zadziafania funkcji zabezpieczenia.
W razie wytgczenia awaryjnego rejestro-
wane sg wszystkie najwazniejsze parame-
try, przydatne w pozniejszej analizie przy-
czyn wytgczenia. Analiza odbywa sie wiec
na podstawie zapisanych danych, a nie
mniej lub bardziej prawdopodobnych do-
mystow i hipotez.

Jedng z najwiekszych zalet systemu jest
jednak rozdzielenie od siebie magistrali
danych. Oznacza to, ze w systemie Asset

Rozdzielnica zintegrowana MNSIS wytwarzana
w Zakfadzie Produkciji i Serwisu Systemow
Rozdzielczych nN we Wroctawiu.

/ LA LA

Monitoring zbieranie danych odbywa sie
w sposob ,nieinwazyjny” dla systemow
sterujgcych technologig (DCS). Operator
DCS widzi wigc na swoim ekranie dane
dotyczgce procesu technologicznego i nimi
zarzadza, ale moze réwniez przegladac
dane zwigzane z utrzymaniem ruchu bez
mozliwosci ingerencji. Z drugiej strony ope-
rator systemu odpowiedzialny za utrzyma-
nie ruchu, oprocz niezbednych dla siebie
danych (np. parametry pracy napedu, na-

stawy, czas pracy urzgdzen), widzi informa-
cje dotyczace procesu technologicznego.
Pozwala to obu pracownikom na wspdlne
ustalenie momentu przeprowadzenia prze-
gladu z uwzglednieniem przebiegu procesu
technologicznego.

Dzigki tego typu rozwigzaniom plano-
wanie przegladow i przestojow prze-
stato opierac sie tylko na sztywnych ramach
wyznaczonych przez przeglady rutynowe.

Mozliwe stato sie okreslanie stanu urza-
dzen ,on-line” oraz wprowadzenie dziatan
zapobiegajgcych awariom, a w przypadku
ich wystgpienia tatwigjsze jest rozpoznanie
migjsc i powoddw ich powstania.

Wiecej informacgji:

Sebastian Skata, tel. 071 34 75 423
e-mail: sebastian.skala@pl.abb.com

Rozdzielnica MNSIS zintegrowana z systemem sterowania
procesem technologicznym

1.

Monitorowanie umozliwia okreslenie

stanu technicznego napedu oraz pozwala

na identyfikacje miejsc, gdzie ryzyko awarii jest
najwigksze.
Sugerowane s3
odpowiednie dziatania,
jakie nalezy wykonac,
by tym awariom
zapobiec.

Reagujac na zgloszong przez
system konieczno$¢ dziatania,
uzytkownik systemu ma mozli-
wos¢ zdalnej zmiany parametrow
odbioru.
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W przypadku wykrycia
nieprawidtowosci uzytkownik jest
0 niej informowany i jednoczes$nie
otrzymuije sugestie, co mogto by¢
przyczyna zaistnienia problemu.
Otrzymuije rowniez podpowiedz,
jak sobie z tym problemem
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Analiza problemu
3 o i podpowiedzi z systemu
oraz wykonanie zadan
na obiekcie.
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Fot. na kolumnach: Arch. ABB
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Miasta zuzywajgce o 30% mniej energii”?

ABB jako wiodgcy producent rozwigzan energooszczednych, umozliwia
uzyskiwanie znacznych oszczednosci w tej dziedzinie, bez wptywania
na jakos¢ codziennego zycia. Systemy kontroli o$wietlenia opracowane
przez ABB mogg zapewni¢ oszczednosci energii rzedu nawet 50%,

a automatyzacja budynkéw — do 60%. Podczas, gdy kazdy méwi

0 cenach energii elektrycznej, przerwach w dostawach zasilania

oraz o zmianach klimatycznych, ABB podejmuje konkretne dziatania,

tu i teraz. www.abb.com/energyefficiency

Oczywiscie.

Power and productivity
for a better world™
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