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Instytut Nauk Ekonomicznych Polskiej Akademii Nauk ogtosit wyniki pierwszego badania nad
przedsiebiorstwami o najwiekszej liczbie patentow przyznanych w Polsce w latach 2004-2008.
Pierwsze miejsce w rankingu - z liczba 58 patentow - zajeta firma ABB, jednoczesnie spotka
znalazta sie na drugim miejscu za ilo$¢ przyjetych zgtoszen tylko w ubiegtym roku.

adanie zostato przeprowadzone przez In-
stytut Nauk Ekonomicznych PAN oraz Sie¢
Naukowg MSN, a podstawe stanowity dane
z Urzedu Patentowego RP. Podsumowa-
nie wynikéw ogtoszono podczas konferencji bedacej
platformg wymiany doswiadczen i pogladéw na te-
mat strategii innowacji dla Polski.
taczna liczba uzyskanych patentéw przez ABB w la-
tach podlegajacych badaniu wyniosta 65, z czego 58
przypada na okres pierwszych pieciu lat, a 7 paten-
téw przyznano w 2009 roku. Drugie i trzecie miejsce
w rankingu zajety firmy: Fabryka Maszyn Gorniczych
PIOM SA oraz Zaktady Azotowe Putawy SA z tgczng
iloscig 26 zgtoszen dokonanych przez kazdg z firm.
W badanym okresie Urzad Patentowy RP opubli-
kowat 1452 patenty, zgtoszone przez 601 przedsie-
biorstw, z czego 60 proc. firm miato jedng rejestracje.
W roku 2009 zarejestrowano 340 patentéw dla 238
przedsiebiorstw.

Opatentowane
rozwigzania ABB

Jednym z najbardziej znanych wynalazkow
opracowanych w ABB jest wysSwietlacz
ciektokrystaliczny LCD. Pierwszy powstat

w latach 60. XX wieku.

Jednym z ostatnio uzyskanych patentow
europejskich objeta zostata metoda detekciji
uszkodzen tozysk tocznych. Patent dotyczy
sposobu wykrywania i automatycznej identy-
fikacji uszkodzen, ktory pozwala wykry¢ zmia-
ny w tozysku zanim nastapi usterka. Szcze-
golnie przydatny jest w gornictwie, przemysle
okretowym, ale tez moze by¢ wykorzystany
w transporcie kolejowym.

WSsradd kilkudziesigciu chronionych praw-

nie rozwigzan znalazty sie takze algorytmy
do lokalizacji zwar¢ w liniach energetycz-
nych, algorytmy do obliczen numerycznych
procesu przetworstwa zywic epoksydowych
czy pasywny wskaznik napiecia VisiVolt.

58 patentow udzielonych w latach
2004-2008 i siedem w roku minionym.
Te liczby, wedtug Instytutu Nauk
Ekonomicznych PAN, stawiaja ABB
na czele najbardziej innowacyjnych
przedsiebiorstw w Polsce.
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EXPOPOWER 2010

e 2010

Seminarium dla Partnerow ABB

4 4 4 4

ematyka seminarium obejmo-
wata zagadnienia zwigzane
z robotyzacjg spawania, do-
borem Zzrodet  spawalniczych
oraz palnikow, a takze z wyko-
rzystaniem specjalistycznych materiatéw.
Omowiono réwniez integracije osprzetu,
czyli zrobotyzowane stanowisko spawalni-
cze i automatyzacje spawania.
W czesci teoretycznej specijalisci z ABB
przedstawili roboty spawalnicze IRB 140,
IRB 1600 (takze w wersji do spawania,
typ ID), IRB 2400L, IRB 4600, pozycjone-
ry spawalnicze typu IRBP, kontroler IRC5
ze specjalnym oprogramowaniem proce-
sowym i specjalistyczne oprogramowanie
na PC wspomagajgce programowanie cel
spawalniczych — RobotStudio™ z pakie-
tem Arc Welding PowerPack oraz aplika-

.. 4 4

cje Virtual Arc®. Podczas wykfadu zapre-
zentowano tez gotowe rozwigzania — cele
spawalnicze FlexArc®, a takze inzynierskie
aplikacje zrobotyzowane. Podsumowa-
niem prezentacji byto przedstawienie przy-
ktadowych referenciji, a takze oszczednosci
w materiatach i czasie spawania, ktére za-
prezentowata firma Revinox.

Reprezentanci ESAB omowili z kolei zrédta
spawalnicze typu AristoMig (3000i, 5000i)
i chopper (Mig 5002, Mig 6502) oraz funk-
cje sprzetu ESAB: QSET™, SuperPulse™
i wiele innych. Szczegdlnie ciekawa byta
prezentacja na temat specjalnych materia-
tow spawalniczych — drutéw spawalniczych
bez pokrycia miedziowego, jak réwniez dru-
tow rdzeniowych umozliwiajgcych znaczne
zwiekszenie wydajnosci procesu. Catos¢
uzupetnit  wyktad dotyczacy urzadzen

W ciggu minionych trzech lat Migdzynarodowe Targi Energetyki EXPOPOWER staty sig jednym
z najwazniejszych spotkan branzy elektroenergetycznej w kraju. Firma ABB uczestniczy w nich

od samego poczatku.

Podczas czwartej edycji EXPOPOWER, ktére odbeda sie w Poznaniu w dniach 18-20 maja br.,

ABB zaprezentuje aparature $rednich i wysokich napiec¢ oraz transformatory. Razem z poznanskim
oddziatem SEP oraz firmg Energoprojekt-Poznan SA, ABB zorganizuje dwudniowg konferencje pod
hastem ,,Nowoczesne elementy uktadow przytaczania do systemu elekiroenergetycznego”. Pierwszy
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dzien uptynie na omoéwieniu kwestii przytgczania farm wiatrowych do sieci. Drugiego dnia odbedzie
sie cykl wyktadéw na temat wytgcznika izolacyjnego 110 kV.
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do automatyzacji spawania — urzgdzen
do spawania tukiem krytym, stupowysiegni-
kdw oraz pozycjonerdw do spawania recz-
nego. Prezentacje zakonczyt przedstawiciel
ABICOR BINZEL, méwigc o palnikach spa-
walniczych oraz osprzecie uzupetniajgcym,
takim jak stacje do wymiany narzedzi, czy
stacje czyszczenia palnika.
Nie zabrakto réwniez demonstracji prak-
tycznych. ABB pokazata cele spawalniczg
typu FlexArc® 250R i robota IRB 1600
oprogramowanego przez Revinox i zinte-
growanego z urzgdzeniem spawalniczym
ESAB AristoMig 5000i. Zademonstrowano
mozliwosci akcesoriow cel spawalniczych
ABB: Smartac — funkcji umozliwiajacej wy-
szukiwanie spoin, czy BullsEye — urzgdze-
nia do automatycznej kalibracji punktu TCP
palnika. Odbyta sie tez demonstracja zré-
det spawalniczych Mig i AristoMig, paneli
programowania, funkcji dodatkowych typu
QSET™, SuperPulse™, a takze automaty-
zacji spawania z wykorzystaniem urzgdzen
do spawania tukiem krytym typu A2 Multi-
trac ze zrodtami LAF.
W seminarium uczestniczyli inzynierowie
z duzych firmy branzy automotive oraz ma-
tych i sredniej wielkosci zaktadow produkcji
metalowe;.

Michat Ochmaniski

OV

Migdzynarodowy Salon
Medyczny SALMED

1 salmed oo

W marcu br. odbyty sie w Poznaniu targi
sprzetu medycznego, w ktorych ABB

PO raz pierwszy wystgpita w roli wystawcy.
W ubiegtym roku portfel produktow niskie-
go napiecia ABB powiekszyt sie o instala-
cje przyzywowe i sygnalizaci,
ktére znajdujg zastoso-
wanie we wszyst-
kich szpitalach,
klinikach oraz
domach opieki
i wiasnie te
rozwigzania
dominowa-
ty na sto-
isku firmy.

Targi WOD-KAN

Firma ABB po raz pierwszy wezmie udziat w IV
wych Targach Maszyn i Urzadzen dla Wodo
odbywajacych sie w Bydgoszczy. To X\
organizowanej przez Izbe Gospodart

W dniach 18-20 maja br. przedstawicie

sie w Centrum Wystawienniczo-Targow
goszczy, demonstrujgc oferte

dziatan wodno-kanalizacyjnych. ABB zaprezentuje

kontrolno-pomiarowa, falowniki, sterowniki PLC, silnikizsoftstar-

i

tery i systemy sterowania DCS. i

c dpdldlure

Fot. na kolumnach: Izba Gospodarcza Wodociagi Polskie; MTP; Roger McLassus/Wikimedia Commons
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Europejska Konferencja Energetyki Wiatrowe}

argi EWEC odbywajg sie juz

po raz dziesigty. Od wielu lat

niezmiennie cieszg sie ogrom-

nym zainteresowaniem, co po-

twierdza fakt, iz kilka dni przed
tegoroczng imprezg swojg obecnos$¢ po-
twierdzito niemal 3,5 tysigca gosci z catego
Swiata. W towarzysza-
cej cyklicznie wystawie,
w tym roku bierze udziat
ponad 200 firm.

Cho¢ wedtug progra-
mu impreza rozpo-
czyna si¢ 20, a potrwa
do 23 kwietnia, juz dzien wczesniej (19.04),
w warszawskim hotelu Hilton odbedzie sie
Dzien Polski. To wyjatkowe spotkanie po-
Swiecone bedzie analizie rozwoju sektora
energetyki wiatrowej w Polsce, w kontek-
$cie dokonywanych na rynku zmian oraz
postepu we wdrazaniu zmian legislacyjnych.
Gtéwnym tematem zorganizowanej tego

dnia konferencji bedzie omdwienie czynni-
kow, ktore moga umoZzliwi¢ generowanie
potowy energii elektrycznej z wiatru do roku
2050. Organizatorzy przewidzieli cztery row-
nolegte sesje tematyczne — ,Biznes i polity-
ka’, ,Energetyka”, ,Cztowiek i srodowisko”
oraz ,Potencjat i przysztos¢ elektrowni wia-

Targi EWEC to najwieksza w Europie
impreza poswiecona energetyce wiatrowej.
ABB uczestniczy w nich co roku.

trowych”. Kazda sesja bedzie sktadata sie
z czterech paneli, w ktérych udziat wezmie
ponad 50 prelegentdw i moderatorow.

Firma ABB jest statym uczestnikiem
wszystkich imprez poswieconych ener-
getyce odnawialnegj. Szczegdlnie chetnie
angazuje sie w inicjatywy Polskiego Sto-

Tegoroczna Europejska Konferencja Energetyki Wiatrowej - EWEC 2010 - odbywa sie¢ w Warszawie.
To ogromne wyroznienie dla naszego kraju. Organizatorzy tej prestizowej imprezy nie kryja,

ze ich decyzja podyktowana byta m.in. dobrymi efektami pracy Polskiego Stowarzyszenia
Energetyki Wiatrowej, a takze proba dania silnego impulsu polskim wtadzom, by ujrzaty w sektorze
energetyki wiatrowej jego znaczacy wptyw na rozwoj technologiczny, ochrone klimatu, niezaleznos¢
energetyczng oraz rozwaj biznesu i miejsc pracy.

warzyszenia Energetyki Wiatrowej, ktérego
jest cztonkiem. Dlatego tez obecnos¢ spotki
podczas kwietniowego spotkania nie ogra-
nicza sie jedynie do zaprezentowania wy-
robéw, cho¢ i w tym zakresie poczyniono
ogromne przygotowania. Na wystawowym
stoisku  wyeksponowanych bedzie kilka
produktow i sys-
teméw, a o kaz-
dym z nich bedzie
mozna porozma-
wia¢ z obecnymi
tam specjalista-
mi. Jednoczesnie
w srode, 21 kwiet-
nia, w godzinach 14-15 oraz w czwartek,
22 kwietnia, miedzy 11 a 12, Marguerite
Holmberg z ABB Szwecja bedzie szcze-
gétowo omawiaC system dynamicznego
magazynowania energii, tgczacy w sobie
wysokg wydajnos¢ SVC Light z najnowszy-
mi technologiami baterii. Na stoisku znaj-
dzie sie takze konwerter turbiny wiatrowej

(-

SVC Light z Magazynem Energii — to najnowsze rozwiazanie technologii FACTS, dynamicznego magazynowania
energii. Rozwigzanie ABB SVC Light z Magazynem Energii tworzy nowy wymiar w rozwoju inteligentnych sieci
i przyczynia sie do znaczacego rozwoju energetyki odnawialnej wolnej od emisji CO,.

ACS800-77LC, a przez caty dzien do dys-
pozycji zainteresowanych tematem bedzie
tam Carsten Franke z Centrum Badawcze-
go ABB w Szwaijcarii, ktéry specjalizuje sie
wiadnie w energetyce wiatrowe;.

To jednak nie wszystko. Specjalisci
i naukowcy z ABB poprowadzg takze
wykiady w trakcie sesji naukowych. | tak
w pigtek, 23 kwietnia, o godzinie 114, Ra-
phael Gorner z Niemiec przyblizy inwestycje
BorWin1, ktora jest pierwszym na $wiecie
potgczeniem HVDC {gczacym morska far-

me wiatrowg z siecig na lgdzie. Wykorzy-

stuje ono nowoczesng, niskostratng tech-
nologie HVDC do zintegrowania najbardziej
oddalonych farm morskich z niemieckg
siecig transmisyjng. Podczas wyktadu zo-
stang zaprezentowane doswiadczenia
zebrane w czasie realizacji tego projektu,
a takze korzysci ptyngce z zastosowania
technologii HVDC Light. Tego samego dnia,
réwniez o godzinie 14, podczas innej sesji,

e B 1
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Robert Chin z Centrum Badawczego ABB
w Szwecji opowie o charakterystyce pracy
generatorow do turbin wiatrowych na ma-
gnesach trwatych z réznymi konfiguracjami
wirnikéw. Jest to niezwykle nosny temat,
poniewaz w ostatnich latach projekty ge-
neratoréw na magnesach trwatych z kon-
cepcjg uzwojenia utamkowego cieszg sie
znaczacym zainteresoWaniem, ze wzgledu
na mozliwos¢ wykorzystania ich w rozwia-
zaniu niskoobrotowych, napedzanych bez-
posrednio turbin wiatrowych.

Patronem honorowym Europejskigj

. Konferencji Energetyki  Wia- )
'-.t_rowej, ktéra odbywa sie / ¥

7y
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Generatory turbin wiatrowych Konwertery do turbin wiatrowych

Oferta obejmuje zarébwno
generatory indukcyjne, jak

i synchroniczne. Firma sto-
suje sprawdzone technolo-
gie, wiaczajgc w to technolo-
gie magnesoéw trwatych.

Urzgdzenie o kompaktowej,
modutowej konstrukgji, ktére
przyczynia sie do poprawy
efektywnosci systemu. Jest przy-
stosowane do pracy w trudnym
$rodowisku. Unikalna konfigura-
cja daje efekt w postaci mniejszej
emisji harmonicznych i lepszej
jakosci energii elektryczne.

Transformatory

ABB oferuje transformatory su-

che o napieciu pierwotnym do
46 KV w wykonaniu zgodnie z
normg ANSI i do 52 kV w wy-
konaniu zgodnie z normg IEC.
Urzgdzenia te minimalizujg
zanieczyszczenia srodowiska
i zagrozenie pozarowe. Nie
wymagajg serwisowania.

PCS 6000 Wind

Kompaktowy przeksztattnik
PCS 6000 to skok techno-
logiczny, szczegdlnie pod
wzgledem zaawansowania
technicznego i wydajnosci
pracy. PCS 6000 jest pa-
kietowym systemem mocy,
zaprojektowanym specjalnie
do zasilania z sieci WN.

SafePlus

Rozdzielnica kompaktowa jest
catkowicie hermetycznym sys-
temem, gdzie wszystkie ele-
menty bedgce pod napieciem
sg izolowane szesciofluorkiem
siarki, oraz gdzie zachodzg
wszelkie operacje tgczeniowe.

HVDC Light : Kable podziemne
System pradu stafego zapro- - |p9dmorsk|e*AQ| bC
jektowany do przesytu energii Nowoczesne kable
elektrycznej kablami podziem- energetyczne do

nymi i podmorskimi na duzych niezawodnej transmisji
odlegtosciach. Rozwigzanie sta- energii. i

nowi alternatywe dla konwen-
cjonalnych systemow transmisiji
pragdu zmiennego i lokalnego
wytwarzania energii.

od 20 do 23 kwietnia br. w Warszaw-
skim Centrum EXPO XXI, jest prof. Je-
rzy Buzek, przewodniczacy Parlamentu
Europejskiego.

Anita Romanowska,',.--""‘

Stawomir Dolecki
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Kontrakt na dostawy transformatorow

rozdzielczych dla o$miu oddziatow PGE dobiegt

potmetka. Do 24 marca br. ABB dostarczyta 730

z zakontraktowanych 1100 sztuk urzadzen. Pozostate

maja znalez¢ sie u klienta do grudnia tego roku. taczna

- warto$¢ umow na realizacje dostaw wyniosta 36 min ztotych.
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naczenie oﬁwiek—
ofery ABB miafa
orzeprowadzona optymalizacja konstrukgji
transformatoréw. Najwiekszym wyzwaniem
byt natomiast bardzo krétki czas realizagj,
bo zaledwie trzy tygodnie od chwili ztozenia
zamobwienia. Sprostanie temu zadaniu byto
mozliwe dzieki niezwykle duzemu zaanga-
zowaniu specjalistow z ABB.
Zakup transformatoréw przez PGE byt po-
dyktowany planami inwestycyjnymi Grupy.
Urzadzenia sg instalowane w sieciach
energetycznych srednich napiec.
Stawomir Cybulski

Transformatory dla CMC Zawiercie SA

AOILU an

odpisanie umowy poprzedzo-

ne byto diugg analizg i poszu-

kiwaniem najlepszych rozwig-

zan technicznych, by wybdr

byt mozliwie optymalny i spet-
niat wymagania dotyczgce m.in. warunkow
obcigzenia  transformatoréw, ograniczen
gabarytowych czy warunkéw chtodzenia.
Firma ABB zaoferowata dostawy w wy-
maganym, bardzo krotkim terminie, a pod
wzgledem technicznym oferta spetnia-
ta okreSlone w zapytaniu parametry
i zostata dostosowana do wymagan
przedstawionych w trakcie negocja-
cji. ABB zagwarantowata dostawe
transformatorow w catym wyma-
ganym zakresie mocy, sktadajgc
kompleksowg i optymalng oferte
pod wzgledem technicznym i han-
dlowym.
Na wybdr kontrahenta wptyneto
réwniez zaufanie CMC Zawiercie
do wyrobow produkowanych
przez ABB. Wynika ono z bar-
dzo dobrych do$wiadczen
z eksploatacji transformatorow
suchych ABB, pracujgcych
nie tylko w Zawierciu, ale
takze w wielu firmach grupy
CMC na catym $wiecie.
Przyjete zobowigzania kon-
traktowe ABB zrealizowata bez
zastrzezen, co zostato potwierdzone
w liscie referencyjnym, stwierdzajgcym,
ze wszystkie wyprodukowane i dostarczo-
ne transformatory charakteryzujg sie wy-
sokg jakoscig, a ich parametry techniczne
spetniajg wszystkie okreslone dla nich wy-
magania. Podkreslono takze fakt komplet-
nosci i terminowosci dostaw.
Dzieki nowej inwestycji huta CMC Za-
wiercie zwiekszyta zdolnosci produkcyjne
i poszerzyta obecny profil produkcji. Byt
to najwiekszy kontrakt na dostawe trans-
formatoréw suchych zywicznych na rynku
polskim w 2009 roku.

Stawomir Cybulski

.
N

Zakres zrealizowanej przez ABB umowy objat
dostawe 10 transformatoréw o mocach od 1000
do 3150 kVA i 4 transformatordw o mocy _
7000 kVA oraz udziat w przeprowadzeniu "
rozruchu ,zimnego”, w czasie ktorego
potwierdzono prawidtowe
wykonanie ustugi
i spetnienie wymagan
technicznych.
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' Wispolprac
zAGH

w Krakowie

irma ABB podpisata z krakow-
Fska Akademig Gorniczo-Hut-

niczg ,Porozumienie o wspot-
pracy”. Obejmuje ono m.in. wspoéline
badania naukowe, konsultacje specja-
listyczne, wykorzystanie bazy laborato-
ryinej AGH oraz uwzglednienie potrzeb
ABB w programach dydaktycznych.
Umowa porusza takze kwestie
wspolnych publikacji oraz wzajemne;
promogji i umozliwia wymiang mysli
technicznej podczas spotkan nauko-
wych. Porozumienie zostato podpisa-
ne na czas nieokreslony. AC

ABB dla inzyniera

odobnie jak w ubiegtym roku
PABB znalazta sie w scistej
czotéwcee rankingu ,Firma dla
inzyniera”. Gtosami ponad trzech
tysiecy specjalistow biorgcych udziat
w ankiecie, spotka utrzymata sie
na czwartym miejscu zestawienia.
Z danych wynika, ze najbardziej pozg-
dane wsrdd inzynierow sg firmy, ktére
daja mozliwos¢ rozwoju zawodowego
i oferujg dostep do nowych technologii.
Cho¢ preferencje wynikajg gtownie
z wieku respondenta. | tak dla ostb
przed 30. rokiem zycia najwazniejsze
byty dodatki pozaptacowe, dla oséb
pomiedzy 30. a 45. rokiem zycia —
migdzynarodowe $rodowisko pracy
oraz dostep do nowych technologii,
natomiast dla oséb powyzej 45. roku
zycia — lokalizacja firmy.
Byta to juz IX edycja rankingu ,Firma
dla Inzyniera”. Jej tworcg i organizato-
rem jest Bank Danych o Inzynierach.
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rogram partnerski daje firmom
inzynierskim szereg nowych
mozliwosci  rozwoju  razem
z ABB, jak réwniez wspiera
marke robotéw ABB na rynku.
Spdtki, ktére zdecydujg sie na przystgpie-
nie do programu, otrzymuijg takze cenniki
robotow przemystowych, wiedze na temat
konfiguracji robotow do okreslonych zasto-
sowan, a takze szeroko rozumiane wspar-
cie inzynierskie ze strony ABB.
W obecnej sytuacji rynkowej w Polsce,
w ktdrej nowe branze przemystu wkraczajg
na droge robotyzacji procesow technolo-

gicznych, program partnerski jest dla ABB
szczegblnie wazny. Takze Partnerzy ABB
— obecni, jak i przyszli, stwarzajg dla siebie
doskonate warunki rozwoju, decydujgc sie
na podjecie tego typu wspdtpracy.

Michat Ochmariski

Wiecej informaciji przedstawiciele firm inzynier-
skich, konstruujgcych maszyny i urzadzenia oraz
Integratorzy Systemow Automatyki, moga uzy-
skac u Michata Ochmanskiego, tel. 691 510 972,
e-mail: michal.ochmanski@pl.abb.com

»Korzysci dla
Partnerow ABB«

Dziatania rynkowe:

— ABB przekazuje zapytania klien-
téw, poleca wybranego integra-
tora do realizacji okreslonego
zadania, jak réwniez wspiera
w zakresie realizacji wtasnych
projektow.

Dziatania marketingowe:

— wspolne wystawy i stanowiska
targowe, mozliwo$¢ wykorzysta-
nia specjalnego znaku ABB Part-
ner na wszystkich materiatach,
umieszczenie danych Partnera
na materiatach reklamowych
ABB,

— dostep do portalu internetowego.

Dla integratorow:

— dokumentacje techniczne, specy-
fikacje, wiedza i do$wiadczenie
ABB,

— wsparcie w zakresie referenciji
w okreslonej branzy przemystu,

— dostep do laboratorium roboty-
ki ABB w Warszawie, testy dla
wspolnych klientow na robotach
demonstracyjnych, szkolenia
z zakresu obstugi i programowa-
nia oraz wykorzystania oprogra-
mowania RobotStudio,

— mozliwo$¢ wypozyczenia robota
do siedziby integratora w celu
przeprowadzenia demonstraciji
dla klientobw czy poszerzenia
wiedzy.

Fundacja im. Jirgena Dormanna

—— Wakacyjne

Co roku Fundacja
ABB wspiera trzech
studentow AGH

spotkanie stypendystéw ABB

tym roku, podczas wakacji,
podopieczni  Fundacji ABB
im. Jurgena Dormanna z cate-

go $wiata spotkajg sie w szwajcarskim
Centrum Badawczym ABB w Déatwill.
Bedag mieli tez okazje do bezposrednie-
go kontaktu z kadrg zarzadzajgca Grupy
i zwiedzg wybrane fabryki ABB.

Fundacja ABB im. Jurgena Dorman-
na, utworzona w 2008 roku, wspiera
mtodych  utalentowanych  studentow
kierunkdéw inzynierskich. Polska byta
pierwszym krajem, w ktérym wdrozono
projekt pilotazowy i po zebraniu doswiad-
czen Fundacja rozpoczeta wspotprace
z uczelniami w Brazylii, Chinach, Egipcie
i Indiach. W niedtugim czasie do progra-
mu zostang wigczeni studenci z Meksyku
i Wietnamu.

Umowa z krakowskg Akademig Gor-
niczo-Hutniczg zostata podpisana juz
w pazdzierniku 2008 roku. Na jej mocy,
co roku, trzem wybranym studentom
fundowane jest stypendium. AGH zosta-

ta wybrana do udziatu w tym projekcie
ze wzgledu na wieloletnig wspotprace
naukowg z ABB. Jednak caforoczne
stypendium to tylko cze$¢ z szerokie-
go wachlarza propozycji, jakie otrzy-
mujg studenci. ABB zaprasza swoich
stypendystéw do odbywania praktyk
i stazy, oferujgc mozliwos¢ zdobywania
dos$wiadczenia i umiejetnosci zawodo-
wych. Poza tym, kazdy z nich jest pod
opiekg mentora, doswiadczonego pra-
cownika naukowego z Centrum Badaw-
czego ABB w Krakowie.
Fundacja ABB nie oczekuje od swoich
podopiecznych sktadania formalnego
zobowigzania do podjecia pracy po za-
konczeniu studiow. Jest to przedsiewzie-
cie wskazujgce na spoteczng odpowie-
dzialnos¢ firmy i dajace wyraz dbatosci
o rozwoj wysoko wykwalifikowanej kadry
inzynierow. Obok zasad prowadzenia
etycznego biznesu i rozwigzan energo-
oszczednych jest to jeden z gtobwnych
elementéw polityki ABB.

Aleksandra Dziadkowiec

Fot. na kolumnach: A. Gabler/Arch. ABB; AGH w Krakowie; Mary Gober/www.sxc.hu

Mlodzi robotycy nagrodzeni za prakt yczne pomysly

rzysztof Chabko i Marek Uliasz z Po-
Klitechniki Rzeszowskiej oraz Pawet

Suswat z Politechniki Warszawskie;
to laureaci konkursu na najlepsze projekty
zwigzane z wykorzystaniem oprogramo-
wania ABB RobotStudio. Nadestano osiem
prac. Komisja szczegblng uwage zwrécita
na te pomysty, ktére dajg szanse wykorzy-
stania w przemysle.
Podczas uroczystego wreczenia nagrod
Janusz Petrykowski, szef Dywizji Nape-

dow i Automatyzaciji Produkcji, podkreslit,
ze dwaoch laureatow reprezentowato Poli-
technike Rzeszowska, co oznacza, ze co-
raz wiecej mniejszych osrodkdéw podejmuije
inicjatywy w poszukiwaniu nowych, innowa-
cyjnych rozwigzan. ABB juz jaki$ czas temu
udostgpnita uczelniom swdj program Ro-
botStudio, ktéry pozwala na symulowanie
prawdziwego oprogramowania do robotow
przemystowych. Praca z tym programem
to realna namiastka pracy projektanta.

Wsparcie dydaktyczne wyzszych uczelni
technicznych jest zgodne z aktualng po-
litykg sponsoringowg firmy ABB i pozwala
nawigzac wspotprace z mtodymi, zdolnymi
ludzmi. W podobnym celu zorganizowa-
no réwniez konkurs. Laureaci bedg mieli
takze okazje wziecia udziatu w szkoleniu
z robotyki. Zostanie ono przygotowane
specjalnie dla nich i bedzie dostosowane
do ich potrzeb.

AG
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dczestnicy spotkania (od lewej): Adam Matz z ABB, Krzysztof Kuki
reat Il miejsca, Krzysztof Chabko, laureat pierwszej nagrody, M
ef Dywizji Napedow i Automatyzacii Prodtikeji, Barttomiej-Miszt

Politechniki Warszawskiej, Pawet Su 2
jasz, trzecia nagrodla, Janusz PeirykoW

szef jury z ABB!
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Whdarzenia

Energooszczedne rozwigzania dla przemystu

rzemyst, z samej swojej natury,
jest energochtonny. Do spraw-
nego funkcjonowania potrzebu-
je gigawatdw energii elektrycz-
nej i cieplnegj, tysiecy ton gazu.
Dla wielu firm koszty energii to najwigkszy
wydatek w budzecie, wiec ich szefowie zro-
biliby wiele, by rachunki te znaczgco obni-
zy¢. Dlaczego wiec tego nie robig?
— W naszym kraju pokutuje sposéb zache-
cania do rozwigzan energooszczednych
przez pryzmat jednej firmy wytwarzajgcej
urzadzenia, a nawet przez pryzmat jedne-
go produktu — uwaza Sylwester tuczak,
dyrektor ds. inwestyciji i infrastruktury ABB.
— To powoduje, ze proba poszukiwania
oszczednosci w takim duchu sprowadza
sie do wymiany pojedynczych urzadzen
w fabryce, co skutkuje duzymi kosztami
i nieadekwatnymi do nich efektami. A nie
ma niestety na rynku rozwigzan promu-
jacych energooszczednost jako system
dziatan, ktore muszg by¢ przeprowadzone,
by uzyska¢ oczekiwane oszczednosci. My,
jako ABB, podijelismy taki trud. Tak napraw-
de przecieralismy zupetnie dziewiczy szlak,
ale nasze wskazniki zuzycia energii dobitnie
pokazujg, ze byta to dobra decyzja.

Pierwszym impulsem do dziatan
efektywnosciowych we wtasnych fa-
brykach byta che¢ udowodnienia spoj-
nosci dziatania firmy w kontekscie etyki
biznesu. Firma, ktéra produkuje i oferuje
rozwigzania energooszczedne, MuUSI
udowadnia¢ che¢ i umigjetnose ich sto-
sowania u siebie. Sygnat dla odbiorcow
jest jednoznaczny, gdy energooszczedne
urzgdzenia i systemy powstajg w ener-
gooszczednych fabrykach. W 2006 roku
powstat wiec projekt, ktdrego celem byto
praktyczne wdrozenie efektywnosci ener-
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getycznej w fabrykach i budynkach biuro-
wych ABB w Polsce.

— Wzielismy pod uwage wszystko: zuzycie
energii elektrycznej i cieplnej w naszych lo-
kalizacjach w Warszawie, Przasnyszu i to-
dzi, a takze nadmierne wykorzystanie wody
i Zbyt duzg ilos¢ odprowadzanych Sciekow.
W ubiegtym roku doszedt do tego gaz, ktory
wykorzystujemy w nowej Fabryce Silnikow
Elektrycznych w Aleksandrowie todzkim
— wylicza Sylwester tuczak. — Zrobilismy
szczegbtowg analize zuzycia poszczegdinych
mediow i zaplanowali$my dziatania moderni-
zacyjne w perspektywie pieciu, szesciu lat.

Wigkszos¢é prac zostata juz wykona-
na. W Przasnyszu wszystkie, w todzi
pozostata jeszcze kwestia zasilania energig
elektryczng. To duza inwestycja, bo zwigza-
na z wymiang rozdzielni $redniego napie-
cia oraz rozdzielni oddziatowych, a takze
modernizacji samego okablowania. W tym
roku do uzytku oddany zostat takze zupet-
nie nowy generator wysokiego napiecia,
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wykorzystywany na potrzeby stacji préb
transformatorbw mocy. To takze element
L2ukfadanki”, a caty projekt powinien zosta¢
ukonczony do 2010 roku.

Jednak to, co udato sig zrobi¢ w ciagu
minionych trzech lat, godne jest naj-
wyzszego podziwu. \W Przasnyszu zlikwi-
dowana zostata lokalna kottownia weglowa
i zaktad podtgczono do miejskiego wezia
cieptowniczego. Termomodernizacja cafe-
go budynku, nowe, znacznie wydajniejsze
wymienniki ciepta, lepsze wentylatory i agre-
gaty, a takze wymiana szyb w dachu hali
produkeyjnej na poliweglan spowodowaty,
ze juz w pierwszym roku koszty ogrzewania
zmniejszyty sie o 45 proc. Kolegjny rok przy-
nidst nastepne oszczednosci rzedu 30 proc.
Dzieki temu zapotrzebowanie na energie
cieplng, ktdre wynosito w 2005 roku 5,5 tys.

_ megawatogodzin, spadto —w roku ubiegtym

—do poziomu 2,1 tys. MWh.

Z réwnie duzym rozmachem przeprowa-
dzono tam modernizacje catego systemu
zasilania elektrycznego, poczgwszy od sta-
¢ji elektroenergetycznej 110/15 kV, skad
energetyka zawodowa doprowadzita nowe
tory kablowe, przez zakladowg rozdzielnice
gtowng 15 kV, catg sie¢ w fabryce, az po roz-
dzielnice oddziatowe. Na terenie zaktadu
staneta takze nowa stacja transformatoro-
wa, zaprojektowana, wyprodukowana i wy-

budowana przez ABB. Te dziatania — a takze
zmiany w ukfadzie linii produkcyjnych oraz
modyfikacje stosowanych technologii — po-
zwolity na znaczne oszczednosci, ktdrych
jednak nie da sie przedstawi¢ w liczbach,
bowiem w tym samym czasie produkcja
wielu urzgdzen zwiekszyta sie w zaktadzie
wielokrotnie, wiec w sumie pobdr mocy jest
nominalnie wiekszy. Biorgc jednak pod uwa-
ge catkowite zapotrzebowanie na energie
w tej lokalizacji, w ciggu czterech lat udato
sie ograniczy¢ jg o 26 proc.

W todzi natomiast kwestie energii
cieplnej rozwigzano, modernizujac
system ogrzewania i instalujgc baterie sto-
neczne, ktorych staneto na dachu zakfadu
ponad 140. Jest to najwieksza inwestycja
przemystowa tego typu w Polsce i jedna
z wiekszych w Europie. Dzieki temu cata
ciepta woda na potrzeby fabryk i biurow-
cow pozyskiwana jest z energii stoneczne;.
Wsparciem dla systemu solarnego jest od-
zysk ciepta z pary technologicznej, a w miegj-
scach, gdzie stojg maszyny wydzielajgce
duze ilosci ciepta, ogrzewanie jest ograni-
czane — rbwnomierng temperature uzyskuje
Sie, mieszajgc powietrze w catym pomiesz-
czeniu. Jednoczesnie w biurowcach zain-
stalowane zostaty dodatkowo nowoczesne
finskie systemy wentylacyjne z rekuperacjg
ciepta, ktére powodujg, ze energig pobie-

ONTAZOWA O R
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rang z powietrza wywiewanego ogrzewa
sie Swieze powietrze wprowadzane do po-
mieszczen. Taki zabieg pozwala ograniczy¢
zuzycie energii nawet o 20 proc. Oczywi-
Scie wszystkie inwestycie wewnatrz bu-
dynku poprzedzone zostaly jego solidnym
ociepleniem, tgcznie z remontem Swietli-
kow dachowych. Oszczednosci, uzyska-
ne szczegodlnie w ciggu ostatnich dwoch
lat, okazaly sie zaskakujgce. O ile w 2007
roku toédzkie centrum produkcyjne ABB po-
trzebowato 14,8 tys. MWh energii cieplnej,
o tyle rok ubiegly zamknat sie zuzyciem
na poziomie 6,1 tys. MWh.

Jednoczesnie rozwija sie duze zaple-
cze produkcyjne spotki w Aleksandrowie
t6dzkim. Docelowo bedg tu pracowaty dwie
fabryki, z ktérych pierwsza — Fabryka Silni-
kow Elektrycznych — wytwarza juz od wrze-
Snia 2009 roku nowoczesne energoosz-
czedne siiniki, natomiast druga — Fabryka
Urzadzen Energoelektroniki jest w trakcie
budowy, a jej uruchomienie przewidziane
jest na druga potowe tego roku. Taka sy-
tuacja daje firmie duzy komfort, bowiem
kwestia efektywnosci energetycznej moze
by¢ w tych przypadkach rozpatrywana juz
na etapie projektu. | tak tez wiasnie byto. Juz
sama konstrukcja budynku zapewnia opty-
malng izolacyjnos¢ cieplng $cian, stropdw,
przegrod i podtog, systemy automatyki ABB

Zapotrzebowanie na energi¢
budynkéw ABB w Polsce

w latach 2005-2009
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Zuzycie energii przez ABB
w Polsce w latach 2005-2009
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Wazrost zuzycia energii elektrycznej w 2009 roku
spowodowany byt uruchomieniem nowej fabryki
w Aleksandrowie tédzkim i prowadzeniem duzych
inwestycji w £odzi.

Fot. na kolumnach: Andrzej Gabler, Adam Stephan/Arch. ABB
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zapewniajg optymalne zuzycie wszystkich
mediéw, a wysokosprawne ogrzewanie ga-
zowe wspomagane jest przez pompy cie-
pta, sprzezone z ukfadem wentylacji i Kima-
tyzacji. Jednoczesnie zastosowany zostat
system odzysku ciepta z proceséw techno-
logicznych, wspierany przez wentylacje po-
mieszczen z rekuperacjg ciepta. Oczywiscie
wszystkie systemy

zasilania  elektrycz-

nego wraz z urzg-

dzeniami  spetniajg

najwyzsze  normy

energooszczedno-

&ci. Wszystkie po-

mieszczenia zostaty

objete  systemem

EiB, co pozwala na petng kontrole zuzycia
energii  wykorzystywanej na oswietlenie
i ogrzewanie budynku, a tam, gdzie nie jest
to potrzebne, $wiatto zostaje automatycznie
Zgaszone, a ogrzewanie ograniczane.

Jednak nawet mimo tego, ze zaktady
powstaja od podstaw, a projektanci majg
Scisle okreslone kryteria zwigzane z efek-
tywnoscig  energetyczng  stosowanych
rozwigzan, w praktyce okazuje sie, ze za-
wsze mozna dokona¢ korekt. Na przykfad
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r PN FABRYKA URZADZEN ENERGOELEKTRONIKI W ALEKSA

ZMODERNIZOWANY ZAKtAD PRODUKCYJNY W PRZASNYSZU

Fabryka Silnikéw Elektrycznych, mimo iz
zostata zaprojektowana w duchu energo-
0szczednosci, w trakcie eksploatacii ujaw-
nita mozliwosci poczynienia dodatkowych
ograniczen zuzycia. Okazato sie bowiem,
ze niewielka zmiana technologii oraz korek-
ta w systemie sterowania pozwoli ograni-
czy¢ zuzycie gazu o 40 proc.

— Na tym tak naprawde polega dazenie
do efektywnosci energetycznej. Po mo-
dernizacji przychodzi czas na codzienng
eksploatacje, w trakcie ktérej nie mozna
zapomina¢ o optymalizacji zuzycia ener-
gii — méwi Sylwester tuczak. — W Prza-
snyszu i Aleksandrowie tédzkim jestesmy
wiasnie na tym etapie. Poszukujemy moz-
liwosci racjonalizacji wykorzystania ener-
gii w codziennej eksploatacji budynkéw
i na produkgcji. Sg to zazwyczaj niewielkie
0szczednosci, na poziomie dwaéch, trzech

'
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procent rocznie, ale na pewno pozwalajg
zniwelowa¢ inflacje i podwyzki cen energii,
co powoduie, ze koszty mediow nie rosna.
Nastepnym etapem bedzie kupowanie
energii na wolnym rynku. Z analizy ofert,
ktére mamy dzisiaj, wynika, ze dzieki temu
mozemy ograniczy¢ cene megawatogodzi-
ny nawet o 10 proc.

Po  zakonczeniu
prac modernizacyj-
nych tak naprawde
trzy czynniki pozwa-
lajg utrzymac rygor
efektywnosciowy —
obnizanie  kosztow
zakupu, racjonalizo-
wanie zuzycia energii oraz wiasciwa eks-
ploatacja catej infrastruktury. Chodzi o to,
by nie zuzywac energii wtedy, kiedy nie jest
ona potrzebna. To stwierdzenie z pozoru
wydaje sie banalne, ale codziennos¢ poka-
Zuje, jak wiele energii tracimy niepotrzebnie,
na przyklad z powodu nieuszczelnionych
budynkéw, zbyt szeroko i nazbyt diugo
otwieranych bram wjazdowych do hal czy
zapalonych $wiatet w pomieszczeniach
gdzie nikt nie przebywa, w tazienkach czy
szatniach. Szacuije sie, ze tego typu — z po-
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Zoru nieznaczne 0szczednosci —
moga przynies¢ ograniczenie zuzy-
cia energii nawet o 30 proc.!

Z takiego wiasnie zatozenia wy-
chodzi ABB. Kazda potencjalna
0szczednos¢ warta jest tego, by sie
nad nig pochyli¢. Tak byto tez w przy-
padku bramy wjazdowej na hale fa-
bryczng w Przasnyszu. Duze wrota,
przez ktére dostarczano materiaty i wywo-
zono gotowe produkty, otwierane sg bardzo
czesto, dlatego latem do hali dostaje sie
gorgce powietrze, co wymaga od klimaty-
zatorow dodatkowej pracy, a zimg — wrecz
przeciwnie — wiecej mocy muszg pobrac
nagrzewnice. Rozwigzanie okazato sig dos¢
proste — wystarczyto zamontowa¢ druga
brame i stworzy¢ swoisty bufor, dzieki cze-
mu hala nie jest narazona na ,przewiewa-
nie”. To jeden z wielu przyktaddw drobnych
usprawnien, ktore w ogélnym rozrachunku
dajg tak zaskakujgce efekty.

—Jednym z naszych najwigkszych atu-
tow jest umiejetnosé wytworzenia ener-
gooszczednych produktéw oraz systemdw
i jesteSmy na tym rynku liderem zaréwno
w Polsce, jak i na catym Swiecie — prze-
konuje Sylwester tuczak. — Nie mogtoby

by¢ wiec tak, ze proponujemy klientom ich
wykorzystywanie, a sami z tego dobrodziej-
stwa nie korzystamy. Dlatego wtasnie robi-
my to na takg skale, chwalimy sie naszy-
mi produktami i systemami i pokazujemy
na wtasnym przyktadzie, jak zaskakujgce
efekty mozna osiagna¢, wykorzystujac ich
potencjat systemowo, na wielkg skale. | na-
wet jesli ktos z pewng rezerwg patrzy na na-
szg reklame, w ktorej przekonujemy, ze mo-
zemy ograniczyC zuzycie energii w catym
duzym miescie o 30 proc., to wyniki, jakie
osiggneliSmy w ciggu minionych trzech lat,
dowodza, ze te 30 proc. to wartos¢ — deli-
katnie méwigc — szacowana ostroznie.

=

= = =

OPINIA

Krzysztof Nowak,
odpowiada w ABB
za zarzadzanie
energig w zaktadach
przemysfowych
linstytucjach
uzytecznosci
publicznej.

Efektywnos¢ energetyczna jest dla
ABB niezwykle waznym aspektem
dziatalnosci biznesowej. Wdrazamy ja
we wtasnych zaktadach, osiggajac wy-
mierne oszczednosci, | jednoczesnie
proponujemy tego typu rozwigzania
naszym klientom, dla ktérych ograni-
czenie zuzycia energii nie jest sprawg
obojetna.

W ramach dziatalnosci Dywizji Au-
tomatyki Procesowej ABB Sp. z 0.0.
mozemy przeprowadzi¢ kompleksowg
analize i oceng istniejgcego stanu
technicznego urzadzen oraz instalacji
zuzywajacych energie elektryczna,
cieplng, paliwa ptynne, wodg i po-
wietrze technologiczne pod katem
efektywnosci energetycznej, to znaczy
dokona¢ audytu energetycznego da-
nego przedsiebiorstwa czy instytuciji,

a takze okresli¢ potencjat zmniejszania
energochtonnosci produkcji przemy-
stowej oraz zidentyfikowac najistotniej-
sze z tego punktu widzenia dziatania,
do ktorych naleza zarzadzanie energia,
niskonaktadowe modernizacje i w na-
stepnej kolejnosci inwestycje wyso-
konaktadowe, radykalnie obnizajace
energochfonno$¢. Jako dostawca
urzgdzen oraz systeméw mozemy tez
opracowac sposoéb i zakres moderni-
zacji wskazanych urzadzen i instalacji,
a takze przygotowac ocene optacal-
nosci zaproponowanych rozwigzan
stuzacych poprawie efektywnosci
energetycznej oraz wdrozy¢ zaak-
ceptowane rozwigzania, a docelowo
sprawowac kontrole nad eksploatacjg
instalacji technologicznych.

To oczywiscie ogolny zarys naszych
mozliwosci i naszej oferty. Poniewaz
jednak docierajg do nas sygnaty, ze
kwestia efektywnosci energetycznej
dla naszych obecnych i potencjal-
nych klientoéw staje sie sprawg coraz
wazniejsza, w kolejnym numerze
magazynu ,Dzisiaj” szczegotowo
przedstawimy oferte ABB w tym
zakresie. Pokazemy, w jaki sposéb
mozna zmodernizowac elementy
infrastruktury energetycznej i'ciagéw
technologicznych, by nie tylko obnizy¢
zuzycie energii, ale czesto poprawic¢
efektywno$¢ pracy urzadzen.
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Nowa, uhonorowana
nagrodami, nowozelandzka
firma Weta Digital, .
zajmujaca sie tworzeniem
efektow komputerowych
- tworca filmu Avatar
i innych filmowych -
hitow - chroni swoj3 sie¢
przed niebezpiecznymi
skutkami zaktécen w sieci
energetycznej za pomoca
niezwykle kompaktowego
efektywnego
energetycznie roz

Fs
»AVC kontra UPS«

ktywne stabilizatory napiecia

AVC to systemy oparte na
falowniku, ktéry chroni wrazliwe
urzadzenia przemystowe i biuro-
we przed zaktéceniami napiecia
zasilania. Innowacja ABB zapewnia
szybkg i doktadng korekte spad-
koéw i skokoéw napiecia, jak rowniez
ciagta regulacje napigcia i kompen-
sacje spadkéw napiecia na obcig-
zeniu. Przewaga aktywnego stabi-
lizatora napiecia AVC nad UPS-em
to nie tylko wyzsza sprawnosg, ale
réwniez utamek zajmowa-
nej powierzchni. AVC-sy
nie potrzebujg réwniez
tak intensywnej opieki
serwisowej i zapewniajg
dtuzszy czas pracy bez
potrzeby wykonywania
przegladéw. W przypad-
ku akumulatora UPS to
czas w granicach pieciu
lat.

Aktywny stabilizator napigcia
PCS80 AVC 25 kVA do 75 kVA
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eta Digital jest jedng
z odnoszacych najwiek-
sze sukcesy w branzy
filmowej firma tworza-
ca efekty specjalne. Jej
dtugaji*imponujaca liste dokonan otwiera
i vatar”, ktéry szybko stat sie najbar-

2,4 mid dolaréw.
Film zostat wygenerowany kom
okoto 60 proc. To wymaga
}ocy obliczeniowych i za:
owych. Na to z kolei
ilosci energii elektrycz
robwno samych serwerow, jak i systemow
chtodzacych, e chronig przed prze-
grzaniem jednostek systemu blade
(rozwi olegajgce na umieszczeniu
od ki kilkunastu serwerow w jednej
ie) i 40 tys. procesorow. Wszystko
to sktada sie na jedno z 200 najwigkszych
na $wiecie centrow super-
komputeréw.
Otwarte w 2008 roku
data center zdazyto
juz otrzymac prestizo-
wa nagrode za ograni-
czenie zuzycia energii
elektrycznej do 60 proc.
i ograniczenie  po-
wierzchni do 25 proc.
w stosunku do analo-
gicznych rozwiazan.
Caly system chronig
przed potencjalnymi,

niebezpiecznymi zaktdceniami w posta-
ci spadkéw lub skokéw napiecia zasilania
dwa aktywne stabilizatory napiecia ABB
AVC,. Weta Digital wybrafo rozwigzanie
ABB za radg swojego gtéwnego inzyniera-
konsultanta, Richarda Snow z firmy Intellex.
Dokonujac poréwnania instalacji aktywnych
stabilizatoréw napiecia (AVC) z alternatyw-
nym rozwigzaniem wykorzystujgcym duzg
liczbe zasilaczy bezprzerwowych (UPS),
Snow powiedziat, ze ,dzieki zastosowaniu
AVC-eséw system osiagnat efektywnosé
bliskg 99 proc., co dato znaczace oszczed-
nosci energii. W przypadku zastosowania
UPS-6w, najlepsze, czego moglibysmy sie
spodziewa¢, to efektywnos¢ w granicach
95 proc. Rozwigzanie, kiére wybralisSmy,
oznacza, ze Weta moze osiggna¢ znaczace
oszczednosci energii”.

SYSTEM CHLODZENIA SERWEROW

>

- = =

Ponad potowe filmu stworzono

na komputerach, co wymagato
ogromnych mocy obliczeniowych.
Na to z kolei potrzeba duzych ilosci

~ energii elektrycznej do zasilania zarowno

samych serwerow, jak i systemow
chiodzacych serwery.

Fot. na kolumnach: Arch. ABB; Imperial CinePix; Weta Digital




Whdarzenia

Wielka frasa koncertowa zespol Bon Jovi Cicle Tour Pierwsza w Ameryce P 6tnocne] komercyjna elektrocieptownia stoneczna

—Zrobotyzowany... : : :
uktad choreograficzny

oncerty Bon Jovi zawsze  niaw aplikacjach przemystowych w przy-
sg niezwyklym spektaklem.  sztosci. Ta aplikacja, ktora powstata dla
Podczas najnowszej trasy  celdw rozrywki, mogtaby sta¢ sie takim

koncertowej zespot stworzyt  przetomem. lektrocieptownia  wytwarza ~ Woodward sterujgcym turbing, zapewniajgc
jednak zupetnie nowg jakos¢, powie-  Za projekt i budowe odpowiedniej kon- 5 MW czystej, odnawialnej  sprawng prace turbogeneratora parowego
rzajgc pierwszoplanowg role pieciu...  strukcji, ktéra pozwoli pieciu ekranom energii, ograniczajgc emisje i systemem sterowania polem heliostatu,
przemystowym robotom ABB. Skom-  idealnie wpasowac sie w scenografie, dwutlenku wegla o 7 tys. ton  bedgcym wtasnoscig firmy eSolar.
plikowany i wspaniaty wizualnie uktad  odpowiada Tait Towers, stynna na Swie- rocznie i dostarczajgc ilos¢  Firma ABB zostata zaproszona do wspot-
choreograficzny powstat dzieki opaten-  cie firma zajmujgca sie organizacjg tras energii wystarczajgcg do zaspokojenia  pracy przez eSolar juz na wczesnym etapie
towanej technologii RoboScreen. koncertowych, z siedzibg w Lititz, w Pen- potrzeb 4 tys. gospodarstw domowych  projektu, by stworzy¢ rozwigzanie z zakre-
Kazdy z robotéw IRB 7600 ,zaprze-  sylwanii. Natomiast trasa koncertowa w Kalifornii. Dostawy energii do odbiorcéw  su automatyki, ktore wspdtpracowatoby
gniety” do wystepu wyposazony zostat  ,Circle Tour” jest drugg wielkg produkcjg sg mozliwe dzieki umowie zawartej z So-  z systemem sterowania heliostatem i mo-
w ekran o rozmiarze 2 na 3 metry, przy-  branzy rozrywkowej, w kitdrg w ciggu uthern California Edison. dutowymi odbiornikami. Urzadzenia te sg
mocowany do przegubowego ramienia.  roku zaangazowane zostaty roboty ABB. Rozwigzanie sterowania dla odbiornikow  odpowiedziaine za kontrolowanie ruchu
Roboty i ekrany stanowig integralngczes¢ W roku 2009 kilka z nich zagrato w sce- cieplnych i pozostatych urzadzen, oparte  $wiatta stonecznego na powierzchni 8 ha
widowiska. Poruszajgc sie w rytm muzyki - nie filmu ,Terminator-Ocalenie”, ktérego na nagradzanym, wiodgcym na rynku Roz-  w Potudniowej Kalifornii.
i wyéwietlajgc na zywo relacje z koncer-  gwiazdg byt aktor Christian Bale. szerzonym Systemie Sterowania 800xA  — Szybko zdalismy sobie sprawe, ze ABB  pisata umowe z NRG Energy na budowe
tu oraz animacje cyfrowe, roboty co jakis dla energetyki, stworzyli inzynierowie firmy  ma wszystkie niezbedne atuty, by odegrac  trzech elektrocieptowni w tej technologii

czas tworzg uktad, dzieki ktéremu pie¢ r.l' ABB. Obejmuje ono zarzgdzanie informa-  kluczowg role w realizacji naszego projek- — w Kalifornii i w Nowym Meksyku, ktére
osobnych ekrandw tgczy sie w jedng po- . cja o wytwarzanej energii (ABB's Power  tu Sierra — méwi Bill Gross, prezes eSolar.  bedg wytwarza¢ 429 MW energii. Podpi-
tezng catos¢. Roboty bedg towarzyszyty | -~y - Generation Information Manager) i zdalny =~ — Zaangazowanie i wktad ABB przekroczyt  sana zostata réwniez umowa licencyjna
zespotowi na trasie koncertowej ,Circ- I" J i - serwis diagnostyczny umozliwigjgcy dia-  nasze oczekiwania, zarbwno w zakresie  ze zlokalizowang w Indiach Grupg ACME
le Tour”, ktora potrwa prawie dwa lata. | rpy WO gnozowanie i usuwanie problemoéw poja-  tworzenia projektu, jak i jego wdrozenia. na okoto 1 GW energii stonecznej wypro-
To oznacza, ze wystgpig okoto 60 razy | A s - wiajgcych sie w Systemie 800xA na odle-  Juz w tej chwili koncepcja eSolar znaj-  dukowanej przez firme eSolar na okres
w Ameryce Potnocnej i Europie. To be- I_" i glose. System jest sprzegniety z systemem  duje szerokie zastosowanie. Firma pod-  nastepnych 10 lat.

dzie najdtuzsza trasa koncertowa Bon i
Jovi od lat '80. i
Ta kreatywna koncepcja, ktéra |
ozywia roboty na scenie, to Robo- i
Screen™, opatentowana techno- |
logia opracowana przez Andy'ego
Flessasa, zatozyciela i prezesa
Robotic Arts w Las Vegas, w Ne-
wadzie. Jego kilkunastoletnie
doswiadczenie w pracy z ro-
botami pozwolito opracowac
i opatentowa¢ oprogramo-
wanie dostarczajgce osobny
interfejs do animacji ruchow
robotéw ABB, tak jakby byty
postaciami ekranowymi. Kie-
dy planowany ruch zostaje
opracowany, oprogramowa-
nie Robot Animator przesyta
kod bezposrednio do sterownika, a ten
odtwarza ten sam ruch na scenie. W ten
sposdb mogg powstac nawet najbardziej
precyzyjne ukfady choreograficzne.

— Jestesmy w stanie wzig¢ roboty ABB
z fabryki i zmieni¢ je w gwiazdy rocka,
gtéwnie dzieki kontrolerowi ABB IRC5
i jego zdolnosci do interpretacji pre-
cyzyjnych ruchéw  zaprojektowanych
przez Robot Animator — twierdzi Fles-
sas. — Programowanie, ktore wykonu-
jemy dla trasy ,Circle Tour”, mogtoby
stworzy¢ nowy wzorzec do wykorzysta-

Fot. na kolumnach: Arch. ABB; eSolar
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Pocigg, tramwaj, metro...
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Patrzac na przejezdzajacy pociag, trudno sobie wyobrazi¢, ze to wyrafinowany produkt energetyczny.
Tymczasem nie tylko lokomotywa, ale i wagony, to nagromadzenie zasilaczy, konwerterow, systemow
i wszelkiej aparatury energetycznej. | nawet jesli nad torami nie rozcigga si¢ charakterystyczna
trakcja, to i tak pedzacy sktad jest jednym wielkim przetwornikiem i odbiornikiem energii
elektrycznej. Dlatego tez firmy specjalizujgce si¢ w energetyce, na przyktad ABB, od dawna zajmujg
sie transportem szynowym, a z ich oferty korzystaja producenci pojazdow i koleje na catym swiecie.

d wielu dziesiecioleci fir-
ma ABB jest wiodgcym
dostawcg nowoczesnych
technologii i aparatury dla
pojazdéw szynowych oraz
elementow infrastruktury dla operatoréw

trakcji elektrycznych. Spétka dostarcza
niemal wszystkie elementy energetyczne
trakgji elekirycznej i wyposazenia pojaz-
doéw. Jest obecna od linii wysokiego na-
piecia, przez stacje elektroenergetyczng,
transformatory trakcyjne i przeksztattniki,

az po gniazdko elektryczne w wagonie.
Ze wzgledu na specyfike systeméw zasi-
lania kolei na catym $wiecie, niewielu jest
producentow, ktdrzy mogg poszczycic
sie tak bogatym portfolio produktow jak
ABB.

1OVWE(U

2

Wybrane produkty ABB dla taboru kolejowego i trakeji elektrycznej

Aparatura wysokiego napigcia

Transformatory mocy

Systemy kompensacji
mocy biernej i filtry
aktywne

Ograniczniki przepiec
i bezpieczniki trakcyjne

Rozdzielnice sredniego napiecia

Systemy automatyki i zabezpieczen

Transformatory rozdzielcze

Systemy sterowania (SCADA)

Aparatura trakcyjna
Sredniego napigcia

Wytaczniki pradu
przemiennego
Aparatura niskiego napiecia
Konwertery gtowne Transformatory
i pomocnicze trakcyjne

e
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Cho¢ czes¢ elementéw systemu zasilania
taboru kolejowego — szczegdlnie po stro-
nie wysokich napie¢ — niewiele odbiega
od energetycznego standardu, to sama
aparatura trakcyjna jest niepowtarzalna
i wytwarzana tylko i wytacznie dla tej bran-
zy. Wysokie napiecia to oczywiscie duze
elektroenergetyczne  stacie zasilajgce
— znajdujg sie tam transformatory mocy,
rozdzielnie Srednich napie¢, odtgczniki,
roztgczniki, automatyka stacyjna i wszyst-
kie wymagane systemy zabezpieczen,
nadzoru i sterowania.

W tym zakresie ABB ma ogromne
doswiadczenie, bowiem od wielu
lat projektuje takie stacje i buduje
w systemie ,pod Klucz”, wykorzystujgc
wiasne produkty. Poniewaz jednak jakos¢
i optymalne wykorzystywanie energii sta-
je sie coraz wazniejsze, na podstacjach
zasilajgcych linie kolejowe coraz czescie;
pojawiajg sig ukfady kompensacji mocy
biernej i filtry aktywne. Sg to elementy
infrastruktury, ktére zapobiegajg wprowa-
dzaniu do sieci zaktdcen. Pomijajac wy-
magania, jakie stawia dostawca energii,
znieksztatcenia wprowadzane przez po-
tezne silniki i generatory w lokomotywach
mogg powodowacé wzrost wartosci sku-
tecznej pradu, a co za tym idzie — wieksze
Zuzycie energii.

Drugim elementem infrastruktury jest
aparatura montowana na pojezdzie.
To transformatory trakcyjne, przeksztatt-
niki, systemy napedowe i wsparcie dla
obwoddéw pomocniczych. Nawet loko-
motywy napedzane silnikiem diesla nie sg
wolne od aparatury elektroenergetycznej,
bowiem silniki w tych pojazdach sg elek-
tryczne. ABB jest jednym z producentéw
takich silnikow, wykorzystywanych za-
rowno w lekkich podmiejskim pociagach,
jak i poteznych lokomotywach zdolnych
ciagna¢ kilkusettonowe sktady towarowe.
Whbrew pozorom lokomotywy takie wcigz
sg bardzo popularne, chociazby we Fran-
cji, gdzie ponad potowa sieci kolejowej nie
jest zelektryfikowana. Silnik w takim przy-
padku dziata jak generator, wytwarzajgc
energie na potrzeby napeddéw i catego
sktadu.

Dos$¢ popularne sa takze rozwigzania
hybrydowe, gdzie silnik diesla zain-
stalowany jest rownolegle z urzadzenia-
mi do odbioru energii elektrycznej z sieci

-

zasilajgcej. Zroznicowanie napiet, jakie
stosuje sie do zasilania pojazdéw szyno-
wych, jest dos¢ znaczne — od 600 V pra-
du statego do 25 kV prgdu przemiennego,
ale przy tak duzej produkcji podzespotow
wyposazenie uktadu w aparature wiekszej
mocy, dodatkowy transformator, falownik
czy prostownik nie stanowi problemu,
co powoduje, ze ABB jest jedng z niewie-
lu na éwiecie firm, ktére posiadajg kom-
pletne rozwigzania trakcyjne dla wszyst-
kich znanych i stosowanych napie¢ oraz
macy.

Jednak najbardziej cenione w branzy sg
konwertery Bordline wytwarzane przez
ABB. Ich oferta obejmuje zapotrzebowa-
nie na napiecia i moce stosowane na ca-
tym Swiecie, wiec zdarza sig, ze dla spe-
cyficznych rozwigzan po produkty ABB
siega konkurencja — na przyktad Siemens
czy Alstom. To oczywiscie dla spotki naj-
lepsza rekomendacja i potwierdzenie ja-
kosci.

Dzisiaj nie sposob zliczy¢ produk-
tow ABB przemieszczajacych sig
po torowiskach catego swiata i za-
pewniajgcych nieprzerwane zasilanie pe-
dzgcym pociggom. Dzieki nowoczesnym
technologiom oferowanym przez spoétke
lokomotywy sg w stanie ciggng¢ sktady
przez catg Europe — z Paryza do Moskwy
— wielokrotnie zmieniajac systemy zasila-
nia, wartosci napie¢ i prgdéw w trakcjach.
W sposéb niezauwazalny dla pasazera.
Stawomir Dolecki

ABB OFERUJE ROZWIAZANIA TRAKCYJ

: Lo e
NE DLA WSZYSTKICH NAPIEC | MOCY

OPINIA

Jakub Matecki,
_ Dziat Energoelektroniki
% | ABB

Jako ABB jestesmy w stanie
zaoferowac caty pakiet zasilajgcy
dla dowolnego pojazdu szyno-
wego — czy to bedzie tramwaj,
metro czy kolej podmiejska lub
dalekobiezna. Przygotowujemy
projekty i produkujemy aparature
obstugujgca wszystkie napiecia od
600 V do 25 kV. Naszymi klientami
sg najwieksi producenci pojazdéw
szynowych i zaktady naprawcze
taboru kolejowego na catym Swiecie.
Dostarczamy gotowe rozwigzania
dla konkretnych projektow, ale

nasi inzynierowie czesto projektuja
aparature na indywidualne zaméwie-
nia, na przyktad dla remontowanych
lokomotyw, gdzie wazne sg nie tylko
parametry techniczne, ale takze
ukfad zawieszenia czy na przyktad
rozmieszczenie mocowan konwer-
tera. Podejmujemy sie najtrudniej-
szych wyzwan, a nasze produkty sa
trwate i niezawodne, co powoduje,
ze jesteSmy czesto i chetnie wybie-
ranym dostawcg podzespotéw dla
transportu szynowego.
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Zwrot energii do sieci

]
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TRAMWAJE SA W STANIE ODZYSKAC
DO KILKUNASTU PROCENT ENERGII

ROZDZIELNICA WYSOKIEGO NAPIECIA
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Hamujacy kilkusettonowy pociag dziata jak gigantyczny
generator, bo zamiast pobiera¢ energi¢ elektryczng z sieci,
produkuje ja. Wielka sztuka wykorzystania tej energii - z jakg
mierzg sie od wielu lat najwybitniejsi specjalisci — pozwolitaby
firmom przewozowym na znaczace oszczednosci i ograniczenie
zuzycia energii, co bez watpienia przetozy sie na ochrone

srodowiska.

dy pojazd hamuje, wow-
czas energia mechaniczna
zamieniana jest na elek-
tryczng i skfad oddaje nad-
wyzke energii. Umiejetnos¢
jej pozyskania nie jest dzisiaj niczym szcze-
golnym, jednak problemy pojawiajg sie,
w chwili proby jej wykorzystania.

— Jesli dokfadnie w tym samym czasie inny
sktad zasilany z tej samej sieci rusza, ten
nadmiar zostaje przez niego spozytkowany
— ttumaczy Jakub Matecki z Dziatu Energo-
elektroniki ABB w todzi. — Jesli jednak nie
ma wystarczajgcej mocy odbioru, energia
musi zosta¢ wytracona. Najczesciej w ta-
kim wypadku stosuje sie potezne oporniki,
ktére wytracajg nadmiar energii elektrycznej
w postaci ciepta.

Stacja elektroenergetyczna RPZ 110/15 kV

w Kutnie nalezaca do PKP Energetyka. Oddana

do uzytku w styczniu 2009 roku. Jej projektan-

tem i generalnym wykonawca byta firma ABB.
-y

Dlatego tez stosuje si¢ wiele metod
na choéby cze$ciowe pozyskanie od-
dawanej energii. Na przyktad tworzy sie
zamkniety obieg wewnetrzny w pociggu,
dzieki czemu nadwyzka energii wykorzy-
stywana jest w obwodach pomocniczych
— do o$wietlenia wagondw, podgrzania
wody czy w wagonie restauracyjnym. Dru-
gim sposobem jest magazynowanie tej
energii w akumulatorach, do pézniejszego
wykorzystania. To jednak tak naprawde
dziatania pozorne, bo prawdziwe oszczed-
nosci mozna uzyska¢, oddajgc energie
do zewnetrznej sieci.

— Niestety w przypadku kolei jest to prak-
tycznie nie do wykorzystania, bo czesto-
tiwos¢ ruchu pociggdéw nie jest wystar-
czajgco duza, by na tym samym odcinku

ALOTIV [lc

. 4

trakciji ruszat jakis pocigg w chwili, gdy inny
hamuje — méwi Jakub Matecki. — Stosuje
sie czasami na podstacjach potezne aku-
mulatory zwane superkondensatorami, ale
zazwyczaj jest to inwestycja ekonomicznie
nieuzasadniona. Co innego w przypadku
tramwaju czy metra. Tu sprawa wyglgda
znacznie korzystnigj.

Czestotliwosé ruchu jest na tyle
duza, ze bardzo czesto zdarza sie, iz
tramwaj czy sktad metra rusza w tym
samym czasie, gdy inny hamuje. Takie
rozwigzania stosuje sie w praktyce, a po-
czynione oszczednosci sg znaczne. O ile
w przypadku kolei mozna méwi¢ o kilku
procentach, o tyle w przypadku komuni-
kacji migjskigj jest to wielokrotnie wiecej.
Ze szczegotowych analiz przeprowadzo-
nych przez Migjskie Przedsiebiorstwo Ko-
munikacyjne w Poznaniu wynika, ze zasto-
sowanie systemdw umozliwiajgcych zwrot
energii do sieci pozwoli na oszczednosci
rzedu 14-15 proc., co czyni inwestycje
optacalng.

Oczywiscie sg jeszcze inne rozwigzania,
zupetnie nowatorskie i pozwalajgce w pet-
ni wykorzysta¢ zwracang do sieci energie.
Otdz na przyktad w brazylijskim Sao Paulo

system zasilania metra zostat zaprojekto-
wany w taki sposéb, by maksymalnie wy-
korzysta¢ pojawiajgce sie w sieci nadwyzki
energii elektrycznej, a czes¢, ktorej spo-
zytkowac sie nie uda, oddac¢ z powrotem
do miejskiej sieci zasilajgcej. Technicznie
wyzwanie jest spore, bowiem prad prze-
mienny o napieciu 20 KV z sieci publicznej
jest zamieniany na potrzeby kolei pod-
Zziemnej na prad staty o napieciu 1,5 kV,
i w drodze ,powrotnej” znowu musi by¢
zamieniony na napiecie 20 kV. Za ustano-
wienie wiasciwego kierunku przeptywu od-
powiada sterownik mikroprocesorowy, kté-
rego zadaniem jest wystarczajgco szybko
i skutecznie dokonywac¢ zmiany kierunku
przeptywu prgdu poprzez uruchomienie
odpowiednich przeksztattnikow.

Koncepcja catego rozwigzania po-
wstata w ABB w todzi. Tam takze wy-
produkowano odpowiednie urzadze-
nia i oprogramowano sterowniki. Polscy
energoelektronicy na miejscu, w Brazylii,
zainstalowali i uruchomili system, udowad-
niajgc, iz mozna odzyskiwac energie w sie-
ciach trakcyjnych niemal w pemi. Niestety,
jak na razie inwestycje na takg skale moz-
na policzy¢ na palcach jednej reki.

MOZE OKAZAC SIE NIEOPEACALNE

Fabryka Urzadzen
Energoelektroniki

arzad Grupy ABB podjat
Z decyzje o wybudowaniu

w Polsce fabryki, w kt6-
rej wytwarzane beda urzadzenia
energoelektroniczne, w tym réwniez
dla transportu szynowego. Na ra-
zie wigkszos¢ aparatury trakcyjnej
wytwarzana jest w Szwaijcarii, jednak
czes$¢ produkcji jeszcze w tym roku
zostanie przeniesiona do Aleksan-
drowa t6dzkiego. W nowej fabryce
wytwarzane bedg miedzy innymi
przeksztattniki typu Bordline, czyli
konwertery instalowane w lokomo-
tywach, zasilajgce zaréwno silniki,
jak i obwody pomocnicze. Poza tym,
beda tu powstawaty urzadzenia
zasilajgce dla taboru kolejowego
i trakcji elektrycznych oraz prostow-
niki dla stacji trakcyjnych. Jednak
infrastruktura i wyposazenie fabryki
oraz stacja préb, ktéra znajdzie sie
w aleksandrowskim zaktadzie, sg
tak zaplanowane, by w kazdej chwili
mozna byto uruchomi¢ produkcje
dowolnego innego podzespotu trak-
cyjnego znajdujgcego sie w ofercie
ABB. Stacja prob pozwoli na niezwy-
kle precyzyjne testowanie wszyst-
kich produktéw energoelektroniki,
dzieki czemu zaktad bedzie jedynym
w Polsce, posiadajacym urzadzenia
kontrolne o tak wysokim zaawanso-
waniu technologicznym.
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Transformator trakcyjny ABB. Dzigki nowatorskiemu
rozwiazaniu mozna montowac go na dachu pociagu.

STADLEROWSKI FLIRT W BARWACH KOLEI MAZOWIECKICH
24 Drzisiaj Kwiecien 2010

Wspodtpraca z producent ami taboru kolejowego

Konwertery ABB znalez¢
mozna w tramwajach,
pociagach czy wagonach
metra produkowanych przez
najwiekszych wytworcow
taboru kolejowego na catym
Swiecie. W naszym kraju
najlepsza rekomendacjg dla
firmy jest wspotpraca z Grupa
Stadler Rail, ktora we wrzesniu

2007 roku otworzyta duzy zaktad

produkcyjny w Siedicach.

am wifasnie powstajg pojazdy

FLIRT, co po rozwinieciu i przettu-

maczeniu z angielskiego oznacza

Szybki, Lekki, Innowacyjny Po-
cigg Regionalny. Nowoczesne pociagi za-
kupione zostaty w 2008 roku przez Koleje
Mazowieckie, kilka sztuk trafito takze na
Gorny Slask.

Podstawowa aparatura napedowa
pociagu, ktorg stanowig miedzy inny-
mi falowniki ABB, jest zamontowana na
dachu i chtodzona woda. Dzigki temu nie-
mal cate wnetrze tego niskopodtogowego
sktadu moze by¢ wykorzystywane przez
podroznych.

Siedlecki FLIRT to pierwszy pojazd wy-
produkowany przez spoétke Stadler, przy-
stosowany do zasilania prgdem statym
0 napieciu 3 KV, jakie wykorzystujg Polskie
Koleje Panstwowe. Poza tym pojazdy te
spotka¢ mozna takze w barwach kolei:
szwajcarskich, niemieckich,  wtoskich,
francuskich, wegierskich, algierskich, fin-
skich i austriackich.

Produkty ABB znalez¢ mozna takze w po-
jazdach Bombardiera. Wspolnie z tg spot-
kg ABB realizuje duzy projekt przygoto-
wania i dostarczenia kolejom francuskim

(SNCF) ponad 500 dalekobieznych
sktadow nazwanych AGC XBiBi, przy-
stosowanych do obstugi bardzo zroz-
nicowanej sieci kolejowej w tym kraju.
Wyzwanie jest znaczne, poniewaz
z niemal 30 tysigcy kilometréw sieci
SNCF, okoto 16 tysiecy kilometrow
nie jest zelektryfikowane, a pozostata
czes¢ jest zasilana napieciem 1,5 kV
pradu statego (6 tys. km) oraz 25 kV
pradu przemiennego (8 tys. km). Ta-
kie warunki wymagaty zainstalowania
w skfadach odpowiednich urzgdzen,
obstugujacych zaréwno silniki dieslow-
skie, jak i znacznie rbznigce sie warto-
Sci napiecia i charakterystyki pradu.

Pociag bedzie wigc napedzany,
w zaleznosci od potrzeb, silnikami
diesla lub silnikami elektrycznymi
zasilanymi prgdem statym lub prze-
miennym. Konstrukcja umozliwia tatwe
i efektywne przetgczanie pomiedzy roz-
nymi zrodtami zasilania. ABB dostarcza
dla Bombardiera silniki elektryczne,
generatory dieslowskie i przeksztaftni-
ki. Jednak najciekawszym elementem
jest specjalnie do tego projektu opra-
cowany transformator trakcyjny, ktéry
jest w stanie spetni¢ stawiane wyma-
gania, a jednoczesnie jest na tyle maty,
ze z powodzeniem moze zosta¢ zain-
stalowany na dachu pociggu.

To witasnie dzigki tej konstrukcji
udato sie doprowadzi¢ projekt do
finatu, poniewaz w dotychczas stoso-
wanych rozwigzaniach transformatory
trakcyjne zasilajgce pociag pradem
przemiennym i silnik Diesla, wzajemnie
sie wykluczaty, gdyz znajdowaty sie w
tym samym miejscu. Zainstalowanie
transformatora na dachu zwolnito miej-
sce dla silnika, a co najwazniejsze nie
ma on wptywu na predkosc, przyspie-
szenie, czy pojemnos¢ pociggu.

DOS

Prad staty, prad przemienny

—Standardy zasilania —

przypadku urzgdzen przeksztatt-
nikowych i zasilajgcych dla po-
jazddw szynowych niewiele jest

na Swiecie firm, ktére sg w stanie dziata¢
globalnie i zapewni¢ wszystkim odbiorcom
odpowiednie produkty. W zdecydowanej
wiekszosci producenci tych urzadzen dzia-
tajg lokalnie, poniewaz tylko w Europie sto-
sowanych jest co najmniej pie¢ systemow
zasilania. Mato tego, jakikolwiek standard
nie musi obejmowac¢ nawet jednego kraju,
czego najlepszym przyktadem sg Niemcy,
gdzie pojazdy szynowe — w zaleznoscCi
od rodzaju — zasilane sg prgdem statym:
600/750 V, 1,5 kV i 3 kV, a takze pragdem
przemiennym 15 kV/16 Hz i 25 kV/50 Hz.
Obejmuije to zardwno kolej podmiejska, jak
i dalekobiezng, tramwaje i linie metra.

Podobnie jest we Francji, gdzie linie ko-
lejowe na potudniu kraju zasilane sg pra-
dem statym 1,5 kV, natomiast na pétnocy
pradem przemiennym 25 kV. Powoduje
to, ze pociggi jadgce z Marsylii czy Lio-

Islandia

Szyna pradowa DC
1,5 kv DC
3kvDC

I 15kV, 16 Hz

[ 25 kV, 50 Hz

[ 3kV DC/25kV, 50 Hz
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nu do Paryza muszg po drodze ,przejs¢”
na inny system zasilania

W Polsce sie¢ kolejowa zasilana jest pra-
dem statym 3 kV, warszawskie metro
750V i tramwaje — w zaleznosci od miasta
—600/750 V.

Stawia to przed koncernami miedzyna-
rodowymi, do ktorych nalezy ABB, nie
lada wyzwanie wytwarzania aparatury dla
wszystkich rodzajow zasilania, by moc
wspotpracowac z najwazniejszymi produ-
centami taboru kolejowego. Caly zakres
napie¢ dla obu przebiegdw prgdu oraz
ogromna roznorodnosS¢ mocy, jakg mozna
znalez¢ w ofercie ABB powoduije, ze spot-
ka jest jednym z najwazniejszych dostaw-
coOw aparatury zasilajgcej, przeksztattnikow
i silnikow elektrycznych dla taboru kolejo-
wego. Podzespoty te wykorzystujg takze
firmy konkurujgce z ABB na wielu innych
polach, na przyktad Siemens czy Alstom,
montujgc je w wytwarzanych przez siebie
tramwajach.

- [Estonial

(;?

Litwal

Ukrainal
Czechy)
JAuStrial Wegry,

Rumunia

Czarnogora

Macedonia®

Albahia Turcja

A

Grecja
kS

.

e

e
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PO A PROTOTYPO O ADOWANIA A ATOROW ABB

Samochody z napedem elektrycznym

RINSPEE

ajwiekszg bolaczkg ,ekolo-
gicznej” motoryzacji jest nie-
wystarczajgcy zasieg samo-
choddw napedzanych energig
elektryczng. Niewiele ponad
100 km na jednym tadowaniu nie jest osig-
gnieciem, ktére zachwyci i spowoduje ma-
sowe zainteresowanie tymi samochodami.
Jednak tegoroczne Miedzynarodowe Targi
Motoryzacyjne w Genewie wzbudzity wielkie
nadzieje. Ich sprawcg byfa firma ABB, ktdra
zaprezentowata  syste-
my tadowania akumu-
latorow aut z napedem
elektrycznym. Wystawa
od razu odstonita dwa
rewelacyjne rozwigzania
— wykorzystujgce prad
staty oraz prad zmienny.
Szczegdinie to pierwsze wzbudzito duze za-
interesowanie, poniewaz pozwala po 10 mi-
nutach tadowania akumulatorow pokonac
autem dystans... ponad 100 kilometréw!

Prototypowa stacje szybko tadujgca
pradem statym prezentowano na wspol-
nym stoisku firmy energetycznej Alpiq
i szwajcarskiego stowarzyszenia pojazdow
elektrycznych ,e’'mobile”. Jednoczesnie za-
prezentowano tam LAMPQO?, prototyp elek-
trycznego samochodu sportowego firmy
Protoscar. Auto zasilajg dwa motory firmy
Brusa o mocy 408 KM, dzieki czemu do
L,Setki” auto przyspiesza w ciggu 5 sekund,
a jego predko$¢ maksymalna to 200 km/h.
Na jednym tadowaniu LAMPQO? powinien

przejecha¢ 200 km, a jego petne tadowa-
nie ze zwyktego gniazdka trwa 12 godzin.
Jednak nowoscig jest wiasnie mozliwosé
btyskawicznego fadowania akumulatoréw.

Wedtug zatozen projektantow ABB
stacje szybkiego tadowania sg najlep-
szym i najprostszym rozwigzaniem. Najciez-
sze i najdrozsze elementy przeksztaftniko-
we znajdg sie w infrastrukturze zewnetrznej,
dzieki czemu samochod moze zachowaé

niewielkg wage. Oczywiscie samochody
powinny by¢é wyposazone w réwnolegte
systemy tadowania niskiej mocy, by nie utra-
ci¢ mozliwosci wykorzystywania rozwigzan
standardowych, ale dzieki podwajnej funk-
cjonalnosci mogg by¢ zoptymalizowane
pod wzgledem wielkosci i kosztow.

Zresztg taki wiasnie prototyp stacji tadujg-
cej akumulator prgdem zmiennym pomystu
ABB rowniez byt prezentowany, dla odmiany
na stoisku firmy Rinspeed razem z lekkim,
dwuosobowym elektrycznym samochodem
miejskim UC?. Autko jest wyposazone w nie-
wielki silnik, ktory rozpedzi je do 110 km/h.
Jego akumulatory wystarczg za$ na przeby-
cie 120 km. System tadowania akumulato-
row prgdem zmiennym nie bez powodu byt
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prezentowany akurat z tym samochodem,
inzynierowie ABB stworzyli go bowiem
z my$lg o zastosowaniu w migjscach pu-
blicznych, na przyktad na parkingach.
Zaprezentowane w Genewie prototypy, cho¢
w petni wartosciowe i gotowe do wykorzy-
stania, wcigz sg tylko inzynierska wizjg, bo-
wiem do stworzenia sprawnego systemu nie
wystarczy ,postawi¢” punkty tadowania. Nie-
stety, bez odpowiedniego przystosowania,
obecna infrastruktura sieciowa nie pozwoli
na zastosowanie
szybko  fadujg-
cych stagji.

Dlatego nowa-

torskie koncep-

cje ABB muszg

sta¢ sie czescig
infrastruktury inteligentnych sieci. | z tego
wiasnie powodu stacje fadujgce akumu-
latory pojazddw elektrycznych sg czescig
badan ABB prowadzonych nad technologig
infrastruktury sieci i probg tworzenia techno-
logii przysztosci. Trzeba bowiem pamietaé, iz
wraz ze wzrostem liczby pojazdéw o nape-
dzie elektrycznym wzrosnie réwniez obcig-
zenie sieci energetycznych. | do tego trzeba
podejs¢ metodycznie, analizujgc mozliwosci
i skutki takiego dziatania juz na etapie wytwa-
rzania energii, poprzez jej przesyt i wreszcie
odbiér. Dlatego prace badawcze w labora-
toriach ABB nie ograniczajg sie jedynie do
stworzenia stacji tadujgcych, ale przygoto-
wujg rozwigzania catosciowe.

Stawomir Dolecki

Fot. na kolumnach: Arch. ABB; Protoscar; Rinspeed
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PRZEPEYWOMIERZ ABB URUCHOMIONY
PRZEZ BMSONIC W WARSZAWIE

BMsonic
Biotechnika

pecjalnoscig firmy sg pomiary
Sprzep’fywu i poziomu wody czy

sciekow, zarbwno w rurach, jak
i kanatach otwartych oraz zbiornikach
osadowych. Poza tym spoétka sprzedaje
i instaluje przeptywomierze w przepom-
powniach sciekéw, cukrowniach, prze-
mysle farmaceutycznym, papierniach
i wszedzie tam, gdzie konieczne jest
mierzenie przeptywu wody. Wysokiej
klasy specjalisci i doskonale wyposazo-
ny warsztat elektroniczny stanowig za-
plecze techniczne, ktdre pozwala napra-
wiac i serwisowac wszelkie urzadzenia.
BMsonic odpowiada takze za obstuge
systemu odwodnienia tunelu pod
Wistostradg i systemu odwodnie-
nia nowych Alei
Jerozolimskich
w Warszawie.

anski woli rozmawiac o lataniu niz o przeptywach, bo ba-
akze firmowa obsesja, oprocz niego balonami fascynuje
jak na szefa przystato - jest najlepszy, w tym roku
pierwszy Polak przeleciat balonem nad Alpami. Przy tym
no$nikiem reklamowym dla spotki jest... balon.

BMsonic Biotechnika

JesteSmy w stanie zmierzy¢ wszystko, co ptynie - charakteryzuje
krétko swoja firme Jacek Bogdanski. BMsonic Biotechnika
- bo o tej spotce mowa - dziata na rynku pomiarow w branzy
wodno-kanalizacyjnej juz ponad 20 lat i byta pierwszym w Polsce
niezaleznym dystrybutorem przeptywomierzy ABB. Dzisiaj
szefowie firmy najchetniej opowiadajg o przysztosci, maja bowiem
precyzyjnie nakreslong wizje rozwoju. | to nie tylko wtasnej
dziatalnosci, ale catej branzy wodociggowej.

\

irma BMsonic Biotechnika po-
wstata na fali przemian w roku
1989. Nadszedt czas na prywat-
ng inicjatywe i Jacek Bogdanski
z Krzysztofem Mateckim takiej
okazji nie przepuscili. Razem pisali mature,
wiec znali sie wystarczajgco dobrze, by z po-
wodzeniem rozkreci¢ wiasny biznes.
— Zaczelismy od produkcji przeptywomie-
rzy ultradzwiekowych. Potem pojawity sie
na rynku przeptywomierze elektromagne-
tyczne, ktére okazaty sie bez porbwnania
lepsze, wiec zarzucilismy wtasng produkcie
na rzecz dystrybucji produktéw pewne; fir-
my, ale niestety szybko okazato sie, ze ich
jakos¢ nas nie satysfakcjonuje — wspomina
Jacek Bogdanski, wspotwtasciciel i szef
BMsonic Biotechnika. — A potem, zupet-
nie niespodziewanie, odnalazta nas firma
ABB, pytajgc czy moglibysmy podjg¢ sie
naprawy i uruchomienia jakiegos waznego
przeptywomierza na Slasku. Wywigzalismy
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INSTALACJA STACJI POMIAROWEJ DLA WARSZAWSKICH WODOC/AGOW
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sie z zadania bez zarzutu i tak zaczeta sie
nasza wspotpraca.

Niewielka, cho¢ preznie rozwijajaca
sie spotka zajeta sie dystrybucja prze-
ptywomierzy ABB, jednoczesnie wyko-
rzystujac je w swoich projektach. Zaczynali
od kilku sztuk, by docelowo dojs¢ do kilku-
dziesieciu instalacji rocznie.

— Dwie najwieksze instalacje w kraju, prze-
ptywomierze ABB Fischer&Porter o sred-
nicy 1400 mm na wodociggu pétnocnym
w Warszawie, byly wykonane przez nas
— moéwi z nieklamang satysfakcjg Jacek
Bogdanski.

To ogromny powdd do zadowolenia, cho¢
rownie duzy pracownicy BMsonic odnoto-
wali w Radomiu, gdzie pracuje ponad 50
wodomierzy, monitorujgc przeptywy w sieci
wodociggowej tego miasta. Teraz trwajg
podobne prace w wodociggu warszaw-
skim, gdzie spdtka kilka lat temu zainstalo-
wafa juz 20 stacji pomiarowych ztozonych
z przeptywomierza, miemika metnosci
i miernika cisnienia. W tym roku powstanie
kolejne 30 takich stacji.

— Niemal w kazdym duzym miescie mamy
jakies instalacje, ale nie ma co sie nad tym
rozwodzi¢, najwazniejsze jest to, co przed
nami — zaznacza Jacek Bogdanski.
— Prawdziwym problemem sg straty wody
w wodociggach publicznych. Oczywiscie
najprostszg drogg do ich unikniecia jest
modernizacja sieci, ale to rozwigzanie bar-
dzo kosztowne. Dlatego my proponujemy
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metode skuteczniejszg — dobry moni-
toring, ktéry pozwoli szybko odkrywac

i lokalizowa¢ wycieki.

Problem nie jest btahy, bo straty w roz-
legtych sieciach dystrybucyjnych sza-
cuje sie nawet na 50 proc.! W mia-
stach wynoszg zazwyczaj kilkanascie
procent przeptywu. A jak wiadomo, im
mniejsze straty w drodze do klienta, tym
wiekszy zysk dla spotki wodociggowej. Ale
ze stratami w wodociggach problem polega
gtéwnie na tym, ze nie wiadomo, gdzie i czy
w 0goble sg. Woda ucieka prosto w ziemie
i sprawe mozna zauwazy¢ dopiero w chwili,
gdy podmyty grunt zarywa sie na przykfad
pod samochodem. A do tego czasu moze
ming¢ nawet rok. Rok nieustannych wycie-
kow wody i strat dla jej dostawcy.

— A czas ustalenia i namierzenia wy-
cieku mozna skroci¢ nawet do kilku
dni — przekonuje Jacek Bogdanski. — Wy-
starczy zastosowaC metode strefowania
sieci, to znaczy podzieli¢ sie¢ wodociggo-
wa na obszary obejmujgce po okoto trzy ty-
sigce wodomierzy i ,zamknaC” kazdg strefe
przeptywomierzem elektromagnetycznym,
ktéry z doktadnoscig do 0,2 proc. zmierzy
wptywajgcg ilos¢ wody. Potem pomiary
wykonuje sie systematycznie o okreslonej
porze, na przyktad miedzy drugg a czwartg
w nocy, gdy odbiory sg state i przewidywal-
ne — w szpitalach czy stacjach benzyno-
wych. Kazda anomalia bedzie natychmiast
zauwazona, a systematyczny przyrost po-

/ bolru w okreslongj strefie z duzg
/dozg prawdopodobienstwa
/ bedzie oznaczat wyciek. Wy-
' '_rétarczy go tylko zlokalizowac
~ za pomoca nastuchu czy geo-
fonow.

Pomyst jest. Narzedzia
do jego realizacji tez. Przepty-
womierze AquaMaster produkowane przez
ABB to niemalze samodzielny system obli-
czania strat wody. Wyposazone w baterie,
ktbra gwarantuje dziesiecioletnig prace,
oraz modem GSM, pozwalajg na pomiar
i zdalne przesytanie odczytu. Mato tego,
logika takiego rozwigzania pozwala tworzy¢
najbardziej rozbudowany system punkto-
WO, zaczynajac od najbardziej zagrozonych
stref, a reszte infrastruktury monitorujgcej
dobudowywac systematycznie.

—Te przeptywomierze majg takg jakosc
i wykonanie, ze mozna je zatozy¢ bezpo-
Srednio na rure i zakopac¢ w ziemi. Nie trze-
ba wykonywa¢ zadnych inwestyciji, projek-
téw, okablowania czy studzienek. Koszty
dodatkowe, poza zakupem i instalacja,
spadajg do zera — ttumaczy Jacek Bogdan-
ski. — W zaleznosci od stanu i rozmiaru sieci
taka inwestycja powinna zwréci¢ sie w cig-
gu dwoch, trzech lat. Dlatego uwazam,
ze to jest przysztosc tej branzy, bo firmy wo-
dociggowe muszg poszukiwaé oszczedno-
Sci wiasnie w ten sposob, a my jestesmy
przygotowani, by im w tym pomaoc.

Stawomir Dolecki

Fot. na kolumnach: Adam Stephan/Arch. ABB; BMsonic Biotechnika
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Synthos SA

o jeden z najwiekszych produ-
I centoéw surowcoOw chemicznych

w Polsce, pierwszy w Europie
producent kauczukéw emulsyjnych
oraz trzeci europejski producent poli-
styrenu do spieniania. Firma produkuje
rocznie ponad 130 tys. ton kauczukéw
roznego rodzaju: butadienowo-sty-
renowych SBR, wysokostyrenowych
HSR oraz nitrylowo-butadienowych
NBR, a takze lateksy towarowe,
polistyreny: zwykfe oraz spienialny
do produkciji styropianu, dyspersje
akrylowe i winylowe, kleje do drewna
i ptyty XPS. Niemal 80 proc. produkgji
kauczukéw trafia na eksport. Poczatki
dziatalnosci firmy siegaja roku 1945,
gdy powstata Fabryka Paliw Synte-
tycznych w Dworach. W 2007 roku
Firma Chemiczna Dwory SA w wyniku
zmian organizacyjnych zmienita nazwe
na Synthos SA i dzisiaj zarzadza
dwoma spoétkami produkeyjnymi
— Synthos Dwory Sp. z 0.0. z siedzibg
w Oswiecimiu oraz Synthos Kralupy
a.s. z siedzibg w czeskich Kralupach.
Synthos SA zostat w 2009 roku
wyrézniony certyfikatem w rankingu
polskich przedsiebiorstw i uzyskat tytut
Perta Polskiej Gospodarki. Ranking
ten organizujg wspdlnie anglojezyczny
miesiecznik gospodarczy ,,Polish Mar-
ket” i Instytut Nauk Ekonomicznych
Polskiej Akademii Nauk. Podobny tytut
firma uzyskata réwniez w 2008 roku.
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| PODCZAS JEDNEJ ZMIANY KAZDY ROBOT PRZEKEADA PONAD 40 TON KAUCZUKU
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Kauczuk jest przygotowywany do wysyiki i pakowany jako

kostki wazace 33 kg. Taki pakunek pojawia si¢ na koncu linii
$rednio co 24 sekundy, co powoduje, ze na kazdej zmianie
trzeba przeniesc i zapakowac niemal 40 ton towaru. Pomijajac
ograniczenia prawne, fizycznie jest to rowniez ponad ludzkie sity.
Kto wiec moze podota¢ takiemu wyzwaniu?

uz od wielu lat ciezka fizyczna

praca w zaktadach chemicz-

nych Synthos Dwory w O$wie-

cimiu jest zautomatyzowana.

Mnigj lub bardziej zaawansowa-
ne technologicznie urzadzenia pakowaty
kauczuk do zbiorczych opakowan. Byty
to skrzynie drewniane o réznej tadownosci
oraz palety drewniane i metalowe owijane
folig stretch.

Jakis czas temu wigkszosé odbior-
cow, gtéwnie producenci opon, za-
zyczyto sobie jednak zmiany sposobu
dostarczania kauczuku i wyeliminowania
drewna. To pociggneto za sobg koniecz-
nos¢ przebudowania ostatniego etapu
procesu produkcyjnego.

— Spore znaczenie miafa tu ekologia i che¢
wyeliminowania drewna z obrotu, ale waz-
niejszg kwestig byto ograniczenie mozli-
woSCi zanieczyszczenia kauczuku drew-

nem na etapie jego pakowania i transportu
— ttumaczy inz. Artur Samoszyn, zastepca
dyrektora Departamentu Produkcji w Syn-
thos Dwory. — Dzisiaj gotowy produkt
wysytany jest do odbiorcow w postaci
33-kilogramowych kostek, zapakowanych
w folie polietylenowg, w skrzyniach meta-
lowych typu Goodpack. To pozwala unik-
ng¢ zanieczyszczenia kauczuku.

Gtownymi odbiorcami oswigcimskich
zaktadow sa producenci opon samo-
chodowych. Wiasciwie wszyscy najwaz-
niejsi na $wiecie: Goodyear, Bridgestone,
Michelin, Continental czy Pirelli. | wtasnie
dla nich drewno stanowito spore zagro-
zenie, poniewaz jest to zanieczyszczenie,
ktore moze by¢ w trakcie produkcji bardzo
ktopotliwe, a nie ma niestety prostych spo-
sobdéw na jego wykrycie. Dzisiaj jednak
kauczuk wysytany do nich pakowany jest
do standardowych stalowych skrzyh Good-

A a

pack. Drewniane opakowania pojawiajg sie
na koncu linii technologicznej sporadycznie
i trafiajg do klientow, ktorym ze wzgledu
na réznego rodzaju uwarunkowania tech-
nologiczne, jak i logistyczne, stary system
pakowania odpowiada, bo kauczuk poza
segmentem oponiarskim uzywany jest
takze do produkcji wyrobdw gumowych

4 . 4

catg produkcje kauczuku. Nowa technolo-
gia do starych budynkéw weszta ,na styk”.
| to dostownie, bo jeden z manipulatorow
porusza sie z ogromng predkoscig kilkana-
Scie centymetrow pod sufitem. Pozostate
tez nie majg wokét siebie zbyt duzej prze-
strzeni, bo zajety nieco wiecej migjsca niz
stare pakowarki.

u DZISIAJ KAUCZUK PAKOWANY JEST DO SKRZ YN GOODPACK, ALE ROBOTY /\/IOGA OBSI:UZ YC WSZYSTKIE Fi’ODZAJE OPAKOWAN

J)
[\

kazdy manipulator przerzuca na zmianie
40 ton. Pozostate roboty pracujg w innym
budynku. Dwa stuzg do pakowania ko-
stek kauczuku (siegajg do samego sufitu),
szOsty natomiast, wyposazony w chwytak
podcisnieniowy, pakuje 25-kilogramowe
worki z kauczukiem granulowanym.

takich  jak bgty — Cho¢ ) ro!opty
Cororok,  pode. Robotyzacja stanowisk zwiekszyta ot et
zwy  d butéw H e /o H H H H H wilié zakupié
oiazny pocto. || WYAaJNOSE, wigc z tej drogi rozwoju firma | [T, R
gowe. nie zamierza rezygnowac. — dodaje inz. Samo-

—Ta zmiana spo-

wodowata konieczno$é zmoderni-
zowania naszych pakowarek, kito-
re byty przystosowane jedynie do pracy
z opakowaniami drewnianymi — mowi
inz. Samoszyn. — Rozpisalismy przetarg
na opracowanie koncepcji i zbudowanie
nowego systemu pakowania i okazato sie,
ze zastosowanie nowoczesnych robotow
przemystowych to rozwigzanie znacznie
lepsze, nowoczesniegjsze, bardziej elastycz-
ne, wiec obstugujgce rozne typy opako-
wan, a co ciekawe — wcale nie drozsze.
Przetarg wygrata gliwicka firma AIUT, blisko
wspotpracujgca w zakresie robotyki z ABB.
Zaproponowata wykorzystanie szesciu du-
zych robotow, ktdre bedg w stanie obstuzyé

— Logistyka byta duzym wyzwaniem,
bo jednoczes$nie trzeba byto zacho-
wacé witasciwg i bezpieczng komunikacje
na hali — ttumaczy Artur Samoszyn. — Ale
dzieki temu zmienilismy troche cigg tech-
nologiczny i zamiast transportu opakowan
na kazda z szesciu linii osobno, mamy jedno
wejscie pustych opakowan, ktére rozdziela-
ja sie na poszczegdlne stanowiska. Dzigki
temu oszczedzilismy na kosztach przygo-
towywania do wysytki. Kauczuk tadowany
jest do metalowych skrzyn w duzej hali
na trzech stanowiskach. Tam kazdy robot
odbiera w ciggu godziny okofo 160 kostek
kauczuku. Poniewaz kazda schodzaca z |-
nii produkeyjnej kostka wazy 33 kilogramy,

szyn. — Taki standard

obniza nam kosz-
ty i pozwala znacznie fatwiej zarzgdzac
wszystkimi urzadzeniami. | cho¢ decyzja
0 wyborze ABB jako dostawcy robotow
nalezata do integratora, dyrektor Artur Sa-
moszyn nie ukrywa zadowolenia.
— Roboty tej firmy stanowig wiekszosé
w Polsce, a wiec rekomendacja jest bar-
dzo dobra — mowi. — Poza tym, nie jest
to nasz pierwszy robot ABB, bo w innej
czesci zaktadu od pewnego czasu hieco
mniejszy model pakuje ptyty polistyreno-
we XPS. Sprawdza sie bardzo dobrze,
wiec jestesmy zadowoleni. Na razie zaden
z nich nie sprawia kfopotéw, zatem zaak-
ceptowany przez nas wybor firmy AIUT,
nalezy uznac za trafny.
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Inzynierowie z biatostockiej
firmy Automatyka-Pomiary
-Sterowanie chcg przede
wszystkim wiedzie¢.
Interesuje ich kazdy aspekt
techniczny urzadzenia,

z jakim maja do czynienia.
»Wydzierajq” wiedze

od producentow i dostawcow.
Ucz3 sie i doskonalg swoj
warsztat. A potem - jak juz
wszystko przyswoja - staja
sig... niezbedni.

| dostawcom, i klientom.

Modernizacja Elektrocieptowni
ponad cztery lata. Unowoczesnio
cyjna, instalujgc m.in. nowy
oraz catg infrastrukture e

istoria jakich wiele. Na po-
czatku lat dziewiecdziesigtych
duze przedsiebiorstwo komu-
nalne, odnajdujgc sie w no-
wych warunkach rynkowych,
przeprowadza restrukturyzacie, wydziela-
jac ,na zewnatrz’ wszystkie nieprodukcyj-
ne struktury wiasnej dziatalnosci. Tak byto
w kazdym duzym miescie. Nie inaczej byto
wiec w Biatymstoku,
gdzie miejska elek-
trocieptownia powo-
tata spétke APS, kto-

miata  odpowiada¢

w warunkach wolnej

konkurencji, to zna-

czy stawac do prze-

targdw z innymi chetnymi.
—Jeszcze zanim powstata spétka, jako
pracownicy EC Biatystok mieliSmy zasa-
de, by pracowac¢ z najlepszymi i uczy¢ sie
od nich — wspomina inz. Bogustaw tgc-
ki, prezes APS SA. — Dlatego tez kazda
modernizacja, kazdy zakup i instalacja
urzadzenia obowigzkowo odbywaty sig
z udziatem naszych pracownikéw. Chcie-
lismy bowiem przejg¢ nie tylko wyrdb, ale
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APS Automatyka-Pomiary-Sterowanie SA

Spotka ubiega

wiedzg i cenami.

takze wiedze, ktéra pozwala w petni z nie-
go korzystac.

Tak tez byto z firmg ABB, ktéra dostar-
czata do elektrocieptowni przemien-
niki czestotliwosci. Sprzet byt na tyle
dobry, ze nie sprawiat zadnych problemdw.
Wiec jako niezalezni juz inzynierowie, byli
pracownicy i serwisanci EC zainteresowa-
li sie urzgdzeniami
tej firmy, planujgc
przysztos¢  witasnej
spotki.

ra miata odpowiada¢ konku rel‘ltow —Firma ABB byta
za energetyke i auto- - = jednym z pierwszych
matyke. Oczywiscie refereI'ICjaml, koncernéw, z ktérym

podpisalismy  umo-
we 0o wspotpracy
—wspominainz. Jerzy
Bustowski, kierownik
Pionu Handlowego i wiceprezes zarzadu
APS. — Z pozyskaniem wiedzy technicznej,
na czym bardzo nam zalezato, byto réznie.
Nie wszystkie firmy chca sie nig dzieli¢, trak-
tujg to jako wtasng przewage konkurencyjng
i podstawe rynkowego sukcesu.

Ale biznes to biznes. Umowy podpisywa-
ne byty w taki sposodb, by pracownicy dys-
trybutora i integratora urzadzen, jakim jest
spotka  Automatyka-Pomiary-Sterowanie,

mogli sie uczy¢. Dzieki temu, po kilku la-
tach stali sie samodzielni i na tyle dobrzy,
by z powodzeniem ukonczy¢ szkolenia
organizowane przez ABB zdanymi egzami-
nami miedzynarodowymi.

— Nie byto fatwo — przyznaje prezes tacki.
— Ale nasza konsekwencja pozwolita tak
wyszkoli¢ kadre techniczng, ze dzisiaj ustu-
gi automatyki przemystowej Swiadczymy
kompleksowo — od koncepcji, przez projekt,
wykonanie, az po serwis gwarancyjny i po-
gwarancyjny. Swojg wiedze wykorzystuje-
my takze przy sprzedazy, oferujgc klientowi
doradztwo techniczne.

— A handel w tej branzy to duza od-
powiedzialnosé, bo klient musi byé¢
zadowolony, nawet gdy sam nie potrafi
dokona¢ dobrego wyboru — dodaje Krzysz-
tof Lotko, kierownik Biura Handlowego.
— Jesli kupi urzagdzenie i zainstaluje je Zle,
to pdzniej bedzie miat pretensje do sprze-
dawcy i producenta. Niewielkie to dla nas
pocieszenie, ze nieuzasadnione. Dlatego
chcemy i doradzamy zawsze nawet, gdy
aparature instaluje kto$ inny.

Takie podejscie procentuje. Automatyka
-Pomiary-Sterowanie wspétpracuje z naj-
lepszymi dostawcami na polskim rynku.
Spdtka cieszy sie zaufaniem zaréwno swo-

ich partnerow handlowych, ktérzy wiedzg,
ze inzynierom z APS mozna zaufac i zle-
ci¢ im najbardziej nawet skomplikowane
inwestycje, jak i klientow, korzystajgcych
z ustug i wsparcia technicznego. | mimo,
iz parasol ochronny Elektrocieptowni Bia-
tystok ,ztozyt sie” juz wiele lat temu, gdy
spotka stata sie w petni niezalezna, a za-
ktad zostat sprywatyzowany, APS wcigz
wykonuje tam ponad potowe wszystkich
prac. Wygrywa przetargi i za kazdym ra-
zem uprzedza konkurentéw referencjami,
kompetencjami i cenami.

— To jest wtasnie zysk z kompleksowe-
go podejscia do biznesu — duzo sprze-
dajemy, wiec mamy dobre ceny od dostaw-
cow, a jak mamy dobre ceny, to mozemy
w przetargach by¢ bardzo konkurencyjni
— podsumowuje Jerzy Bustowski. — A jak
wygrywamy przetargi, to zyskujg na tym
wszyscy — Klient, bo ustuge wykonamy do-
brze i tanio; my, bo mamy zlecenie, a takze
dostawca, bo sprzeda swoje urzgdzenia.
Poza tym, ten ostatni ma pewnosc¢, ze sko-
ro juz podzielit sie swojg wiedzg i zaufat
nam, to na pewno jego aparatura zostanie
zainstalowana prawidtowo i przez wiele lat
bedzie doskonatg referencja.

Stawomir Dolecki

Honorowe miejsce w sali konferencyjnej
zajmuje wspaniata kronika firmy. Prowadzona
od 1994 roku, dokumentuje najwazniejsze wy-
darzenia w historii spétki. Dobrym duchem tego
dziefa jest sam prezes Bogustaw tacki, jednak
prowadz3 ja pracownicy, ktorzy odnotowuja
zardwno najwigksze kontrakty, jak i Sluby oraz
narodziny dzieci kolegow i kolezanek z pracy.

Automatyka-
Pomiary-
Sterowanie SA

0 jedno z najprezniej rozwijajg-
I cych si¢ i dziatajgcych przed-

siebiorstw sredniego sektora
w rejonie Polski potnocno-
-wschodniej. Firma istnieje
od 1994 roku i od samego poczatku
dziatalnosci zwigzana jest z energe-
tyka zawodowg i przemystowg oraz
ciepfownictwem. Wykonuje prace dla
najwiekszych przedsigbiorstw w regio-
nie: PGE Biatystok, MPEC Biatystok,
Kompania Piwowarska Browar Dojlidy,
Polmos Biatystok, Mlekpol. Poza tym
dla duzych zaktadow w catym kraju:
PLL LOT, Thomson czy Elektrocie-
ptownie Wybrzeze. Jednak najwiek-
szym i najwazniejszym klientem wcigz
pozostaje Elektrocieptownia Biatystok,
gdzie firma APS brata udziat w realiza-
cji kompleksowej modernizacji catego
systemu sterowania elektrocieptownia,
zardwno czesci energetycznej, jak
i procesu produkcyjnego.
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Przeptywomierze serii FlowMaster

ielka trojk

Znaczenie precyzyjnego pomiaru przeptywu w przemysle
ciagle rosnie. Firma ABB, jako Swiatowy lider w produkcji
aparatury kontrolno-pomiarowej, doskonale zdaje sobie

z tego sprawe, dlatego wszystkie nowe przeptywomierze serii
FlowMaster charakteryzuje dtugotrwata doktadno$¢ pomiaru,
wysoka niezawodnos$¢ oraz ogromna funkcjonalnosc.

ROD A A > A >,

RODZINA PROCESSMASTER

odczas projektowania nowego

przeptywomierza  elektroma-

gnetycznego  ProcessMaster,

ABB starata sie sprosta¢ ro-

sngcym wymaganiom pomiaru
przeptywu. Modufowa konstrukcja zapew-
nia wysokg elastyczno$¢ oraz niskie kosz-
ty utrzymania. Przeptywomierz Hygienic-
Master zostat zaprojektowany, aby spetic
wymogi przemystu spozywczego i farma-
ceutycznego. Podobnie jak w przypadku
przeptywomierza ProcessMaster, w tym
takze zastosowano modutowy typ budo-
wy. Z kolei przeptywomierz WaterMaster
znajduje zastosowanie w aplikacjach po-
miarowych oraz stuzgcych do zarzadzania
w przemysle wodno-kanalizacyjnym.

Dzigki modutowej konstrukciji jest wie-
le kombinacji czujnikéw z réznymi typa-
mi przetwornikdw. Rdéwnoczesnie koszty
utrzymania czesci zapasowych w magazy-
nie sg nizsze, poniewaz nie trzeba trzymac
catego przeptywomierza, lecz poszczegdline
jego czesci, ktére mozna w prosty sposob
wymieni€. Zastosowanie réznych wyktadzin
czujnika umozliwia uzytkowanie go dla me-
didw nawet o temperaturze do 180°C.
Prawidtowo$¢ pracy urzgdzenia oraz pomia-
ru sg caly czas sprawdzane przez zaawan-
sowane funkcje diagnostyczne, co pozwala
okresli¢ np. wartosci graniczne, po przekro-
czeniu ktérych uruchamia sie alarm.

Dzieki innowacyjnemu portowi na podczer-
wien, mozna w prosty sposob odczytac
dane z przeptywomierza bez potrzeby odtg-

czania go od zasilania i rozkrecania obu-
dowy w celu podpiecia do sieci. Pozwala
to rozpozna¢ stan krytyczny we wstepne;
fazie, w konsekwencji zapobiega¢ awariom,
a w diuzszej perspektywie zwieksza wydaj-
nosc¢ firmy oraz pozwala unikng¢ przestojow
w procesie produkgji. Jednoczesnie w przy-
padku btedu, na wyswietlaczu pojawia sie
informacja o moZzliwej przyczynie, co skra-
ca i upraszcza usuwanie usterek. Funkcja
ta maksymalizuje bezpieczenstwo procesu.

Wydajnos¢ i niezawodnosé pomiaru
zwieksza takze innowacyjne wykona-
nie samooczyszczajgcych sie, podwajnie
uszczelnionych  elektrod  pomiarowych.
Dzigki wysokiej czestotliwosci pobudzenia
elektrod, przeptywomierz ProcessMaster
ma bardzo krotki czas odpowiedzi. Spe-
cjalne filtry, oddzielajace sygnat pomiarowy
od szumbw z otoczenia, pozwalajg osig-
gnac pomiar o bardzo wysokiej doktad-
nosci, siegajgcej 0,2 proc. zakresu, nawet
w bardzo trudnych warunkach pracy.

Jednoczesnie najnowsza technologia pa-
mieci zamontowanej w czujniku powoduje,
ze nie trzeba weryfikowa¢ potgczenia czuj-
nika z przetwornikiem. Wbudowana pamie¢
w przetwornik automatycznie rozpoznaje
czujnik. Po podtaczeniu przetwornika na-
stepuje automatyczna konfiguracja, a dane
dotyczace pomiaru sg $ciggane z czujnika.
Zastosowanie to pozwala na unikniecie bte-
dow pojawiajgcych sie podczas podigcza-
nia czujnika do przetwornika oraz znacz-
nie utatwia ten proces. A jezeli pojawi sie

konieczno$¢ wymiany przetwornika, nowy
automatycznie pobierze dane kalibracyjne
oraz wszystkie ustawienia z pamieci, bez
potrzeby recznego zgrywania danych.

Specjalng uwage konstruktorzy zwro6-
cili na udogodnienia w obstudze.
Ustawienia fabryczne mogg by¢ szybko
zmienione przez tatwy w obstudze wyswie-
tlacz, dzieki czemu nie ma potrzeby otwie-
rania przetwornika, aby podpigé do niego
programator lub modem. Funkcja ,Easy
set-up” przeprowadzi niedo$wiadczonego
uzytkownika krok po kroku przez proces
konfiguracji. Dodatkowo technologia ,soft-
key” utatwia poruszanie sie po opcjach
przeptywomierza. Podczas  konfiguracii
na wyswietlaczu zawsze pokazywane sg
dostepne zakresy zmiennych, podanie
wartosci spoza zakresu jest ignorowane
przez przetwornik. Uzytkownik moze row-
niez okredlic ilos¢ wyswietlanych danych,
ich rodzaj, ilos¢ linijek oraz rozdzielczos¢
i kontrast wyswietlacza. W trybie multiplex
mozna skonfigurowac kilka kolejnych okien
z danymi i ustali¢ ich kolejnos¢ pokazywa-
nia na wyswietlaczu.

Dzieki modutowej budowie przetwornika,
jego czesci mozna zdemontowa¢ bez po-
trzeby odkrecania kabli albo odtgczania
wtyczek. Standardowy przetwornik zapew-
nia odpowiednie sygnaty: prgdowy — ak-
tywny lub pasywny, impulsowy — aktywny
lub pasywny, sygnat statusowy. Wszystkie
przetworniki majg w standardzie rowniez
protokét HART.

Przeptywomierze
WaterMaster,
ProcessMaster,
HygienicMaster
zostaty
zaprojektowane
z mysl3 o sprostaniu
wyspecjalizowanym
potrzebom
rynku wodno-
kanalizacyjnego,
przetworczego
oraz spozywczego
i farmaceutycznego.

Parametry techniczne

serii FlowMaster

Przeptywomierze ABB gwarantuijg precyzyjny
pomiar na poziomie 0,2 proc. zakresu, nawet

w bardzo trudnych warunkach pracy. To efekt
zastosowania specjalinych filtrw, oddzielajgcych
sygnat pomiarowy od szumow z otoczenia.

WaterMaster

Dokfadno$é 0,4% lub 0,2% (opcja)
Rozmiar czujnika DN 40...2200
Minimalna przewodno$é 5uS/cm
Stopien ochrony czujnika IP67 Ilub IP68
ProcessMaster

Doktadnosé 0,4% lub 0,2% (opcja)
Rozmiar czujnika DN 3...2000
Minimalna przewodno$¢ 5uS/em
Stopien ochrony czujnika IP67 lub IP68
Certyfikaty ATEX
HygienicMaster

Doktadno$¢ 0,4% lub 0,2% (opcia)
Rozmiar czujnika DN 3...100
Minimalna przewodno$¢ 5uS/cm
Stopien ochrony czujnika IP67 Ilub IP63
Certyfikaty 3A, FDA EHEDG, ATEX

Wiecej informacji:

Marcin Kluszczyk, tel. 32 79 09 223

e-mail: marcin kluszczyk@pl.abb.com
tukasz Nowak, tel. 32 79 09 222
e-mail: lukasz.nowak@pl.abb.com

Fot. na kolumnach: Arch. ABB
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Chromatograf NGC 8200

L.
7D
LY

Rynek gazu w Polsce w ciggu ostatnich kilkunastu lat przeszedt
gruntowng przemiane, na ktorg gtowny wptyw miaty tendencje
otwierania rynkow UE. W ten sposob mozliwy jest dostep strony
trzeciej (zasada TPA) do krajowej infrastruktury gazowniczej.

Na styku kolejnych dziatalnosci (punkty wejscia/wyjscia) pojawia sie

STACJA DYSTRYBUCJI GAZU W WEST FRIESLAND W HOLANDII ELEKTROCIEPEOWNIA WE WEADYSEAWOWIE

zownie stanowig jeden z wielu przyktadéw
instalacji - wykorzystujgcych ~ Odnawialne
Zrodta Energii (OZE). Poprzez utylizacje od-

zapewni¢ dtugookresowg niezawodnosc,
chromatograf NGC 8200 skonstruowano
z elementow tatwo diagnozowalnych pod

Biogazownia Podstawa prawna

w Neuhaus
Kluczowym dokumentem ustawodaw-

w Niemczech.

potrzeba kontroli jakoéciowej przesytanego gazu ziemnego.

endencje na przysztosé

zmierzajg do rozliczania sie

za energie niebieskiego paliwa,

a nie — jak to byto do tej pory

— za sam przeptyw objetoscio-
wy zuzytego gazu. Wérdd punktow wej-
Scia, gdzie pomiary wartosci energetycz-
nych sg wykonywane, nalezy wymienic:
punkty graniczne (import), kopalnie gazu,
styki pomiedzy operatorem przesytowym
a dystrybutorem, pomiedzy samymi dys-
trybutorami oraz na wejsciu do uzytkow-
nika koncowego, ktéry w ten sposob
ma mozliwos¢ okreslenia jakosci dostar-
czanego paliwa. Rodzi to potrzebe realiza-
cji wielu aplikacji pomiarowych, ktore byty
kojarzone z rozbudowanymi i kosztowny-
mi systemami chromatograficznymi.
Jednak postep techniczny w dziedzinie
urzgdzen  kontrolno-pomiarowych  za-
owocowat  stwo-
rzeniem bez-
obstugowego,
ekonomicznego
analizatora  typu
NGC 8200. Ten
chromatograf
to efekt kilkudzie-
sieciololetnich doswiadczen, jakie firma
ABB zdobywata w branzy gazowniczej
na catym Swiecie.

NGC 8200 zalicza sie do najbardziej
dostosowanych do warunkéw prze-
mystowych, ekonomicznych w zakupie
i eksploatacji, wszechstronnych i precy-
zyinych  chromatograféw  pracujgcych
w trybie on-line w branzy. Standardowa
aplikacja pozwala na okreslenie szerokiego

zakresu parametrow termodynamicznych,
takich jak (obliczenia zgodnie z PN-EN
ISO 6976:2008):
B gestos¢ wzgledna,
W ciepto spalania,
B wartos¢ opatowa,
B liczba Wobbego (dolna i gérna),
B predkosc¢ dzwieku,
W wspdtczynnik scisliwosci zgodnie
z AGAS8.

Mierzonymi sktadnikami sg weglowo-
dory od metanu (C1) do C6+ (w tym oba
izomery C5: iC5 i neoC5) oraz azot i dwu-
tlenek wegla. Czas takiego pomiaru wynosi
5 minut. W specjalnych wykonaniach czas
ten mozna zredukowa¢ do 60 sekund!
Urzgdzenie sprawdza sie dla gazu typu E
(wysokometanowego), jak i typu L (gazy
zaazotowane) i zostato przebadane z pozy-

Chromatograf NGC 8200 jest efektem
kilkudziesiecioletnich doswiadczen ABB
w branzy gazowniczej na catym Swiecie.

tywnym wynikiem w Centralnym Laborato-
rium Pomiarowo-Badawczym PGNIG SA.
Rozszerzeniem standardowego rozwig-
zania NGC 8206 jest aplikacja, w ktorej
doktadne pomiary zawarto$ci weglowodo-
row realizowane sg do C9+. W ten sposob
wyznaczy¢ mozna weglowodorowy punkt
rosy. Innymi specjalnymi  mozliwosciami
sg pomiary $ladowych ilosci tlenu w gazie
Ziemnym, pomiary zawartosci siarkowodo-
ru (do 1200 ppm) i wilgotnosci gazu.

Urzadzenie zostalo opracowane
z mysla o jego zastosowaniu w bez-
obstugowych stacjach redukcyj-
no-pomiarowych. Dzieki przeciwwy-
buchowej  konstrukcji, wbudowanemu
kontrolerowi z wys$wietlaczem lokalnym,
szerokiemu zakresowi temperatury pracy
(nawet do -40°C) oraz niewielkim, kompak-
towym wymiarom chromatograf NGC 8200
mozna zainstalowa¢ w miejscu lokalizacji
sondy, co pozwala zminimalizowa¢ catko-
wity koszt instalacji i obstugi. Ze wzgledu
na czestg lokalizacje punktéw pomiarowych
na odlegtych obiektach, urzadzenie opra-
cowano z myslg o bardzo niskim poborze
energii oraz mozliwosci zasilania w oparciu
0 baterie stoneczng. Zawér chromatografu
zaprojektowano w ten sposob, aby umozli-
wi¢ prace bez powietrza instrumentalnego,
a innowacyjny detektor o zminimalizowa-
nych rozmiarach redu-
kuje znaczgco zuzycie
gazu nosnego.

Zbudowany ze znor-
malizowanych, tatwo
wymienialnych modu-
tow, przyjazny dla uzyt-
kownika chromatograf
NGC 8200 moze by¢ serwisowany przez
pracownikow z niewielkim doswiadczeniem
w chromatografii gazowej, co znaczgco re-
dukuje catkowite koszty obstugi. Jednostke
Wyposazono w zintegrowany system prze-
taczania strumieni, co pozwala na pomiar
do trzech strumieni i dzieki ktbremu urza-
dzenie NGC 8200 moze samo przeprowa-
dza¢ automatyczne kalibracie na czwar-
tym strumieniu, co dodatkowo ogranicza
zakres koniecznej obstugi obiektowej. Aby

katem usterek oraz tatwo wymienialnych
na obiekcie, dzieki czemu urzadzenie moz-
na w bardzo krotkim czasie przywrdcic
do pracy. Niewielkie rozmiary i solidnos¢
wykonania pozwolity na stworzenie wersji
przenosnej, o duzej elastycznosci, do wy-
korzystania w réznych warunkach obiek-
towych i srodowiskowych. W ten sposéb
mozna sprawdza¢ rbzne rurociggi w miej-
scach niepewnych, o mozliwych duzych
wahaniach kalorycznosci gazu, czy tez ko-
niecznosci wyjasniania spraw spornych.

Efektywno$sé  energetyczna  jest
jednym z kluczowych zagadnien
wspoétczesnej gospodarki. Dazenie
do zmniejszenia zuzycia energii lub jej efek-
tywnigjszego wykorzystania przektada sie
w prosty sposob na ochrone Ssrodowiska,
a szczegdlnie redukcje emisji gazéw cie-
plarnianych. Chromatograf procesowy NGC
8200, bedac jednym ze straznikdw ilosci
energii ptyngcej w gazie ziemnym, odgrywa
réwniez inne role w obszarze ograniczania
efektu cieplarnianego. Jedna z nich narzu-
ca sie wprost — NGC 8200 jako urzadzenie
do kontroli ilosciowej emisji CO». Poprzez
doktadny pomiar zawartosci weglowodo-
row oraz naturalnego dwutlenku wegla,
pozwala na weryfikowalne wyznaczenie
jednostek CO» emitowanych w danym pro-
cesie spalania paliwa gazowego.

Innym obszarem zastosowan NGC 8200
jest wykorzystanie wersji Landfill do jako-
sciowej i ilosciowej analizy biogazu. Bioga-

Wiecej informaciji:

Janusz Dzielendziak, tel. 71 34 75 625
e-mail: analityka@pl.abb.com

paddw w biogazowniach produkowany jest
gaz, ktory mozna wykorzysta¢ do réznych
celéw, na przyktad: ogrzewania, produk-
cji energii elektrycznej, czy tez jako paliwo
do pojazddw. Biogaz to mieszanina metanu
(CHa) i dwutlenku wegla (COo), z domiesz-
kg siarkowodoru, azotu, tlenu, wodoru oraz
innych substancii, ktére powstajg w wyniku
procesu fermentacji. Chromatograf NGC
8201 przy zastosowaniu odpowiednich ko-
lumn chromatograficznych réwnie dobrze
radzi sobie z wyznaczaniem kalorycznosci
biogazow. Ma to szczegdlne znaczenie
przy podtgczaniu biogazowni do sieci dys-
trybucyjnej gazu ziemnego.

Krotko moéwigc, chromatograf NGC
8200 jest urzadzeniem, ktore tatwo
zainstalowa¢ i uruchomi¢, nie wymaga
wysokich naktadéw finansowych i robo-
czych, mozna go zastosowac do wielu roz-
nych aplikacji i rodzajow kontrolowanego
paliwa gazowego.

stwa wspdéinotowego, ustalajgcym

gtéwne zasady liberalizacji rynku gazu,

jest dyrektywa 2003/55/WE. Na jej
podstawie wyodrebnione zostaty
poszczegoblne rodzaje dziatalnosci

w tzw. tancuchu gazowym:

B wydobycie/import/produkcia,

B przesyt realizowany przez
niezaleznego operatora systemu
gazociggow (w Polsce:
Gaz-System),

B przesyt niezalezny (np. gazociag
Jamalski obstugiwany przez
EuRoPol GAZ),

B dystrybucja,

W obrdt,

B magazynowanie.

Biogazownie

Wytwarzany biogaz powstaje z masy
roslinnej, odchoddéw zwierzecych,
organicznych odpaddw, na przyktad
z przemystu spozywczego lub osadu
ze Sciekow. Jest to jeden z najdyna-
miczniej rozwijajacych sie sektorow

‘%\?‘@ energetyki odnawialnej. Polskie

plany zwigzane z biogazem

= zaktadajg wzrost mocy
jednostek produkcyjnych
0 590 MW, w czym
majg pomaoc przede
wszystkim biogazownie
komunalne przerabia-
jace osady Sciekowe
i odpady. Biogazownie
w Polsce majg produ-

kowac 5,2 proc. energii

pochodzgcej ze zrodet

j odnawialnych.

-l
i

!

Fot. na kolumnach: Arch. ABB/Ralf Bosch/Wikimedia Commons (www.creativecommons.org/licenses/by-sa/3.0/de/legalcode)
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UMCI100

w szczegOlach:

Sterowniki silnikdbw UM C100

4

Status silnika/
komunikacja:
B ochrona przecigzeniowa z ustawial-

nymi klasami rozruchu 5, 10, 20, 30,
40 zgodnie z EN/IEC 60947-4-1,

B dane o pracy silnika: stan silnika,
prad silnika, maksymalny prad roz-
ruchowy, czas rozruchu, obcigzenie

B ochrona silnika w przypadku zablo- termiczne, czas opdznienia alarmu,

kowanego wirnika, czas chtodzenia, ' ‘ ‘ .
B detekcja zaniku faz, asymetrii i kolej- B dane serwisowe: czas pracy, ilos¢ - = =

nosci faz, rozruchéw i zadziatan zabezpieczen,

B termistorowa ochrona silnikéw
z PTC,

B detekcja zwar¢ doziemnych do pra-
cy w sieciach IT,

B znamionowy prad silnika od 240 mA
do 63 A w jednym urzgdzeniu, bez
dodatkowych akcesoriow,

B znamionowy prad silnika >63 A
z zewnetrznymi przekfadnikami
pradowymi,

B niezalezna ochrona silnika, rowniez
w przypadku braku podtgczenia
do magistrali,

B zintegrowane najwazniejsze funkcje
sterujgce oraz tatwe w parametry-
zacji bloki funkeyjne,

B rozruch bezposredni, rewersyjny,
gwiazda-trojkat,

W rozruch ze zmiang biegundw/Dah-
landera,

B ustawnik pozycyjny,

B regulowana strategia restartu (ogra-

niczanie obcigzenia),

swobodnie programowalne funkcije

sterowania do aplikacji o specjal-

nych wymaganiach,

prosta adaptacja do wymaganych

funkciji sterowania,

biblioteka funkciji,

bloki logiczne, liczniki, funkcje

czasowe,

dostep do wszystkich wejs¢/wyjs¢

i sygnafow wewnetrznych.

B dane diagnostyczne: szczegotowe

komunikaty o btedach i ostrzezenia,

pamie¢ ostatnich 16 btedow.

Panel
operatorski

Wyswietla wszystkie parametry uktadu.

Komunikaty alarmowe o btedach
i ostrzezenia sg wyswietlane w po-
staci tekstowej, w wybranym jezyku.

Do zewnetrznych btedéw mogg zostac
przyporzadkowane indywidualne opisy.

Nastawy i zmiana parametrow — gdy

jest to wymagane — moga by¢ chronio-

ne hastem.

Typowe obszary
aplikacji
UMCI100-FBP:

B przemyst petrochemiczny,
B cementownie i papiernie,

B przemyst metalurgiczny,

B kopalnie,

B przemyst chemiczny,

B ustugi wodno-kanalizacyjne,
B przemyst spozywczy.

Duze zaktady przemystowe
wykorzystuja czesto znaczng
liczbe silnikow. Kazda
nieplanowana lub nagta
przerwa w pracy takiego
silnika moze wywotac
zaktocenia w procesie
technologicznym, czego
skutki moga by¢ bardzo
kosztowne. Aby zapewni¢
ciggtos¢ procesu, konieczne
jest zagwarantowanie
niezawodnego zarzadzania
pracg silnikow.

owy sterownik UMC100-FBP
produkcji ABB jest elastycz-
nym, modutowym i rozsze-
rzalnym systemem zarzgdza-
nia pracg niskonapieciowych
silnikow o statej predkosci obrotowej. Jego
najwazniejsze zadania to: petna elektro-
niczna ochrona silnika, zapobieganie za-
torom na liniach produkcyjnych i redukcja
czasow przestoju serwisowego. MoZliwe
jest to dzieki uzyskaniu wczesnej infor-
macji 0 ewentualnych problemach z silni-
kiem, ktdra pozwoli na unikniecie przerw
w produkgcji. Nawet w przypadku awaryj-

T |

Dla procesow produkcyjnych kluczowa
jest btyskawiczna detekcja btedow
oraz szybkie ich usuwanie.

nego wytgczenia silnika, szybka diagno-
styka i wykrycie przyczyny btedu pozwala
na zmniejszenie przestoju. Statg ochrone
silnika zapewnia wysoka, dtugoterminowa
stabilno$¢ charakterystyk zabezpieczen.

Uniwersalna i modutowa struktura
UMC100-FBP wptywa nawet na fazy
planowania i projektowania. Czas i wy-
sitek potrzebny do wykonania oprzewodo-
wania jest znacznie zredukowany, dzieki
temu, ze wszystkie wymagane funkcje
zabezpieczen, monitoringu i sterowania sg
zintegrowane w pojedynczym urzgdzeniu.
Jedna wersja dla wszystkich zakreséw
pradowych i magistral polowych upraszcza
projektowanie, uruchomienie i pdzniejszy
serwis. Dzigki kompaktowym wymiarom
izintegrowanemu systemowipomiarowemu,
UMC100-FBP moze by¢ instalowany nawet
w ciasnych przestrzeniach montazowych.
To wielka zaleta, szczegdlnie dia aplikacji
wymagajgcych zastosowania niskonapie-
ciowych rozdzielnic wysuwnych z moduta-

mi O ograniczonej przestrzeni montazowej
lub w przypadku wymiany przestarzatych
systemow sterowania silnikami na nowo-
czesniejsze. Modutowa rozszerzalnos¢ sys-
temu zapewnia optymalne dopasowanie
do konkretnej aplikacji. Nawet podstawo-
wa jednostka UMC100-FBP moze spetni¢
wymagania wiekszosci aplikacji. Wszystkie
funkcje sterujgce wymagane w aplikacji sg
zintegrowane i moga by¢ skonfigurowane
za pomocg zestawow parametrow. Funkcje
sterowania dedykowane dla konkretnej apli-
kacji moga zosta¢ zrealizowane za pomocg
systemu logiki programowalnej. Dla ztozo-
nych aplikacji z wiekszg iloscig wejsc/wyjsé
lub z sygnatami specjalnymi, dostepne sg
moduty rozszerzen.

UMC100-FBP ma interfejs do pod-
taczenia adaptera komunikacyjnego
— wtyczki FieldBusPlug. Dobor odpowied-
nigj wtyczki umozliwi sterownikowi UMC ko-
munikacje w najpopularniejszych standar-
dach magistral polowych, jak Profious DR,

DeviceNet, Modbus lub CANopen. Dzieki
transmisji danych, UMC100-FBP zapew-
nia ciggtg transmisje do systemu sterowa-
nia wszystkich parametrow pracy silnika,
danych serwisowych i diagnostycznych.
Kompleksowy system diagnostyczny ufa-
twia lokalizacje i usuwanie btedow i ich
przyczyn. Oznacza to, ze wszelkie usterki
moga by¢ szybko wykryte a ich szkodliwe
efekty zminimalizowane, natomiast czas
przestojow moze by¢ zredukowany do mi-
nimum. UMC100-FBP moze réwniez pra-
cowac niezaleznie od magistrali komunika-
cyjnej, jako w petni funkcjonalna jednostka
autonomiczna.

Dla wiekszosci aplikacji wystarcza-
jacy jest wybor i parametryzacja
UMC100 za pomocg standardowych,
zintegrowanych funkcji sterujgcych. Jest
to realizowane niezaleznie od systemu ste-
rowania i systemu polowego, za pomoca
plikow konfiguracyjnych GSD i EDS, lub
bardziej wygodnie za pomocg DTM (tech-
nologia DTM/FDT). Wszystkie podstawo-
we parametry mogg by¢ konfigurowane
za pomocg panelu, natomiast komplekso-
wym narzedziem do prostej parametryzacji
i programowania zarbwno UMC100, jak
i innych urzadzen wykorzystujgcych DTM
jest ABB Asset Vision Basic, jako aplika-
cja ramowa FDT, razem z DTM (Device
Type Manager). Oprogramowanie pozwala
na tworzenie konfiguracji, wgrywanie/po-
bieranie, odczyt danych diagnostycznych
i — jesli system na to pozwala — nawet
sterowanie UMC100 — zaréwno centralnie
Z systemu za pomocg magistrali polowej,
jak i bezposrednio za pomocg skrzynki ste-
rowniczej. Dla aplikacji specjalnych mozli-
we jest tworzenie dopasowanych funkgji
sterujgcych za pomocg edytora zintegro-
wanego w DTM.

UMC100-FBP jest idealnym uzupetnieniem
do sprawdzonego i znanego sterownika sil-
nikow UMC22-FBP, ktory jest z powodze-
niem stosowany w wielu duzych projektach
na catym swiecie.

Wiecej informacji:

Jakub Matasek, tel. 22 51 64 454
e-mail: jakub.matasek@pl.abb.com

Fot. na kolumnach: Arch. ABB
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Dostarczy¢ czystg energie do sieci energetyczne)?

ABB uczestniczy w budowie najwiekszej na $wiecie morskiej elektrowni
wiatrowej. Dzieki zastosowaniu naszej przyjaznej dla srodowiska technologii
przesytu energii szacuje sie, ze ta 400-megawatowa elektrownia przyczyni sie
do redukgji emisji CO, 0 1,5 min ton w ciggu roku oraz poprawi niezawodnosé
sieci energetycznej. To tylko jeden ze sposobow, dzieki ktoremu ABB,
najwiekszy na $wiecie dostawca produktéw i ustug elektroenergetycznych
dla energetyki wiatrowej, pomaga przeciwdziata¢ zmianom klimatycznym
wykorzystujgc odnawialne Zrddta energii. www.abb.com/energyefficiency

Naturalnie
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