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W numerze

wInteligencja” zaglada pod strzechy
Systemy automatyki budynku doskonale
sprawdzajg sie w apartamentach i domach.

T
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Historia doswietlona automatyka

Szanowni Panstwo,

oddajemy do Panstwa rgk pierwsze w tym
roku wydanie magazynu ,Dzisigj”. | nie byto-
by w tym nic niezwyktego, gdyby nie fakt,
ze tym razem pojawiamy sie w nowej szacie
graficznej. Prosimy wiec nie przerzucaé mate-
riatdw na biurkach w poszukiwaniu dobrze
znanej okfadki, a zaznajomic sig z nowa.
A co ciekawego natamach biezacego wydania?
Chciatoby sie powiedzie¢, ze wszystko, bo
rzeczywiscie tak wiasnie jest. | jak zawsze,
nawet laik moze odczuwac satysfakcije, ze
przeczytat, zrozumiat, a nawet zainteresowat
sie specjalistyczng tematykg branzowa.

W numerze o tym, co u nas i naszych
klientdw, zaréwno w kraju, jak i na $wiecie.
Uczestniczagc w waznych projektach, ABB
tworzy infrastrukture energetyczng dla kopalni
ropy naftowej i gazu ziemnego LMG budo-
wanych przez PGNiG. Nowoczesne robo-
ty ABB stanowig pole doswiadczalne dla
studentow Politechniki kédzkiej, a Arcelor-

Anita Romanowska

Sekretarz redakgc;ji
kwartalnika ,Dzisiaj”

Najnowoczesnigejsza technologia wkracza
do zabytkéw, muzedw i galerii.

Mittal, najwiekszy producent stali w Polsce,
wyposaza walcownig zimng krakowskiej huty
w nasz system sterowania 800xA. W moder-
nizowanych elektrowniach wodnych Likowo
i Oborniki gdanska firma Spirex Energetyka
instaluje nowo wprowadzone na rynek roz-
dzielnice ABB UniSec.

Tym razem jednak szczegdlng atencjg obda-
rzamy srodowisko muzealnikéw i zarzad-
cow zabytkowych obiektow. ,Inteligentne”
systemy zarzgdzania budynkami projekto-
wane w standardzie KNX, dla ktérego ABB
dostarcza swoje urzgdzenia i osprzet, na
dobre zadomowity sie juz nawet w wieko-
wych murach. Krzyzacy mogg tylko zato-
wac, ze nie dane im byto przygladac sie, jak
wraz z zapadajgcym zmierzchem automa-
tycznie opadaja ciezkie wrota ich zamkow,
a na ciemnych korytarzach zapala sie oswie-
tlenie. Zyczac przyjemnej lektury, pozosta-
jemy z powazaniem.
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ABB w Polsce

Zasilanie dla kopalni

ropy | gazu

Osrodek Centralny oraz strefy przyodwier-
towe nowo budowanych kopalr ropy nafto-
wej i gazu ziemnego w poblizu Lubiatowa,
Miedzychodu i Grotowa beda wyposazo-
ne w transformatory i rozdzielnice ABB.
Inwestorem jest Polskie Gornictwo Naftowe
i Gazownictwo, ktére zamierza w tym rejonie
wydobywac rocznie 400 tys. ton ropy oraz

150 min m® gazu.

Generalnym wykonawcg inwestycji, ktéra
ma zakonczy¢ sie w pierwszych miesigcach
2013 roku, jest firma PBG. ABB dostarczy,
zainstaluje i uruchomi transformatory oraz
rozdzielnice $redniego i niskiego napiecia.
Przedmiotem kontraktu z PBG jest 60 pdl i
rozdzielnic SN UniGear typu ZS-1 wypo- :
sazonych w terminale zabezpieczeniowe
Relion, 7 transformatoréw suchych zywicz-
nych typu Cast-Coil, w tym najwiekszy :
o mocy 11 MVA z podnapieciowym prze- L
tacznikiem zaczepoéw oraz rozdzielnic nn i LN AN T
nowej generacji typu MNSIS na prady do

6300 A.

Dla stref przyodwiertowych ABB dostarczy
: ABB sprostata ostrym

Pierwsze dostawy urzadzen przewidziane . . s
sg na poczatek marca tego roku. Montaze wymaganiom, Jakle przed
i uruchomienia potrwajg natomiast do
i stawia branza ropy i gazu.:
Projekt budowy kopalni zaktada wyko-
rzystanie nowych rozwigzan w uktadach
zasilania. Podstawowym zrédtem energii

dla obiektu bedzie wtasna elektrocieptownia

rozdzielnice SN typu SafeRing inn typu MNSIS.

grudnia.

.... =

PGNiG sprawdzita juz jako$¢ produktéw ABB w kopalni gazu Lubaczéw. (Fot. A. Stephan/Arch. ABB)

dostawcami urzadzen

Lubiatow-Miedzychod-Grotow

Projekt budowy kopalni zaktada zagospodarowanie ztéz ropy naftowej i gazu

ziemnego w rejonie Lubiatowa, Miedzychodu i Grotowa, ktdrych zasoby wynosza
odpowiednio 7,25 miIn ton i ok. 5,5 mld m®. Zgodnie z zatozeniami spétka zamierza
wydobywac 400 tys. ton ropy rocznie, czyli 2 proc. krajowego zapotrzebowania.
Eksploatacja ztoza moze wiec trwac¢ okoto 20 lat. Roczne wydobycie gazu wynie-
sie natomiast 150 min m?, co pozwoli na utrzymanie kopalni przez przynajmniej

35 lat. W ramach inwestycji wybudowane zostang instalacje przyodwiertowe, ruro-
ciagi kopalniane taczace poszczegodlne odwierty z Osrodkiem Centralnym LMG,
Osrodek Centralny LMG oraz rurociggi produktowe ropy naftowej i gazu ziemne-
go pomiedzy Osrodkiem Centralnym i terminalem ekspedycyjnym. W 2013 roku
PGNIG planuje osiggnac¢ poziom wydobycia ropy w wysokosci 0,9 min ton na rok
z obecnych okoto 0,5 min ton. Projekt prowadzi konsorcjum w sktadzie PBG SA
Polska, Technip KTI S.P.A. Wtochy i Thermo Design Engineering Ltd. Kanada.
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i wyposazona w generatory napedzane sil-
i nikami gazowymi o mocy 3,25 MVA kazdy.
i Rezerwowe zrédio zasilania bedzie sta-
i nowi¢ sie¢ energetyczna ENEA Operator

Sp. z 0.0., do ktdrej réwniez sprzedawana

! bedzie nadwyzka mocy. Tym samym klient
zyska zunifikowany system rozdziatu energii.
ABB musiata sprosta¢ ostrym wymaga-
niom, jakie stawiane sg przez technologie
i wydobycia i przetwdérstwa ropy i gazu.

Szczegdlnie, jesli idzie o niezawodnosé
zasilania, a w razie awarii, 0 systemy zabez-
pieczen i awaryjnego wytgczenia instalacji.
Decyzja o przyjeciu oferty ABB wynikata
Z zaproponowanej ceny oraz rozwigzan
technicznych. Podstawg do jej przygo-
towania byty doswiadczenia, jakie spotka
zdobyta przy realizacji projektu ttoczni gazu
ziemnego na gazociggu Jamalskim, a takze
wspolnie z PBG, przy realizacji budowy
Zaktadu Odazotowania Gazu w Grodzisku
Wielkopolskim.

Wiecej informaciji:

e-mail: tomasz.kowalczyk@pl.abb.com



Aktualnosci

Nowy serwis transformatorow mocy

Dla tédzkiego Serwisu Transformatorow
Mocy ABB koniec ubiegtego roku uptynat pod
znakiem zmian. Ich celem byto dopasowanie
oferty do wymagan rynku — ABB musi spet-
nia¢, a czasem i wyprzedzac, oczekiwania
klientow dotyczace ustug pogwarancyjnych,
diagnostyki, napraw, remontéw oraz dostaw
czesci zamiennych. Oczekiwany poziom
odpowiedzialnosci oraz peten dostep do
ustug serwisowych sg w stanie zapewnic

tylko duze, dysponujgce nowoczesnym

sprzetem i odpowiednig wiedzg serwisy,
najlepiej firmowe.

Innymi stowy, rynek promuje producentéw
transformatordw, ktdrzy sa w stanie zaofe-
rowac¢ kompleksowy pakiet: transforma-
tor, jego instalacje, obstuge gwarancyjng,
pogwarancyjng, szeroki zakres remontéw
i usprawnien w trakcie eksploatacji, a takze,
jesli trzeba, demontaz i ztomowanie.

Tego rodzaju serwis wymaga wysoko wykwa-
lifikowanej kadry inzynierskiej o najwyzszej
wiedzy technicznej oraz doskonatej organizacii

Ustuga serwisowa ABB

to krotki czas reakcii,
najwyzsze kwalifikacje
pracownikow, komplek-
sSowoscC i dtugoterminowa,
rzetelna obstuga w trakcie
eksploatacii.

pracy, umiejetnosci bezwzglednego prze- :
i strzegania bezpieczenstwa pracy, znajomosci
przepisdw i procedur oraz jezykdw obcych.
Serwis dysponuje doswiadczeniem nabytym
i zaréwno w wysoko rozwinigtych krajach,
takich jak USA czy Wielka Brytania oraz w tak
i trudnych rejonach $wiata jak potudniowo- i
wschodnia Azja czy Afryka — wszedzie tam,
gdzie todzki zaktad dostarczat i dostarcza
! transformatory.
: »Nowy” serwis oficjalnie rozpoczat dziatalnosé
i 1 stycznia 2011 roku i oprocz realizacji zadar

Zakres ustug serwisowych

Od stycznia tego roku Serwis Transformatoréow Mocy ABB obejmuje szes$¢

podstawowych grup produktowych:

- Montaze i pomiary pomontazowe. Sprawdzenie transformatora po transporcie,
montaz akcesoridw i okablowania, kontrola uktadéw sterujgcych i monitorujgcych,
pomiary potwierdzajgce zdolnos¢ jednostki do zatgczenia.

- Okresowa obstuga i drobne naprawy na miejscu instalacji. Obstuga gwaran-
cyjna i pogwarancyjna, awarie, wytaczenia, przeglady okresowe, usprawnienia,

umowy dtugoterminowe.

- Remonty na miejscu instalacji. Kompleksowa ustuga diagnozowania i napraw
transformatorow z wykorzystaniem technologii TrafoSiteRepair przy wykorzystaniu

sprzetu Fabryki Serwisowej w Halle.

- Dostarczanie czesci zamiennych. Dostawy standardowych czesci zamiennych
wraz z transportem i montazem, wymiana stosowanych dawniej komponentéw
— dobdr i adaptacja nowoczesnych rozwigzan.

- Diagnostyka transformatoréw. Ocena stopnia zuzycia, wydtuzenie okresu bezawa-
ryjnej pracy, dzieki zastosowaniu odpowiednich technologii.

— Naprawy fabryczne. Kompleksowe remonty transformatoréw w petnym zakresie,
w kooperaciji z Fabryka Serwisowa ABB w Halle w Niemczech.

serwisowo-montazowych bezposrednio
dla tédzkiej fabryki, intensywnie pracuje
nad poszerzeniem pakietu dodatkowych
ustug transformatorowych pod markg ABB.
Rozpoczeto prace nad kilkoma interesujg-
cymi projektami zawierajgcymi niestosowa-
ne do tej pory w Polsce techniki, osprzet

i procedury.

Wiecej informaciji:
e-mail: pawel.fukiet@pl.abb.com,
radoslaw.kowalczyk@pl.abb.com
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Systemy KNX

,Inteligencja’
zaglgda pod strzechy
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Dom pokazowy na osiedlu ,Nad Brzegiem Czarnej” w podwarszawskich Markach.

Systemy automatyki budynku nalezg dzis do standardowych rozwigzan
nowoczesnych biurowcow. Jednak tego typu ,inteligencja” wcigz nie
moze zadomowic sie w apartamentach i domach. Dlaczego? Strach
przed automatyka? Przerazajgcy koszt? Skomplikowana obstuga?

Nic z tych rzeczy. Inwestorzy nie wiedzg po prostu, co tak naprawde
kryje sie za systemami KNX. Jak tatwiej, wygodniej i oszczedniej moga
dzieki nim zyc...

Tekst: Stawomir Dolecki; zdjecia i wizualizacje: Adam Stephan/Arch. ABB, Pracownia Projektowa ARCHIPELAG
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Aktualnosci
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Dom pokazowy na osiedlu ,Nad Brzegiem Czarnej”

irma ABB jest jednym z naj-

wiekszych producentéw ,inteli-

gentnych” rozwigzan dla budyn-

kow. Systemy te sktadajg sie

z setek drobnych elementow,
ktdre pozwalajg budowac zaréwno mate
domowe instalacje, jak i sterowac za ich
posrednictwem kilkudziesigciopietrowymi
budynkami, z setkami biur i sklepow. O ile
w przypadku duzych i prestizowych inwe-
stycji systemy automatyki budynku plano-
wane sg juz na etapie wstepnych projektow,
o tyle prywatni inwestorzy, budujgcy domy
i rezydencije, wcigz na ,inteligencje” patrza
sceptycznie. Z doswiadczen ABB wynika,
ze w gtdwnej mierze spowodowane jest
to brakiem wiedzy i doswiadczenia. Dlatego
spotka podejmuje dziatania pozwalajgce
inwestorom na poznanie catego systemu
— od idei, przez wyglad, az po praktyczny
sposob dziatania - bezposrednio, na ,zywym”
przyktadzie, w tzw. domach pokazowych.

Funkcje, ktére dajg komfort

Obecnie ABB zaangazowata sie w dwa
duze projekty. Pierwszy z nich realizo-
wany jest w podwarszawskich Markach,

wyposazono miedzy innymi w osprzet elektroinstalacyjny ABB serii Carat.

na osiedlu ,Nad Brzegiem Czarnej”, gdzie
firma Volumetric MK Polska buduje osiedle
domow jednorodzinnych. Tam tez wia-
$nie powstat dom pokazowy wyposazo-
ny w system inteligentnego sterowania
w technologii KNX, wykorzystujgcy osprzet
ABB. Instalacje wykonata firma Inteligentny
Budynek. W zamysle dewelopera, ktory
wyszedt z inicjatywg stworzenia takiego
miejsca, byto umozliwienie osobom, ktére
chciatyby zdecydowac sie na wyposazenie
swojego domu w taki system, sprawdzenie
jego dziatania w praktyce. Tam tez specja-
lisci moga wyttumaczy¢, doradzic i skonfi-
gurowac instalacje wedtug rzeczywistych
potrzeb przysztego uzytkownika. Nie chodzi
bowiem o to, by dom byt ,nafaszerowany”
elektronikg, ale o to, by byt przyjazny i czynit
zycie wygodniejszym. Nie kazdy przeciez
potrzebuje zaluzji regulowanych automa-
tycznie w zaleznosci od pory dnia i pogody,
czy monitoringu posesji, ale funkcja pozwa-
lajgca na znaczne oszczednosci energii
przez wytgczanie zbednego oswietlenia,
czy tez funkcja systemu alarmowego, gdy
domownicy jadg do pracy, bez watpienia
daje komfort.

Kazdy z domow
pokazowych czeka

na potencjalnych
uzytkownikow systemow
KNX. Zarowno tych,
ktorzy juz wiedzg, czego
chca, jak i tych, ktorzy

z ,inteligencjg” w budynku
nie mieli jeszcze do
czynienia.

Panele sterujgce ABB

Busch-ComfortTouch i Busch-priOn to komfortowa
mozliwos¢ sterowania inteligentng instalacjg KNX.
Busch ComfortTouch to panel tagczacy funkcje sterowania
urzadzeniami domowymi oraz centrum rozrywkowo-informa-
cyjnego. Busch-priOn pozwala sterowac¢ oraz nadzorowac
cate pomieszczenia. Za pomocg obu urzgdzen mozna regu-
lowac natezenie oswietlenia, temperature, sterowac zaluzja-

mi lub uruchamia¢ sceny sktadajgce sie z potgczenia tych

i innych funkgciji.

ABB Dzisiaj 1[11 07



Systemy KNX

Energooszczednosé przede wszystkim

Nieco inny charakter ma projekt reali-
zowany przez Pracownie Projektowa
ARCHIPELAG z Wroctawia we wspdtpracy
z firma Velux, znang z produkcji okien i syste-
moéw solarnych. Umowa, ktdrg ARCHIPELAG
podpisat z firmg ABB, przewiduje wyposa-
zenie wysokoenergooszczednego domu
modelowego Lumina House w nowoczesna,
snteligentng” instalacje, w ramach akcji
promujacej ,Domy XXI”. Do wspdtpracy
architekci zaprosili wiele firm, ktérych pro-
dukty i ustugi przyczyniaja sie do obni-
zenia energochtonnosci domu. Sg tam
wiec zademonstrowane nie tylko instalacje
elektryczne, ale takze materiaty izolacyjne,
systemy ogrzewania, zaluzji czy odzysku
wody deszczowej. W zatozeniach dom
ma spetnia¢ wszystkie wymogi efektywnie

08 ABB Dzisiaj 1|11

energetycznych budynkéw, poczawszy
od bryly, przez zastosowane materiaty, az
po wszelkie instalacje. Zapotrzebowanie
tego domu na energie ma by¢ znacznie
nizsze niz najrestrykcyjniejsze wymo-
gi Unii Europejskiej w tym zakresie.
Ale dla ABB Lumina House bedzie miat
wartos¢ dwojaka. Poza demonstra-
cja mozliwosci instalacji KNX, spdtka
przeprowadzi szczegotowe pomiary
w warunkach rzeczywistej pracy sys-
temu, co pozwoli realnie ocenic¢ stopien
zmniejszenia zuzycia energii w domu
jednorodzinnym. Wedtug naszej wiedzy,
nikt jeszcze nie przeprowadzit tak szcze-
gotowych analiz w kontekscie domow
mieszkalnych, mimo iz jest bardzo duzo
opracowan dotyczgcych duzych budyn-
kéw biurowych i apartamentowcow.



Aktualnosci

Nie chodzi o to,

by dom byt
,nafaszerowany”
elektronika, ale o to,

by byt przyjazny i czynit
zycie wygodniejszym.

01, 02, 03, 04 Wizualizacje domu
pokazowego Lumina House,
wybudowanego z zastosowaniem
maksymalnej energooszczednosci.

Nie tylko dla tych, ktérzy juz wiedza

Cho¢ bardzo znaczace i prestizowe, powyz-
sze projekty nie sg pierwszymi domami poka-
zowymi wyposazonymi przez ABB w ,inte-
ligentne” systemy sterowania. W 2008 roku
w Warszawie przy al. Wilanowskiej do dyspo-
zycji klientéw oddano apartament wyposa-
zony we wszystko, co moze utatwic i umilié
zycie w domu. Tam réwniez zostata zain-
stalowana ,inteligentna” instalacja, a obok
niej nowoczesne oswietlenie, najwyzszej
klasy urzgdzenia audio i kina domowe-
go, system ochrony mienia i klimatyzaciji.
| kazde z tych miejsc czeka na potencjalnych
klientéw. Zaréwno tych, ktdrzy juz wiedza,
czego chcg, i szukajg konkretnych rozwigzan,
jaki tych, ktoérzy z ,inteligencjg” w budynku
nie mieli jeszcze do czynienia.

ABB Dzisiaj 1/11
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ABB na swiecie
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Luksusowy statek pasazerski Costa Magica, nalezacy do floty Costa Cruises.

(Fot. Trondneim Havn/Age Hojem/Wikimedia Commons)

Oszczedne liniowce

Napedy o regulowanej predkosci firmy ABB :
przyczynity sie do zmniejszenia zuzycia
energii na trzech luksusowych statkach :
pasazerskich, co przetozyto sie na ogranicze-
ja predkosc¢ wentylatorow i wyciggéw do
© wymagan i temperatury powietrza. Ten zabieg
w zakresie kosztéw operacyjnych, jak i emi- :
sji CO,. Zwrot z cafej inwestycji nastgpit
w czasie krétszym niz rok. Niskonapieciowe
napedy pradu przemiennego ABB regulujg
predkos¢ wielkich wentylatoréw i wyciggow :

nie ilosci spalanego paliwa az o 1,6 tys. ton
rocznie i znaczne 0szczednosci zardbwno

zamontowanych w maszynowniach trzech

ktore zarzadzajg flotg 14 luksusowych stat-
kéw podrdzujacych po szlakach wodnych
catego Swiata.

Nowe napedy automatycznie dostosowu-

sprawit, ze zapotrzebowanie na moc zostato
obnizone od 600 kW do 840 kW, w zalezno-
Sci od wielkosci jednostki. Poniewaz energia
elektryczna na statkach jest produkowana
przez generatory diesla, zmniejszenie zuzycia

© energii elektrycznej przetozyto sig na istotng
statkdw uzytkowanych przez najwieksze
w Europie linie pasazerskie Costa Cruises, :

redukcje ilosci spalanego paliwa oraz emisji
gazéw cieplarnianych.

Inwestycja w energie

13 miliondw dolaréw zdecydowata sig zain- :
westowac firma ABB w szkockie przedsie-
biorstwo Aguamarine Power, ktdre stworzyto |
technologie przeksztatcania energii z fal

morskich w czystg, uzytkowg energie elek- ‘
tryczng. Rozwigzanie zdobyto wiele nagrod il
za innowacyjnos¢ w dziedzinie energetyki

odnawialne;j.

Urzadzenie Aquamarine’s Oyster sktada sie
Z umocowanego na zawiasie, unoszacego

Poruszajgcy sie na falach ptat napedza dwa

produkcji energii elektrycznej z fal.
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Pierwsza demonstracyjna, naturalnych
Si@ na powierzohni Wody p’fatu, przymoco- rozmlﬁrow |nstale.1<:jz:1 rozpoczeta produkq?
. , 1 energii w Europejskim Centrum Energetyki
wanego do dna kilkaset metréw od brzegu.

Morskiej w Orkney Islands, Szkocja.
i (Fot. Arch. ABB)

hydrauliczne ttoki, tioczace na brzeg wode,
ktdra z kolei napedza konwencjonalng turbine
hydroelektryczng odpowiedzialng za produk-
cje pradu. System ten jest tatwigjszy do zain-
stalowania i utrzymywania niz inne systemy

W skrocie

Belgia

Na kwote 125 min dolaréw opiewa
kontrakt, jaki podpisato belgijskie
przedsigbiorstwo C-Power NV z firma
ABB, na budowe potgczenia ener-
getycznego farmy wiatrowej z sie-

cig energetyczng na ladzie. Dzigki
nowemu potgczeniu do europejskiej
sieci trafi 325 MW odnawialnej energii
elektrycznej. Farma wiatrowa Thornton
Bank zlokalizowana jest 30 km od bel-
gijskiego wybrzeza. W pierwszej fazie
wybudowano szes¢ turbin o mocy

30 MW, nastepnie powstanie 48 kolej-
nych. ABB bedzie odpowiedzialna

za inzyniering systemu, projekt, dosta-
wy i uruchomienie morskiej stacji elek-
troenergetycznej i platformy, na ktére;
stacja zostanie zainstalowana.

Algieria

ABB dostarczy kompletne rozwigza-
nie z zakresu energetyki, automatyki
oraz mechaniki dla projektu dostaw
wody do oddalonego regionu Sahary.
Projekt pozwoli na przepompowywanie
i magazynowanie wody gtebinowej,
w ktérg zaopatrywane bedzie znaj-
dujgce sie w odlegtosci 750 km od
Zrédta miasto, zamieszkane przez
115 tys. mieszkaricéw. Budowany
obecnie w Algierii system przesytu
wody Réseau de Collecte jest jednym
z najwiekszych projektéw wodnych
realizowanych w rejonie Sahary.

Szwajcaria

Zastosowanie systemu odzysku
ciepta ABB pozwoli szwajcarskiej
firmie Holcim zwiekszy¢ wydajnosé
cementowni w Untervaz dzieki
produkciji energii wolnej od CO,,.
Rozwigzanie ABB oparte jest na tech-
nologii ORC (Organic Rankine Cycle
— obieg Rankine’a), ktéra umozliwia
zmianeg ciepta z gazéw wydmucho-
wych w czystg energie elektryczna.
Ponowne uzycie ciepta jako energii
roboczej wyklucza potrzebe jej
pozyskiwania z paliw kopalnych.




Aktualnosci

Nowe potgczenie energetyczne

Po raz pierwszy w historii firma ABB zbudo-

wata system HVDC Light, wykorzystujac linie

napowietrzne zamiast kabli podziemnych
i podmorskich. Linia o dtugosci 950 kilo-
metrow potgczy sieci energetyczne Namibii

i sgsiedniej Zambii, stajgc sie nowa trasa

importu energii elektrycznej. Potgczenie
Caprivi (350 kV, 300 MW) w znaczacy spo-
sob usprawni przeptyw energii elektrycznej
przez Namibie i przyczyni sie do wzmoc-
nienia sieci energetycznej w potudniowe;j

Afryce, a takze zapewni niezawodny transfer

energii elektrycznej pomiedzy wschodnimi
i zachodnimi obszarami objetymi dzia-
talnoscig Southern African Power Pool
(SAPP), wspodtpracujgcych ze sobg krajo-
wych zakfaddw energetycznych w potu-
dniowej Afryce.

Stacja przeksztattnikowa nowego potaczenia HVDC Light w Namibii. (Fot. Arch. ABB)

W Alpach postawiono na kole]

Technologia ABB wspiera szwajcarskie kole- :
je, ktérych pociagi kursuja z najwieksza !
czestotliwoscia na $wiecie, w rozszerzaniu
transportu pociagami szybkobieznymi na :
najwyzszym poziomie efektywnosci, nie- :
zawodnosci i bezpieczeristwa. Kluczowym
elementem tej wspdtpracy jest najdiuzszy
na $wiecie, 57-kilometrowy tunel kolejowy :

Gotarda.

Badania pokazujg, ze Szwajcarzy podrozujg
koleja wiecej niz inne nacje, a Szwajcaria
jest najwazniejszym krajem tranzytowym dla -
transalpejskiego transportu. Ponad 60 proc.
towaréw (ok. 25 min ton) jest w tym kraju :
przewozonych po torach. Ta wielko$¢ ma
szanse podwoié sie do 2017 roku, kie- :
dy zakoriczona zostanie budowa dwdéch i szybkobiezng kolej szwajcarska z sieciami

: kolejowymi Niemiec, Francji i Wtoch.

nowych szybkobieznych potaczen kolejo- (Fot. Daniel Schwen/Wikimedia Commons)

wych tgczacych Szwajcarie z siecig kolejowg

w Niemczech, Francji i Wioszech.

Nowe tunele Létschberg i Gotarda to klu-
czowe punkty szwajcarskiego federalnego
projektu, zaktadajgcego skrocenie czasu
podrdzy przez szwajcarskie Alpy. 15 paz- :
dziernika br. ekipy budowlane zakoriczyly :
drazenie tunelu Gotarda potozonego gte-
boko pod alpejskimi szczytami. Mierzacy
35 km tunel Létschberg dziata juz od grudnia
2007 roku. Stanowi wsparcie dla potgczenia
pomigdzy Bazyleg i Mediolanem. Korzysta
Z niego kazdego dnia okoto 40 pociggdw
pasazerskich i 110 towarowych. ABB dostar-
czyta tam system dystrybuciji energii elek- :
trycznej dla catej infrastruktury tunelu, jak
Zurychu, Bernie i Lucernie.

réwniez system zasilania trakcji.

Nowy tunel kolejowy Gotarda pozwoli potaczyé

Dla liczacego 57 km tunelu Gotarda, naj-
dtuzszego tunelu kolejowego na swiecie,
ktérego otwarcie planowane jest w 2017,
ABB dostarcza system dystrybucji energii
elektrycznej, m.in. 875 izolowanych gazem
rozdzielnic ZX0 i 500 urzadzen kontrolno-
-zabezpieczajgcych REF 542plus.

Oprdécz dostaw realizowanych dla tych
dwodch przetomowych projektéw, ABB
dostarcza réwniez pakiety zasilania trak-
cji dla systemdw transportu publicznego
w trzech najwigkszych miastach Szwajcarii:

Przejscie Potnocno-
-Wschodnie

Pierwszy statek towarowy, ptynagcy
z Murmanska do Szanghaju przez Przejscie
Pdtocno-Wschodnie bez asysty lodotama-
czy, wiasnie ukonczyt swoj dziewiczy rejs,
skracajgc droge powrotng z 65 do 19 dni.
Na catoroczng zegluge pozwolita mu tech-
nologia napedu elektrycznego Azipod firmy
ABB. Dokonat tego ,Monchegorsk”, konte-
nerowiec klasy lodowej, nalezgcy do Norilsk
Nickel, jednego z najwigkszych na Swiecie
przedsigbiorstw wydobywczych i producen-
téw niklu oraz innych metali.

Zanim ,Monchegorsk” odbyt swéj przetomo-
wy rejs, statki przemierzajgce zamarznigte
wody Przejscia Péthocno-Wschodniego
musiaty podrézowaé w konwojach przy
kosztownej asyscie lodotamaczy. Wracaty
natomiast przez Ocean Indyjski, Kanat Sueski
i pétnocng Europe. Teraz droga powrotna
przez Kanat Sueski zostata wyeliminowana,
€0 0szczedza czas, zuzycie energii, koszty
i ogranicza emisje gazow cieplarnianych.
Tajemnica, jaka kryje sie za tym sukce-
sem, to kombinacja elektrycznego systemu
napedowego Azipod marki ABB i koncepciji
statku dwufunkcyjnego firmy Aker Arctic,
ktdora wyposaza kontenerowce w funkcje
lodotamaczy. Moga one przedzierac sie
przez pokrywe ptaskiego lodu o grubosci
1,7 metra i wat lodowy o grubosci ponad
10 metrow, przy stosunkowo niewielkiej
mocy zainstalowanej (13 MW) i nizszym
zuzyciu energii niz konwencjonalne statki
z napedem diesla o tej samej masie i pro-
jekcie kadtuba.
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Systemy automatyki budynku

iIstoria doswietlona
utomatyka

Frr
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Malbork, widok kosciota zamkowego na Zamku Wysokim wraz z Wieza Klesza. (Fot. Adam Stephan/Arch. ABB)
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Raport

Swiatfo to dla architektury i sztuki warto$¢ nieoceniona. Kreuje
przestrzen, podkresla najpiekniejsze elementy, pozwala zwrdocic uwage
na detale. Kilkaset lat temu artysci, by uzyskac¢ zamierzone efekty, musieli
rozswietla¢ pomieszczenia tysigcami odpowiednio rozmieszczonych
pochodni i swiec, dzisiaj — w tych samych budynkach — niesamowite
efekty pozwala osiggngC nowoczesna technologia. Muzea, galerie,
koscioty, stare zamki i patace coraz czesciej po nig siegaja.

Tekst: Stawomir Dolecki

ystemy automatyki budynku,

dzieki swojej funkcjonalnosci

i stosunkowo niewielkiej inge-

rencji w konstrukcje, sg coraz

chetnigj instalowane w budyn-
kach historycznych, sakralnych i eksponu-
jacych sztuke. W Polsce przyktaddw takich
zastosowan mamy wcigz niewiele, poniewaz
wedtug Krzysztofa Palucha z Muzeum Zam-
kowego w Malborku ,dzisiaj nie wszyscy sg
jeszcze przygotowani do tego, zeby korzystac
z mozliwosci, jakie dajg inteligentne systemy,
nie wszyscy wiedzg, jak mozna je wykorzy-
stac i kieruja sie stereotypami”.

Swiat wie, co dobre

Swiat jednak poszedt w tej ,wiedzy”
do przodu. Przyktaddw wykorzystania sys-
temow KNX w muzeach, galeriach i zabyt-
kach jest bardzo duzo. Jednym z bardziej
efektownych — nie tylko pod wzgledem
zainstalowanego systemu — jest Muzeum
w Tianjin w Chinach. Fantastyczna, wrecz
bajkowa architektura, imitujgca rozpostarte
skrzydta tabedzia, szczegdlnie niesamowi-
te wrazenie robi nocg, gdy odpowiednia

iluminacja podkresla walory estetyczne
budynku. Wewnatrz — trzy pietra i ponad
50 pomieszczen, gdzie mozna zobaczydé
ponad 200 tysiecy dziet sztuki ludowej oraz
wiele cennych eksponatéw historycznych.
Zainstalowany w muzeum system ABB
i-bus KNX pozwala na niemal nieograniczo-
ne sterowanie oswietleniem, a projektanci
podkreslaja funkcjonalnos¢ systemu opar-
tego na modutowej szynie DIN i otwartym
protokole KNX, co pozwala na tatwa jego
integracje z rozwigzaniami innych firm zasto-
sowanymi w budynku, jak klimatyzacja,
wentylacja czy alarmy.

Ale nie trzeba szukac tak daleko, zeby
znalez¢ kolejne doskonate przyktady potg-
czenia historii, sztuki i nowoczesnej techniki.
Europa nie bez przyczyny zwana jest Starym
Kontynentem. Liczba zabytkdw i muzedw jest
tu przeciez imponujgca. Liczba $wiadomych
zarzgdcow tych budynkow jeszcze wigksza.

Jako przyktady niech postuzg hiszpanskie
muzeum Adra w Almerii (Andaluzja) czy
gmach parlamentu w Pampelunie (Nawarra),
a takze barokowy luteranski kosciét Marii
Panny w Dreznie, jeden z najbardziej znanych

Jeden z najbardziej
znanych zamkow

— datowana na XIV wiek
malborska siedziba
Zakonu Szpitala
Najswietszej Marii Panny
Domu Niemieckiego

w Jerozolimie — jest
dzisiaj w wielu
miejscach wyposazona
W nowoczesne

systemy KNX.

System KNX

KNX to opracowany przez producentéw europejskich standard elektroinstalacyjny,

faczacy funkcje zarzadzania budynkiem - stuzy do zatgczania, sterowania, sygnali-

zowania, regulacji i nadzoru zainstalowanych urzadzen elektrycznych.
W standardzie KNX tradycyjne wytaczniki, czujniki i inne elementy sterownicze zastg-
piono wykonanymi w technice cyfrowej urzgdzeniami wymieniajgcymi informacje za
posrednictwem jednego, biegnacego w caltym budynku, przewodu magistralnego.
Umozliwia to dowolne aranzacje wnetrza i instalacji, a potgczone wspdlng magistralg
rézne uktady pozwalajg na tworzenie bardzo wielu kombinacji, zaleznie od inwenciji
uzytkownika. Mozna dowolnie zmieniac funkcje poszczegolnych elementdw, na przy-
ktad danym wytacznikiem opuszczac rolety zamiast wtgczac lampe. Nie wymaga to

zadnych zmian w instalacji.

Zrédto: http://www.knx.pl

ABB Dzisiaj 1/11
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Cesarska rezydencja w Wiirzburgu. (Fot. Ronaldino/Wikimedia Commons)
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it B

i rozpoznawalnych w Europie zabytkdow pro-
testanckiej architektury sakralnej. Najwigkszy
na swiecie — obok katedry w Strasburgu
— budynek wzniesiony z piaskowca, wybu-
dowano w latach 1726-1743. Zainstalowano
tam system KNX, obstugujacy zegar kosciota,
dzwony, agregat wysokoprezny oraz przytg-
cze wodne. Na nowoczesny system sterowa-
nia zdecydowano sie takze w gotyckim klasz-
torze w Klosterneuburgu w Dolnej Austrii,
wykonczonym wewnatrz w stylu barokowym,
jak réowniez w Mozarteum w austriackim
Salzburgu czy muzeum antycznym w greckiej
Olimpii. Z nowinek technicznych korzysta
takze Opera w Wuppertalu oraz cesarska
rezydencja w Wirzburgu.

Cesarski rozmach

w latach 2003-2006.

Barokowy kosciét Marii Panny w Dreznie. (Fot. Kay Kérner/Wikimedia Commons)

Rezydencja w Wurzburgu

Juz samo wejscie do klatki schodowej nie pozostawia watpliwosci, ze niegdys
przechadzali sie tedy krélowie i cesarz. Imponujgcg wysokosé tego pomieszcze-
nia zdobi zapierajgcy dech w piersiach fresk dekoracyjny weneckiego malarza
Giovanniego Battisty Tiepolo. Dzieto odrestaurowano duzym nakfadem Srodkéw

Ten wyjatkowy element dodatkowo podkreslono dzieki zaawansowanej technologii
firmy Busch-Jaeger Elektro GmbH (cztonek Grupy ABB), wykonanej w standardzie
KNX. Specjalnie opracowane oprawy oswietleniowe i zardwki prezentujg zarowno
klatke schodowa, jak rowniez arcydzieto w odpowiednim Swietle, regulowanym
automatycznie za pomoca sygnatéw ze stacji pogodowej.

W rezydencji w Wirzburgu potaczono historie i nowoczesng technike, tworzgc kom-
pozycje, ktdéra pozostawia niezatarte wspomnienia u setek tysiecy zwiedzajgcych.

Krzyzackie piwnice

Jesli chodzi o zabytki to nie mamy sig
czego wstydzi¢, chociaz nowoczesne sys-
temy zarzadzania wcigz sg wykorzystywane
w Polsce stosunkowo rzadko. Do chlubnych
przyktaddw nalezy jeden z najbardziej znanych
zamkow — datowana na XIV wiek malborska
siedziba Zakonu Szpitala Najswigtszej Marii
Panny Domu Niemieckiego w Jerozolimie.
Krzyzacka warownia jest dzisiaj w wielu
miejscach wyposazona w Nnowoczesne sys-
temy KNX.

— Piwnice pod Patacem Wielkich Mistrzow
oraz piwnice pod skrzydtem zachodnim zam-
ku sredniego wyposazylismy w nowoczesny
system sterowania oswietleniem — méwi

Klasztor w Klosterneuburgu. (Fot. Bwag/Wikimedia Commons)

Krzysztof Paluch z Muzeum Zamkowego
w Malborku. — Organizujemy tam wystawy
czasowe i ekspozycje, wiec mozliwos¢
niemal dowolnego aranzowania swiatta jest
dla nas bardzo cenna.

Najwiekszym wyzwaniem dla instalatorow
jest w takich miejscach utozenie infrastruktury
bez szkody dla samego zabytku. W malbor-
skich salach mieli utatwione zadanie, ponie-
waz automatyke instalowano tam, gdzie nie
byto podtogi i ceramiczna posadzka miata
by¢ dopiero uktadana. Dlatego tez zdecy-
dowano o rozprowadzeniu infrastruktury
w kanatach kablowych pod podtoga.

— Teraz mamy mozliwos¢ dowolnego
tworzenia wystawy, bez wzgledu na to, czy

Liczba zabytkow

I muzeodw jest w Europie
imponujgca. Liczba
Swiadomych zarzgdcow
tych budynkow jeszcze
wieksza.
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jest to kolekcja znaczkdw pocztowych, czy
malarstwa. W kazdej sytuacji ustawiamy
takie oswietlenie, ktére najlepiej zaprezen-
tuje eksponaty, a przy okazji odpowiednio
podkresli architekture pomieszczenia — ttu-
maczy Krzysztof Paluch. — Do systemu
mamy podtgczone oswietlenie i zasilanie
w tych pomieszczeniach.

Zysk dla muzeum jest nie tylko estetyczny,
ale réwniez ekonomiczny, bowiem dzisiaj
jeden centralny wytacznik swiatta pozwala
wyeliminowac kazda ,zapomniang” zarowke,
ktdra przez catg noc niepotrzebnie pobiera
energie.

Tunel pod autostrada

Znacznie bardziej zaawansowany system
zainstalowany zostat w Kwidzynie, gdzie
miesci sie Oddziat Muzeum Zamkowego
w Malborku. Do budowy tego przepiekne-
go obiektu przystgpiono na przetomie Xill
i XIV wieku. Dzisiaj — poza samym zamkiem
— mozna podziwia¢ tam wiele dziet sztuki,
a takze zwiedzac wystawy: archeologiczna,
etnograficzng i przyrodnicza.

— W Kwidzynie udato nam sie zintegrowac
systemy oswietlenia i nagtosnienia wystawy
przyrodniczej — ttumaczy Krzysztof Paluch.
— Dzieki temu cata wycieczka oprowadzana
jest niemal automatycznie przez system.

16 ABB Dzisiaj 1/11
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Odpowiedni program, zawierajgcy dowol-
ng wersje jezykowa, powoduje, ze kazda
ekspozycja staje sie dynamiczna, lektor
opowiada o eksponatach, w tle pojawiajg sie
odpowiednie dZwigki, a system oswietlenia
jednoznacznie wskazuje, o czym w danej
chwili jest mowa.

Oproécz tego mozliwosci systemu wyko-
rzystywane sg do doskonatej imitacji rzeczy-
wistosci. Grupa gosci przechodzac przez
ekodukt pod autostrada, styszy ,przejez-
dzajgce” nad gtowa cigzardowki.

Najmiodsze polskie muzeum

Petng automatyka budynku moze sig nato-
miast poszczyci¢ Muzeum Miasta Gdyni. Ale
trudno je poréwnywac z krzyzackimi warow-
niami, bowiem to pierwsze (i jak na razie
jedyne) muzeum wybudowane od podstaw
W ciggu minionego pdtwiecza.

— Caly budynek jest w systemie stero-
wania, poczawszy od biur, a skonczywszy
na salach wystawowych. W biurach sys-
tem jest na tyle inteligentny, ze jesli przez
15 minut nie ma ruchu, to swiatto samo
sie wytacza — wylicza Ryszard Dobrowolski
z gdyniskiego muzeum. — Sterowanie ogrze-
waniem sprzezone jest z czujkg pogodo-
wa, a ha noc temperatura ograniczana jest
do 19 stopni. Podobnie pracuje klimatyzacja,

Mozliwosc¢ petnego
sterowania oswietleniem
pozwala tworzyC¢ dowolne
ekspozycje — od wystawy
malarstwa po kolekcje
znaczkow pocztowych.
Jednoczesnie mozna
zadbac o doskonate
podkreslenie architektury
sal wystawowych.
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01, 02, 03 Muzeum Miasta Gdyni to jedna
z najmtodszych polskich placowek,
ale bez watpienia najlepiej wyposazona.
(Fot. Marcin Szerle/Muzeum Miasta
Gdyni)

w zaleznosci od potrzeb i pory dnia. W catym
budynku sg elektroniczne zabezpieczenia
przeciwwtamaniowe i przeciwnapadowe oraz
przeciwpozarowe, a takze system dostepu,
uruchamiany kartag magnetyczna.

Cho¢ oczywiscie z punktu widzenia prze-
znaczenia budynku najcenniejsza jest moz-
liwos¢ petnego sterowania oswietleniem.
Na zewnatrz czujniki zmierzchowe odpo-
wiadajg za wigczenie oswietlenia elewaciji,
€0 zwigzane jest z catg koncepcjg architek-
toniczng. Wszystkie punkty oswietleniowe na

danej kondygnaciji sterowane sg z jednego
pulpitu — to pozwala dowolnie zarzgdzacé
oswietleniem danego pietra i poszczegol-
nych sal.

— Wszystkie punkty oswietleniowe oraz
urzgdzenia znajdujace sie na naszych wysta-
wach, sg podtgczane pod system, wiec
kazdy punkt oswietleniowy mozna regu-
lowaé indywidualnie — ttumaczy Ryszard
Dobrowolski. — Dowolnie decydujemy o ilosci
punktéw oswietleniowych, ich rozmiesz-
czeniu, mocy swiatta, jego kierunku i kacie
padania. Dzieki temu mozemy realizowacé
wiele koncepcji wystaw przygotowywanych
przez artystow.

Kiedy bedziemy gotowi?

Wykorzystanie systemdw automatyki
budynkdéw w zabytkach, galeriach i muzeach
staje sie coraz popularniejsze. W naszym
kraju takich przyktaddw jest wcigz niewiele,
i trudno dyskutowac z opinig Krzysztofa
Palucha z Muzeum Zamkowego w Malborku,
ze wynika to z braku zrozumienia mozli-
wosci, jakie dajg te systemy. Wiemy prze-
ciez, ze polska kultura i sztuka boryka sie
z wieloma problemami. Z drugiej jednak
strony coraz bardziej restrykcyjne przepi-
Sy przeciwpozarowe, rosngce wymagania
wiascicieli wystawianych kolekgji czy firm
ubezpieczeniowych, powodujg, ze tego
typu rozwigzania znacznie obnizytyby koszty
dziatalnosci i zdecydowanie uatrakcyjnity
eksponowane dzieta i zabytki. By¢ moze
wiec, wzorem Opery w Wuppertalu czy
rezydenciji w Wirzburgu, wkrotce i nas beda
zachwycacé wspaniata grg $wiatet polskie
zamkKi i patace.

Opera w Wuppertalu

Budynek, ktéry powstat wedtug projektu architekta z Kolonii Carla Moritza, oddano

do uzytku ponad sto lat temu (1907 rok).

Zgodnie z wymaganiami epoki jego architektura stanowita potgczenie neobaroku i secesii.
Niestety pod koniec Il wojny swiatowej gmach powaznie uszkodzono, a odbudowa trwata
do 1956 roku. Swiadomie zrezygnowano wéwczas z przywrdcenia ,ciezkostrawnego
secesyjnego stylu” i pomimo starej konstrukcji powstata budowla odpowiadajgca gustom
estetycznym lat 50., stanowigc wspaniaty przyktad éwczesnego kierunku w architekturze
wnetrz. Dzisiaj budynek opery znajduje sie na liscie zabytkdw chronionych.

W 2003 roku okazato sie jednak, ze ekspertyza dotyczgca ochrony przeciwpozarowej
nie pozostawia wyboru i jeden z piekniejszych zabytkdéw Wuppertalu musiat by¢ pod-
dany gruntownej renowacji, podczas ktorej architekci zadecydowali o zainstalowaniu
w budynku systemu KNX. W styczniu 2009 roku, podczas uroczystej ceremonii, odre-
staurowany gmach opery zostat ponownie oddany do uzytku.

(Fot. Busch-Jaeger Elektro GmbH, Grupa ABB)
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Innowacje

Niepozorny
pomocnik Inzyniera

Napedy srednich napieC sg urzgdzeniami o duzych mozliwosciach
konfiguracyjnych. Mnogosc¢ parametrow pozwalajgcych na precyzyjne
dostosowanie ich pracy do rodzaju silnika i zastosowanego rozwigzania
zwieksza jego uniwersalnosc, ale jednoczesnie utrudnia instalacje.

Na przyktad ACS 2000 wymaga ustawienia ponad tysigca parametrow.
| wtasnie na potrzeby tego napedu powstat program ,ACS 2000
DriveStartup”, ktorego zadaniem jest wspomaganie pracy inzyniera
dokonujgcego wdrozenia.

Tekst: Przemystaw Burzyniski, Tomasz Romaniuk; zdjecia: Arch. ABB

ruchomienie aplikacji powo-

duje wyswietlenie gtéwnego

okna podzielonego na kilka

modutéw. Panel po lewej

stronie ekranu zawiera liste
zdefiniowanych krokow, ktdre muszg
zosta¢ wykonane, aby dokonaé petnej
parametryzacji napedu. Panel srodkowy to
szczegoty charakterystyczne dla danego
kroku. Pozostate panele moga zawierac
(w zaleznosci od wyboru uzytkownika)
elementy obrazujgce stan napedu, takie jak
aktualne wartosci wybranych parametréw,
liste ostrzezen, alarmoéw lub zawartosé
dziennika bteddw.

Postep procesu wdrozenia jest uwidocz-
niony za pomoca koloréw, a zdefiniowana
lista krokdw okresla kolejnos¢ postepowa-
nia. Inzynier obstugujacy program moze
realizowac¢ nastepujgce po sobie kroki,
ale moze tez chwilowo poming¢ czesdé
lub wrdci¢ do ustawien poczatkowych.
W sytuacji, gdy sScista kolejnos¢ powinna
by¢ zachowana, program wymusza taka
realizacje poprzez blokowanie dostepu
do krokow, ktére nie mogag by¢ jeszcze
wykonane. Generalnie, system oznaczen
zostat tak przygotowany, aby inzynier

DriveStartup

jest programem
komputerowym,

ktory wspomaga

prace inzyniera
(commissioning
engineer) instalujgcego
napedy srednich napiec

(medium voltage drives).

prace projektowe

Konieczna
korekta zatozen

Poczatkowo miata powstac stosun-
kowo nieskomplikowana aplikacja,
ktdrej inzynier uruchamiajacy naped
bedzie musiat odpowiedzie¢ na kilka
pytan i ustawi¢ wartosci kilkudzie-
sieciu parametrow. Jednak w trakcie
przygotowywania szczegotowe;j
specyfikacji okazato sig, ze ilos¢
ustawien, opciji i réznych scenariuszy
dziatania jest tak duza, ze program
musi by¢ bardziej ztozony, cho¢
réwnoczesnie jak najbardziej intuicyj-
ny w obstudze.
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ACS 2000

Nagroda
Frost&Sullivan

BEET
FREACTICEE
AW ARD

Nowy naped ACS 2000 otrzymat
prestizowa nagrode Frost&Sullivan,
do czego réwniez przyczynito

sie oprogramowanie ,ACS 2000
DriveStartup”.
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przeprowadzajgcy instalacje napedu mogt
szybko ocenic¢ postep przy konfigurowaniu
urzadzenia i uzupetni¢ ewentualne braki.
Nalezy tez wspomnied, ze lista krokow
moze sie dynamicznie zmienia¢, gdyz
na przyktad obstuga modutéw wejscia/
/wyjscia pojawi sie dopiero wtedy, gdy
uzytkownik zaznaczy je we wstepnych
ustawieniach.

Kroki dyktowane logika

Panel srodkowy umozliwia szczegdtowa
realizacje wybranego kroku. Moze zawiera¢
pytania, parametry do ustawienia, wykresy
umozliwiajgce przeprowadzenie testéw, moze
tez realizowac obliczenia prowadzace do
nastepnych krokéw. Naczelng zasada jest, aby
w obrebie jednego kroku znalazly sie wszystkie
logicznie powigzane ustawienia i aby ich uzycie
byto jak najbardziej intuicyjne. Przyktadowo
skonfigurowanie systemu chtodzenia napedu
jest realizowane w kroku ,Cooling System”,

gdzie uzytkownik moze zaréwno ustawic tryby
pracy wentylatora, jak i okresli¢ wtasciwe
poziomy alarmdw, a takze odczyta¢ aktualne
stany sygnatéw kontrolnych. Niektdre kroki
umozliwiajg wykonanie szeregu kalkulacji
dotyczgcych parametréw silnika lub trans-
formatora. Odpowiednia wiedza ekspercka
zawarta jest w formutach matematycznych,
ktdre realizowane sg automatycznie, zwal-
niajac inzyniera z koniecznosci wykonywania
zmudnych obliczen.

Specjalna grupe tworzg kroki zgroma-
dzone pod nazwg ,Hot Commissioning”. Ta
czes$¢ procedury jest dostepna dopiero po
wstepnym skonfigurowaniu napedu. Tutaj
inzynier moze przeprowadzi¢ serie testow
rozruchowych i testow awaryjnego wytaczania
napedu, mierzgc wybrane sygnaty i obserwu-
jac ich przebiegi na wykresach. Wyniki tych
pomiaréw mozna zachowac w formie teksto-
wej lub graficznej w zewnetrznych plikach.
Inzynier ma tez mozliwos¢ bezposredniego



Innowacje

Przemiennik ACS 2000

Przemiennik ACS 2000 wykorzystuje sie w instalacjach, gdzie pracuja wentyla-
tory, pompy czy kompresory, w takich gateziach przemystu, jak cementownie,
gornictwo, kopalnie, metalurgia, papiernie, uzdatnianie wody, energetyka,
przemyst chemiczny i petrochemiczny oraz gazownictwo.
Elastyczny sposéb podtgczania do linii zasilajgcej, obnizenie zawartosci harmo-
nicznych, zmniejszenie zuzycia energii, tatwosc¢ instalacji i uruchomienia oraz
wysoka niezawodnos¢, sprawiajg, ze catkowite koszty eksploatacji przemiennika
ACS 2000 w ciggu catego okresu jego uzytkowania sg wyjgtkowo niskie.

przetestowania sterowania silnikiem z poziomu
programu: moze zdefiniowa¢ odpowiednie
obroty, wystartowac i zatrzymac silnik.

Dostep do petnej dokumentacji
Program zostat tez wzbogacony o szereg
specjalistycznych narzedzi. Umozliwiajg one
niezalezny od procesu wdrozenia dostep
do kazdego parametru z osobna, a takze
poréwnanie aktualnych standéw parametrow
na napedzie i w plikach na komputerze.
Bardzo waznym narzedziem jest ,Download
Software”, czyli w petni automatyczna instala-
Cja wewnetrznego oprogramowania napedu.
Duzym wsparciem dla inzyniera jest zin-
tegrowany dostep do petnej dokumenta-
Cji zwigzanej z wdrazaniem danego typu
napedu. Program ma tez pomoc kon-
tekstowa, wyswietlajgca szczegoty doty-
czgce danego kroku. Na kazdym etapie
wdrozenia uzytkownik moze tez utworzy¢
automatyczny raport podsumowujacy

wszystkie dotychczas wykonane czynno-
$ci. Raport moze by¢ przygotowany w for-
macie umozliwiajgcym jego dalszg edycje.
Innym udogodnieniem jest mozliwos¢ pracy
w trybie off-line, czyli bez potgczenia z nape-
dem. Umozliwia to inzynierowi wprowadzenie
wstepnych ustawien (np. przed wyjazdem
na wdrozenie), a pdzniej, po podtaczeniu do
napedu, hurtowe przestanie ustawionych
wartosci.

Kolejne napedy wkrétce

Praktyczne testy wykazaty, ze uzycie
programu ,ACS 2000 DriveStartup” wie-
lokrotnie skraca caty proces wdrozenia.
Duza skutecznos¢ aplikacji spowodowata,
ze rozpoczeto prace nad rozszerzeniem
funkcjonalnosci programu tak, aby moz-
na byto za jego pomoca przeprowadzi¢
wdrozenie dowolnego napedu srednich
napie¢. Aplikacja o uogolnionej nazwie
LDriveStartup”, bazujac na odpowiednio

Ustawienia dokonane
przez uzytkownika

w kazdej chwili moga
zostac zapisane

w zewnetrznym pliku,
jako wzorzec

dla przysztych instalacii.
Funkcja ta moze byc¢
przydatna szczegodlnie
w przypadku wdrazania
wiekszej liczby napedow
O identycznych

lub podobnych
konfiguracjach.

przygotowanych plikach konfiguracyjnych,
umozliwi dokonanie wyboru napedu i zata-
dowanie zestawu specyficznych parametréw
oraz optymalnych scenariuszy zdefiniowa-
nych dla danego rozwigzania.

Warto nadmieni¢, ze nowy naped ACS 2000
otrzymat prestizowa nagrode Frost&Sullivan,
do czego réwniez przyczynito sie opro-
gramowanie ,ACS 2000 DriveStartup”, co
zostato podkreslone w opisie produktu:
L,DriveStartup, oprogramowanie dotgczone
do napedu ACS 2000, to zaawansowane
narzedzie, ktére utatwia i przyspiesza urucho-
mienie napedu, a takze znaczgco redukuje
przestoj zaktadu produkcyjnego”.
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Technologie

Aby uczelnia zyskata renome, a absolwenci

nie mieli problemow z zatrudnieniem, trzeba
zaczgc od konca. Nie jest bowiem wazne to,
czego chce nauczyC szkofa, priorytet stanowig
oczekiwania przysztych pracodawcow.
Politechnika todzka postawita na takg wtasnie
edukacije, a teraz boryka sie z zaskakujgcym
problemem — studenci nie majg czasu pisac

| broniC prac magisterskich, bo... pracuja.

Tekst: Stawomir Dolecki; zdjecia: Adam Stephan, Arch. ABB

atablicy ogtoszen na wydzia-

le mechanicznym zawsze

mozna znalez¢ propozycje

pracy dla studentdéw i absol-

wentéw. Firmy i duze zakta-

dy produkcyjne szukajg tu mtodych, dobrze

wyksztatconych inzynierdw, bo zapotrze-

bowanie na specjalistow w przemysle

jest ogromne. Na wydziale mechanicz-

nym nauka prowadzona jest na siedmiu

kierunkach, z ktérych szes¢ znajduje sie

na ministerialnej liscie kierunkdéw strate-
gicznych dla gospodarki kraju.

— Program nauczania przygotowujemy,

uwzgledniajac rzeczywiste potrzeby rynku

pracy i staramy sie spetnia¢ oczekiwania

Nauka i technologia
zorientowana na potrzeby
gospodarki to jeden

ze strategicznych celow uczelni.

pracodawcow wobec naszych absol-
wentow — ttumaczy prof. dr hab. Leszek
Podsedkowski, opiekun kierunku Automatyka
i Robotyka na Wydziale Mechanicznym
Politechniki £odzkiej. — Najwiekszym pro-
blemem w takim przypadku jest praktyka

i mozliwos¢ zdobycia przez studentow
doswiadczenia, bo z teorig sobie radzimy,
mamy dostep do najnowszych osiggniec
i trenddw Swiatowych, sledzimy rozwdj bran-
zy i caly czas staramy sie by¢ na biezgco.

Inwencja i unijne fundusze

Ta praktyka to gtéwnie laboratoria, ktére
pozwalajg zobaczyc¢, dotkna¢, samodzielnie
zaprojektowac i zaprogramowac, a na koncu
sprawdzi¢ efekt swojej pracy. Wycieczki
do zakfadow przemystowych dajg mozli-
wosc¢ jedynie ,obejrzenia”, a z drugiej strony
kondycja finansowa polskiego szkolnictwa
powoduje, ze uczelniane laboratoria sg
wyposazone tak, jak pozwalajg na to srodki
i inwencja wykfadowcow.

— Na szczescie czasami poja-
wiaja sie mozliwosci zdobycia
dodatkowych funduszy — mowi
prof. Podsedkowski. — Tak tez
stato sie dwa lata temu, gdy
wystgpilismy z prosba o dota-
cje z Regionalnego Programu
Operacyjnego Wojewoddztwa kodzkiego
w ramach funduszy europejskich.

| udato sie. Na wyposazenie wydziatu
mechanicznego w sprzet do zaawansowa-
nych metod nauczania znalazta si¢ nieba-
gatelna suma 7 min ztotych! To diametralnie

ABB Dzisiaj 1/11 23



Politechnika kédzka, Wydziat Mechaniczny

"H-._

01 02
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Politechnika £ddzka

Pierwsze proby powotania Politechniki w £odzi podjeto po upadku powstania
styczniowego, kiedy planowano utworzy¢ Instytut Politechniczny. Zajecia miaty
sie rozpoczac od 1865 r., powstat projekt Ustawy Instytutu, na ktéry jednak car
Aleksander Il nie zgodzit sie. W konicu lat 70. XIX wieku ponowiono proby, ale i te
starania okazaty sie bezskuteczne. Wreszcie po odzyskaniu niepodlegtosci w 1921 r.
wptynat do Sejmu wniosek o utworzenie Politechniki £édzkiej. Wiadze kraju tak-
ze okazaly sie niefaskawe dla Lodzi — idea powstania uczelni technicznej upadta
kolejny raz. Zrealizowata sie dopiero po Il wojnie $wiatowej. Po kilku miesigcach
staran wtadz todzi, w Ministerstwie Oswiaty zdecydowano, ze wniosek nie wymaga
szerszego uzasadnienia. 8 maja 1945 r. przyjechat do £odzi profesor z Politechniki
Warszawskiej Bohdan Stefanowski. Juz nastepnego dnia, wraz z najblizszymi
wspotpracownikami, rozpoczat intensywna prace nad stworzeniem uczelni.

Dzisiaj Politechnika kddzka to: 289 profesoréw, 1515 nauczycieli akademickich, 01 Sonda pomiarowa zamocowana na frezarce
20 023 studentdw, 2980 pracownikéw, 34 kierunki studiow, 544 stuchaczy studiow PIeCIO0SIOWE. . .

. L, 02 Uczelniana linia technologiczna wyposazona

doktoranckich, 1765 stuchaczy studiow podyplomowych. jest w dwa roboty ABB, w tym Flexpicker,
manipulator pracujacy w uktadzie delta.
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zmienito sytuacje. Dzisiaj przyszli inzynierowie
moga weryfikowac swojg wiedze na kilku
numerycznych obrabiarkach, w tym frezarce
piecioosiowej, czego niewatpliwie zazdrosci
im niejeden w kraju duzy zakfad produk-
cyjny, bo to sprzet z ,najwyzszej potki”.
Wszystko wsparte najnowszym oprogramo-
waniem do projektowania i programowania.
Réwnoczesnie doskonale wyposazono takze
laboratorium pomiarowe.

Najdoskonalsze maszyny to za mato

Jednak dla przysztych inzynieréw produkcji,
automatykdw i robotykow, nawet najdosko-
nalsze maszyny to troche mato. Stanowig one
jedynie pojedynczy element, wiec do auto-
matyzacji procesu jeszcze daleko.

— To zagadnienie tez udato nam sie
rozwigza¢ — mowi z dumg prof. Leszek
Podsedkowski. — WyposazyliSmy nasze
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laboratorium w roboty przemystowe i zbu-
dowalismy cata linie technologiczng. Dajemy
studentom mozliwos¢ programowania
i symulowania niemal wszystkich procesow
z udziatem robotéw przemystowych.

Europa moze pozazdrosci¢

W laboratorium staneto pie¢ manipulato-
row. ABB dostarczyta dwa: pracujacy w ukfa-
dzie delta Flexpicker oraz bardziej tradycyjny
— szescioosiowy IRB 2400, wyposazony
w opatentowany przez ABB system pomiaru
sit kontaktowych ForceControl, pozwalaja-
cy w sposdb ciggty mierzy¢ sity dziatajgce
na narzedzie w procesach obrdbki widrows;,
takich jak frezowanie czy szlifowanie. | cho¢
robot jest ,tradycyjny”, to zadanie, jakie
mu przypisano, juz standardowe nie jest.
Wyposazony we wrzeciono frezarsko-szli-
fierskie, demonstruje mozliwosci, jakie daje

robot w roli... obrabiarki. Dzigki swoim ,,umie-

jetnosciom” moze obrabiac elementy w prze-

strzeni az w szesciu ptaszczyznach.

— Nasze laboratorium jest dzisiaj na naj-
wyzszym poziomie i niewiele uczelni tech-
nicznych w Europie moze poszczycic sie
takim zapleczem badawczym. Jest to sprzet
najnowszej generacji, wyposazony w najlep-
Sze wersje oprogramowania — podsumowuije
prof. Podsedkowski. — Paradoksalnie nasz
atut staje sie powoli naszym najwiekszym...
zmartwieniem, bo studenci pigtego roku
naszego wydziatu sg juz na tyle doswiad-
czeni, ze bez problemu znajdujg zatrudnienie
w zaktadach, gdzie automatyzacja produkcii
staje sie podstawa rozwoju. | pdzniej docho-
dzi do sytuagiji, gdy jeden z moich magistran-
téw nie moze ukoriczy¢ pracy, bo jest bardzo
zajety jako... inzynier produkcii.
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Mata retencja
Z duzym potencjatem

Mate elektrownie wodne to dosC zaniedbana sfera naszej energetyki.
Niewielu jest chetnych inwestorow, niezbyt duzo firm specjalizuje sie w tej
branzy. A szkoda, bo w matej retencji drzemie catkiem spory potencjat,
szczegolnie w czasie, gdy przed Polska stoi koniecznosc¢ spetnienia
unijnych norm dotyczgcych okreslongj ilosci wyprodukowanej ,,zielongj”
energii. Sg jednak firmy, ktore mimo wszystko postanowity zadomowic sie

w tej niszy.

Tekst: Stawomir Dolecki; zdjecia: Adam Stephan, Arch. ABB

a pytanie, dlaczego wtasnie
taka niszowa sfera energety-
ki zainteresowata trojmiejska
spotke Spirex Energetyka, jej
szefowie z rozbrajajaca szcze-
roscig odpowiadajg, ze mate elektrownie
wodne sa... ciche, czyste i zawsze towarzy-
szg im przepiekne okolicznosci przyrody.
— Praca w takich miejscach to czysta
przyjemnosc¢ — ttumaczy mgr inz. Jerzy
Kifner, dyrektor Spirex Energetyka. — A poza
tym mate elektrownie wodne to z jednej
strony nasza pasja, a z drugiej zaniedbany
obszar energetyki, w ktdrym jako mata firma
mieliSmy szanse sie odnalez¢.
| udato sie. Patrzac z perspektywy kilku-
nastu lat, nie wida¢ drugiej spotki w Polsce,
ktdora mogtaby pochwali¢ sie takg iloscig
zrealizowanych inwestycji w tym segmencie
rynku. Dotychczas inzynierowie zwigzani
ze Spirex Energetyka zmodernizowali lub
brali udziat w budowie tgcznie ponad 50 MW
mocy. Przy tgcznej wielkosci szacowanej
na okoto 200 MW czyni to czwartg czesc
wszystkich pracujgcych w kraju matych
elektrowni wodnych.

Wiekowe budowle

— Wiekszos¢ tych elektrowni powstata
w poczgtkach XX wieku. W zachodniej
czesci kraju budowali je jeszcze Niemcy, ale
to nie byta ich domena, bo tylko wokat Kielc
przed Il wojng $wiatowg byto ponad dwiescie
mtotowni i mtynowni — méwi inz. Grzegorz
Grychta, prezes zarzadu Spirex Energetyka.
— Teraz nowe elektrownie wodne budujg tylko
odwazni i pasjonaci. Zeby dzisiaj rozpoczaé
inwestycje, trzeba co najmniej dwa lata wal-
czy¢ z urzedami, ekologami i rybakami, aby
zdoby¢ wszystkie pozwolenia i uzgodnienia.
A szkoda, bo cho¢ Polska to kraj nizinny
i warunki hydrologiczne do najlepszych nie
nalezg, mozna pozyskac sporo
energii z ptyngcej wody.

Na szczescie jest jeszcze
catkiem duzo kilkudziesieciolet-
nich budowli, w ktdre kto$ chce
inwestowac. Wiekszos¢ z nich
najlepsze lata ma juz za sobag,
wiec modernizacje czesto sg tak
naprawde wymiang... doktadnie wszystkie-
go. Jak w przypadku Likowa, gdzie miescita
sie elektrownia wodna nalezgca do spotki

Elektrownie Wodne Sp. z 0.0. Samocigzek.
Elektrownia wybudowana zostata na rzece
Redze w 19283 roku. Zresztg na tej nie-
wielkiej rzeczce jest jeszcze szesé innych
matych elektrowni, z ktdrych najstarsza,
w Prusinowie, ma juz 110 lat.

— W Likowie docelowo beda zainstalowa-
ne trzy nowoczesne turbiny z przektadniami
zebatymi i generatorami asynchronicznymi,
caty uktad transformaciji i rozdziatu energii,
regulacji i zabezpieczenr, nowe okablowa-
nie, facznie z budowg od podstaw tras
kablowych — wylicza inz. Kifner. — Wfasciwie
zostat tylko budynek, bo nawet oswietlenie
jest nowe.

Spirex Energetyka jest w stanie
modernizowac kilka matych
elektrowni w ciggu roku,

Z czego czesc rownolegle.

W elektrowni Likowo, a takze w nowo budo-
wanej elektrowni Oborniki, zainstalowane zostaty
nowe rozdzielnice UniSec, ktdre sg ngjnowszym
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Przedsiebiorstwo Robdt Elektroenergetycznych Spirex Energetyka Sp. z o.0.

Poza mniejszg
energochtonnoscig
urzgdzen, wiekszg
niezawodnoscig

i bezpieczenstwem
obstugi, dzieki turbinom
nowej generaciji z tej
samej wody udaje

sie uzyskiwac ponad
20 proc. wiecej mocy.
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rozwigzaniem ABB. Byt to pierwszy na swiecie
montaz tych urzadzen.

Dobry model biznesowy

Przy zainstalowanej mocy 3x270 kVA,
do niedawna uzyskiwano z kazdego gene-
ratora okoto 200 KW mocy czynnej, a dzisiaj
przy dobrych warunkach wodnych moc osig-
galna wynosi ponad 300 kW.

Cho¢ mate elektrownie wodne (jak nazwa
wskazuje) to obiekty niebyt wielkie patrzac
przez pryzmat energetyki, to jednak wyma-
gaja znacznego zaangazowania specjalistow
inzynierow. W gre wchodzi wiedza z zakresu
hydrotechniki, turbin wodnych oraz elektro-
energetyki. Kilkunastoosobowa firma nie
bytaby wiec w stanie takiej inwestycji wykonac
sama. A Spirex Energetyka potrafi takich
elektrowni modernizowac kilka w roku.

— Realizowalismy inwestycje niemal
we wszystkich regionach kraju, wspotpra-
cowalismy ze wszystkimi koncernami ener-
getycznymi, realizujemy inwestycje ,pod
klucz” — od projektu, przez zakupy, dosta-
wy i wykonawstwo oraz rozruch — wylicza

prezes Grychta. — Ale oczywiscie sami nie
jestesmy w stanie tego robic. Dlatego tez
wypracowalismy taki model biznesowy,
w ktérym Scisle wspodtpracujemy z wieloma
specjalistycznymi firmami, miedzy innymi
z firma Gajek Engineering z Gdanska, ktdra
dostarcza ,serce” elektrowni wodnej, czyli
turbiny z przektadnig i cyfrowym uktadem
regulacji. Czasami wygrywamy przetarg
i zapraszamy innych do wsp&tpracy. Czasami
przetarg wygrywa nasz partner i wowczas
wykonujemy dla niego kompleksowe prace
elektroenergetyczne na obiekcie, tgcznie
z dokumentacjg techniczng. Dzigki temu
kazdy robi to, na czym zna sie najlepiej,
i mozemy realizowac wiele inwestycji w ciggu
roku. W taki tez sposdb traktujemy nasza
wspotprace z ABB. Wiele lat temu zaufalismy
jej produktom i teraz zawsze rekomendujemy
inwestorom rozdzielnice i transformatory
Resibloc tej firmy.

Rekomendacja nie oznacza oczywiscie
automatycznej zgody inwestora, bo w wielu
przetargach o wyborze oferenta decyduje
w stu procentach minimalna cena, co ostabia
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Spirex Energetyka

Firma powstata w maju 1989 roku jako podmiot zalezny spoétki Elektrobudowa.
Po roku firma matka zdecydowata 0 odsprzedazy pozostajgcych w jej gestii
51 proc. udziatdw. W tym czasie Spirex Energetyka zaczeta sie usamodziel-
nia¢, zdobywajgc kolejne kontrakty i m.in. wygrywajgc znaczacy przetarg z...
Elektrobudowg na montaz duzych wytgcznikéw typu HEK dla blokéw 170 MW
w elektrowni Zarnowiec.

Po drobnych zmianach wtasnosciowych spdtka w obecnym ksztatcie dziata
od 1999 roku. Tworzy jg kilkunastu doswiadczonych inzynieréw energetykdw.
W zakres dziatania spdtki wechodza przede wszystkim elektrownie wodne, ale tak-
ze elektrownie parowe i gazowe oraz szeroko pojeta energetyka w przemysle.

0

=

Wspottworey skutecznej modernizacji EW Likowo, od lewej: Grzegorz

Nawodzinski (Elektrownie Wodne, Grupa ENEA), Jerzy Kifner (Spirex

Energetyka), Mariusz Gierz (Gajek Engineering).

02 Nowa rozdzielnica UniSec firmy ABB. Jej pierwsza na $wiecie instalacja
miata miejsce wtasnie w EW Likowo.

03 Cztery metry spadu oraz przeptyw okoto 25 m?/s dajg moc niemal 900 kW.

stan polskiej energetyki i dlatego zdarza
sig, ze pojawiajg sie urzagdzenia tarisze niz
rozwigzania ABB.

Coraz cenniejsza ,.zielona” energia

— Czasami przegrywamy przetargi, ale
gtéwnie dlatego, ze pod wzgledem ofero-
wanej jakosci jestesmy bezkompromisowi
— ttumaczy inz. Kifner. — Bywa, ze wolimy
przegrac przetarg, niz stosowac tandetne
urzadzenia, a potem mie¢ problem z uru-
chomieniem i eksploatacjg. Przy inwestycji
zostaje nazwa naszej firmy i to dla nas musi
by¢ rekomendacja.

Na szczescie perspektywa nie jest zta.
Matych elektrowni wodnych, ktére wyma-
gaja modernizacji, jest dos¢ duzo. Tylko
na stukilometrowej Raduni, ptynacej przez
Kaszuby, juz dzis trwaja prace koncepcyjne
i projektowe dla modernizaciji prawie stuletnich
elektrowni: Bielkowo, Straszyn, Rutki, Kolincz
oraz Stocki-Mtyn. Bo ,zielona” energia staje
sie dla naszej energetyki coraz cenniejsza.
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ArcelorMittal Poland

Promienie
rentgena
na linil blachy

Patrzgc na gigantyczne walcarki w krakowskie;
hucie ArcelorMittal Poland, trudno zrozumiec,

ze stowo ,precyzja”’ jest tu jak najbardzie;

na miejscu. No bo gdzie — logicznie rzecz biorgc
— obok poteznych sitownikow, dziatajgcych z sitg
Kilkuset ton, wysokiej temperatury i cisnienia,
jest miejsce na laserowe i rentgenowskie uktady
pomiarowe oraz przeksztattniki sterowane

cyfrowo. A jednak...

Tekst: Stawomir Dolecki; zdjecia: Adam Stephan, Arch. ABB

rakowska huta ma ponad

potwieczng historie i wcigz

jest jednym z najwazniejszych

producentéw stali w Polsce.

Jest takze jedynym w kraju
wytwarca blachy o grubosci ponizej 6 mm
i drugim — w ramach ArcelorMittal Poland
— zaktadem zintegrowanym, co oznacza,
ze odbywa sie tu caty proces technolo-
giczny od wytopu rudy zelaza po gotowe
blachy.

Aby utrzymac swojg pozycje, a jednoczes-
nie wcigz podnosi¢ jakos¢ i wydajnosg,
spoétka musi inwestowa¢ w unowoczes-
nianie produkcji. Niedawno zakoriczyta sie
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modernizacja trzech najwazniejszych cig-
gow walcowni zimnej: linii ciggtego trawie-
nia, czteroklatkowej walcarki zimnej oraz
wygtadzarki jednoklatkowej. | cho¢ na oko
i ucho laika niewiele sie zmienito, bo blacha
niezmiennie zwijana jest w kregi, to wedtug
zapewnien Adama Zielinskiego, kierownika
utrzymania ruchu, technologicznie to juz
zupemie inny Swiat.

— Technologia linii ciggtego trawienia
jako taka nie zmienita sie, ale wymienili-
Smy zgrzewarke na nowe urzgdzenie lase-
rowe, zabudowalismy nowa prostownice
blachy oraz nozyce krgzkowa, a istniejgce
i nowe urzadzenie wyposazylismy w petng

Linia'ciagtego trawienia

w krakowskiej hucie
ArcelorMittal: nowe urzadzenia,
nowy system sterowania.

automatyke — ttumaczy Adam Zielinski,
ktory z krakowska huta zwigzany jest
od 26 lat, wiec 0 jej technologii wie wszystko.

Sterowanie w petni cyfrowe

Dla zmodernizowanego agregatu cig-
gtego trawienia ABB dostarczyta system
sterowania 800xA. Dzieki niemu kazda
z trzech sekcji (wejsciowa, trawienia i wyj-
Sciowa) moze by¢ sterowana niezaleznie,
ale jednoczesnie system umozliwia petng
synchronizacje pracy poszczegolnych urza-
dzen i catej linii, a operatorzy maja wglad
w znacznie wigcej szczegotowych infor-
macji na temat procesu, poniewaz system
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na biezgco analizuje i raportuje catg produkcje.
Rdéwnie wiele zmian pojawito sie na kolej-
nym etapie produkcji — czeroklatkowej wal-
carce zimnej. Jej modernizacja dotyczyta
gtéwnie systemu sterowania oraz kontroli
jakosci. Stare systemy komputerowe zostaty
zastgpione catkowicie nowym, a wystuzone
przeksztattniki tyrystorowe silnikow gtow-
nych walcarki zastgpiono przeksztattnikami
sterowanymi cyfrowo.

Najwazniejszy ciag technologiczny

— Najciekawsze sg jednak nowe czujniki.
Przed i za pierwszg oraz za czwartg klatkg
zainstalowane sg rentgenowskie urzgdzenia

do pomiaru grubosci walcowanego materiatu
oraz laserowe mierniki predkosci walcowane;
tasmy, co pozwala na biezaco korygowac
prace walcarki i uzyskiwac zatozong toleran-
cje grubosci walcowanej blachy— méwi Adam
Zielinski. — Dodatkowo walcarka wyposazona
zostata w system do pomiaru i regulaciji
ptaskosci walcowanej blachy.
Szczegodlnie ciekawy jest ten ostatni.
To absolutna nowosé. Ptaskos¢ walcowanej
blachy mierzona jest przez rolke pomiaru
nacisku za czwartg klatkg. Wartos¢ sygna-
tow przekazywanych przez czujniki nacisku
przesyfana jest do uktadu automatycznej
regulacji ptaskosci, dajac odpowiednie

o Tt

|
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ArcelorMittal Poland

Czteroklatkowa walcarka
zimna zyskata nowy
system sterowania

i doskonaty system
pomiarowy, pozwalajgcy
na biezaca korekte
parametréw pracy
urzadzen.
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impulsy korygujace. Proces wspiera mate-
matyczny model walcowania zaimplemento-
wany w systemie sterowania. Dzigki niemu
wszystkie wyliczenia dla kazdego gatunku
walcowanego materiatu sg przechowywane
w bibliotece i pozwalajg na biezacg korekcje
nastepnego walcowania, przez co nastepuje
samouczenie modelu.

Walcownia zimna to jeden z najwazniej-
szych ciggdw technologicznych dla huty.
Trafiaja tu produkty z walcowni gorace;j
i sg poddawane przetwarzaniu na blache,
ktdra (po wytrawieniu i walcowaniu) mozna
juz dostarcza¢ odbiorcy. Oczywiscie kaz-
dy kolejny proces czyni produkt jeszcze
bardziej przetworzonym i specjalistycz-
nym, dlatego niewielka czes¢ produkcji
po tym etapie wchodzi na rynek. Wiekszos¢
poddawana jest operacjom wyzarzania
rekrystalizujgcego i wygtadzania, tworzac
finalny produkt walcowni zimnej — blache
czarng — lub trafia do ocynkowni ogniowych
w Krakowie i Swigtochtowicach. W przy-
padku Swietochtowic, po ocynkowaniu jest

dodatkowo uszlachetniana przez powtoki
organiczne, nanoszone na jednej z naj-
nowoczesniejszych instalacji w Europie.

Jakos¢ lokalna, strategia globalna

Gtéwnym zamystem modernizacji krakow-
skiej huty byta che¢ podniesienia jakosci.
Efektem wtdérnym tego planu sg znaczne
o0szczednosci energii i kosztow, poniewaz
dzieki zminimalizowaniu ilosci produktdw,
ktdre nie trzymaja sie zaktadanej toleranciji
grubosci i ptaskosci, mniej odpadow jest
zawracanych do ponownej przerdbki na
stalowni. Zwigekszyta sie takze o 20 proc.
moc wytwadrcza, a obstugg zmodernizowa-
nych instalacji moze zajg¢ sie mniej osdéb,
co z kolei przektada sie na nizsze koszty.
ArcelorMittal to spdtka miedzynarodowa,
dla ktdrej status preferowanego dostawcy
na rynku lokalnym jest elementem strategii
globalnej. Dlatego tez kondycja krakowskie;
huty ma znaczenie dla odbiorcéw nie tylko
w Polsce.
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o firmie

Grupa ArcelorMittal

ArcelorMittal jest najwiekszym na swiecie producentem stali. Zatrudnia 285 tys.
0s6b w 60 krajach. Dzisiaj jest liderem na swiatowych rynkach — samochodowym,
budowlanym, AGD oraz opakowan. Zajmuje tez czotowg pozycje w obszarze
badan i rozwoju oraz technologii; ma znaczne ztoza surowcow. ArcelorMittal Poland
jest najwiekszym producentem stali w Polsce. Zatrudnia ponad 10 tys. oséb. Dzigki
inwestycjom jest tez jednym z najnowoczesniejszych producentéw stali w Europie.
Skupia ok. 70 proc. potencjatu produkcyjnego polskiego przemystu hutnicze-

go. W sktad firmy wchodzi szes¢ hut potozonych w pieciu miastach: Chorzowie,
Dabrowie Gérniczej, Krakowie, Sosnowcu i Swigtochtowicach, a takze najwieksza
w Europie koksownia ZK Zdzieszowice. Zdolnosci produkcyjne spotki siegaja

7,6 min ton stali surowej oraz ok. 6,5 min ton wyrobdéw walcowanych rocznie.

OPINIA

Wim Van Gerven, do grudnia 2010 cztonek zarzadu i dyrektor zarzadzajacy,
obecnie dyrektor generalny ArcelorMittal Gent i cztonek Rady Nadzorczej
ArcelorMittal Poland:

Dzieki inwestycjom, ktérych wartosé w Polsce przekroczyta juz
4 mld ztotych, zmienilismy oblicze polskiego hutnictwa. Bylismy
tez jedna z niewielu firm, ktdre nie zrezygnowaty z inwestycji
nawet w czasie globalnego kryzysu gospodarczego, cho¢ hut-
nictwo na catym swiecie odczuto znaczny spadek zamowien.
Naszym zdaniem firmy, ktdre przestajg inwestowad, wstrzy-
muja swoj rozwdj. Modernizacja krakowskiej walcowni byta }’
jednym z kilku projektow, ktdre zrealizowalismy pomimo deko- é
niunktury na rynku wyroboéw stalowych. W roku 2009 wydali-

$my na inwestycje ok. 270 miIn ztotych. Wydatki inwestycyjne roku 2010 zamknety
sie podobng kwotg. Program inwestycyjny kontynuujemy réwniez w roku biezgcym.
Realizowane projekty to m.in. modernizacja krakowskiej koksowni i budowa instala-
cji do wdmuchiwania pytu weglowego do wielkiego pieca nr 2 w Dgbrowie Goérniczej.

)
>

Korekta pracy
walcarki oparta jest
na opatentowane;
przez ABB technologii
MIMO (Multi Input
Multi Output) MFC
(Mass Flow Control),
dzieki czemu
walcowana blacha
zawsze miesci sie

W granicach zatozonej
tolerancii.

LY

System sterowania 800xA
pozwala na niezalezne
sterowanie kazda z trzech
sekcji lub petng synchronizacje
pracy catej linii.
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Produkty

Bufory energii
do zasllaczy

Grupa ABB, wykorzystujgc technologie ultrakondensatorow, opracowata
innowacyjne i catkowicie bezobstugowe produkty do buforowania linii
zasilajgcych 24 V DC w przypadku zaniku zasilania po stronie pierwotnej
zasilaczy impulsowych.

W wielu obszarach zarzadzania energia  Linia produkcyjna

i systemach automatyki wymagane jest W fabryce AstraZeneca
stosowanie niezawodnych systemoéw W Szwecii- (Fot. Arch. ABB)
zasilania. Do podtrzymywania zasilania

w przypadku zaniku gféwnego napiecia czgsto

stosowane sg baterie. Majg one ograniczony

czas zycia zalezny od parametrow srodowiska

pracy i wymagaja regularnych przegladow,

€0 zmusza personel do interwencji i generuje

koszty. Wykorzystanie technologii ABB

opartej na ultrakondensatorze gwarantuje

ciggte podtrzymanie zasilania odbiornika Zastosowanie:

nawet przez kilkanascie minut, w zaleznosci — podtrzymanie zasilania dla sterownikéw PLC,

od pradu obcigzenia. — podtrzymanie zasilania sterowania procesow
Seria buforéw energii CP-B uzupetnia przemystowych,

oferte zasilaczy ABB o mozliwosé — buforowanie zasilania w uktadach pomiarowych,

tworzenia skutecznych systemow zasilania — zasilanie uktadow bezpieczenstwa,

bezprzerwowego. — zasilanie uktadéw w warunkach narazenia na

Wiecej informacii: krotkotrwate zaniki napiec.

e-mail: jakub.matasek@pl.abb.com
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Produkty

firmy ABB.

Rdéznorodnos¢ wykonan pozwala spoétce
zaoferowac urzgdzenia pomiarowe najlepiej
dostosowane do uzytkownika, zaréwno jesli
chodzi o aspekty ekonomiczne, jakitechniczne.
Nowy przetwornik cisnienia serii 261 stanowi
ekonomiczne uzupetnienie inteligentnych
przetwornikéw cisnienia i réznicy cisnien
z rodziny 2600T. Dzigki doswiadczeniu inzy-
nierow ABB udato sig stworzy¢ urzadzenie
w wyjatkowy sposdb taczgce funkcjonal-
nos¢, ergonomig, odporna konstrukcje
i dobre parametry metrologiczne. Najwyzszy
standard wykonania i réznorodnos$¢ opcji
powodujg, ze aparat moze by¢ z powo-
dzeniem stosowany w wiekszosci aplikacji
przemystowych zwigzanych z pomiarem
cisnienia w rurociggach czy zbiornikach.
Przetworniki serii 261 stosowane sg
miedzy innymi w przemysle farmaceu-
tycznym, spozywczym, gospodarce
wodno-S$ciekowej, a takze w przemysle
chemicznym i petrochemicznym, papier-
niczo-celulozowym oraz w elektrow-
niach zawodowych i elektrocieptowniach.
Przetwornik charakteryzuje wysoki stopien
ochrony IP67, a jego obudowa wykona-
na jest ze stali nierdzewnej. Zastosowanie
odpowiednich materiatdw pozwala wykorzy-
stywac go w trudnych warunkach, w tem-
peraturze otoczenia od —40°C do +85°C.
Urzadzenie umozliwia nastawienie zakre-
sow pomiarowych od 0,3 kPa do 60 MPa
przy jednoczesnej wysokiej stabilnosci

Przetworniki serii 261 stosowane sa m.in. w przemysle papierniczo-celulozowym. (Fot. Arch. ABB)

Przetwornikl seril 261

Aparatura kontrolno-pomiarowa zaliczana do grupy Field IT jest integralng
czescig platformy Industrial IT — inteligentnych rozwigzan przemystowych

Przetwornik 261

Podstawowe dane techniczne:
— przytacze: gwintowe, kotnierzowe,
waflowe, higieniczne i wiele innych,
— sygnat wyjscia: 4...20 mA/HART,
— wyswietlacz: LCD,
— zakres pomiaru (bar): -1...600,
— zakres: 20:1,
— doktadnos¢ podstawowa: 0,1%,
— temp. otoczenia: —40...+85°C,
— materiaty: Ceramika, AISI 316L ss,
Hastelloy C-276,
Hastelloy C-276 ztocony.

rownej 0,1 proc. URL (Upper Range Limit)
na 12 miesigcy. Uzytkownik moze zawezi¢
nominalny zakres pomiaréw w stosunku
1:20, a przetwornik pracuje z doktad-
noscig 0,1 proc. petnego zakresu.
Nowe przetworniki ABB moga by¢ wyposa-
zone w czytelny wyswietlacz graficzny duzej
rozdzielczosci oraz przyciski do programo-
wania, parametryzaciji i kalibracji na pracu-
jacej instalacji. Przetworniki 261 posiadajg
certyfikaty umozliwiajgce zastosowanie ich
m.in. w instalacjach zagrozonych wybuchem,
w uktadach blokad i zabezpieczen, a takze
w instalacjach spozywczych i sanitarnych.
Duzg zaletg tych aparatéw jest zastoso-
wanie cyfrowej komunikacji HART, ktéra
w potgczeniu z programem ABB AssetVision
zapewnia m.in. mozliwo$¢ wykonania petne;j
diagnostyki. Pracujacy pod kontrolg systemu
Windows, wspierajgcy standard FDT/DTM
program AssetVision, oferuje petny dostep
do konfiguracji, diagnostyki i obstugi inte-
ligentnych urzadzen pomiarowych, w tym
rowniez do nowych przetwornikéow serii
261. Szczegodlng cecha oprogramowania
jest jego intuicyjny interfejs i fatwos¢ dota-
czania nowych urzadzen pomiarowych za
pomoca ogolnie dostepnych sterownikdw
(tzw. DTM-6w).

Wiecej informaciji:
e-mail: lukasz.nowak@pl.abb.com,

marcin.kluszczyk@pl.abb.com
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Ekologiczne

transformatory
ABB

(Fot. Arch. ABB)

ABB projektuje i wytwarza swoje produkty z myslg o spetnieniu coraz
surowszych wymagan w zakresie ochrony srodowiska i efektywnosci
energetycznej, dlatego uruchamia wtasnie program ekologicznych
transformatorow dla uzytkownikow olejowych transformatorow rozdzielczych.
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Produkty

rogram ten oferuje moduto-

wa strategie doboru produk-

tow. Moduty dostepne sa dla

poszczegodlnych elementow

konstrukciji transformatora:
uzwojen, izolacji uzwojenia, konstrukcji
rdzenia, materiatéw rdzenia, doboru cieczy
izolujgcych, opcji kadzi i chtodzenia oraz
opcji pokry¢ galwanicznych. Strategia ta
jest wspierana mozliwosciami zaplecza
naukowo-badawczego ABB w dziedzinie
transformatoréw na catym swiecie oraz
wysoka elastycznosciag narzedzi projek-
towych, utatwiajgc szybkie dostosowa-
nie wyrobow do kryteridw i wymagan
odbiorcow. W efekcie dobdr produktow
sposrod tych modutéw pozwoli klien-
tom ABB zapewni¢ rozwigzania wysoko
efektywne i przyjazne dla srodowiska.
Opraécz istnigjgcych transformatoréw o matej
stratnosci i wysokiej sprawnosci, program
ten obejmuie kilka nowych wyrobdw, zapew-
niajgcych jeszcze wiekszg oszczednoscé
energii, w tym olejowe transformatory z rdze-
niem amorficznym (AMDT) wraz z firmowa-
nym przez ABB biodegradowalnym ptynem
BIOTEMP o wysokiej temperaturze palenia.

Ultraniskie straty

W przypadku transformatoréw roz-
dzielczych, ktdre z reguty poddawane sg
mniejszemu obcigzeniu, wyspecyfikowanie
mozliwie najnizszych strat stanu jatowego
zapewnia ograniczenie zuzycia energii oraz
zwigkszenie sprawnosci. Transformatory
AMDT z najnowszej oferty ABB cechuje
konstrukcja przewidujgca ultraniskie straty
stanu jatowego, a tym samym najwyzszg
efektywnosc¢ energetyczna. Do ich produk-
cji wykorzystywany jest wyjagtkowy stop
pozbawiony struktury krystalicznej, co
bezposrednio przyczynia sie do zmniejsze-
nia strat transformatora nawet o 70 proc.
Badania dowodza réwniez, ze obecnos¢
sktadowych harmonicznych powodu-
je znaczaco nizsze straty w przypadku
transformatoréw AMDT w pordwnaniu
z tradycyjnymi, a tym samym oszczed-
nosci eksploatacyjne w odniesieniu do
réznych obcigzen rezystancyjnych i induk-
cyjnych. Nizsze straty przektadajg sie na
wiekszg dochodowos¢ w diugim okresie,
dzieki nizszemu catkowitemu kosztowi

uzytkowania (TOC), a takze na nizsze
zapotrzebowanie na produkcje energii,
a tym samym na poprawe w zakresie cat-
kowitego indeksu emisji dwutlenku wegla
(w postaci sladu weglowego). Rozwazenie
skapitalizowanych strat i wptywu na
srodowisko wskazuje, ze zastosowa-
nie transformatoréw AMDT wpisuje sie
w strategie zrownowazonego rozwoju.

Biodegradowalnos$¢ 99 proc.

Ptyn BIOTEMP, na bazie
naturalnych estréw, pro-
dukowany z odnawialnego
oleju roslinnego, wpisuje sie
w strategie zrownowazone-
go rozwoju dla branzy trans-
formatorow, taczac w sobie
przyjaznosc¢ dla srodowi-
ska (wysoka biodegrado-
walnosd), bezpieczenstwo
(wysoka ognioodpornosc) oraz niezawod-
nos¢ (duza zdolnos¢ przecigzeniowa). Ze
wzgledu na wskaznik biodegradowalnosci
wynoszacy 99 proc. wyciek ptynu BIOTEMP
mozna traktowac jako odpad niegrozny dla
Srodowiska.

Wyniki testow

110 proc.

— Ciggte obciagzenie transformatora:
100-110 proc.

— Przyrost temp. w punkcie gorgcym
uzwojenia GN (°C): 81/93,2.

— Przyrost temp. w punkcie gorgcym
uzwojenia DN (°C): 81,3/90,8.

— Temperatura w punkcie gorgcym
w uzwojeniu GN (°C) przy temperatu-
rze otoczenia 40°C: 121/138.

— Temperatura w punkcie gorgcym
w uzwojeniu DN (°C) przy temperatu-
rze otoczenia 40°C: 121/131.

Transformator 800 kVA z ptynem BIOTEMP:

Bezposrednie pomiary temperatury w punktach goracych, przy uzyciu czujni-
kéw swiattowodowych, w transformatorze o mocy 800 kVA wypetnionym ptynem
BIOTEMP. Dzieki réznicy pod wzgledem temperatury punktéw gorgcych wyno-
szacej 10°C, dopuszczalne jest ciagte przecigzenie transformatora na poziomie

Wiegksza wytrzymatosé

Temperatura palenia wynoszgca ponad
300°C oraz zdolnos¢ do wytwarzania mniej-
szego cisnienia w kadzi przy zwarciach
tukowych o duzej energii ograniczajg zagro-
zenie eksplozjg i pozarem transformatora.
Dopuszczalne jest tez wieksze nasycenie
ptynu woda niz w przypadku oleju bez wpty-
wu na wytrzymatos¢ dielektryczng, co skut-
kuje nizszym tempem starzenia sie papieru
impregnowanego. Dzieki temu dopuszczalna

Program ekologicznych
transformatorow ABB umozliwia
wdrozenie kompletnego,
proekologicznego rozwigzania,
wpisujgcego sie w strategie
zrownowazonego rozwoju.

jest wyzsza temperatura punktow goracych
bez szkody dla trwatosci wyrobu.

Wiecej informaciji:
e-mail: pawel.fukiet@pl.abb.com,

pawel.klys@pl.abb.com
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Produkty

na 10 A..

Przetgczniki
2500 A

Pewnosc zasilania jest jednym z kluczowych
czynnikdw w procesach przemystowych.
Przerwa w zasilaniu moze uszkodzi¢ urzgdzenia
| wigze sie z kosztami przestojow i ewentualnych

remontow.

Przetaczniki umozliwiajg wybdr jednego
z dwdch Zrddet zasilania i pozwalaja na prze-
taczenie migdzy tymi zrodtami w przypadku
awarii zasilania podstawowego lub prac ser-
wisowych. Przetgczniki o wielkosciach od 16
do 125 A moga by¢ mocowane zatrzaskowo
ma szynie modutowej DIN. Zbudowane sg
z dwdch roztgcznikow obok siebie, a mecha-
nizm napedu umieszczony jest na srodku.
W przetgcznikach wiekszych, typu
OT160...2500E_CP, mocowanych na pty-
cie montazowej, rozigczniki ustawione sg
jeden za drugim. Naped moze znajdo-
wac sie z boku lub pomigedzy biegunami.
taczac odpowiednio zaciski przetacznikdw
OT160...800E_C, mozna zrealizowac row-
niez funkcje przetgcznika rewersyjnego.
W przetgcznikach 1-0-Il o dziataniu szyb-
kim minimalny czas przetgczenia |-l
i -1 ma wartos¢ 20 ms. Kat przetgcze-
nia wynosi 90°. Aparaty te sg dostep-
ne w zakresie prgdowym 160 A...800 A.
W bezprzerwowych przetgcznikach zasila-
nia I-l+lI-Il ztaczenie nastepuje przed roz-
taczeniem. Miedzy pozycjami | i Il znajduje
sie pozycja I+, w ktdrej oba roztgczniki sg
jednoczesnie zatgczone. Minimalny czas,
gdy styki roztgcznika | i |l sg jednoczesnie
zamkniete, to 20 ms. Kat przetgczenia
wynosi 90°. ABB oferuje przetgczniki bez-
przerwowe na prady od 160 A do 2500 A.
Jesli pojawia sie potrzeba zastosowania prze-
tacznika sterowanego zdalnie, to mozna wyko-
rzystac aparaty z napedem silnikowym.

Przetaczniki z napedem silnikowym OTM_
moga by¢ sterowane elektrycznie lub recznie.
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OTM_ wyposazony jest w dwa wejscia: zasi-
lajgce i sterownicze. Aby umozliwi¢ prace
zdalng, nalezy wyjac¢ raczke i przetgczyd
aparat w pozycje M. Przetgczanie zdalne
moze byc¢ sterowane za pomoca impulséw
dtuzszych niz 100 ms lub sygnatu statego
przyciskow bistabilnych, tgcznikdw krzyw-
kowych, przekaznikéw lub innych stykow.
Mozliwe jest przetgczenie bezposrednio
z pozycji | do pozyciji Il lub odwrotnie, bez
zatrzymywania w pozyciji 0.

Automatyczny przetacznik zasilania

Automatyczny przetgcznik zasilania
OTM_C_D_ 160 A...1600 A gwarantuje
ciagtosc zasilania i bezpieczenstwo obstugi.
Mechanizm przetgczania oferuje trzy stabilne
pozycje, ktdre zapewniajg izolacje dwdch
Zrédet zasilania. Eliminuje to ryzyko zwarcia
nawet w przypadku stanéw nieustalonych.
Aparat jest wyposazony w rgczke umozliwia-
jaca przetgczenie reczne w przypadku awarii.
Sterownik monitoruje dwie linie zasilajace
3-fazowe lub 1-fazowe i steruje pracg prze-
tacznika. Ma réwniez mozliwosé wystania
komendy START/STOP do generatora.

Po rozruchu generatora i po ustabilizowa-
niu sie napiecia w linii rezerwowej zatgczone
zostaje zasilanie awaryjne. Po powrocie
napiecia do wartosci znamionowej w linii zasi-
lania podstawowego procedura przetgczania
rowniez przeprowadzana jest automatycznie.
Automatyczny przetgcznik zasilania moze by¢
zablokowany ktodka w okreslonym potozeniu.
Stan sterownika typu OMD800 moze by¢
monitorowany za posrednictwem magistrali




Produkty

Modbus RTU. OMDS800 jest wyposazony
w wyswietlacz graficzny. Za pomoca tego
interfejsu oraz przyciskow-strzatek i przycisku
ENTER uzytkownik moze skonfigurowacé
system i urzadzenie. Konfiguracja obej-
muje ustawienie znamionowego napiecia
taczeniowego, czestotliwosci znamionowej
i okreslenie mozliwosci zastosowania gene-
ratora. Uzytkownik moze wybra¢ pomiedzy
systemem 1-fazowym i 3-fazowym z prze-
wodem N lub bez niego oraz ustali¢ priorytet
linii 1 lub pozostawi¢ uktad bez priorytetu.
Diagnostyka obejmuje wyniki pomia-
ru napie¢ zasilajgcych i czestotliwosci,
dziennik zawierajgcy rejestr ostatnich alar-
mow i licznik ilosci przetgczen aparatu.

Wiecej informaciji:

e-mail: katarzyna.jarzynska@pl.abb.com
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Maszyna papiernicza w papierni Adolf Jass w Niemczech. (Fot. Arch. ABB)

Przetgczniki zasilania
_____JI':T,_j;'“I:I:_"I'-J

Oferta ABB:

aparaty o réznej funkcjonalnosci:

— przetaczniki I-0-1l z napedem recznym,

— przetaczniki I-0-Il z napedem recznym
0 dziataniu szybkim,

— przetaczniki I-1+l1-1l z napedem recznym
bezprzerwowe,

— przetaczniki I-0-1l z napedem silnikowym,

— automatyczne przetagczniki zasilania.
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Przetgczenie zasilania na awaryjne moze byc¢ realizo-
wane na kilka sposobdw. Dlatego ABB ma w ofercie
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Informacja. Rozrywka. Sterowanie domem.
Kazdego dnia inne doznania.

Panel dotykowy Busch-ComfortTouch® to nie tylko domowe centrum zarzadzania

i monitorowania wszystkich instalacji, w tym np. obrazu z zewnetrznych kamer IP.
Busch-ComfortTouch®, na duzym kolorowym wyswietlaczu, zapewnia réwniez dostep
do rozrywki, informacji o pogodzie, kursach walut i innych waznych wydarzeniach.
Umozliwia on takze przeglgdanie skrzynki pocztowej, wysytanie wiadomosci e-mail,

czy pozostawianie wiadomosci graficznych badz gtosowych. Dodatkowe funkcije takie jak
telefon internetowy czy interkom pomiedzy panelami czynig z Busch-ComfortTouch®
prawdziwe centrum informacji w jednej spéjnej formie. www.busch-jaeger.com/pl
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