
ABB Motion control
Contrôleur NextMove e100 Ethernet temps réel

Interpolation multi-axe

Le contrôleur NextMove e100 assure 

l’interpolation de 16 axes maximum, 

formant un seul ensemble d’axes 

coordonnés ou plusieurs sous-

ensembles coordonnés indépendants, 

chacun avec ses propres mémoires de 

mises à l’échelle et de déplacements. 

L’interpolation peut se faire via le 

réseau Ethernet Powerlink ou les 

axes pas à pas/asservis intégrés. Le 

NextMove e100 s’interface avec les 

servovariateurs ABB MicroFlex e100 et 

Motiflex e100 via Ethernet Powerlink. 

Commande d’axes intelligente DS402 

Le contrôleur NextMove e100 est 

également capable de coordonner, via 

Ethernet Powerlink, des entraînements 

en mode DS402 opérant comme des 

axes indépendants intelligents. Ces 

axes supplémentaires assurent des 

fonctions telles que le positionnement 

point à point, les séquences de prise 

d’origine, l’avance pas à pas et le 

contrôle de couple. Configurables en 

mode DS402, les servovariateurs de 

la série e100 constituent la solution 

idéale pour le positionnement du 

dispositif de guidage, de tables 

d’indexage, de convoyeurs, de rouleaux 

d’entraînement, etc. 

Communication et extension

Une carte d’E/S d’extension permet 

au contrôleur NextMove e100 de 

gérer de nombreuses fonctions types 

de commande de machines. La 

capacité d’E/S peut être étendue via 

le réseau Ethernet Powerlink ou le 

réseau CANopen (gestionnaire DS401). 

NextMove e100 intègre également un 

port de programmation USB, un port 

série RS232/485 et une connexion 

TCP/IP et Modbus TCP/IP. 

Le NextMove e100 est un contrôleur 

d’axes haute performance et 

compact qui concentre technologie 

Ethernet Powerlink temps réel et 

programmation multitâche avancée.

Tous les variateurs situés au plus 

près des machines peuvent être 

reliés au réseau Ethernet Powerlink, 

simplifiant considérablement 

la conception et l’installation 

des systèmes. Cette solution a 

l’avantage supplémentaire d’étendre 

les capacités du contrôleur 

NextMove e100 qui se transforme 

ainsi en véritable plate-forme 

d’automatisation distribuée.

Énergie et productivité pour un monde meilleur
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Port CANopen - facilité d’extension

 − Gestionnaire de réseau CANopen

 − Extension des E/S du système

 − Communication par IHM

 − Communication peer-to-peer

Axes analogiques, entrées codeur

 − 3 entrées codeur incrémental

 − 3 sorties analogiques ±10 V 12 bits

 − Ou utilisation des codeurs et signaux 

analogiques séparément selon 

l’application

USB et liaison série

 − USB pour configuration

 − Interfaces applicatives PC client 

(gérées par composants ActiveX 

gratuits)

 − Liaison série RS485 pour 

communication avec API, IHM ou autre 

dispositif. Connexion Modbus RTU

Moteurs pas à pas, axes auxiliaires

 − 4 interfaces entraînements pas à pas

 − Interfaces collecteur ouvert ou 

différentiel (prémontables)

 − Gamme de moteurs pas à pas avec 

variateur intégré

 − Moteurs pas à pas linéaires

Ethernet Powerlink et TCP/IP

 − Gestionnaire de réseau ou nœud de 

commande (CN)

 − Simplicité de connexion avec 2 ports intégrés

 − Performance Ethernet temps réel

 − Modes Modbus TCP/IP et Ethernet TCP/IP 

(non temps réel) avec contrôles ActiveX ou 

RAW Ethernet

E/S logiques/analogiques

 − 20 entrées logiques, dont 4 entrées rapides 

(latence 1 μS, idéale pour registres de 

positions)

 − 12 sorties logiques

 − 1 sortie relais

 − 2 entrées analogiques ±10 V 12 bits

 − 1 sortie analogique auxiliaire ±10 V 12 bits 

MotiFlex e100 et MicroFlex e100

Les servovariateurs de la série e100 

avec connexion Ethernet Powerlink 

pilotent les servomoteurs rotatifs 

et linéaires, et peuvent s’interfacer 

en standard avec différents types 

de codeurs tels que EnDat 2.2, 

incrémentaux, SinCos. Le MotiFlex 

e100 peut être alimenté en triphasé 

de 180 à 528 Vc.a. et être raccordé 

sur bus CC (récupération de l’énergie 

de freinage). Plusieurs modules sont 

proposés en option, notamment pour 

le raccordement aux bus de terrain. Le 

MicroFlex e100 peut être alimenté en 

monophasé de 105 à 250 Vc.a.

Logiciel d’aide à la mise en service 

Le logiciel PC Mint Workbench facilite 

et accélère la configuration, la mise 

en service et la surveillance de vos 

applications. Il inclut un assistant 

de configuration et une aide, ainsi 

que des fonctions oscilloscope et de 

visualisation/édition/comparaison et une 

messagerie courriel pour solliciter une 

assistance technique.

Solutions Motion control

Les solutions Motion control e100 

d’ABB exploitent le meilleur de la 

technologie Ethernet pour la commande 

d’axes analogiques, pas à pas et 

déportée avec décentralisation des 

E/S. Les applications sont nombreuses 

- suremballage, ensachage vertical, 

filmage de barquettes, etc. - tout 

comme les secteurs d’activité : 

travail des métaux, manutention, 

agroalimentaire. 

Pour en savoir plus :
 

ABB France

Division Discrete Automation & Motion

Activité Moteurs, Machines & Drives

465 avenue des Pré Seigneurs - La Boisse

01124 Montluel cedex / France

Tél. : +33 (0)4 37 40 40 00

Fax : +33 (0)4 37 40 40 72

www.abb.fr 
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Énergie et productivité pour un monde meilleur
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