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Efter att ha dominerat den lokala marknaden med
sin patenterade kulfangare, ar Torsten Werner nu
redo att rensa luften pa inomhusskjutbanor utom-
lands. For ett halvar sedan rekryterades Ernie till
Comtri. Ernie &r en begagnad robot och inférskaf-
fades i syfte att rationalisera svetsningen av de en-
tons moduler som en kulfangare utgér. Comtris
kulfangare, som &r patenterad i Europa och i USA,
ater bokstavligt talat upp allt bly som skjuts pa den,
vilket innebar att instruktorer och stadpersonal inte
behdver andas in gift dagen i anda. Torsten minns
nar han kom i kontakt med ABB: "Vi blev férvanade
6ver hur billig en robot faktiskt ar - till och med for
ett litet féretag som vart. Den férkortar produktion-
stiden och héjer dramatiskt kvaliteten bade pa
svetsning och skdrning. Men ndstan med en gang
forstod jag att programmeringen skulle bli en
flaskhals for oss.”

Pa en gard mitt i den svenska
landsbygden en timmas restid fran
Stockholm, ddljer sig ett
imponerande innovationscentrum
bakom en samling gardsbyggnader.
Comtri ar ett litet féretag som
arbetar med att forbattra arbets-
villkoren pa inomhusskjutbanor.
Denna anspraksldsa anlaggning
kastar nytt ljus 6ver livsduglighet
hos ABB:s programvara for
robotprogrammering.

Julen - tid att leka

Torsten installerade och férhandsgranskade simul-
eringsprogrammet till RobotStudio under julhelgen.
Och redanibdrjan av januari kunde han program-
mera roboten fran sin dator. "Programmeringstiden
forkortas med 50 % och jag behdver inte kliva dver
all kringutrustning nar jag ska gora jobbet.” Det ar
faktiskt sa att med offline-programmering kan han
anvanda roboten till jobb som tidigare var helt
otédnkbara, beroende pa den tidskravande on-
line-programmeringen som kravdes. Det fanns till
exempel ingen tid att gravera skarmonstren pa
gummimattan. "Gummimattan ar framsidan av
kulfangaren, den yta dar kulan trénger igenom. For
en stor skjutanlaggning kan enbart mattan ta ett
par veckor att forbereda, med offline-programmer-
ing av roboten tar det drygt halva tiden. Detta var
dock inte till nagon nytta for oss eftersom Ernie i
det hdr skedet var fullt upptagen med tillverkning-
sprocessen,” forklarar Torsten.
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Mer 6vertid?

Forra aret blev det manga sena kvallar i verkstaden
for Torsten och roboten. Nu njuter han av bekvam-
ligheten i hemmet ndr han programmerar fér en ny
komponent. Ernie maste daremot gora desto fler
timmar - det har RobotStudio sett till. Férutom att
han maste svetsa och skdra andra komponenter, sa
som kulsdkra dérrar, funderar Torsten ocksa pa att
ta underleverantdrsuppdrag at roboten. | sa fall
kommer Ernie att fa arbeta dag och natt!

Han kokar inte kaffe,

men han kan faktiskt rakna pengar!

Medan Ernie dkar farten pa produktionen kan eko-
nomichef Karin S6derberg mycket noggrant berdkna
nasta projekt. "Eftersom RobotStudio kan berédkna
cykeltiden for varje komponent kan vi nu budgetera
for stérre och mer komplicerade projekt. Den skjut-
bana som vijust ska borja arbeta med ar fyra
ganger stdrre &n nagot annat vi har byggt.” Comtri
ar ett av de férsta smaféretagen som har kunnat ut-
nyttja RobotStudio. Enligt Torsten Werner kommer
fler tillverkare med egen konstruktion eller korta
produktserier att kunna dra nytta av denna teknik
framover.

Bland Comtri AB:s kunder finns svenska poliskaren
och férsvarsdepartementet, men ocksa privata
sakerhetféretag. Torsten Werner kan nas pa telefon

+46 (0)18-357 085.
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En manad inklusive en
veckas kurs hos ABB

Inom 12 manader (Comtris
egen uppskattning)

PC- och roboterfarenhet,
CAD kan vara en foérdel

3 (verkstaden, kontoret och
Torstens sovrum).
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